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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru podtozy i posadzek, ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji pn.:
.Przebudowa budynku biurowego administracji Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki
Komunalnej w Stargardzie, ul. Okrzei 6, 73-110 Stargard, dz. nr 32/5, obreb 006 Stargard”.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt. Ustalenia zawarte w niniejsze;j
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich poditozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawa materiatéw,
wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania posadzki betonowej gr.5¢cm,

- posadzki z wyktadzin z tworzyw sztucznych,

- posadzki ptytkowe z kamieni sztucznych; gres uktadane na klej metoda kombinowana.
Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robdt podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST - Ogodlna Specyfikacja Techniczna.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robét, wykaz materiatébw, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robot okreslonych umowg. Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich
wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja techniczna, ST oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania stawiane materiatom podano w ST ,0gélna Specyfikacja Techniczna”
2.1.1 Beton B-15, B-20;

Stosowaé mieszanki betonowe jako gotowy wyrdb. Mieszanka betonowa sktada sie ze
spoiwa, piasku, zwiru, i wody czyli zaprawy i wypetniacza w postaci zwiru oraz dodatkow i
domieszek. Podstawowym sktadnikiem betonu decydujgcym o jego wytrzymatosci jest
cement. Gtéwnymi sktadnikami cementu sa: alit, belit, braunmileryt oraz glinian tréjwapniowy.

Sktad chemiczny i zawarto$¢ przedstawia ponizsza tabela.

Nazwa Nazwa Wzdr chemiczny Oznaczenie Zawartos¢ %

mineratu chemiczna skrécone (wagowo)

Alit Krzemian 3CaO* Si02 C3S 30-65
trojwapniowy

Belit Krzemian 2Ca0*Si02 C2s 15-45
dwuwapniowy

Braunmilleryt Glinozelazian 4Ca0O*AI203*Fe203 | C4AF 5-15
czterowapniowy

Gips Siarczan CaS04*2H20 CSH2 2-5
wapniowy




| dwuwodny | | |

Kruszywo stosowane do produkcji betonéw konstrukcyjnych powinno odznaczac sie mata
nasigkliwoscig, trwatoscig twardoscig, odpornoscig na dziatanie mrozu, wytrzymatoscig nie
mniejsza hniz projektowana wytrzymato$s¢ betonu. Kruszywo nie powinno by¢
zanieczyszczone zwigzkami organicznymi, gdyz w znaczgco obniza sie wtedy wytrzymatosé
betonu. Takze ity i gliny w ujemnie wptywajg na wytrzymato$¢ betonu. Maksymalny wymiar
ziaren kruszywa nie powinien przekraczac:

- 1/4 najmniejszego wymiary elementu konstrukcyjnego,

- 1/3 grubosci wymaganego otulenia zbrojenia,

- odlegtosci miedzy pretami zbrojenia zmniejszonej 0 5 mm,

Kolejny sktadnik betonu — woda — nie powinna zawiera¢ nadmiernych ilosci domieszek zle
wptywajgcych na wytrzymatos¢ betonu. Nie moze zawiera¢ zbyt duzej ilosci zwigzkéw siarki,
kwasow, soli, cukru. Cukier w ilosci 0,6% uniemozliwia wigzanie cementu. Maksymalna
temperatura wody stosowanej, nie powinna przekracza¢ 60°C, co zwigzane jest ze zbyt
szybkim procesem wigzania betonu. W celu poprawy wiasciwosci mieszanek betonowych i
stwardniatych betonéw stosujemy dodatki i domieszki. Domieszki sg to produkty dodawane
w niewielkich ilosciach w stosunku do masy cementu od 0,2 do 5%.

Na rynku dostepne sa domieszki:

- uplastyczniajgce (plastyfikatory) — charakteryzujgca cecha jest to, ze po dodaniu wody
zarobowej, a nastepnie wymieszaniu skfadnikéw betonu uzyskuje sie uplastycznienie
mieszanki,

- uszczelniajgce - powodujg zmniejszenie nasigkliwosci betonu. Efekt uszczelnienia mozna
osiggngc¢ przez dodanie do betonu gliny bentonitowej, ktdrej zadaniem jest zwiekszenie
objetosci po nasyceniu woda. Domieszka substancji hydrofobowej do gliny bentonitowej
zwieksza efektywnos¢ uszczelnienia,

— przyspieszajgce wigzanie i twardnienie betonu - oparte sg one na chlorku wapnia, sodu lub
potasu. Dodatek chlorku wapnia obniza temperature zamarzania wody do —50C, ale posiada
on jedna wade — przyspiesza korozje stali w zelbecie. Maksymalna ilos¢ dodawanego
chlorku wapniowego nie moze przekraczaé 1% masy cementu w betonie niezbrojonym i
0,2% w zelbecie,

Dodatki to rozdrobniony materiat nieorganiczny, ktérego ilos¢ wynosi 5 do 20% masy
cementu (np. popiét paleniskowy). Dodatkiem efektywnie zwiekszajgcym wytrzymatosc
betonu jest pyt krzemionkowy. Przez dodanie pylu krzemionkowego w ilosci 7-10% masy
cementu mozna podnies¢ klase betonu o okoto 10-15 Mpa w poréwnaniu z betonem bez
dodatkéw. Popidt paleniskowy dodany w ilosci 100 do 150 kg/m3 mieszanki betonowej
poprawia urabialno$¢ oraz szczelnos¢ i mrozoodpornosc betonu.

Ustalenie zawarto$ci sktadnikdw mieszanki betonowej: cementu C, kruszywa K, i wody W,
zapewniajgcej uzyskanie odpowiedniej wytrzymatosci i wiasciwosci stanowi jedno z
podstawowych zadan projektowania betonu. Na wytrzymato$¢ betonu maja wptyw réwniez
warunki w jakich jest on przechowywany, zwlaszcza w poczgtkowym okresie dojrzewania.
Na przyktad podniesienie temperatury z jednoczesnym zapewnieniem dostatecznej
wilgotnosci otoczenia, przyspiesza wigzanie i twardnienie oraz umozliwia uzyskanie
wiekszych wytrzymatosci niz w przypadku niskich temperatur. Wykonujgc roboty betonowe w
okresie zimowym nalezy pamietaé, iz nalezy stosowac¢ cementy portlandzkie marek 350 lub
cementy szybkosprawne. Nie mozna stosowac¢ cementow hutniczych i glinowych.

Ze wzgledu na wptyw, jaki wywiera niska temperatura na mieszanke betonowa, rozrézniamy
trzy zakresy temperatur:

1) temperatury pierwszego zakresu od +50C do 0oC, powodujg tylko opdznienie wigzania i
twardnienia betonu. W tym wypadku wystarczy zastosowanie mieszanki o wysokim
wskazniku c/w i doktadne okrycie wykonanego elementu,

2) w drugim zakresie temperatur od 00C do —30C tu musi nastgpi¢ podgrzanie kruszywa.
Przewaznie roboty sg wykonywane metoda zachowania ciepta, stad uzywa sie dodatkow
przeciwmrozowych lub przyspieszajgcych wigzanie betonu,



3) w trzecim zakresie temperatur od —30C do —150C konieczne jest nie tylko podgrzewanie
materiatdéw, ale réwniez gotowych elementéw. Stosowane sg tez cieplaki, ostony i specjalne
ogrzewane deskowania.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe z betonu zwyktego projektuje sie i oblicza wg normy PN-
B-03264:1999, ktéra zastgpita stara norme PN-84/B03264, dostosowujgc ja do norm
europejskich. W konstrukcjach stosuje sie beton zwykty klasy: B15, B20, B25.

Najnizsze klasy betonu do poszczegdélnych konstrukcji przedstawia ponizsza tabela:

Rodzaj konstrukciji Najnizsza klasa betonu
Konstrukcje betonowe B15

Konstrukcje zelbetowe

- zbrojone stala A-0, A-l, A-Il, A-1lI B15

- zbrojone stala A-IlIN B20

Wytrzymatosci obliczeniowe betonu na sciskanie fcd i rozcigganie fctd wyznacza sie dzielgc
jego wytrzymatosci charakterystyczne (odpowiednio na sciskanie fck i rozcigganie fctk) przez
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa rowny:
- w sytuacjach trwatych i przejsciowych

c= 1,5 — konstrukcje zelbetowe i sprezone

c= 1,8 - konstrukcje betonowe
- w sytuacji wyjatkowej:

c= 1,3 - konstrukcje zelbetowe i sprezone

c= 1,6 — konstrukcje betonowe

Przyktadowe wytrzymatosci betonu przyjmowane do obliczen podano w tabeli ponizej:

Klasa betonu B15 B25
Wytrzymato$¢ gwarantowana FcGcube MPa 15 25
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna MPa na sciskanie fck 12

na rozcigganie fctk 11
Wytrzymatos$c¢ $rednia na rozcigganie fctm, MPa 1,6 2,2
Wytrzymato$¢ obliczeniowa dla konstrukcii na sciskanie fcd 8,0
zelbetowych i sprezonych

na rozcigganie fctd 0,73

Beton powinien by¢é odporny na dziatanie niskich temperatur; podawany w wytycznych
projektowych stopieh mrozoodpornosci zawiera sie w przedziale od F100 do F200.

Na kazda partie betonu wydana powinna byc Deklaracja Zgodnosci (atest), dotgczony do
kazdego dokumentu dostawy WZ. Deklaracja zgodnosci ma zagwarantowaé
odpowiedzialno$¢ wykonawcy, za zgodnos¢ betonu z dokumentem odniesienia (norma,
specyfikacja itp.) oraz za deklarowane parametry betonu dostarczonego na budowe. Jesli
Odbiorca zamierza zmieni¢ sktad dostarczonego betonu (np. przez dodanie wody lub
domieszki chemicznej), moze to zrobi¢ jedynie po uprzednim zanotowaniu tego faktu na
dowodzie dostawy i pisemnym potwierdzeniu przez kierownika budowy. Jakakolwiek
ingerencja Wykonawcy, ktora spowoduje zmiane sktadu dostarczonego betonu, a tym
samym wtasciwosci stwardniatego betonu, powoduje utrate naszej gwarancji. Wykonawca
ponosi rowniez odpowiedzialnosci za zmiange wiasciwosci stwardniatego betonu w
konstrukcji, w wyniku:

- nieprawidlowego wbudowania i zageszczenia mieszanki betonowej (nieodpowiednio
dobrana czestotliwos¢ i amplitud drgan oraz czas wibrowania mogg byé przyczyna
segregacji sktadnikdéw mieszanki lub wprowadzenia zbyt duzej ilosci powietrza),

- braku odpowiedniej pielegnacji swiezej mieszanki betonowej (ochrony przed szkodliwym
wpltywem promieni stonecznych, wiatru czy opadow atmosferycznych),

- nie zabezpieczenia betonu przed szkodliwymi drganiami, uderzeniami itp.,




2.1.2. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.1.3. Piasek
Piasek wg normy PN-EN 13139:2003, powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce normy:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réoznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0— 2,0 mm.
2.1.4. Cement
Cement wg. normy PN-EN 191-1-2002.
2.1.5. Maty (siatki) zgrzewane
Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutoéw i pretéw zebrowanych walcowanych na zimno.
Drut ST500B oraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutdw przeznaczone sg do zbrojenia
konstrukcji zelbetowych wg zasad okreslonych w PN-84/ B-03263 dla stali klasy A-IIl N.
Posiadamy drut gtadki i zebrowany, prety i maty (siatki) stalowe do zbrojenia betonu zgodne
z norma DIN 488 i dopuszczone do stosowania na rynku polskim przez Instytut Techniki
Budowlanej jako zamiennik stali zbrojeniowej w gat. BST500. Wykonujemy w krétkim
terminie maty o wielkosci i rozstawie oczek wg zaméwienia, zgodnie z mozliwosciami
technicznymi. Maty (siatki) zbrojeniowe wykonywane sg w arkuszach standardowych oraz na
specjalne zamowienie w zakresie wymiaréw zewnetrznych (Srednic i rozstawu pretéw) w
arkuszach o max szer. 3000 mm (+/- 2mm) z pretéw gtadkich lub zebrowanych o wymiarach
@ 3 do @ 10mm i oczkach od 100 do 400 mm. Maty te stosowane sg do przeciwskurczowego
zbrojenia betonu w posadzkach przemystowych, mieszkalnych, garazach, pod ogrzewanie
podiogowe itp. Maty sg wigzane w pakiety o masie maksymalnej do 3 ton i zaopatrzone w
etykiete okreslajgca typ maty, ilos¢ i wage.
Ksztalt zebra i tolerancja wymiarowa pretéw i mat sg zgodne z norma DIN 488.
a=100+400 mm
b=100+400 mm
Rozstaw pretdw poprzecznych regulowanych bezstopniowo
Rozstaw pretéw wzdtuznych regulowanych bezstopniowo

Siatki (maty) budowlane zbrojeniowe wykonane z pretéw zbrojeniowych zebrowanych o
sr. 3 - 10 mm w gatunku ST500B wg DIN 488.

Srednica drutu Wymiar siatki Rozmiar kratki Waga siatki
mm mm mm kg
3,0/3,0 mm 1000x2000 100x100 2,05
3,0/3,0 mm 1000x2000 150x150 1,39
3,0/3,0 mm 1200x2400 150x150 2,21
3,4/3,4 mm 1000x2000 150x150 1,80
3,4/3,4 mm 1200x2400 150x150 2,82
4,0/4,0 mm 1000x2000 150x150 2,50
4,0/4,0 mm 1200x2400 150x150 3,83
5,0/5,0 mm 2150x5000 150x150 22,50
5,0/5,0 mm 2150x6000 150x150 26,45
5,0/5,0 mm 2400x6000 150x150 29,56
6,0/6,0 mm 2150x5000 150x150 32,40
6,0/6,0 mm 2400x6000 150x150 38,77
6,0/6,0 mm 2400x6000 150x150 42,62
8,0/8,0 mm 2150x5000 150x150 56,55
8,0/8,0 mm 2150x6000 150x150 67,85
8,0/8,0 mm 2400x6000 150x150 88,36
10,0/10,0 mm 2150x5000 150x150 88,37
10,0/10,0 mm 2150x6000 150x150 106,04
10,0/10,0 mm 2400x6000 150x150 118,46




2.1.6. Wtdkna do betonu

Widkna stalowe 1/50 i 1/60 przeznaczone sa do mikrozbrojenia betonu. Mogg by¢
stosowane jako jednorodne zbrojenie rozproszone, w szczegdlnosci w betonach
przeznaczonych do wykonywania podtdg przemystowych, nawierzchni komunikacyjnych i do
wykonywania niekonstrukcyjnych elementéw prefabrykowanych. W zaleznosci od
projektowanych wiasciwosci betonu wtokna stalowe 1/50 i 1/60 mogg by¢ dodawane w iloSci
od 20 do 35 kg na m3 betonu. W betonach z wiéknami stalowymi mozna stosowa¢ kruszywo
naturalne o $rednicy ziaren nie przekraczajgcej 16mm. Klasa betonu powinna by¢ nie
mniejsza niz B25, a stosunek w:c nie powinien by¢ wiekszy niz 0,6. W celu zmniejszenia
ilosci wody zarobowej mogg by¢ stosowane domieszki chemiczne, nie powodujgce korozji
widkien stalowych. Konstrukcje i wyroby z betonéw z dodatkiem witokien stalowych powinny
by¢ poddawane pielegnacji w taki sam sposob jak konstrukcje i wyroby z betonow zwyktych.
2.1.7. Preparat hydrofobizujgcy (gruntujgcy) do hydrofobizacji i zabezpieczania przed
szkodliwym wptywem srodowiska zewnetrznego, nasigkliwych elementéw kamiennych oraz
podiozy wykonanych z materiatdw ceramicznych (np. muréw ceglanych) i wapienno-
piaskowych, betonu oraz tynkdéw mineralnych. Doskonale nadaje sie do gruntowania podtozy
pod farby silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do hydrofobizacji cienkowarstwowych
tynkéw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie przylegajacych do podtoza powiok
malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajgc ich kolor; mozna go stosowaé
wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor dyspersji silikonowej w
rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze reaguje ze skfadnikami powietrza i
woda zawarta w porach materiatu. W wyniku tej reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji
impregnowanego podtoza, dzieki czemu zabezpieczona powierzchnia nie przycigga
zanieczyszczen, a woda z opadow atmosferycznych sptywa po niej w sposéb swobodny,
dodatkowo ja oczyszczajgc.

Roztwér penetruje w gfab materialu, zapewniajgc mu jednoczesnie wysoki poziom
paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na alkalia, kwasne
deszcze, promieniowanie UV, agresywne srodowisko miejskie oraz na temperatury od -20°C
do +80°C.

2.1.8. Gtadz cementowa

Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na sciskanie 12 MPa,

2.1.9. Piytki — gresy

Nalezy stosowacC ptytki ceramiczne terakotowe i gresy pigtej klasy twardosci o
antyposlizgowej powierzchni.

Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych

- wymiary 598 x 598 mm grubosci 10 mm

- antyposlizgowos¢ min R10

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,

- 8cieralnos¢ 3

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20,

- kwasoodpornos$¢ nie mniej niz 98%,

- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

- dlugosé i szerokosé £ 1,5 mm,

- grubos¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:

- twardos¢ wg skali Mahsa 8,

- Scieralnosc¢ V klasa scieralnosci,

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodowe nacinane —wym. 298x598 x 10 mm



- listwy przypodtogowe — ptytki ceramiczne o wym, 72x298x11 mm

- kgtowniki,

- naroznki.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

- dlugosci szerokosci = 1,5 mm,

- grubosé¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo
klej.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg PN-75/B-10121,

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapienne;j,

- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek,

2.1.10. Gres nieszkliwony $cienno-podiogowy

Typ Arkesia - kolor grafit tonalny

Powierzchnia gtadka matowa, tonalna, rektyfikowane, wymiar: 598 x 598 x 10 mm,
antyposlizgowos¢ R10, odpornos¢ na scieranie wgtebne maksimum 175, sita tamigca:
minimum 1300 N, wytrzymatoS¢ na zginanie: 35, technologia produkcji ptytek: podwdjny
zasyp, dzieki temu ptytki posiadajg duzg odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne i scieranie,
mrozoodporne, odpornos$é na plamienie min. klasa 3, nasigkliwosé wodna < 0,5.

Stopnie schodowe — stopnice proste nacinane ptytki matowe, o wymiarach: 298x 598 x 10
mm, kolor grafit tonalny.

Jasniejszy pas - plytki nieszkliwione, gresowe o wym. 298 x 598 x 10 mm, rektyfikowane
kolor grigio (szary) tonalny.

Gres nieszkliwiony silver, rektyfikowany matowy, wymiar pitytki Scienno-podtogowe;j:
29,8x59,8x0,9 cm, antyposlizgowos$¢ - R10, powierzchnia gtadka, ptytki tonalne, nasigkliwo$¢
wodna <0,5%, wytrzymato$¢ na zginanie min. 35, odpornosé¢ na $cieranie wgtebne: maks.
175, odpornos¢ na plamienie — 5, mrozoodporne. Kolor szary silver nr 5902610576607
2.1.11. Gres techniczny

Ptytki wym 300x300x10 mm, antyposlizgowy — R10, kolor szaro-bezowy

2.1.12. Listwy cokotowe z gresu

Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach z
jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej

W zaleznosci od obcigzenia zastosowane powinny byc¢ ptytki 8,12,16,18 mm.

Stosowanie ptytek cienszych ze wzgledu na staba wytrzymatos¢ nie jest dopuszczone.
Listwa cokotowa ceramiczna o wysokosci 11 mm.

2.1.12. Klej do ptyt i ptytek

Stosowa¢ zaprawe klejowa modyfikowana polimerami, wodoodporna o przyczepnosci do
podtoza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny,
elastyczny.

2.1.13. Zaprawa fugowa

Stosowacé zaprawe fugowg wodoodporna, o podwyzszonej elastycznosci.

Rodzaj zaprawy dostosowac do szerokosci fug (3 mm). Na zewnatrz fugi mrozoodporne,
elastyczne.

2.1.14. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem
Srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.1.15. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe tgczace rézne posadzki musza byé odporne na korozje, trwate oraz
posiadaé przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy musza byé przeznaczone do
obcigzen planowanym w poszczegolnych pomieszczeniach ruchem.

2.1.16. Zaprawa samopoziomujaca



Stosowaé zaprawe samopoziomujacg o przyczepnosci do poditoza nie mniejszej niz 15 MPa,
kompatybilna z pozostatymi produktami (np. klejem).

2.1.17. Wykfadziny homogeniczne

Przez catg grubo$¢ majg jednolitg strukture, kolor i wzor. Cechy te powodujg, ze nawet po
kilkunastoletniej eksploatacji posadzki z tych wyktadzin sg niezmienne.

Wyktadzina pcv homogeniczna, w rolce o wym. 2 x 26 m,

grubos¢ catkowita wyktadziny 2,0 mm,

powitoka poliuretanowa zabezpieczajgca — Smart TOP,

klasyfikacja obiektowa — klasa 34,

waga catkowita — 2900 g/m?,

wgniecenia resztkowe < 0,10 mm,

odpornos$¢ na krzesta na rolkach — odporna,

trwatos¢ kolorow = 7,

wysoka odpornosé na zarysowania i chemikalia,

trudnozapalna - klasa Bfl-s1,

klasa antyposlizgowosci R9, odpornos¢ na poslizg DS=0,30,

klasa Scieralnosci: EN 660-2 grupa T,

nie sprzyja rozwojowi grzybéw i bakterii,

wspotczynnik przewodzenia cieplna = 0,25 W/mK.

Kolor szaro-grafitowy nr 50011 steel

Wyktadziny podtogowe nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30C, w warunkach zabezpieczajgcych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci
od urzadzen grzejnych i punktow oswietleniowych zgodnie z obowigzujacymi przepisami
przeciwpozarowymi.

Podtoze pod wyktadziny powinno by¢é rowne oraz pozbawione jakichkolwiek wystajgcych
ostrych przedmiotow czy krawedzi mogacych uszkodzi¢ wykfadzine.

Wyktadziny arkuszowe zwiniete w rulon powinny byc przechowywane w pozycji pionowe;.
Sznur spawalniczy powinien by¢é skladowany w pomieszczeniach krytych, suchych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5C do +30C, w warunkach uniemozliwiajgcych
zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne.

Klej nalezy przechowywac w opakowaniach w pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do +
25 C. Pojemniki powinny sie znajdowa¢ w odlegtosci, co najmniej 1m od urzgdzen
grzewczych. Czas skftadowania 6 miesiecy od daty produkciji.

2.1.18. Wyktadziny heterogeniczne.

Z pcv, heterogeniczna (wzér drewnopodobny) w rolce o wym. 2 x 25 m, grubo$¢ catkowita
wyktadziny 2,0 mm, grubos¢ warstwy wierzchniej 0,7 mm,

klasyfikacja obiektowa — klasa 34,

waga catkowita — 2,8 kg/m?,

wgniecenia resztkowe: 0,05 mm,

odpornosc¢ na krzesta na rolkach — bardzo dobra,

trudnozapalna - klasa Bfl-s1,

klasa antyposlizgowosci R10, odpornos¢ na poslizg DS=0,30,

klasa scieralnosci: EN 660-2 grupa T,

odporno$é elektryczna R1<1x10° Q,

wspotczynnik przewodzenia cieplna = 0,25 W/mK.

Kolor drewna nr 12832 natural oak — dgb naturalny.

Listwy przyscienne o wysokosci 80 mm, grubosci 11/13 mm: listwy z rdzeniem HDF,
otoczonym bezchlorowym polimerem PP/TPE, z elastycznymi krawedziami w gornej i dolnej
czesci, np. : listwy typu EP flex life 80/13 lub inne réwnowazne.

Kolor listew: platynowe srebro nr 1246.

Montaz listew rdzeniowych wymaga uzycia specjalistycznej gilotyny do wycinania katéw. Ze
wzgledu na sprezyste wtasciwosci listew rdzeniowych zaleca sig ich klejenie na odpowiednio



przygotowanej Scianie: statej, suchej i zagruntowanej. Zaleca sie korzystanie z produktow
przeznaczonych do montazu na S$cianie: systemowy klej termotopliwy lub systemowa
dwustronna tasma samoprzylepna. Klejenie powinno odbywac sie ,w ciggu”; nie dopuszcza
sie klejenia wytgcznie miejscowego. W celu unikniecia ,wedréwki” listew, spowodowanej zbyt
duzg wilgocia w pomieszczeniach, zaleca sie zastosowanie szpilek stalowych do
przymocowania obu koncow listew

2.1.19 Wyktadzina dywanowa

Whyktadzina dywanowa flokowana, 100% PA wtdkien nylonowych 6,6 na podtozu z podwadjne;j
warstwy siatki z wtokna szklanego oraz pianki PVC,

rolka 2x30 m, grubos¢ catkowita: 4,3 mm, wysokos$¢ runa: 2 mm,

klasa obiektowa: 33,

gestosé: 70-80 min widkien/1m?,

waga: 1,8 kg/m?,

stabilno$¢ wymiarowa <0,20%,

odpornos$¢ na Scieranie >1000 cykli,

pochtfanianie dzwigku = 0,10 (H), ttumienie dzwieku Alw=20 dB,

ognioodporna — klasa By-s1,

wodo i plamoodporna,

odporna na bakterie i grzyby,

antyposlizgowa.

Wspotczynnik przewodzenia ciepta = 0,048 W/mK.

Kolor i wzér wyktadziny:

- pom. nr 1.02, 1.10 — kolor niejednolity pomaranczowy — melon, wzoér — calgary - nr s290005
- pom. nr 1.08, 1.07, 1.06 — kolor niejednolity szary — cement, wzor — calgary - nr s290012
Listwy przyscienne o wysokosci 80 mm, grubosci 11/13 mm: listwy z rdzeniem HDF,
otoczonym bezchlorowym polimerem PP/TPE, z elastycznymi krawedziami w gérnej i dolnej
czesci, np.: listwy typu EP flex life 80/13 lub inne réwnowazne. Kolor listew: platynowe srebro
nr 1246.

2.1.20. Klej elastyczny do wyktadzin

Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta wykfadziny
oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewniac
trwate potgczenie wyktadziny z podktadem.

3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane sprzEtowi podano w ST ,,0gélna Specyfikacja Techniczna”.

3.2. Wymagania szczego6towe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddzialywania czynnikéw
atmosferycznych).

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

- srodkami transportu do przewozu materiatow,

- rusztowaniami,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomocniczym.

- mixokret,

- dalmierz laserowy,

- szlaufwaga elektroniczna,

— zacieraczka,

- krzyzyki dystansowe,

- szpachelka zgbkowana,

- szczypce do ceramiki,

- drewniana tata posadzkarska,



- sciggacz gumowy do spoin,

- przyrzad do ciecia ptytek,

- wiadro,

- ggbka,

- korytko i szpachelka.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia,

- walki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- ggbki do mycia i czyszczenia.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ST ,,0gélna Specyfikacja Techniczna”.
4.2. Wymagania szczego6towe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddzialywania czynnikow
atmosferycznych). Chemie budowlana w czasie transportu jak i sktadowania nalezy
zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

4.2.1. Phytki

Przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wylozy¢é materiatem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadaé $cisle obok siebie. Na srodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo ttukgcych. Sktadowanie
-ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

4.2.2. Wyktadziny

Wyktadziny PCV nalezy przewozi¢ opakowane zamknietymi $rodkami transportu,

zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniami. Skfadowa¢ w oryginalnych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze dodatnie;.
4.2.3. Kleje

W fabrycznie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, zalecane na paletach.
Chroni¢ przed wilgocia.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania roboét

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakornczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podto8y, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystagpienie do robot wyktadzinowych powinno nastapic po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.



3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych

niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.1.1. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé¢ wszystkie
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek
nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga
wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgcg sie z réznego
rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza
oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢é przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.
Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadka krawedzia pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna byc natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkosc zebdéw
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosc zebdéw konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci
od wielkosci ptytek:

-50 x50 mm — 3 mm

- 100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

- 200 x 200 mm — 6 mm

- 250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

- 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosic okoto 1 m2 lub
pozwolic na wykonanie okfadziny w ciagu okoto 10-15 minut. Grubosc warstwy kompozycji
klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkoSci ptytek i wynosi srednio
okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunac po podtozu
(okoto 1 cm), ustawic w zadanej pozycji i docisnac dla uzyskania przyczepnosci kleju do
ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnac i mikroruchami odsunac na
szerokosc spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijac mtotkiem gumowym.
W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata
powierzchnia ptytki. Mozna to osiagnac naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na
spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin
stosuje sie wkiadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy
ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usunac wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po ufozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie
cokoty. Szczegoly cokotu powinna okreslac dokumentacja projektowa. Dla cokotéw
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i
zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystapic nie wczesniej niz po 24



godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien byc okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasiakliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzyc je woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnac w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzic
zaokragglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosc powietrza nalezy zapobiec zbyt

szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotha gabka. Przed
przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzic czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga byc powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi.

Impregnowane moga byc takze ptytki. Przed przystapieniem do uktadania posadzek nalezy:
a) posadzke z pitytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktdérego prawidtowosé
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru
dofaczonym do dziennika budowy,

b) wykonanie posadzek powinno byc zgodne z projektem okreslajacym rodzaj ptytek, klej
stosowany do ukfadania ptytek, grubosc warstwy kleju stosowanego pod ptytki, szerokosc
spoin, dylatacji itp.,

c) w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek ukfadanych na klejach na
bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura
powietrza nie powinna byc nizsza niz 5 oC,

d) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce powinna
byc wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna
powinna byc wykonana na linii wodorozdziatu,

e) posadzka powinna byc czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub klejem nalezy
usuwac niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

f) powierzchnia posadzki powinna byc réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
projekcie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowa
tata w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na
catej dtugosci faty,

g) spoiny miedzy ptytkami przez cata dtugosc i szerokosc pomieszczenia powinny tworzyc
linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosic wiecej niz:
-2 mmna 1 mi3 mm na cafej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku
pierwszego,

-3 mmna 1 mi5mm na cafej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku
drugiego i trzeciego,

h) ptytki powinny byc zwiazane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

i) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usunac nadmiar kleju ze spoin miedzy
ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wkiadki
dystansowe,

j) zaleca sie, aby szerokosc spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm - okoto 2 mm,

— 0d 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- 0d 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,

k) w miejscach przylegania do scian posadzka powinna byc wykonczona cokotami o
wysokosci 100 mm; cokoty powinny byc trwale zwiazane z posadzka,

[) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwoch
odmiennych posadzek — posadzki te powinny byc odgraniczone materiatem podanym w
projekcie,



1) po zwiazaniu kleju nalezy usunac wkfadki dystansowe i wypetnic spoiny zaprawa do
fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetnic odpowiednio
elastyczna masa dylatacyjna lub zastosowac specjalne wkfadki.

Masa i wkitadki powinny miec aktualna aprobate techniczna. Wykonanie powyzszych
czynnosci powinno byc odnotowane w dzienniku budowy.

5.1.3. Podkfad betonowy

Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzic poprawnosc wykonania robét
poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdélnosci:

- wykonanie deskowan, szalowan, usztywnien

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy
roboczej

- wykonanie roboét zanikajacych

- prawidtowosc rozmieszczenia i niezawodnosc mocowan elementow kotwiacych szalunki

- gotowosc sprzetu i urzadzen do betonowania

Po utozeniu mieszanki betonowej nalezy ja odpowiednio pielegnowac:

- chronic odstoniete czesci przed warunkami atmosferycznymi

- utrzymywac w statej wilgotnosci usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod scistym
nadzorem technicznym.

Pielegnacja betonu

Dla zabezpieczenia swiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania
wody nalezy stosowac pielegnacje powlokowa, jako metode najbardziej skuteczna i najmniej
pracochtonna. W przypadku stonecznej i suchej pogody (wilgotnosc powietrza ponizej 60%)
powierzchnia betonu powinna byc mimo naniesienia preparatu powtokowego dodatkowo
skrapiana woda.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczac pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzic ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe woda).

Pielegnacja betonu w warunkach obnizonych temperatur

W przypadku betonowania w temperaturze 0st.C, Dostawca nie bierze odpowiedzialnosci za
spadek wytrzymatosci betonu bedacy wynikiem zamarzniecia betonu przed osiagnieciem
minimalnej wytrzymatosci gwarantujacej odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu (8-10MPa).
Domieszki chemiczne, zwane potocznie ,przeciwmrozowymi”’, sa de facto domieszkami
przyspieszajgcymi wigzanie i twardnienie cementu, a ich dodatek do betonu nie zwalnia
Wykonawcy robdét od obowiazku ochrony zabudowanego betonu przed utrata ciepta.
Konieczne jest stosowanie oston zewnetrznych betonu poprzez okrycie go ptachtami
brezentowymi, matami stomianymi, ptytami styropianu lub wetny mineralnej i szczelnymi
powtokami np. folia lub papa. Inna metoda jest nagrzewanie betonu za pomoca nhadmuchu
gorgcego powietrza lub przewodédw oporowych wplatanych w zbrojenie (tzw.
elektronagrzew). Przez co najmniej 3 dni temperatura betonu nie moze spasc ponizej 5st.C,
gdyz grozi to zahamowaniem procesu hydratacji cementu.

UWAGA! Nie ma domieszek chemicznych, ktére zastepuja wtasciwa pielegnacje betonu.
Preparat hydrofobowy

Preparat nalezy naniesc rownomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej, przy pomocy
pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu (przy bardziej
nasiakliwych podfozach) lub malowania, np. farba silikonowa mozna przystapic po
catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu
nie nalezy uzywac na podtozach, w ktérych w ukfadzie warstw (na gtebokosci penetracji
preparatu) znajduje sie materiat nieodporny na rozcienczalnik organiczny, np. styropian
znajdujacy sie pod warstwa zbrojaca w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej
zakonczeniu pomieszczenia nalezy wietrzyc, az do zaniku charakterystycznego zapachu.
Nie pozostawiac otwartych pojemnikow.

5.1.4. Montaz wyktadziny pcv
Wyktadzina montowana jest na state. Po przyklejeniu poszczegdlnych rolek do podioza, ich
taczenia sa spawane na goraco. Nawierzchnia instalowana bezposrednio na podtozu



betonowym. Podloze betonowe (wytrzymatosc na sciskanie powyzej 15 MPa), stabilne i
réwne, zatarte na gtadko (np. przygotowane masa wygtadzajaca), wykonane zgodnie ze
sztuka budowlana, nieréwnosci podtoza zgodnie z polska norma. Tolerancja nierdwnosci
mierzona dwu metrowa tata w dowolnym kierunku nie powinna wykazywac przeswitow
wiekszych niz 2mm/2m, wilgotnosc podtoza betonowego nie wieksza niz 3,0%, zakonczone
wszystkie prace remontowo-budowlane i instalacyjne, wszystkie otwory okienne i drzwiowe
zamykane i szczelne, zapewniony dostep do mediow, temperatura pomieszczen w trakcie
montazu powyzej 15°C.

Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe musi byc¢:

- wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtdg,

- suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnosc podktadu cementowego mierzona metoda
cm nie moze przekraczac 2,5 %,

- bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia musza byc naprawione przed wykonaniem
warstwy wygtadzajacej,

- gtadkie, na powierzchni nie moga wystepowac zadne zgrubienia, a catos¢ powinna byc
wygtadzona za pomoca masy wyrownawczej,

- rowne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekraczac 1
mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,

- czyste i niepylace, powierzchnia powinna byc wolna od kurzu i innych zanieczyszczen
(farby , zaprawa , lepik itp.).

Warunki przystapienia do pracy

Do ukfadania wyktadzin podtogowych mozna przystapic po:

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych, z malarskimi wifacznie, oraz prac
instalacyjnych,

- wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na scianach i sufitach,

- sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki

okiennej,

- sprawdzeniu, czy kolor wyrobu i jego ilosc sa zgodne z zamdwieniem, czy towar jest nie
uszkodzony i pochodzi z jednej partii,

W pomieszczeniach, w ktérych ma byc przyklejana wykfadzina pcv, nie nalezy wykonywac
zadnych prac dodatkowych mogacych spowodowac zabrudzenie, wzrost wilgotnosci
powietrza lub tez zawilgocenia scian lub podtoza.

Wyktadzine Gamrat nalezy uktadac w pomieszczeniach, w ktorych panuja

nastepujace warunki:

- temperatura otoczenia 17 — 25 °C

- temperatura podtoza 15 - 22 °C

- wzgledna wilgotnosc powietrza max 75%,

Wszystkie materialy (wykfadzina, listwy, klej) powinny pozostac przez 24 godz. w
pomieszczeniu, w ktdérym panuja warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwinac w
celu doktadnego dopasowania do podtoza.

Nie nalezy instalowac wyktadzin na nastepujacych istniejacych pokryciach podtogowych:
wyktadziny dywanowe, linoleum, wyktadziny z PVC, wyktadziny gumowe.

Instalacja wykfadzin

- Jezeli warunki podtoza i otoczenia umozliwiaja montaz wykfadziny, nalezy ustalic
kompozycje kolorystyczna, ktéra chcemy wykonac w pomieszczeniu. W czasie analizowania
projektu nalezy zwrécic uwage czy poszczegolne kolory sa zaprojektowane w ilosci
dostepnej w opakowaniach jednostkowych. Np. zaprojektowanie jednego elementu o
powierzchni 2 m2 zmusi do zakupu 24 m2 wyktadziny. Nadmiar bedzie wykorzystany dopiero
przy realizacji kolejnej inwestycji, co wiaze sie z poniesieniem kosztéw magazynowania.

- Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczyc w skali 1:1 wszystkie linie faczeniowe
zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym.

- Woyktadzine doktadnie dociac do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpoczac od
krawedzi sciany potozonej najdalej od wejscia.



- Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny cata powierzchnia do podtoza za
pomoca kleju. W tym celu nalezy zwinac ptat roztozonej wyktadziny do potowy, a druga
czesc zabezpieczyc przed przesunieciem. Nastepnie na

odstoniety fragment podtoza za pomoca pacy zabkowanej rozprowadzic klej.

Najczesciej stosuje sie pace typu A3 .

- Gdy klej uzyska odpowiednia site klejaca nalezy doktadnie docisnac wyktadzine do
podktadu, a nastepnie, cata powierzchnie przewalcowac walcem dociskowym o ciezarze ok.
50 - 70 kg.

- Ewentualne slady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usunac
mokra szmatka.

- Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godzin.

- Podczas montazu nalezy zachowac dylatacje konstrukcyjne budynku na wszystkich
warstwach posadzki, a nastepnie zakryc je profilem maskujacym.

- Arkusze wyktadzin heterogenicznych z przezroczysta warstwa uzytkowa w celu unikniecia
ewentualnych réznic w odcieniach na sasiadujacych ze soba krawedziach, nalezy uktadac
naprzemiennie tak, aby fabryczne prawe brzegi sasiadowaty z prawymi, a lewe z lewymi.
Spawanie na goraco

W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca sie, aby wszystkie potaczenia miedzy
arkuszami lub ptytkami wyktadzin zostaty pospawane na goraco sznurem spawalniczym.:

- spawanie stykdw mozna rozpoczac po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt
wczesne przystapienie do taczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie wyktadziny na
stykach wskutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwiazany klej,

- styki wyktadziny sfrezowac za pomoca recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie w
powstate wyztobienie wprowadzic na goraco sznur spawalniczy o srednicy f4 mm,

- po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajacy ponad powierzchnie arkuszy nalezy
sciac tak, aby tworzyt z wykladzina jedna powierzchnie. Scinanie nadmiaru sznura
wykonujemy w dwoch etapach:

 wstepne scinanie spawu, ktére nalezy wykonac specjalnym nozem z natozona prowadnica
lub za pomoca specjalnego scinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat
sciety ok. 1 mm nad powierzchnia wykfadziny.

Scinanie to mozna wykonywac, gdy wykonany spaw jest jeszcze ciepty.

* wlasciwe scinanie spawu nalezy wykonac nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby nie
uszkodzic brzegéw wyktadziny — scinanie to nalezy prowadzic dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.

Spawanie na zimno

Wykonanie spawania na zimno zaleca sie prowadzic w przypadku montazu wyktadzin
domowych, montazu drobnych elementéw (np. LOGO) lub jezeli wprowadzenie sznura
zaburzytoby cata kompozycje kolorystyczna pomieszczenia:

- w celu wykonania spawania na zimno nalezy doktadnie dopasowac wyktadzine i oczyscic
spoine,

- przykleic tasme (klejaca, malarska) szerokosci 2-3 cm na styku docietych wykfadzin, a
nastepnie naciac tasme wzdtuz szczeliny,

- W naciecie wprowadzic koncowke tuby z klejem tak, aby dotykata podtoza, ciagnac powoli
tube trzymajac ja pod katem ok. 30 ° i ostroznie wyciskac zel,

- po catkowitym wyschnieciu zelu tj. ok. 30 min nalezy zerwac tasme zabezpieczajaca.

Prace wykonczeniowe

Aby cata posadzka nabrata ostatecznego wygladu i spetniata wszystkie warunki uzytkowania
nalezy odpowiednio wykonczyc ja przy scianach pomieszczenia przy pomocy:

- wywiniecia wyktadziny na cokot. Wyktadzina dzieki swojej elastycznosci nadaje sie do
wykonania cokotéw na scianie. Coko6t scienny powinien byc kazdorazowo wykonany w
przypadku instalacji wyktadziny w pomieszczeniach mokrych lub o podwyzszonych
wymaganiach higienicznych. Wysokosc cokotu powinna wynosic min. 10 cm, a krawedz
podtoga/sciana powinna byc wykonana w sposéb tagodny z zastosowaniem wyprofilowanej
listwy narozne;j



- Odpowiednio przyciete odcinki listew nalezy kleic do wykfadziny przy pomocy Kleju
kontaktowego nanoszac klej na obie klejone powierzchnie. Jedynie w
przypadku uktadania listew 70 mm przy prostej scianie nie jest konieczne klejenie ich czesci
pionowej, poniewaz listwy maja tendencje do samoczynnego rozprostowywania sie i czesc
pionowa samoczynnie dociska sie do sciany.
Utrzymanie w czystosci
Wyktadziny obiektowe uzywane w miejscach o duzym natezeniu ruchu wymagaja
prawidtowej i regularnej pielegnacji. Bez wzgledu na fabryczne wykonczenie powierzchni
satysfakcjonujace rezultaty uzytkowania podtdg moga byc uzyskane wylacznie przy
stosowaniu sie do kilku podstawowych zasad dotyczgcych konserwacji. Podstawowym
elementem zabezpieczania podidég przed zabrudzeniem jest zainstalowanie w strefie
wejsciowej budynku systemu wycieraczek. Dobrze dobrany system wejsciowy moze
wychwycic do 80% potencjalnych zanieczyszczen.
Instrukcja czyszczenia i konserwacji wyktadzin niezabezpieczonych powierzchniowo
poliuretanem:

specjalne listwy kompensacyjne,
- gdy podtoze jest usytuowane bezposrednio na gruncie nie nalezy uktadac wyktadzin, jezeli
nie wykonano izolacji przeciwwilgociowej,
- Nie nalezy instalowac wyktadzin na nastepujacych istniejacych pokryciach podtogowych:
wyktadziny dywanowe, linoleum, wyktadziny z PCW, wyktadziny gumowe,
- nalezy chronic wyktadzine przed diugim kontaktem z czarna guma (np. podktadek pod
meble, sprzet sportowy itp.) - czarna guma zostawia czarne lub zéite plamy na wyktadzinie,
- nie nalezy przesuwac ciezkich przedmiotéw, np. mebli bezposrednio po wykfadzinie —
powierzchnie wyktadziny nalezy zabezpieczyc przed uszkodzeniem sklejka lub innym
materiatem,
- nie zaleca sie ukfadac w jednym pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z réznych
partii produkcyjnych,
- nalezy chronic wyktadzine przed kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi,
- w przypadku stosowania materiatdéw innych producentow (grunty, kleje, listwy montazowe)
nalezy stosowac sie do zalecen producenta tych materiatéw,
- w celu unikniecia problemoéw, zaleca sie, aby catosc prac powierzyc Autoryzowanemu
Wykonawcy Podtég. Daje to gwarancje prawidlowego wykonania wszystkich prac
montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST,0gdlna Specyfikacja Techniczna”
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadow,

- prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robot.

6.2. Dokladnosc wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawartosc wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczac 3%,

- badanie podktadu za pomoca faty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac przeswitéw
wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowic ptaszczyzne pozioma, doktadnosc

wykonania podktadu powinna byc taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny

poziomej nie przekroczyto Smm

— na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.3. Pozostate wymagania



- Wymagana jakosc materiatdbw powinna byc potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzic kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzic prawidtowosc wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

6.4. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco,
w miare postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci
wykonywanych Robot z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami ST.

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robdét.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnosc i starannosc wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszcegolnych warst

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Podczas robot betonowych nalezy prowadzic systematyczna kontrole:

- jakosci sktadnikéw betonu,

- dozowania sktadnikdw mieszanki betonowe;j,

- jakosci mieszanki betonowej w trakcie transportu, uktadania i zageszczania,

- cech wytrzymatosciowych betonu,

- prawidiowosci przebiegu twardnienia betonu,

- termindéw rozszalowan,

- czesciowego i catkowitego obciazenia konstrukciji,

- odpowiedniej pielegnaciji betonu,

6.5. Badania przed przystapieniem do robét zwiazanych z wykonaniem wyktadzin
Przed przystapieniem do robdt zwiazanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny
podlegac materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza. Wszystkie
materialy i kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatdbw dostarczona na budowe
musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnosc witasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno byé
wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci,

- wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkitadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty i
poziomnicy;

- pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z dokfadnoscia do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych t
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robot



Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania paneli i oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowosc dalszych prac. Badania te szczegolnie powinny
dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji
klejgcej oraz innych robdt ,zanikajacych".

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST ,0godlna Specyfikacja Techniczna”. llos¢ wykonanych
Robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest: metr kwadratowy [m?] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich, posadzek
PCV., wyktadzin dywanowych.

8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Odbiér materiatéw i roboét

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien byc on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw, ktoérych wiasciwosci nie
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny byc kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbioér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy

wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzic na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatbw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykonac za pomoca naciagnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady ptatnosci
Ogolne zasady ptatnosci podano w ST ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”



