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OBJASNIENIA;

— instalacja chfodziwa - zasilanie;

— instalacja chfodziwa - powrdt;

instalacja oleju do honowania - zasilanie;

— instalacja oleju do honowania — powrdt;
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— instalacja sprezonego powietrza;
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HALA B-2
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dla przeniesienia linii F&OD oraz linii szlifowania SRB w hali B-2.
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