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	Nazwa wyposażenia
	Wiertarka stołowa wieloczynnościowa.

	Część nr 7
	Narzędzia i maszyny



Wiertarka stołowa wieloczynnościowa 

Wiertarka słupowa/kolumnowa/kadłubowa  przeznaczona jest do wiercenia, gwintowania w stali, żeliwie, metalach kolorowych, tworzywach sztucznych. Zmiana obrotów bezstopniowa w dwóch zakresach. Precyzyjny wysuw wrzeciona. Mocowanie narzędzia w stożku Morse'a.. Posuw mechaniczny pinoli. 

1. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA                                  
	maksymalna średnica wiercenia / gwintowania
	 

	  a. w  miękkiej stali
	40 mm-50mm/M19-M40

	  b. w miękkim żeliwie
	45 mm-60mm/M22-M45

	stożek Morse´a we wrzecionie (z możliwością dociągnięcia
śrubą jak dla frezarek)
	Nr 4-6

	maksymalny wysuw pinoli wrzeciona
	150-280 mm

	ilość i zakres prędkości obrotowych
	2 / 65 – 2000 obr/min
regulacja bezstopniowa

	posuw pinoli wrzeciona
	0,05; 0,1; 0,2mm/Obr – 1mm

	odległość osi wrzeciona od kolumny 
	260-450 mm

	max. odległość czoła wrzeciona od powierzchni stołu
	580-1050 mm

	powierzchnia  stołu
	min 560 x 470 mm

	szerokość rowka teowego stołu
	min 16 mm

	średnica  pinoli  wrzeciona
	75 mm

	silnik  napędu  głównego
	1,5-4,0 kW

	zasilanie/sterowanie
	3 x 400V, 50Hz/24V

	wymiary  gabarytowe (dł x szer x wys) + podstawa
	min 950 x 580 x 2000 [mm]

	ciężar obrabiarki netto
	385-1350 kg


 
2. WYPOSAŻENIE:
- Uchwyt  samocentrujący  Æ 16 mm z kluczykiem i trzpieniem  
- Halogenowa lampa oświetlenia miejscowego
- Układ wodnego chłodzenia
- Układ półautomatycznego gwintowania
- Bezstopniowa regulacja prędkości obrotowej falownikiem (w dwóch zakresach)
- Kątowy  stolik  obrotowy Æ 200 (HV-8)
- Zestaw tarczek podziałowych do stolika obrotowego do pracy w układzie podzielnica
- Uchwyt samocentrujący do wierteł – bezkluczykowy


