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PIZAMA
1. Opis ogdiny wyrobu wykonanego wg wzoréw ,A” lub ,,B”:
1.1. Pizama wg wzoru ,A” - pizama z bluzg wkiadang przez gtowe i spodniami.

* Bluza - z dtugim rekawem wkiadana przez glowe. Przéd z dwoma karczkami wszytymi na
zakladke. Tyt jednoczesciowy. D6t i rekawy podwinigte | przestgbnowane. Karczek przy szyi
i dekolcie wykoiiczony laméwka wykonang z tkaniny zasadniczej.

* Spodnie — dlugie, bez rozporka, sciggniete guma w pasie.

1.2. Pizama wg wzoru ,,B” - pizama z bluza wkiadang przez glowe i spodniami.

o Bluza - z dtugim 2 dtugim rekawem wkiadana przez glowe. Przdéd jednoczesciowy, tyt
jednoczeéciowy. D6t i rekawy podwinigte i przestgbnowane. Dekolt wykoficzony lamdwka
wykonana z dzianiny zasadniczej. Koszula wykonana z dzianiny Singiel.

*  Spodnie — diugie, bez rozporka, Sciggnigte guma w pasie.

2. Rysunki z oznaczeniem wymiaréw
2.1. Pizama wg wzoru ,A”:
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2.2. Pizama wg wzoru ,,B”:




3. Wymagania techniczne

3.1.1 Dla wyrobu wg wzoru A"
Tkanina o parametrach:

100 % bawetna;

tkanina flanela jednostronnie drapana;

gramatura 150 — 160 g/m2+ 5%;

zmiana wymiardw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 3%

wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A

wg normy PN-EN 1SO 6330:2012 metoda 4M;

odpornosé wybarwieri na pranie w temp. 40°C:

- zmiana barwy - hie mniej niz 4

- zabrudzenie bawelny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010 warunki badania C1S,
odpornoéé wybarwiesi na pot kwasny i atkaliczny:

- zmiana barwy - nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawelny - nie mniej niz 4

wg normy PN-EN SO 105-E04:2011;

odpornosc na zrywanie nie mniejsza niz 30 da N

wg normy PN-EN SO 13934-1:2013;

kolor jednolity niebieski lub pasiaste.

3.1.2. Dla wyrobu wg wzoru ,B”
Dzianina singiel:

100 % baweina;

gramatura 150g/m? + 10%;

zmiana wymiaréw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 5%

wg hormy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A

wg normy PN-EN ISO 6330:2012 metoda 4M;

odpornosé wybarwieri na pranie w temp. 40°C:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie bawetny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010/A1S,

odpornos¢ wybarwieri na pot kwasny i alkaliczny:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawetny — nie mniej niz 4

we normy PN-EN 1SO105-E04:2011,

odpornoé€ na tarcie suche — zabrudzenie bieli ~ nie mniej niz 3
wg PN EN 1SO 105-X12:2005;

kolor jednolity jasnhoniebieski lub pasiaste;



3.1.3. Dodatki dla wyrobéw wykonanych wg wzorow ,A” i ,B":

-3

nici z wiékien odcinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 dtex x 3 lub 200 dtex x
2 w kolorze tkaniny zasadniczej, wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN
125980:2002;

etykieta informacyjna.

3.2. Warunki wykonania dia wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B” muszag odpowiadaé
parametrom okreslonym w Polskich Normach:

Sciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne - Sciegi — Klasyfikacja i
oznaczenia;

szwy zgadnie z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne - Szwy — Klasyfikacja

i oznaczenia,

3.3. Szczegdty wykoticzenia:
3.3.1. Dla wyrobdw wykonanych wg wzoréw ,A”:

podwinigcie dotu koszuli i rekawa 1 + 1,5- stebnéwka, gestosé Sciegu 3/1 cm;

szwy boczne, szew barkowy, wszycie rekawa - overlock 5 nitkowy, Scieg taricuszkowy;
dekolt wykoriczony laméwkg szerokoéci 1 cm- stebnowka, gestosé 3/1 cm.

Szwy na poczatku i korficu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem.

3.3.2. Dla wyrobdéw wykonanych wg wzoréw ,,B”:

podwinigcie dofu koszuli i rekawa dwuigtéwka drabinkowa (Renderka) od 0,6 do 0,8
cm;

szwy boczne, szew barkowy, wszycie rekawa - overlock 4 nitkowy;

dekolt wykoriczony laméwkg szerokoéci 1 cm- dwuigtéwka drabinkowa (Renderka).
Szwy na poczatku i koricu zamocowa¢ przeszyciem wstecznym celem zabezpleczenia
przed pruciem.

4. Tabela wymiaréw dia wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,,B” (w cm):

_ Obwéd Wozrost
pasa L XL XXL
klatki piersiowej 176 182 188
104 94 X
108 98 X
120 110 B




5. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego (w cm):
5.1. Pizama wykonana wg wzoru ,,A

Lp. Wyszczegdlnienie L XL XL | Tolerancja
1 YL
Dtugo$é mierzona przez Srodek 78,5 80,5 83,5 1,0
2 PRZOD
l;{ugaéé od szwu barkowego przy dekolcie do dotu - 80,5 82,8 86,7 1.0
4D{ugo§é karczka od szwu barkowego przy dekolcie - 34 348 37,2 0,5
Szeroko$é na linii kiatki piersiowej - 3 64 66 72 1,0
Szeroko$é na dole - 2 65 67 73 1,0
3 REKAW
Diugoéé mierzona od wszycia -5 64,5 66 67,5 1,0
Szeroko$é na linii pachy - 6 23 23,5 25 1,0
Szerokoé¢ na dole - 7 16,8 17,2 18,1 1,0
4 | Szerokos¢ laméwki 1 1 1 1,6
Lp. \Wyszczeg6lnienie L X XXL | Tolerancja
Dlugo&¢ spodni - a 109 | 13 | 117 1,0
Szeroko$é w pasie - b 61,5 63,5 69,5 1,0
Szeroko$¢ nogawki na dole - ¢ 25,5 26 27,5 1,0
5.2. Pizama wykonana wg wzoru ,,8”
Lp. Wyszczegdlnienie L XL XXL | Tolerancja
1 TYL
Dlugo$é¢ mierzona przez rodek 78,5 80,5 83,5 1,0
2 PRZOD "
?tugoéé od szwu barkowego przy dekolcie do dotu - 80,5 82,8 86,7 1.0
Szerokoé¢ na linii kiatki piersiowej - 3 64 66 72 1,0
Szerokoé¢ na dole - 2 65 67 73 1,0
3 REKAW
Dlugoéé mierzona od wszycia - 4 64,5 66 67.5 1,0
Szerokoéé na linii pachy - 5 23 23,5 25 1,0
Szerokoété na dole -6 16,8 17,2 18,1 1,0
4 | Szeroko$é lamowki 7 1 1 1 1,0
Lp. Wyszczegblnienie L XL XXL | Tolerancia
1 | Diugos< spodni-a 108 113 117 1,0
2 | 5zerokos¢ w pasie-b 61,5 63,5 69,5 1,0
3 | Szerokoéé nogawkina dole-c 25,5 26 27,5 1,0




6. Cechowanie wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,BY;
Wszywka rozmiarowa zamocowana na wewngtrznej stronie bluzy, posrodku podkroju tytu w szwie
wszycia laméwki.

Wszywka zawiera nastepujace informacje:
* nazwa producenta (logotyp);
®  rozmiar;
* oznaczenie sposobu konserwacji;
* rodzaj tkaniny zasadniczej,

7. Pakowanie dla wyrobéw wykonanych wWg wzoréw ,,A” i ,B”:

Pizama pakowana jest w kompletach — bjuza i spodnie - pakietami po 5 szt. do rekawa foliowego.
Tak zapakowane uktadane sa do kartonu. Na kartonie znajduje sig etykieta za‘kiado_;_ 2awierajgca
nastepujace dane: 5
* peina nazwa producenta z adresem zaktaduy;
* nazwa produktu;
*  rozmiar; ]
* oznaczenie sposobu konserwacji; |
*  rodzaj tkaniny zasadniczej,
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