Miejska Energetyka Cieplna Pila Sp. z o.0.
Modernizacja kotta typu WR-5 w kottowni KR-Kaczorska w Pile

ZALACZNIK NR 6 DO SWZ

PROGRAM FUNKCJONALNO-UZYTKOWY

Nazwa zaméwienia: ,,Modernizacja kotla wodnorurkowego typu WR-5-022 w kotlowni
KR-Kaczorska w Pile”

Adres obiektu: Kotlownia Rejonowa KR-Kaczorska przy ul. Kaczorskiej, 64-920 Pila

Wg Wspolnego Stownika Zamowien CPV:

45000000-7; 45111300-1; 45251200-3; 45262110-5; 45262120-8; 45262680-1,
45310000-3; 45330000-9; 71320000-7

Zamawiajacy: Miejska Energetyka Cieplna Pila Sp. z 0.0.
ul. Kaczorska 20
64-920 Pila

Spis tresci:
1. Okreslenie przedmiotu zamowienia
2. Szczegblowy opis przedmiotu zamowienia

3. Uwagi koncowe



1.0.

a)

Okreslenie przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamoéwienia jest demontaz istniejacej czesci cisnieniowej i obmurza ze sklepieniem
oraz wykonanie, dostawa i montaz czesci cisnieniowej i obmurza ze sklepieniem wraz z robotami
towarzyszacymi. Dostawa oraz montaz uktadu czyszczenia peczka konwekcyjnego | i Il ciggu, wymiana
kompletnego rusztu z instalacjami podmuchu i powietrza wtérnego oraz wykonanie projektow
budowlano-wykonawczych dla kotta wodnorurkowego wysokoparametrowego, typu WR-5-022,
nr fabryczny 34083, w kottowni KR-Kaczorska przy ul. Kaczorskiej w Pile.

Wymagane parametry techniczne kotta po modernizaciji:

moc znamionowa 4,6 MW

maksymalna moc nominalna (moc chemiczna w paliwie) 5,48 MW

cisnienie dopuszczalne 1,6 MPa

temperatura wody na wlocie 70°C

temperatura wody na wylocie 130°C

sprawnos¢ gwarantowana dla miatu o parametrach jn., w granicach obcigzen 40-100 % mocy

znamionowej — nie mniejsza niz 84 % dla kazdego z trzech obcigzen mierzonych przy wydajnosci

40,751 100 %

e UWAGA: Nalezy wykorzystaé istniejacg automatyke do zmodernizowanego kotta. Kociot dostoso-
wac do istniejgcego uktadu pompowego.
Kociot nalezy dostosowac do istniejacej instalacii odpylania oraz do pozostatych wymogdéw zawar-
tych w Prawie ochrony $rodowiska (standardy emisyjne).

Opracowanie dokumentacji techniczno-montazowej rusztu, instrukcji uruchomienia i obstugi rusztu,
harmonogramu przegladow i remontow.

Przeprowadzenie ruchu prébnego rusztu na zimno i udziat w rozruchu na gorgco.

.Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia

. Prace demontazowe:

A

Rozbidrka opancerzenia kotta z blach ostonowych;

Zdemontowanie warstwy izolacyjnej obmurza kotta;

Rozebranie kasetondw i ksztattek szamotowych obmurza kotta;

Demontaz poszycia stropowego;

Demontaz czesci cisnieniowej kotta, tj. ekranéw i peczkow konwekeyjnych |i Il ciagu (komplet);
Demontaz rurociggdw zasilajacych i powrotnych kotta na odcinku od zaworéw odcinajgcych do komér
wlotowych i wylotowych czesci ciSnieniowej kotta;

Demontaz sklepienia przedniego zaptonowego wraz z konsolami;

Demontaz sklepienia tylnego wraz z konsolami;

Demontaz wtazow i wziernikdw;

Demontaz zawordw bezpieczenstwa;

Demontaz istniejacej zasuwy tukowej pod zasobnikiem wegla wraz z warstwownicg i koszem weglowym,;
Demontaz rusztu (kompletny, tj.: poktad rusztu, rusztowiny, tancuchy, wat przedni, wat tylny, uszczelnia-
cze itd.);

Demontaz instalacji powietrza podmuchowego i wtdrnego (kompletny wraz z wentylatorami).



2.2.

Prace montazowe i dokumentacyjne czesci cisShieniowej:

a. Wykonanie dokumentacji koncesyjnej modernizacji uzgodnionej i zatwierdzonej przez UDT Poznan;

b. Montaz orurowania cze$ci ciSnieniowej w komorze paleniskowej z rur kottowych o minimalnej grubo$ci
$cianki 3 mm gat. P235GH (I-K10), komor przyrusztowych wraz z rurociggami taczacymi z rur kottowych
gat. P235GH (I-K10);

c. Montaz peczkdw konwekcyjnych w | i Il ciggu w zakresie zabudowa wezownic peczka konwekcyjnego
l'i1l-go ciggu utozonego prostopadle do przeptywu spalin, rury kottowe o minimalnej grubosci $cianki
3 mm w uktadzie przestawnym i komor wlotowo-wylotowych z gat. P235GH (I-K10);

d. Montaz rurociggow zasilajacych i powrotnych kotta na odcinku od zaworéw odcinajacych do komor
wlotowych i wylotowych czesci ciSnieniowej kotta;

e. Montaz zaworu bezpieczenstwa;

f. Wykonanie wszelkich czynnosci przygotowawczych do odbioru prac wykonanych w czesci cisnieniowe;
kotta przez UDT Poznan;

g. Wykonanie fugowania rur czesci ci$nieniowej;

h. Na przewodach odmulajacych i odpowietrzajacych zastosowa¢ po dwa zawory odcinajace grzybkowe,
kotnierzowe, w uktadzie szeregowym.

2.3. Prace montazowe rusztu typu RTS-1845 tgcznie z napedem i odzuzlaczem:

a. Sciany boczne lewa i prawa — wykonane z ksztattownikéw hutniczych poszyte blachg spawana na catej
dtugosci, pdtka gérna z zamontowanymi profilami uszczelniajgcymi;

b. Jezdnia gorna — belki poprzeczne z ksztattownikdw hutniczych, blachy pokrywowe, konstrukcja powinna
eliminowa¢ przedostawanie si¢ powietrza miedzy sasiednimi strefami;

c. Jezdnia dolna z ksztattownikéw hutniczych i rolek jezdnych;

d. Wat przedni z mozliwo$cig regulacji potozenia (naciagu poktadu rusztowego), z tozyskami barytkowymi
z wiekszym luzem C3 — smarowanie wyprowadzone poza $ciany boczne;

e. Wat tylny tozyskowany tozyskami barytkowymi z powiekszonym luzem C3 — smarowanie wyprowadzone
poza Sciany;

f.  Ostona przednia ztozona z ramy, drzwi L+P z szyba, zamkniecia szczelne;

g. Poktad rusztu powinien posiadac tancuchy ze stali St3s;

h. Rusztowiny z dodatkiem chromu Cr 1,5;

i.  Konstrukcja rusztu wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego;

j. Wykonawca musi przewidzie¢ wykonanie niezbednych prac budowlanych zwigzanych z posadowieniem
rusztu;

k. Odzuzlacz przeno$nikowy zgrzebtowy, typu mokrego, dostosowany do obu istniejacych lejow zsypowych
i istniejacego taSmociggu, wraz z zasuwami lejow zsypowych.

2.4. Wykonanie i montaz instalacji powietrza podmuchowego i wtérnego:

Zabudowa szesciostrefowej skrzyni podrusztowej powietrza podmuchowego w ukfadzie 6 szt. szczelnych
stref, zasilanych indywidualnie, z zasuwami popiotowymi uruchamianymi recznie i mechanicznie (przy-
stosowane do zatozenia regulacji automatycznej).

Konstrukcja strefy i wanny powietrza musi zapewni¢ réwnomierny rozkfad ci$nienia powietrza podmucho-
wego na catej szerokosci rusztu:

¢ wykonanie i montaz instalacji powietrza podmuchowego do skrzyni podrusztowej wraz z wentylato-
rem;
e wykonanie i montaz instalacji powietrza wtérnego wraz z wentylatorem.



2.5. Wykonanie i montaz nowego kosza wegloweqo:

Grubos¢ blachy min. 6 mm. Warstwownica (regulacja potozenia reczna i za pomocg silnika) oraz zasuwg
tukowg odcinajaca wegiel (regulacja reczna) wraz z wykonaniem taczenia kosz — zasobnik.

2.6. Prace towarzyszace, w tym projekty budowlano-wykonawcze:

a.

b.

oo

T o =3

o]

Sporzadzenie projektu budowlanego na zgtoszenie rob6t budowlanych, niewymagajacych pozwolenia

na budowe.

Sporzadzenie - i przediozenie Zamawiajacemu do akceptacji — projektu budowlano-wykonawczego,

zawierajacego czesci: technologiczng i budowlana, elektryczng i AKPIA (4 egz. dokumentacji w wersji

papierowej i 1 kpl. — w wersji elektronicznej), a takze zawierajgcego Plan Bezpieczenstwa i Ochrony

Zdrowia (BiOZ) oraz wynikajaca z niego Instrukcje Bezpiecznego Wykonywania Robot (IBWR).

Wykonanie nowych obmurzy z ksztattek szamotowych wg uzgodnionego projektu.

Wykonanie izolacji obmurzy z wetny mineralnej o grubo$ci min. 150 mm.

Wykonanie opancerzenia kotta wg uzgodnionego projektu; nowych blach ostonowych trapezowych

ocynkowanych pomalowanych proszkowo o grubo$ci min. 0,75 mm, w kolorze niebieskim (RAL 5010).

Wykonanie nowej konstrukcji stalowej do zamontowania poszycia stropowego.

Dostawa i montaz obijakéw elekromagnetycznych OP 2 na peczkach konwekcyjnych wymagane sg dwa

obijaki na jednym peczku konwekcyjnym).

Wykonanie sklepienia przedniego zaptonowego z montazem nowych konsol zeliwnych z zawiasami,

o zawarto$ci chromu ZbCr 28. Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia $wiadectw jako$ci

zastosowanych konsol.

Do wykonania sklepienia nalezy uzy¢ nowych ksztattek andaluzytowych oraz betonu BOS 135/5

(wymagane $wiadectwa jakos$ci z wynikami badan laboratoryjnych dla zastosowanych ksztattek).

W sklepieniu nalezy przewidzie¢ otwor do czujnika temperatury (termopary).

Wykonanie sklepienia tylnego (dopalajgcego) z montazem nowych konsoli zeliwnych. Do wymurowania

sklepienia nalezy uzy¢ nowych ksztattek szamotowych gat. Al.44.

Montaz nowych wtazdw i wziernikéw do kontroli procesu spalania oraz umozliwiajacych kontrole stanu

technicznego czesci cisnieniowej, elementéw rusztu, obmurza, a w okresach postoju kotta przeprowa-

dzenie drobnych napraw i czyszczenia powierzchni wewnetrznych kotta.

Wymagane wymiary:

e komora paleniskowa — wiazy min. 450x450 mm, wzierniki min. 150x300 mm;

e kanat Il ciggu — wlazy min 450x450 mm z otwieraniem bocznym pozwalajagcym na swobodne
wejscie do przestrzeni miedzy peczkami konwekcyjnymi.

Nalezy przewidzie¢ schody wejsciowe i pomosty dla obstugi (mozliwo$¢ wykorzystania istniejacych —

wymagane odnowienie), a w razie potrzeby wykonanie nowych (uzupetniajacych).

Montaz barierek ochronnych na stropie kotta.

Budowa szafki sterowniczej dla zasilania i sterowania obijakéw elektromagnetycznych OP 2 na peczkach

konwekcyjnych, w zaleznosci od rozwigzan projektowych czesci ciSnieniowej kotta.

. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji kotta.

Wszystkie spusty z wody nalezy odprowadzi¢ do istniejacych punktow zlewowych.

Sprawdzenie szczelno$ci obmurzy i stropu Swiecami dymnymi.

Suszenie drewnem lisciastym obmurzy, stropu i sklepienia przedniego zaptonowego — drewno zapewnia
Wykonawca robot.

Rozruch probny kotta.

Oczyszczenie budowy z gruzu szamotowego, betonowego, kasetonéw szamotowych oraz zuzytych
materiatdw izolacyjnych, poprzez zagospodarowanie ich zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami.

Zgromadzenie powstatych przy demontazu odpadéw zelaza, stali oraz metali niezelaznych na terenie
kottowni KR-Kaczorska, w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.



3.0.Uwagi koricowe

a.

Prace demontazowe elementéw cisnieniowych kotta mozna rozpocza¢ dopiero po odstawieniu,
przewietrzeniu i wystudzeniu kotta oraz odcieciu od instalacji hydraulicznej (woda sieciowa) w sposéb
pewny, po stronie zasilania i powrotu.

Prace demontazowe i montazowe nalezy prowadzi¢ przestrzegajac przepiséw BHP dotyczacych prac
budowlano-montazowych.

Prace spawalnicze elementéw cisnieniowych muszg by¢ wykonywane wytgcznie przez spawaczy
legitymujacych sie wymaganymi uprawnieniami.

Wymiana czesci ciSnieniowej kotta nie moze spowodowac odstepstw od parametrow technicznych
okreslonych w przedmiocie zamdwienia oraz koniecznosci wymiany (zmiany nastaw) istniejacych
zabezpieczen oraz uktadow sygnalizacii i blokad.

Po zamontowaniu czesci cisnieniowej kotta, Wykonawca zobowigzany jest zgtosi¢ kociot do odbioru
przez UDT, przedktadajac wszelkie dokumenty wymagane aktualnymi przepisami o dozorze technicz-
nym.

Prébe ci$nieniowa nalezy wykonac¢ przed montazem obmurza.

Wykonawca przywrdci do stanu pierwotnego elementy budynku kottowni, ktdre zostaty zdemontowane
dla potrzeb demontazu i montazu kotta.

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ w taki sposob, aby nie spowodowa¢ przerw w dostawie ciepta
dla odbiorcéw. Wykonawca zabezpieczy urzadzenia i instalacje pracujacych kottow przed szkodliwym
oddziatywaniem pytow i gazow powstatych w czasie prac demontazowych i montazowych.

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t nalezy sporzadzi¢ Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia
(BiOZ) oraz wynikajacg z tego planu Instrukcje Bezpiecznego Wykonywania Robot (IBWR), zgodnie
Z obowigzujacymi przepisami.

Zamawiajacy dokona zgtoszenia i uzyska odpowiedni dokument zezwalajacy na realizacje robot
budowlanych, zwigzanych z modernizacja; Wszystkie koszty zwigzane z wykonaniem zadania nalezg
do Wykonawcy.

Na prace zanikajgce obowigzujg odbiory czesciowe.

Zalecana jest wizja lokalna Wykonawcy w obiekcie.

Wykonawca zleci firmie zewnetrznej (zaakceptowanej przez Zamawiajacego) wykonanie pomiaréw
energetycznych i emisyjnych (pomiary emisyjne zostang wykonane przez laboratorium akredytowane)
zmodernizowanego kotta, w trzech zakresach obcigzen, tj. 40, 751 100 %.

Kociot opalany jest miatem weglowym sortymentu MIIA, typ 32.1 klasy 23/22/06, zgodnie z normg
PN-82/G-97001-3, o parametrach: warto$¢ opatowa w stanie roboczym 23 000 kJ/kg */- 500 kJ/kg przy
wilgotnosci wzglednej 12 %, maksymalna zawarto$¢ siarki 0,6 %, maksymalna zawarto$¢ popiotu 22 %,
catkowita zawarto$¢ wilgoci w stanie roboczym do 12 %, temperatura mieknigcia popiotu > 1400°C.



