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1 Fotografie wyrobu

Fot. 1 Okulary ochronne specjalne gogle z zatozong szybka bezbarwng (widok z przodu).

Fot. 2 Okulary ochronne specjalne gogle z zalozong szybka ciemna (widok z przodu)



Fot. 3 Okulary ochronne specjalne gogle (widok z géry od wewnatrz)

Fot. 4 Okulary ochronne specjalne gogle (widok z dotu od wewnatrz)



Fot. 5 Szybka ciemna (szara) - wymienna

Fot. 6 Zapasowy (wymienny) pasek elastyczny z naniesionym materiatem
antyposlizgowym — spéd i wierzch

Fot. 7 Pokrowiec do przechowywania wymiennej szybki



Fot. 8 Wkitadka na indywidualne szkta korekcyjne



2 Opis ogolny wyrobu

Okulary ochronne specjalne gogle stuzg do ochrony oczu przed urazami mechanicznymi, cieczami,
wiatrem, uderzeniami ciat statych oraz przy zastosowaniu szybki ciemnej (szarej) rowniez przed Swiattem
stonecznym. Przeznaczone sg do uzytkowania przez zotnierzy wszystkich rodzajéw wojsk podczas dziatan
operacyjnych we wszystkich porach roku.

Okulary ochronne specjalne gogle (w kolorze ciemnozielonym) sktadajg sie z nastepujgcych elementéw
sktadowych:

— ramka (oprawa) wraz z piankami ochronnymi,

— zawiasy ramki (ruchome),

— wymienne szybki ochronne:
e bezbarwna - do stosowania przy duzym zachmurzeniu oraz ograniczonej widocznosci,
e ciemna (szara) - do stosowania w warunkach duzego nastonecznienia,

— pasek elastyczny z naniesionym od wewnatrz materiatem antyposlizgowym,

— klamerki dwuokienne (przesuwki),

— opaska z dzianiny do ochrony szybki.

W goglach zastosowano ruchome zawiasy oraz miekkg pianke, dzieki czemu gogle przylegajg catg
powierzchnig dopasowujac sie do ksztattu twarzy uzytkownika.

Pasek wykonany z tasmy elastycznej z trzema falowanymi silikonowymi paskami antyposlizgowymi,
gwarantuje pewne mocowanie i zapobiega zsuwaniu sie gogli z hetmu. Zastosowanie na pasku -
przetozonych dwdéch klamerek dwuokiennych (przesuwek) pozwala na indywidualng regulacje jego
dtugosci oraz rGwnomierne roztozenie go na tylnej czesci hetmu/gtowy.

System azurowych wywietrznikéw (po 6 otworéw rozmieszczonych na gornej i dolnej krawedzi wewnatrz
ramki) umozliwia swobodny przeptyw powietrza poprawiajgc wentylacje i ograniczenie zaparowania
szybki.

Dla zapewnienia trwatosci i ochrony szybki, gogle posiadajg tekstylng opaske ochronng, przetozong przez
pasek.

Konstrukcja gogli - pozwala na noszenie ich razem z okularami korekcyjnymi (dzieki wycietym klinom
wewnatrz ramki) lub indywidualnymi szktami korekcyjnymi, ktére mocuje sie w poliweglanowej wktadce
dotaczonej do gogli.

Okulary ochronne specjalne gogle wystepujg w jednej uniwersalnej wielkosci.

W komplecie okularéw ochronnych specjalnych gogli powinny znajdowa¢ sie nw. dodatkowe elementy:

— wkladka na indywidualne szkla korekcyjne (uniwersalna) - ze specjalnymi wgsami pozwalajgcymi
na skuteczne ich mocowanie w oprawie gogli,

— zapasowy (wymienny) pasek elastyczny,

— pokrowiec z dzianiny do przechowywania wymiennej szybki,

— woreczek z dzianiny $ciggniety gumka ze stoperem - do jednostkowego pakowania kompletu gogli,

— instrukcja uzytkowania.



3 Wymagania techniczne

Do wykonania okularéw ochronnych specjalnych gogli obowigzuja:
— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej,
—  wzér Przedmiotu Umundurowania i Wyekwipowania (PUiW) do produkcji seryjnej.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

antyposlizgowym

- Materiat antyposlizgowy — silikon (trzy
falowane paski)

Tablica 1
. Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodza, cha_lrakterystyka i wymagania
materiatu
wg
1 2 3 4
1. | Ramka (oprawa) Termoplastycz_ny poliuretan (TPU),
kolor ciemnozielony
2 Zawiasy ramki (ruchome) Pollwegl’a’n (PC), kolor ciemnozielony,
szeroko$¢ wewnetrzna (4 £1) mm
- Szybka bezbarwna (poliweglan PC),
- grubos¢ (2,6 £ 0,15) mm
wzoru
Wymienne szybki ochronne: - Szvbka ciemna- i lan —
3. | bezbarwna i ciemna (szara) - péy i f'Il hszar_a (po |weg§n
zabezpieczone powleczeniem I’)' z 1l reT chronigcym prze
przed zaparowaniem ol$nieniem stonecznym oraz
dziataniem szkodliwego
promieniowania nadfioletowego,
- grubosc¢ ok. (2,6 £ 0,15) mm
Pianka ochronna: Planka_ pollure_tanovxfa (PU).
kolor ciemnozielony:
4. | - wypetnienie ramki (oprawy) - grubos¢ (9,0 £1) mm, gestos¢ WZOru
(32 kg/m3 = 10%)
- wypetnienie wywietrznikdw - grubos¢ (3,0 + 0,5) mm, gestosé
(azurowych otwordow) (22 kg/m® = 10%)
Pasek elastvezn - Tadma gumowa, kolor ciemnozielony, WZOru
5 ( elastyczny szerokos$c¢ (40 £ 1) mm, S
| z naniesionym materiatem Tablica 2

niniejszej WDTT

9. | Woreczek do pakowania
kompletu gogli

ciemnozielonym

Klamerki  dwuokienne Poliweglan (PC), kolor ciemnozielony,

6. . A wzoru
(przesuwki) szerokos$c¢ okienka ok. (4 £ 1) mm

7. |Opaska do ochrony szybki

g. |Pokrowiec do przechowywania nianing poliestrowa w kolorze weord,
wymiennej szybki Tablica 3

niniejszej WDTT
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Tablica 1 (cigg dalszy)

. Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu Tvp, rOdZ?_‘J"ang;?ﬁteryStyka i wymagania
wg
1 2 3 4
Gumka bielizniana pfaska
10. (Sciggacz opaski do ochrony| Szerokos¢ ok. 6 mm wzoru
szybki)
Gumka okraggta ($ciggacz )
11. | woreczka do pakowania Srednica (3£0,5) mm, kolor khaki wzoru
kompletu gogli)
12. Stoper Tworzywowy, kolor khaki wzoru
13. | Wktadka na indywidualne .
szkla korekcyjne Poliweglan (PC), bezbarwny wzoru
o o Poliestrowe, masa liniowa (2816) tex, PN-EN
14. | Nici odziezowe minimalna $rednia sita zrywajgca 7,6 N, 12590:2002
kolor khaki PN-ISO
1139:1998
15 »Instrukcja uzytkowania wg rozdz. 6
. okulgrow ochrc_?,nnych Nadruk na wszywce informacyjnej niniejszej WDTT
specjalnych gogli

3.2 Wymagania dla paska elastycznego z naniesionym materiatem antyposlizgowym

Tablica 2
Jednostka . Metoda badan
Lp. Nazwa parametru . Wymagania
miary wg
1 2 3 4 5
Osnowa: Poliamid (PA) +
umki (w oplocie
1. | Sktad surowcowy - pcﬂiestrowvm (PES)) PN-P-04604:1972
Watek: Poliester (PES)
2. | Sprezystos¢ — kierunek wzdtuzny
Sredni_e . nie mniej niz: 125
wydtuzenie
2.1 |wzgledne %
w 5-tym cyklu S
rozciggania nie wigcej niz: 155 PN-EN ISO
20932-3:2020-08
Srednie po 1 min. 8 Metoda A
wzgledne odprezania
2.2 |wydiuzenie %
trwate, po 30 min. 6
nie wiecej niz: odprezania
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3.3 Wymagania dla dzianiny poliestrowej w kolorze ciemnozielonym

Tablica 3
Jednostka . Metoda badan
Lp. Nazwa parametru . Wymagania
miary wg
1 2 3 4 5
1. |skiad surowcowy dzianiny Poliester (PES) 100% PN-P-04604:1972
2. |Masa powierzchniowa g/m? 177+17 PN-P-04613:1997
kolumienek 24,8 + 3,0
3. |Licznosé liczba/1 cm PN-EN 14971:2007
rzgdkow 22,1+ 3,0
L* 29,19
PN-EN ISO
Parametry barwy ciemnozielonej a* 153 105-J01:2002,
(geometria pomiaru Des/10°) ’ PN-EN ISO
4. 105-J03:2009
b* 8,24 (geometria
urzadzenia
Dopuszczalna wartosc¢ réznicy barwy, " pomiarowego:
nie wiecej niz: AE%a 15 d/0 lub d/8)
3.4 Wymagania dla okularéw ochronnych specjalnych gogli
Tablica 4
Wymagania Metoda
Lp. Parametr ymaganie badan
(dokument odniesienia, punkt) wg
1 2 3 4
Parametry dotyczace konstrukcji
Brak wystajgcych czesci, ostrych krawedzi
lub innych wad, ktére moga sprawiac
. , R . Ocena
1. | Konstrukcja ogdlna uczucie niewygody lub powodowac urazy organoleptyczna
ciata podczas stosowania
(PN-EN 166:2005, p. 6.1)
Wszystkie czesci, ktére majg kontakt
z uzytkownikiem nie powinny by¢ wykonane .
2. | Materiaty z materiatéw, o ktérych wiadomo FI,Dr igﬁgﬂ;
ze powodujg podraznienia skéry
(PN-EN 166:2005, p. 6.2)
Masa gogli:
3. | ramka (oprawa) bez zawiasow i paska 115¢ -

+ szybka, nie wiecej niz:
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Tablica 4 (cigg dalszy)

. Metoda
Lp. Parametr Wymagania badan
(dokument odniesienia, punkt) wg
1 2 3 4
Parametry optyczne
Wielkos¢ pola widzenia powinna by¢
mierzona za pomocg perimetru w potgczeniu
z odpowiednim modelem gtowy, ktory
zdefiniowano
w PN-EN 168:2005, rozdziat 17.
»Ochrony oczu powinny zapewniac
minimalne pole widzenia zdefiniowane przez
dwie elipsy na rysunku 1, podczas gdy sg
one umieszczone i wycentrowane
w odlegtosci 25 mm od oczu na
. . odpowiednim modelu gtowy. O$ pozioma PN-EN
1. | Pole widzenia . - o ; 168:2005,
powinna by¢ rownolegta do linii fgczacej .
. . . . o rozdziat 18
srodki obu oczu i potozona 0,7 mm ponizej
tej linii. Dtugos$¢é pozioma elipsy powinna
wynosi¢ 22,0 mm. Wysokos¢ pionowa elipsy
powinna wynosi¢ 20,0 mm. Odlegtos¢
pomiedzy srodkami dwoch elips powinna
wynosi¢ d = ¢ + 6 mm, gdzie c oznacza
rozstaw zrenic. Rozstaw Zrenic wynosi
64 mm dla sredniego modelu gtowy oraz
54 mm dla matego modelu gtowy, przy braku
innych wskazan producenta”.
Jakos¢ i +0.06 m- PN-EN
2. | starannos¢ | Moce sferyczne (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1.2) 167:2005,
wykonania rozdziat 3.2
elementow 1 PN-EN
3. | optycznyc | Moce astygmatyczne, 0,06 m- 167:2005,
h- 1 klasa | hie wiecej niz: (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1.2) rozdziat 3.2
optyczna Rozproszenie swiatfa - PN-EN
4 VX%EISDZNOESN warto$é zredukowanego 0,75 cd/m2-Ix 167'5005
' . wspotczynnika luminancji (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.3) N
. A rozdziat 4
Swietlnej, nie wieksza niz:
Brak uszkodzeh moggcych pogarszaé
Jakos¢ materiatu . widzenie PN-EN
5. optycznego i jego (z wyjgtkiem obs;a_ru brzegowego 167:2005,
powierzchni o szerokosci 5 mm), rozdziat 5
(PN-EN 166:2005, p. 7.1.3)
Réznica Bgzzewnatrz 0,75 cm/m
mocy y (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1)
w poziomie
pryzma- PN-EN
6. tveznveh wewngtrz_bazy 0,25 cm/m 167:2005
yeznyen, 1y poziomie (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1) ) ;
nie na zewnatrz rozdziat 3.2
wigcej i wewnatrz 0,25 cm/m
niz: (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1)

bazy w pionie
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymagania Metoda
Lp. Parametr ymagania badan
(dokument odniesienia, punkt) wg
1 2 3 4
Wspétczynnik PN-EN
przepuszczania 8% + 17,8% 167:2005,
$wiatta v (PN-EN 172:2000,p. 4.1) rozdziat 6
Widmowy
wspotczynnik
przepuszcza-
nia $wiatta (tv)
w zakresie PN-EN
widmowym 0,01 v 167:2005,
nadfioletu dla (PN-EN 172:2000) rozdziat 6
dtugosci
Wspdtczynnik fali od 280 nm
przepuszczania do 315nm,
Swiatta dla szybek i CEEElNE
ochronnych wspGlozonni
- potczynnik
, |ciemnych (szarveh) | przepuszczani
z filtrami chronigcymi | 3 w zakresie PN-EN
przed ol$nieniem widmowym 0.5 v 167'&005
stonecznym. nadfioletu dla (PN-EN,172'2000) dziat 6
(Filtry o oznaczeniach | dtugosci fali ' rozdzia
5-3,1 wg PN-EN ponad 315 nm
172:2000) do 350 nm,
nie wiecej niz:
Sredni
widmowy
wspotczynnik
przepuszczania
w zakresie PN-EN
widmowym 0,5 v 167:2005,
nadfioletu dla (PN'EN 1722000) rozdziat 6
dtugosci fali od
315 nm do
380 nm,
nie wiecej niz:
Wspotczynnik przepuszczania Swiatta PN-EN
g. |dla szybek ochronnych 74,4%. 167:2005
bezbarwnych, nie mniej niz: (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.2.1) rozdziat 6
Parametry okreslajgce wytrzymatosé mechaniczna
Odpornos¢ na uderzenie czgstkami Nie powinny powstawa¢ uszkodzenia: PN-EN
o duzej predkosci (120 m/s) oraz rozbicie szybki, odksztatcenie szybki, 16832_0(;%
= odporno$¢ na czastki o duzej predkosci rozbicie ramki (oprawy). rozdzia
w ekstremalnych temperaturach. (PN-EN 166:2005, p. 7.2.2 oraz 7.3.4)
Parametry okreslajace ochrone przed czynnikami zewnetrznymi
Wzgledna zmiana PN-EN
wspotczynnika +5%. 168:2005,
przepuszczania, nie (PN-EN 166:2005, p. 7.1.5.2) rozdziat 6
Odpornosé na | wiecej niz:
1. | promieniowanie | Warto$é

nadfioletowe zredukowanego
wspotczynnika
luminancji swietlnej,

nie wiecej niz:

0,75 cd/m2-Ix
(PN-EN 166:2005, p. 7.1.5.2)
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymagania Metoda
Lp. Parametr ymaganie badan
(dokument odniesienia, punkt) wg
1 2 3 4
Brak podczas badania r6zowego,
o purpurowego zabarwienia w zaznaczonych PN-EN
2. | Ochrona przed kroplami cieczy obszarach pod goglami (PN-EN 166:2005, | 168:2005,
p. 7.2.4.a) rozdziat 12.1
Wspétczynnik odbicia bibuty testowej po 1';8'\2%25
. . badaniu nie moze by¢ mniejszy niz 80% o ;
3. | Ochrona przed grubymi czgstkami pytu adar z€ DY 152y 0 rozdziat 13
‘ jego wartosci przed badaniem
(PN-EN 166:2005, p. 7.2.5)
G . . . . . PN-EN
4 Stabilno$¢ w podwyzszonej Brak widocznych deformacji po badaniu 168:2005
" | temperaturze (55+2°) C (PN-EN 166:2005, p. 7.1.5.1) o
rozdziat 5
Podczas badania zaden z badanych 158%%55
5. | Odpornos¢ na zapalenie elementow nie p_ovymlen'zapalac sie rozdziat 7
ani nie zarzyé
(PN-EN 166:2005, p. 7.1.7)
Szybki podczas badania (zgodnie z PN- PN'EN
> . EN 168:1998) powinny pozostawac nie 168'2_005’
6. | Odpornos¢ na zamglenie rozdziat 16

zamglone, przez co najmniej 8 s
(PN-EN 166:2005, p. 7.3.2)

3.5 Rodzaje szwéw i sciegow dla elementow tekstylnych

Szwy wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne — Szwy klasyfikacja i oznaczenia,
Sciegi wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne — Sciegi klasyfikacja i oznaczenia.

Szwy stebnowe na poczatku i kohcu powinny byé wzmocnione w celu zabezpieczenia przed pruciem.
Gestos¢ sciegow stebnowych — (5+6)/1cm.
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4 Zestawienie elementéw skitadowych

Zestawienie elementow sktadowych kompletu gogli przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Elementy sktadowe llo$¢ czesci na kpl.
1 2 3
1. | Ramka (oprawa) 1
1 — pianka gornej czesci
ramki (oprawy)
1 - pianka dolnej czesci
5 Pianka ochronna ramki (oprawy) oraz wywietrznikow ramki (oprawy)
wywietrznikow
2 — pianka dolnych
wywietrznikow

3. | Zawiasy ramki (oprawy) 2 + 2 (zamienne)
4. | Szybka ochronna bezbarwna 1
5. | Szybka ochronna ciemna (szara) 1
6. | Pasek elastyczny z naniesionym materiatem antypos$lizgowym 2 +2 (zamienny)
7. | Klamerki dwuokienne (przesuwki) 2 + 2 (zamienne)

Opaska do ochrony szybki 1
8.

Gumka bielizniana ptaska 2
9. | Pokrowiec do przechowywania wymiennej szybki 1

Woreczek do pakowania kompletu gogli 1
10.| Gumka okragta 1

Stoper 1
11.| Wkitadka na indywidualne szkta korekcyjne 1
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5 Opis wykonania

Proces produkcji dla poszczegdlnych elementéw przedstawiono ponize;j:

e Ramka (oprawa) gogli oraz zawiasy:
— wtrysk tworzywa do formy,
— otwarcie formy,
— studzenie ramki (oprawy),

— usuniecie nadmiaru surowca.

e Mocowanie pianek do ramki (oprawy) gogli:
— wyciecie pianek,
— naniesienie kleju na pianke oraz ramke (oprawe) w miejscu przyklejenia,
— mocowanie pianek.

e Szybki gogli:
— wtrysk tworzywa do formy,
— otwarcie formy,
— studzenie elementu,
— naniesienie na szybki powtoki zabezpieczajacej przed zaparowaniem,
— suszenie,
— wyciecie ostatecznego ksztattu szybki.

e Mocowanie paska (tasmy) elastycznego:
— ciecie tasmy,
— przetozenie tasmy przez klamerki dwuokienne (przesuwki),
— przetozenie tasmy przez zawias i fgczenie szwem stebnowym.

e Odszycie opaski do ochrony szybki, pokrowca do przechowywania szybki oraz woreczka
jednostkowego do pakowania kompletu gogli:
— wyciecie wykrojéw z dzianiny,
— ciecie gumek,
— zszycie poszczegolnych elementow opaski, pokrowca i woreczka (do woreczka od strony
wewnetrznej nalezy przyszy¢ wszywke informacyjna,
— zatozenie stopera na gumke.

e Konfekcjonowanie wyrobu:
— przetozenie opaski do ochrony szybki przez tasme elastyczng i zamocowanie zawiaséw w ramce
(oprawie),
— mocowanie szybki w ramce (oprawie),
— kontrola jakosci,
— pakowanie.
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6 Znakowanie, cechowanie i pakowanie
6.1 Znakowanie gogli

Znakowanie gogli powinno by¢ widoczne i trwate. Znakowanie powinno by¢ widoczne po ztozeniu
kompletnych gogli w catos$¢ i nie powinno zachodzi¢ na minimalne pole widzenia. Znakowanie nie
powinno zaktdécac¢ widzenia podczas noszenia gogli — wg PN-EN 166:2005, p. 9.

Znakowanie gogli powinno obejmowac¢ znakowanie ich elementéw, tj.:

- ramki (oprawy) — na lewej, spodniej krawedzi ramki (oprawy),
- szybki bezbarwnej — w lewym dolnym rogu szybki,
- szybki ciemnej (szarej) — w lewym dolnym rogu szybki.

Znakowanie ww. elementéw powinno zawieraé¢ informacje techniczne w nastepujgcym uktadzie:

ZNAKOWANIE RAMKI (OPRAWY)
B B EN166 34BT

CZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI
W EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH

UDERZENIA O SREDNIEJ ENERGII -KULKA 6mm - 120m/s
GRUBE CZASTKI PYLU

KROPLE CIECZY
NR NORMY

ZNAKIDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA
NUMER WZORU

ZNAKOWANIE SZYBKI BEZBARWNEJ

B 1 BTN

SYMBOL ODPORNOSCI NA ZAMGLENIE
CZASTKI O DUZEJ PREDKOSCIW EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH
UDERZENIA O SREDNIEJ ENERGII - KULKA 6mm - 120m/s
KLASA OPTYCZNA
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA

ZNAKOWANIE SZYBKI CIEMNEJ (SZAREJ)

5-31 i1 BT N

JYMBOL ODPORNOSCI NA ZAMGLENIE

ZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI
W EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH
DERZENIA O $REDNIEJ ENERGII KULKA 6mm - 120m/s
KLASA OPTYCZNA
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA
NUMER KODOWY FILTRU CHRONIACEGO PRZED OLSNIENIEM
(BEZ WYMAGAN DOTYCZACYCH PODCZERWIENI)




18

6.2 Instrukcja uzytkowania okularéw ochronnych specjalnych gogli

Instrukcja uzytkowania
okularéw ochronnych specjalnych gogli
wg PN- EN 166: 2005

Uzytkowanie: Gogle przeznaczone sg do ochrony oczu przed
urazami mechanicznymi, cieczami, wiatrem oraz przy
zastosowaniu odpowiedniej szybki ciemnej chronig przed
Swiattem stonecznym. W celu zapewnienia prawidiowej
ochrony oczu, uzytkownik powinien sprawdzi¢, czy parametry
gogli odpowiadajg warunkom ich uzytkowania.

UWAGA!

- U os6b szczegdlnie wrazliwych, kontakt z niektorymi
elementami gogli moze Wywolywac odczyn alergiczny skory.

- W przypadku, gdy gogle sa nakladane na okulary korygujace,
moga one byé narazone na uszkodzenia mechaniczne
w wyniku przenoszenia sity uderzenia czastek o duzej
predkosci i stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika.

e  Przechowywanie: Gogle nalezy przechowywac
w suchym i czystym miejscu w temperaturze pokojowej,
z nasunietg na oprawe i szybke tekstylng opaska (ostong).
Dodatkowe szybki ochronne nalezy transportowaé
w oryginalnym pokrowcu dotgczonym do gogli. Gogle nie
moga by¢ magazynowane dtuzej niz 4 lat od daty
produkcji.

. Konserwacja: w okresie przechowywania gogle nie
wymagajg proceséw konserwacyjnych.
UWAGA! Zarysowang lub uszkodzong szybke nalezy
niezwtocznie wymieni¢. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia oprawy nalezy wymieni¢ caty produkt.
Stan s$rodka ochrony oczu nalezy sprawdzaé przed
kazdorazowym uzyciem.

. Czyszczenie i dezynfekcja: W przypadku stwierdzenia
zabrudzen i zakurzenia szybke i pianke czysci¢ letnig
wodg nastepnie wysuszy¢. Szybki nie nalezy czyscic na
sucho. Nie trze¢ oraz mocno nie naciskac¢, poniewaz moze
doprowadzi¢ to do uszkodzenia powtok ochronnych
szybki. Szybki nalezy czysci¢ wodg destylowang
i pozostawi¢ do wyschniecia. Pianki nalezy czyscic¢
wilgotng szmatkg nasgczong wodg z mydtem, nastepnie
pozostawi¢ do wyschnigcia.

e  Znakowanie: oprawy (ramki),

oraz ciemnej (szarej).

szybki bezbarwnej

ZNAKOWANIE RAMKI (OPRAWY)
B B EN166 34BT

lusm 0 DUZEJ PREDKOSCI
W EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH
UDERZENIA O $REDNIEJ ENERGII -KULKA 6mm - 120m/s
GRUBE CZASTKI PYLU
KROPLE CIECZY
NR NORMY
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA
NUMER WZORU
ZNAKOWANIE SZYBKI BEZBARWNEJ

BTN

|
SYMBOL ODPORNOSCI NA ZAMGLENIE
CZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI W EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH
UDERZENIA O $REDNIEJ ENERGH - KULKA 6mm - 120m/s
KLASA OPTYCZNA
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA

1

ZNAKOWANIE SZYBKI CIEMNEJ (SZAREJ
5311 BTN

JYMBOL ODPORNOSCI NA ZAMGLENIE

ZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI
W EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH
IDERZENIA O SREDNIEJ ENERGII KULKA 6mm - 120ms
KLASA OPTYCZNA
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA
NUMER KODOWY FILTRU CHRONIACEGO PRZED OLSNIENIEM
(BEZ DOTYCZA

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ ponizsze informacje.

. Instrukcja wymiany szybek

Uwaga: Przed przystgpieniem do wymiany szybek nalezy

upewni¢ sie, czy gogle s czyste i wolne od piasku lub btota.

W razie potrzeby wyczysci¢ gogle zgodnie z instrukcja

czyszczenia i dezynfekciji.

- Czystymi rekami chwy¢ ramke w potowie jej diuzszej
krawedzi. Delikatnie pociggnij na zewnatrz az do wysunigcia
sie szybki z ramki.

Nastepnie chwy¢ szybke, wyciggnij z ramki i odt6z w czystym
miejscu.

Wymienng szybke wyciggnij z dotgczonego pokrowca,

umies¢ wewnagtrz ramki zaczynajgc od dolnej czesci. Dopasuj
do szczeliny wewnatrz ramki. Nastepnie wcisnij ramke do
diuzszej

wewngtrz w potowie jej tak,

zablokowac¢ szybke.

krawedzi aby

Szybke, ktéra zostata wymieniona schowaj do dotgczonego
pokrowca.

. Instrukcja wymiany paska

Aby wymieni¢ pasek w pierwszej kolejnosci nalezy wyjgc
szybke z ramki stosujgc sie do instrukcji opisanej powyzej.
Nastepnie $cisnij ramke gogli w potowie jej szerokosci po
czym wysun pojedynczo zawiasy pociggajac je na zewnatrz.
Zamienne zawiasy wraz z paskiem elastycznym nalezy
pojedynczo umiesci¢ w ramce gogli wsuwajac trzpien
zawiasu do otworu mocujgcego gornego i dolnego. Po
zamocowaniu obydwu zawiaséw zamiennych wraz z paskiem
w ramce ponownie nalezy zamocowac szybke korzystajgc

Z opisu powyzej.
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Wykonaweca: Nazwa: ............ccooiiiiiiiiiiiii
e  Oznakowanie filtru: Numer kodowy 5 - filtr chronigcy .

P R Adres: ...

przed olsnieniem stonecznym bez wymagan dotyczacych

podczerwieni. 5-3,1 - filtr bardzo ciemny, chronigcy przed

ol$nieniem stonecznym. Nie zalecany podczas kierowania Data produkcii: miesigc/rok
pojazdami. _ N partii ProduKGYINe : ..........cvvveveieeeeeeeieeiee e
Klasa optyczna: 1 - najwyzsza klasa optyczna.

Wiasciwosci ochronne i uzytkowe:

Okulary ochronne spetniajg wymogi normy PN-EN 166:2005.
Badania przeprowadzit: Nazwa laboratorium

Nr jednostki notyfikujacej: XXXX.

Oswiadczamy, ze wyréb jest bezpieczny dla uzytkownika.

6.3 Cechowanie

Wszywka informacyjna (wykonana na wszywce wodoodpornej np. poliamidowej) zawierajgca
nastepujgce dane:

— nazwa Wykonawcy i Producenta,

— hazwa i numer wzoru,

— data produkcji (miesigc i rok),

— numer partii produkcyjnej,

— L Instrukcja uzytkowania okularéw ochronnych specjalnych gogli’

nalezy wszy¢ do wnetrza woreczka (z dzianiny) do pakowania gogli.

Informacje naniesione na wszywce nalezy wykona¢ w technologii zapewniajgcej czytelnos¢ przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Etykieta jednostkowa zawierajgca nastepujagce dane:

— nazwa Wykonawcy i Producenta,

— znak identyfikacyjny Producenta,

— nazwa i numer wzoru,

— data produkcji (miesigc i rok),

— numer partii produkcyjnej,

— informacja o okresie gwaranc;ji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okre$lajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza umieszczona na opakowaniu zbiorczym powinna zawiera¢ dane wyszczegdlnione na
etykiecie jednostkowej poszerzone o ilos¢ kpl. w opakowaniu zbiorczym.

6.4 Pakowanie jednostkowe

e Gogle w komplecie z elementami dodatkowymi, tj. (szybka wymienna w pokrowcu, wkifadka na
indywidualne szkta korekcyjne, zapasowy pasek elastyczny z naniesionym materiatem
antyposlizgowym) - nalezy umiesci¢ w woreczku (z dzianiny) do pakowania gogli.

e Spakowany kpl. gogli nastepnie nalezy pakowa¢ do worka foliowego (opakowanie jednostkowe)
zgrzanego dwustronnie, na ktérym nalezy umiesci¢ etykiete jednostkowa.

6.5 Pakowanie zbiorcze

Kazdy komplet gogli spakowany jak powyzej nalezy pakowac po 50 kpl. do pudetek tekturowych zbiorczych
(opakowanie zbiorcze) wykonanych z tektury tréjwarstwowej, o wymiarach (40x50x45) cm. Na kazdym
pudetku nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg. Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiaréw kartonow przy
zachowaniu ilosci 50 kompletéw w kartonie.
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7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢é wedlug zasad okreslonych w ustawie 2z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosSci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronno$ci
i bezpieczenstwa panstwa (t. j. Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komodrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujacym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agenciji Uzbrojenia, ktorej jest podlegte RPW.

Gogle podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogdéine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce
rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania s3a:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wz6r wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢é z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatdw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o liczno$ci nie wiekszej niz 5 000 szt., 0 tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw (z tej

samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem

komisji Wykonawcy.
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Badania PUIW realizuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp.: 1, 2 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badanh
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT Ilub moze skutkowaé
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwiekszeniem licznosci proby w uzgodnieniu
miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposdb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 6, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Dla pozostatych materiatbw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.
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Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow badan.

Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw
na charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie <z  zasadami  okreslonymi w  rozdziale
4 _Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”,
wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badah dla poszczegdlnych rodzajow badahn kontrolnych
przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Wykonywaé
. podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do + +
badan
11 Sprawd;eme c_jokumen’tacp zakupu materiatow WDTT podrozdziat 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd;eme z_godnosgl uzytych materiatow WDTT podrozdziat 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobow —
sprawdzenie zgodnosci znakowania,
cechowania (informacji umieszczonych na
2 wszywkach, etykietach jednostkowych, WDTT rozdz. 6 * *
zbiorczych oraz instrukcji uzytkowania gogli) i
pakowania
3 Badania szczeg6towe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz L
3.1 |zgodnosci z WDTT i wzorem (badania Ocena zgodno_sm + +
ze wzorem PUIW
organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 8
3.2 ; 2 , + +
z tablicg wymiaréw wyrobu oraz 9 — Tablica 7
4 Badania laboratoryjne
4.1 Okulary ochronne specjalne gogle
4.1.1 | Parametry dotyczace konstrukcji WDTT - Tablica4 Lp.:1i3 -*) +
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Tablica 6(cigg dalszy)

Wykonywaé
. podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 (0]
4.1.2 |Parametry optyczne
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT - Tablica 4
41.2.1 . A =) +
technicznych Lp.:1i5
4.1.2.2 | Sprawdzenie spetienia wymagan WDTT - Tablica 4 + +
uzytkowych Lp.:2,3,4,6,70raz8
Parametry okreslajace wytrzymatos¢ WDTT - Tablica 4
4.1.3 . + +
mechanicznag Lp. 1
4.1.4 | Parametry okreslajace ochrone przed czynnikami zewnetrznymi
4141 Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT - Tablica 4 ) +
777 Jochronnych Lp..2,3,4
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT - Tablica 4
4.1.4.2 o _ + +
odpornosciowych Lp..1,5,6
4.2 Dzianina poliestrowa w kolorze ciemnozielonym
491 Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT - Tablica 3 ) +
o technicznych Lp.:1,2,3
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT - Tablica 3
4.2.2 : + +
uzytkowych Lp. 4
4.3 Pasek elastyczny z naniesionym materiatem antyposlizgqowym
431 Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT — Tablica 2 + +
o uzytkowych Lp.: 1,2
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow, podlegajgcych badaniom zdawczo- odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:

- 2O - zdawczo - odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- ot - badania wykonuije sie,

- - badania nie wykonuije sie,

7.3  Wzér wyrobu

Aktualny wzdér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i  zatwierdzony zgodnie z  ,Procedurg realizacji prac = rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).
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7.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

8 Rysunki z ogélnym wymiarowaniem

Rys. 1 Ramka (oprawa) z szybka
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Rys. 2 Szybka bezbarwna lub ciemna (szara)

OD
B R

Rys. 3 Wkitadka na indywidualne szkta korekcy;j
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego

Wymiary wyrobu gotowego podano w tablicy 7.

Tablica 7
. . Oznaczenie na . Tolerancja
Lp. Nazwa wymiaru (pomiar) rysunku Wymiar + [cm]
Ramka (oprawa) z szybka — Rys. 1
1. Wysokos$¢ ramki (oprawy) A 6,8 cm
2 \,Nysokosc_: ramki (oprawy) - w czesci B 2.7 cm
srodkowej
3. Szerokos¢ ramki (oprawy) z zawiasami C 24,3 cm 3%
. . . - D 5,2cm
4 Wymiary szybki w najbardziej odlegtych
' punktach
E 19,8 cm
Szybka bezbarwna lub ciemna (szara) — Rys. 2
1. | Odlegtos¢ miedzy gérnymi wycieciami a 50cm
2. | Odlegto$¢é miedzy dolnymi wycieciami b 8,8cm
3 Szerol_<osc szybki w najbardziej odlegtym c 211 cm 3%
punkcie
4 Wysokosc szybki w najbardziej odlegtym d 6,5cm
punkcie
5. | Wysokos¢ szybki posrodku e 3,5¢cm
Pasek elastyczny z naniesionym materiatem antyposlizgowym
1. | Szerokos$¢ paska - 4,0cm 0,1
2 Dtugos¢ CZ@sci dtuzszej paska _ i 35.0 cm 1.0
(przed zaszyciem w klamerke oraz zawias)
3 Dtugosé Czgsci krotszej paska _ i 33.0 cm 1,0
(przed zaszyciem w klamerke oraz zawias)
4 QQIegiosc miedzy pierwszg i trzecig falg paska i 2em 0.3
silikonowego
Opaska do ochrony szybki
1. | Dlugos¢ opaski - 25,5cm 15
2. | Y2 szerokosci opaski - 13,0cm 1,0
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Pokrowiec do przechowywania wymiennej szybki

Dtugos¢ pokrowca — czes$¢ spodnia - 26,0 cm 15
Dtugos$c¢ pokrowca — czes$¢ wierzchnia - 215cm 1,0
Szerokos$é pokrowca - 8,5cm 1,0
Woreczek do pakowania kompletu gogli
Dtugos$¢ woreczka - 26,0 cm 1,3
Szerokos¢ woreczka - 16,0 cm 1,3
Wkiadka na indywidualne szkta korekcyjne — Rys. 3

Szerokos¢ wkiadki a 12,4 cm

Rozstaw wagsow - gérnych b 11,5cm

Rozstaw wgséw - dolnych o 0,8 cm 3%
\é\l/}r/]skocli(géé otworu w najbardziej odlegtym e 4.0 cm

Szeroko$¢ otworu w najbardziej odlegtym d 5.0 cm

punkcie
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



