TABELA FREZOWANIA I PROFILOWANIA

Odl.

km [ FREZ [PROFIL| FREZ. |PROFIL. FREZ. | PROFIL.

m m m m m m .

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7

dr. 108807

26500 | 008 J007 | op | ooa | 2000 | 1 | om
2207.00 | 001 | 004 |20 | 002 | 21,00 1,05 0,42
23400 |01 | - 006 | 002 | 27,00 1,62 0.54
2254’00 0’08 - 0,10 0,00 20,00 1,90 0,00
228650 | 0.03 | 0.06 006 | 003 | 32,50 1,79 0,98
231050 | 0,06 § 0,05 | 003 | 2400 1,08 0,72
2338,50 | 0,06 ) 0,06 | 000 | 2800 1,68 0,00
236600 | 0,08 ) 0,07 | 000 ] 27,50 1,93 0,00
2379:50 0:13 § 0,11 0,00 13,50 1,42 0,00
2395,00 | 0,13 _ 0,13 | 0,00 15,50 2,02 0,00

razem: 16 3




