D.05.03.05C WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO (AC 11S)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem warstwy S$cieralnej nawierzchni z betonu
asfaltowego w ramach przebudowy drog gminnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogach wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108 i WT-2 2014
obejmuja wykonanie warstwy $cieralnej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o
okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spelniajaca
okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje asfaltu
do materiatow mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa
na odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu
i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (110 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.



1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru/Zamawiajgcego. Ogolne
wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

2.2. Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN-12191:2002. W
zalezno$ci od rodzaju warstwy 1 kategorii ruchu nalezy stosowac asfalty drogowe podane w
tablicy 1. Do asfaltu mozna dodawa¢ $rodek adhezyjny posiadajacy aprobate techniczng
wydang przez IBDiM. Srodek adhezyjny nalezy stosowaé zgodnie z warunkami podanymi w
aprobacie technicznej. Niniejsza SST uwzglednia tylko zastosowanie lepiszcz
produkowanych i dostepnych w kraju. Zastosowanie innych lepiszcz moze mie¢ miejsce pod
warunkiem spetnienia wymagan normy PN-EN-12191:2002 lub po uprzednim uzyskaniu dla
danego produktu aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM.

Tab.l Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek mineralno-asfaltowych wedhlug
przeznaczenia mieszanki

Typ mieszanki Tablica zat. | Kategoria

A ruchu
I przeznaczenie KTKNPP |KR1-2
Mieszanki
mineralno-asfaltowe 50/70
do warstwy | TablicaE | DE80 A,B,C
Scieralnej (beton DE150
asfaltowy, AB,C!
mieszanka SMA,
mieszanka MNU)

Uwaga: ! - do cienkich warstw

Oznaczenia:

KTKNPP - Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych,
SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

MNU - mieszanka o nieciagltym uziarnieniu,

50/70 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastgpujacy asfalt D-70 wg PN-C-
96170:1965,

DE, DP - polimeroasfalt wg TWT PAD-97 Tymczasowe wytyczne techniczne.

Polimeroasfalty drogowe. Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa 1997



Tab. 2. Podzial rodzajowy i wymagane wiasciwosci asfaltow drogowych o penetracji od
20°0,1 mm do 330°0,1 mm wg PN-EN 12591:2002 (U) z dostosowaniem do warunkoéw
polskich

L | Wiasciwosci Metoda |Rodzaj asfaltu

p.

badania |20/ |35/5|50/7 | 70/10 [ 100/1 | 160/2 |250/3
30 |0 |0 |0 50 20 30
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 |Penetracja w|0,1m 54'\'2‘6'35'\' 20-30|35- |50- |70- [100- |160- |250-

25°C m 50 |70 100 150 [220 |330

o |Temperatra jos  |PN-EN |55 63150 |46- |43-51|39-47 |35-43 | 30-38
migknienia 1427

58 |54
g |Temperatura joc \PN-EN 500 1540 |230 230 230 [220 |220
zaplonu, nie 22592
mniej niz
Zawartos¢ PN-EN

4 | sktadnikéw | %

12592
rozpuszczal- | m/m
nych, nie
mniej niz
Zmiana

5 |masy po | % PN-EN |05 |05 |05 |0,8 (0,8 10 |10

starzeniu m/m | 12607-
(ubytek lub 1
przyrost) nie
wigcej niz
Pozostata PN-EN

6 |penetracja |% 1426 55 53 |50 |46 43 37 35
po starzeniu,
nie mniej niz
Temperatura )

7 |migknienia |°C E4N2$ N S7 52 |48 |45 41 37 32
po starzeniu,
nie mniej niz
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Zawartos¢ % PN-EN

8 | parafiny, 12606- 2,2 2,2 |22 |22 |22 2,2 2,2
nie  wiecej 1
niz
Wzrost

9 |temp. °C PN-EN 8 8 9 9 10 11 11
s 1427
migknienia

po starzeniu,
nie  wiecej
niz

Temperatura pN-EN | Nie
10 |tamliwosci, |°C ok- |-5 |-8 |[-10 |-12 |-15 |-16
. L 12593 .
nie  wigcej resla
niz sig




2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego
polimerami, to polimeroasfalt musi spetnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDIM [13]
I posiada¢ aprobate¢ techniczng.

2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961
[9] dla wypelniacza podstawowego i zastgpczego. Tab.4
Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [9].

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza si¢ stosowanie wypelniacza innego
pochodzenia, np. pyly z odpylania, popioly lotne z wegla kamiennego, na podstawie
orzeczenia laboratoryjnego

Tablica 3.Wymagania dla wypelniacza

Lp | Wymagania Wypetniacz

1 |Zawarto$¢  czastek  ziarn
mniejszych od, % masy, nie

mniej niz: 100
- 0,3 mm 80
- 0,074 mm

2 | Wilgotnos¢, % nie wigeej niz: | 1,00

2.5. Kruszywo

W zalezno$ci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tablicy 4.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 4. Wymagania wobec materialow do warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. |Rodzaj materiatu Wymagania'wobec mate‘lTialéw
w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1lub KR 2
1 Kruszywo tamane granulowane
wg PN-B-11112:1996 [2], PN-B-
11115:1998 [4] KL 1, 11; gat.1, 2
a) ze skal magmowych 1
przeobrazonych
b) ze skat osadowych Jw.
C) z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze) Jw.
2 Kruszywo tamane zwykle
wg PN-B-11112:1996 [2] KI. I, Il; gat.1, 2
3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] KL I I




4 Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego [kl. I, II; gat.1, 2
wg WT/MK-CZDP 84 [15]

5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] |ogat. 1, 2

6 Wypehiacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy,

zastepczy

b) innego pochodzenia wg |pyly z odpylania,
orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne

2.5.1 Kruszywa lamane drobne, piasek lamany i kruszywo drobne granulowane.

W zaleznos$ci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 2.

Tab.5 Wymagania dla piasku tamanego i kruszywa drobnego granulowanego.
Wymagania
L.p. [Wiasciwosci . kruszywo
piasek tamany |granulowa
ne
1  |Zawarto$¢ nadziarna nie wiecej niz 15,0
2 Zawarto$¢ frakceji 2,0 - 4,0 mm - <15
3  |[Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych mniej niz 0,1
) dla kruszyw z wyjatkiem|
; . >
4 V\i];é(lfgmk wapieni 65
P Wy dla kruszywa z wapienia [>40
5  |[Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie ciemniejsza niz

\wzorcowa

2.5.2 Kruszywa lamane, granulowane-grysy.

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 2.

Tab. 6 Wymagania dla grysow.
L.p. [Wlasciwosci Wymagania
W grysie 6,3-20,0< 25
< 0,075 mm mm
w grysie 2,0-6,3 mmi< 4,0
: zawarto$¢ frakcjiw grysie 6’3_20’0>85
1 Sklad Zla‘mowypodstawowej mm__
[%0] w grysie 2,0-6,3 mm>80
W grysie 6,3-20,0<10
zawarto$¢ podziarna|mm
w grysie 2,0-6,3 mmi<15
zawarto$¢ nadziarna <10
2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych [%] <0,2
3 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych [%] <30
4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie ciemniejsza niz wzorcowa




2.5.2 Kruszywa naturalne - piasek

W zalezno$ci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tablicy 2.
Tab. 7 Wymagania dla piasku naturalnego.

L.p. [Wiasciwosci \Wymagania [%]
1  P20mm nie wiecej niz 15,0
2 [<0.075mm nie wigcej niz 5,0
3  |Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych mniej niz 0,1
4 |Wskaznik piaskowy wickszy od 65
barwa nie
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych ciemniejsza niz|
S wzorcowa

2.6. Asfalt uplynniony

Nalezy stosowac asfalt uptynniony spelniajacy wymagania okre§lone w PN-C-
96173:1974 [7].

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajace wymagania
okreslone w WT.EmA-99 [14].

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”
Sprzet, maszyny 1 urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot
pozostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:
(1 wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,
uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zagegszczanego,
skrapiarek,
walcoéw lekkich, srednich 1 ciezkich ,
walcow stalowych gtadkich ,
walcow ogumionych,
szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
(1 samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.

0 O A B A O

3.2.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zaktoci¢ warunkow ochrony srodowiska tj. powodowac zapylenia
terenu, zanieczyszcza¢ wod i wywolywac hatas powyzej dopuszczalnych norm.

Wydajnos¢ wytworni musi zapewnic¢ zapotrzebowanie na mieszankg dla danej budowy.
Wytwoérnia musi posiadac¢ pelne wyposazenie gwarantujace jakos¢ wytwarzanej mieszanki.
Nie dopuszcza sie recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywacé si¢ przy
uzyciu wagi sterowanej automatycznie.



Wytwoérnia powinna posiada¢ zasobniki do czasowego przechowywania gotowe] mieszanki
celem zapewnienia ciggtosci produkcji.

3.2.2 Ukladarki

Uktadanie mieszanki moze si¢ odbywac¢ wytacznie przy uzyciu mechanicznej uktadarki o
wydajnosci korelowanej z wydajnosciag wytworni posiadajacej nastgpujace wyposazenie:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niwelets i
gruboscia

- elementy wibrujace ( néz i ptyta ) do wstepnego zageszczenia wraz ze sprawng regulacja
czestotliwosci i amplitudy drgan

- Urzadzenie do podgrzewania elementoéw roboczych uktadarki

3.3. Walce do zageszczania

Do zageszczenia mieszanki nalezy stosowaé zestaw walcoOw wybrany z nastepujacych typow:
- walec gtadki, stalowy statyczny dwu-watowy - lekki lub $redni

- walec gladki, stalowy statyczny trzy-watowy - sredni

- walec gtadki stalowy statyczny wibracyjny - lekki lub sredni

- walec ogumiony sredni lub cig¢zki o regulowanym cisnieniu w oponach

- walec mieszany z jedna osia gtadka wibracyjna a druga ogumiong

Wybor rodzaju walcow do zageszczenia pozostawia sie¢ Wykonawcy w zaleznosci od jego
mozliwosci

oraz grubosci warstwy , wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju mieszanki i wielkosci
godzinnej produkcji otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty walec ogumiony lub
mieszany.

Efekty osiagnicte proponowanym zestawem walcow muszg by¢ doktadnie sprawdzone na
odcinku prébnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.

3.4. Inny sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania na budowie takiego sprzetu jak: skrapiarka,
szczotki, pita do obcinania warstwy mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny do wykonania warstwy $cieralnej z betonu musi
by¢ sprawdzony technicznie.

3.5. Sprzet pomiarowy
Na budowie musi znajdowaé si¢ do dyspozycji nadzoru komplet przyrzadow pomiarowych
jak: fata, klin, taSma, niwelator, termometr itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltow drogowych moze odbywac si¢ w:

[0 cysternach kolejowych,

(1 cysternach samochodowych,



(1 bebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych

4.2.2. Polimeroasfalt

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDIM [13]
oraz w aprobacie technicznej.

4.2.3. Wypelniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank¢ betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spelieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej
w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty nawierzchniowe.
Produkcja moze rozpocza¢ i odbywac jedynie na podstawie zatwierdzonej receptury. Zmiana
dostawy sktadnikow mieszanki mineralno-bitumicznej w czasie trwania robdt wymaga
akceptacji Inspektora Nadzoru/Zamawiajacego Oraz opracowania nowej receptury i jej
zatwierdzenia.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z  Inspektorem
Nadzoru/Zamawiajacym , Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczeg6élnych sktadnikow .
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

(1 doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

(1 doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,

(1 okresleniu jej whasciwos$ci i pordéwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.



5.3.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 3.

Tablica 8. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartos$ci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych
MM w zaleznosci od kategorii

ruchu
Wymiar KR1IlubKR 2
oczek
sit #, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawarto$¢ od 0 od O|lod0do8
asfaltu do 20 dol6 lub od O
lub od|do 6,3
0 do
12,8
Przechodzi
przez: 25,0 |100
20,0 88+100 [ 100
16,0 78,100 /90,100
12,8 68,93 80,100
9,6 59,86 (69,100 |100
8,0 54,83 (62,93 [90+100
6,3 48,78 |56,87 |78,100
40 40,70 (45,76 |60,100
2,0 2959 |35+64 |41.71
zawartos¢

ziam>2,0 | (41,71) | (36+65) | (29,59)

0,85 20,47 (26,50 |27,52
0,42 13,36 {19,39 |18,39
0,30 10,31 17,33 |15,34
0,18 7,23 13,25 |13,25
0,15 6,20 12,22 12,22
0,075 5,10 7,11 8,12
Orientacyjna

zawartos$¢

asfaltu w|5,0,6,5 {50,6,5 |55,65
MMA, %

m/m

1) mieszanka o wuziarnieniu nieciggltym;
uziarnienie nietypowe dla MM Dbetonu
asfaltowego

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego przedstawiono na rysunkach od 1do 3.
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 16mm, od 0 do 12,8
mm do warstwy $cieralnej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem KR1 lub KR2
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NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10

Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 8mm, od 0 do 6,3
mm do warstwy Scieralnej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem nawierzchni drogi 0
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obcigzeniu ruchem KR1 lub KR2

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 9

Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna spelnia¢ wymagania podane w

tablicy 9 Ip. od 6 do 8.

Tablica 9. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy $cieralnej z

betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA
Lp | Wiasciwosci i warstwy $cieralnej z BA
. w zalezno$ci od kategorii ruchu
KR 1llub KR 2

1 |Modut sztywnosci petzania ¥, MPa nie wymaga si¢
2 |Stabilnos¢  probek wg  metody |, 5 52)

Marshalla w temperaturze 60° C, KN ’

Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0do 5,0
4 | Wolna przestrzen w probkach jw., % |od 1,5 do 4,5

viv
5 Wype%nienje wolnej] przestrzeni w 0d 75.0 do 90,0

probkach jw., %
6 |Grubos¢ w cm warstwy z MMA o

uziarnieniu: od 1,5do 4,0

od 0 mm do 6,3 mm od 2,0 do 4,0

od 0 mm do 8,0 mm od 3,5do 5,0

od 0 mmdo 12,8 mm od 4,0 do 5,0

od 0 mm do 16,0 mm od 5,0do 7,0

od 0 mm do 20,0 mm
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % 398,0
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8 |Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) |od 1,5do 5,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16],
dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA
2) probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
cigglym zapewniajgcej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikow i1 gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany
jego gestosci w zalezno$ci od temperatury. Dozowanie sktadnikow powinno by¢ sterowane
elektronicznie.
Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.
Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do
asfaltu w sposéb 1 w ilosciach okre§lonych w recepcie.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢:
- dla D sor70 od 145° C do 165° C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypelniacza uzyskata wilasciwa temperatur¢. Maksymalna temperatura goracego kruszywa
nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢:
-z D somo od 140° C do 170° C,
- Z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

5.5. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy
10.

Tablica 10. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. [Drogi i place Podloze pod warstwe
Scieralng
1 |Drogi klasy L i D oraz place i|12
parkingi

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sa wigksze od podanych w tablicy 10, podioze
nalezy wyrownac¢ poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy wyrownawczej.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢
emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w ST. Zalecane ilosci asfaltu
po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w tablicy 11.
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Powierzchnie czotowe krawe¢znikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢
pokryte asfaltem lub materialem uszczelniajagcym okreslonym w ST.

Tablica 11. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza
z asfaltu uptynnionego

[lo§¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emulsji lub
uptynniacza V4 asfaltu
uptynnionego, kg/m?

Podtoze do wykonania warstwy

Lp. z mieszanki betonu asfaltowego

Podtoze pod warstwe asfaltowa
1 | Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa |o0d 0,7 do 1,0
2 Podpt_Jdowa z _kruszywa 0d 0,5 do 0.7
stabilizowanego mechanicznie
3 Podbudowq K chudego betonu lub 0d 0,3d005
gruntu stabilizowanego cementem
4 NaW|erzchn_|a _ asfa_ltowa 0104 0.2do05
chropowatej powierzchni

5.6. Polgczenie miedzywarstwowe

Kazda ulozong warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed
utozeniem nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w
ilosci ustalonej w ST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji asfaltowej lub uptynniacza podano w
tablicy 12.

Tablica 12. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza
z asfaltu uptynnionego

[los$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. | Polaczenie nowych warstw emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego kg/m?

1 | Podbudowa asfaltowa

2 | Asfaltowa warstwa | od 0,3 do 0,5
wyrownawcza lub
wzmacniajaca

3 | Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do 0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co
najmniej:

(] 8h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

[ 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

(] 0,5hprzy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.

5.7. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla
wykonywanej warstwy grubosci £ 8 cm. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadoéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V >
16 m/s).
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5.8. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w
uktad z automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z
dokumentacja projektowa.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w pkt 5.4.
Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przej$é
walca ustalonym na odcinku probnym.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- dla asfaltu D so/70 130° C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltow.

Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia
utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

ZYacze robocze powinno by¢ rowno obciete i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukowa.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru /Zamawiajacemu do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i1 pomiard0w w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano w tablicy 14.
6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001:1967 [8]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja
okreslong w tablicy 10. Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje 1 temperature migknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wtasciwosci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie 1 wilgotnos¢
wypelniacza.

Tablica 14. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej
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Czestotliwo$¢ badan
Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na
dziennej dziatce roboczej
1 |Sklad 1 |wuziarnienie mieszanki|l probka przy produkcji do 500
mineralno-asfaltowej pobranej w|Mg
wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500
Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 |Temperatura sktadnikow mieszanki dozbr ci
- : 0z0r ciagly
mineralno-asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralno-|kazdy pojazd przy zatadunku i w
asfaltowej czasie wbudowywania
7 |Wyglad mieszanki  mineralno- | jw.
asfaltowej
Ip.1i Ip.8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000
[10]

6.3.5. Badanie wtasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klas¢ 1 gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura
powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki  mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym
zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbhudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wilasciwosci  mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okre§la¢ na probkach
zageszezonych metodg Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badah i pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego podaje tablica 15.
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Tablica 15. Czgstotliwos$¢ oraz
asfaltowego

zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugos$ci 1 km
Rownos¢ podhuzna | kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10
warstwy m
3 | Rownos¢ poprzeczna | nie rzadziej niz co 20 m
warstwy
4 | Spadki poprzeczne warstwy | 10 razy na odcinku drogi o dtugos$ci 1 km
5 |Rzedne wysokosciowe | pomiar rzednych niwelacji  podtuznej
warstwy 1 poprzecznej oraz usytuowania osi wedhug
6 | Uksztaltowanie osi  w|dokumentacji budowy
planie
7 | Grubo$¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do
3000 m?
8 |Zlacza podtuzne i| cata dlugos¢ ztacza
poprzeczne
9 |Krawedz, obramowanie | cata dlugos¢
warstwy
10 | Wyglad warstwy ocena ciagla
11 | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do
3000 m?
12 |Wolna  przestrzen W | JW.
warstwie

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z
dokumentacjg projektowa, z tolerancja +5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej,
nie ograniczone] kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna
by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej
jednak niz 20 cm.

6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-
68/8931-04 [11] nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 16.

Tablica 16. Dopuszczalne nierownosci warstw asfaltowych, mm

- Warstwa
Lp. |Drogii place ‘cieralna
1 Drogi klasy A, Si GP 4
Drogi klasy G i Z 6
Drogi klasy L i D oraz place i|9
parkingi
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6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokos$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z
tolerancjg £ 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektows, z
tolerancja 5 cm.

6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubosciag projektowa, z tolerancjg = 10 %.
Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktérej tolerancja
wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5 cm, dla ktdrej tolerancja wynosi =5 mm.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Zlacza w nawierzchni powinny by¢é wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi. Zigcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a
przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna
wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikow powinny by¢
wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami
ustalonymi w SST i recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu
asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000[10] daty wyniki

pozytywne.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
dostarczenie materiatow,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce
wbudowania,
(] posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i1 kraweznikow,
(1 skropienie migdzywarstwowe,
(1 rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
[1  obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
0 przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. D 00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy  PN-EN zwigzane z badaniami materialow
wystepujacych w

niniejszej ST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenek
wegla 1 alkaliow w cemencie
. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Cze¢$¢ 2: Metody badan
. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu
ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cz¢$¢ 4: Oznaczenie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawarto$ci ziaren o powierzchniach powstaltych w wyniku
przekruszenia lub famania kruszyw grubych
9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6:0Ocena
wlasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci
drobnych czastek — Badania btekitem metylenowym
11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze§¢ 10:0Ocena
zawartosci drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)
12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Metody

A w
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Oznaczania odpornosci na rozdrabnianie
13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —
Oznaczanie ge¢sto$ci nasypowej i jamistosci
14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$é 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —Czg$¢ 6:
Oznaczanie gesto$ci ziaren i nasigkliwosci
17. PN-EN 1097-7 Badane mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 7:
Oznaczanie gestos$ci wypetniacza — Metoda piknometryczna
18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czg$¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia
19. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Czes$é 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
20. PN-EN 1367-3 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Czg¢$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metoda gotowania
21. PN-EN 1426  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta
22. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscien 1 Kula
23. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
24. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci
na sicie
25. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
26. PN-EN 1744-4  Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czg¢$¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na
dziatanie wody
27. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych
28. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci
29.PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci
Fraassa
30. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes¢
1: Metoda destylacyjna
31. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie
pod wplywem ciepta i powietrza — Cz¢$¢ 1: Metoda RTFOT 1 Jw. Czgéc
3:Metoda RFT PN-EN 12607-3
32.PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowe]
metoda hydrostatyczng
33. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej
przestrzeni
34. PN-EN 2697- Mieszanki mineralno-asfaltowe —Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgéc¢11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem
35. PN-EN 2697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwos$ci na wode
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36.PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury
37.PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze¢$¢ 27: Pobieranie probek
38. PN-EN 12697- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cz¢$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych
39. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkos$ciomierzem wyptywowym
40. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych
41. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie warto$ci pH emulsji
asfaltowych
42. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu
43. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie
44.PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze¢$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z
wypehliaczem mineralnym
45.PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czg¢s¢ 1: Beton
Asfaltowy
46. PN-EN 13108- Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgs¢ 20:
Badanie typu 20
47. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli
48. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cze¢$¢ 2: Liczba bitumiczna
49. PN-EN 14188-1 Wypehiacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco
50. PN-EN 14188-2 Wypelniacze ztaczy i zalewy — Cz¢$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

51. WT-1 2014 Kruszywa. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych

52. WT-2 2014 cz¢s¢ 1. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Mieszanki
mineralno-asfaltowe. Wymagania techniczne

53. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych
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