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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowe] specyfikacgihtecznej (SST) g wymagania dotyere wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z peajczeniem mgdzywarstwowym emulgjasfaltovy warstw nawierzchni drogowe;.

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy mcaniu i realizacji robét drogowych.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia rob6t zeanych z wykonaniem i

odbiorem pajczer migdzywarstwowych warstw z mieszanek mineralno-asfafth i warstwy podbudowy

znajdupcych sé w ciagu drogi.

Polczenia mgdzywarstwowe majzadanie powzania warstw nawierzchni w jeden monolit, co jemtikczne

ze wzgkdu na nénos¢ (przenoszenie obgien na podiae) oraz zapobieganie sfalowaniu, koleinowaniu aeak

tuszczeniu s nawierzchni.

Polczenia mgdzywarstwowe wykonuje siz zasady przez skropienie emalagfaltovs.

W SST podano wymagania, dotyce pohczen miedzywarstwowych uktadanych warstw asfaltowych z beto

asfaltowego, asfaltu porowatego, mieszanek SMA iTBBna warstwach asfaltowych oraz podbudowach z

kruszyw.

Mozna odsipi¢ od wykonania skropienia w naptijagcych przypadkach:

-  przy rozktadaniu dwdch warstw asfaltowych w jedngyklu technologicznym nie wykonujecstkropienia
lepiszczem (tzw. pakzenie gagce na gagce — technologia asfaltowych warstw kompaktowych),

- nie stosuje si skropienia przed uf@niem mieszanki asfaltu lanego, chyba technologia w sposéb
jednoznaczny tego wymaga lub z przyczyn technoigich jest to zalecane.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadep st z jednej lub kilku warstw, shacych do przejmowania i
rozkladania na podie obcizen od ruchu pojazdéw.

1.4.2.Warstwa — element konstrukcji nawierzchni zbudowangdnego materiatu, ktéry me sktada sie z
jednej lub wielu warstw uktadanych w pojedynczegiaeji.

1.4.3.Warstwascieralna— gérna warstwa nawierzchrgdyca w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdow.
1.4.4. Warstwa wijzaca — warstwa nawierzchni gaizy warstwg scieralry a podbudow.

1.4.5.Podbudowa — gtéwny element konstrukcyjny nawierkgmaenoszcy obcihzenia na warsty podtaza,
ktory maze by utozony w jednej lub kilku warstwach.

1.4.6.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyejiszcza asfaltowego.

1.4.7. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa kt@rej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciggtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.8.Mieszanka SMA — mieszanka mastyksowo-grysowaada mieszank mineralno-asfaltow skladajca
sie z grubego tamanego kruszywa o niggym uziarnieniu, zwjzanego zapragvmastyksow.

1.4.9. Mieszanka SMA LA — mieszanka mineralno-asfaltowkadapca sé z grubego tamanego kruszywa o
niecigglym uziarnieniu, zwjzanego zapragvmastyksow, o zwikszonej zawartei wolnej przestrzeni w celu
polepszenia zdolrai ttumienia hatasu na styku opona — nawierzchsfaltowa.

1.4.10.Mieszanka BBTM — beton asfaltowy do bardzo cienkicarstw grubéci od 20 do 30 mm, w ktérym
kruszywo ma nieagte uziarnienie i tworzy petzenia ziarno do ziarna, co zapewnia uzyskanie rgyva
tekstury.

1.4.11.Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltowa o harchalej zawarti wolnych przestrzeni, w ktorej
objetos¢ wypetniacza i lepiszcza jestehisza nk objetos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.

1.4.12. Asfalt porowaty — mieszanka mineralno-asfaltowd®avdzo duej zawartéci polaczonych wolnych
przestrzeni, ktére unitiwiajg przeptyw wody i powietrza, co zapewnia ¥davosci drenaowe i zmniejszajce
hatas.



1.4.13. Emulsja asfaltowa — emulsjeedaca zawiesip asfaltu w wodzie, w ktdrej fazzdyspergowan
(rozproszop) jest asfalt, a fagciagta jest woda lub roztwor wodny.

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérejulgator nadaje dodatnie tadunkigstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15.Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — enmaylsy ktérej asfalt jest modyfikowany polimerami
albo jest to emulsja modyfikowana lateksem katioyprow

1.4.16. Pokczenie mgdzywarstwowe — zwizanie asfaltowych warstw konstrukcyjnych nawierichin
podbudowy z kruszyw przez skropienie warstwy diobraulsp asfaltows w celu zwegkszenia wytrzymakzi
zespotu warstw (dolnej i gornej) i unienlivienia penetracji wody rgdzy warstwami.

1.4.17.Mieszanka niezwgzana — ziarnisty materiat (kruszywa naturalne,cztae, z recyklingu lub mieszaniny
tych kruszyw), ktory jest stosowany do wykonaniapsizonego podia gruntowego lub warstw konstrukcji
nawierzchni drég.

1.4.18. Mieszanka zwjzana spoiwem hydraulicznym — mieszanka z kruszyamralnego, sztucznego, z
recyklingu lub ich mieszanina oraz spoiwa hydraego, w ktérej nagpuje wizanie i twardnienie na skutek
reakcji hydraulicznych.

1.4.19. Kategoria ruchu (KR1-KR7) — ohgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wedtug ,Katalogu typowychrstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” .

1.4.20.Symbole i skroty

AC - beton asfaltowy (ang. Asphalt Concrete)

BBTM - beton asfaltowy do bardzo cienkich warstvaffc. Béton bitumineux trés mince)
MA - asfalt lany (ang. Mastic Asphalt)

mma - mieszanka mineralno asfaltowa

PA - asfalt porowaty (ang. Porous Asphalt)

pH - wyktadnik s¢zenia jonéw wodorowych

SMA - mastyks grysowy (ang. Stone Mastic Asphalt)

WMS - wysoki modut sztywnii

%(m/m) - utamek masowy wytany w procentach

1.4.21.Pozostate okridenia podstawowegszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymaganialvg”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pmdav SST D-00.00.00
~Wymagania ogélne” .

2.2. Materialy do wykonania robét

2.2.1.Zgodna¢ materiatéw z dokumentagcprojektowy

Materiaty do wykonania robét powinny byggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej3ib
2.2.2.Rodzaje materiatébw do wykonania pctenia mgdzywarstwowego

Do wykonania pajczenia mgdzywarstwowego magby¢ stosowane nagiujace materiaty:

a) kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane,

b) kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami

¢) kruszywo (grysy) do posypania emulsiji.

Nalezy stosowa emulsje wg aktualnego wydania Zegnika krajowego NA do PN-EN 13808 .

Spardd rodzajow emulsji wymienionych w Zakniku krajowym NA do normy PN-EN 13808 , najle
stosowé emulsje oznaczone kodem ZM.

2.2.3.Kationoweemulsje asfaltowe

2.2.3.1. Rodzaje i wkaiwosci kationowych emulsji asfaltowych



W emulsjach kationowych ggtki w emulsji jonowej majdodatng polarné¢ wg PN-EN 1430 .

Kationowe emulsje asfaltowe powinny odpowiadaymaganiom Zajcznika krajowego NA (normatywnego)
do normy PN-EN 13808 , w ktérym umieszczono ¢@agtce trzy krajowe emulsje asfaltowe przeznaczone do

zlgczania warstw asfaltowych nawierzchni:

1) cC60B32zM,
2) C60BP32ZM,
3) C60B10 ZM/R.

Petne nazwy i zastosowanie pawygych emulsji asfaltowych wyspecyfikowano w tablicy

Tablical. Nazwa i zastosowanie emulsji asfaltowyrghZahcznika krajowego NA do PN-EN 13808
Oznaczenie Zalecane zastosowanie
Lp. kodowe Petna nazwa emuls;ji
emulsji
1 C60B3 ZM Kationowa emulsja asfaltowa o zaw#itq Do zlczania warstw
lepiszcza 60%, wyprodukowana z asfaltasfaltowych, wyko-
drogowego, o klasie indeksu rozpadu |3anych z asfaltow
przeznaczona dogdzania warstw konstrukcyjnychniemodyfikowanych na
nawierzchni drogach obgizonych
ruchem od KR1 do KR7
2 C60BP3 ZM Kationowa emulsja asfaltowa o zawaito Do zlgczania wszystkich
lepiszcza 60%, wyprodukowana z asfaltwarstw asfaltowych na
modyfikowanego polimerami, o klasie indeksdrogach obeizonych
rozpadu 3, przeznaczona dogcania warstw ruchem od KR1 do KR7
konstrukcyjnych nawierzchni
3 C60B10 Kationowa emulsja asfaltowa o zawado| Do recyklingu
ZM/IR lepiszcza 60%, wyprodukowana z asfaltnawierzchni obgizonych
drogowego, o klasie indeksu rozpadu 1@uchem od KR1 do KR7
przeznaczona do recyklingu nawierzchni oraz|dwaz do ziczania
zlgczania warstw konstrukcyjnych nawierzchni | wszystkich rodzajow
warstw z wyhczeniem
warstw asfaltowych
wykonanych z asfaltéw
modyfikowanych,
wbudowywanych na
drogach obgizonych
ruchem od KR1 do KR7

Kationowe emulsje asfaltowe, przeznaczone do wgk@n pojczen
spetnig wymagania okrdone w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dotygze krajowych emulsji asfaltowych do wykonaniagoaii migdzywarstwowych

wg Zahcznika krajowego NA do PN-EN 13808

miedzywarstwowych powinny

o Metoda Jednos- Wymagania dotycze emulsji (klasd)
Lp. Wiasciwosé badania tka
C60B3 zM C60BP3 ZM C60B10 ZM/R
1. Zawartd¢ PN-EN 1428 | % (m/m) 58 do 62(6) 58 do 62(6) 58 dBp2
lepiszcza
2. Indeks PN-EN g/100 g 70-155 (3) 70-155 (3) NFO)
rozpadu 13075-1
3. Pozostat® na| PN-EN 1429 | % (m/m) <0,2 (3) <0,2 (3) <0,2 (3)
sicie
4, Czas wyplywu PN-EN S 15-70 (3) 15-70 (3) 15-70 (3)
@ 2 mm przy 12846-1




40°C

5. Przyczep-n@ | PN-EN 13614 % NR? (0) NR (0) >75 (2)
do kruszywa (badanie na po-
referencyjnegd  kruszywie wierzch-

bazaltowym) ni

6. Pozostat& na| PN-EN 1429 | % (m/m) <0,2 (3) <0,2 (3) <0,2 (3)
sicie po 7
dniach
magazynowan
ia, sito 0,5 mm

PN-EN
Asfalt odzyskany i 13074-1] i
stabilizowany PN-EN i
13074-2

7. Penetracja w PN-EN 1426 0,1 mm| <100 (3) <100 (3) <100 (3)
25°C  asfaltu
odzyskanego

8. Temperatura | PN-EN 1427 °C >43 (6) >46 (5) >43 (6)
mieknienia
asfaltu
odzyskanego

9. | Energia PN-EN 13589| J/cnf NR? (0) Warta¢ NR? (0)
kohezji [18]i PN-EN deklarowana

13703

10. | Nawrot PN-EN 13398 % NR(0) >50 (5) NR (0)
sprzysty w
25°C

#NR — No Requirements (brak wymaga
® Klasa wymagania podana jest w nawiasie obok wymadazbowego

2.2.3.2. Skladowanie emulsji asfaltowej

Emulsg mozna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnycioreikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleprzestrzega zasad ustalonych przez producenta w celu
zachowania ich jakai.

2.2.4.Grysy do posypania emuls;ji

Do posypania emulsji asfaltowej, kidspryskano podbudawz gruntu lub kruszywa zwizanego spoiwem
hydraulicznym (patrz tab. 5 i 6) nale stosowdé kruszywo (grysy) 2/5 mm w celu uzyskania membrany
poprawiajcej pohczenie mgdzywarstwowe oraz zmniejszap ryzyko spkan odbitych. Kruszywo powinno
spetnig wymagania dla kruszyw warstwigieralnej na drodze.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” .
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zah@ici od potrzeb, powinien wykazaie mozliwoscig korzystania
ze sprztu dostosowanego do prztgj metody robot, jak:
a) sprzt do oczyszczenia warstw nawierzchni

— szczotki mechaniczne,

—  sprzarki,

— zbiorniki z wodj,

— szczotki eczne,
b) sprzt do skrapiania emulsjasfaltovs warstw nawierzchni
Nalezy wzywa¢ skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i
regulowanie nagpujgcych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,



— obrotéw pompy dozaggej emulsg,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokaci i diugasci kolektora,

— ilosci dozowanej emulsji (dozator), przy czym skrapgapowinna zapewai rozktadanie emulsji z

tolerancy = 10% od ildéci zalazone).

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie tak, aby bylo miwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaaktualne swiadectwo cechowania skrapiarki (kepprotokotu Kkalibracji
skrapiarki — rownomierni skrapiania oraz wydatku emulsji przy ustalonejdosci przejazdu.) Skrapiarka,
dla ktérej nie wykonano kalibracji nie m®zostéd dopuszczona do wykonania skropienia.
Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinienctgaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycrce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagandans]j .
4.2. Transport materiatéw

Materialy sypkie (kruszywa) nmima przewozi dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczapych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z ninnynateriatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Emulsja asfaltowa mi® by transportowana w cysternach, autocysternach, skkgeh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiene nie krda korodowaly pod wptywem emulsji i niegtls powodowaly jej
rozpadu. Zbiorniki przeznaczone do transportu ejinpiswinny byt czyste i nie powinny zawietaresztek
innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00000Vymagania ogdlne”.
5.2. Zasady wykonywania rob6t

Sposbéb wykonania robét powinien dygodny z dokumentagjprojektovy i ST. W przypadku braku
wystarczajcych danych mina korzystd z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforijnac
podanych w zaktzniku.

Podstawowe czynigoi przy wykonywaniu robot obejmayj

- roboty przygotowawcze,

- oczyszczenie warstwy przed skropieniem,

- skropienie warstw nawierzchni,

— roboty wykaiczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do rob6t naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lufkaza Inspektora
Nadzoru:

— ustali lokalizacg terenu robot,

— przeprowad# szczegbtowe wytyczenie robot,

- usuryé przeszkody utrudniage wykonanie robot,

- wprowadzé oznakowanie drogi na okres robot,

- zgromadzt materialy i spret potrzebne do rozpoezia robot.

5.4. Oczyszczenie warstwy przed skropieniem

5.4.1. Przygotowanie podiza z mieszanki mineralno-asfaltowej

Oczyszczenie warstwy nawierzchni przed skropienoiega na usuetiu luznego materiatu, brudu, bilota,
kurzu, plam oleju itp. przy ayciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpadd cknieniem i ew.
absorbentéw. W miejscach trudno dgstych naley uzywaé szczotek ¢cznych. Na terenach niezabudowanych,
bezpdrednio przed skropieniem warstwawierzchni mgna oczyci¢ przy wyciu spezonego powietrza.

Przy wywaniu szczotek mechanicznych nglezwrécic uwag, aby nie zostata uszkodzona warstwa btonki
asfaltowej na powierzchni ziaren kruszyw stangmweh goérm powierzchrg¢ warstwy. W przypadku



zanieczyszczenia podia olejami, paliwem lub chemikaliami naleuzy¢ specjalnych absorbentéw do zebrania
zanieczyszcze a nasgpnie zmy powierzchnie wogl pod cknieniem

5.4.2. Przygotowanie podiza z mieszanki mineralnej niezwazanej i zwigzanej hydraulicznie

Powierzchnia podta musi by oczyszczona z wszelkiego obcego materiatu innégonieszanka mineralna, z
ktérej zostata wykonana warstwa.

W przypadku podbudowy bardzo suchej, b&epdnio przed wykonanie skropienia emalagfaltows poditaze
naley zwilzy¢ woda, tak aby powierzchgipodiaza doprowad do stanu matowo-wilgotnego, bez zastoisk
wodnych i bez zjawiska naszania warstwy wogd

W przypadku skrapiania warstwy nieaz@nej nasiknictej wodh po opadach atmosferycznych riglep&nic
skropienie do momentu @iowego przesuszenia powierzchniowego warstwy {dousmatowo-wilgotnego).

5.4.3.Przygotowanie podiga na obiektach.

W przypadku podiza, ktére stanowi izolacja przeciwwodna na obiekta@stowych, naley postpowa: wg
wskaza producenta izolacji lub zapiséw normach lub aptatiatechnicznych.

5.5. Warunki wykonywania robét

Temperatura podi@ w czasie skrapiania emulsjsfaltowy powinna wynosi co najmniej +5°C. Nielopuszcza
siec wykonywania skrapiania podczas opaddéw atmosfegpazn bezpérednio po nich lub tu przed
spodziewanymi opadami. Czasookres skropieniazpabek zaplanowd aby nie wysipity opady atmosferyczne
wczesniej niz po catkowitym rozpadzie emulsji.

Temperatury stosowania emulsji asfaltowych powimigsci¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatury stosowania emulsji asfaltwy

Lp. Rodzaj emulsji Temperatury (°C)
1 Emulsja asfaltowa od 50 do 85
2 Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem od 6@Ho

5.6. Wykonanie skropienia warstw nawierzchni emulsj asfaltows
5.6.1.Zastosowanie emulsji asfaltowej

Rodzaj zastosowanej emulsji powinierctdostosowany do rodzajaczonych materialdw zgodnie z tahlit, z

zastrzeeniami:.

a) Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerastosuje si zwlaszcza pod cienkie warstwy
asfaltowe na garo oraz dodczenia geosyntetykéw z warstwami asfaltowymi naxdgkni.

b) W przypadku stosowania emulsji asfaltowej do slken@ podiéa z warstwy niezvgzanej lub warstwy
zwigzanej hydraulicznie natg uzy¢ emulsg o indeksie rozpadu od 120 do 180, a do skropipaitaza
zawierajcego spoiwo hydrauliczne — emylgj pH wiekszym nt 4.

c¢) Na podbudowie z chudego betonu i podbudowiegzanej spoiwem hydraulicznym w przypadku
tworzenia membrany poprawiggj pohczenie oraz przeciwdzialgiej sgkaniom odbitym
(przeciwsgkaniowej) stosuje sipowtdrne skropienie emujsg asfaltu modyfikowanego, kipiposypuje
sie kruszywem (grysem) 2/5 mm.

d) Skropienia lepiszczem nie najestosowa na izolacji przeciwwodnej obiektow oraz na padigod asfalt
lany. W wypadku podiza z izolacji przeciwwodnej natg postpowa wedtug wskaza producenta lub
zapisow w normach.

Jeli w dokumentacji projektowej lub ST nie okleno rodzaju stosowanej emulsji asfaltowej, to rigjlizaj

nalezy przyja¢ wedtug ogélnych ustatejak powyzej oraz zaleae podanych w tablicy 4, po zaakceptowaniu

rodzaju emulsji przez Inspektora Nadzoru.

Tablica 4. Zalecane emulsje asfaltowe dagmdh miedzywarstwowych

Lp. Rodzaj pajczenia mgdzywarstwowego Emulsja asfaltowa

1 Podbudowa z AC i AC WMS na podbudowie tluczniowej
i na podbudowie z kruszywa niez@anego C60B10 ZM/R

2 Podbudowa z AC i AC WMS na nawierzchni asfaltoweghropawej 1)
powierzchni

Podbudowa z AC i AC WMS na podbudowie z chudegooteti
3 podbudowie z gruntu lub kruszywa zwanego spoiwem hydraulicznym C60B10 ZM/R
(do sklejenia warstw)




Podbudowa z AC i AC WMS na podbudowie z chudegooteti
4 podbudowie z gruntu lub kruszywa z@anego spoiwem hydraulicznym C60BP3 ZM)
(do stworzenia membrany popraviice] pohczenie i
przeciwsgkaniowej)
5 Warstwa wizagca z AC i AC WMS na podbudowie asfaltowej C60B37ZM
6 Warstwa wizaca z PA na podbudowie asfaltowej C60BP3 zZM
7 Warstwascieralna z AC na warstwie wdacej asfaltowej Cc60B3 ZM
8 Warstwascieralna z SMA, BBTM i PA na warstwie yéigcej asfaltowej C60BP3 ZM

U Rodzaj emulsji naley przyja¢ w zalenosci od stanu nawierzchni, np. przy zgm braku lepiszcza
startego przez kota pojazdéw i znacznym stopniwwatdci nawierzchni — C60B10 ZM/R, przy £io
duzej szczelnéci nawierzchni — C60B3 ZM, w celu zapewnieniakgizej wytrzymatéci polgczeniu
mi¢dzywarstwowemu — C60BP3 ZM

Zalecana emulsja o pH > 4

Emulsja posypana grysem 2/5 mm

) Mozna rozway¢ stosowanie emulsji C60BP3 ZM w celu uzyskaniakszej wytrzymatéci nascinanie

W polaczeniu m¢dzywarstwowym

2)
3)

5.6.2.0kreslenie ilosci skropienia emulsp
5.6.2.1. Skropienie warstwy z mieszanki mineralnosdaltowej

Skropienie lepiszczem powinnodwykonane w iléci podanej w tablicy 5.
Kontrole ilosci skropienia emulgjnalezy wykona wedtug PN-EN 12272-1 .

Tablica 5. Zalecane ifgi pozostatego lepiszcza (po odparowaniu wody) kKimpmenia emulg asfaltove
podiaza z mieszanki mineralno-asfaltowej [kdjnm(uwaga- przyjto dla emulsji kationowej o
zawartdci asfaltu 60%, wg Zatznika krajowego do normy PN-EN 13808 , rodzaje E5EM,

C60BP3ZM)
Podiaze pod uktadanwarstwe asfaltove Uktadana warstwa
Rodzai cecha Podbudowa Wiazaca Scieralna z SMA
J asfaltowa 3 lub z AC

Dla drég kategorii ruchu od KR3 do KR7 — rodzaj ¢éspulC60BP3 ZM*

Warstwa Nowo wykonana 0,2+0,4 0,3+0,5 X

podbudowy Frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 X

asfaltowej Porowata lub w 0,3+0,6 0,3+0,7 X
zlym stanie

Warstwa wijzaca Nowo wykonana - X 0,2+0,4
frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
Porowata Iub w - 0,3+0,7 0,3+0,5
zlym stanie

Stara nawierzchnia frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5

asfaltowa Porowata Ilub w 0,3+0,6 0,3+0,7 -
zlym stanie

Dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR2 — rodzaj ¢sjilC60B3ZM

Warstwa Nowo wykonan 0,2+0,4 0,3+0,5 0,2+0,4

podbudowy podbudowa lu

asfaltowej lub stara stara nawierzchni

nawierzchnia szczelna

asfaltowa Frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
Porowata lub w 0,3+0,6 0,3+0,7 0,3+0,5
zlym stanie

Warstwa wijzagca Nowo wykonana - X 0,2+0,4




Frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
Porowata Iub w - 0,3+0,6 0,3+0,5
zlym stanie

*do zlgczenia dwdch warstw asfaltowych, gdy obydwie waystwykonane g z zastosowaniem asfaltow
niemodyfikowanych dopuszcza siastosowanie emulsji C60B3 ZM

Uwaga: w celu okrdenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, maldos¢ emulsji asfaltowej podanw
tablicy pomnay¢ przez 0,6

Objanienia:

X" — nie dotyczy

- — rozwigzanie nie wysfpuje

Pod warstw scieralrg wykonywary z mieszanki typu:

- BBTM nalezy stosowd ilo$¢ skropienia odpowiadaga gornej granicy wg tablicy 5, jak dla mieszankidy
SMA, AC,

- SMA naley wykon& specjalne skropienie kationgwemulsy modyfikowary 60% szybkorozpadaww
ilosci 0,4-0,5 kg/m w przypadku zawartesi wolnych przestrzeni w »&j lezacej warstwie 5-7%. Nisze lub
wyzsze od wymienionego przedziatu zawéectovolnych przestrzeni wymagagadozowania zmniejszonej
lub zwiekszonej ilégci emulsiji.

Optymalny ilos¢ emulsji asfaltowej do skropienia najeustalt na odcinku prébnym uktadania mieszanki

mineralno-asfaltowej. Ocemalery dokona na podstawie wytrzymadoi nascinanie, wymagania wg tablicy 8.

W uzasadnionych przypadkach (brak szczépho zakresy dozowania podane w tablicy 5 magsta

rozszerzone.

5.6.2.2. Skropienie warstwy z mieszanki niezwzanej lub zwiazanej hydraulicznie

W przypadku skrapiania warstwy z mieszanki niezanej lub zwizanej hydraulicznie po okresie
diugotrwatych opaddéw deszczu, Inspektora Nadzorpudpcza powierzchgi ktéra ma by skrapiana i
charakteryzuje si odpowiedni wilgotnoscia . Jéli poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt gy naley
wstrzyma si¢ ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierzefrstwy.

Skropienie lepiszczem powinno dwykonane w iléci podanej w tablicy 6. Kontrelilosci lepiszcza w trakcie
skrapiania naley dokona& wg PN-EN 12272-1 . Skrapiarka powinna zapewniazkladanie lepiszcza z
tolerancy £10% w stosunku do if@i zatlazone;.

Tablica6.  Zalecane ifgi emulsji asfaltowej do skropienia podéo z mieszanki niezwzanej i zwjzanej
hydraulicznie [kg/M] (uwaga — przyjto dla emulsji kationowej o zawagm asfaltu réwnej 60%
wg Zahcznika krajowego do PN-EN 13808 ,rodzaj C60B10 ZM/R

) Emulsja asfaltowa
Rodzaj podtaa -
llos¢ Rodzaj

Warstwa podbudowy z mieszanki 0,5+0,7 C60B10 ZM/R
niezwigzanej
Warstwa podbudowy z mieszanki 0,3+0,7 C60B10 ZM/R
Zwigzanej spoiwem Zalecane pH3,5
hydraulicznym

5.6.3. Wykonanie skropienia emulgj

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie na calej powierzchni przeznaczonejkimpienia, przy
uzyciu skrapiarek samochodowych, ewentualniggeionych — wypossmnych w rampy spryskage oraz
automatyczne systemy kontroli wydatku skropieniapliszcza siskrapianie gczne lang w miejscach trudno
dostpnych (np. przysciekach ulicznych) oraz przy wdzeniach usytuowanych w nawierzchni lufp |
ograniczajcych (np. studzienki, kraginiki). W razie potrzeby urgizenia te naley zabezpieczy przed
zabrudzeniem.

W wypadku duej ilosci pozostatej emulsji, np. pouj 0,5 kg/mi, maze by konieczne wykonanie skropienia
w kilku warstwach, aby zapobiec sphyaiu i powstaniu kalz lepiszcza.

Przed rozpocgiem skrapiania naty strefy przylegte do skrapianych powierzchni jgk:rkrawezniki, scieki,
wpusty itp. odpowiednio ostoflizabezpieczaf przed zabrudzeniem lub zalaniem emaulsj

Podtare powinno by skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed ukdada nasipnej warstwy asfaltowej
w celu rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i adpvani wody. O rozpadzie emul$jiiadczy zmiana koloru



skropionej powierzchni z Bzowej na czarny. Przed wykonaniem gpeego zabiegu technologicznego agle
odczeké minimum 30 minut od momentu zmiany koloru pokry&giszczem warstwy na czarny.

Skropiory warstve Wykonawca powinien wygtzy z ruchu publicznego i technologicznego przez zmian
organizacji ruchu lub odpowiednochrore skropienia przez pokrycie specjaiwarstwg ostonove.

5.7. Ochrona wykonanego skropienia

Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkaskeopienie z #yciem mleczka wapiennego naje

stosowé dla drég o kategorii KR 4-7. Skropienie mleczkievapiennym wykonuje sidopiero wtedy, gdy

nastpi rozpad emulsji i odparuje woda.

Stezenie roztworu roboczego mleczka wapiennego zyajerzygotowa tak, by w 100 g probki zawagbd

wodorotlenku wapnia wye@na w gramach, a otrzymana przez wysuszenie prlskiszarce w temp. 110+£5°C

do stalej masy (jednak nie dij niz 5 godz.) byia:

— nie mniejsza i 16,0% i nie wgksza nk 28,0% - do skropienia podbudowy z mieszanki nigzanej lub

zwigzanej hydraulicznie,

— nie mniejsza 19,0 % i nie wgksza nk 16,0% - do skropienia warstw mineralno-asfaltowych
Dozowana na nawierzchndawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawisi@w przedziale

250 g/nf +20 g.

Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawidrzofoina prowadzi po odparowaniu wody z

zaaplikowanego roztworu mleczka wapiennego wg oosizyialnej (powstanie suchego filmu wodorotlenku

wapnia na powierzchni).

Ze wzgbkdu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zlkarskrapiarki lub opryskiwacza, udzenia te

powinny by wyposaone w system obiegu zamktégo lub mieszadto obrotowe.slleproducent mieszaniny

gwarantuje jednorodsé w okrelonym czasie, mieszadio nie jest wymagane. Mlecalapienne nabey

przechowywéa w odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych 2z t@sswaniem mechanizméw

zabezpieczagpych. Produkt nie me by przechowywany ani transportowany w pojemnikachméahiowych

oraz przechowywany w temperaturach penpb°C.

Warstwa skropiona emuispsfaltows, przed utéeniem na niej warstwy asfaltowej, powinnadpozostawiona

na czas niezlginy do umaliwienia odparowania wody:

— 8 h wwypadku zastosowaniaawej niz 1,0 kg/nd,

— 1 hwwypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 Kg/m

— 0,5 h w wypadku zastosowania do 0,5 Kg/m

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

5.8. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe, zgodne z dokumentapyojektows, ST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru, dojycz
prac zwgzanych z dostosowaniem wykonanych robét do isfoyeh warunkéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkdd czasowo ustyth,

uzupetnienie zniszczonych w czasie robo6t isgoigth elementéw drogowych lub terenowych,

roboty poradkujace otoczenie terenu robot,

usunkcie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdln
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienlb znakiem budowlanym B, certyfikat zgodoip
deklarac¢ zgodndci, aprobat techniczig, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawgdy i

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboteidne przez
Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do ptasi.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw nalgy do decyzji Inspektora Nadzoru.

Tablica 7. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot



Lp. Wyszczegolnienie robot CZ@?:(;I;VOSC Wartdsci dopuszczalne
Lokalizacja i zgodn& granic terenu robot z Wg pktu 5
1 . lraz . - . .
dokumentagj projektow i dokumentacji projektowej
2 | Roboty przygotowawcze Ocenagia Wg pktu 5.3
3 | Czystd¢ podiaza (sprawdzona wizualnie) Ocenagia Wg pktu 5.4
4 | Sprawdzenie jednorodém skropienia Ocenaggta Wg pkiu 5.6.3
1 prébka na
5 Wytrzymatas¢ nascinanie podczenia mgdzy 15000 M Wa tab. 89
warstwami wykonanej g tap.
nawierzchni
6 | Wykonanie robét wykiczeniowych Ocena gita Wedtug punktu 5.8
Y Czestotliwosé bada: raz na 2000 fprzy wielkdici powierzchni do skropienia do 6000imaz na 3000

m? przy wielkaici powierzchni do skropienia povsj 6000 .

2 Dopuszczalne odchylenia fli dozowanej emulsji na 1m+ 10%. Dopuszczalne odchylenia szerako
dozowanej warstwy emulsji: £ 10 cm.

® Badanie palczenia midzywarstwowego powinno Bywykonywane w nawierzchniach drég o kategorii ruchu
KR3 + KR7. Czstai¢ pobierania prébek powinna wynésl prébka na 15000 Tnvykonanej nawierzchni.

Wytrzymata¢ nascinanie wszystkich patzen jest warunkiem uzyskania odpowiedniej sztywaidkonstrukcji,

a tym samym trwakei konstrukcji. Jest warunkiem, ktory jest zaklaglalo obliczenia grukiei warstw na
etapie wymiarowania nawierzchni i musicgpetniony.

Wymagane minimalne waro wytrzymatdci na $cinanie padczenia mgdzy warstwami asfaltowymi
nawierzchni podano w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagania wytrzymaidnascinanie padczenia mgdzy warstwami asfaltowymi nawierzchni

Wymagana minimalna wytrzymai®nascinanie, na

Pokczenie mydzy warstwami prébkach @150 mm (2100 mm) [MPa]
Scieralna-wizace® 1,0
Wigzaca-podbudowa 0,7
Podbudowa-podbudoWa 0,6
Cienka warstwacieralna (grub&t projektowa3,5 1,3

cm)-warstwa wjzaca
Cienka warstwdcieralna (grub& projektowa<3,5
cm)-warstwascieralna

a) nie dotyczy asfaltowych warstw kompaktowych
b) jesli podbudowa sktada iz kilku warstw asfaltowych
C) nie dotyczy jeeli zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie przekracza 14%

Metodyka badania wytrzymaio na scinanie zgodnie z ,Instrukgj laboratoryjnego badania sczepcio
mi¢dzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnevaymagania techniczne sczepod, GDDKIA,
Gdaisk, 2014, z zastosowaniem probek @100 mm lub @hEO Badaniem referencyjnym jest badanie na
probkach @150 mm.

Badanie pajczenia mgdzywarstwowego jako badanie kontrolne powinné taykonywane w nawierzchniach
drog KR4-7. Cegstas¢é wykonywanych bada powinna wynosi nie rzadziej ni jeden punkt na 15 000 °m
wykonanej nawierzchni.

W odniesieniu do drég kategorii KR1-3 badania kolmie pojczenia miedzy warstwowego nig abligatoryjne,
jednak naley je wykona w przypadkach budzych wytpliwosci co do jakdéci wykonanych robat.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-0000M@ymagania ogélne” .



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powddmi warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-000Mymagania ogolne”.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej (1) mbejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow i spta,

— oczyszczenie warstw konstrukcyjnych nawierzchni,

— skropienie emulgjwarstw konstrukcyjnych nawierzchni,
— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i biada

- uporzdkowanie terenu robét i jego otoczenia,

- roboty wykaiczeniowe,

— odwiezienie sprgu.

Wszystkie roboty powinny Ky wykonane wediug wymagadokumentaciji projektowej, ST, specyfikaciji
technicznej i postanowielnspektora Nadzoru.

9.3. Sposobb rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t oldlenych niniejsz SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktérg potrzebne do wykonania robét podstawowych, alesppgzekazywane

Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysge, ktére g niezkedne do wykonania robo6t podstawowych, niezaliczame rdbét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegotowa specyfikacja techniczna

1. D-00.00.00 Wymagania ogoélne
10.2. Normy

2. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — @ezpanie penetraciji igt

3. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrewie temperatury reknienia —
Metoda Pieicien i Kula

4, PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oza@anie zawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

5. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaane pozostakei na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania mefqubzostatéci na
sicie

6. PN-EN 1430 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie polarnéci czastek w emulsjach
asfaltowych

7. PN-EN 1431 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozsae zawartxi asfaltu i olejow

destylacyjnych w emulsjach asfaltowych metoestylaciji

8. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie — Metdohdaa — Czs$¢ 1: Dozowanie i
poprzeczny rozklad lepiszcza i kruszywa

9. PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Wyganaia dla asfaltéw drogowych



10. PN-EN 12846-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —zn@czanie czasu wyptywu
lepkasciomierzem wyptywowym. G&¢ 1: Emulsje asfaltowe

11. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie wartéci pH emulsji asfaltowych

12. PN-EN 13074-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe ©dzyskiwanie lepiszcza z emulsji
asfaltowych lub asfaltow uptynnionych lub fluksowah -- Cz$¢ 1:
Odzyskiwanie metagodparowania

13. PN-EN 13074-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Odzyskiwanie lepiszcza z emulsji
asfaltowych lub asfaltéw uptynnionych lub fluksowah -- Czs¢ 2:
Stabilizacja po odzyskaniu metpddparowania

14.  PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtada z wypetniaczem

mineralnym
15. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie nawrotu s@rystego asfaltow
modyfikowanych
16. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe --n@ezanie sity rozggania asfaltéw
modyfikowanych, metoda z duktylometrem
17. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @&zanie przyczepkoi emulsji
asfaltowych przez zanurzenie w wodzie
18. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -n@zzanie energii odksztatcenia
19. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — a&ths klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych
21. PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikdgtionowych emulsji
13808:2013- asfaltowych. Zajcznik krajowy NA
10/Ap1:2014-07
22. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji asfaltow

modyfikowanych polimerami
10.3. Inne dokumenty

23. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podathyicpotsztywnych. Zajcznik do Zarzdzenia nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradinza 16 czerwca 2014 r.

24. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZ&A4 — cgé¢ | - Mieszanki mineralno-asfaltowe.
Wymagania Techniczne. Zaznik do Zarzdzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i
Autostrad z dnia 18 listopada 2014 roku zmigiwego zargdzenie w sprawie stosowania wymaga
technicznych na drogach krajowych dotyoych mieszanek mineralno-asfaltowych.

25. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZEA6 — czs¢ 1l - Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych. Wymagania Techniczne. gtainik do Zarzdzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Drég
Krajowych i Autostrad z dnia 9 maja 2016 roku zneggtego zargdzenie w sprawie stosowania
wymaga technicznych na drogach krajowych doyezch mieszanek mineralno-asfaltowych.

26. Instrukcja laboratoryjnego badania szczejgnomiedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody
Leutnera i wymagania techniczne szczepiipGDDKIA, Gdansk, 2014,

11. Zakcznik

POLACZENIA Ml EDZYWARSTWOWE — CELE, ZADANIA | WYKONANIE

(wg K. Btazejowski, S. Styk: Technologia warstw asfaltowychyd&wnictwa Komunikacji i acznaci,
Warszawa 2004)

Definicja
Polczenie mgdzywarstwowe jest zabiegiem wykonanym na placu wygonagcym na celu trwale zespolenie
warstw nawierzchni drogowej. Zabieg potenia mgdzywarstwowego polega na skropieniu warstwy dolnej

emulsp asfaltows lub innym lepiszczem (np. asfaltem uptynnionymgrigt praktycznie znikt z rynku
krajowego).

Funkcje

Polczenie mgdzywarstwowe warstw powierzchni spetnia gpsjgce funkcje:
—  zwigksza wytrzymaitéé zespotu warstw asfaltowych nawierzchni,

— uniemaliwia penetragj wody midzy warstwami,

wiec w konsekwencji zwksza trwald¢ catej nawierzchni.

Skuteczne patzenie warstw nawierzchni uzyskuje przez:



— zazbienie, kiedy ziarna kruszywa z gérnej warstwy wazaow zagtbienia dolnej warstwy i klinaj sie w
nich,

— sklejenie, kiedy warstwa lepiszcza przenosi gagmia pionowe (odrywage) i udziat sklejenia jest
dominupcy przy przenoszeniu sit rozagajcych (odspajaicych).

Emulsje

Praktycznie na rynku do skrapiania pozostaty jeglamulsje wodno-asfaltowe. Jeszcze do niedawnavstom
do tego celu emulsje bez specjalnego dkrea,ze maj to byt materiaty do paiczer migdzywarstwowych. Od
pewnego czasu produkujeesjuz emulsje przeznaczone ke do zwjzan migdzywarstwowych, wedtug
normy PN-EN 13808 oznaczone ,ZM".

Dostpne emulsje umidiwiaj g ich wycie do zyczania warstw wykonanych z asfaltéw niemodyfikoweingraz
warstw z asfaltow modyfikowanych polimerami, azaldo zhczania warstw asfaltowych z podbudowami z
kruszywa niezwjzanego oraz zwkanego spoiwem hydraulicznym.

Poprawné¢ wykonania

Poprawne wykonanie pgzenia mgdzywarstwowego nadaje nawierzchni pewytrzymalaé¢. Nalezy zdawa
sobie spraw, ze Zle wykonane pajczenie mgdzywarstwowe (np. z niewdaiwym lepiszczem lub jego
niedomiarem wzgldnie nadmiarem) ni@ czasami wicej zaszkodZi niz pomaoc.

Na skutek bddnego wykonania petzer miedzywarstwowych magwystpi¢ nastpujace problemy:

— calkowity brak zwazania warstw, powodagy mazliwo$é przesuwania giwarstw,

— lepiszcze w zvgzaniu jest zbyt mgkkie i warstwa gorna przesuwa $0 dolnej, co powodujecganie i
odksztatcanie gigérnej warstwy,

— zbyt dwo jest lepiszcza w zwzaniu i oprécz pélizgu gornej warstwy, lepiszcze ,wypacane” jest na
wierzch gornej warstwy,

— w mieszankach o grubym uziarnieniu (gtéwnie w pattiwach), jest zbyt mato zaprawy w mieszance, co
skutkuje powstaniem powierzchni kontaktowych tytk@dzy grysami dolnej i gérnej warstwy — sklejenie
wystepuje na mniejszej powierzchni; przypadek ten zenowystpi¢ takze, jeli mieszanka jest
rozsegregowana (nagiriej w mieszankach o uziarnieniu pasy 20 mm).

Na skutek niewticiwego zwizania zwgkszaj sie napezenia w dolnej strefie warstw asfaltowych.

Z punktu widzeniazywotnaici zmeczeniowe] catej konstrukcji nawierzchni, eksze znaczenie ma dobre

zwigzanie m¢dzy dolnymi warstwami (podbudowa i warstwagidica), niz micdzy wyzej lezacymi warstwami

(wigzaca 1 S$cieralm), ktorych zwizanie ma znaczenie raczej dla zappbia odksztalceniom

powierzchniowym (sfalowaniom i koleinom).

Zalecenia wykonawcze

Zwiazanie warstw asfaltowych wykonywane w maesich o niskiej temperaturze powietrza jest zwykldejn
skuteczne i wykonywane podczas dobrej pogody. Znaczenie meartsmperatura warstwy dolnej i szybkie
wychtadzanie uktadanej garej warstwy, co zmniejsza szanse na dobreliemie warstw. Niekorzystnym
czynnikiem atmosferycznym me by duza wilgotngé powietrza (np. jesieq), co wplywa na wilgotn&
powierzchni dolnej warstwy i utrudnione odparowaniedy z emulsji asfaltowe;j.

Przy skrapianiu naly przyjmowa& wiasciwy rodzaj emulsji, odpowiedspiilos¢ lepiszcza i zastosowa
réwnomierng¢ skropienia.

Przy wywaniu do skropienia emulsji modyfikowanej zale¢a go rozpadzie emulsji zastosowposypk z
grysu 2/5 mm dla ochrony warstwy lepiszcza przechem technologicznym, gdypo rozpadzie emuls;ji
warstwa asfaltu modyfikowanego przyklejaz slo opon pojazdéw, co niszczy skropienie i zaniszega
pojazdy.

Przed skropieniem betonu cementowego emalsfaltovg warto ,zrosé” jego powierzchnj woda, gdyz zawsze
wchfania on trockh wody i prewencyjne zroszenie zapobiegnie sztucenedtiagnigciu wody z emulsji. Takie
zroszenie wog powinno odby sie co najmniej kilka godzin przed skropieniem emylsj

Najlepsze efekty pod wzglem jednorodriei skrapiania i dokladrigi dozowania daj typowe skrapiarki do
emulsji stosowane zwykle do powierzchniowych utefial

Jesli w ciggu 24 godzin od skropienia podbudowy nieasfaltdwiejpodiaza na powierzchni znajdujecgieszcze
nadmiar lepiszcza, to naleje ,zneutralizowd” przez rozsypanie piasku, ktory je wchionie.



