2019 -06- 17
wZATWIERDZAM” WarSZAWA, ..covvveirennens

; o} O ‘*|{4
......... e e W e T .
(podpis tora BLP lub zastgpcy dyrektora BLP)

KOMENDA GELOWNA POLICJI
BIURO LOGISTYKI POLICJI

W— VR

' POLICJA &

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

MUNDUR LETNI W KAMUFLAZU
TYPU ,MULTICAM”
(SPODNIE LETNIE MUNDURU)

nazwa przedmiotu zambéwienia publicznego

..................................................

(numer z Rejestru Specyfikacji Techniczne)

prowadzonego w Wydziale)

----------------------------

--------------------------------

(data wydania)



SPIS TRESCI Strona
L PRIBINACTENTIEDORLMBNTEL i s i B i e st ey

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM ... r e s esnesramns s 3
3. 1D ORI ACR ARCIIIIETIN it 555w s st o 55 4 B GEAHEA 5 oS 93 S s S 3
3. 2Dokamenty odnIeSIBNiR G i e e e
S Y NLAGANIA . oo isonbinnonsiiiess sampesinsay i ¥ns K 8 i i fhe s ioms S5FEE i 4 s oSS S e 48§ s i 55 10
S W maganin TECHDICEIIE . imiiiisiasiven visiis i iras oo vedsiisons s frassest soucuicegne 1 0
5.1.1 Wykaz materialow zasadniczych 1 dodatkdw ..........cccoeeccirmnnniesnnnsensnsmsssssssaee 10
5.1.2 Wymagania dotyczace surowcow, materiatow oraz dodathow ... 1
5. 2Wymagunia clli Brmowe 1 BCLOEIWE :-cci.iasiaiioiss s ims sokindsmbin aepsi immeF¥Evs o Foissts Eriedi s o e e e b 13
5 3Wymagania. dotyCzare JRROSTT i i i i o e ST b SR S e 15
S.3]. Klaaylikaia Jaladoh i i e e e e e e 2 A6
5.3.2 Wymagania jakoSciowe WYTODOW ... ..o iiiiiimiinissseesessssississsisss s spssssssnssassssssassnssss. 10
5.3.3  Przyklady bledow niedopuszezalnychi......oococceieicccnrescsecen s ssssssnsns 10
534 | Zasadyustalamia Dledow. . it i e R R R s e I'7
5.4Wymagania dotyczace bezpieCzenstwa WYTODU. ...t iesessssssssians 11
6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH........ooooooieiiriienerisinnisisessissssisssssssssesisssnsenss 18
7. WYMIAROWANIE WYROBU ...t smin s anmsseass siomsms s amea s bbb b 1§ bk 48 b B 22
3. LR ozmmiany warobOmw (o innicin, S e e i i s 22
7.2Tabela KlasyfIKac]i WIBTKOBCE o.vvueviveienrormeiiieetisariinssirs cenes et abeses s essst st st enssasssssessssnranssnss 23
T IRy Y ChRIOETIE . v it s R R o T B S S RB P SR o
732 Whkiad ochronny Kolan...........oicn s 31
TATabele wymiardw WyTODU SOUIWERBO iisiviimserssmmiisivsstimminm it mposarmsmsrmii s
8. CECHOWANIE, SKLADANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT I
EWARANCTA ;s s dn ame s f it St b D S LI Sy e B a9
B L CEOROWEANIE ...vievcvveevtiesesssteesrassseseraessssssreessshessanssens bkt s eas s seestsaessebnssen sanseebensenssnsessnnsssensassssssannes 39
i IR D CVEITIIE it i G AR BB R A TR TR s by oL e s At L)
B A O e R R S e b R S Dl S il i s s wden ()
B AP I 2O OW Y WAL, .....eeeeecceeeees e sscr e rr e e se s rsasssssn e s ran s e am s s e ras e memn e b ra s b4 8 his kbbbt s bbb a s B bnb AR e 40
B S TTAMISDIONE 5. v v s s 60155 a4 s ¥ e AR B s S S B K RS B 40
B AT IS R ARV A v RS A T it i F oo R e S gl
9. POTWIERDZENIE SPELNIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNETJ ................... 4]

ARKUSZ UZGODNIEN, ARKUSZ EWIDENCII WPROWADZONYCH ZMIAN, KARTA ZMIAN .41
2



1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien spetniaé:
1) w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczefstwa uzytkowania,
2) w odniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz oznaczania
wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1 Dokumentacja techniczna
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeji,

powinna zawiera¢ co najmniej:
~ identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,
- rysunki poglagdowe,
- wykaz surowcow, materialdw i dodatkow,
- zestawienie elementow skiadowych,
- zestawienie $redniego zuzycia materialow i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu,
* rodzaje szwow i Sciegow laczacych elementy wyrobu,
e gestosc sciegow,
» ilo$¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,
¢ podstawowe operacje wykonania wyrobu,
* wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okreslajgcymi  sposéb  wymiarowania
(pozycjonowanie elementoéw naszywanych itp.).
- kontrolg: wstgpna materialdw i surowcoéw, migdzyoperacyjna, koricowa,
- tabelg wymiar6w wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
- tabele wymiarow statych i pomocniczych (np.: elementy kieszeni, podtrzymywacze pasa itp.),
- zasady znakowania (pozycja, zawartosc),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
- instrukcje uzytkowania,

- pgwarancj¢ Wykonawcy.

3.2 Dokumenty odniesienia
PN-P-04604:1972 Metody badan surowcdw wiokienniczych. Rozpoznawanie wiokien.

PN-EN ISO 1833-11:2010 Tekstylia. Ilosciowa analiza chemiczna. Cz¢$¢ 11: Mieszanki widkien

celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego).



PN-P-04847-10:1993  Tekstylia. @ Wyznaczanie zawartosci wldkien w  mieszankach
dwusktadnikowych metodami chemicznymi. Wyznaczanie zawartosci wlokien celulozowych
w mieszankach z widknami poliestrowymi.

PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotow tkackich.

PN-EN 12127:2000 Tekstylia. Plaskie wyroby widkiennicze. Wyznaczanie masy na jednostke
powierzchni z zastosowaniem matych probek.

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej.

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpomosci wybarwien. Czgs¢ JO1: Ogolne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Czesc¢ J03: Obliczanie rdznic
barwy.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wiasciwosci plaskich wyrobow przy rozciaganiu. Czgsé
1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydhuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metodg paska.
PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia. Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobow. Czesé 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni {metoda pojedynczego
rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiarow po praniu i suszeniu.

PN-EN ISQ 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu wlékienniczego.

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie skionnoéci powierzchni ptaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu. Cz¢é¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a.

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czes¢ C06: Odpornosé
wybarwicni na pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-D01:2010 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cze$é DOI: Odpornosé
wybarwien na czyszczenie chemiczne z zastosowaniem czterochloroetylenu jako rozpuszczalnika.
PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cz¢s¢ E04: Odpornosc
wybarwien na dziatanie potu.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Cz¢s¢ X12: Odpornos¢
wybarwiefi na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpomosci wybarwief. Czg§¢ B02: Odpornosé
wybarwieii na dzialanie §wiatla sztucznego: Test plowienia w Swietle fukowej lampy ksenonowe;j.
PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia. Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyrobow
widkienniczych.

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia. Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobow na §cieranie

metoda Martindale'a. Cz¢§¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej.



PN-EN 29865:1997 Tekstylia, Wyznaczanic odpornosci wyrobow na deszcz metoda
Bundesmanna.

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia. Oleofobowos¢. Weglowodorowy test odpornosciowy.
Procedura badawcza ITB ,MORATEX” PBCH 03/2015 ,,Spektrofotometryczna analiza
materialtébw wykonanych z polietylenu o ultra wysokiej masie czgsteczkowej (UHMWP) oraz
kompozytéw polietylenowych z wykorzystaniem spektroskopii w podczerwieni”.

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie ggstosci pozome;j.

PN-EN ISO 1923:1999 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie wymiaréw liniowych.
PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w calosci lub czeéciowo
z widkien syntetycznych.

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-ENISO 3758:2012; Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli.

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

- PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
pochodzaeych z barwnikow azowych. Czgs¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych dostgpnych metoda z ekstrakcjg 1 bez ekstrakcji wiokien.

PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw azowych. Czeéé 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw
azowych, moggcych uwalniaé¢ 4-aminoazobenzen.

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnoséci skladana przez dostawce.
Czgs¢ 1: Wymagania ogolne.

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czeé¢ 1: Formaldehyd wolny

i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej) .

“ wskazniki wymienione w Rozporzqdzeniu (WE) nr 1907/2006 Parlamentu E uropejskiego i Rady

z dnia 18 grudnia 2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH).

Podstawowe akty prawne:
¢ Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia

2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolefi i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH).

» Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrze$nia 201 1r. nr 1007/2011

w sprawie nazewnictwa wlokien tekstylnych oraz etykietowania i oznakowywania skiadu
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surowcowego wyrobow wiokienniczych, a takze uchylenia dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz
dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE i 2008/121/WE (Dz. Urz. UE z2011 r. Nr L
272, p. 1).

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznej
dopuszcza si¢ stosowanie dokumentow normatywnych zastgpujgcych je lub réwnowaznym
im.
4. OPIS OGOLNY WYROBU
Spodnic munduru letniego w kamuflazu typu ,MULTICAM” dlugie, bez odcinanego pasa, nie
kr¢pujace ruchow i zapewniajgece komfort uZzytkowania, wykonane z tkaniny typu rip-stop
bawetniano-poliestrowej z nadrukiem kamuflazu o siedmiokolorowym wzorze. Nogawki spodni
szerokie, lekko zwezane ku dotowi.
Spodnie u géry podwini¢te do spodu i podszyte szerokim wzmocnieniem pasa tworzacym ,,imitacj¢
pasa”. Wzdluz obwodu pasa naszyte siedem podtrzymywaczy pasa z tasmy technicznej
(przeswit/otwor przelotowy podtrzymywaczy o diugosci 8,0 cm + 0,2 cm). W tyle po bokach, u gory
kazdej nogawki, naszyte odcinki taSmy techniczne z zamocowanym metalowym regulatorem
(regulatory zamocowane na odcinkach tasmy tworzacych petle) tworzace uklad regulacji obwodu
spodni w pasie.
Wzdluz szwu srodkowego przodu, na odcinku pomiedzy wzmocnieniem pasa a podkrojem krocza,
odszyty rozporek zapinany na zamek btyskawiczny metalowy jednosuwakowy nierozdzielny, kryty
od zewngtrznej i wewnetrznej strony listewkami. Listewka wewnegtrzna rozporka dwuwarstwowa,
wydluzona do goémej krawedzi spodni. Powyzej zamka bityskawicznego spodnie zapinane na guzik
i dziurke odziezowa.
Na przodzie spodni, po obu stronach ponizej dolnej krawgdzi podtrzymywaczy pasa, symetrycznie
wzgledem osi symetrii wyrobu, wykonane kieszenie wpuszczane z otworem wlotowym biegnacym
pod skosem do osi symetrii wyrobu. Na warstwe¢ wierzchnia worka kieszeni naszyte na strong
zewnetrzna worka wzmocnienie (wzmocnienie siegajgce 3,0 cm £ 0,3 cm w o6t od krawedzi wlotu
kieszeni). Krawedz warstwy wierzchniej worka kazdej kieszeni, wraz ze wzmocnieniem kieszeni,
doszyta do krawgdzi otworu wlotowego. Na warstwe spodnig worka kieszeni wzmocnienie naszyte na
stron¢ wewngtrzng worka (wzmocnienie si¢gajace 14,5 cm = 0,5 cm w dot od dolnej krawedzi
doszycia wzmocnienia pasa). Krawedz warstwy spodniej worka kazde) kieszeni, wraz ze
wzmocnieniem kieszeni, doszyte do wzmocnienia pasa spodni. Dolne krawedzie wzmocnien
podwiniete i doszyte do worka kieszeni (pojedynczej warstwy worka).
Na lewym przodzie (nogawce) spodni, ponizej dolnej krawgdzi wzmocnienia pasa, w spodnie)
warstwie worka kieszeni wpuszczane] lewej, z naszytym wzmocnieniem, wykonana kieszefi cigta

wpuszczana zapinane na zamek blyskawiczny spiralny jednosuwakowy nierozdzielny. Zamek

6



btyskawiczny kieszeni kryty od gory dwuwarstwowy listewka. Krawgdz warstwy wierzchniej worka
kieszeni doszyta do krawedzi otworu wlotowego. Krawedz warstwy spodniej worka kieszeni wszyta
pod wzmocnienie pasa na spodzie spodni.

Ponizej kieszeni wpuszczanych, symetrycznie wzgledem osi symetrii wyrobu, naszyte na przodzie i
tyle spodni, kieszenie udowe boczne nakladane z patka. Gorna krawedz kieszeni i patka biegna pod
katem do osi symetrii spodni, a dolny punkt géomej krawedzi kieszeni i patki jest na przednich
nogawkach. Wlot kieszeni zapinany od gory na dwa guziki do patki. Patka kieszeni dwuwarstwowa
szescioboczna (ze $cigtymi rogami pod katem 45°) z dodatkowg dwuwarstwowg plisa. Plisa
zamocowana (u dotu po $rodku) do warstwy spodniej patki przeszyciem ryglowym. W plisie odszyte
dwie dziurki (do dopigcia guzikow kieszeni). Worek kieszen z mieszkiem w bocznej tyinej krawedzi
i1 dwoma zaktadkami (fatldami) skierowanymi w jedng strone (ku tylowi). Gorna cze$¢ workéw kazdej
z kieszeni podszyta od wewnatrz listwa (krawedzie listwy podwinietymi do wewnatrz).

Wewnatrz kieszeni udowej bocznej nakladanej lewej, na nogawki spodni ponizej gémej krawedzi
worka kieszeni udowej bocznej, naszyte trzy kieszenie wewngtrzne nakladane ze stgbnowanymi
boczkami i dnem. Goma krawedz kieszeni podwinigta do wewnatrz i przestebnowana.

Na przedniej czgéci kazdej z nogawek, na wysokoéci kolana, naszyte od zewnatrz wzmocnienie
z tkaniny zasadniczej. Pod wzmocnieniem, w odleglosci 8,0 cm + 1,0cm od gornej krawedzi
wzmocnienia, w nogawce cigty otwor o dtugosci okolo 13,0 cm + 2,0 cm. Otwoér w kazdej z nogawek
wykonczony dwoma dwuwarstwowymi listewkami zachodzacymi na siebie na calej szerokosci
otworu. Krawedzie listewek doszyte do krawegdzi otworu zabezpieczone Sciegiem lancuszkowym
obrzucajacym. Otwor, umozliwia umieszczenie pod wzmocnieniemn wkladu ochronnego kolanowego.
Dopuszcza si¢ uzycie ukladu ta$m zapigcia samosczepnego (tasma petelkowa, tasma haczykowa)
w celu zamknigcia otworoéw umozliwiajacych umieszczenie wktadéw ochronnych kolanowych.

Na przedniej czgsci kazdej z nogawek na wysoko$ci kolana oraz na wzmocnieniach kolan, po obu
bokach, wykonane po trzy zaszewki powodujace wyoblanie przedmiotowej cz¢Sci spodni,
poprawiajace komfort uzytkowania przy zginaniu kolan.

Ponizej kolan, symetrycznie wzgledem osi symetrii wyrobu, naszyte na przodzie i tyle spodni,
kieszenie boczne nakladane male z patka u géry. Worki kieszeni z mieszkami (mieszki na bocznych
tylnych i dolnych krawedziach workow) oraz dwuwarstwowsa patka. W dolnym mieszku kieszeni (od
tylnej strony) otwodr o $rednicy 5,0 mm + 1,0 mm. Krawedzie otworéw wykonczone obszyciem.
Worek kazdej z kieszeni zakonczony podwinigciem (wywinigty do wewnatrz). Na worku kieszeni,
wzdhiz podwinigcia u gory, naszyty odcinek tasmy samosczepnej petelkowej. Na patce od strony
wewngtrznej naszyty odcinek taSmy samosczepnej haczykowe;.

Dol nogawek, podwinigty do wewnatrz, tworzy tunel. W tunclu, u dolu kazdej nogawki,
poprowadzona guma okragta w oplocie. Guma wyprowadzona z tunelu do wewnatrz nogawki przez

otwory, w czgSci przedniej nogawek, o krawgdziach wykonczonych obszyciem. Odcinek gumy
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biegngcy poza tunelem poprowadzony przez stoper (z dwoma otworami/tunelami na gume
i dodatkowym podluznymi tunelami na tasme). Na odcinku gumy, migedzy otworami stopera,
przewigzany supel. Stoper mocowany do spodu tunelu przy uzyciu taémy rypsowej i dodatkowo
przykryty dwuwarstwowym wzmocnieniem {maskownica stopera).

Na tyle spodni, symetrycznie wzglgdem osi symetrii wyrobu, wykonane po obu stronach zaszewki.
Zaszewki biegng ponizej kieszeni tylnych wpuszczanych poczawszy od gornej krawedzi spodni.

Na tyle spodni, po obu stronach ponizej dolnej krawedzi podtrzymywaczy pasa, symetrycznie
wzgledem osi symetrii wyrobu, wykonane kieszenie wpuszczane cigte z otworem wlotowym
wykonczonym dwuwarstwowa listewka 1 patka. Listewka, o wysoko$ci zewnetrznej 1,0 cm £ 0,5 cm,
wchodzi wewngtrzng warstwa (z dolng krawedzig obrzucong $ciegiem lancuszkowym obrzucajacym
1 doszyta sciegiem stebnowym do worka kieszeni) w glab kieszeni na 3,5 cm + 0,5 cm. Ciecia
olworow wlotowych kazdej z kieszeni wykonane w nogawkach tytlu i wierzchniej warstwie worka
kieszeni. Listewka dwuwarstwowa wszyta w dolng krawedz otworu wlotowego kazdej z kieszeni.
Wilot kazdej z kieszeni zapinany od goéry na dwa guziki do patki. Patka kieszeni dwuwarstwowa
szescioboczna (ze scigtymi rogami pod katem 45%), z dodatkowa dwuwarstwowsg plisg. Plisa
zamocowana (u dofu po srodku) do warstwy spodniej patki przeszyciem ryglowym. W plisie odszyte
dwie dziurki odziezowe (do dopigcia guzikow kieszeni). Krawgdzie warstwy wierzchniej 1 spodniej
worka kazdej z kieszeni wszyte pod wzmocnienie pasa na spodzie spodni. Na warstwe spodnig worka
kazdej z kieszeni naszyte wzmocnienie wewnetrze kieszeni. Wzmocnienie kieszeni zamocowane
u gory pod patkg kieszeni. Dolna krawgdz wzmocnienia wykoficzona §ciegiem lancuszkowym
obrzucajacym i doszyta do worka kieszeni 5,0 cm £ 0,5 cm ponizej patki, a boczne krawedzie
wzmocnienia wszyte pomigdzy warstwy worka.

Na tyle spodni w okolicy podkroju kroku, symetrycznie wzglgdem osi symetrii wyrobu, naszyte na
obu nogawkach wzmocnienia tylne nogawek. Krawedzie wzmocnienia podwinigte do wewnatrz
(krawedzie odsrodkowe wzmocnien) oraz wszyte w szew Srodkowy tyhu i szwy wewnetrzne nogawek

(krawedzie przysrodkowe wzmocnien).

Wyglad ogdlny spodni zostal przedstawiony na Rysunkach 1i 2



Rys. 2. Spodnie munduru letniego - widok ogolny — ti.



5. WYMAGANIA

5.1 Wymagania Techniczne

5.1.1 Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

Wykaz materiatow i dodatkow niezbednych do wykonania spodni okresiono w Tabeli 1.

Tabela 1. Zestawienie materialow i dodatkow do wykonania spodni.

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
Tkanina bawelniano — poliestrowa typu rip-stop,
1. | Tkanina zasadnicza z nadrukiem kamuflazu typu , MULTICAM”
) o siedmiokolorowym wzorze, speiniajgca wymagania
okreslone w Tabeli 213
2. | Wkiad odziezowy Tkany wkiad odziezowy z klgjem
3. | Tatma techniczna Poliamidowa o szerokosci 20 mm + 2 mm w kolorze
) zielonej oliwki
4. | Tasma wieszakowa O szerokosci 10 mm + 1 mm w kolorze zielonej oliwki
5 | Taéma samosczeona — haczvkowa O szerokosci V 25 mm + 2 mm, w kolorze zielonej
' 3 : oliwki
6. | Taséma samosczenna telkowa O szerokosci V 25 mm £ 2 mm, w Kolorze zielonej
' pia = pe oliwki
, Guma okragla o $rednicy @ 3 mm * 1 mm w kolorze
7. | Tasma elastyczna bk
. 2 | Metalowy oksydowany, jednosuwakowy nierozdzielny,
A A SO S tasma w kolorze zielonej oliwki
. 2 | Spiralny jednosuwakowy nierozdzielny w kolorze
9. | Zamek btyskawiczny o di. 10,5 cm T
Z tworzywa sztucznego, czterodziurkowy, w kolorze
10. | Guzik odziezowy @ 20 mm brazowym lub innym dostosowanym do kolorystyki
tkaniny zasadniczej, srednica guzika 20 mm + 2 mm
Z tworzywa sztucznego, z dwoma otworami/tunelami
11. | Stoper na gumg i dodatkowym podluznym tunelem na tasme,
’ P w kolorze zielongj oliwki lub innym dostosowanym do
kolorystyki tkaniny zasadniczej
12. | Ramka metalowa Oksydowana o szeroko§¢ wewnetrznej 20 mm
Wiilad spelniajacy wymagania okreélone Tabeli 4
i w punkcie 7.3.2.
13. | Wkiad ochronny kolan Materiat polietylenowy spieniony o budowie
komorkowej, pory zamknigte, gestosci 50 kg/m* = 5
g/m?, typ EV50 (lub réwnowazna),
14 | Nici szwalne 1 Rdzeniowe poliester/bawelna, nr handlowy 75, w
’ kolorze oliwkowym
15. | Nici szwalne 2 Z wldkien odcinkowych poliestrowe, nr handlowy 80,
’ w kolorze oliwkowym
UWAGA:
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Y Szerokosé catkowita.

* Diugosci zamka blyskawicznego dotyczy rozmiaru 94/187cm, w pozostalych rozmiarach nalezy
zastosowac zamek blyskawiczny o diugosci dostosowanej do wymiaréw wyrobu, zgodnie z ogélnie
przyjetymi zasadami stopniowania.

Przed rozpoczeciem produkcji, Wykonawca powinien zgromadzié i dokona¢ przeglgdu poswiadczen
Jakosciowych producentow, potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli 1 dla kaidej dostawy
materialow i dodatkow uzytych do produkcji.

5.1.2 Wymagania dotyczgce surowcow, materialéw oraz dodatkéw
W wyrobie powinny by¢ stosowane materiaty oraz dodatki o wtasnosciach i wskaZnikach uzytkowych
wyszczegdlnionych w Tabeli 1.

Tkanina zasadnicza powinna spetnia¢ wymagania okre$lone w Tabelach 2 i 3.

Tabela 2. Wymagania podstawowe dla tkaniny zasadniczej.

Lp. Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badania
1. PN-P-04604:1972
Sklad surowcowy 50 £ 3 % bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
50 £ 3 % poliester lub
PN-P-04847-10:1993
2 plocienny
Splot (ze zdwojonymi: co 21 PN-P-01701:1952

nitka osnowy i co 11
nitkg watku (rip - stop))

3. PN-EN 12127:2000
Masa powierzchniowa g/m’ 225+15 lub
PN-ISO 3801:1993
4. | Maksymalna sita przy
rozciaganiu; 1200
s osnowa N 700 PN-EN ISO 13934-1:2013-07
e  watek
nie mniej niz:
5. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie:
© osnowa N 50 PN-EN ISO 13937-2:2002
e  watek 50
nie mniej niz:
6. |Zmiana wymiaréw po 5 praniach
w temp. 60°C i suszeniu: PN-EN IS0 5077:2011
e  kierunek wzdhuzny % +3 PN-EN ISO 6330:2012
e  kierunek poprzeczny +3 Metoda 6N
nie wigeej niz:
7. | Odpomos¢ wybarwieti na pranie:
e zmiana barwy stopien 4 PN-EN ISO 1035-C06:2010
e zabrudzenie bieli 4 Metoda C18
nie mniej mz;
8. | Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczny: 4
e zmiana barwy stopien PN-EN ISO 105-E04:2013-06
e zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz:




Lp. Parametr J.m. Wymagania Metodyka badania
9. | Odpornos¢ wybarwien na pot
kwasny: 4
e zmiana barwy stopien PN-EN ISO 105-E04:2013-06
e zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz:
10. | Odporno$é wybarwien na tarcie:
®  tarcie suche stopieft : PN-EN ISO 105-X12:2016-08
e tarcie mokre 4
nie mniej niz:
11. | Odpornosé wybarwien na
$wiatlo: 4
e zmiana barwy - PN-EN ISO 105-B02:2014-11
e zmiana barwy nadruku 4-5
nie mniej niz:
12. | Odporno$é¢ na mechacenie
i pilling - 3 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie mniej niz:
13. PN-EN ISO 12947-2:2017-02
Odporno$¢ na $cieranie ilosé 40 000 lub
nie mniej niz: cykli PN-EN ISO 12947-2:2000
+AC:2006
14. e,
Nasiakliwos¢ % 72 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz:
15.
e stopien 0 PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz:

Tabela 3. Wymagania barw nadruku typu , MULTICAM" dla tkaniny zasadniczej.

| Wartosci CIE Lab (D65/10°) Dopuszczalna
] maksymalna
L* | a* b* wartoéci
| AE*ab
ial ,
Lp. Barwa Udzia ) Ocena barwy CIELab:
procentowy ' s .
Pomiar warto$ci wspdlrzednych barw
wg PN-EN ISQO 105-J01:2002,
obliczanie roznicy barwy wg PN-EN ISO 105-
J03:2009
1. Jasno-bezowy 7,81 64,15 3,97 12,95 1,5
2. bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31 1,5
3. zielono-bezowy 8,37 53,37 4,23 17,76 1,5
4, oliwkowy 27,99 51,89 4,49 20,76 1,5
5. jasno-brazowy 23,42 45,84 5,15 16,17 1,5
6. zielony 14,69 41,68 -1,88 16,33 1,5
7. ciemny braz 9,55 31,00 3,96 8,59 1,5
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Wzor kamuflazu siedmiokolorowy jedno-raportowy. Diugos¢ raportu 640 mm, szerokosé raportu 1550
mm. Tkanina barwiona na kolor jasno-bezowy, a nast¢pnie drukowana wzorem sze$cio-szablonowym.
UWAGA:

U Oceng zgodnosci udzialu procentowego poszczegoinych barw w nadruku nalezy porwierdzié

deklaracjg producenta tkaniny.

O
ceng zgodnosci barwy nalezy dokonywaé na spektrofotometrze Datacolor lub innym o identycznej
optyce pracujacym przy geometrii pomiaru D65/10°.

UWAGA: Wymagania dla tkaniny zasadniczej (Tabela 2 i 3) powinny byé¢ potwierdzone aktualnymi
wynikami badan, wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

Tabela 4. Wymagania dla pianki polietylenowej wkladéw ochronnych kolan.

Lp. Wskaznik J.m, Wymagania Metodyka badan
100% PN-P-04604:1972
1. | Skiad surowcowy % Y Procedura badawcza PBCH
polietylen 03/2015
2. | Gestosé pozorna kg/m’ 50£5 PN-EN ISO 845:2010
3. [ Grubosé mm 12+1 PN-EN ISO 1923:1999

UWAGA: Wymagania w Tabeli 4 powinny byé potwierdzone badaniami wykonanymi
w akredytowanych laboratoriach badawczych dila prob pianki polietylenowej z wkladéw
ochraniaczy kolan.

5.2 Wymagania dla szwow i Sciegow
Sposob laczenia elementdw za pomoca szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow

i S$ciegow, wykonawca powinien wuja¢ w Dokumentacji Techniczno-Technologiczne;
Z zastosowaniem norm dla:

- szwow wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,
13



- §ciegow wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
Szwy w wyrobie powinny by¢ ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen
i wyciagnig¢) z prawidlowym wiazaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na koncu
zabezpieczone przed pruciem.
Niedopuszczalne jest wykonanic $ciegdbw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprg¢zeniu nitek

tworzacych szew.

Zalecane gestosSci Sciegdw maszynowych:

a)  stebnowych (typu 301) - 3,5-4,5 $ciegdw/lcm;

b)  obrzucajgcych (typu 504 lub 505) /owerlok/ — 3,5-4,5 Sciegow/lcm;

c) kombinowanych — lancuszkowych i tancuszkowych obrzucajacych {typu 401.504 lub 401.505)
fowerlok 5-nitkowy lub rownowazne/ - 3,5-4,5 §ciegow/lcm,

d) na maszynie dziurkarce odziezowej — 11-13 $ciegdbw/lcm;

€) namaszynie rygléwce — 16-20 $ciegdw/cm.

Miejsce wykonania i odleglos¢ przeszy¢ stebnowych:

a) szwy boczne nogawek 1 srodkowy tytu oraz wlot kieszenie przednich wpuszczanych - przeszycie
podwdjne z rozstawem przeszy¢ stebnowych: 6 mm + | mm, odleglosé pierwszej stebnéwki od
krawedzi 1,5 mm + 0,5 mm;

b) patki kieszeni bocznych naktadanych, patki kieszeni bocznych nakladanych matych, patki
kieszeni wpuszczanych tylu spodni, gorne krawedzie patek kieszeni bocznych nakladanych (po
doszyciu), gome krawedzie patek kieszeni bocznych naktadanych matych (po doszyciu)géma
krawedz kieszeni wewnetrznych w lewej kieszeni bocznej nakladanej, dolna krawedz
wzmocnienie (maskownicy) dotu nogawek, - przeszycie pojedyncze - odleglos¢ przeszycia od
krawedzi: 7 mm + 0,5 mm;

¢) rozporek, szew Srodkowy przodu (ponizej rozporka), gérma krawedz wzmocnienia pasa,
wzmocnienia kolan, wzmocnienia tylu, wzmocnienia kieszeni, boczne 1 gome krawedzie
wzmocnienia (maskownicy stopera) dolu nogawek, worki kieszeni bocznych nakladanych, worki
kieszeni bocznych nakladanych malych, krawgdzie boczne i dolne kieszeni wewngtrznych w
lewej kieszeni bocznej nakladanej, wlot kieszeni wpuszczanych cigtych tylu i kieszeni
wpuszczanej cigtej u gory lewej nogawki, wlot otworéw pod wzmocnieniem kolan, zaszewki tylu
— przeszycie pojedyncze - odleglo$¢ przeszycia od krawedzi 1,5 mm + 0,5 mm;

d) podwinigcie dotu nogawek: 30 mm + 1 mm.

Miejsce wykonania, ilo$¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych (dalej zwanych PR):

a) rozporek: 2 PR o dl. 10 mm + 1 mmy;
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b)

g)
h)
i)
i)
k)

D

mocowani¢ podtrzymywacza pasa (dotyczy tacznie 7 podtrzymywaczy): 7x4 PR

odh 20 mm + 1 mm;

mocowanie ta$m regulacji obwodu spodni w pasie na tyle spodni (dotyczy tgcznie 2 ukltadow
regulacji obwodu spodni w pasie): 2x 2 PR o dt. 20 mm = | mm;

mocowanie wlotu kieszeni przedniej wpuszczanej cigtej u gory lewej nogawki: 2 PR

odh 18 mm=+ 1 mm;

dolne rogi worka kieszeni przedniej wpuszczanej cigtej u gory lewej nogawki: 2 PR

odt. 10 mm + | mm;

mocowanie wlotu kieszeni przedniej (dotyczy tacznie obu kieszeni): 2x2 PR

odt 10 mm= 1 mm;

dolne rogi worka kieszeni przedniej (dotyczy tacznie obu kieszeni): 2x2 PR

odl 10 mm =+ | mm;

kieszen boczna naktadana (dotyczy lacznie obu kieszeni): 2 x 3 PR o di. 10 mm = 1 mm;
patka kieszeni bocznej naktadane;j (dotyczy tacznie obu patek): 2 x 3 PR o dt. 10 mm + 1 mm;
kieszen boczna nakladana mata (dotyczy tacznie obu kieszeni): 2 x 3 PR o dt. 10 mm = | mm;
patka kieszeni bocznej nakladanej malej (dotyczy tacznie obu patek): 2x2 PR

odi 10 mm =+ 1 mm;

mocowanie wlotu kieszeni tylnej wpuszczanej (dotyczy lacznie obu kieszeni): 2x2 PR

odl. 14 mm+ 1 mm,;

dolne rogi worka kieszeni tylnej wpuszczanej (dotyczy lacznie obu kieszeni): 2x2 PR

odt. I0mm=< | mm.

Miejsce wykonania $ciegéw kombinowanych — lancuszkewych i lancuszkowych obrzucajacych
(typu 401.504 lub 401.505) /owerlok 5-nitkowy lub réwnowaine/ :

a)

worki kieszeni wpuszczanych.

Dopuszczalne jest zastosowanie $ciegébw kombinowanych z wykorzystaniem §ciegéw stebnowych

i lafcuszkowych obrzucajgcych (typu 301.504 lub 301.505) przy wykonaniu workéw kieszeni

wpuszczanych.

5.3 Wymagania dotyczace jakosci

1)

2

Wyrob powinien spelnia¢ zapisy zawarte w specyfikacji technicznej okreslajace jego cechy
i charakterystyki.

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jakosci produkeji, kontrole produktu
koncowego oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji. Powyzsze czynnosci powinno byé

udokumentowane.
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3) Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohi,

zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci 1 pozytywnej kontroli koficowej wyrobow.

5.3.1 Klasyfikacja jakosci

Klasyfikacjg jakosci nalezy przeprowadzic¢ uwzgledniajac zapisy normy

PN-P-84507:1985 w odniesieniu do spodni i1 przy charakterystyce bigdow okreélonej dla ubioréw

damskich i mgskich. Dopuszcza sig wylacznie spodnie wykonane w pierwszym stopniu jakoéci.

5.3.2 Wymagania jakosciowe wyrobow

Podstawowe wymagania jakosciowe wyrobow:

konstrukcja i wykonanie wyrobow powinna zapewnia¢ swobodg ruchéw i wysoki komfort
uzytkowania,

wykonanie wyrobu powinno by¢ zgodne 2z obowigzujacymi zasadami stosowanymi
dla wyrobdw i nie powodowac migjscowych uciskéw i otaré ciala,

wyroby powinny charakteryzowac sie:

* dobrg uktadalnoscia,

e odpornoscia na deformacj¢ — np. wypychanie,

¢ stabilno$cig ksztaltéw po praniu,

s cstetycznym wykonaniem tj. bez zabrdzen i réznic odcieni kolorystycznych elementow,
szwy powinny byé ciggle, wytrzymale, wykonane prawidtowo (bez marszczen i wyciagniec)
z prawidlowym wiazaniem $ciegu w szwie,
powinna by¢ zachowana symetria wyrobu,

w wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow,

wyroby nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania
i konserwagji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w ninigjszej specyfikacji technicznej,
konstrukcja wyrobu oraz jego parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas
magazynowania iprzechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji

technicznej.

5.3.3 Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszczalne bledy konfekeyjne:

znieksztalcenie lub skrzywienie poszczegolnych elementéw wyrobu,
skrzywienie stebnowek,

niedoszycie,

nieprawidlowe szwy lub $ciegi,

nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,
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- wyblyszczenie szwow oraz zmarszezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidiowego
prasowania,

- rdznica wymiarow migdzy czg¢sciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchyiki.

Niedopuszczalne blgdy tkaniny zasadniczej:

- zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne | widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
- podwdjne nitki watkowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- brak kolumienki lub rzadku,

- nieprawidlowy przeplot,

- brak przeploty,

- zmechacenie,

- zalamki,

- znieksztalcenie powierzchni (deszez, blysk, tysina),
- nieprawidiowy raport barwy,

- nieprawidiowy druk.

5.3.4 Zasady ustalania bledow
Przy ustalaniu liczby bleddéw nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

= ocen¢ organoleptyczng nalezy przeprowadzaé wzrokowo, przy odbitym swietle (nie pod
$wiatlo), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko rozlozonego na stole o jasnej
i gladkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku,

»  za bledy malo widoczne uznaje si¢ bledy niewidoczne z odleglosci 1m,

s  za bledy widoczne uznaje sig bledy dostrzegalne z odleglosci 1m,

»  za bledy wyraznie widoczne uznaje sig blgdy dostrzegalne z odleglosci powyzej 1m,

* przy ustalaniu liczby bl¢déw nie uwzglednia si¢ blgdow wystgpujacych w migjscach

niewidocznych np. czgsc elementow przykryte kieszenia.

5.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Czgsci, ktére maja kontakt z cialem uzytkownika, powinny by¢ pozbawione szorstkosci, ostrych
brzegow i elementéw wystajgcych, ktdére moglyby powodowac nadmierne podraznienia, skaleczenia.
Wyréb nie powinien oddziatywac niekorzystnie na zdrowie lub higien¢ uzytkownika. Powinien by¢
wykonany z materiatéw i dodatkow spelniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006

Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
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zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).
Tkanina zasadnicza nie moze zawicra¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach

wildkienniczych oraz powinna spetnia¢ wymagania ujgte w Tabeli 5.

Tabela 5. Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii.

Lp. Parametr J.m. Wartos¢ Metodyka badan
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawarto$¢ amin aromatycznych lub
L pochodzacych z barwnikow me/ke 10 PN-EN ISO 14362-1:2012
azowych, PN-EN ISO 14362-3:2017-04
nie wigcej niz: lub

PN-EN ISO 14362-3:2012

Zawartos¢ wolnego
2. |1 zhydrolizowanego formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:

3. |pH ekstraktéw wodnych - 4,0-75 PN-EN ISO 3071:2007

Zawartos¢ pozostatosci pestycydow
chloroorganicznych:

o-HCH; B-HCH; y-HCH-Lindan; -
HCH; p,p- DDD; o,p- DDD; p,p-

Chromatografia gazowa
z detektorem wychwytu

4. _ i i mg/kg 1,0 elektronow (ECD-FID) lub
DDE; p,o- DDE; p,p- DDT; p,o- z detektorem masowym
DDT; heptachlor; aldryna; (GC MS)
dieldryna; toksafen; 2,4-D; 2,4,5-T
nie wigcej niz:

Zawarto$é metali Otéw (Pb) 90,0 . o
e Technika absorpcyjnej
5. | zmineratizowanei Kadm (Cd) mg/kg 40,0 spektrometrii atomowej
prébee Arsen (As) 10,0 (ASA), np. F-AAS
RN - (absorpcyjna spektrometria
e wigeey mz: Rigé (Hg) 0,2 atomowa z atomizacjq w
Zawartos¢ plomieniu}, ICP-OES
ekstra.ho-w.anlych Arsen (As) 1,0 (spektrometria atomowa z
metali cigzkich plazmq indukcyjnie sprzezong)

nie wigcej niz:

Rigé (Hg) 0,02

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Zestawienie elementow skladowych spodni przedstawiono w Tabeli 6.

Tabela 6. Skladowe elementy spodni.

Nazwa materialu/dodatku Wyszczegolnienie/umiejscowienie :zl:::::l
Tkanina zasadnicza (poz. 1 narys. 4, 5 oraz | Nogawka przednia 2
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Nazwa materialu/dodatku

Wyszczegdlnienie/umiejscowienie

Ilos¢

czescei

8+15) Nogawka tylna 2
Wzmocnienie pasa 1
Listewka prawa rozporka 1
Listewka lewa rozporka 1
Worek kieszeni wpuszczanej przedniej 2
Wzmocnienie warstwy wierzchniej worka 5
(wlot) kieszeni wpuszczanej przedniej
Wzmocnienie warstwy spodniej worka 5
kieszeni wpuszczanej przednigj
Worek kieszeni wpuszczanej przedniej )
cigtej (u gory lewej nogawki)

Listewka maskujgca zamek kieszeni
wpuszczanej przedniej cigtej (u gory lewej 1
nogawki)

Wzmocnienie kolana 2
Listewka otworu pod wzmocnieniem kolan 4
Kieszen udowa boczna naktadana 2
Listwa wewngtrzna kieszeni udowej 2
bocznej nakladanej

Patka kieszeni udowej bocznej naktadanej 2
Plisa zapigcia patki kieszeni udowej 5
bocznej nakladanej

Kieszen wewnetrzne naktadane 3
Kieszen boczna naktadana mata 2
Patka kieszeni bocznej nakladanej matej 2
Worek kieszeni wpuszczanej cigtej tylu 2
Patka kieszeni wpuszczanej cigtej tylu 2
Plisa zapi¢cia patki kieszeni wpuszczanej 2
cietej tylu

Listewka wlotu kieszeni wpuszczanej 2
cietej tyhu

Wzmocnienie worka kieszeni wpuszczanej 2
ciete) tyhu

Wzmocnienie tylnych czg$ci nogawek (w 5
okolicach szwu $rodkowego)

Wzmocnienie dolu nogawek (maskownica 5
stopera)

Wkiad odziezowy Wzmocnienie pasa 1
Listewka prawa rozporka 1
Listewka lewa rozporka 1

Tasma techniczna (poz. 2 rys.1, 2 i 15) Podtrzymywacz pasa 7
Regulacja obwodu pasa — pasek diugi 2
Regulacja obwodu pasa — pasek krotki 2

Tasma wieszakowa (poz. 10 rys. 14) Mocowanie stopera na dole nogawki 2
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Nazwa materialu/dodatku Wyszczegdlnienie/umiejscowienie :::::I
Tas$ma samosczepna — haczykowa (poz. 12 | Zapigcie patki kieszeni bocznej nakladanej 9
rys. 12) malej
Zapigcie otworu pod wzmocnieniem 2
kolan"
Tasma samosczepna — petelkowa (poz. 13 Zapigcie patki kieszeni bocznej nakladane) 2
rys. 12) malej
lZ)apiq:cie otworu pod wzmocnieniem kolan 2
'll‘:)sma elastyczna /guma okragla/ (poz. 8 rys. RETuI ot o e 2
%?3::: Zl:;:a;;uczny metalowy o di. 16 cm T 1
Zamek blyskawiczny spiralny o di. 10,5 cm | Zapigcie kieszen przedniej cigtej (u gory 1
 (poz. 5 rys. 8) lewej nogawki)
Guzik odziezowy @ 20 (poz. 7 rys. 41 13) Zapigcie patek kieszeni wpuszczanych 4
tylnych
Zapigcie rozporka 1
Stoper (poz. 9 rys. 14) Regulacja obwodu dotu spodni 2
Ramka metalowa (poz. 3 rys. 5i 15) Element regulacji obwodu pasa 2
Wkiad ochronny kolan (poz. 6 rys. 4) Umieszczony pod wzmocnieniem na 2
nogawce na wysokosci kolan
Nici szwalne 1 Szwy - laczace i stghnowania -
Nici szwalne 2 (poz. 11 rys. 1211 14) Szwy - obrzucajace, rygle, dziurki
odziezowe, dziurki na gumke u dotu
nogawek, dziurki w mieszku kieszeni )
bocznej nakladane) malej
Wszywka informacyjna 1 Zgodnie z pkt 8.1 1
Wszywka informacyjna 2 Zgodnie z pkt 8.1 1
Etykieta jednostkowa Zgodnie z pkt 8.3 1
Worek foliowy Opakowanie jednostkowe wyrobu |
Karton Opakowanie zbiorcze -
UWAGA:
1) Dotyczy wersji spodni, w ktorej otwor pod wzmocnieniem kolan jest zapinany na uklad tasm
samosczepnych.

2) Diugosci zamka blyskawiczrego dotyczy rozmiaru 94/187, w pozostalych rozmiarach nalezy
zastosowac zamek blyskawiczny o diugosci dostosowanej do wymiarow wyrobu, zgodnie z ogdlnie
przyjetymi zasadami stopniowania.

Szczegolowo konstrukej¢ spodni, w tym rozmieszczenie elementow, przedstawiono na Rysunkach 4
i 5 oraz Rysunkach 8§+15.
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Rys. 5. Spodnie munduru letniego — elementy skiadowe — widok z przodu.
7. WYMIAROWANIE WYROBU

7.1 Rozmiary wyrobow

Wymiarowanie i wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami stopniowania,
a takze zapewni¢ funkcjonalno$¢, whasciwe dopasowanie do uzytkownika i jego estetyke.

Rozmiary powinny umozliwia¢ dopasowanie spodni do uzytkownikow stosujac stopniowanie
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poszczegolnych wymiarow:
e wzrost od 163 cm do 193 cm — stopniowanie ¢o 6 cm

¢ obwod pasa od 74 cm do 114 cm - stopniowanie co 4 cm

Nalezy uwzglednié¢ produkowanie wyrobéw w rozmiarach wykraczajgeych poza wielkosci podane
w Tabeli 7 oraz w rozmiarach nietypowych.
Do produkeji powinny byé opracowane tabele wymiaréw wyrobu dla zamawianych rozmiaréw i ujete

w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej.

UWAGA: W przypadku wymiarow nietypowych i wykraczajqcych poza tabele niniejszej Specyfikacyi,
np.: dla malych obwodow, mozliwe sq odstepstwa od wartosci poszczegdinych wymiarow
stafych w celu umozliwienia prawidlowego rozmieszczenia elementéw wyrobu.

7.2 Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 7. Klasyfikacje wielko$ci spodni.

Obwéd pasa
Wzrost 74 78 82 86 90 94 08 102 | 106 | 110 | 114
72-76 76-80 80-84 84-88 §8-92 92-96 96-100 100-104 104-108 108-112 112-116

163

160-166 X X X X X X X X X X X
169

166-172 X X X X X X X X X X X
175

172-178 X X X X X X X X X X X
181

178184 X X X X X X X X X X X
187

184-190 X X X X X X X X X X X
193

150-196 X X X X X X X X X X X
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7.3 Rysunki techniczne
7.3.1 Spodnie

~ { t

Rys. 6. Spodnie munduru letniego — wymiarowanie — widok z przodu.

24






—

e |

o
"N

% 4

Rys. 8. Spodnie munduru letniego — wymiarowanie — kieszeri wpuszczana przednia
cigta (u gory lewej nogawki).
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Rys. 9. Spodnie munduru letniego — wymiarowanie - kieszerni wpuszczana przednia
{(prawa).
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Rys. 10. Spodnie munduru letniego — wymiarowanie — kieszer udowa boczna nakladana
(lewa).
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Rys. 11. Spodnie munduru letniego — wymiarowanie — kieszenie wewnetrzne

nakladane (nalewej nogawce).

Rys. 12, Spodnie munduru letniego

wymiarowanie — regulacja obwodu pas
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Rys. 13. Spodnie munduru letniego — wymiarowanie — kieszer boczna nakladane mala
(prawa).
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Rys. 14. Spodnie munduru letniego — wymiarowanie — kieszenie wpuszczana cigta tylu (lewa).
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Rys. 15. Spodnie munduru letniego — wymiarowanie — wzmocnienie dolu nogawki
{maskownica stopera).

7.3.2 Wkiad ochronny kolan
Wkiady ochronne powinny by¢ wykonane z pianki polietylenowej, zamknigto — komdrkowej,

sieciowanej, o gestosci 50 kg/m® - typ EV50 (lub réwnowazna).

] C [
B

v

- -

D
Rys. 16. Wkiad ochronny kolan — wymiarowanie.
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Tabela 8. Podstawowe wymiary wkladu ochronnego kolan.

Wymiar Odchylanie
Lp. Opis y dopuszczalne

lem] [em]
1. | A—dlugos¢ ochraniacza. 28,5 +0,5
7. | B— szeroko$¢ ochraniacza gora. 14,0 +0,5
3. | C—szeroko$é ochraniacza srodkiem. 15,3 +0,5
4. | D —szerokos¢ ochraniacza dolem (3,5 cm od dotu) 12,0 +0,5
5. | Grubos¢ 1,3 +0,2

7.4 Tabele wymiaréw wyrobu gotowego

Wymiary podstawowe spodni podano w tabelach od nr 9a do 9k (sposéb wymiarowania zgodnie
z oznaczeniami na Rysunku 6), za§ wymiary stale i pomocnicze podano w Tabeli 10 (sposdb
wymiarowania zgodnie z oznaczeniami na

Rysunkach 6-15).

Dopuszcza si¢ odstgpstwa od wartosci wymiaréw stalych w przypadku braku mozliwosci ich
zachowania dla poszczegélnych wielkosci wyrobu np. matych obwodow pasa. Zmiany te nie mogg
negatywnie wplywaé na walory uzytkowe spodni. Zmienione warto$¢ wymiardéw statych nalezy
zamiesci¢ w Dokumentacji Techniczno-Technologiczne) Wykonawcy.

Wymiary pomocnicze dotycza wielkosci 94/187 cm (obwdd pasa/wzrost). Wymiary pomocnicze dla
pozostalych wielkosci nalezy okresli¢ zgodnie z zasadami stopniowania i zamie$ci¢ w Dokumentacji

Techniczno-Technologicznej Wykonawcy.

Tabela 9a. Wymiary podstawowe spodni, [cm)].

Obwdd pasa 74 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru

Wazrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | ©dchylenie
la  [Polowa obwodu pasa 370 | 37,0 | 37,0 | 37,0 | 37,0 | 37,0 +1,5
Diugosé¢ po kroku od szwu
1b ) ) 75,0 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dolu
lc  Dlugosé po boku 101,01 104,01 107,0 | 110,0| 113,0| 116,0 +1,5

Tabela 9b, Wymiary podstawowe spodni, [cm].

Obwad pasa 78 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru

Wizrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | Odchylenie
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la lPolowa obwodu pasa 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0 +1,5
Dhugosé po kroku od szwu
1b 75,0 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dolu
lc  Dlugosé po boku 101,0 | 104,0|107,0 | 110,0 | 113,0 [ 116,0 1,5
Tabela 9¢. Wymiary podstawowe spodni, [cm].
Obwdéd pasa 82 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | ©dchylenie
la  [Polowa obwodu pasa 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 | 41,0 +1,5
Dtugos¢ po kroku od szwu
1b ) ) 75,0 { 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 *1,5
siedzeniowego do dohu
lc  |Dlugos¢ po boku 101,0 | 104,0 | 107,0|110,0 [ 113,0 | 116,0 +1,5
Tabela 9d. Wymiary podstawowe spodni, [cm].
Obwéd pasa 86 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru
odchylenie
Wizrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
la  [Polowa obwodu pasa 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 | 43,0 +1,5
Dhugos¢ po kroku od szwu T
1b ) ) 75,0 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 *1,5
siedzeniowego do dotu
lc  Dhlugos¢ po boku 101,0 | 104,0 | 107,0 | 110,0 | 113,0 | 116,0 *+1,5
Tabela 9e. Wymiary podstawowe spodni, [cm].
IL IN . Obwéd pasa 90 Dopuszczalne
p. [Nazwa wymiaru .
Wazrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | Odchylenie
la  [Polowa obwodu pasa 45,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 +1,5
Dtugos¢ po kroku od szwu
1b _ ) 75,0 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dohu
le  [Dhugosé po boku 101,01 104,0 [ 107,0 | 110,0 [ 113,0 | 116,0 +1,5
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Tabela 9f. Wymiary podstawowe spodni, [cm].

Obwdd pasa 94 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Wazrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | odchylenie
la  Polowa obwodu pasa 470 | 470 | 47,0 | 47,0 | 47,0 | 47,0 £1,5
Dhugo$é po kroku od szwu
1b 75,0 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 1,5
siedzeniowego do dolu
lc  Dhugosé po boku 101,0 | 104,01 107,01 110,0 | 113,0| 116,0 +1,5
Tabela 9g. Wymiary podstawowe spodni, [cm].
Obwad 98
Lp. | Nazwa wymiaru ey D:g:l:z:::il:e
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 Y
la  [Polowa obwodu pasa 490 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 | 49,0 +1,5
Dhugosé po kroku od szwu
1b 75,0 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 1,5
siedzeniowego do dotu
lc  Dhlugosé po boku 101,0 | 104,01 107,0 [ 110,0{ 113,0| 116,0 +1,5
Tabela 9h. Wymiary podstawowe spodni, [cm].
Obwad pasa 102 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Wazrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | odchylenie
la  [Polowa obwodu pasa 51,0 | 51,0 { 51,0 | 51,0 | 51,0 | 51,0 +1,5
Dhugosé po kroku od szwu
1b 75,0 | 77,5 1 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dohn
lc  [Dhugosc po boku 101,0 [ 104,0 | 107,0 | 110,0 | 113,0 | 116,0 +1,5
Tabela 9i. Wymiary podstawowe spodni, [cm].
Obwéd pasa 106 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Wazrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | °dchylenie
la  [Polowa obwodu pasa 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 | 53,0 +1,5
Dhugos¢ po kroku od szwu
1b 750 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dohu
le  [Dlugoéé po boku 101,0 [ 104,0 | 107,0 | 110,0 | 113,0 | 116,0 +1,5
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Tabela 9j. Wymiary podstawowe spodni, [cm].

Obwdd pasa 110 Dopuszczalne
Lp. | Nazwa wymiaru .
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 | odchylenie
la  [Polowa cbwodu pasa 55,0 | 55,0 | 55,0 | 55,0 | 55,0 | 55,0 +1,5
Diugosc po kroku od szwu
1b _ 750 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 85,0 | 87,5 +1,5
siedzeniowego do dotu
le [Dlugosé po boku 101,0|104,0(107,0/110,0 [ 113,0/116,0 +1,5
Tabela 9k. Wymiary podstawowe spodni, [em]. B
Lp. | Nazwa wymiaru Obwaéd pasa 114 D:g::z;:ez:il:e
'Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193 Y
la  [Polowa obwodu pasa 57,0 | 57,0 | 57,0 | 57,0 | 57,0 | 57,0 *1,5
1p  [Dtugose po kraku od szwu 750 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 850 | 875 | x5 |
siedzeniowego do dohu
lc  [Dlugo$é po boku 101,01 104,0|107,0|110,0 | 113,0{116,0 +1,5

Tabela 10. Wymiary stale i pomocnicze (zmienne) spodni (dla obwodu pasa 94 cm i wzrostu 187 cm).

Wartos¢é Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch.
[em] [cm]
1d | Szerokos¢ nogawki spodni u dotu (rys. 6) * 24,0 +0,5
Szerokos¢ wzmocnienia pasa — od gornej krawedzi do przeszycia u
le 5,0 +0,2
dohu (rys. 6)
Szerokos¢ podwinigcia dolu nogawki — od dolnej krawedzi do
1f 3,0 +0,2
przeszycia (rys. 6)
2a | Szerokos¢ podtrzymywaczy pasa (rys. 6) 2,0 0,2
2b | Odlegtos¢ miedzy podtrzymywaczami pasa w przodzie (rys. 6) * 11,0 +0,5
2c | Dhugos¢ podirzymywaczy pasa —przeswit/otwor przelotowy ( rys. 6) 8,0 0,2
2d | Odlegtos¢ migdzy podtrzymywaczami pasa w tyle (rys. 7) * 9,3 +0,5
: Odleglos¢ gomej krawedzi otworu kieszeni wpuszczanej przedniej an »
a » + »
cigtej od goérnej krawedzi spodni (rys. 6) *
Odleglos¢ otworu kieszeni wpuszczanej przedniej cigtej od
o g P ] P ) cigle] 33 £0.2
podtrzymywacza pasa (rys. 6) *
3c | Dhugos¢ otworu kieszeni wpuszczane) przedniej cigtej (rys. 8) * 10,3 +0,5
3d | Dhlugosc worka kieszeni wpuszczanej przedniej cigtej (rys. 8) * 11,6 +0,5
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Wartosé Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch.
[em] fem]
Szerokos¢ worka kieszeni wpuszczanej przedniej cigtej (od dolnej
3e 11,6 +0,5
krawedzi otworu wlotowego) (rys. 8) *
Odleglos¢ otworu kieszeni wpuszczanej przedniej od gornej krawedzi
4a g. P P 306 Bome) ¥ 15,7 0,35
spodni (rys. 6) *
4b | Dlugosc otworu wlotowego kieszeni wpuszczanej przedniej (rys. 9) * 16,0 +0,5
Dlugos¢ wszycia worka kieszeni wpuszczane) przedniej w szew boczny
4c 2,5 +0,2
(do przeszycia worka) (rys. 9) *
Szerokos¢ worka kieszeni uszczanej przedniej (w najszerszym
4d P 1P (¢ ! “ 20,0 +0,5
miejscu) (rys. 9) *
Dhugos¢ worka kieszeni wpuszczanej przedniej (od przeszycia do
de 26,5 0,5
wzmocnienia pasa) (rys. 9) *
Odlegio$¢ patki kieszeni udowej bocznej nakiadanej] od goémej
5a . . 31,3 +0,5
krawedzi spodni (rys. 6) *
Odleglos¢ krawedzi patki kieszeni udowej bocznej nakladanej od szwu
5b 11,0 +0,5
bocznego spodni (rys. 6) *
Wysokos¢ kieszeni udowej bocznej nakladane) z patka wzdhuz
5¢ 23,2 +0,5
dhuzszego boku (rys. 10)
Wysokos¢ kieszeni udowe) bocznej nakladane) z patka wzdhuz
5d 21,5 +0,5
krétszego boku (rys. 10)
Se |Szerokosc kieszeni udowej bocznej nakladanej u podstawy (rys. 10) 21,0 +0,5
5f |Odlegtosc zakladek kieszeni udowej bocznej nakiadanej (rys. 10) 7,0 +0,3
5g |Szerokosé patki kieszeni udowej bocznej nakiadanej (rys. 10) 22,0 +0,5
5h | Wysokos¢ patki kieszeni udowej bocznej nakladanej (rys. 10) 8,0 +0,5
Odleglos¢ migdzy dziurkami zapigcia patki kieszeni udowej bocznej
5i £ i pieciap ! ! 14,5 +0,3
nakladanej (rys. 10)
. | Wysokos¢ plisy zapigcia patki kieszeni udowej bocznej nakladanej
5j 6,0 +0,5
(rys. 10)
5k | Odlegtosé patki od kieszeni udowej bocznej nakladanej (rys. 10) 1,8 +0,2
51 |Glebokos¢ zaktadek kieszeni udowej bocznej nakiadanej (rys. 10) 2,0 +0,2
5m | Glebokos§é mieszka kieszeni udowe) bocznej nakiadanej (rys. 10) 3,2 +0,3
Sn | Szerokos¢ kieszeni wewnetrznej naktadanej (rys. 11) 4,4 +0,2
50 | Wysokosé kieszeni wewnetrznej nakladanej (rys. 11) 11,0 +0,3
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Wartosé Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch.
[cm] [em]
5p | Gigbokos¢ kieszeni wewngtrznej nakladanej (rys. 11) 2,3 +0,2
5r | Odleglos¢ migdzy kieszeniami wewngtrznymi naktadanymi (rys. 11} 2,0 +0,3
Odleglos¢ gornej krawedzi kieszeni wewnetrznych nakiadanych od
5t | gornego punktu krétszego boku kieszeni udowej bocznej nakladanej 2,0 +0,2
(rys. 11)
6a | Szerokos¢ rozporka (rys. 6) 4,4 +0,2
6a | Dlugosé rozporka (rys. 6) * 223 +0,5
7a | Dlugos¢ wzmocnienia kolan (rys. 6) * 32,0 +0,5
o Odleglos¢ pierwszej zaszewki od gornej krawedzi wzmocnienia kolan 6.5 05
? :|: k
w linii szwu zewngtrznego 1 wewnetrznego nogawki (rys. 6) *
Odleglos¢ migdzy zaszewkami wzmocnienia kolan w linii szwu
Tc ) 4,0 +0,3
zewnetrznego i wewngtrznego nogawki (rys. 6) *
7d | Odlegtos¢ migdzy koficami zaszewek wzmocnienia kolan (rys. 6) 53 +0,3
7e | Dhigosc¢ zaszewek wzmocnienia kolan (rys. 6) * 5,0 +0,5
Odleglos¢ gornej krawgdzi wzmocnienia kolan od dolnej krawedzi
7f L 62,0 +1,0
nogawki (w linii osi symetrii wzmocnienia kolan) (rys. 6) *
8a | Dlugosc tasmy technicznej regulacji obwodu pasa (rys. 12) 12,0 0,5
- Dhlugos¢ calkowita {w zlozeniu) pgtli tasmy technicznej regulacji T N
, *0,
obwodu pasa z zamocowang ramka metalowa (rys. 12)
Odleglos¢ kieszeni bocznej naktadanej matej od szwu bocznego spodni
9a 2,7 0,3
(rys. 6) *
9b | Szerokosc patki kieszeni bocznej nakladanej matej (rys. 13) 11,0 10,5
9c | Wysokosc patki kieszeni bocznej nakladanej malej (rys. 13) 5,0 10,5
9d | Wysokos$¢ kieszeni bocznej nakiadanej malej z patka (rys. 13) 15,5 +0,5
9e | Szerokos¢ kieszeni bocznej nakladanej matej (rys. 13) 10,0 +0,5
Szerokos$¢ mieszka dolnego kieszeni bocznej nakladanej malej (rys.
of 3,5 0,3
13)
Szerokos$¢ mieszka bocznego kieszeni boczne) nakladane) malej (rys.
9% 3,5 +0,3
13)
Dhugosc tasmy samosczepnej (petelkowej i haczykowej) zapiecia
Sh g y pnej (p¢ J 1 haczykowej) zapig 7.0 £0.5
kieszeni bocznej naktadanej matej (rys. 13)
91 | Szerokos¢ taSmy samosczepnej (petelkowej i haczykowej) zapigcia 2,5 +0,2
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Wartosé Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch.
[cm) [cm]
kieszeni bocznej nakladanej malej (rys. 13)
9) | Wysokosc¢ kieszeni bocznej nakladanej malej (rys. 13) 14,0 0,5
Odleglo$é¢ dolnej krawedzi kieszeni bocznej nakladane) malej od dotu
9k 24,5 0,5
spodni (rys. 6) *
Odlegtoséc dolnego wierzcholka patki kieszeni wpuszczanej cigtej tyhu
10a 11,5 0,5
(rys. 7) *
Odleglos¢ gémego wierzcholka patki kieszeni wpuszczanej cigtej tylu
10b gI0%C gormee P P JOeI 13,0 0,5
(rys. 7) *
Odleglosc patki kieszeni wpuszczanej cigtej tyhn od szwu bocznego
10c 45 +0,5
spodni (rys. 7) *
10d | Szeroko$¢ patki kieszeni wpuszczanej cigtej tyhu (rys. 14) 14,5 +0,5
10e | Wysokos¢ patki kieszeni wpuszczanej cigtej tyhu (rys. 14) 6,0 +0,5
Odlegtos¢ migdzy dziurkami zapigcia patki kieszeni wpuszczanej cietej
10f 8,5 +0,3
tylu (rys. 14)
Wysokos$¢ plisy zapigcia patki kieszeni wpuszczanej cietej tyhu (rys.
10g 4.8 0,3
14)
Dhugos¢ worka kieszeni wpuszczanej cietej tylu (od wszycia patki do
o g P ) cigte] tyhu ( zycia p 16,0 0.5
dohu w linii ponizej zaszewki tylu (rys. 14) *
Szerokos¢ worka kieszeni uszczanej cigtej tyln (migdz
10i o P g vy (migdzy 16,5 +0,5
przeszyciami) (rys. 14) *
Odleglos¢ gornego punktu wzmocnienia tylu od gome) krawedzi
11a 15,5 0,5
spodni (rys. 7) *
Dhugos¢ wzmocnienia tylu wzdtuz szwu srodkowego nogawek (rys. 7
11b & 8 Y 80 noe Sl 16,6 0,5
Szeroko$¢ wzmocnienia tytu w linii krocza (punktu laczenia nogawek)
ll¢ 26,0 0,5
(rys. 7) *
12a | Dlugos¢ wzmocnienia dohi nogawek /maskownicy stopera/ (rys. 15) 8,5 0,5
UWAGA:

)

Wymiar pomocniczy (zmienny), dotyczy spodni w rozmiarze 94/187cm (obwod pasa/wzrost).

Wymiary pomocnicze dla pozostalych wielkosci (rozmiarow) spodni nalezy okrveslic zgodnie
z zasadami stopriowania i zamiescié w Dokumentacji Techniczno-Technologicznej Wykonawcy.
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8. CECHOWANIE, SKLADANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT I GWARANCJA
8.1 Cechowanie
Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwate i czytelne.

Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywki informacyjne wyrobu:

* wszywka mala - wszyta od wewnatrz wyrobu, w linii doszycia prawej przedniej czesci
wzmocnienia pasa, powinna zawieraé co najmniej: nazwe (znak) producenta, wielko$¢ wyrobu,
oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z normg PN-EN ISO 3758:2012);

* wszywka duza - wszyta od wewnatrz wyrobu, na worku prawej kieszeni z wypustka, powinna
zawiera¢ co najmniej: nazwe¢ (znak) producenta, nazwe wyrobu, wielkosé wyrobu, sklad
surowcowy materialu zasadniczego, datg¢ produkeji (miesigc i rok), nr zlecenia/partii produkcyjne;j
i oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg. normy PN-EN ISO 3758:2012, obejmujac znaki

zgodnie z przyktadem stanowiagcym minimalne wymagania dla wyrobu:

& 2020

Etykieta jednostkowa zawierajaca nastepujace dane:

- nazwg (znak firmowy), adres producenta,

- nazwg wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu, oznaczong wedlug tabeli wielkosci,

~ skiad surowcowy,

- znak stopnia jakosci (stownie),

- znak kontroli jakos$ci,

- miesiac i rok produkcji wyrobu, nr zlecenia/partii produkcyjne;j,
- oznaczenie sposobu konserwacji,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na krotszym boku kartonu, zawierajgca co najmniej
nastgpujace dane:
- nazwge (znak firmowy) i adres producenta,

- nazw¢ wyrobu,
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- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobow (z wyszczegélnieniem liczby sztuk
w poszczegdlnych wielkosciach),
- miesiac 1 rok produkcji wyrobu, nr zlecenia/partii produkcyjnej,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

8.2 Skladanie
Spodnie zapia¢, ztozy¢ wzdiuz szwu siedzeniowego do tytu, nastgpnie zlozy¢ poprzecznie na

dwie czgsci.

8.3 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania jak i transportu.

Zlozone spodnie zapakowa¢ do worka foliowego i zabezpieczy¢ przed wysunigciem.

Etykiet¢ jednostkowa wyrobu nalezy zatozy¢ lub naklei¢ w taki sposob, aby byla czytelna po
spakowaniu wyrobu.

Nastepnie po 10 sztuk wyrobu w jednym rozmiarze wiozy¢ do pudla kartonowego. Karton
oklei¢ taSmg w poprzek oraz wzdtuz wszystkich laczen. Na krotszej, bocznej Scianie kartonu
nakleié etykiet¢ opakowania zbiorczego. Kartony powinny by¢ przystosowane do wysokiego
skladowania i dlugotrwatego magazynowania. Sposob pakowania powinien uwzgledniac
warunki przechowywania i transportu.

Dopuszcza sie pakowanie koncowek wyroboéw w roznych rozmiarach z podaniem na etykiecie

zbiorczej wielkosé wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegalnych wielkosciach.

8.4 Przechowywanie

Wyr6b nalezy przechowywaé w temperaturze od +5°C do +30°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
do 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki

zewngetrzne.

8.5 Transport
Wyrdb nalezy transportowac powszechnie dostgpnymi srodkami komunikacji. Zaladowanie, przewoz
i wyladowanie powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych wyréb i opakowanie zbiorcze
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.6 Gwarancja

Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyréb okresla Umowa.
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9. POTWIERDZENIE SPELNIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ
Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Techniczne;j:
- aktualne wyniki badan (nie starsze niz 2 lata) lub certyfikaty dla kazdej dostawy materialow
podstawowych uzytych do produkeji, potwierdzajace wymagania (charakterystyki) zawarte w:
¢ punkcie 5.1.2 w Tabelach 2-4,
e punkcie 5.4 w Tabeli 5.
- deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakoéci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow,

- gwarancja Wykonawcy.

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji Technicznej,
dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych zastgpujgcych je.

UWAGA!
Whascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,

bez zgody Wlasciciela jest zabronione.

ZALACZNIKI:
ARKUSZ UZGODNIEN,
ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN,
KARTA ZMIAN.
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

1) s b R R S
2) s e,
3)

UZGODNIONO

(akceptacja zglaszajgcego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komorki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koncowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny
pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gléwnego

Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zaleznoici od wymagan okreflonych dla przedmiotu zamdéwienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy

(numer strony i ewentualna tres¢ zmiany)

Akceptacja

(podpis)

Uwagi
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wZATWIERDZAM?” Warszawa, ................

.................................................

(data i podpis Dyrektora BLP/Zast¢pcy Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN NR 20.... r.

do Specyfikacji Technicznej

{nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)
dotyczacej

(nazwa przedmiotu zamdwienia publicznego)

Lp.

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

oznaczenie

(nr strony |
! specyfikacji !
|  technicznej,na | Tresé zapisu dotychczasowego Tresé zapisu wprowadzanego
ktorej wprowadza
si¢ zmiang, §, ust.

itp.)

Opracowaly o

.................................................

{podpis kierownika komérki organizacyjnej BLP)

44




