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2 Przedmiot dokumentacji
Przedmiotem dokumeniaci sq wymagania fechniczno uZytkowe do wykonamia czapki zimowej

MWWWMmmmmwmmem
vr kolorze: czamym. Niniejsze przedimioty stanowig maferial wojenny.

3 Opis ogéiny

Czapka zimowa wykonana jest z duwuwarstwowego ukladu dzianin kejonych. Material zasadniczy
wyrcbu sklada si¢ z [asycznej dzianiny rzadkowej o splocie lewoprawym, podidejonej
od wewngirz poliestrows; dzianing fypu polar”. Dol przewinigly na zewnalrz | przyszyly plaskim szwern.

4 W ia techni
m ‘ . -! iE‘ o -
- Wojskowa Dokumentacia Techniczno-Technologiczna wyrabu do produkcji seryinej;
- zatwierdzony wzdr PUIY.
- WMMMIMMWQWW
w tablicy 1.

4.1 Wykaz materialdéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podsiawowych materialéw zasadniczych i dodatikdw stosowanych w wykonaniu czapki
zimowej przedstawiono w tablicy 1. T .

- . _ = Wymagania
charakterystyka -
Lp. Nazwa materiafu Typ, rodzaj, maferialu i oznaczenie wg

__ - i dziamin Klei :
1 | Dzianina zasadnicza d""”a;mmm,“:ﬁim tablicy 2 WDTT
nici poliestrowe z widkien odcinkowych
2 | Nici odzies o masie liniowej 28 fex £ 6 tex o Srednie] PN-ISO 1139-1998
minimalnej sile zrywajgcej 7.6 N PN-EN 12590-2002
v kolorze kiaki i czamym
wszywica finmowa
wszywka z oznaczeniem wiellosci
3 - pmktw.u?]niieiszei
. wszywka z oznaczeniem skiadu dokumentacji
surowcowego dzianin
wszywica ze sposobem konserwacii

4.2 Charakterystyka maferialu zasadniczego

zestawiono w tablicy 2.



Tablica 2
| -
Jednostka s Oznaczenie
|  miary WartoS€ | ; metoda badania wg
50 | PNJP01703:1996
% PNP-04847-01-1993
PN-P-04847-03-1993
S0 | PN-P-04847-11-1993
| PNHISO 1139:1998
T 36 tex PN-P-D4653:1997
62+03
liczbalom PN-EN 149712007
4002
gfm? 302+ 16 PNIP04613:1997
_ lewoprany PN-EN ISO 83882005
- podstawonry p.31.1

barwieni . e blizac

PN-P-01703:1996
% " PN-P-04604-1972
PN-ISO 1139:1998
T 110 diex PN-P-04653-1997
bezbalom 155408 PN-EN 149712007
liczbalfiom 144x07 PN-EN 149712007
gim?2 1448 PN-P-04613:1997
PN-EN IS0 83882005
- lewoprawy p.3.1.1
27 | Rodzai wnkor ia dzi hamle,mmmmm
shrzyzenie
3 | Wicknina kdejaca
' PNP-O1703:1596
3.1 | Skiad surpwoowy PA % 100 PN-P-04604-1972
32 |Masa powierzchniowa gfm® 11406 PN-EN 28073-1:1994
4 | Dwuwarsiwowy uklad dzianin
41 | Szerokost m 145+£005 [ PNHEN 17732000
42 mmm G eseniny 6.1+03 I
iczbalicm PN-EN 1497122007
= = |
43 Lmzbaknln_mawk,m 43302 |
44 gfm? 485+ 30 | PN-P-04513.1997




Tablica 2 (ciqg dalszy)
I Jednostka | cx Oznaczenie
L Wyszczegdinienie miary | Wartosc i metoda badania wg
L~ | 2919
a5 Pamﬂ;ym;!mdmm a* ; 453
CELAB ; PN-EN [SO 105-
B [ 824 JO1:2002;
| PN-EN ISO 105-
’ ' J03:2009
L 13,16 Q@eometia
Parametry barnwy czamej dzianin -
48 | CiELAB (Des10) a 042
b* -157
a7 |Wanest izmicy barwy, nie wigcej AE*s 15
Charakterystyka procesu fgczenia _ i
4.8 ter dzani keienie tablicy 4
WO . 28
| PN-P-01703:1996
PAN 28 +3 | PN-P-04847-01:1993
Sldad surowcowy ulkdadu % . PN-P-04847-03:1993
49 | gzianin “ PN-P-04847-11-1993
PES PN-P-04846:1992
PN-P-04604:1972
PA 3+£1.0
Zomiana wymiorow | kierunek PN-EN ISO 50772011
4.10 | po | pramies i po 1l wzdiuzny 6 PN-EN ISO
prani w ——— % 37592011
4.41 | tempesaturze 40°C, | ievumek 6 PN-EN ISO 63302012
nie wiecej niz- | Poprzeczny procedura 4M
Odpomosé na pilling, po 1 godzinie, - PN-EN ISO
412 | ie mmniej niz- stopied 4 12945 -1:2002
Przepuszczalnose powielrza, PN-EN ISO
413 | pie mniej niz- s 2 9237-1998
Wylrzymalosé na przebicie kuficg, . PN-EN ISO 9073~
414 | e mniej niz- daN | 30 | 5:2008
| brak delaminaci wizualna ocena
> .o ; - ukdadu dzianin po 3 cykiach prania
| 4.15 | TrealoSE polaczenia warstw ukiadu - | wzakesie wg PN-EN ISO
dzianin  wigkszym 63302012
\ od 5 mm procedura 6A
5 | Stopiedi odpornosci wybarwierd, nie mniej niz:
| Swiatio b ) PN-EN ISO
| 5.1 Xenatest! zmizna barsy stopiedt 5 105-B02-2013
zmiana barwy 4
. PN-EN ISO
52 |Woda Seadoonic ik stopien . 105 E0N:2013
bawelny
) Zmiana banwy | 4 PN-ISO 105-
53 | wilemperaturze e stopied C06:2010
40°C zabrudzenie bieli 4 metoda A1S
bawelny |




|
oo Jednostka o Ornaczenie
Lp. Wyszczegolnienie - Wartos€ i metoda badania wg
zmiana barwy 4
54 Pot kwaSny R PN-EN ISO
bawelny
|
Zmiana banwy 4
55 Prasowanie L PN-EN 1SO
na wilgoino zabrudzenie biel Stopeen 4 | 105-X11:2000
bawelny |
) - zabnudzenie bieli L '
4
56 |Tace suche P 4 stopiern PN-ENISO
ie bick 105-X12:2005
57 |Targ " zabrudzeme biel topiaf 4
v in d __ ; Keieni

w : 5
WMWWMMWMWMW
|W@WMWWW&MWWWM
W&QWWWMMMwMWMWOE@BWWO-

Mulnetlanl potwierdzajgcymi zgodnoSt z wymaganiomi dotyczacymi bezpieczeistra mogg byt
wyniki badarh wykonane w lsboratorium akredylowanym wg PN-EN ISONEC 17025,

Zakres badaf okresowych.
Lp. | Nazwa parametiu Jednosta vy | ml Metoda badania wg
1 | Odezyn pH pH 40+75 | PNENISO 30712007
2 sie formaldehydu, nie wiecej niz | imgkg 5 PNHEN ISO14184-1-2011
3 |z banamikow azowych wwarnkach mokg | 20 PNEN 14362-1-2012

mm(wm)wmmsemomo TEx,,zguduezmchﬂ(O
Stanidard 100 (kiasa produkbiw I).



1]
4.3 Charakterystyka maszyn dziewiarskich i szwalniczych
Wykaz podstawowych maszym niezbgdnych do wykonania wyrobu zestawiono w tablicy 3.

Tablica 3

Uwagi

wykonanie dzianiny zewnglrznej uidadu (10 gg)

2 | Szydelikaria cylindryczna

3 | Termostabilizator

5 | Prasa do sidejania

dopuszcza sig stosowanie pras plaskich

Jriglowa drabinkowa

do zamocowania wszywhki

4.4 Rodzaje szwéw i Sciegéw maszynowych

Zestawienie podstawowych rodzajdw szwdw i Sciegbw slosowanych w wykonaniu wymbu
przedstawiono w fablicy 4. Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyine —
m:mmmmm1mwmmme Sciegi - K!asym(aqal

Tablica 4
Lp. Rodzaj i Sciegu Miejsce zastosowania w wykonaniu wyrobu
1 .01k sldejenie warstw dzianin
2 7.02 02101 lub 7.02.02/301 Zamocowanie WsZywki
3 4.01.02/605 Zszycie zaszewelk
4 6.02.06/605 zszycie podwinigcia dolu

Wymagane gestosci Sciegow laficuszkowych; 55 £ 5 Sciegdw / 1 dm.
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5 Zestawienie elementow skiadowych
Zestamienie elementtw skiadowych przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Rodzaj materialu Nazwa elementu losc
1 Ulkiad dzianin wiylkond] czaplki 1
2 = wszyaﬂsazinﬁmmcjam
2 Wszywka mformacyjna Kress i w e 7.1 1
3 Etykiety efyldeta firmowa 1
Razem 3
6 Opis wykonania
Podslawowe operacje wykonania czapki przedsiawiono w iablicy 6.
Tablica 6
1 | Termosiabilizacja dzianin (pranie) - -
2 | Skiejamie warshw dzianin 101k -
[ 3 | Rozir6j ukiadu dzianin - wq szablonGw
ZIszycie zaszewek bocznych od _
4 gty czapki 4.01.02/605
5 Zszynecmpkmdpzzoduw 4.01.02/605 _
Hmmmeduhcmph
6 iy bes i) 6.02.06/605 -
Zamooowanie wszywki 702.02101 fuib ’
7 | informacyinej 7.02.02/301 wg Szion
8 | Operacje konhocowe - ) 2 EKOSC

7 Cechowanie, skiadanie i pakowanie

7.1 Cechy wykonawcy/dostawcy

mmmm@zwmh:wmdﬂyhnm@mm
mmwmzmmmzmmm

HxMa20



1]

- nazweg, adres i znak fimmovwey wykonawcy,

- nazwe wyrcbu, numer wzony i kolor wyrobu;

- skiad surowcowy z podaniem nazw handiowych lub giup surowcowych oraz ich
udizialGur procentowycht,

wielkosc wyrobu oznaczona wedhug tabel wielkosci;

jakoSE wyvobu podang stownie;

znak konfroli jakosci;

miesiae i rok prodiscii wyrobu, numer partii produkcyjne],

informacje o okresie uZytkowania i gwaranci (nommatywny olares uzywalnosci — 3 lata,

gwarancja wpisal okres gwaranci ustaforny w umowie kupna — sprzedaiy).

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3MON Ministra Obsony
Narodowej z dnia 3 sfycznia 2014 r WWWWW
w Zakwesie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obromy
narodowej (Dz. Usz. Man. Obr. Nar. Z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umows) zakupu.

Elykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgea co najimniej nastepujgce dane:
nazwe, adres | znak firmowy wykonawey,

nazwg wyrobdw, numer wzony i kolor wyrobduw,

wielkodci wyrobdw oznaczone wediug tabeli wielkosci;

jERosSE wyrobdw podang slownie, )

liczbe sztuk zawastych w opakowaniu;

numer pakujgcego;

Wlmmmmmm

aznaczenie kodem: kreskowym zgodinie z postanowieniami Decyzji Nir 3/MON Ministra Obromy
mzmamﬂmur w sprawie wylycznych okreslajgcych wymagania w
zakresie znakowania kodem: kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony nasodowej
(Dz. Urz. Mim. Obw. Nar. Z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umows zakupu.

SN I B T |

[N S N R A A |

7.2 Skiadanie
Czapki tej samej wielkodci nalezy ulozy< jeding na drugiej po 10 sztuk.
7.3 Pakowanie

Wyroby w jednej wielkosci pakowane sg w paczki po 10 szfuk za pomoca banderoli. Nastepnie 10
paczek wyrobdw w tej samej wielkosci (100 sztuk) umieszcza sig w kartonie (minimum 3 warstwowwym)
o wymiarach zewnegtrznych 40 cm x 40 em x 50 cm. Pooquammﬁlqmzmalm
pieczaiika fimmows na kaston nakiejana jest etykiela na opakowanie zbiorcze.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

przeprowadzania oceny
zgndnéawynbmpmzmuwdrmpoﬁmbyohmpmslm(t;.mu z 2021 r. poz.1628).

Zm&nszﬁﬂaMyMﬁmSmWr W Sprawie Sprawowania
nadzoru mad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do wiytku w komdrkach
i jednostkach organizacyjnych podiegiych ub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
{LJ,DLU z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwiazanymi z wyrobem

prowadzanym do u2ytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany
mmmmmpﬁmw

Dia czapki zimowej i czapki zimowej Marynarki Wojennej ustala sie tryb | oceny zgodnosci.




12

w umowie (dalej .organ recfizujacy proces nadzorowania jekosc’). Organ ten realizuje proces
nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126MMON Minisira Obrony Narmodowej z dnia 16
sienpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzghu wojskowego i ushug, kidnych przedmiotem jest
sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z pdan. zm.).

8.21 Postanowienia ogolne

WMWMWWQWMZWWTWM
A kontrolmych:

Podsi i dok tami — : ia iokosGi i badah kontrolnvcl
przedmmiotie umundunowania | wyskwipowania sa-
-  minigjsza Wojskowa Dokumentacia Techniczno-Technologiczna (WODTT) do produkcji
L
- wazbr wyrobu;
—  nommy wskazane w niniejszej dokumentacjl

Wyroby przedstawione do badaf zgodnoSci z wymay
Kontroli Jakoscl (KJ) Wykonawcy. ZWW mﬁezy
i pleczeciami dzial KJ Wykonawcy.

W przypadin uzyskania wynikGw badan zdawcezo-odbi
zmwmmmwmmmmmmﬂmm
zwolnienie badanej pariil wyrobow. mehmmmmmmbmwmmm
oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrcbow pozytywnymi wynikami badaf.

Préibki do bhadah pobiera sie zgednie z decyzig organu realizujacego proces nadzonowania jakosSci:
- mwmmmammmmmmzmmmm
pokrycia

- wmmlwmymw!a&m:y? Ip. 4.

Pozytywne wyriki badai sa podstawa do poiwiendzenia zgodnosc wyrobu z WDTT., Pariie wyrobow
nalezy uznat za miezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych kaboratoryjnie
wizdciwosc lub ooenianych inmych wymagah okresiomych w WDTT, dia jadnego z badanych wyrobow,
nii2 speinia wymagan podanych w WODTT.

produkcyi, w tym procestw migdzyoperacyjnych, na zgodnost z wymaganiami WIDTT.
Sposib potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.
8.22 Badania zdawczo-odbiorcze

zw%ﬂWMWﬁmwmmm
z 2
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W przypadky zmiany dostawcy materiaiiw, wskazanych w WDTT, tsblica 7, Wykonawea jest
zobowigzany dia pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiaidw, przedstawic wyniki badari
laboratoryjnych z laboratorium akredyfowanego wyg PN-EN ISOAEC 17025.

Dia pozostalych materialow wskazanych w WDTT, fablica 1, Wykonawca przedsiawia organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dolumenty polwierdzajace ich parametry — np. wymiki
badari z laboratorium, Swiadectwa jakosc, cerfyffaly lub alesty producenta.

wmmmmmmommwm

8.2.3 Badania okresowe

mmmmwmmmmwmyam
szwWwWWWmmwm

dostaw.
Do badar okresowych pobierana jest prébka o ficznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.
Badania powinny byC przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w fablicy 7. Badania
mewmmmmmmmymmﬂm
Wykonawca przekazuje organowi reafizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz
wynikdw badarf. mmwmmmmmwsﬁ
dodatkowych badari zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badari okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badarit zdawczo-odbiorczych.
824 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)
Wmm&mwmmwwmﬂ

wyekwipowania®, wprowadzonej Decyzja Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28
paidziemika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Qbr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z péan. zm.}.
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8.25 Zakres, wymagania i metody badann

Zestawienie zzkresOw wymagan i metod badah dla poszezegtlnych rodzajow badan kontrolmych
przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
pod:ms'
Lp. Rodzaje badah Wymagemia | I_"":"""’ Btk
zo| o

1 | Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan * #

WDTT rozdz. 7.1 + +
WDTT rozdz. 4.1 + *
WDTT rozdz. 4.1 + *
3 5ci +* +
e wzorem wyrobu
Sprawwdizenie zgodnoSc wymiaréw wyrobu z B,
34 tablicami it i WODTT rozdz. 9i 10 + *
4 |Badania laboratoryjne
WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2, Ip. 4.5 (dla £20Z/MON),
4.6 (dia 4200W/NION), 47, 412 || -*) *
41 Sprawdzenie spelnienia wymagai dzianiny | 4.13,5.1,52,5.3,54, 55 0raz
1. el
WDTT rozdz. 4.2,
tablica2ip. 42,4.3,44,49, * *
4.10,4.91,56,57

") Wykonat sprawdzenie dia pierwsze] parli wyrobGw podiegajacych badaniom zdawczo—
odbiorczym w danym roku kalendarzowym._

Unsaaggr:
1. mewmwmmm-umzm

8.3 Wzor przedmiotu

Akiuainy wabr przedmiotu (dosiepny w WOBWSM), wykonasny zgodnie z przedmiociows dokumentaca
i zatwisrdzony zgodnie zZ . Procedurg realizacy prac rozvojowych dia preedmioityw wmundurowania
iwyelwipowania, jest elemeniem odniesienia przy ovenie zgodnosc (porGwnania przedmioky, takae w
ramach badaf laboraionjmych).

8.4 Gwarancja na przedmiot
Okres i wanunki gwaranci udzigione praez Wykonswce na przedmiot okresia umowa.
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9 Tabela wymiarow wyrobu gotowego

MWWWMWWW&WW
mas jednostiowych dia czapek zimowych w poszcezegdinych wielkosciach przedsiawiono

w tablicy 9.
Tablica 8
Wymiary w cenfymelrach
O - o
cE Obwad gliowy . gg
g2 ZE
ET 54-55|56-57 | 58-59 | 60-61 | 62-63 | S 3
Oc o
B | 198 | 206 | 214 | 222 | 230 | 04
o 260 | 270 | 280 | 290 | 300 | 04
s | 70 02
e 6.5 0.2

WielkosE wyrobu N - _ -
o | 52-53 | 54-56 | 56-57 | 58-58
, . |
Masa wyrobu golowego | 54, 59 (63,0+63 | 680+68| 720272 78.017.8} 82482
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10 Rysunek techniczny
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