Temat: PD: Kobben QC-22501 MMW - Węzeł wejściowy - Kieszenie rufowych drzwi przesuwanych 

W załączeniu rysunek "Kieszeni rufowych drzwi przesuwanych" - wymaga ewentualnie ustalenia ze Stocznią rozwiązań szczegółów. Jest przygotowany do wyceny realizacji przez Stocznie. 
Razem z konstrukcją kieszeni (która powinna być pospawana w Stoczni), pokazano płaskie ściany węzła wyjściowego z poliwęglanu. Konstrukcję przygotowano tak, aby ściany z poliwęglanu mogły być wykonane później, np. w miejscu ekspozycji okrętu.

Elementy kieszeni są gięte w 1 płaszczyźnie.
Elementy z poliwęglanu są płaskie.

Pomiary dla geometrii kieszeni wykonano przy tymczasowo założonych drzwiach przesuwanych. Realizacja kieszeni na okręcie powinna być po zamontowaniu poprawionych drzwi przesuwanych we właściwym położeniu i po poprawieniu ich geometrii. Jest to konieczne ze względu na możliwe ograniczenie przestrzeni na otwieranie drzwi wahadłowych (mamy przygotowane rozwiązanie i na taką sytuację).
verte


Poniżej omówienie konstrukcji.

1. Geometria skrzydeł drzwi powinna być poprawiona, aby uzyskać dopasowanie ich od obramowań otworów, jak było poprzednio - przywołano na rysunku szczegół z wcześniejszej dokumentacji:
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a obecnie jest jak na zdjęciach:
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2. Na okręcie ustalono położenie rufowej ścianki kieszeni na równo z końcem nowej podłogi - niebieska linia. Powoduje to ograniczenie przez kieszeń dla drzwi wahadłowych w górnej części. Należałoby przesunąć tą ściankę bliżej skrzydła drzwi przesuwanych w pozycji otwartej - w miejsce zaznaczone czerwona linią.
Pozwala to przesunąć ściankę wewnętrzną kieszeni do burty - zaznaczoną zieloną linia i zwiększenie przestrzeni dla drzwi wahadłowych.

Na wszelki wypadek przygotowaliśmy koncepcję zamontowania drzwi wahadłowych dla innego rozwiązania tego problemu.
[image: image3.png]2-21060-201

s 29421060201

St d
P |
o |
Lo
ey
15 s
0 o
Wt ueets
Pl =
s Mocane w ailgie 200

g_g Pk ans




3. W czerwonym kółku powyżej zaznaczono miejsce, które należy sprawdzić przy podłodze, po zamontowaniu drzwi przesuwanych, przed doborem wymiarów kątownika w czerwonej ramce, aby kieszeń nie kolidowała ze skrzydłem drzwi przesuwanych. 

4. Poszycie kieszeni jest przykręcane do ramy z kątowników dla umożliwienia dostępu do wnętrza kieszeni i skrzydeł w przyszłości. Dla dociśnięcie blachy 2 mm przewidziano płaskowniki i kątowniki z aluminium pozwalające schować łby wkrętów i zasłonić krawędzie cienkiej blachy.
W trakcie rozmów na okręcie Stocznia zaproponowała przynitowanie tej blachy. 

W górnej części obu kieszeni przewidziano osobne, przykręcane, mniejsze elementy z blachy o grubości 2mm dla umożliwienia dostępu do górnych rolek drzwi przesuwanych.
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5. Malowanie kieszeni od strony maszynowni powinno kolorystycznie odpowiadać kolorystyce maszynowni.
Kieszenie wewnątrz mogą być pomalowane w kolorze jak kadłub z zewnątrz.

6. W późniejszym czasie mocowanie blach 2 mm wkrętami może być wykorzystane do zamontowania na ściankach wewnętrznych kieszeni np. tablic informacyjnych.
Wtedy odpowiednie wkręty należy zastąpić dłuższymi wkrętami lub śrubami M6.

7.  Ściany z poliwęglanu (płaskie) i poręcze (wg osobnych ustaleń) mogą być wykonane i zamontowane poza Stocznią.
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8. Sufit węzła wyjściowego może być wykonany z poliwęglanu albo innego materiału w zależności od ustaleń z Muzeum MW. Należy przewidzieć ewentualne oświetlenie wyjścia i wylot powietrza przez węzeł wyjściowy.
Ważne jest, by krawędź sufitu od strony PS była skoordynowana z drzwiami wahadłowymi planowanymi poniżej i zasłaniała drzwi wahadłowe od góry.

Mocowanie blach kieszeni przy podłodze pokazano na Det.C.
Nowe blachy podłogi mają zapasy wg ustaleń ze Stocznią, w rejonie drzwi przesuwanych.
Może zajeść konieczność dospawania drobnych elementów stalowych, między pokazanym niżej płaskownikiem 40x5 a konstrukcją stalową podłogi.
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