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1. PODSTAWA OPRACOWANIA

1.1. Zlecenie Przedsigbiorstwa Energetyki Cieplnej — Gliwice sp. z 0. o. dla P.
P. U. H. ,NOVIX” sp. z 0. 0. na wykonanie projektu technicznego
remontu wiez o$wietleniowych sktadowiska opatu Cieptowni PEC

Gliwice.

2. ZAKRES OPRACOWANIA

2.1. System materialow powlokowych

Wybrano system materiatdw powlokowych produkcji firmy SIKA. System
sktada si¢ z:

— Warstwy gruntujacej: Poxicolor Primer HE NEU,

dwusktadnikowej farby epoksydowej, tolerujacej

gorsze przygotowanie powierzchni. Grubos¢ warstwy

suchej: 100 pm.

— Migdzywarstwy SikaCor EG 1 dwuskladnikowe;
farby epoksydowe] 0 matej zawartosci
rozpuszczalnikow, zawierajacej dodatek miki zelaza.

Grubos$¢ warstwy suchej: 80 um.

— Warstwy nawierzchniowej: SikaCor EG 5 (kolor
RAL 7032), dwusktadnikowej farby na bazie

poliuretanéw. Grubo$¢ warstwy suchej: 50 pum.

— Calkowita grubo$¢ suchej powtoki: 230 pm.



Producent deklaruje, iz trwato$¢ takiego systemu bedzie ok. 15-letnia.

2.2. Metoda i stopien czystoSci przygotowania powierzchni do malowania

— Powierzchnie stalowe muszg by¢ suche, czyste
odpylone, pozbawione zanieczyszczen, oleju, thuszczu
itp., oczyszczone strumieniowo-Sciernie do stopnia
czystosci Sa2'> wg PN-EN 1SO 8501-1

2.3. Prace malarskie

2.3.1. Warunki wykonywania

— Powloki  nalezy nanosi¢ zgodnie z kartami

technologicznymi materialow.

— Temperatura podtoza musi by¢ o conajmniej 3°C

wyzsza od temperatury punktu rosy.

— Swieza powloka nie moze by¢ narazona podczas

schnigcia na dziatanie kurzu 1 deszczu.

— Nalezy przestrzega¢ czaséw schniecia poszczegdlnych

warstw.
2.3.2. Gruntowanie — Poxicolor Primer HE NEU
— Gruntowanie wykonywa¢ za pomocg pedzla. Nalezy

doktadnie wymiesza¢ skladnik A. Nastepnie,

zachowujac prawidtowe proporcje, zmiesza¢ sktadnik



A ze sktadnikiem B, uzywajac wolnoobrotowej (300-
400 obr/min) mieszarki mechanicznej. Zwrdci¢ nalezy
uwage na doktadne wymieszanie materialu przy dnie 1
sciankach pojemnika. Czas mieszania nie krdocej niz 3
min. Nast¢pnie nalezy material przela¢ do czystego

pojemnika i ponownie wymieszac.

— Naroza 1 krawedzie nalezy dodatkowo pokry¢ 1
warstwg farby po wyschnigciu zasadnicze; powtoki

gruntujacej przez malowanie pedzlem.

2.3.3. Miedzywarstwa — SikaCor EG 1

— Malowanie wykonywaé¢ za pomoca pedzla. Nalezy
doktadnie wymiesza¢ skladnik A. Nastegpnie,
zachowujac prawidtowe proporcje, zmiesza¢ sktadnik
A ze skladnikiem B, uzywajac wolnoobrotowej (300-
400 obr/min) mieszarki mechanicznej. Zwréci¢ nalezy
uwage na doktadne wymieszanie materialu przy dnie 1
sciankach pojemnika. Czas mieszania nie krocej niz 3
min. Nastgpnie nalezy materiatl przela¢ do czystego

pojemnika 1 ponownie wymieszac.

2.3.4. Malowanie nawierzchniowe — SikaCor EG 5

— Malowanie wykonywaé¢ za pomoca pedzla. Nalezy

doktadnie wymiesza¢ skladnik A. Nastepnie,

zachowujac prawidtowe proporcje, zmiesza¢ sktadnik



A ze sktadnikiem B, uzywajac wolnoobrotowej (300-
400 obr/min) mieszarki mechanicznej. Zwrdci¢ nalezy
uwage na doktadne wymieszanie materialu przy dnie 1
sciankach pojemnika. Czas mieszania nie krdocej niz 3
min. Nast¢pnie nalezy material przela¢ do czystego

pojemnika 1 ponownie wymieszac.

Powierzchnia przed malowaniem musi by¢ sucha i pozbawiona zapylenia w
stopniu wyzszym, niz wzorzec 3 w/g ISO 8502-3. W razie wystapienia
zapylenia o wyzszej intensywno$ci nalezy umy¢ elementy myjka

wysokoci$nieniow3.

2.4. Zabezpieczenie osprzetu elektrycznego

Do elementow stalowych konstrukcji zamocowane sg kable zasilajagce oprawy
oSwietleniowe oraz osprzet elektryczny  (skrzynki, puszki). Przed
przystgpieniem do robot nalezy zabezpieczyC te elementy przez owinigcie
geowtokning 1 folia w celu unikni¢cia uszkodzen przy obrobce strumieniowo-
Sciernej oraz zabrudzenia przy aplikacji powtok. Po zakonczeniu robot nalezy

zdemontowac ostony 1 wykona¢ ewentualne poprawki malarskie.

2.5. Warunki BHP i ochrona srodowiska

Podczas pracy nalezy stosowa¢ odpowiednie ubranie robocze, rekawice 1
okulary ochronne. Nie wolno pali¢, zbliza¢ si¢ z ogniem ani uzywac narzedzi
iskrzacych w poblizu farb 1 rozpuszczalnikow. Podczas przygotowania

materiatow nie wdychac par 1 nie zbliza¢ twarzy do otwartej puszki W razie



kontaktu ze skorg, btonami §luzowymi lub oczami pluka¢ duzg iloscig letniej,
czystej wody oraz udac si¢ do lekarza.

Poszczegblne sktadniki oraz ich nieutwardzona mieszanina moga zanieczysci¢
wode 1 nie wolno ich usuwa¢ do gruntu, wod gruntowych i kanalizacji. Nalezy
zawsze doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu. Utwardzony produkt

nalezy utylizowac¢ jak tworzywa sztuczne.



