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WSKAZÓWKI METODYCZNE
Instrukcja wykorzystania standardowych specyfikacji do opracowywania 

Szczegóᐠowych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (SST)

1. Niniejsza standardowa specyfikacja stanowi wzorzec (schemat), który moៀna wykorzystywaၰ do sporzၐdzania
szczegóᐠowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót, niezbᆐdnych dla uszczegóᐠowienia opisu
przedmiotu zamówienia.

2. Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ technicznၐ wykonania i odbioru robót dla konkretnej dokumentacji
projektowej wykorzystuje tekst niniejszej specyfikacji standardowej poprzez dokonanie w nim
odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian, uzupeᐠnieᑀ i uᖰciᖰleᑀ, które wynikajၐ:
a) z zakresu czynnoᖰci (robót) objᆐtych zamówieniem,
b) z wymagaᑀ Zamawiajၐcego dotyczၐcych m.in. standardu i jakoᖰci wykonania robót,
c) z ustaleᑀ projektu budowlanego i wykonawczego danego zadania, obiektu lub roboty,
d) z konkretnych lokalnych warunków realizacji robót.

3. W poszczególnych punktach specyfikacji naleៀy uszczegóᐠowiၰ i uzupeᐠniၰ wielkoᖰci wymaganych parametrów
technicznych, jeៀeli sၐ one istotne dla wykonania, odbioru i wyceny przedmiotu zamówienia.

4. Wymagania techniczne i jakoᖰciowe oraz opisy rozwiၐzaᑀ technicznych podane w treᖰci niniejszej specyfikacji
standardowej naleៀy wykreᖰliၰ (pominၐၰ), jeៀeli nie zostaᐠy one uwzglᆐdnione w dokumentacji projektowej
opisujၐcej przedmiot konkretnego zamówienia.

5. Jeៀeli w specyfikacji standardowej podano rozwiၐzania w ujᆐciu wariantowym, naleៀy do nowo tworzonego
tekstu specyfikacji szczegóᐠowej wybraၰ tylko jeden wariant uzgodniony z Zamawiajၐcym lub
Projektantem.

6. Specyfikacje standardowe (wzorcowe) opracowane sၐ przy zaᐠoៀeniu:
Przypadek I
Dla kaៀdego projektowanego (rzeczywistego) przedmiotu zamówienia, zgodnie z § 13 ust. 3 rozporzၐdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzeᖰnia 2004 r., opracowana bᆐdzie ogólna specyfikacja techniczna, w której ujᆐte bᆐdၐ
wspólne wymagania dotyczၐce wszystkich robót objᆐtych przedmiotem zamówienia oraz informacje o terenie.
W ramach tych wymagaᑀ okreᖰlone bᆐdၐ m.in.:
– zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych,
– informacje o terenie budowy (dotyczၐce m.in. interesów osób trzecich, ochrony ᖰrodowiska, warunków bhp, zasad

organizacji ruchu, ogrodzenia, itp.),
– okreᖰlenia i pojᆐcia wczeᖰniej nigdzie nie opisane wraz z ich definicjami.
W specyfikacjach standardowych dla poszczególnych rodzajów robót lub systemów technologicznych nie ujᆐto wiᆐc

wymagaᑀ dotyczၐcych tych robót (tymczasowych i towarzyszၐcych) – a w pkt. 9 „Specyfikacji” odniesiono siᆐ w tej
sprawie wᐠaᖰnie do „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek II
Osoba sporzၐdzajၐca szczegóᐠowၐ specyfikacjᆐ dla konkretnej roboty podstawowej, moៀe w pkt. 9 specyfikacji ujၐၰ
wymagania techniczne i zasady rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszၐcych niezbᆐdne do wykonania
wᐠaᖰnie tych robót podstawowych. W tym przypadku wymagania dotyczၐce robót tymczasowych i towarzyszၐcych
niezbᆐdnych do wykonania danej roboty podstawowej nie bᆐdၐ ujmowane w „specyfikacji ogólnej”.
Przypadek III
W szczególnych uzasadnionych przypadkach, gdy roboty tymczasowe i prace towarzyszၐce bᆐdၐ rozliczane odrᆐbnie
w oddzielnych pozycjach kosztorysu, wymagania i warunki wykonania dla tych robót (tymczasowych i
towarzyszၐcych) powinny byၰ ujᆐte w odrᆐbnych szczegóᐠowych specyfikacjach technicznych.
7. Do tworzenia konkretnych szczegóᐠowych specyfikacji na podstawie niniejszej specyfikacji standardowej bᆐdၐcej

wzorcem, moៀna wykorzystaၰ:
a) elektronicznၐ wersjᆐ tekstów specyfikacji standardowych opracowanych i wydanych wraz z edytorem tekstu (

System SEKOspec), pozwalajၐcym na dokonywanie odpowiednich wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ;
b) System SEKOspec w wydatny i efektywny sposób przyspiesza przygotowywanie szczegóᐠowych specyfikacji

technicznych dla konkretnego planowanego do realizacji zamówienia publicznego.
c) Tekst drukowany (publikacje broszurowe) poprzez ich przepisanie z równoczesnym dokonaniem ewentualnych

wykreᖰleᑀ, zmian i uzupeᐠnieᑀ.
8. Teksty zapisane pochyᐠym drukiem (w ramkach a takៀe poza ramkami) majၐ charakter

wyjaᖰniajၐco-instruktaៀowy, dlatego redagujၐc treᖰၰ szczegóᐠowej specyfikacji technicznej naleៀy je pominၐၰ
(wykreᖰliၰ).
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1. CZᆀᖠၠ OGÓLNA
1.1.Nazwa nadana zamówieniu przez Zamawiajၐcego
Przebudowa i remont wewnᆐtrznej instalacji gazowej oraz pomieszczenia kotᐠowni w budynku BPiCAK w Dusznikach.
Lokalizacja - budynek Biblioteki Publicznej i Centrum Animacji Kultury, ul. Jana Pawᐠa II 10, 64-550 Duszniki.

1.2.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sၐ wymagania dotyczၐce wykonania i odbioru
robót posadzkowych i okᐠadzinowych z pᐠytek przy uៀyciu cementowych i dyspersyjnych kompozycji klejowych (grubo,
ᖰrednio – cienkowarstwowych) z zapraw przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uៀytecznoᖰci
publicznej i budownictwie przemysᐠowym.

1.3.Zakres stosowania ST
Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawᆐ opracowania szczegóᐠowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzၐdzajၐcy dokumentacjᆐ projektowၐ i odpowiednie szczegóᐠowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych moៀe wprowadzaၰ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupeᐠnienia lub uᖰciᖰlenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robót, uwzglᆐdniajၐce wymagania Zamawiajၐcego oraz konkretne
warunki realizacji robót, niezbᆐdne do uzyskania wymaganego standardu i jakoᖰci tych robót.

Odstᆐpstwa od wymagaᑀ podanych w niniejszej specyfikacji mogၐ mieၰ miejsce tylko w przypadkach prostych
robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewnoᖰၰ, ៀe podstawowe wymagania bᆐdၐ speᐠnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajၐcych z doᖰwiadczenia oraz uznanych reguᐠ i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglᆐdnieniu przepisów bhp.

1.4.Przedmiot i zakres robót objᆐtych ST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmujၐ wszystkie czynnoᖰci majၐce na celu wykonanie:
– pokrycie podᐠóg pᐠytkami (posadzki, wykᐠadziny), które stanowiၐ wierzchni element warstw podᐠogowych,
– pokrycie ᖰcian pᐠytkami (okᐠadziny), które stanowiၐ warstwᆐ ochronnၐ i ksztaᐠtujၐcၐ formᆐ architektonicznၐ

okᐠadanych elementów.
Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i okᐠadzin przy uៀyciu kompozycji klejowych z zapraw przygotowanych

fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okreᖰlenie wymagaᑀ odnoᖰnie wᐠasnoᖰci materiaᐠów, wymagaᑀ i sposobów oceny

podᐠoៀy, wykonanie posadzek i okᐠadzin wewnᆐtrznych oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wykᐠadzin i okᐠadzin chemoodpornych wykonywanych z zastosowaniem reaktywnych

zapraw klejowych oraz wykonywanych wedᐠug metod opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla
konkretnego obiektu.

Specyfikacja nie obejmuje wykᐠadzin i okᐠadzin wykonywanych w pomieszczeniach mokrych oraz na zewnၐtrz
(tarasy, balkony, elewacje) jak równieៀ na jastrychach asfaltowych lub epoksydowych. Tego typu prace ujᆐte sၐ w
osobnych ST.

1.5.Okreᖰlenia podstawowe, definicje
Okreᖰlenia podane w niniejszej Specyfikacji sၐ zgodne z odpowiednimi normami oraz okreᖰleniami podanymi w ST
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7, a takៀe podanymi poniៀej:
podᐠoៀe – element budynku, na powierzchni którego wykonane bᆐdၐ roboty posadzkowe i okᐠadzinowe z pᐠytek.
mata kompensacyjna – systemowy materiaᐠ z tworzywa sztucznego pozwalajၐcy na kompensacjᆐ naprᆐៀeᑀ
pomiᆐdzy pᐠytkၐ a podᐠoៀem (pochodzၐcych np. od obciၐៀeᑀ termicznych).
mata rozdzielajၐca – systemowy materiaᐠ z tworzywa sztucznego o specjalnym ksztaᐠcie, pozwalajၐcy, w
ograniczonym zakresie, na uniezaleៀnienie pracy wykᐠadziny od pracy podᐠoៀa (np. w przypadku wykonywania
wykᐠadzin na niestabilnych/zanieczyszczonych/zarysowanych podᐠoៀach). Mata rozdzielajၐca moៀe peᐠniၰ funkcjᆐ
maty kompensacyjnej.
izolacja termiczna – warstwa ciepᐠochronna konstrukcji zapewniajၐca komfort cieplny.
paroizolacja – warstwa zapobiegajၐca wnikaniu pary wodnej z pomieszczenia znajdujၐcego siᆐ poniៀej w konstrukcjᆐ
podᐠogi.
warstwa ochronna/rozdzielajၐca/separacyjna – warstwa zapewniajၐca ochronᆐ znajdujၐcej siᆐ poniៀej warstwy
konstrukcji lub rozdzielajၐca sၐsiednie warstwy, których bezpoᖰredni kontakt ze sobၐ jest niedozwolony.
jastrych zespolony – zespolony z podᐠoៀem podkᐠad (najczᆐᖰciej cementowy lub betonowy) wykonany na pᐠycie
konstrukcyjnej, zespolony z niၐ za pomocၐ warstwy sczepnej.
warstwa sczepna – polimerowo-cementowa warstwa pomiᆐdzy podᐠoៀem cementowym (betonem) oraz jastrychem
zespolonym, poprawiajၐca przyczepnoᖰၰ i uniemoៀliwiajၐca powstawanie zbyt duៀych naprᆐៀeᑀ (i w konsekwencji
odspojenia) w strefie styku.
jastrych pᐠywajၐcy – podkᐠad (najczᆐᖰciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bᆐdၐcy podᐠoៀem pod pᐠytki,
uᐠoៀony na izolacji termicznej i oddzielony od niej warstwၐ rozdzielajၐcၐ oraz oddylatowany od ᖰcian.
jastrych na warstwie rozdzielajၐcej – podkᐠad (najczᆐᖰciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bᆐdၐcy
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podᐠoៀem pod pᐠytki, uᐠoៀony na warstwie rozdzielajၐcej z folii z tworzywa sztucznego, nie zwiၐzany z podᐠoៀem oraz
oddylatowany od ᖰcian.
cementowa zaprawa klejၐca – mieszanina wiၐៀၐcych hydraulicznie spoiw, kruszyw i dodatków organicznych,
mieszana z wodၐ lub skᐠadnikiem ciekᐠym (pᐠynem zarobowym) bezpoᖰrednio przed uៀyciem.
dyspersyjna zaprawa klejၐca – wodna dyspersja polimerowa lub mieszanina polimerowych dyspersji, dodatków i
wypeᐠniaczy. Gotowa do uៀycia.
reaktywna zaprawa klejၐca – mieszanina ៀywic syntetycznych (zazwyczaj epoksydowych) wiၐៀၐcych na skutek
reakcji chemicznej, wypeᐠniaczy mineralnych i dodatków organicznych.
grubowarstwowa zaprawa klejၐca – klej do pᐠytek (cementowy lub reaktywny) przeznaczony do stosowania w
warstwie o gruboᖰci od 20 mm.*)

ᖰredniowarstwowa zaprawa klejၐca – klej do pᐠytek (cementowy lub reaktywny) przeznaczony do stosowania w
warstwie o gruboᖰciach od 5 mm do 20 mm.*)

cienkowarstwowa zaprawa klejၐca – klej do pᐠytek przeznaczony do stosowania w warstwie o gruboᖰci do 5 mm.*)

pᐠytki wielkoformatowe – w literaturze technicznej nie ma jednoznacznie zdefiniowanych wymiarów pᐠytek, które
moៀna sklasyfikowaၰ jako wielkoformatowe. Firmy produkujၐce kleje i zaprawy spoinujၐce za wielkoformatowe
przyjmujၐ pᐠytki wiᆐksze niៀ 33∗33 cm lub 40∗40 cm (zaleៀy od firmy). Wytyczne Merkblatt: Verlegung von
grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich za wielkoformatowe definiujၐ pᐠytki o powierzchni przynajmniej 3000
cm2 lub o boku przynajmniej 70 cm. Z kolei wytyczne Untergründe für Wandbeläge aus Keramik, Natur – und
Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich za wielkoformatowe definiujၐ pᐠytki o powierzchni przynajmniej 1600
cm2. Wg Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten za wielkoformatowe pᐠytki uznaje siᆐ
pᐠytki o powierzchni >0,25 m2 i dᐠugoᖰci boku przynajmniej 60 cm. Austriackie wytyczne Großformatige keramische
Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten za wielkoformatowe uznajၐ pᐠytki o krawᆐdzi
przynajmniej 35 cm.

*) podane przedziaᐠy gruboᖰci sၐ doᖰၰ pᐠynne, definicje i zalecenia poszczególnych producentów klejów mogၐ siᆐ od siebie róៀniၰ.

1.6.Ogólne wymagania dotyczၐce robót posadzkowych i okᐠadzinowych
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakoᖰၰ ich wykonania oraz za zgodnoᖰၰ z dokumentacjၐ projektowၐ,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne powszechnie stosowane wymagania
dotyczၐce robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7.Dokumentacja robót posadzkowych i okᐠadzinowych
Roboty posadzkowe i okᐠadzinowe naleៀy wykonaၰ na podstawie dokumentacji, której wykaz oraz podstawy prawne
sporzၐdzenia podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.
Przy wykonywaniu tych robót naleៀy wykorzystaၰ takៀe:
........................................................................................................
........................................................................................................

Uwaga: Wymieniၰ inne, dodatkowe opracowania dokumentacyjne jeៀeli zostaᐠy opracowane i
sၐ niezbᆐdne do wᐠaᖰciwego wykonania robót.

Dokumentacja wykonania robót posadzkowych i wykᐠadzinowych powinna zawieraၰ co najmniej nastᆐpujၐce
informacje i rozwiၐzania dotyczၐce:
– materiaᐠów do wykonywania posadzek i okᐠadzin z pᐠytek,
– lokalizacji i warunków uៀytkowania,
– rodzaju i stanu podᐠoៀy pod posadzki i okᐠadziny.
W projekcie powinny byၰ zawarte:
– wymagania dla podᐠoៀa, ewentualnie sposób jego wykonania lub naprawy, z wyszczególnieniem materiaᐠów do

napraw,
– specyfikacje materiaᐠów do wykonania posadzek i okᐠadzin z powoᐠaniem siᆐ na odpowiednie dokumenty

odniesienia (normy, europejskie oceny techniczne, aprobaty techniczne – wydane do 31 grudnia 2016 r., a po
zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci krajowe oceny techniczne, karty techniczne),

– sposoby wykonania posadzek i okᐠadzin z pᐠytek z uwzglᆐdnieniem szerokoᖰci spoin i sposobu wykoᑀczenia,
– kolorystyka i wzornictwo ukᐠadanych pᐠytek,
– wymagania i warunki odbioru wykonanej posadzki i okᐠadziny,
– zasady konserwacji posadzek i okᐠadzin.

1.8.Nazwy i kody robót objᆐtych zamówieniem
Grupy robót, klasy robót lub kategorie robót:

–

–

–
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2. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE MATERIAᐐÓW
2.1.Ogólne wymagania dotyczၐce wᐠaᖰciwoᖰci materiaᐠów, ich pozyskiwania i skᐠadowania podano w ST

„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
Wykonawca obowiၐzany jest posiadaၰ na budowie peᐠnၐ dokumentacjᆐ dotyczၐcၐ skᐠadanych na budowie materiaᐠów
przeznaczonych do wykonania robót posadzkowych i okᐠadzinowych.

2.2.Podᐠoៀa
Posadzki z pᐠytek klejonych za pomocၐ klejów cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sၐ najczᆐᖰciej na
podᐠoៀu:
– z betonu,
– z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo-cementowych) lub CC (cementowych) z systemów naprawy

konstrukcji betonowych i ៀelbetowych,
– z jastrychu cementowego,
– z jastrychu anhydrytowego,
– z suchego jastrychu gipsowego,
– z maty kompensacyjnej/rozdzielajၐcej.

Posadzki z pᐠytek klejonych za pomocၐ klejów cementowych wykonywane sၐ takៀe na podᐠoៀu:
– z lastryko,
– z istniejၐcych okᐠadzin ceramicznych.

Posadzki na podᐠoៀach drewnianych lub drewnopochodnych (np. deski, pᐠyta OSB) traktowaၰ naleៀy jako
rozwiၐzanie jednostkowe (indywidualne) i wymagajၐ one indywidualnego podejᖰcia.

Okᐠadziny z pᐠytek klejonych za pomocၐ klejów cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sၐ najczᆐᖰciej na
podᐠoៀu:
– z betonu,
– z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo cementowych) lub CC (cementowych) z systemów naprawy

konstrukcji betonowych i ៀelbetowych,
– z tynku tradycyjnego, cementowego lub cementowo-wapiennego,
– z pᐠyt GK, pᐠyt gipsowo-wᐠóknowych,
– pᐠyty styropianowe lub z XPS, pokryte zaprawၐ cementowၐ z siatkၐ zbrojၐcၐ, zgodne z odpowiednimi aprobatami

technicznymi – wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci krajowymi ocenami
technicznymi,

– z tynku gipsowego.
Rzadziej wykonuje siᆐ okᐠadziny bezpoᖰrednio na podᐠoៀach murowanych (z elementów ceramicznych, bloczków

betonowych, bloczków z betonu komórkowego, silikatowych, z ceramiki porotyzowanej i bloczków gipsowych) oraz na
istniejၐcej okᐠadzinie ceramicznej jak równieៀ macie kompensacyjnej.
2.2.1. Beton
Podᐠoៀe betonowe (ៀelbetowe) powinno byၰ zgodne z PN-EN 206+A1:2016-12. Klasᆐ betonu okreᖰla dokumentacja
techniczna (za minimalnၐ klasᆐ betonu przyjmuje siᆐ C8/10, zalecane C12/15).
2.2.2. Zaprawy naprawcze typu PCC lub CC
Zaprawy naprawcze (typu PCC (polimerowo-cementowe) lub CC (cementowe) powinna byၰ zgodne z PN-EN
1504-3:2006. Zaleca siᆐ, aby byᐠy klasyfikowane przynajmniej jako R2.
2.2.3. Jastrych zespolony
Do wykonywania jastrychu zespolonego stosuje siᆐ:
– beton zgodny PN-EN 206+A1:2016-12,
– jastrych cementowy zgodny z PN-EN 13813:2003,
– jastrych anhydrytowy zgodny z normၐ z PN-EN 13813:2003,
– zaprawᆐ naprawczၐ typu PCC lub CC, zgodnၐ z PN-EN 1504-3:2006.

Parametry wytrzymaᐠoᖰciowe podᐠoៀa i materiaᐠu jastrychu zespolonego muszၐ byၰ porównywalne.
Za minimalnၐ klasᆐ betonu przyjmuje siᆐ C12/15, za zalecanၐ C16/C20. Wytyczne ITB Warunki techniczne

wykonania i odbioru robót budowlanych – czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe. Zeszyt 5: Okᐠadziny i posadzki z pᐠytek
ceramicznych wymagajၐ podᐠoៀa z betonu klasy min C16/20 przy gruboᖰci przynajmniej 50 mm.

Jastrych cementowy wg DIN 18560-3:2004 powinien byၰ klasy przynajmniej C20 F3, wg DIN 18157-1:1979-07
powinien cechowaၰ siᆐ wytrzymaᐠoᖰciၐ na ᖰciskanie wynoszၐcၐ przynajmniej 15 MPa (C15).

Wytyczne Zement Merkblatt B19 – Zementestrich przy obciၐៀeniu lekkim ruchem koᐠowym (miᆐkkie, pompowane
koᐠa, prᆐdkoᖰၰ do 10 km/h) a wiᆐc w pomieszczeniach typu warsztaty samochodowe czy parkingi w budownictwie
jednorodzinnym wymagajၐ jastrychu klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe.
Zeszyt 5: Okᐠadziny i posadzki z pᐠytek ceramicznych wymagajၐ podᐠoៀa z zaprawy cementowej o gruboᖰci min. 25
mm i wytrzymaᐠoᖰci na ᖰciskanie przynajmniej 12 MPa a na zginanie 3 MPa.

Jastrych anhydrytowy wg DIN 18560-3:2004 powinien byၰ klasy przynajmniej C20 F3. wg DIN 18157-1:1979-07
powinien cechowaၰ siᆐ wytrzymaᐠoᖰciၐ na ᖰciskanie wynoszၐcၐ przynajmniej 15 MPa (C15).
Zaleca siᆐ, aby zaprawy PCC lub CC byᐠy klasyfikowane przynajmniej jako R2.
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Minimalna (w najcieᑀszym miejscu) gruboᖰၰ jastrychu zespolonego wykonanego z betonu lub zaprawy
cementowej powinna wynosiၰ 3 cm.

Jeៀeli jastrych zespolony wykonywany jest z suchej zaprawy (cementowej) zarabianej czystၐ wodၐ jego gruboᖰၰ
powinna wynosiၰ min. 1 cm (wartoᖰၰ zalecana) o ile producent nie mówi inaczej.

Gruboᖰၰ w najcieᑀszym miejscu jastrychu wykonanego z zaprawy typu PCC lub CC zaleៀy od wytycznych
producenta dla zastosowanej zaprawy (w praktyce dla zapraw PCC od 1 mm).

Na warstwᆐ sczepnၐ pod warstwy z materiaᐠów cementowych stosowaၰ zaprawy z systemów napraw konstrukcji
ៀelbetowych lub emulsje polimerowe dodawane do wody zarobowej (wiၐៀၐce sၐ wytyczne producenta materiaᐠu na
jastrych). Warstwy sczepnej nie wykonuje siᆐ, gdy warstwၐ spadkowၐ jest zaprawa PCC lub CC o gruboᖰci warstwy
do 5 mm. Pod jastrychy anhydrytowe podᐠoៀe naleៀy zawsze zagruntowaၰ systemowym gruntownikiem.

O ostatecznych parametrach jastrychu zespolonego i jego gruboᖰci decyduje dokumentacja projektowa.
2.2.4. Jastrych na warstwie rozdzielajၐcej
Parametry wytrzymaᐠoᖰciowe i gruboᖰၰ jastrychów na warstwie rozdzielajၐcej wg DIN 18560-4:2012 dla róៀnych
obciၐៀeᑀ podano w tabeli.

Rodzaj jastrychu Klasa

Gruboᖰၰ w mm przy obciၐៀeniu 
uៀytkowym ≤ 2

kN/m2 lub
punktowym ≤ 1 kN

uៀytkowym ≤ 3
kN/m2 lub

punktowym ≤ 2 kN

cementowy CT F4 ≥ 35 ≥ 55
F5 ≥ 35 ≥ 45

anhydrytowy CA
1)

F4 ≥ 35 (≥ 35) ≥ 55 (≥ 45)
F5 ≥ 35 (≥ 30) ≥ 45 (≥ 40)
F7 ≥ 35 (≥ 30) ≥ 40 (≥ 35)

1) wielkoᖰci w nawiasach dotyczၐ jastrychu samopoziomujၐcego (upᐠynnionego)

Wg wytycznych Beläge auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen w pomieszczeniach mieszkalnych (obciၐៀenie uៀytkowe nie
przekraczajၐce 2 kN/m2) za minimalnၐ gruboᖰၰ anhydrytowego jastrychu samopoziomujၐcego przyjmuje siᆐ 40 mm.

Wg wytycznych Beläge auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und Betonwerkstein
auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen Fußbodenkonstruktionen w pomieszczeniach mieszkalnych
(obciၐៀenie uៀytkowe nie przekraczajၐce 2 kN/m2) za minimalnၐ gruboᖰၰ jastrychu cementowego przyjmuje siᆐ 45
mm.

Wytyczne Zement Merkblatt B19 – Zementestrich przy obciၐៀeniu lekkim ruchem koᐠowym (miᆐkkie, pompowane
koᐠa, prᆐdkoᖰၰ do 10 km/h) a wiᆐc w pomieszczeniach typu warsztaty samochodowe czy parkingi w budownictwie
jednorodzinnym wymagajၐ jastrychu klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe.
Zeszyt 5: Okᐠadziny i posadzki z pᐠytek ceramicznych wymagajၐ:
• podᐠoៀa z zaprawy cementowej o gruboᖰci min. 35 mm i wytrzymaᐠoᖰci na ᖰciskanie przynajmniej 12 MPa a na

zginanie 3 MPa,
• podᐠoៀa z betonu klasy min C16/20 o gruboᖰci min. 50 mm.

O ostatecznych parametrach jastrychu na warstwie rozdzielajၐcej i jego gruboᖰci decyduje dokumentacja
projektowa.
2.2.5. Jastrych pᐠywajၐcy
Parametry wytrzymaᐠoᖰciowe i gruboᖰၰ jastrychów pᐠywajၐcych wg DIN 18560-2:2009, dla róៀnych obciၐៀeᑀ podano
w tabelach:

obciၐៀenie uៀytkowe ≤ 2 kN/m2:
Rodzaj jastrychu Klasa Gruboᖰၰ w mm

cementowy CT F4 ≥ 45
F5 ≥ 40

anhydrytowy CA1)

F4 ≥ 45 (≥ 35)
F5 ≥ 40 (≥ 35)
F7 ≥ 35 (≥ 35)

obciၐៀenie uៀytkowe ≤ 3 kN/m2 lub obciၐៀeni punktowe (nacisk koᐠa) ≤ 2 kN:
Rodzaj jastrychu Klasa Gruboᖰၰ w mm

cementowy CT F4 ≥ 65
F5 ≥ 55

anhydrytowy CA 1)

F4 ≥ 65 (≥ 50)
F5 ≥ 55 (≥ 45)
F7 ≥ 50 (≥ 40)

Wg wytycznych Beläge auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und
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Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen w pomieszczeniach mieszkalnych (obciၐៀenie uៀytkowe nie
przekraczajၐce 2 kN/m2) za minimalnၐ gruboᖰၰ anhydrytowego jastrychu samopoziomujၐcego przyjmuje siᆐ 40 mm.

Wg wytycznych Beläge auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und Betonwerkstein
auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen Fußbodenkonstruktionen w pomieszczeniach mieszkalnych
(obciၐៀenie uៀytkowe nie przekraczajၐce 2 kN/m2) za minimalnၐ gruboᖰၰ jastrychu cementowego przyjmuje siᆐ 45
mm.

Wytyczne Zement Merkblatt B19 – Zementestrich przy obciၐៀeniu lekkim ruchem koᐠowym (miᆐkkie, pompowane
koᐠa, prᆐdkoᖰၰ do 10 km/h) a wiᆐc w pomieszczeniach typu warsztaty samochodowe czy parkingi w budownictwie
jednorodzinnym wymagajၐ jastrychu klasy C35 F5.

Wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe.
Zeszyt 5: Okᐠadziny i posadzki z pᐠytek ceramicznych wymagajၐ:
• podᐠoៀa z zaprawy cementowej o gruboᖰci min. 40 mm i wytrzymaᐠoᖰci na ᖰciskanie przynajmniej 12 MPa a na

zginanie 3 MPa,
• podᐠoៀa z betonu klasy min C16/20 o gruboᖰci min. 50 mm.

Podane powyៀej gruboᖰci jastrychów naleៀy zwiᆐkszyၰ, gdy projektowane jest ogrzewanie podᐠogowe. Docelowa
gruboᖰၰ warstwy powinna wynikaၰ ze specyfiki projektowanego ogrzewania (elektryczne, wodne) oraz zaleceᑀ
producenta stosowanego materiaᐠu.

O ostatecznych parametrach jastrychu pᐠywajၐcego i jego gruboᖰci decyduje dokumentacja projektowa.
2.2.6. Mata kompensacyjna/rozdzielajၐca
Wymagania stawiane tego typu materiaᐠom okreᖰla producent systemu
2.2.7. Istniejၐce okᐠadziny ceramiczne
Istniejၐce posadzki/okᐠadziny z pᐠytek muszၐ byၰ stabilne, bez spᆐkaᑀ, rys, wykruszonych spoin itp. bᐠᆐdów. W
przypadku stwierdzenia uszkodzeᑀ naleៀy okreᖰliၰ ich przyczynᆐ i jeៀeli to moៀliwe, naprawiၰ. Przyczepnoᖰၰ do
podᐠoៀa istniejၐcych pᐠytek nie powinna byၰ mniejsza niៀ 0,5 MPa.
2.2.8. ᖠciany murowane
Konstrukcjᆐ ᖰciany (noᖰna, dziaᐠowa, z ceramiki porotyzowanej, bloczków betonowych, bloczków z betonu
komórkowego, silikatowych, gipsowych, cegieᐠ, pustaków, itp.) jak równieៀ rodzaj i parametry
cegieᐠ/kamieni/bloczków/pustaków oraz klasᆐ i rodzaj zaprawy/kleju okreᖰla dokumentacja techniczna.
2.2.9. Tynk tradycyjny

Wg DIN 18157-1:1979-7 okᐠadziny moៀna wykonywaၰ na tynku cementowym lub cementowo-wapiennym o
gruboᖰci min 10 mm i wytrzymaᐠoᖰci odpowiednio min. 6 MPa (klasa CS IV lub CS III wg PN-EN 998-1:2016-12 – z
zastrzeៀeniem minimalnej wytrzymaᐠoᖰci), oraz 2,5 MPa (klasa przynajmniej CS II wg PN-EN 998-1:2016-12).

Na ᖰcianie z elementów drobnowymiarowych wytyczne ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robót
budowlanych – czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe. Zeszyt 5: Okᐠadziny i posadzki z pᐠytek ceramicznych wymagajၐ
wykonania cementowego lub cementowo-wapiennego, dwuwarstwowego, zatartego na ostro tynku (obrzutka +
narzut) klasy CS III wg PN-EN 998-1:2016-12.

W przypadku pᐠytek wielkoformatowych wytyczne Untergründe für Wandbeläge aus Keramik, Natur – und
Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich wymagajၐ podᐠoៀa z tynku klasy CS IV lub CS III wg PN-EN
998-1:2016-12 o wytrzymaᐠoᖰci na ᖰciskanie przynajmniej 6 MPa.
2.2.10. Podᐠoៀa gipsowe
Pᐠyty gipsowo kartonowe powinny byၰ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 520+A1:2012) lub aprobatami
technicznymi – wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci krajowymi ocenami
technicznymi. Pᐠyty gipsowo-wᐠóknowe powinny byၰ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 13815:2008 „Wyroby
gipsowe z dodatkiem wᐠókien – Definicje, wymagania i metody badaᑀ”) lub aprobatami technicznymi – wydanymi do
31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci krajowymi ocenami technicznymi.

Pᐠyty gipsowo-kartonowe, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, czᆐᖰၰ
C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczeᑀ mokrych, mogၐ byၰ stosowane na
powierzchni ᖰcian (i sufitów) tylko wtedy, gdy:
• ugiᆐcie pᐠyty przy rozstawie podpór 500 mm i obciၐៀeniu siᐠၐ 100 N prostopadᐠၐ do wᐠókien kartonu, rozᐠoៀonၐ

liniowo, nie powinno byၰ wiᆐksze niៀ 0,8 mm,
• obciၐៀenie niszczၐce prostopadle do kierunku wᐠókien kartonu nie powinno byၰ niៀsze niៀ 600 N.

Zdecydowanie zaleca siᆐ stosowanie podwójnej warstwy pᐠyt GK. Niemieckie zalecenia wymagajၐ stosowania pᐠyt
GK o gruboᖰci przynajmniej 12,5 mm.

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót czᆐᖰၰ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6:
Zabezpieczenia wodochronne pomieszczeᑀ mokrych pᐠyty gipsowe powinna speᐠniaၰ nastᆐpujၐce warunki:
– powierzchnia pᐠyt powinna byၰ gᐠadka i równa, bez uszkodzeᑀ kartonu, krawᆐdzi i naroៀników,
– pᐠyty powinny byၰ o wilgotnoᖰci masowej nie przekraczajၐcej 1%,
– zᐠၐcza pᐠyt powinny byၰ zabezpieczone specjalnymi taᖰmami.

Tynki gipsowe powinny mieၰ gruboᖰၰ przynajmniej 10 mm (dopuszcza siᆐ minimalne lokalne pocienienie o max. 2
mm) i wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie min. 2 MPa. Powierzchnia tynku nie moៀe byၰ filcowana lub gᐠadzona.
Pᐠytek i pᐠyt wielkoformatowych nie wolno ukᐠadaၰ na podᐠoៀu gipsowym.

2.3.Materiaᐠy
Wszystkie materiaᐠy do wykonania robót posadzkowych i okᐠadzinowych z pᐠytek powinny odpowiadaၰ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych –
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wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci w krajowych ocenach technicznych).
Rodzaj pᐠytek i ich parametry techniczne musi okreᖰlaၰ dokumentacja projektowa. Szczególnie dotyczy to pᐠytek

dla których muszၐ byၰ okreᖰlone takie parametry jak np. odpornoᖰၰ na ᖰcieranie, mrozoodpornoᖰၰ i twardoᖰၰ.
2.3.1. Pᐠyty i pᐠytki
Pᐠytki powinny speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 14411:2016-09.
Tabela – klasyfikacja pᐠytek wg PN-EN 14411:2016-09

Metoda 
produkcji Grupa I Grupa IIa Grupa IIb Grupa III

A – ciၐgnione
AIa – E ≤ 0,5%*) AIIa-1 – 3%<E≤ 6%*) AIIb-1 – 6%<E≤ 10%*)

AIII – E>10%
AIb – 0,5%<E≤ 3% AIIa-2 – 3%<E≤ 6%*) AIIb-2 – 6%<E≤ 6%*)

B –
prasowane
na sucho

BIa – E ≤ 0,5%
BIIa – 3%<E≤ 6% BIIb – 6%<E≤ 10% BIII – E>10%BIb – 0,5%<E≤ 3%

*) róៀnice w innych wᐠaᖰciwoᖰciach fizycznych i chemicznych.

Pᐠytki grupy I mogၐ byၰ stosowane wewnၐtrz i na zewnၐtrz, grupy IIa wewnၐtrz w pomieszczeniach mokrych a
pᐠytki grupy IIb i III wyᐠၐcznie wewnၐtrz pomieszczeᑀ suchych.

Za mrozoodporne moៀna uznaၰ pᐠytki o nasiၐkliwoᖰci nie przekraczajၐcej 3% (pᐠytki grupy I), pᐠytki o nasiၐkliwoᖰci
do 6% (pᐠytki grupy IIa) tylko wtedy, gdy producent deklaruje mrozoodpornoᖰၰ wg PN-EN ISO 10545-12:1999.
Zastosowania pᐠytek w zaleៀnoᖰci od wytrzymaᐠoᖰci mechanicznej podano w tabeli.

Tabela – Zastosowania pᐠytek w zaleៀnoᖰci od wytrzymaᐠoᖰci mechanicznej.
Siᐠa ᐠamiၐca Zastosowanie Rodzaj obciၐៀenia

poniៀej 1500 N
w budownictwie
mieszkaniowym,
ᐠazienkach, itp

normalne (typowe) obciၐៀenia

1500-3000 N drobny przemysᐠ,
administracja, handel

obciၐៀenia ruchem koᐠowym – koᐠa
pompowane 

3000-5000 N przemysᐠ
obciၐៀenia ruchem koᐠowym – koᐠa gumowe
peᐠne i pompowane – 
naprᆐៀenia do 6 MPa

5000-8000 N
przemysᐠ, supermarkety

obciၐៀenia ruchem koᐠowym – koᐠa z tworzyw
sztucznych i stalowe – 
naprᆐៀenia 6-20 MPa

powyៀej 8000 N obciၐៀeniu ruchem koᐠowym – koᐠa stalowe –
naprᆐៀenia powyៀej 20 MPa

Dobór pᐠytek w zaleៀnoᖰci od twardoᖰci powierzchniowej (w skali Mohsa) podano w tabeli.
Tabela. Dobór pᐠytek w zaleៀnoᖰci od twardoᖰci powierzchniowej w skali Mohsa

Rodzaj pomieszczenia Wymagana twardoᖰၰ w skali
Mohsa

pokoje, sypialnie, ᐠazienki min 50
Kuchnie, przedpokoje, korytarze 50-60
Budynki uៀytecznoᖰci publicznej > 60

Twardoᖰၰ gresów wynosi zwykle 7÷8°.

Dla pᐠytek szkliwionych klasyfikacjᆐ ᖰcieralnoᖰci i przykᐠady zastosowaᑀ podaje w zaᐠၐczniku „N” norma PN-EN
14411:2016-09. Szczegóᐠy podano w tabeli.
Tabela. Dobór pᐠytek szkliwionych ze wzglᆐdu na klasyfikacjᆐ ᖰcieralnoᖰci wg normy PN-EN

14411:2016-09
Klasa 

ᖰcieralnoᖰci Pomieszczenie/powierzchnia Rodzaj obuwia

0 pᐠytki szkliwione tej klasy nie sၐ zalecane do
zastosowania na podᐠogi

1 pomieszczenia mieszkalne takie jak ᐠazienki i sypialnie –
bez bezpoᖰredniego wejᖰcia z zewnၐtrz i o maᐠym
natᆐៀeniu ruchu 

buty o miᆐkkiej
podeszwie lub chodzenie
boso

2 pomieszczenia mieszkalne takie jak pokoje dzienne w
mieszkaniach, jadalnie – bez bezpoᖰredniego wejᖰcia z
zewnၐtrz i o ᖰrednim natᆐៀeniu ruchu, w najgorszym
razie okazjonalnie wystawionych na dziaᐠanie maᐠych
iloᖰci wnoszonych czၐstek ᖰcierajၐcych (za wyjၐtkiem
kuchni, wejᖰၰ i wszystkich innych pomieszczeᑀ
wystawionych na duៀy ruch)

buty z podeszwami
miᆐkkimi lub
normalnymi
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Klasa 
ᖰcieralnoᖰci Pomieszczenie/powierzchnia Rodzaj obuwia

3 pomieszczenia/powierzchnie o ᖰrednim natᆐៀeniu ruchu,
z bezpoᖰrednim dostᆐpem z zewnၐtrz , po których
chodzi siᆐ w butach z normalnymi podeszwami,
wystawione na czᆐste dziaᐠanie wnoszonych maᐠych
iloᖰci czၐstek ᖰcierajၐcych – kuchnie, hole, korytarze,
balkony, logie i tarasy w budynkach mieszkalnych

buty z normalnymi
podeszwami

4 pomieszczenia/powierzchnie z intensywnym ruchem
pieszym, z bezpoᖰrednim dostᆐpem z zewnၐtrz, po
których chodzenie odbywa siᆐ w zabrudzonym obuwiu –
warunki ostrzejsze niៀ dla klasy 3 – wejᖰcia, kuchnie
zakᐠadowe, hotele, salony wystawowe i handlowe

zabrudzone, twarde
obuwie

5 pomieszczenia/powierzchnie z bardzo intensywnym
ruchem pieszym, gdzie wnoszone sၐ czၐstki materiaᐠu
ᖰcierajၐcego – miejsca publiczne takie, jak centra
handlowe, hole lotnisk, hole hotelowe, przejᖰcia
publiczne dla pieszych, zastosowania przemysᐠowe

zabrudzone, twarde
obuwie

W przypadku intensywnych obciၐៀeᑀ mechanicznych zaleca siᆐ stosowanie pᐠytek nieszkliwionych (np. typu gres).
W przypadku wykᐠadzin podᐠogowych w pomieszczeniach mieszkalnych, np. kuchniach, salonach, itp. naleៀy

zwróciၰ uwagᆐ na ich odpornoᖰၰ na plamienie oraz odpornoᖰၰ na ᖰrodki czyszczၐce. Pᐠytki szkliwione cechujၐ siᆐ z
reguᐠy dobrၐ i bardzo dobrၐ odpornoᖰciၐ na plamienie. W przypadku pᐠytek i pᐠyt nieszkliwionych, które mnogၐ byၰ
naraៀone na plamienie, zalecana jest konsultacja z producentem, a w przypadku pᐠytek szkliwionych naraៀonych na
oddziaᐠywanie nietypowych substancji plamiၐcych wykonanie dodatkowych badaᑀ.
Posadzki np. w kuchniach zbiorowego ៀywienia traktuje siᆐ jako posadzki przemysᐠowe.

Dodatkowe wymagania stawiane pᐠytom i pᐠytkom wielkoformatowym
Wymagania normowe (PN-EN 14411:2016-09) dotyczၐce dopuszczalnej odchyᐠki powierzchni pᐠyty od pᐠaszczyzny
(zwichrowanie powierzchni) nie zawsze bᆐdၐ wystarczajၐce. Zwykle za maksymalnၐ dopuszczalnၐ
krzywiznᆐ/odchyᐠkᆐ przyjmuje siᆐ ±2 mm, jednak naleៀy sprawdziၰ, jakၐ tolerancjᆐ gwarantuje producent i okreᖰliၰ,
czy w odniesieniu do konkretnego wymiaru pᐠytek i sposobu uᐠoៀenia jest to dopuszczalna tolerancja (krzywiznᆐ pᐠytek
moៀe „uwypukliၰ” np. ich uᐠoៀenie z przesuniᆐciem o poᐠowᆐ dᐠugoᖰci boków).
2.3.2. Zaprawy klejၐce do pᐠytek
2.3.2.a Kleje cementowe
Wymagania stawiane cementowym klejom do pᐠytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.

Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym wg PN-EN 12004+A1:2012
Wymagania podstawowe – kleje cementowe klasy C1
Przyczepnoᖰၰ poczၐtkowa [N/mm2] ≥ 0,5
Przyczepnoᖰၰ po zanurzeniu w wodzie [N/mm2] ≥ 0,5
Przyczepnoᖰၰ po starzeniu termicznym [N/mm2] ≥ 0,5
Przyczepnoᖰၰ zamraៀania-rozmraៀania [N/mm2] ≥ 0,5
Czas otwarty – przyczepnoᖰၰ po czasie nie krótszym niៀ 20 min ≥ 0,5
Wymagania podstawowe – kleje szybkowiၐៀၐce
Przyczepnoᖰၰ wczesna po czasie nie dᐠuៀszym niៀ 6 godzin ≥ 0,5
Czas otwarty – przyczepnoᖰၰ po czasie nie krótszym niៀ 10 min ≥ 0,5
Wymagania dodatkowe – kleje cementowe klasy C2
Przyczepnoᖰၰ poczၐtkowa [N/mm2] ≥ 1
Przyczepnoᖰၰ po zanurzeniu w wodzie [N/mm2] ≥ 1
Przyczepnoᖰၰ po starzeniu termicznym  [N/mm2] ≥ 1
Przyczepnoᖰၰ zamraៀania-rozmraៀania [N/mm2] ≥ 1
Wymagania fakultatywne – wᐠaᖰciwoᖰci specjalne
Odksztaᐠcalnoᖰၰ poprzeczna [mm]
–  Klasa S2 > 5 
–  Klasa S1 2,5 – 5
Spᐠyw [mm] ≤ 0,5
Wydᐠuៀony czas otwarty – przyczepnoᖰၰ po czasie nie krótszym niៀ 30
min ≥ 0,5

Kleje klasy C2S1 lub C2S2 sၐ przede wszystkim stosowane do wykonywania okᐠadzin i wykᐠadzin zewnᆐtrznych
(tarasy, balkony, elewacje) oraz w wewnၐtrz w miejscach naraៀonych na intensywne oddziaᐠywania termiczne (duៀy
gradient temperatury i/lub szokowa zmiana temperatury) jak równieៀ w basenach pᐠywackich (w czᆐᖰci niecki pod
lustrem wody) oraz na podᐠoៀach drewnianych lub z materiaᐠów drewnopochodnych (np. pᐠyty OSB).
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Kleje klasy C2 naleៀy stosowaၰ przy wykonywaniu okᐠadzin na starej, stabilnej glazurze (alternatywၐ jest klej klasy
C1 z warstwၐ sczepnၐ) oraz nietypowych, tzw. trudnych podᐠoៀach (niskonasiၐkliwe, lastryko, itp.).

W przypadku klejów przeznaczonych do wykonywania okᐠadzin na warstwach hydroizolacji podpᐠytkowej np. w
pomieszczeniach wilgotnych lub mokrych, naleៀy kierowaၰ siᆐ wytycznymi producenta systemu (klej + izolacja
podpᐠytkowa).

W systemach ogrzewania podᐠogowego i ᖰciennego zalecane, jednakៀe nie obligatoryjne, jest stosowanie zapraw
klejowych klasy C2, chyba ៀe z indywidualnej analizy wynika koniecznoᖰၰ stosowania klejów odksztaᐠcalnych.

Do wykonywania okᐠadzin ᖰciennych naleៀy stosowaၰ kleje o zmniejszonym spᐠywie (T), wykᐠadziny zaleca siᆐ
ukᐠadaၰ na klejach rozpᐠywnych (dedykowanych pᐠytkom podᐠogowym).
2.3.2.b Kleje dyspersyjne
Wymagania stawiane dyspersyjnym klejom do pᐠytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.
Tabela. Wymagania techniczne stawiane klejom dyspersyjnym wg PN-EN 12004+A1:2012
Wymagania podstawowe – kleje dyspersyjne klasy D1
Poczၐtkowa wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰcinanie [N/mm2] ≥ 1
Wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰcinanie po starzeniu termicznym [N/mm2

] ≥ 1
Czas otwarty – przyczepnoᖰၰ po czasie nie krótszym niៀ 20
min ≥ 0,5
Wymagania dodatkowe – kleje dyspersyjne klasy D2
Przyczepnoᖰၰ po zanurzeniu w wodzie [N/mm2] ≥ 0,5
Przyczepnoᖰၰ w podwyៀszonej temperaturze [N/mm2] ≥ 1
Wymagania fakultatywne – wᐠaᖰciwoᖰci specjalne
Spᐠyw [mm] ≤ 0,5
Wydᐠuៀony czas otwarty – przyczepnoᖰၰ po czasie nie
krótszym niៀ 30 min ≥ 0,5

Kleje dyspersyjne nie sၐ odporne na dziaᐠanie wody co wymusza ich zastosowanie w miejscach suchych. Nadajၐ
siᆐ do wykonywania lokalnych napraw wykᐠadzin i okᐠadzin wewnᆐtrznych oraz do klejenia pᐠytek na podᐠoៀach
drewnianych i drewnopochodnych (naleៀy zwróciၰ uwagᆐ na odpornoᖰၰ podᐠoៀa drewnopochodnego na wilgoၰ
znajdujၐcၐ siᆐ w kleju).
2.3.2.c Dodatkowe wymagania stawiane klejom do pᐠytek i pᐠyt wielkoformatowych
Pᐠyty wielkoformatowe naleៀy kleiၰ na kleje klasy przynajmniej C2 S1 wg PN-EN 12004+A1:2012, zalecane S1 F.
Dysproporcje miᆐdzy wielkoᖰciၐ pᐠytek i gruboᖰciၐ mogၐ powodowaၰ, ៀe pᐠyty takie mogၐ byၰ wraៀliwe na
oddziaᐠywanie wody znajdujၐcej siᆐ w zaprawie klejၐcej (moៀe wynikaၰ to takៀe ze swoistych wᐠaᖰciwoᖰci materiaᐠów
(np. konglomeratów, dlatego zawsze zalecane jest uៀycie kleju szybkowiၐៀၐcego).

W takich przypadkach konieczne moៀe byၰ badanie odksztaᐠcalnoᖰci pᐠyty i na tej podstawie dobór odpowiedniego
typu kleju, np. reaktywnego (epoksydowego, naleៀy tu zwróciၰ uwagᆐ na specyficzne wymogi wytrzymaᐠoᖰciowe
podᐠoៀa wynikajၐce z parametrów wytrzymaᐠoᖰciowych klejów epoksydowych).

Tabela. Dobór zaprawy klejၐcej w zaleៀnoᖰci od odksztaᐠcenia pᐠytek wielkoformatowych
Odksztaᐠcenie pᐠytki Zalecana zaprawa klejၐca

≤ 0,3 mm C2 S1
> 0,3 mm i ≤ 0,6 mm C2EF S1 lub C2EF S2 lub

> 0,6 mm R2

2.3.3. Zaprawa spoinujၐca
Cementowa zaprawa spoinujၐca musi speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN 13888:2010.
Tabela. Wymagania stawiane cementowym zaprawom do spoinowania wg PN-EN 13888:2010

Wᐠaᖰciwoᖰၰ

Wymagani
a

podstawow
e

Wymagania dodatkowe

Wymagani
a dla klasy

CG 1 

Wymagani
a dla klasy

CG 2 W

Wymagani
a dla klasy

CG 2 A

Wymagani
a dla klasy
CG 2 W A

Odpornoᖰၰ na ᖰcieranie, mm3 ≤ 2000
Wytrzymaᐠoᖰၰ na zginanie po przechowywaniu
w warunkach suchych, N/mm2

≥ 2,5 ≥ 2,5 ≥ 2,5 ≥ 2,5

Wytrzymaᐠoᖰၰ na zginanie po cyklach
zamraៀania i rozmraៀania, N/mm2

≥ 2,5 ≥ 2,5 ≥ 2,5 ≥ 2,5

Wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie po przechowywaniu
w warunkach suchych, N/mm2

≥ 15 ≥ 15 ≥ 15 ≥ 15

Wytrzymaᐠoᖰၰ na ᖰciskanie po cyklach ≥ 15 ≥ 15 ≥ 15 ≥ 15
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Wᐠaᖰciwoᖰၰ

Wymagani
a

podstawow
e

Wymagania dodatkowe

Wymagani
a dla klasy

CG 1 

Wymagani
a dla klasy

CG 2 W

Wymagani
a dla klasy

CG 2 A

Wymagani
a dla klasy
CG 2 W A

zamraៀania i rozmraៀania, N/mm2

Absorpcja wody po 30 minutach, g ≤ 5 ≤ 5
Absorpcja wody po 240 minutach, g ≤ 10 ≤ 10
Skurcz, mm/m ≤ 3 ≤ 3 ≤ 3 ≤ 3
Wysoka odpornoᖰၰ na ᖰcieranie, mm3 ≤ 1000 ≤ 1000
Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g ≤ 2 ≤ 2
Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach,
g ≤ 5 ≤ 5

Na posadzkach oraz innych powierzchniach naraៀonych na ᖰcieranie (np. przez intensywne mycie) naleៀy
stosowaၰ zaprawy klasy CG 2A, w strefach naraៀonych na zawilgocenie i wodᆐ zaprawy klasy CG 2W. Na
powierzchniach zewnᆐtrznych (balkony, tarasy, elewacje) oraz naraៀonych na obciၐៀenia termiczne stosowaၰ
zaprawy spoinujၐce o podwyៀszonych wymaganiach (CG 2W/CG 2WA), dla których producent deklaruje takie
zastosowanie. W basenach pᐠywackich zaleca siᆐ stosowaၰ zaprawy epoksydowe.
2.3.4. Materiaᐠy pomocnicze
Materiaᐠy pomocnicze do wykonywania posadzek i okᐠadzin z pᐠytek to:
– masy dylatacyjne
– listwy dylatacyjne i wykoᑀczeniowe,
– ᖰrodki ochrony pᐠytek i spoin,
– ᖰrodki do usuwania zanieczyszczeᑀ,
– ᖰrodki do konserwacji posadzek i okᐠadzin.

Do wypeᐠnieᑀ dylatacji stosuje siᆐ najczᆐᖰciej masy dylatacyjne na bazie silikonów, akryli oraz MS polimeru.
Wymagania stawiane masom dylatacyjnym podajၐ normy PN-EN 15651-3:2013 oraz PN-EN 15651-4:2013-03.
Kruszywo, jeៀeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno speᐠniaၰ wymagania normy PN-EN

13139:2003.
Cement, jeៀeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien speᐠniaၰ wymagania z normy: PN-EN

197-1:2012.
Szczegóᐠowe wymagania dotyczၐce kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement), rodzaju i klasy

zaprawy oraz ewentualnych dodatków (np. emulsje polimerowe itp.) podajၐ odpowiednie szczegóᐠowe specyfikacje
techniczne (SST).

Pozostaje materiaᐠy muszၐ mieၰ wᐠasnoᖰci techniczne okreᖰlone przez producenta lub odpowiednie dokumenty
odniesienia.
2.3.5. Woda
Do przygotowania zapraw klejowych i spoinujၐcych stosowaၰ naleៀy wodᆐ odpowiadajၐcၐ wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004. Bez badaᑀ laboratoryjnych moៀe byၰ stosowana wodociၐgowa woda pitna.

2.4.Izolacja termiczna i akustyczna posadzki
Do wykonania termoizolacji posadzki, ze wzglᆐdu na wymagane parametry wytrzymaᐠoᖰciowe, najczᆐᖰciej stosuje
siᆐ:
– polistyren ekspandowany (styropian, EPS), zgodny z normami, europejskimi ocenami technicznymi, aprobatami

technicznymi – wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci w krajowych ocenach
technicznych.

– polistyren ekstrudowany (XPS), zgodny z PN-EN 13164+A1:2015-03,
– weᐠnᆐ mineralnၐ, zgodnၐ z PN-EN 13162+A1:2015-04, klasy minimum CS(10)30.

2.5.Warunki przyjᆐcia na budowᆐ materiaᐠów i wyrobów do robót posadzkowych i okᐠadzinowych z pᐠytek
Materiaᐠy i wyroby mogၐ byၰ przyjᆐte na budowᆐ, jeᖰli speᐠniajၐ nastᆐpujၐce warunki:
– sၐ zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystykၐ podanၐ w dokumentacji projektowej i w niniejszej

specyfikacji technicznej,
– sၐ w oryginalnie zamkniᆐtych opakowaniach,
– sၐ oznakowane w sposób umoៀliwiajၐcy peᐠnၐ identyfikacjᆐ,
– speᐠniajၐ wymagane wᐠaᖰciwoᖰci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
– producent dostarczyᐠ dokumenty ᖰwiadczၐce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego

zastosowania uៀytych wyrobów budowlanych, zgodnie z ustawၐ z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z póហniejszymi zmianami), Rozporzၐdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajၐce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobów budowlanych i uchylajၐce dyrektywᆐ Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyrobów lub zalecenia
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producentów dotyczၐce stosowania wyrobów,
– posiadajၐ karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozporzၐdzeniem (WE) Nr

1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwoleᑀ i stosowanych ograniczeᑀ w zakresie chemikaliów (REACH) oraz ROZPORZ၀DZENIEM KOMISJI (UE)
NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajၐce rozporzၐdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i
Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleᑀ i stosowanych ograniczeᑀ w zakresie chemikaliów
(REACH),

– opakowania wyrobów zakwalifikowanych do niebezpiecznych speᐠniajၐ wymagania wynikajၐce z Ustawy z dnia 25
lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. z 2011 Nr 63, poz. 322) z póហniejszymi
zmianami oraz rozporzၐdzenia Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajၐcego rozporzၐdzenie w
sprawie oznakowania opakowaᑀ substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektórych
mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz. 145) z póហniejszymi zmianami,

– speᐠniajၐ wymagania wynikajၐce z ich terminu przydatnoᖰci do uៀycia (termin zakoᑀczenia prac powinien siᆐ
koᑀczyၰ przed zakoᑀczeniem podanych na opakowaniach terminów przydatnoᖰci do stosowania odpowiednich
wyrobów).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac pᐠytkarskich materiaᐠów nieznanego pochodzenia.
Przyjᆐcie materiaᐠów i wyrobów na budowᆐ powinno byၰ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokoᐠem przyjᆐcia materiaᐠów.

2.6.Warunki przechowywania materiaᐠów i wyrobów do robót posadzkowych i okᐠadzinowych
Wszystkie materiaᐠy i wyroby powinny byၰ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjၐ producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych bၐdហ aprobat
technicznych – wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci krajowych ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych powinno byၰ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarzniᆐciem i przed dziaᐠaniem promieni
sᐠonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byၰ przechowywane w oryginalnych, zamkniᆐtych opakowaniach w
temperaturze powyៀej +5°C a poniៀej +30°C, o ile producent nie podaje inaczej.

Wyroby pakowane w worki powinny byၰ ukᐠadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podᐠodze, w iloᖰci
warstw nie wiᆐkszej niៀ 10.

Jeៀeli nie ma moៀliwoᖰci poboru wody na miejscu wykonywania robót, to wodᆐ naleៀy przechowywaၰ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaၰ wody w opakowaniach po ᖰrodkach
chemicznych lub w takich, w których wczeᖰniej przetrzymywano materiaᐠy mogၐce zmieniၰ skᐠad chemiczny wody.

Jeៀeli w skᐠad systemu wchodzၐ wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposób magazynowania musi
uwzglᆐdniaၰ ochronᆐ zdrowia czᐠowieka i bezpieczeᑀstwa oraz ochronᆐ ᖰrodowiska, zgodnie z Rozporzၐdzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajၐcego rozporzၐdzenie w sprawie oznakowania opakowaᑀ
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektórych mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz. 145) z
póហniejszymi zmianami oraz Rozporzၐdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16
grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajၐce i uchylajၐce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajၐce rozporzၐdzenie (WE) nr 1907/2006.

3. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE SPRZᆀTU, MASZYN I NARZᆀDZI
3.1.Ogólne wymagania dotyczၐce sprzᆐtu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2.Sprzᆐt i narzᆐdzia do wykonywania robót posadzkowych i okᐠadzinowych
Wykonawca jest zobowiၐzany do uៀywania takich narzᆐdzi i sprzᆐtu, które nie spowodujၐ niekorzystnego wpᐠywu na
jakoᖰၰ materiaᐠów i wykonywanych robót oraz bᆐdၐ przyjazne dla ᖰrodowiska, a takៀe bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujၐcych prace glazurnicze. Przy doborze narzᆐdzi i sprzᆐtu naleៀy uwzglᆐdniၰ wymagania
producenta stosowanych materiaᐠów.
Do przygotowania i oceny stanu podᐠoៀa naleៀy stosowaၰ – mᐠotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki,
odkurzacze przemysᐠowe, urzၐdzenia do czyszczenia powierzchni, termometry do mierzenia temperatury podᐠoៀa i
powietrza, wilgotnoᖰciomierze do oznaczania wilgotnoᖰci podᐠoៀa, przyrzၐdy do badania wytrzymaᐠoᖰci podᐠoៀa, ᐠaty,
poziomnice.
Do wykonywania robót posadzkowych i okᐠadzinowych naleៀy stosowaၰ:
– szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
– narzᆐdzia lub urzၐdzenia mechaniczne do ciᆐcia pᐠytek,
– pace zၐbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokoᖰci zၐbków 4-12 mm do rozprowadzania kompozycji

klejၐcych,
– ᐠaty do sprawdzania równoᖰci powierzchni,
– poziomnice,
– mieszadᐠa koszyczkowe napᆐdzane wiertarkၐ elektrycznၐ oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejၐcych,
– pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
– gၐbki do mycia i czyszczenia,
– wkᐠadki (krzyៀyki) dystansowe,
– systemy poziomowania pᐠytek.



SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z o.o. 2005

Specyfikacja zostaᐠa sporzၐdzona w systemie                       na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.o.

SEKOspec
15

4. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE TRANSPORTU
4.1.Ogólne wymagania dotyczၐce transportu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2.Wymagania szczegóᐠowe dotyczၐce transportu materiaᐠów i wyrobów do robót posadzkowych i
okᐠadzinowych

Zaᐠadunek i wyᐠadunek wyrobów w opakowaniach, uᐠoៀonych na paletach naleៀy prowadziၰ sprzᆐtem mechanicznym.
Zaᐠadunek i wyᐠadunek wyrobów w opakowaniach ukᐠadanych luzem wykonuje siᆐ rᆐcznie. Rᆐczny zaᐠadunek

zaleca siᆐ prowadziၰ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzᆐtu i narzᆐdzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciၐgniki, wózki.

ᖠrodki transportu do przewozu materiaᐠów i wyrobów workowanych muszၐ umoៀliwiaၰ zabezpieczenie tych
wyrobów przed zawilgoceniem, przemarzniᆐciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaᐠy pᐠynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. naleៀy chroniၰ przed przemarzniᆐciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym.

Jeៀeli nie istnieje moៀliwoᖰၰ poboru wody na miejscu wykonania robót, to wodᆐ naleៀy dowoziၰ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewoziၰ wody w opakowaniach po ᖰrodkach chemicznych lub w
takich, w których wczeᖰniej przetrzymywano inne pᐠyny bၐdហ substancje mogၐce zmieniၰ skᐠad chemiczny wody.

Transport materiaᐠów wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moៀe odbywaၰ siᆐ po wczeᖰniej
wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE WYKONANIA ROBÓT
5.1.Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2.Warunki przystၐpienia do robót
Do wykonywania robót glazurniczych moៀna przystၐpiၰ po zakoᑀczeniu poprzedzajၐcych robót budowlanych i robót
mogၐcych stanowiၰ przyczynᆐ uszkodzenia warstw poprzedzajၐcych oraz po przygotowaniu i kontroli podᐠoៀa a takៀe
po przeprowadzeniu kontroli materiaᐠów.

Przed przystၐpieniem do wykonywania posadzek i okᐠadzin z pᐠytek powinny byၰ zakoᑀczone:
– wszystkie roboty stanu surowego ᐠၐcznie z wykonaniem podᐠoៀy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podᐠóg i ᖰcian,
– roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczególnie

dotyczy to instalacji podpodᐠogowych i ᖰciennych),
Wszystkie bruzdy, kanaᐠy i przebicia powinny byၰ naprawione i wykoᑀczone tynkiem lub zaprawami naprawczymi.
Jastrychy, wylewki, tynki jak równieៀ podᐠoៀa konstrukcyjne (beton, mur) powinny byၰ naprawione dedykowanymi

do tego celu systemami/zaprawami (np. zaprawy PCC, zaprawy reprofilacyjne, warstwy
wyrównawcze/wygᐠadzajၐce/samopoziomujၐce, systemy klamrowania rys i spᆐkaᑀ. itp.)

Temperatura powietrza i podᐠoៀa podczas aplikacji powinna byၰ równa lub wyៀsza niៀ +5°C. Za górnၐ temperaturᆐ
aplikacji przyjmuje siᆐ +30°C, o ile producent zaprawy klejၐcej lub spoinujၐcej nie podaje inaczej.

5.3.Wykonanie posadzek i okᐠadzin z pᐠytek
5.3.1. Ogólne wymagania stawiane podᐠoៀu pod wykᐠadziny
Posadzki z pᐠytek moៀna wykonywaၰ na podᐠoៀach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.7.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podkᐠadu od pᐠaszczyzny poziomej nie moៀe przekraczaၰ 5 mm na caᐠej
dᐠugoᖰci ᐠaty kontrolnej o dᐠugoᖰci 2 m. Jednoczeᖰnie odchylenie od poziomu/zaᐠoៀonego spadku pᐠaszczyzny nie
moៀe byၰ wiᆐksze niៀ 5 mm i nie moៀe powodowaၰ powstawania kaᐠuៀ wody jak równieៀ zmieniaၰ kierunku spadku.

Przed rozpoczᆐciem prac okᐠadzinowych podᐠoៀe musi byၰ odpowiednio wysezonowane. Dla podᐠoៀy betonowych i
z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca siᆐ sezonowanie podᐠoៀa przez 21-28 dni, w przypadku podᐠoៀy z mas typu
PCC lub z suchych zapraw zarabianych na budowie tylko wodၐ wiၐៀၐce sၐ wytyczne producenta (dla zapraw PCC
jest to przeciᆐtnie klika dni). Za maksymalnၐ optymalnၐ wilgotnoᖰၰ podᐠoៀa przyjmuje siᆐ 4% (masowo), w przypadku
pᐠytek wielkoformatowych lub ogrzewania podᐠogowego 2%. Dokumentacja projektowa moៀe postawiၰ ostrzejsze
wymagania.

Tradycyjne cementowe jastrychy z ogrzewaniem podᐠogowym moៀna zaczၐၰ wygrzewaၰ nie wczeᖰniej niៀ po 3
tygodniach od chwili wykonania (optymalnie po 28 dniach). Dla szybkowiၐៀၐcych i fabrycznie przygotowanych
podkᐠadów moment rozpoczᆐcia wygrzewania okreᖰla ich producent. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika
grzewczego nie powinna przekraczaၰ 50% maksymalnej temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni
ogrzewanie moៀe pracowaၰ na 100% mocy. Bezwzglᆐdnie sporzၐdziၰ protokóᐠ grzewczy.

Dla jastrychów anhydrytowych czas sezonowania zaleៀy od gruboᖰci i warunków cieplno-wilgotnoᖰciowych. Wg
wytycznych Informationen über Calciumsulfatfließestriche dla jastrychu o gruboᖰci 35 mm, czas sezonowania moៀe
siᆐ wahaၰ od 3 do 6 tygodni. Jastrychy z ogrzewaniem podᐠogowym moៀna zaczၐၰ wygrzewaၰ nie wczeᖰniej niៀ po 1
tygodniu od chwili wykonania. Dla szybkowiၐៀၐcych jastrychów moment rozpoczᆐcia wygrzewania okreᖰla producent
jastrychu. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika grzewczego nie powinna przekraczaၰ 50% maksymalnej
temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni ogrzewanie moៀe pracowaၰ na 100% mocy. Bezwzglᆐdnie
sporzၐdziၰ protokóᐠ grzewczy.

Za maksymalnၐ zalecanၐ wilgotnoᖰၰ jastrychu anhydrytowego przyjmuje siᆐ 0,5% (masowo), w przypadku
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ogrzewania podᐠogowego 0,3%.
5.3.2. Ogólne wymagania stawiane podᐠoៀu pod okᐠadziny
Okᐠadziny z pᐠytek moៀna wykonywaၰ na podᐠoៀach podanych w pkt. 2.2.1, pkt. 2.2.2 oraz pkt. 2.2.6-2.2.10.

Dla powierzchni pionowych, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych –
czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe. Zeszyt 5: Okᐠadziny i posadzki z pᐠytek ceramicznych:
– odchylenie powierzchni od pᐠaszczyzny oraz odchylenie krawᆐdzi od linii prostej mierzone ᐠatၐ kontrolnၐ o dᐠugoᖰci

2 m nie moៀe przekraczaၰ 3 mm przy liczbie odchyᐠek nie wiᆐkszej niៀ 3 na dᐠugoᖰci ᐠaty
– odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moៀe byၰ wiᆐksze niៀ 4 mm na wysokoᖰci kondygnacji,
– odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moៀe byၰ wiᆐksze niៀ 2 mm na 1 m.

Podstawowym wymogiem dla podᐠoៀy murowych jest ograniczenie moៀliwych odksztaᐠceᑀ podᐠoៀa po wykonaniu
okᐠadziny. Z tego powodu norma DIN 18157-1:1979-07 wymaga minimum 6 miesiᆐcznej przerwy technologicznej po
postawieniu ᖰciany. Okres ten moៀe byၰ skrócony, jeៀeli z analizy danego przypadku wynika, ៀe po tym okresie nie
wystၐpiၐ dalsze odksztaᐠcenia podᐠoៀa. Mur powinien byၰ w stanie powietrzno-suchym.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki tynkom stawia siᆐ nastᆐpujၐce wymagania:
• tynki II kategorii powinny byၰ wykonywane jako dwuwarstwowe – obrzutka + narzut wyrównany od rᆐki a nastᆐpnie

zatarty na ostro. Powierzchnia powinna byၰ równa ale szorstka,
• tynki III kategorii powinny byၰ wykonywane jako trójwarstwowe – obrzutka + narzut + gᐠadហ jednolicie zatarta.

Powierzchnia powinna byၰ równa i gᐠadka. Dopuszczalne sၐ ᖰlady wygᐠadzania kielniၐ lub zacierania packၐ o
gᐠᆐbokoᖰci do 1 mm i dᐠugoᖰci do 5 cm w iloᖰci nie przekraczajၐcej 3 szt./10 m2,

• niedopuszczalne sၐ pᆐcherze, wypryski, spᆐcznienia wykwity i zacieki.
Dᐠugoᖰၰ przerw technologicznych przy wykonywaniu tynków zwykᐠych, wg zaleceᑀ wytycznych Warunki techniczne

wykonania i odbioru robót budowlanych, czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe. Zeszyt 1: Tynki dla tynków o gruboᖰci 1
cm i 1,5 cm wynoszၐ odpowiednio 14 i 21 dni.

Przy wykonywaniu prac w niekorzystnych warunkach cieplno-wilgotnoᖰciowych dᐠugoᖰci przerw technologicznych
naleៀy zwiᆐkszyၰ.

Dla suchych zapraw tynkarskich, zarabianych tylko wodၐ, moៀliwe jest skrócenie czasów przerw technologicznych
o ile producent zaprawy na to zezwala.
5.3.3. Dodatkowe wymagania pod pᐠytki wielkoformatowe
Podane w pkt. 5.3.2 i pkt. 5.3.3. tolerancje wymiarowe dla pᐠytek wielkoformatowych (o powierzchni ≥ 0,25 m2 lub o
boku dᐠuៀszym niៀ 70 cm) sၐ niewystarczajၐce. Na posadzkach naleៀy zawsze stosowaၰ samopoziomujၐce masy
wygᐠadzajၐce lub masy szpachlowe, na ᖰcianach naleៀy wykonaၰ szpachlᆐ wygᐠadzajၐcၐ. Ostatecznၐ tolerancjᆐ
wymiarowၐ podᐠoៀa ustaliၰ opierajၐc siᆐ na zaleceniach producenta pᐠyt, z uwzglᆐdnieniem moៀliwej do naᐠoៀenia
gruboᖰci warstwy kleju oraz wielkoᖰci i ksztaᐠtu pᐠytek.

Pᐠyty wielkoformatowe, zwᐠaszcza typu „slim” nie nadajၐ siᆐ do klejenia na kleju grubowarstwowym. Konsekwencjၐ
tego jest takៀe koniecznoᖰၰ okreᖰlenia minimalnych parametrów podᐠoៀa (rodzaj i parametry termoizolacji – jeៀeli jest
wykonywana, wytrzymaᐠoᖰci na ᖰciskanie oraz ugiᆐcia jastrychu). Konieczne moៀe byၰ takៀe obliczeniowe
wyznaczenie rozstawu i szerokoᖰci dylatacji, zwᐠaszcza, gdy powierzchnia pᐠyt jest naraៀona na znacznၐ róៀnicᆐ
temperatur (szerokoᖰၰ spoin nie moៀe byၰ mniejsza niៀ 3 mm, jednak ze wzglᆐdów estetycznych nie stosuje siᆐ zbyt
szerokich spoin).
5.3.4. Przygotowanie podᐠoៀa
Przeznaczone do wyᐠoៀenia pᐠytkami podᐠoៀe cementowe (pᐠyta betonowa, jastrych, tynk itp.) musi byၰ stabilne,
noᖰne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami), czyste oraz wolne od substancji mogၐcych pogorszyၰ
przyczepnoᖰၰ (mleczko cementowe, wykwity, tᐠuste plamy, pozostaᐠoᖰci po ᖰrodkach antyadhezyjnych, itp.).

Czyszczenie podᐠoៀa moៀna przeprowadziၰ za pomocၐ metod mechanicznych (np. szlifowanie), lub rᆐcznie, np.
przez skucie, zmycie wodၐ z dodatkiem detergentu czy teៀ zastosowanie innych specjalistycznych ᖰrodków. Po
usuniᆐciu mleczka cementowego powierzchniᆐ oczyᖰciၰ odkurzaczem przemysᐠowym, ewentualnie zdmuchnၐၰ pyᐠ
sprᆐៀonym powietrzem.

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawiၰ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systemów napraw konstrukcji
betonowych i ៀelbetowych) lub innymi zaprawami mogၐcymi sᐠuៀyၰ do reprofilacji (zaleៀy to od parametrów
wytrzymaᐠoᖰciowych podᐠoៀa i materiaᐠu naprawczego oraz wytycznych producenta systemu). Prace reprofilacyjne
przeprowadzaၰ zgodnie z kartami technicznymi i szczegóᐠowၐ specyfikacjၐ zastosowanego systemu.

Sposób naprawy zarysowanego podᐠoៀa zaleៀy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich stabilnoᖰci i
szerokoᖰci rozwarcia, dlatego musi on byၰ ujᆐty w dokumentacji projektowej.

Powierzchniᆐ tynku oczyᖰciၰ, odspojone i niestabilne fragmenty skuၰ, nierównoᖰci i/lub ubytki uzupeᐠniၰ zaprawၐ
tynkarskၐ, o parametrach wytrzymaᐠoᖰciowych dostosowanych do wytrzymaᐠoᖰci podᐠoៀa i wczeᖰniej naᐠoៀonego
tynku. Ze wzglᆐdu na koniecznoᖰၰ zapewnienia odpowiedniego zespolenia z podᐠoៀem zaleca siᆐ stosowaၰ warstwᆐ
sczepnၐ lub dodatek modyfikatorów polimerowych do wody zarobowej.

Nieotynkowane ᖰciany (mury) konstrukcyjne lub dziaᐠowe starannie oczyᖰciၰ, naprawiၰ (skuၰ lub wypeᐠniၰ) spoiny,
wypeᐠniၰ ubytki. Szczególnie starannie oceniၰ powierzchniᆐ ᖰciany pod wzglᆐdem równoᖰci (pᐠaskoᖰci) powierzchni.
Do tego celu stosowaၰ zaprawy adekwatne do rodzaju podᐠoៀa. Stosujၐc tradycyjne zaprawy (na bazie spoiw
hydraulicznych – cementu i wapna) zaleca siᆐ dodanie do wody zarobowej polimerowych modyfikatorów, lub
alternatywnie, zastosowanie warstwy sczepnej.

Materiaᐠy chᐠonne i bardzo porowate (np. beton komórkowy) wymagajၐ zagruntowania systemowym
gruntownikiem lub przeszpachlowania zamykajၐcego pory. Naleៀy stosowaၰ sposób zalecany przez producenta kleju.

Jastrychy anhydrytowe wymagajၐ sprawdzenia powierzchni ze wzglᆐdu na:
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• obecnoᖰၰ cienkiej (gruboᖰၰ rzᆐdu czᆐᖰci milimetra) warstwy powstaᐠej ze spoiwa oraz dodatków do suchej
zaprawy. Sprawdzenie nastᆐpuje wizualnie (charakterystyczny, matowy lub bᐠyszczၐcy wyglၐd) oraz przez
wykonanie siatki naciᆐၰ (odstᆐp rzᆐdu 10∗10 mm). Naleៀy jၐ usunၐၰ np. przez przeszlifowanie,

• nadmiernၐ miejscowၐ koncentracjᆐ spoiwa, nie pozwalajၐcၐ lub znacznie utrudniajၐcၐ prawidᐠowe wiၐzanie i
twardnienie niៀej poᐠoៀonych warstw. Sprawdzenie nastᆐpuje przez swobodne puszczenie mᐠotka ᖰlusarskiego o
wadze ok. 0,5 kg pochylonego pod kၐtem 45°÷60°. Stwardniaᐠe pola ulegnၐ spᆐkaniu i odspojeniu. Powierzchnie
takie usunၐၰ rᆐcznie lub mechanicznie (np. frezowanie, szlifowanie) i naprawiၰ zaprawၐ zalecanၐ przez
producenta jastrychu,

• obecnoᖰၰ biaᐠych, miᆐkkich pól, zwᐠaszcza na powierzchniach jastrychów zarobionych zbyt duៀၐ iloᖰciၐ wody
(pomocna moៀe byၰ próba zarysowania twardym narzᆐdziem). Niestabilne fragmenty usunၐၰ mechanicznie, ubytki
naprawiၰ.
Powierzchniᆐ jastrychów anhydrytowych przed zagruntowaniem zawsze przeszlifowaၰ mechanicznie papierem

ᖰciernym (w jednym przejᖰciu) i odkurzyၰ odkurzaczem przemysᐠowym.
Suche jastrychy gipsowe (pᐠyty) zamocowaၰ do podᐠoៀa wkrᆐtami, uszkodzone i wyᐠamane krawᆐdzie naprawiၰ

zaprawၐ zalecanၐ przez producenta, styki zabezpieczyၰ systemowၐ taᖰmၐ i zaszpachlowaၰ.
Powierzchniᆐ pᐠyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-wᐠóknowych przeszlifowaၰ w celu usuniᆐcia ewentualnych

zanieczyszczeᑀ, uszkodzone krawᆐdzie, naroៀniki i zᐠၐcza naprawiၰ oraz zabezpieczyၰ systemowymi taᖰmami i
zaszpachlowaၰ.

Podᐠoៀa gipsowe bezwzglᆐdnie wymagajၐ zagruntowania preparatem zalecanym przez producenta powᐠoki
hydroizolacyjnej.

W podkᐠadzie naleៀy wykonaၰ, zgodnie z projektem, szczeliny dylatacyjne oraz ewentualne spadki. Rozróៀnia siᆐ:
• dylatacje konstrukcyjne obiektu (budynku) sၐ niezaleៀne od konstrukcji samej podᐠogi, przebiegajၐ zawsze przez

wszystkie warstwy konstrukcji.
• przy wiᆐkszych powierzchniach oraz w systemach ogrzewania podᐠogowego naleៀy wykonaၰ dylatacje poᖰrednie

(strefowe). Muszၐ one przechodziၰ przez caᐠၐ gruboᖰၰ jastrychu i byၰ odwzorowane w okᐠadzinie. Dylatacje tego
typu wykonuje siᆐ ponadto w przypadku znacznych róៀnic w temperaturze czynnika grzewczego lub rodzaju
ogrzewania podᐠogowego (elektryczne, wodne). Oddylatowaၰ od siebie naleៀy takៀe pola z niezaleៀnie
regulowanym ogrzewaniem. Dylatacje strefowe wykonuje siᆐ takៀe w przypadku powierzchni o ksztaᐠcie liter L lub
U tak, aby ksztaᐠt zdylatowanej powierzchni byᐠ prostokၐtny. Szerokoᖰၰ dylatacji poᖰrednich przy ogrzewaniu
podᐠogowym nie powinna byၰ mniejsza niៀ 10 mm,

• dylatacje brzegowe oddzielajၐ podkᐠad od elementów pionowych. Przecinajၐ one warstwᆐ wierzchniၐ i dodatkowo,
w przypadku podᐠogi pᐠywajၐcej uniemoៀliwiajၐ powstawanie tzw. mostków akustycznych. Powinny mieၰ szerokoᖰၰ
przynajmniej 10 mm w przypadku systemów z ogrzewaniem podᐠogowym, w pozostaᐠych przypadkach jest to
zalecana szerokoᖰၰ (minimalna 8 mm),

• dylatacje montaៀowe oddzielajၐ wykᐠadzinᆐ ceramicznၐ od kratek, wpustów, rur instalacyjnych, itp. Ich szerokoᖰၰ
wynosi zwykle 6-8 mm (ale nie mniej niៀ 5 mm).
Wedᐠug wytycznych Beläge auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und

Betonwerkstein auf beheizten und unbeheizten Zementgebundenen Fußbodenkonstruktionen pola jastrychu z
ogrzewaniem podᐠogowym nie mogၐ byၰ wiᆐksze niៀ 40 m2, przy czym dᐠugoᖰၰ niezdylatowanego boku nie moៀe byၰ
wiᆐksza niៀ 6,5 m dᐠugoᖰci. Powierzchnie nieogrzewane powinny byၰ zdylatowane na pola o powierzchni nie wiᆐkszej
niៀ 60 m2, przy czym dᐠugoᖰၰ niezdylatowanego boku nie moៀe byၰ wiᆐksza niៀ 8 m dᐠugoᖰci. Zdylatowana
powierzchnia powinna byၰ kwadratowa lub prostokၐtna, o proporcjach boków nie przekraczajၐcych 1:1,5.

Wedᐠug wytycznych Beläge auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und
Betonwerkstein auf calziumsulfatgebundenen Estrichen pola jastrychu z ogrzewaniem podᐠogowym nie powinny byၰ
wiᆐksze niៀ 100 m2, przy czym dᐠugoᖰၰ niezdylatowanego boku nie powinna byၰ wiᆐksza niៀ 10 m dᐠugoᖰci. Przy
kwadratowych lub prostokၐtnych powierzchniach (proporcje boków nie wiᆐksze niៀ 2:1) moៀliwe jest takៀe wykonanie
wiᆐkszych, niezdylatowanych powierzchni (o ile wykona siᆐ niezbᆐdne obliczenia). W pomieszczeniach bez
ogrzewania podᐠogowego dᐠugoᖰၰ niezdylatowanego boku nie powinna przekraczaၰ 20 m, gdy stosuje siᆐ jastrych
upᐠynniony oraz 15 m w pozostaᐠych przypadkach.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – czᆐᖰၰ B: Roboty
wykoᑀczeniowe. Zeszyt 5: Okᐠadziny i posadzki z pᐠytek ceramicznych wewnၐtrz budynku pola dylatacyjne powinny
mieၰ wymiary nie wiᆐksze niៀ 5x6 m.
W okᐠadzinie ceramicznej dylatacje zwykle wykonuje siᆐ:
– przy stropie (gdy okᐠadzina wykonywana jest na caᐠej wysokoᖰci ᖰciany),
– przy posadzce (styk ᖰciany z posadzkၐ/dylatacja brzegowa wykᐠadziny),
– w pionowych naroៀnikach wewnᆐtrznych,
– wzdᐠuៀ styku róៀnego rodzaju podᐠoៀy,
– oddzielajၐc okᐠadzinᆐ od przechodzၐcych przez niၐ wbudowanych w ᖰcianᆐ elementów oraz od elementów o innym

wspóᐠczynniku rozszerzalnoᖰci liniowej.
Szerokoᖰၰ dylatacji strefowych, montaៀowych i brzegowych w okᐠadzinie ceramicznej powinna wynosiၰ 5-10 mm.
Szczeliny dylatacyjne powinny byၰ wypeᐠnione materiaᐠem wskazanym w projekcie (por p. 2.3.4).
Wykonstruowanie dylatacji musi zawsze uwzglᆐdniaၰ wᐠaᖰciwoᖰci materiaᐠu warstwy wierzchniej. Moៀe siᆐ okazaၰ,

ៀe w odniesieniu do konkretnych warunków uៀytkowania i konkretnego materiaᐠu warstwy wierzchniej podane powyៀej
wymogi ulegnၐ zaostrzeniu – chodzi tu przede wszystkim o rozstaw i szerokoᖰၰ dylatacji. Uwaga: zmiana szerokoᖰci
szczeliny dylatacyjnej ma wpᐠyw na dobór materiaᐠu do jej wypeᐠnienia – zastosowany materiaᐠ musi umoៀliwiၰ
przeniesienie (elastyczne) zmian jej szerokoᖰci. Dylatacje w podᐠoៀu muszၐ zostaၰ powtórzone w okᐠadzinie
ceramicznej i idealnie siᆐ pokrywaၰ.
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5.3.5. Ukᐠadanie pᐠytek
Ukᐠadanie pᐠytek ceramicznych moៀna rozpoczၐၰ po przygotowaniu podᐠoៀa i pozytywnym wyniku jego kontroli. Przed
przystၐpieniem do zasadniczych robót okᐠadzinowych naleៀy przygotowaၰ wszystkie niezbᆐdne materiaᐠy, narzᆐdzia i
sprzᆐt, posegregowaၰ pᐠytki wedᐠug wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanowaၰ sposób ukᐠadania pᐠytek.

Poᐠoៀenie pᐠytek naleៀy rozplanowaၰ uwzglᆐdniajၐc ich wielkoᖰၰ, szerokoᖰၰ spoin oraz ukᐠad dylatacji. Szczególnie
starannego rozplanowania wymaga wykᐠadzina zawierajၐca okreᖰlone w dokumentacji wzory lub skᐠadajၐca siᆐ z
róៀnego rodzaju i wielkoᖰci pᐠytek.

Wybór kompozycji klejၐcych zaleៀy od rodzaju pᐠytek i podᐠoៀa oraz wymagaᑀ stawianych podᐠodze (pkt 2.3.2.).
Kompozycja (zaprawa) klejၐca musi byၰ przygotowana zgodnie z instrukcjၐ producenta (iloᖰၰ wody, czas mieszania
itp.).

Czas, po którym moៀna rozpoczၐၰ spoinowanie podany jest w szczegóᐠowej specyfikacji technicznej lub karcie
technicznej zastosowanego kleju.

Wielkoᖰၰ zᆐbów pacy zaleៀy od wielkoᖰci pᐠytek. Zaleca siᆐ stosowaၰ nastᆐpujၐce wielkoᖰci zᆐbów pacy:
– pᐠytki 50 x 50 mm – 3 mm,
– pᐠytki 100 x 100 mm – 4 mm,
– pᐠytki 150 x 150 mm – 6 mm,
– pᐠytki 200 x 200 mm – 6 mm,
– pᐠytki 250 x 250 mm – 8 mm,
– pᐠytki 300 x 300 mm – 10 mm,
– pᐠytki 400 x 400 mm i wiᆐksze –12 mm.

Gruboᖰၰ warstwy kleju zaleៀy od rodzaju i równoᖰci podᐠoៀa oraz rodzaju i wielkoᖰci pᐠytek i wynosi ᖰrednio okoᐠo
6-10 mm. Uwaga: gruboᖰၰ warstwy kleju nie moៀe przekraczaၰ zaleceᑀ jego producenta.
Zaleca siᆐ nastᆐpujၐce szerokoᖰci spoin przy pᐠytkach o dᐠugoᖰci boku:
– do 100 mm – okoᐠo 2 mm,
– od 100 do 200 mm – okoᐠo 3 mm,
– od 200 do 600 mm – okoᐠo 4 mm,
– powyៀej 600 mm – 5-20 mm.
Powierzchnie poziome
Okᐠadzinᆐ ceramicznၐ ukᐠada siᆐ na peᐠne podparcie, na warstwie zaprawy klejၐcej metodၐ pacy zၐbkowanej lub
metodၐ narzucania (ang. floating metod) przy stosowaniu kleju dedykowanego okᐠadzinom podᐠogowym, lub metodၐ
narzucania i rozprowadzania (ang. floating and buttering metod) przy stosowaniu kleju do okᐠadzin podᐠogowych i
ᖰciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod pᐠytkၐ.

Po naᐠoៀeniu zaprawy klejၐcej ukᐠada siᆐ pᐠytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroៀnika. Nakᐠadajၐc pierwszၐ
pᐠytkᆐ naleៀy jၐ lekko przesunၐၰ po podᐠoៀu (okoᐠo 1 cm), ustawiၰ w ៀၐdanej pozycji i docisnၐၰ dla uzyskania
przyczepnoᖰci kleju do pᐠytki. Nastᆐpne pᐠytki naleៀy doᐠoៀyၰ do sၐsiednich, docisnၐၰ i mikroruchami odsunၐၰ na
szerokoᖰၰ spoiny. Dziᆐki duៀej przyczepnoᖰci ᖰwieៀej kompozycji klejowej po dociᖰniᆐciu pᐠytki uzyskuje siᆐ efekt
„przyssania”. Wiᆐksze pᐠytki zaleca siᆐ dobijaၰ mᐠotkiem gumowym. Naleៀy przestrzegaၰ podanych przez producenta
czasu obrabialnoᖰci, czasu otwartego i korygowalnoᖰci.

Dla uzyskania jednakowej wielkoᖰci spoin stosuje siᆐ wkᐠadki (krzyៀyki) dystansowe.
Przed caᐠkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiᆐdzy pᐠytkami naleៀy usunၐၰ jego nadmiar, moៀna teៀ usunၐၰ
wkᐠadki dystansowe.

W trakcie ukᐠadania pᐠytek naleៀy takៀe mocowaၰ profile (listwy) dylatacyjne. Szczeliny dylatacyjne nie mogၐ byၰ
zanieczyszczone klejem lub zaprawၐ spoinujၐcၐ.

Po uᐠoៀeniu pᐠytek na powierzchni poziomej wykonuje siᆐ cokolik. Szczegóᐠy powinna okreᖰlaၰ dokumentacja
projektowa.
Powierzchnie pionowe
Kompozycjᆐ klejၐcၐ nakᐠada siᆐ na podᐠoៀe gᐠadkၐ krawᆐdziၐ pacy a nastᆐpnie „przeczesuje” siᆐ powierzchniᆐ zᆐbatၐ
krawᆐdziၐ ustawionၐ pod kၐtem okoᐠo 50°. Kompozycja klejၐca powinna byၰ rozᐠoៀona równomiernie i pokrywaၰ caᐠၐ
powierzchniᆐ podᐠoៀa. Wieloᖰၰ zᆐbów pacy zaleៀy od wielkoᖰci pᐠytek. Prawidᐠowo dobrane wielkoᖰၰ zᆐbów i
konsystencja kompozycji sprawiajၐ, ៀe kompozycja nie wypᐠywa z pod pᐠytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
pᐠytki.

Ukᐠadanie pᐠytek rozpoczyna siᆐ od doᐠu w dowolnym naroៀniku, jeៀeli wynika z rozplanowania, ៀe powinna
znaleហၰ siᆐ tam caᐠa pᐠytka. Jeᖰli pierwsza pᐠytka ma byၰ docinana, ukᐠadanie naleៀy zaczၐၰ od przyklejenia drugiej
caᐠej pᐠytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukᐠadanie pᐠytek polega na uᐠoៀeniu pᐠytki na ᖰcianie, dociᖰniᆐciu i „mikroruchami” ustawieniu na wᐠaᖰciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkoᖰci spoiny. Dziᆐki duៀej przyczepnoᖰci ᖰwieៀej zaprawy klejowej po
dociᖰniᆐciu pᐠytki uzyskuje siᆐ efekt „przyssania”. Pᐠytki o duៀych wymiarach zaleca siᆐ dobijaၰ mᐠotkiem gumowym.

Pierwszy rzၐd pᐠytek, tzw. cokoᐠowy, ukᐠada siᆐ zazwyczaj po uᐠoៀeniu wykᐠadziny podᐠogowej. Pᐠytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycinaၰ na odpowiedniၐ wysokoᖰၰ.
Dla uzyskania jednakowej wielkoᖰci spoin stosuje siᆐ wkᐠadki (krzyៀyki) dystansowe.

Przed caᐠkowitym stwardnieniem kleju ze spoin naleៀy usunၐၰ jego nadmiar, moៀna teៀ usunၐၰ wkᐠadki
dystansowe.

W trakcie ukᐠadania pᐠytek naleៀy takៀe mocowaၰ listwy wykoᑀczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtów instalacyjnych.

Drobne pᐠytki (tzw. mozaikowe) sၐ powierzchniၐ licowၐ naklejane na papier przez co moៀliwe jest klejenie nie
pojedynczej pᐠytki lecz wiᆐkszej iloᖰci. W trakcie klejenia pᐠytki te dociska siᆐ do ᖰciany deszczuᐠkၐ do uzyskania
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wymaganej powierzchni lica. W przypadku okᐠadania powierzchni krzywych (np. sᐠupów) naleៀy uៀywaၰ odpowiednich
szablonów dociskowych. Po zwiၐzaniu kompozycji klejၐcej papier usuwa siᆐ po uprzednim namoczeniu wodၐ.
Spoinowanie
Spoinowanie wykonuje siᆐ rozprowadzajၐc zaprawᆐ do spoinowania po powierzchni wykᐠadziny pacၐ gumowၐ.
Zaprawᆐ naleៀy dokᐠadnie wcisnၐၰ w przestrzenie miᆐdzy pᐠytkami ruchami prostopadle i ukoᖰnie do krawᆐdzi pᐠytek.
Nadmiar zaprawy zbiera siᆐ z powierzchni pᐠytek wilgotnၐ gၐbkၐ. ᖠwieៀၐ zaprawᆐ moៀna dodatkowo wygᐠadziၰ
zaokrၐglonym narzᆐdziem i uzyskaၰ wklᆐsᐠy ksztaᐠt spoiny. Pᐠaskie spoiny uzyskuje siᆐ poprzez przetarcie zaprawy
pacၐ z naklejonၐ gᐠadkၐ gၐbkၐ. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne moៀe byၰ lekkie zwilៀanie
ich wilgotnၐ gၐbkၐ.

Dla podniesienia jakoᖰci okᐠadziny i zwiᆐkszenia odpornoᖰci na czynniki zewnᆐtrzne, po stwardnieniu, spoiny mogၐ
byၰ powleczone specjalnymi preparatami impregnujၐcymi.

Ostatnim etapem jest wypeᐠnienie dylatacji elastyczna masၐ. Aby zapewniၰ wᐠaᖰciwe warunki pracy masy
dylatacyjnej musi ona przylegaၰ tylko do boków szczeliny, dlatego naleៀy stosowaၰ specjalne sznury wypeᐠniajၐce lub
paski folii ukᐠadane na dnie szczeliny. Jeៀeli producent masy wypeᐠniajၐcej dylatacje zaleca stosowanie preparatu
gruntujၐcego podᐠoៀe, to naleៀy najpierw zagruntowaၰ boki szczeliny a nastᆐpnie umieᖰciၰ w zᐠၐczu sznur
wypeᐠniajၐcy.
5.3.6. Wymagania dotyczၐce wykonania prac pᐠytkarskich
Prawidᐠowo wykonana wykᐠadzina/okᐠadzina powinna speᐠniaၰ nastᆐpujၐce wymagania:
– caᐠa powierzchnia powinna mieၰ jednakowၐ barwᆐ zgodnၐ z wzorcem (nie dotyczy okᐠadzin dla których

róៀnorodnoᖰၰ barw jest zamierzona),
– caᐠa powierzchnia pod pᐠytkami na podᐠodze powinna byၰ wypeᐠniona klejem (warunek wᐠaᖰciwej przyczepnoᖰci) tj.

przy lekkim opukiwaniu pᐠytki nie powinny wydawaၰ gᐠuchego odgᐠosu,
– gruboᖰၰ warstwy klejၐcej powinna byၰ zgodna z dokumentacjၐ lub instrukcjၐ producenta oraz wartoᖰciၐ podanၐ w

pkt. 5.3.5.,
– dopuszczalne odchylenie powierzchni poziomych od pᐠaszczyzny (mierzone ᐠatၐ dᐠugoᖰci 2 m) nie powinno byၰ

wiᆐksze niៀ 3 mm na dᐠugoᖰci ᐠaty i nie wiᆐksze niៀ 5 mm na caᐠej dᐠugoᖰci lub szerokoᖰci powierzchni okᐠadziny,
– dopuszczalne tolerancje wymiarowe powierzchni pionowych wynoszၐ:

• odchylenie powierzchni od pᐠaszczyzny oraz odchylenie krawᆐdzi od linii prostej, mierzone ᐠatၐ kontrolnၐ o
dᐠugoᖰci 2 m, nie moៀe przekraczaၰ 3 mm przy liczbie odchyᐠek nie wiᆐkszej niៀ 3 na dᐠugoᖰci ᐠaty,

• odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moៀe byၰ wiᆐksze niៀ 4 mm na wysokoᖰci kondygnacji,
• odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moៀe byၰ wiᆐksze niៀ 2 mm na 1 m,

– spoiny na caᐠej dᐠugoᖰci i szerokoᖰci muszၐ byၰ wypeᐠnione zaprawၐ do spoinowania,
– dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosiၰ wiᆐcej niៀ 2 mm na dᐠugoᖰci 1 m i 3 mm na

caᐠej dᐠugoᖰci lub szerokoᖰci przegrody
– szczeliny dylatacyjne powinny byၰ wypeᐠnione caᐠkowicie materiaᐠem wskazanym w projekcie,
– listwy dylatacyjne powinny byၰ osadzone zgodnie z dokumentacjၐ i instrukcjၐ producenta.
UWAGA: Projektant moៀe zaproponowaၰ inne tolerancje wymiarowe niៀ podano wyៀej –
naleៀy je wtedy podaၰ w treᖰci sporzၐdzanej SST.

6. KONTROLA JAKOᖠCI ROBÓT
6.1.Ogólne zasady kontroli jakoᖰci robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6
Przed przystၐpieniem do wykonywania prac pᐠytkarskich naleៀy przeprowadziၰ kontrolᆐ jakoᖰci i badania materiaᐠów,
które bᆐdၐ wykorzystywane do wykonywania robót oraz kontrolᆐ przygotowania podᐠoៀa.
Wszystkie materiaᐠy – pᐠytki, zaprawy klejၐce i spoinujၐce jak równieៀ materiaᐠy pomocnicze muszၐ speᐠniaၰ
wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych – wydanych do 31 grudnia
2016 r., a po zakoᑀczeniu okresu ich waៀnoᖰci krajowych ocen technicznych oraz odpowiadaၰ parametrom
okreᖰlonym w dokumentacji projektowej.

6.2.Badania przed przystၐpieniem do robót
6.2.1. Kontrola jakoᖰci materiaᐠów
Materiaᐠy uៀyte do prac wykᐠadzinowych/okᐠadzinowych muszၐ odpowiadaၰ wymaganiom podanym w pkt. 2.
niniejszej specyfikacji technicznej.
Bezpoᖰrednio przed uៀyciem naleៀy sprawdziၰ:
– w protokole przyjᆐcia materiaᐠów na budowᆐ; czy dostawca dostarczyᐠ dokumenty ᖰwiadczၐce o dopuszczeniu do

obrotu lub udostᆐpnieniu na rynku krajowym bၐdហ do jednostkowego zastosowania materiaᐠów budowlanych
bᆐdၐcych wyrobami w myᖰl ustawy z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r.
Nr 0 poz. 1570) oraz Rozporzၐdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajၐcego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobów budowlanych i uchylajၐcego
dyrektywᆐ Rady 89/106/EWG,

– stan opakowaᑀ (oryginalnoᖰၰ opakowaᑀ i ich szczelnoᖰၰ) oraz sposób przechowywania materiaᐠów,
– terminy przydatnoᖰci podane na opakowaniach.

Przed przystၐpieniem do robót Wykonawca powinien wykonaၰ badania wody oraz ewentualnie innych materiaᐠów
uៀytych do wykonania robót i przedstawiၰ wyniki tych badaᑀ Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny
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obejmowaၰ wᐠaᖰciwoᖰci okreᖰlone w pkt. 2.3.4. i p.2.3.5. niniejszej specyfikacji oraz okreᖰlone w SST zastosowanych
materiaᐠów.
6.2.2. Badania podᐠoៀy pod pᐠytki
Bezwzglᆐdnemu sprawdzeniu podlega:
– oczyszczenie podᐠoៀa z kurzu, luហnych i niezwiၐzanych czၐstek, obcych ciaᐠ niestabilnych fragmentów cegieᐠ itp.

Sprawdzenie moៀna przeprowadziၰ poprzez oglᆐdziny, ᖰcieranie, skrobanie lub przetarcie podᐠoៀa.
Zanieczyszczenia usunၐၰ przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, mioteᐠ, spᐠukanie wodၐ, odkurzenie
odkurzaczem przemysᐠowym itp.,

– oczyszczenie ze starych wymalowaᑀ, zanieczyszczeᑀ olejowych, tᐠustych zabrudzeᑀ, ᖰrodków antyadhezyjnych itp.
Sprawdzenie przeprowadziၰ poprzez oglᆐdziny, próbᆐ zwilៀenia wodၐ, itp. W zaleៀnoᖰci od rodzaju zanieczyszczeᑀ
usunၐၰ je mechanicznie, przez zmycie wodၐ z dodatkiem detergentu lub stosujၐc specjalistyczne ᖰrodki,

– stan i równoᖰၰ podᐠoៀa. Sprawdzenie równoᖰci podᐠoៀa, które przeprowadza siᆐ przykᐠadajၐc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowၐ ᐠatᆐ i/lub wykonujၐc pomiary. Nierównoᖰci wiᆐksze od podanych w punkcie
5.3.1-5.3.3. oraz ubytki wyrównaၰ/wypeᐠniၰ w sposób podany w punkcie 5.3.4. niniejszej specyfikacji technicznej.

– spadek podᐠoៀa, jeៀeli jest przewidziany. Sprawdzenie spadków podkᐠadu pod wykᐠadziny (posadzki) przeprowadza
siᆐ za pomocၐ 2-metrowej ᐠaty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w dokumentacji technicznej
wykonstruowaၰ z materiaᐠów o wᐠaᖰciwoᖰciach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.3. niniejszej specyfikacji technicznej.
Pomiary równoᖰci i spadków naleៀy wykonaၰ z dokᐠadnoᖰciၐ do 1 mm,

– temperatura powietrza i podᐠoៀa,
– wilgotnoᖰၰ podᐠoៀa,
– poprawnoᖰၰ zagruntowania podᐠoៀa (jeៀeli jest wymagane).

Wilgotnoᖰၰ i temperaturᆐ podᐠoៀa naleៀy oceniၰ przy uៀyciu odpowiednich przyrzၐdów (wilgotnoᖰciomierz,
termometr). Wyglၐd powierzchni podᐠoៀa naleៀy oceniၰ wizualnie, z odlegᐠoᖰci 0,5-1 m, w rozproszonym ᖰwietle
dziennym lub sztucznym.

Pozostaᐠe badania (np. za pomocၐ mᐠotka Schmidta, badania pull-off, pomiar wilgotnoᖰci aparatem CM, itp.),
jeៀeli sၐ wykonywane, naleៀy przeprowadziၰ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach odniesienia
(normach, SST itp.). Czas sezonowania sprawdziၰ przez analizᆐ wpisów w dzienniku budowy.

Wyniki badaᑀ powinny byၰ porównane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach
technicznych odpowiednich materiaᐠów, odnotowane w formie protokoᐠu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie robót
6.3.1. Badania w czasie robót polegajၐ na sprawdzeniu zgodnoᖰci wykonywania robót pᐠytkarskich z

dokumentacjၐ projektowၐ, ST i kartami technicznymi. Prawidᐠowoᖰၰ ich wykonania wywiera wpᐠyw na
prawidᐠowoᖰၰ dalszych prac i trwaᐠoᖰၰ wykonanej wykᐠadziny/okᐠadziny

Powinny one obejmowaၰ sprawdzenie:
– przestrzegania warunków prowadzenia prac podanych w pkt. 5.3.1-5.3.5. niniejszej ST,
– poprawnoᖰci przygotowania podᐠoៀy oraz wykonania poszczególnych warstw (termoizolacja/izolacja akustyczna,

jastrych zespolony/dociskowy/na warstwie rozdzielajၐcej). Poprawnoᖰၰ wykonania poszczególnych warstw ma
wpᐠyw na skutecznoᖰၰ i poprawnoᖰၰ robót pᐠytkarskich.

6.3.2. Badania w czasie ukᐠadania pᐠytek:
Podczas wykonywania okᐠadzin ceramicznych kontrolowaၰ naleៀy:
– wyglၐd zewnᆐtrzny zapraw klejၐcych i spoinujၐcych,
– poprawnoᖰၰ przygotowania podᐠoៀa,
– iloᖰၰ mieszanych skᐠadników zapraw, czas mieszania, czas aplikacji,
– dᐠugoᖰၰ przerw technologicznych,
– jakoᖰၰ (wyglၐd) powierzchni i krawᆐdzi pᐠytek,
– barwᆐ, odcieᑀ oraz prawidᐠowoᖰၰ uᐠoៀenia pᐠytek – naleៀy sprawdzaၰ wizualnie i porównaၰ z wymaganiami

projektu technicznego oraz wzorcem pᐠytek,
– odchyᐠki wymiarowe powierzchni, zgodnie z pkt. 5.3.6. niniejszej specyfikacji, z dokᐠadnoᖰciၐ do 1 mm,
– prostoliniowoᖰၰ spoin, np. za pomocၐ cienkiego drutu naciၐgniᆐtego wzdᐠuៀ spoin na caᐠej ich dᐠugoᖰci – dokonane

pomiary odchyleᑀ z dokᐠadnoᖰciၐ do 1 mm,
– szerokoᖰၰ spoin i ich wypeᐠnienia za pomocၐ oglᆐdzin zewnᆐtrznych i pomiaru – na dowolnie wybranej powierzchni

wielkoᖰci 1 m2 naleៀy zmierzyၰ szerokoᖰၰ spoin suwmiarkၐ z dokᐠadnoᖰciၐ do 0,5 mm,
– gruboᖰၰ warstwy zaprawy klejၐcej pod pᐠytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robót lub gruboᖰၰ okreᖰlona

na podstawie zuៀycia).

6.4.Badania w czasie odbioru robót
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badaᑀ
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza siᆐ celem oceny czy speᐠnione zostaᐠy wszystkie wymagania dotyczၐce
wykonanej wykᐠadziny/okᐠadziny, w szczególnoᖰci w zakresie:
– zgodnoᖰci z dokumentacjၐ projektowၐ i specyfikacjၐ technicznၐ wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w

dokumentacji powykonawczej,
– jakoᖰci zastosowanych materiaᐠów i wyrobów,
– prawidᐠowoᖰci przygotowania podᐠoៀa,
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– prawidᐠowoᖰci wykonania prac pᐠytkarskich,
– prawidᐠowoᖰci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robót naleៀy wykorzystywaၰ wyniki badaᑀ dokonanych przed przystၐpieniem do
robót i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczၐce wykonanych robót.

Przed przystၐpieniem do badaᑀ przy odbiorze naleៀy sprawdziၰ na podstawie dokumentów:
a) czy zaᐠၐczone wyniki badaᑀ dokonanych przed przystၐpieniem do robót potwierdzajၐ, ៀe przygotowane podᐠoៀa

nadawaᐠy siᆐ do wykonania warstw hydroizolacyjnych i okᐠadzinowych, a uៀyte materiaᐠy speᐠniaᐠy wymagania
podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania robót temperatura otoczenia w ciၐgu doby nie spadᐠa poniៀej minimalnej temperatury
podawanej w kartach technicznych zastosowanych materiaᐠów,

c) czy przestrzegane byᐠy dᐠugoᖰci przerw technologicznych miᆐdzy poszczególnymi etapami robót.

6.4.2. Opis badaᑀ
6.4.2.1. Sprawdzenie zwiၐzania pᐠytek z podkᐠadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mᐠotkiem

(lub innym podobnym narzᆐdziem); charakterystyczny gᐠuchy dហwiᆐk jest dowodem nie zwiၐzania
pᐠytek z podkᐠadem).

6.4.2.2. Sprawdzenie prawidᐠowoᖰci uᐠoៀenia pᐠytek (odcieᑀ, kolor, wzory itp.).
6.4.2.3. Sprawdzenie wyglၐdu powierzchni okᐠadziny.
6.4.2.4. Sprawdzenie prawidᐠowoᖰci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchyleᑀ.
6.4.2.5. Sprawdzenie wykoᑀczenia przy dylatacjach, wpustach, przejᖰciach rur instalacyjnych, progach,

itp.
Badania powyៀsze naleៀy przeprowadziၰ wzrokowo, przez pomiar oraz porównanie z dokumentacjၐ projektowၐ,

równoczeᖰnie z ocenၐ zgodnoᖰci wykonania robót z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.6. niniejszej specyfikacji.

7. WYMAGANIA DOTYCZ၀CE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT
7.1.Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2.Szczegóᐠowe zasady obmiaru robót
Powierzchnie przeznaczone do wyᐠoៀenia pᐠytkami oblicza siᆐ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujၐc rzeczywiste wymiary uszczelnianej powierzchni. Z obliczonej powierzchni odlicza siᆐ powierzchnie nie
przeznaczone do wyᐠoៀenia wiᆐksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieៀnoᖰci wymiarowych pomiᆐdzy dokumentacjၐ a
stanem faktycznym powierzchnie oblicza siᆐ wedᐠug stanu faktycznego.
Od powyៀszych powierzchni nie odlicza siᆐ dylatacji.

Dᐠugoᖰၰ dylatacji oblicza siᆐ w mb ich dᐠugoᖰci z dokᐠadnoᖰciၐ 10 cm. Iloᖰၰ przejᖰၰ rur instalacyjnych oblicza siᆐ w
sztukach.

Obmiar robót zanikajၐcych i ulegajၐcych zakryciu wykonaၰ przed naᐠoៀeniem warstwy zakrywajၐcej.
UWAGA: W treᖰci SST hydroizolacji i okᐠadzin ceramicznych w pomieszczeniach mokrych,
opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamówienia, moៀna ustaliၰ (przyjၐၰ) inne zasady
przedmiaru i obmiaru przedmiotowych robót. W takim przypadku treᖰၰ punktu 7.2. naleៀy
odpowiednio zmieniၰ.

8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
8.1.Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2.Odbiór robót zanikajၐcych i ulegajၐcych zakryciu
Przy ukᐠadaniu pᐠytek, robotami ulegajၐcymi zakryciu sၐ podᐠoៀa i kaៀda zwiၐzana warstwၐ stanowiၐcၐ podᐠoៀe dla
kolejnej warstwy systemu.

Odbiór podᐠoៀa naleៀy przeprowadziၰ bezpoᖰrednio przed przystၐpieniem do robót pᐠytkarskich, natomiast odbiór
kaៀdej ulegajၐcej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed uᐠoៀeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podᐠoៀy naleៀy przeprowadziၰ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badaᑀ naleៀy porównaၰ z wymaganiami dotyczၐcymi przygotowania podᐠoៀa okreᖰlonymi w pkt. 5.3. Jeៀeli wszystkie
pomiary i badania daᐠy wynik pozytywny moៀna uznaၰ podᐠoៀe za przygotowane prawidᐠowo, tj. zgodnie z
dokumentacjၐ projektowၐ oraz niniejszၐ specyfikacjၐ technicznၐ i zezwoliၰ na przystၐpienie do ukᐠadania pᐠytek.

Jeៀeli chociaៀ jeden wynik badaᑀ jest negatywny podᐠoៀe nie powinno byၰ odebrane. W takim przypadku naleៀy
ustaliၰ zakres prac i rodzaje materiaᐠów koniecznych do usuniᆐcia nieprawidᐠowoᖰci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac naleៀy ponownie przeprowadziၰ badania nieodebranego podᐠoៀa.

Wszystkie ustalenia zwiၐzane z dokonanym odbiorem robót ulegajၐcych zakryciu oraz materiaᐠów naleៀy zapisaၰ
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3.Odbiór czᆐᖰciowy
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Odbiór czᆐᖰciowy polega na ocenie iloᖰci i jakoᖰci czᆐᖰci robót. Odbioru czᆐᖰciowego robót dokonuje siᆐ dla zakresu
okreᖰlonego w dokumentach umownych, wedᐠug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót (pkt 8.4.).

Celem odbioru czᆐᖰciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniᆐcie
przed wykonaniem nastᆐpnej warstwy lub odbiorem koᑀcowym.

Odbiór czᆐᖰciowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnoᖰci kierownika budowy.
Protokóᐠ odbioru czᆐᖰciowego jest podstawၐ do dokonania czᆐᖰciowego
rozliczenia robót

(jeៀeli
umowa

takၐ formᆐ
przewiduje).

8.4.Odbiór ostateczny (koᑀcowy)
8.4.1. Odbiór koᑀcowy stanowi ostatecznၐ ocenᆐ rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu
(iloᖰci), jakoᖰci i zgodnoᖰci z dokumentacjၐ projektowၐ oraz niniejszၐ specyfikacjၐ technicznၐ. Odbiór ostateczny
przeprowadza komisja powoᐠana przez zamawiajၐcego, na podstawie przedᐠoៀonych dokumentów, wyników badaᑀ
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoᐠywania komisji oraz czas jej dziaᐠania powinna okreᖰlaၰ
umowa.
8.4.2. Dokumenty do koᑀcowego odbioru
Wykonawca robót obowiၐzany jest przedᐠoៀyၰ komisji nastᆐpujၐce dokumenty:
– dokumentacjᆐ projektowၐ z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,
– szczegóᐠowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót,
– dziennik budowy i ksiၐៀki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoᐠy kontroli

spisane w trakcie wykonywania prac,
– dokumenty ᖰwiadczၐce o dopuszczeniu do obrotu lub udostᆐpnieniu na rynku krajowym bၐdហ do jednostkowego

zastosowania uៀytych wyrobów budowlanych,
– protokoᐠy odbioru robót ulegajၐcych zakryciu,
– protokoᐠy odbiorów czᆐᖰciowych,
– instrukcje producentów dotyczၐce zastosowanych materiaᐠów,
– wyniki badaᑀ laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiၐzana jest zapoznaၰ siᆐ z przedᐠoៀonymi dokumentami, przeprowadziၰ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., porównaၰ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w
pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji oraz dokonaၰ oceny wizualnej.

Roboty pᐠytkarskie powinny byၰ odebrane, jeៀeli wszystkie wyniki badaᑀ sၐ pozytywne, a dostarczone przez
wykonawcᆐ dokumenty sၐ kompletne i prawidᐠowe pod wzglᆐdem merytorycznym.

Jeៀeli chociaៀby jeden wynik badaᑀ byᐠ negatywny prace nie powinny byၰ odebrane. W takim wypadku naleៀy
przyjၐၰ jedno z nastᆐpujၐcych rozwiၐzaᑀ:
– jeៀeli to moៀliwe naleៀy ustaliၰ zakres prac korygujၐcych, usunၐၰ niezgodnoᖰci zakwestionowanych prac z

wymaganiami okreᖰlonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji technicznej i
przedstawiၰ poprawione roboty do odbioru,

– jeៀeli odchylenia od wymagaᑀ nie zagraៀajၐ bezpieczeᑀstwu uៀytkownika oraz nie ograniczajၐ trwaᐠoᖰci i
skutecznoᖰci robót, zamawiajၐcy moៀe wyraziၰ zgodᆐ na dokonanie odbioru koᑀcowego z jednoczesnym
obniៀeniem wartoᖰci wynagrodzenia w stosunku do ustaleᑀ umownych,

– w przypadku, gdy nie sၐ moៀliwe podane wyៀej rozwiၐzania wykonawca zobowiၐzany jest usunၐၰ wadliwie
wykonane prace, wykonaၰ je ponownie i powtórnie zgᐠosiၰ do odbioru.
W przypadku niekompletnoᖰci dokumentów odbiór moៀe byၰ dokonany po ich uzupeᐠnieniu.
Z czynnoᖰci odbioru sporzၐdza siᆐ protokóᐠ podpisany przez przedstawicieli zamawiajၐcego i wykonawcy. Protokóᐠ

powinien zawieraၰ:
– ustalenia podjᆐte w trakcie prac komisji,
– ocenᆐ wyników badaᑀ,
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniᆐcia,
– stwierdzenie zgodnoᖰci lub niezgodnoᖰci wykonania robót z zamówieniem.

Protokóᐠ odbioru koᑀcowego jest podstawၐ do dokonania rozliczenia koᑀcowego pomiᆐdzy zamawiajၐcym a
wykonawcၐ.

8.5.Odbiór po upᐠywie okresu rᆐkojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rᆐkojmi i gwarancji jest ocena stanu hydroizolacji (jej skutecznoᖰci) i okᐠadziny ceramicznej
po uៀytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót poprawkowych,
zwiၐzanych z usuwaniem zgᐠoszonych wad. Odbiór po upᐠywie okresu rᆐkojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej, z uwzglᆐdnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. „Odbiór ostateczny (koᑀcowy)”. Pozytywny
wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawၐ do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrၐceᑀ
wynikajၐcych z obniៀonej jakoᖰci robót. Przed upᐠywem okresu gwarancyjnego zamawiajၐcy powinien zgᐠosiၰ
wykonawcy wszystkie zauwaៀone wady w wykonanych robotach pᐠytkarskich.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT
9.1.Ogólne ustalenia dotyczၐce podstawy rozliczenia robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV

45000000-7, pkt 9

9.2.Zasady rozliczenia i pᐠatnoᖰci
Rozliczenie robót okᐠadzinowych moៀe byၰ dokonane jednorazowo po wykonaniu peᐠnego zakresu robót i ich
koᑀcowym odbiorze lub etapami okreᖰlonymi w umowie, po dokonaniu odbiorów czᆐᖰciowych robót.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiᆐdzy zamawiajၐcym a wykonawcၐ nastᆐpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawᆐ rozliczenia oraz pᐠatnoᖰci wykonanego i odebranego zakresu robót stanowi wartoᖰၰ tych robót obliczona
na podstawie:
Wariant
1
– okreᖰlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloᖰci robót zaakceptowanych przez

zamawiajၐcego lub
Wariant
2
– ustalonej w umowie kwoty ryczaᐠtowej za okreᖰlony zakres robót.
UWAGA: W treᖰci SST wybraၰ wariant wᐠaᖰciwy, a drugi wykreᖰliၰ.

Ceny jednostkowe wykonania robót lub kwoty ryczaᐠtowe uwzglᆐdniajၐ:
– przygotowanie stanowiska roboczego,
– dostarczenie do stanowiska roboczego materiaᐠów, narzᆐdzi i sprzᆐtu,
– obsᐠugᆐ sprzᆐtu,
– ustawienie i przestawienie niezbᆐdnych drabin lub rusztowaᑀ umoៀliwiajၐcych wykonanie robót,
– zabezpieczenie elementów nie przeznaczonych do obróbki,
– przygotowanie materiaᐠów,
– ocenᆐ i przygotowanie podᐠoៀy,
– demontaៀ przed robotami i montaៀ po wykonaniu robót elementów, które wymagajၐ zdemontowania w celu

wykonania prac pᐠytkarskich,
– wykonanie prac pᐠytkarskich,
– naprawienie uszkodzeᑀ powstaᐠych w czasie wykonywania robót,
– uporzၐdkowanie miejsca wykonywania robót,
– usuniᆐcie pozostaᐠoᖰci, resztek i odpadów materiaᐠów w sposób podany w niniejszej specyfikacji technicznej

(opisaၰ sposób usuniᆐcia pozostaᐠoᖰci i odpadów) lub w specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne”, Kod CPV
45000000-7,

– likwidacjᆐ stanowiska roboczego,
– utylizacjᆐ opakowaᑀ i resztek materiaᐠów zgodnie ze wskazaniami ich producentów i wymaganiami specyfikacji,
– koszty poᖰrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
1. PN-EN 206+A1:2016-12 „Beton. Wymagania, wᐠaᖰciwoᖰci, produkcja i zgodnoᖰၰ”

(wersja angielska).
2. PN-EN 1504-3:2006 „Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji

betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoᖰciၐ i
ocena zgodnoᖰci. Czᆐᖰၰ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne”.

3. PN-EN 13813:2003 „Podkᐠady podᐠogowe oraz materiaᐠy do ich wykonania.
Materiaᐠy. Wᐠaᖰciwoᖰci i wymagania”.

4. PN-EN 998-1:2016-12 „Wymagania dotyczၐce zapraw do murów. Czᆐᖰၰ 1:
Zaprawa do tynkowania zewnᆐtrznego i wewnᆐtrznego”
(wersja angielska).

5. PN-EN 520+A1:2012 „Pᐠyty gipsowo-kartonowe – Definicje, wymagania i
metody badaᑀ”

6. PN-EN 13815:2008 „Odlewane wyroby gipsowo-wᐠóknowe – Definicje,
wymagania i metody badaᑀ”

7. PN-EN 14411:2016-09 „Pᐠytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wᐠaᖰciwoᖰci,
ocena i weryfikacja staᐠoᖰci wᐠaᖰciwoᖰci uៀytkowych i
znakowanie” (wersja angielska).

8. PN-EN ISO 10545-12:1999 „Pᐠytki i pᐠyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornoᖰci”.
9. PN-EN 12004+A1:2012 „Kleje do pᐠytek. Wymagania, ocena zgodnoᖰci,

klasyfikacja i oznaczenie” (wersja angielska).
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10.PN-EN 13888:2010 „Zaprawy do spoinowania pᐠytek. Wymagania, ocena
zgodnoᖰci, klasyfikacja i oznaczenie”.

11.PN-EN 15651-3:2013-03 „Kity stosowane do poᐠၐczeᑀ niestrukturalnych w
budynkach i przejᖰciach dla pieszych. Czᆐᖰၰ 3: Kity do
pomieszczeᑀ sanitarnych” (wersja angielska).

12.PN-EN 15651-4:2013-03 „Kity stosowane do poᐠၐczeᑀ niestrukturalnych w
budynkach i przejᖰciach dla pieszych. Czᆐᖰၰ 4: Kity
stosowane do przejᖰၰ dla pieszych” (wersja angielska).

13.PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
próbek, badania i ocena przydatnoᖰci wody zarobowej, do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji
betonu”.

14.PN-EN 197-1:2012 „Cement. Czᆐᖰၰ 1: skᐠad, wymagania i kryteria zgodnoᖰci
dotyczၐce cementów powszechnego uៀytku”.

15.PN-EN 13139:2003 „Kruszywa do zaprawy”.
16.PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby ze

styropianu (EPS) produkowane fabrycznie – Specyfikacja
(wersja angielska).

17.PN-EN 13164 +A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie – Specyfikacja (wersja angielska).

18.PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – Wyroby z
weᐠny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie –
Specyfikacja.

19.PN-EN ISO 10545-9:2013-12 „Pᐠytki i pᐠyty ceramiczne – Oznaczanie odpornoᖰci na
szok termiczny” (wersja angielska).

20.PN-EN ISO 10545-8:2014-09 „Pᐠytki i pᐠyty ceramiczne – Oznaczanie cieplnej
rozszerzalnoᖰci liniowej” (wersja angielska).

21.PN-EN ISO
10545-14:2015-11

„Pᐠytki i pᐠyty ceramiczne – Oznaczanie odpornoᖰci na
plamienie” (wersja angielska).

22.PN-EN 13970:2006 
PN-EN 13970:2006/A1:2007

„Elastyczne wyroby wodochronne – Wyroby asfaltowe do
regulacji przenikania pary wodnej – Definicje i
wᐠaᖰciwoᖰci”.

23.PN-EN 13984:2013-06 „Elastyczne wyroby wodochronne – Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania pary
wodnej – Definicje i wᐠaᖰciwoᖰci” (wersja angielska).

24.PN-EN 300:2007 „Pᐠyty o wiórach orientowanych (OSB) – Definicje,
klasyfikacja i wymagania techniczne”.

25.PN-EN ISO 10545-5:1999 „Pᐠytki i pᐠyty ceramiczne – Oznaczanie odpornoᖰci na
uderzenie metodၐ pomiaru wspóᐠczynnika odbicia”.

26.PN-EN ISO
10545-13:2017-01

„Pᐠytki i pᐠyty ceramiczne – Oznaczanie odpornoᖰci
chemicznej” (wersja angielska).

10.2. Ustawy
1. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570).
2. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoᖰci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 655).
3. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).
4. Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr

0 poz. 1203, z póហniejszymi zmianami).
5. Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towarów niebezpiecznych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.

1834, z póហniejszymi zmianami).

10.3. Rozporzၐdzenia i obwieszczenia
– Rozporzၐdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajၐce

zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobów budowlanych i uchylajၐce dyrektywᆐ Rady
89/106/EWG, karty techniczne wyrobów lub zalecenia producentów dotyczၐce stosowania wyrobów.

– Rozporzၐdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1907/2006 z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwoleᑀ i stosowanych ograniczeᑀ w zakresie chemikaliów (REACH).

– Rozporzၐdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajၐce i uchylajၐce dyrektywy 67/548/EWG i
1999/45/WE oraz zmieniajၐce rozporzၐdzenie (WE) nr 1907/2006.

– Rozporzၐdzenie Komisji (UE) Nr 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajၐce rozporzၐdzenie nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleᑀ i stosowanych
ograniczeᑀ w zakresie chemikaliów (REACH).

– Rozporzၐdzenie Rady Ministrów z dnia 2 stycznia 2007 r. w sprawie wymagaᑀ dotyczၐcych zawartoᖰci naturalnych
izotopów promieniotwórczych potasu K-40, radu Ra-226 i toru Th-228 w surowcach i materiaᐠach stosowanych w
budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i inwentarza ៀywego, a takៀe w odpadach przemysᐠowych stosowanych
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w budownictwie, oraz kontroli zawartoᖰci tych izotopów (Dz. U. z 2007 r. Nr 4, poz. 29).
– Rozporzၐdzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowaᑀ substancji

niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektórych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz.
450).

– Rozporzၐdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 marca 2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny
odpowiadaၰ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).

– Rozporzၐdzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczeᑀ produkcji, obrotu lub
stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajၐcych zagroៀenie oraz wprowadzania do obrotu lub
stosowania wyrobów zawierajၐcych takie substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. Nr 0, poz.
769).

– Rozporzၐdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeᖰnia 2004 r. w sprawie szczegóᐠowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uៀytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

– Rozporzၐdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie
szczegóᐠowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462 z póហniejszymi zmianami).

– Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatów udzielonych przez
Komisjᆐ Europejskၐ na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich
aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatów (M. P. z 2004 r. Nr 32, poz. 571).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje
1. Merkblatt: Verlegung von grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich. Schweizerischer Plattenverband,

2014.
2. Merkblatt SMGV, SPV, VHP, VTH, SVGG: Untergründe für Wandbeläge aus Keramik, Natur- und Kunststein

(Fliesen und Platten) im Innenbereich, 2009.
3. Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten, ZDB, 2010.
4. Großformatige keramische Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten. Österreichischer

Fliesenverband, 2010.
5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – czᆐᖰၰ B: Roboty wykoᑀczeniowe. Zeszyt 5:

Okᐠadziny i posadzki z pᐠytek ceramicznych, ITB, 2014.
6. DIN 18560-3:2004 Estriche im Bauwesen. Teil 3. Verbundestriche.
7. DIN 18157-1 : 1979-07 Ausführung keramischer Bekleidungen im Dünnbettverfahren; Hydraulisch erhärtende

Dünnbettmörtel.
8. Zement Merkblatt B19 – Zementestrich, Verein Deutscher Zementwerke, 2010.
9. DIN 18560-4:2012-06 „Estriche im Bauwesen. Teil 4: Estriche auf Trennschicht.
10. Beläge auf Calziumsulfatestrich. Keramische Fliesen und Platten, Naturwerkstein und Betonwerkstein auf

calziumsulfatgebundenen Estrichen. ZDB, X.2005.
11. Beläge auf Zementestrich. Fliesen und Platten aus Keramik, Naturwerkstein und Betonwerkstein auf beheizten
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