Przedsiebiorstwo Produkcji Sprezarek Sp. z o.o.

Airpol

ul. Nieszawska 15, 61-021 Poznan, POLSKA

tel. +48 61 650 45 67, fax +48 61 650 45 77
serwis +48 694 477 251, +48 61 650 45 75

www.airpol.com.pl, e-mail: airpol@airpol.com._pl

INSTRUKCJA OBStLUGI

Sprezarki srubowe

Airpol K, Airpol KPR, Airpol KT, Airpol KTPR
Airpol, Airpol NB, Airpol PR, Airpol T, Airpol PRT

CZESC 1.

aktualizacja 01.2019



Airpol

Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zaufanie jakim nas Panstwo obdarzyli dokonujac zakupu sprezarki
witasnie w firmie Airpol i serdecznie witamy w gronie naszych Klientéw.

Jestesmy przekonani, ze beda Panstwo w pemi zadowoleni z dokonanego wyboru
i nawiqzanej wspotpracy. Produkowane w naszej firmie sprezarki sq maszynami
o wysokiej jakosci, ktéra zapewnia ich wieloletniq i hiezawodng eksploatacje.

Pracownicy dziatéw sprzedazy i serwisu sq do Panstwa dyspozycji i chetnie
odpowiedza na wszelkie pytania z zakresu instalacji i obstugi sprezarki. Prosimy
korzystal z naszej obstugi technicznej zaréwno w czasie trwania gwarancji jak

i po jej zakohczeniu.
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1. Informacje dotyczgace dokumentu

Niniejsza Instrukcja obstugi jest integralng czescig urzadzenia. Zawiera niezbedne
informacje potrzebne do uruchomienia, obstugi, konserwacji oraz wymagania dla
bezpiecznej pracy sprezarki.

Przestrzeganie jej zasad pomaga:

= unikng¢ zagrozen,
= zredukowac koszty napraw i czas przestojow,
= podnies¢ niezawodnosc¢ i zywotnos¢ maszyny.

Szczegbtowe zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg, uzytkowanie sprzetu zgodnie z
podanymi w niej opisami i przestrzeganie wszystkich warunkéw bezpieczehstwa stanowi
podstawe prawidtowego i bezpiecznego funkcjonowania urzgdzenia.

Obok instrukcji obstugi i przepiséw obowigzujgcych w kraju przeznaczenia oraz
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgcych lokalnie na stanowisku pracy,
moc obowigzujgcg majg takze ogdlnie uznane zasady techniczne stuzgce bezpiecznej i
prawidiowej pracy.

1.1. Zakres i przeznaczenie instrukcji

Instrukcja obstugi jest przeznaczona dla wykwalifikowanego / odpowiednio
przeszkolonego personelu obstugujgcego sprezarke. Personel wyznaczony do obstugi
sprezarki musi, przed przystgpieniem do pracy, zapozna¢ sie z trescig instrukcji, a
szczegolnie z rozdziatem "Przepisy bezpieczehstwa pracy".

Instrukcja zawiera

" opis codziennej obstugi i konserwacji sprezarki oraz uktadu sterowania,

" dokumentacje techniczng czesci elektrycznej. W niej zawarte sg dane niezbedne do
wykonywania prawidtowego podtgczenia i napraw wyposazenia elektrycznego,

" dokumentacje techniczng czesci mechanicznej. W niej zawarte sg dane niezbedne do
wykonywania napraw wyposazenia mechanicznego,

= dokumentacje techniczng sterowania. W niej zawarte sg dane niezbedne do obstugi
sprezarki w zakresie wytgczania, wigczania ustawiania parametréw pracy.

Przez wykwalifikowany personel rozumie sie osoby, ktére wobec odbytego przeszkolenia,
doswiadczen i znajomosci istotnych norm, dokumentacji oraz przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i warunkéw pracy zostaty upowaznione do przeprowadzania
niezbednych prac oraz potrafig rozpoznac i unika¢ mozliwych zagrozenh.

1.2. Przeznaczenie sprezarki, warunki bezpiecznego uzytkowania

Sprezarka jest przeznaczona wytgcznie do wytwarzania sprezonego powietrza. Powinna
by¢ instalowana zgodnie z zapisami dotyczgcymi instalacji i podtgczenia sprezarki.
Sprezarki nie wolno stosowa¢ do jakichkolwiek innych celéw, niezgodnych z jej
przeznaczeniem. Za powstate z tego powodu szkody Producent nie odpowiada. Ryzyko
w tym przypadku ponosi wytgcznie uzytkownik urzgdzenia.

W czasie eksploatacji nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad postepowania podanych
w rozdziale "Konserwacja" zaréwno co do zakresu i czestosci prac jak i stosowanych
materiatow konserwacyjnych.

Sprezarka spetnia wymagania norm:
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2010 /AC:2011
PN-EN-1012-1:2011
PN-EN-61000-6-4:2010
PN-N-01307:1994
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Ostrzezenie przed niedozwolonym uzyciem

Sprezarki nie wolno stosowa¢ do jakichkolwiek innych celéw, niezgodnych z
przeznaczeniem.

W Zzadnym wypadku nie wolno przekraczaé granicznych parametréw pracy sprezarki jak
tez zmieniac¢ ich wartosci - rozdz.10 "Dane techniczne".

Sprezanie innych gazdw niz powietrze wymaga wczesniejszego uzgodnienia wytgcznie z
producentem. Powyzsze uzgodnienie musi mie¢ forme pisemna.

Sprezarki nie wolno stosowa¢ w strefach zagrozonych wybuchem w rozumieniu
Dyrektywy 2014/34/UE.

Urzadzenie nie moze zasysa¢ zadnych trujgcych, zawierajgcych kwasy, palnych lub
wybuchowych gazéw i oparéw.

Sprezonego powietrza nie wolno kierowaé w strone ludzi i zwierzat.

Bezpieczne uzytkowanie sprezarki

Sprezarke nalezy eksploatowaé zgodnie z wszystkimi wytycznymi zawartymi w niniejszej
Instrukcji obstugi.

Zasysane powietrze musi byé czyste i nie moze zawieraé zadnych substancji
szkodliwych.

Ciepte powietrze chtodzace moze by¢ wykorzystywane do celdw grzewczych jesli tylko
zostanie wykluczona jego szkodliwos¢ dla ludzi i zwierzat. W przeciwnym wypadku
zachodzi konieczno$¢ odpowiedniego oczyszczenia powietrza chtodzgcego.

Sprezone powietrze mozna wykorzystywa¢ do oddychania jedynie po jego odpowiednim
oczyszczeniu.

Sprezone powietrze niepoddane odpowiedniemu oczyszczeniu nie moze by¢ stosowane
w procesach produkcyjnych, podczas ktérych dochodzi do zetkniecia z zywnoscia.

Dostarczona sprezarka jest przeznaczona wylgcznie do sprezania powietrza.
Zastosowanie jej do sprezania innych gazow wymaga wczes$niejszego uzgodnienia
wylacznie z producentem. Powyzsze uzgodnienie musi mie¢ forme pisemna.
Sprezarki nie wolno stosowaé do jakichkolwiek innych celéw niezgodnych z jej
przeznaczeniem.

Nalezy przestrzega¢ obowigzku zgtoszenia zbiornika sprezarki w Urzedzie Dozoru
Technicznego. Do dokumentacji sprezarki zatgczono komplet wymaganej dokumentaciji
zbiornika powietrza (jezeli wystepuje) i zaworu bezpieczenstwa.

1.3. Wymagania kwalifikacyjne do obstugi sprezarki.

= e

Personel instalujgcy, obstugujgcy i konserwujgcy sprezarke winien posiadac
wyksztatcenie i stosowne uprawnienia pozwalajgce na bezpieczng obstuge urzgdzenh
elektrotechnicznych i elektrycznych.

Instalacja, obstuga i konserwacja urzadzenia mogg by¢ przeprowadzane jedynie przez
osoby, ktére zapoznaty sie z niniejszg Instrukcjg obstugi, przestrzegajg jej wskazowek,
Znajg przepisy i zasady bezpieczenstwa oraz uznane zasady techniki.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki (Dz.U nr 59 poz. 377 z pdzniejszymi
zmianami) pracownicy powinni by¢ przeszkoleni w zakresie obstugi i posiadac
uprawnienia do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci w zakresie
obstugi, konserwacji i remontow dla sprezarek powyzej 20 kW oraz instalacji sprezonego
powietrza. Zapis dotyczy sprezarek o mocy powyzej 20 kW.

1.4. Eksploatacja

W trakcie eksploatacji sprezarki nalezy:

Postepowac zgodnie z zaleceniami Instrukcji obstugi oraz Ksigzkg Gwarancyjng.
Przestrzegaé¢ terminéw przegladéw okresowych zaréwno w okresie gwarancji jak i po jej
zakonczeniu. Regularne wykonywanie przeglgdéow okresowych jest niezbedne dla
zapewnienia wymaganej niezawodnosci itrwatoSci urzadzen Airpol. Przeglady
wykonywane w odpowiednich terminach zmniejszajg ilos¢ napraw i obnizajg ich koszt.
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Wykonywa¢ przeglady techniczne i eksploatacyjne zgodnie z terminami w warunkami
przez serwis fabryczny lub serwis autoryzowany, uzywajgc materiatéw eksploatacyjnych i
czesci zamiennych producenta.

W okresie gwarancji nalezy stosowac wytgcznie materiaty i czesci zamienne producenta.

Szczegoétowy wykaz czynnosci obstugowych znajduje sie w rozdziale
"Obstuga i przeglady".

1.5. Inne uwagi i zalecenia

Niniejsza Instrukcja Obstugi (I0) informuje o wszystkich szczegétach dotyczgcych
instalacji, uruchomienia i eksploatacji sprezarki. Nalezy postugiwac sie nig rowniez w
przypadku wykonywania prac konserwacyjnych,

Instrukcja obstugi powinna by¢ znana i zawsze dostepna dla obstugujgcego sprezarke

W zakresie prac konserwacyjnych i przegladéw okresowych nalezy przestrzega¢ ustalen
Ksigzki Gwarancyjnej (KG),

W rozdziale "Konserwacja" podano wszystkie srodki i wymagania pozwalajgce utrzymac
sprezarke w prawidtowym stanie technicznym,

Do KG nalezy wpisa¢ wszelkie dane eksploatacyjne, wykonane czynnosci konserwacyjne
itd. Nalezy przestrzegaé wszystkich odnosnych i miejscowych zarzgdzen i przepiséw
bezpieczenstwa odnoszacych sie do sprezarki w tym tych, ktére wymieniono tu i w
dalszych rozdziatach,

Nieprzestrzeganie wymagan niniejszej Instrukcji obstugi oraz Ksigzki Gwarancyjnej i/lub
samowolne dokonywanie zmian w dostarczonej przez nas sprezarce, wzglednie
przynaleznych zespotach, spowoduje utrate praw do gwarancji.

W okresie gwarancyjnym naprawy muszg by¢ wykonywane przez serwis producenta lub
autoryzowany punkt serwisowy wymieniony w Ksigzce Gwarancyjnej.

1.6. Gwarancja

JAN

Przedsiebiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0. zwana dalej Gwarantem udziela
gwarancji na sprzedawane przez siebie produkty, zapewnia sprawne dziatanie
oferowanych produktéw pod warunkiem korzystania z nich zgodnie z przeznaczeniem i
warunkami eksploatacji okreslonymi w niniejszej dokumentacji.

Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji na produkty w przypadku stwierdzenia:
- uzytkowania urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem,

- samowolnych modyfikacji produktu,

- ingerencji os6b nieuprawnionych,

- jakichkolwiek prob napraw dokonywanych przez osoby nieuprawnione,

- nieprzestrzegania obowigzkéw dokonywania okresowych przegladow,

- stosowania nieoryginalnych materiatéw eksploatacyjnych

Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian wynikajagcych z
dalszego rozwoju technicznego swego wyrobu bez uprzedniego
zawiadamiania o tym fakcie.

Instrukcja obstugi 01/2019 — czes¢ | 7
Sprezarki srubowe



Airpol

2. Przepisy bezpieczenstwa pracy

Niniejsze przepisy dotyczg sprezarek srubowych firmy Airpol. Poza ogdlnymi przepisami
BHP oraz UDT stosowanymi do sprezarek, ich zespotdw i wyposazenia, nalezy
przestrzega¢ szczegolnie ponizszych zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa pracy. Od
personelu obstugi oczekuje sie, ze bedzie stosowat bezpieczne techniki pracy.
Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za ciggtos¢ utrzymywania sprezarki w stanie
niezawodnos$ci eksploatacyjnej. Elementy i wyposazenie uznane za niezdatne do
bezpiecznej eksploatacji, nalezy bezzwtocznie wymieni¢. Ustawienie, przylgczenie,
eksploatacje, konserwacije i naprawy nalezy powierzac tylko personelowi wyszkolonemu i
upowaznionemu, o odpowiednich do tego kwalifikacjach.

Wartosci graniczne (cis$nienia, temperatur, nastaw czasowych itd.) sg podane w rozdziale
Dane Techniczne.

Wartosci graniczne nie moga by¢é zmieniane przez uzytkownika.

Producent nie bierze Zzadnej odpowiedzialnosci ani obecnie ani w przysziosci za
obrazenia/skaleczenia oséb, uszkodzenia przedmiotéow lub samej sprezarki, ktére sg
spowodowane nieuwagg uzytkownika, nieprzestrzeganiem zawartych w niniejszej
instrukcji wymagan dotyczacych instalacji, pracy i konserwacji. Nie odpowiada rowniez za
brak przestrzegania obowigzujgcych norm bezpieczenstwa dotyczacych urzgdzenia i
personelu fachowego.

2.1. Giéwne wymogi bezpiecznego transportu i ustawienia sprezarki srubowej

Oprécz ogolnych przepiséw BHP oraz UDT nalezy przestrzegaé nastepujgcych
wytycznych:

Do podnoszenia sprezarki uzywac urzgadzenia dzwigowego  zgodnego
z przepisami BHP i UDT. Przed podniesieniem maszyny wszystkie elementy luzne lub
obrotowe powinny by¢ unieruchomione. Surowo zabrania sie przebywania
W niebezpiecznej strefie dziatania urzgdzenia dzwigowego. Przyspieszanie Iub
opdznianie przemieszczania powinno sie odbywaé w granicach wartosci dopuszczalnych.
Podczas przenoszenia urzadzen, pasy transportowe nalezy przecigga¢ pod maszyng i
zabezpieczy¢ je nad obudowg w taki sposob, aby nie wywieraty na nig naciskow. Jesli
uprzgz transportowa bedzie nieprawidtowo zamocowana i zabezpieczona, moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

Jesli maszyna jest transportowana na paletach drewnianych, nalezy zabezpieczy¢ ja
przed przemieszczaniem. Dla zabezpieczenia przed przewrdceniem lub przesuwaniem
rame sprezarki nalezy mocowaé¢ pasami do odpowiednich uchwytéw zaczepowych
skrzyni pojazdu.

Wszystkie ztgcza Srubowe i ztgcza rurowe powinny mie¢ wtadciwy rozmiar i powinny by¢
przeznaczone do danego ci$nienia roboczego.

Sprezarka nie jest przeznaczona do pracy na zewnatrz pomieszczen; nie moze byc¢
narazona na dziatanie warunkéw atmosferycznych.

Sprezarke nalezy ustawi¢ w pomieszczeniu zamknietym, w miejscu, gdzie powietrze
otoczenia jest chlodne i czyste. Nigdy nie nalezy odcina¢ doptywu i odptywu powietrza do
i z pomieszczenia. Nalezy zapewni¢ wystarczajgcy strumien powietrza chtodzacego
i odprowadzanie ogrzanego powietrza na zewnatrz pomieszczenia. Temperatura w
pomieszczeniu w ktéorym znajduje sie sprezarka powinna oscylowaé w przedziale + 5°C
+ 40°C.

Powietrze zasysane nie powinno zawiera¢ zadnych par lub gazéw zapalnych,
np. rozpuszczalnikéw do farb, ktére mogtyby spowodowa¢ pozar wewnetrzny.

W poblizu otworu zasysania powietrza nie moze by¢ zadnych przedmiotow, ktére
mogtyby zosta¢ zassane przez strumien powietrza.

Przewdd ttoczny do potgczenia sprezarki z siecig powietrza sprezonego powinien miec
mozliwos¢ swobodnego wydiuzania sie wskutek dziatania ciepta. Nie moze stykac sie
z przedmiotami o wysokiej temperaturze lub materiatami palnymi.

Szczegotowe wymogi dotyczgce ustawienia urzadzenia w sprezarkowni opisane sg w
rozdziale 4.1.

Instrukcja obstugi 01/2019 — czes¢ |
Sprezarki srubowe



Rys. 1 Transport maszyny za pomoca Rys. 2 Transport maszyny za pomocg
wozka widtowego wozka widtowego

Rys. 3 Transport maszyny za pomocg
dzwigu

2.2. Wymogi bezpieczenstwa dotyczace eksploataciji

Oprécz wymogéw zawartych w rozdziatach: Opis dziatania sprezarki S$rubowej;
Uruchomienie; Konserwacja; nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad.

- Sprezarka jest przeznaczona wylgcznie do sprezania powietrza.

- W czasie pracy muszg by¢ zamontowane wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce.

- Nie wolno demontowac fabrycznie zatozonych urzgdzen ochronnych pamietajac o
zdemontowaniu wspornikow transportowych (jesli zastosowano) przed pierwszym
uruchomieniem sprezarki. Wsporniki transportowe stuzg jedynie do zabezpieczenia
maszyny w czasie transportu.

- W sprezarce wystepujg gorgce elementy; na przyktad — przewody rurowe, chtodnice
powietrza i oleju, stopien srubowy. Ich dotkniecie moze grozi¢ oparzeniem.

- Nie sg dopuszczalne samowolne zmiany w uktadzie sterowania. Po zaniku napiecia i
jego przywrdceniu sprezarka wymaga ponownego zatgczenia.

- Nie wolno demontowaé zo6tto-zielonych przewodéw ochronnych, zabezpieczajacych
przed porazeniem pradem elektrycznym.

- Na zbiorniku powietrza nie wolno montowa¢ zadnych dodatkowych urzgdzen (wyjgtek
stanowig urzadzenia dopuszczone do uzytku przez producenta).

- Zabrania sie przeprowadzania na zbiorniku jakichkolwiek prac spawalniczych i innych
napraw.

- Korki i inne elementy wyposazenia zbiornika mozna demontowaé dopiero po catkowitym
zredukowaniu ci$nienia w zbiorniku do cisnienia otoczenia.

- Oproznianie zbiornika ze sprezonego powietrza powinno przebiegaé z zachowaniem
ogolnych zasad bezpieczenstwa. Powietrze musi by¢ spuszczane powoli. Strumienia
powietrza nie kierowac¢ na ludzi.

- Nie dopuszczac¢ do rozlewania sie oleju wokoét sprezarki.

- Bezwzglednie nie wolno samowolnie naprawia¢ zaworéw bezpieczenstwa ani zmienia¢
ich nastaw

- Nie wolno zmienia¢ nastaw w tgcznikach cisnieniowych powyzej warto$ci podanej na
tabliczce znamionowej lub w Instrukcji obstugi.

- Nalezy przestrzegaé obowigzku zgtoszenia zbiornika sprezarki w Urzedzie Dozoru
Technicznego. Do dokumentacji sprezarki zatgczono komplet wymaganej dokumentacji
zbiornika powietrza (jezeli wystepuje) i zaworu bezpieczenstwa.

- Nie wolno demontowac czujnika (przetwornika temperatury) lub przetwornika cisnienia.
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2.3. Pozostate zagrozenia

Montaz, wiaczanie i wylgczanie oraz konserwacja sprezarki
przy bezwzglednym przestrzeganiu danych zawartych w dokumentacji technicznej
produktu i z zapewnieniem warunkéw bezpieczenstwa w celu zapobiezenia i unikniecia
jakichkolwiek zagrozen przez wykwalifikowany personel. Ryzyka, ktérych w fazie
projektowania nie mozna byto unikng¢ sg przytoczone w ponizszej tabeli.

muszg byé wykonywane

Zespot

Pozostajace
ryzyko

Sposéb dziatania

Srodki ostroznosci

chtodnica powietrza,

mozliwos¢ matych

dotyk

unika¢ dotykania, zatozy¢

podczas pracy

ostona, rama skaleczen rekawice ochronne
wprowadzanie . . .
. nie wktada¢ przez siatke
ostona wentylatora ostrych przedmiotow .
) - . ochronng zadnych
i wentylator obrazenia przez siatke ochronng

przedmiotow, nie ktas¢ na
niej zadnych przedmiotow

znajdujgce sie pod
cis$nieniem

oparzen

wentylatora
stopien Srubowy,
zbiornik oleju, chtodnica . . i o . .
. niebezpieczenstwo unika¢ dotykania, zatozy¢
koncowa, przewody dotyk

rekawice ochronne

czesci metalowe i
przewdd elektryczny

porazenia prgdem

uszkodzenia izolacji
przewodu
elektrycznego przed
wytgcznikiem
silnikowym, czesci
metalowe pod
napieciem

odpowiednia ostona
elektrycznego przewodu
zasilajacego; sprawdzi¢ czy
izolacja przewodu nie jest
uszkodzona

2.4. Znaczenie piktograméw

Ponizej zamieszczone sa piktogramy (symbole bezpieczenstwa) znajdujgce sie na / we
wnetrzu sprezarki oraz ich znaczenie.
Ze wzgledow technicznych nie zawsze jest mozliwe zamocowanie tych piktogramow
bezposrednio w miejscu wystepowania zagrozenia.

MASZYNA STARTUJE
SAMOCZYNNIE

NIEBEZPIECZENSTWO
POPARZEN

NIEBEZ_PIECZENSTWO
PORAZENIA PRADEM

3. Tabliczka identyfikacyjna (znamionowa)

Ponizsza tabliczka identyfikacyjna znajduje sie na obudowie lub ramie sprezarki.
W przypadku jakichkolwiek zapytan dotyczgcych sprezarki prosimy o podawanie danych
odczytanych z tabliczki identyfikacyjnej: typ sprezarki, rok produkcji i numer.

QAirpol

SPREZARKA
COMPRESSOR wr

Nadciénienie
Overpressure ‘: bal

0.
Capacity /n
r

Rok

Year

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCJI Q
SPREZAREK AIRPOL Sp. z0.0.
61-021 Poznan, ul. Nieszawska 15, Poland, tel. +48 61/650 45 67

Masa

Weight

Power

Zasilanie V/Hz,
Power supply

MADE IN POLAND

-

o\
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4. Ustawienie

4.1. Wymagania dotyczace pomieszczenia

- Sprezarka nie wymaga fundamentowania, nalezy ustawi¢ jg na twardym i ptaskim
podtozu. W razie ustawienia na stropie w budynku nalezy wzig¢é pod uwage jego
nosnosc.

- Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zachowania minimalnej odlegtosci od $cian i innych
maszyn. W przypadku ustawienia kilku sprezarek nalezy zwréci¢ uwage na kierunek
przeptywu powietrza chtodzgcego, zadna sprezarka nie powinna zasysa¢ powietrza
nagrzanego przez inng maszyne. Minimalne odlegtosci od $cian pomieszczenia i innych
przedmiotéw sg podane na odpowiednich rysunkach.

- Pomieszczenie, w ktérym znajduje sie sprezarka nalezy chroni¢ przed ujemnymi
temperaturami. Otwory wlotu i wylotu powietrza do i z pomieszczenia powinny by¢ tak
usytuowane, aby chroni¢ wnetrze pomieszczenia przed wptywami atmosferycznymi.

- Ciepto wytwarzane podczas sprezania powinno by¢ odprowadzane na zewnatrz (lub do
innych pomieszczen), a z zewnatrz doprowadzone powietrze Swieze.

- W przypadku braku dostatecznej wentylacji grawitacyjnej (okien, otworéw w murze itd.)
w pomieszczeniu ze sprezarkami, nalezy zapewni¢ wymiane powietrza za pomoca
wentylatorow. W celu zapewnienia prawidlowego odprowadzania ciepta, wentylatory
powinny mie¢ sumaryczng wydajnos¢ wiekszg o 15 do 20% od sumy ilosci powietrza
chtodzgcego wszystkich sprezarek umieszczonych w tym pomieszczeniu. Wymagang
ilos¢ powietrza chtodzacego podano w rozdziale: Dane techniczne.

- Temperatura otoczenia w pomieszczeniu powinna wynosi¢ od + 5°C do +40°C.

- Nalezy przewidzie¢ dostateczng ilo$¢ miejsca do prac zwigzanych z konserwacja.

- W przypadku instalowania kanatu do zasysania powietrza z zewnatrz budynku, a takze
wykorzystania powietrza do ogrzewania pomieszczen, niezbedna jest konsultacja
Z naszymi specjalistami.

- Pomieszczenie sprezarkowni powinno byé nalezycie oswietlone, w celu bezproblemowej i
bezpiecznej obstugi urzgdzen.

- W celu poprawy wentylacji w sprezarkowni, urzadzenie mozna podtgczy¢ do kanatu
powietrza zrzutowego; w tym celu nalezy porozumiec sig z firma Airpol.

Odpowiednia wentylacja w pomieszczeniu zapobiegnie powstaniu mozliwosci
wystgpienia podcisnienia oraz niepozgdanemu wzrostowi temperatury.

W przypadku probleméw z zapewnieniem odpowiedniej wentylacji w pomieszczeniu
nalezy skontaktowacé sie z firmg Airpol.

<600

4@, 600

Rys.5 Sprezarki o mocy silnika

Rys.4 Sprezarki o mocy silnika od 3 KW do 22 kW

od 3 kW do 15 kW
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Rys. 6 Sprezarki o mocy silnika Rys.7 Sprezarki o mocy silnika
od 30 kW do 55 kw od 75 kW do 315 kW

4.2. Wymagania dotyczace instalacji elektrycznej

Sprezarki przystosowane sg do zasilania z czteroprzewodowej sieci prgdu zmiennego o
napieciu 400 V i czestotliwosci 50 Hz.

Sprezarki z wbudowanym uktadem uzdatniania sprezonego typu AirpolT, AirpolPRT,
AirpolKT, AirpolKTPR oraz sprezarki z uktadem grzejnym przystosowane sg do zasilania
z piecioprzewodowe;j sieci prgdu zmiennego o napieciu 400 V i czestotliwosci 50 Hz.
Sprezarki sg wyposazone w przytgcze PE.

Przekréj przewodoéw kabla zasilajgcego powinien by¢ dobrany stosownie do mocy
pobieranej przez sprezarke.

Sprezarki mozna eksploatowac jedynie w uziemione;j sieci pradu tréjfazowego TN.
Sprezarke nalezy zasilaé ze skrzynki rozdzielczej wyposazonej w bezpiecznik zwtoczny
oraz wytgcznik umozliwiajgcy catkowite odtgczenie zasilania sprezarki.

Przytagczenia elektrycznego sprezarki nalezy dokona¢ zgodnie z zatgczonym schematem
elektrycznym.

Jedynie autoryzowany personel lub elektryk ze stosownymi uprawnieniami moze
dokonac przytagczenia elektrycznego.

Nalezy zastosowaé wymagane $rodki bezpieczenstwa zgodnie z wtasciwymi przepisami.
Nalezy zwymiarowa¢ przekrdj przewodu doprowadzajgcego oraz bezpieczniki
odpowiednio do miejscowych przepiséw i warunkéw pracy.

Ponizej podano zalecane przekroje przewodu zasilajgcego i wielkosci bezpiecznikéw dla
standardowo wykonanych sprezarek.

Uzytkownik bierze petng odpowiedzialnos¢ za dobér instalacji elektrycznej i przytgcze
elektryczne zasilajgce sprezarke.

Zalecane przekroje przewodu zasilajgcego i wielkosci bezpiecznikéw

Zalecanv brzekréi Wielkos¢ bezpiecznika
Lp. Typ sprezarki rzewodu )z,apsila' cej o NH gL/gG, 500V, 100kA
P " Jaceg D gL/gG, 500V, 50kA
Airpol 3
1 [Airpol K3 4x2,5 16
Airpol KT3 5x2,5
Airpol 4
Airpol K4 4x2,5
2 . 16
Airpol T4 5% 5
Airpol KT4 '
Airpol 5
Airpol PR5
5 Aol Ks 4x2,5 20
Airpol KPR5
Airpol T5
Airpol PRT5 52,5

12
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Airpol KT5
Airpol KTPR5
Airpol 7
Airpol PR7
Airpol K7 ax4
Airpol KPR7
4 Airpol T7 25
Airpol PRT7
Airpol KT7 Sx4
Airpol KTPR7
Airpol 11
Airpol PR11
Airpol K11 ax4
Airpol KPR11
5 Airpol T11 32
Airpol PRT11
Airpol KT11 Sx4
Airpol KTPR11
Airpol 15
Airpol PR15
Airpol K15 4x6
Airpol KPR15
6 Airpol T15 40
Airpol PRT15
Airpol KT15 5x6
Airpol KTPR
Airpol 18
Airpol PR18 4x10
7 . 50
Airpol T18 510
Airpol PRT18
Airpol 22
Airpol PR22 3x16+PE
8 Airpol T22 63
Airpol PRT22 Ax16+PE
Airpol 30
9 | Airpol PR30 3x25+PE 80
Airpol PRT30 4x25+PE
Airpol 37
10 [ Airpol PR37 3x35+PE 100
Airpol PRT37 4x35+PE
Airpol 45
11 [ Airpol PR45 3x50+PE 125
Airpol PRT45 4x50+PE
Airpol 55
12 [ Airpol PR55 3x50+PE 125
Airpol PRT55 4x50+PE
Airpol PR75 3x70+PE
13 Airpol PRT75 4x70+PE 160
Airpol PR90 3x95+PE
14 Airpol PRT90 4x95+PE 200
Airpol NB110
Airpol PR110 3x120+PE
15 - 250
Airpol T110 Ax120+PE
Airpol PRT110
Airpol NB132
Airpol PR132 3x150+PE
16 . 315
Airpol T132 Ax150+PE
Airpol PRT132
Airpol NB160
Airpol PR160 3x240+PE
17 . 400
Airpol T160 AX240+PE
Airpol PRT160
Airpol NB200
18 [ Airpol PR200 3x300+PE 500
Airpol T200 4x300+PE
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Airpol

Airpol PRT200

Airpol NB250

19 Airpol PR250

2x(3x185)+PE

Airpol T250

Airpol PRT250

2X(4x185)+PE

630

Airpol NB315

20 Airpol PR315

2x(3x240)+PE

Airpol T315

Airpol PRT315

2x(4x240)+PE

800

4.3. Przylagcze sprezonego powietrza

Zaleca sie stosowanie sieci sprezonego powietrza z ocynkowanych rur
stalowych lub rur z tworzyw sztucznych.

osuszacz) istniejaca

posrednictwem

przewodu

W przypadku instalacji urzadzen uzdatniania sprezonego powietrza (filtry,

instalacja sprezonego powietrza powinna by¢
wymieniona na nowa, o ile powietrze dostarczane do niej wczesniej nie byto
rowniez uzdatniane przez podobne urzadzenia.

Kazdg sprezarke Airpol nalezy laczy¢ z siecig sprezonego powietrza za

gietkiego lub tacznika

(kompensatora osiowego), i zaworu odcinajacego.

elastycznego

 zawor kulowy

Y korpus

A
-

- <
N

- Wgz
-~ pheumatyczny

Rys.8 Przytgcze sprezonego powietrza w sprezarkach Airpol K, Airpol KPR

- Zawor kulowy

 korpus

~ waz
pneumatyczny

Rys.9 Przylgcze sprezonego powietrza w sprezarkach Airpol KT, Airpol KTPR
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~ Kolano

Ztaczka

.~ Waz pneumatyczny

Rys.10 Przylacze sprezonego powietrza w sprezarkach o mocy silnika do 160 kW

| Kotnierz wylotowy

_~ Kompensator
/ gumowy kotnierzowy

'Kolektor ttoczny

Rys.11 Przytgcze sprezonego powietrza w sprezarkach o mocy silnika od 200 kW

4.4. Przygotowanie sprezonego powietrza

W zaleznosci od zgdanej jakosci sprezonego powietrza nalezy dodatkowo zamontowac

za sprezarkg urzgdzenia stuzgce do oczyszczania sprezonego powietrza takie jak
odwadniacze, filtry lub osuszacz.

Odpowiedniego doboru dokonuja bezptatnie nasi specjalisci.
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5. Opis dzialania sprezarki Srubowej

5.2. Opis dziatania sprezarek srubowych — ze sterowaniem analogowym

Sprezarke uruchamia sie naciskajgc przycisk PRACA na pulpicie sterowniczym.
W momencie nacisniecia nastepuje wigczenie napedu sprezarki oraz zasilania
elektrozaworu sterujgcego praca regulatora ssania. Po kilku sekundach niezbednych do
wytworzenia nadci$nienia (ok. 0,2 MPa) w sitowniku regulatora ssania, otwiera sie
regulator ssania. Powietrze z otoczenia, zasysane przez filtr powietrza przeptywa do
wnetrza stopnia Srubowego, gdzie nastepuje jego sprezanie. Przez caly czas pracy
sprezarki do wnetrza stopnia srubowego jest wtryskiwany olej spetniajgcy funkcje
smarowania, chtodzenia i uszczelniania. Po osiggnieciu odpowiedniego cisnienia (ok. 0,5
MPa) w separatorze wstepnym lub zbiorniku oleju, otwiera sie zawoér minimalnego
cisnienia i nastepuje proces tloczenia sprezonego powietrza do instalacji sprezonego
powietrza. Zawér minimalnego ci$nienia spetnia réwniez funkcje zaworu zwrotnego.

W trakcie ttoczenia sprezonego powietrza zapewnia on utrzymywanie w uktadzie
olejowym minimalnego nadcisnienia (ok. 0,5 MPa), ktore jest niezbedne do zapewnienia,
prawidtowego smarowania i chtodzenia.

Olej zawarty w ttoczonym powietrzu jest oddzielany od powietrza:

- wstepnie w separatorze wstepnym albo wewnagtrz zbiornika oleju,

- dokfadnie w separatorze oleju.

Olej przeptywa z wnetrza stopnia srubowego przez termostat do chiodnicy oleju, a
stamtgd przez filtr oleju wraca do stopnia srubowego.

Oczyszczone sprezone powietrze przeptywa przez zawdr minimalnego cisnienia do
chtodnicy koncowej, a stamtad do zbiornika sprezonego powietrza.

Sprezarka jest przystosowana do pracy przerywanej. Praca przerywana polega na
ttoczeniu sprezonego powietrza az do momentu uzyskania nadcisnienia maksymalnego
nastawionego na taczniku cisnieniowym.

W momencie uzyskania tego ci$nienia nastepuje wytgczenie zasilania elektrozaworu
sterujgcego pracg regulatora ssania lub wigczenie zasilania, a tym samym zamkniecie
regulatora ssania. Sprezarka przechodzi na tzw. bieg jatowy, nastepuje obnizanie
nadcisnienia) w separatorze wstepnym lub w zbiorniku oleju, az do wartosci ok. 0,2 MPa
zapewniajgcej wystarczajgcy wtrysk oleju do stopnia. Po uptywie czasu biegu jatowego (3
- 5 minut), nastawionego na przekazniku czasowym, nastepuje wytgczenie zasilania
silnika i sprezarka przechodzi w stan oczekiwania.

Ponowne wigczenie nastepuje w momencie spadku nadcisnienia w instalacji do wartosci
minimalnej nastawionej na tgczniku cisnieniowym.

Prace sprezarki mozna przerwaé w kazdej chwili przez naciéniecie przycisku ,STOP” na
pulpicie sterowniczym.

Ponowne witgczenie nastepuje po nacisnieciu przycisku ,PRACA”.

W przypadku, gdy w momencie wigczenia nadci$nienie powietrza w instalacji jest
wieksze od nadcisnienia zalgczania, nastawionego na tgczniku cisnieniowym, start
sprezarki nastepuje dopiero po obnizeniu nadcisnienia do wartosci nastawionej.

Po wytgczeniu sprezarki przez nacisniecie przycisku ,STOP AWARYJNY” oraz po zaniku
napiecia w sieci i ponownym jego powrocie zatgczenie sprezarki moze nastgpi¢ po
odblokowaniu przycisku ,STOP AWARYJNY” i nacisnieciu przycisku PRACA

Stany podswietlenia przyciskow:

zielony - podswietlony

czerwony - wygaszony - sprezarka pracuje i ttoczy

- sprezarka zatrzymata sie po ukonczeniu biegu
jatowego,

- sprezarka nie moze sie uruchomic- nalezy
poczekac¢ (prawdopodobna przyczyna: nadci$nienie
w uktadzie smarowania)

zielony - podswietlony
czerwony - podswietlony

zielony - wygaszony - sprezarka pod napieciem, gotowa do uruchomienia
czerwony - podswietlony przyciskiem ,PRACA”
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5.2. Opis dziatania sprezarek srubowych — ze sterowaniem mikroprocesorowym

Sprezarke uruchamia sie naciskajgc przycisk START na sterowniku. Przy nacisnieciu
przycisku nastepuje wiaczenie napedu sprezarki (wigczenie moze nastgpic z
opoznieniem). W poczatkowej fazie rozruchu silnik pracuje w uktadzie gwiazdy, (dla
sprezarek o mocy silnika do 4 kW witgcznie rozruch jest bezposredni). W momencie
przetgczenia na uktad tréjkagta nastepuje wigczenie zasilania elektrozaworu sterujgcego
pracg regulatora ssania lub wytgcza i otwiera sie doptyw sprezonego powietrza do
sitownika regulatora ssania. Po kilku sekundach niezbednych do wytworzenia
nadcisnienia (ok. 0,2 MPa) w sitowniku regulatora ssania, otwiera sie regulator ssania.
Powietrze z otoczenia, zasysane przez filtr powietrza przeptywa do wnetrza stopnia
srubowego, gdzie nastepuje jego sprezanie. Przez caty czas pracy sprezarki do wnetrza
stopnia srubowego jest wtryskiwany olej spetniajacy funkcje smarowania, chtodzenia i
uszczelniania. Po osiggnieciu odpowiedniego cisnienia (ok. 0,5 MPa) w separatorze
wstepnym lub w zbiorniku oleju, otwiera sie zawdér minimalnego ci$nienia i nastepuje
proces ttoczenia sprezonego powietrza do instalacji. Zawoér minimalnego cisnienia
spetnia réwniez funkcje zaworu zwrotnego. W trakcie tloczenia sprezonego powietrza
zapewnia on utrzymywanie minimalnego nadcisnienia (ok. 0,5 MPa), ktére jest niezbedne
do zapewnienia prawidtowego smarowania i chtodzenia.

Olej zawarty w ttoczonym powietrzu jest oddzielany od powietrza:

- wstepnie w separatorze wstepnym albo wewnatrz zbiornika oleju,

- dokfadnie w separatorze oleju.
Olej przeptywa z wnetrza stopnia Srubowego przez termostat do chiodnicy oleju, a
stamtad przez filtr oleju wraca do stopnia srubowego.
Oczyszczone sprezone powietrze przeptywa przez zawdr minimalnego cisnienia do
chtodnicy koncowej, a stamtad do zbiornika sprezonego powietrza.

Sprezarka jest przystosowana do pracy przerywanej. Praca przerywana polega na tym,
ze sprezarka ttoczy sprezone powietrze az do momentu uzyskania nadcisnienia
maksymalnego nastawionego w sterowniku.

W momencie uzyskania tego ci$nienia nastepuje wytgczenie zasilania elektrozaworu
sterujgcego pracg regulatora ssania lub wigczenie zasilania a tym samym zamkniecie
regulatora ssania. Sprezarka przechodzi na tzw. bieg jatowy, nastepuje obnizanie
nadcisnienia we wnetrzu stopnia srubowego az do wartosci ok. 0,2 MPa zapewniajgcej
wystarczajgcy wtrysk oleju do stopnia. Po uptywie czasu biegu jatowego (3 do 5 minut),
nastawionego w sterowniku, nastepuje wylaczenie zasilania silnika i sprezarka
przechodzi w stan oczekiwania.

Ponowne wigczenie nastepuje w momencie spadku nadcisnienia w instalacji do warto$ci
minimalnej nastawionej w sterowniku.

Prace sprezarki mozna przerwaé w kazdej chwili przez nacisniecie przycisku ,STOP” na
panelu sterownika.

Ponowne witgczenie nastepuje po nacisnieciu przycisku ,START”.

W przypadku, gdy w momencie wigczenia sprezarki nadci$nienie powietrza w instalacji
jest wieksze od nadcisnienia zatgczania, nastawionego na sterowniku, start sprezarki
nastepuje dopiero po obnizeniu nadcisnienia do nastawionej wartosci minimaine;.

Po wylgczeniu sprezarki przy uzyciu przycisku STOP AWARYJNY oraz po zaniku i
powrocie napiecia zasilania ponowne zatgczenie sprezarki wymaga odblokowania
przycisku STOP AWARYJNY i nacisniecia przycisku ,START".

Sterownik mikroprocesorowy posiada zatem dodatkowg funkcje zabezpieczajaca
sprezarke przed uruchomieniem pod cisnieniem odmierzajgc czas niezbedny na
roztadowanie ci$nienia ze stopnia srubowego.
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5.3. Opis dziatania sprezarek srubowych — z przetwornica czestotliwosci

Sprezarke uruchamia sie przycisk START na sterowniku - nie ma koniecznosci
oddzielnego uruchamiania przetwornicy czestotliwosci. Przy naci$nigciu przycisku
nastepuje wtgczenie napedu sprezarki. Z opéznieniem kilku sekund wigcza sie zasilanie
elektrozaworu sterujgcego pracg regulatora ssania i otwiera sie doptyw sprezonego
powietrza do sitownika regulatora ssania. Po kilku sekundach niezbednych do
wytworzenia nadcisnienia (ok. 0,2 MPa) w sitowniku regulatora ssania, otwiera sie
regulator ssania. Powietrze z otoczenia, zasysane przez filtr powietrza przeptywa do
wnetrza stopnia $rubowego, gdzie nastepuje jego sprezanie. Przez caty czas pracy
sprezarki do wnetrza stopnia srubowego jest wtryskiwany olej spetniajgcy funkcje
smarowania, chfodzenia i uszczelniania. Po osiggnieciu odpowiedniego cisnienia (ok. 0,5
MPa) w separatorze wstepnym lub zbiorniku oleju, otwiera sie zawoér minimalnego
ciSnienia i nastepuje proces ttoczenia sprezonego powietrza do instalacji. Zawoér
minimalnego cisnienia spetnia rowniez funkcje zaworu zwrotnego. W trakcie ttoczenia
sprezonego powietrza zapewnia on utrzymywanie we wnetrzu stopnia, w separatorze
wstepnym albo zbiorniku oleju minimalnego nadcisnienia (ok. 0,5 MPa), ktére jest
niezbedne do zapewnienia prawidtowego smarowania i chtodzenia.

Olej zawarty w ttoczonym powietrzu jest oddzielany od powietrza:

wstepnie w separatorze wstepnym albo wewnatrz zbiornika oleju,

dokfadnie w separatorze oleju.

Olej przeptywa z wnetrza stopnia srubowego przez termostat do chiodnicy oleju, a
stamtgd przez filtr oleju wraca do stopnia srubowego.

Oczyszczone sprezone powietrze przeptywa przez zawdr minimalnego cisnienia do
chtodnicy koncowej, a stamtad do zbiornika sprezonego powietrza.

Sprezarka przystosowuje sie do zapotrzebowania sprezonego powietrza w ten sposob,
ze przy spadku ci$nienia nastepuje wzrost predkosci obrotowej silnika i odwrotnie. W
przypadku gdy osiagniete zostanie maksymalne cisnienie robocze predkos¢ silnika
zostaje obnizona do minimalnej (nastawionej na sterowniku przetwornicy czestotliwo$ci).
Przy braku poboru sprezonego powietrza zamyka sie regulator ssania, sprezarka pracuje
na biegu jalowym. Nastepnie, po ok. 3 - 5 minut nastepuje wytgczenie napedu. Sprezarka
przechodzi w stan czuwania. W czasie biegu jatowego, nastepuje obnizanie nadcisnienia
we wnetrzu stopnia srubowego lub zbiornika oleju az do wartosci ok. 0,2 MPa
zapewniajgcej wystarczajgcy wtrysk oleju do stopnia. Ponownie witgczenia nastepuje w
momencie spadku nadciSnienia w instalacji do wartosci minimalnej nastawionej w
sterowniku.

Prace sprezarki mozna przerwa¢ w kazdej chwili przez nacis$niecie przycisku ,STOP” na
panelu sterownika.

Ponowne witgczenie nastepuje po nacisnieciu przycisku ,START”.

W przypadku gdy w momencie witgczenia sprezarki nadcisnienie powietrza w instalacji
jest wieksze od nadcisnienia zatgczania, nastawionego na sterowniku, start sprezarki
nastepuje dopiero po obnizeniu nadcidnienia do nastawionej wartosci minimaine;.

Po wytagczeniu sprezarki przy uzyciu przycisku STOP AWARYJNY oraz po zaniku i
powrocie napiecia zasilania ponowne zatgczenie sprezarki wymaga odblokowania
przycisku STOP AWARYJNY i naci$niecia przycisku ,START".

Sterownik mikroprocesorowy posiada zatem dodatkowg funkcje zabezpieczajgca
sprezarke przed uruchomieniem pod cisnieniem odmierzajgc czas niezbedny na
roztadowanie cisnienia ze stopnia $rubowego.

Doktadny opis czynnosci obstugowych i nastawczych zwigzanych z
ukladem sterowania mikroprocesorowego oraz ukladem sterowania
przetwornicy czestotliwosci jest podany w instrukcjach obstugi sterownika
mikroprocesorowego oraz instrukcji przetwornicy zalgczonych do kazdej
sprezarki.
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5.4 Opis uktadu uzdatniania sprezonego powietrza
(dotyczy sprezarek serii Airpol T, Airpol KT, Airpol KTPR, Airpol PRT)

Uktad ten jest czescig wyposazenia sprezarki montowany bezposrednio w sprezarce.
W skfad uktadu wchodza:

Filtr wstepny

Filtr wstepny (typ Q) stuzy do oddzielania emulsji olejowej i zanieczyszczen
statych ze sprezonego powietrza. Wysoka porowatos¢ wtdkniny, z ktorej
wykonany jest wktad, zapewnia duzg zdolnos¢ magazynowania pytu, co
gwarantuje usuniecie 99% czastek statych i ciektych wiekszych niz 3 ym (3 klasa
wg normy ISO 8573.1). Razem z kondensatem czgstki sptywajg na dno zbiornika
filtra i sg stamtgd usuwane automatycznie poprzez spust kondensatu.

Zawartos$¢ oleju nie przekracza 0,6 mg/m3

Osuszacz chtodniczy

Stosuje sie go do oczyszczenia sprezonego powietrza. Dzigki ozigbieniu
sprezonego powietrza do niskich temperatur (do wymaganego punktu rosy),
osuszacz wytrgca wilgo¢ i odprowadza jg. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza, ktéra
przed jego osuszeniem wynosi 100%, obniza sie do 21% za osuszaczem
chtodniczym (dla punktu rosy +3°C).

Doptywajgce do osuszacza sprezone powietrze o temperaturze +30°C + +45°C
jest wstepnie schtadzane w wymienniku powietrze/powietrze do temperatury
+14°C + +23°C. Nastepnie w parowniku obiegu chtodniczego powietrze ulega
dalszemu schtodzeniu i osigga zadang temperature punktu rosy +3°C, potrzebng
do skondensowania pary wodnej znajdujgcej sie w obiegu sprezonego powietrza.
W osuszaczu nastepuje dalsze (po filirze wstepnym) wytrgcenie wody i oleju.
Osuszacz zapewnia uzyskanie punktu rosy +3°C (5,92 g wody/m?).

Wytrgcony kondensat jest odprowadzany na zewnatrz przewodem.

Zasada dziatania:

Czynnik chtodniczy w postaci gazowej pochodzacy z parownika jest zasysany
przez sprezarke chiodniczg i przettaczany do skraplacza gdzie z udziatem
wentylatora , zachodzi skraplanie czynnika. Skroplony czynnik chtodniczy
przeptywa przez filtr odwadniajgcy, rozpreza sie w kapilarze i powraca do
parownika, gdzie wytwarza efekt chtodniczy. W wyniku wymiany ciepta ze
sprezonym powietrzem przeptywajgcym przez parownik przeciwpradowo czynnik
chtodniczy paruje i powraca do sprezarki, rozpoczynajgc nowy cykl.

Obwdd jest wyposazony w system obej$ciowy czynnika chtodniczego, co
umozliwia dostosowanie mocy chtodzenia do biezgcego obcigzenia. Ten efekt
jest uzyskiwany poprzez wtrysk gorgcego gazu pod kontrolg zaworu. Zawor ten
utrzymuje state cisnienie czynnika chtodniczego w parowniku, dzieki czemu punkt
rosy nigdy nie spada ponizej 0°C, aby nie doszto do zamarzniecia kondensatu w
parowniku. Osuszacz pracuje catkowicie automatycznie.
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1) Sprezarka chtodnicza 6) Zawodr obejsciowy gorgcego gazu
2) Skraplacz 7) Filtr czynnika chtodniczego
3) Wentylator silnika 8) Kapilara rozprezna
4) Parownik 9) Przetgcznik cisnieniowy - presostat
5) Spust kondensatu 10) Wskaznik punktu rosy
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1) Sprezarka chtodnicza 6) Zawor obejsciowy gorgcego gazu

2) Skraplacz 7) Filtr czynnika chtodniczego

3) Wentylator silnika 8) Kapilara rozprezna

4) Parownik 9) Przetacznik cisnieniowy - presostat
5) Spust kondensatu 10) Wskaznik punktu rosy

Filtry koncowe sprezonego powietrza

Filtr doktadny (typ P) wykonany jest z wielowarstwowej gestej mikrowtdkniny.
Wykorzystujgc zjawisko dyfuzji na pojedynczym witdknie oraz zjawisko
koalescencji usuwa 99,9% czgstek statych wiekszych niz 1mikron oraz zapewnia
uzyskanie resztkowej zawartosci oleju za filtrem nie wiekszej niz 0,1 mg/m3 (2
klasa wg normy ISO 8573.1).

Mozliwe jest takze zamontowanie filtrow bardzo dokfadnych (typ S).

Filtr typu S wykonany jest rowniez z wielowarstwowej gestej mikrowtokniny o
jeszcze lepszych wiasciwosciach adsorpcyjnych. Usuwa 99,9% czgstek statych
wigkszych niz 0,01mikron oraz zapewnia uzyskanie resztkowej zawartosci oleju
za filtrem nie wigkszej niz 0,01 mg/m3 (1 klasa wg normy ISO 8573.1).

Filtry doktadne (P) i bardzo dokfadne (S) montowane sg zawsze za osuszaczem.

llo&¢ filtréw i ich doktadno$¢ jest ustalana w zaleznosci od wymagan dot.
czystosci sprezonego powietrza..

Automatyczne spusty kondensatu

Zadaniem drendéw kondensatu jest odprowadzenie wytragconego kondensatu
wodno-olejowego z instalacji sprezonego powietrza.

W osuszaczu za pomocg przytgcza gwintowanego zamontowany jest
automatyczny-czasowy spust kondensatu. Filtry sprezonego powietrza
wyposazone sg w automatyczne-mechaniczne spusty kondensatu.

Dreny podigczone sg wezem do kro¢cow spustowych znajdujgcych sie na scianie
sprezarki ( w sprezarkach Airpol T, Airpol PRT). W przypadku sprezarki na
zbiorniku (Airpol KT, Airpol KTPR), waz wyprowadzony jest poza maszyne.
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¢ Filtr powietrza

Osuszacz

Filtr powietrza AN

~ Waz poliamidowy

Waz poliamidowy ..
AN

Zlaczka |,

Zespot kréccow \

rd
Zigczka pod waz ~

Rys. 12 Spust kondensatu w sprezarce Airpol T Rys. 13 Spust kondensatu w sprezarce Airpol KT

Instalacja elektryczna
Osuszacz jest przytgczony bezposrednio do listwy zasilajgcej sprezarki. Wtgczenie
osuszacza nastepuje bezposrednio po podaniu napiecia na listwe zasilania.

Dalsza praca odbywa sie automatycznie za posrednictwem sterownika sprezarki ktéry w
pierwszej kolejnosci uruchamia osuszacz a nastepnie sprezarke. Po wylgczeniu sprezarki
osuszacz pracuje jeszcze zadany czas, a nastepnie zostaje wytgczony.

5.5 Opis obstugi osuszacza

Czestotliwos¢ wykonywania czynnosci obstugowych dotyczy pracy urzgdzenia w
normalnych warunkach (tj. praca w obszarze wolnym od kurzu oraz w pomieszczeniach
wentylowanych). W przypadku pracy urzgdzenia w otoczeniu zakurzonym czestotliwos¢
czynnosci obstugowych zwigkszyé.

5.5.1 Osuszacze chtodnicze OPA 10-OPA 40
Czyszczenie skraplacza (conajmniej raz w miesigcu):
=  wytgczy¢ sprezarke przyciskiem "STOP",

= odtgczyé zasilanie sprezarki,
] przedmuchac¢ skraplacz sprezonym powietrzem,

A POWIETRZE MUSI BYC SUCHE | WOLNE OD ZANIECZYSZCZEN
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5.5.2 Osuszacze OP 50 - OP180

Co 1000 rh lub raz w roku nalezy wyczyscic¢ filtr spustu kondensatu oraz skraplacz.

Rys. 14 Osuszacz chfodniczy

A) Czyszczenle filtra automatycznego spustu kondensatu:
wytgczyé sprezarke naciskajgc przycisk "STOP",

" otworzy¢ zawor na instalacji aby catkowicie oproznic instalacje oraz zbiornik
powietrza,

" otworzy¢ zawor spustu kondensatu na dole zbiornika,

" spusci¢ powietrze z osuszacza naciskajgc przycisk "TEST" znajdujacy sie na
odwadniaczu (2),

" odfgczyc¢ zasilanie sprezarki.

GORACE CZESCI!!

odkrecic¢ korek (6),

wyjgc filtr (7),

przedmuchac filtr strumieniem powietrza,
zainstalowac filtr i wkreci¢ w jego gniazdo korek (6)(7).

B) Czyszczenie skraplacza:
=  wylgczy¢ sprezarke przyciskiem "STOP",
= odtgczyé zasilanie sprezarki,
] przedmuchac¢ skraplacz sprezonym powietrzem (1),

& POWIETRZE MUSI BYC SUCHE | NIE MOZE ZAWIERAC ZADNYCH SRODKOW

C) Sterownik osuszacza - podstawowy opis

Sterownik cyfrowy
Alarmy

Zasilanie wigczone
Wentylator wtgczony
Osuszacz wigczony
Wskaznik PDP

| O | W DN —

Rys. 15 Sterownik elektroniczny osuszacza
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IKONA TRYB FUNKCJE

WYL Brak aktywnych alarméw

. ALARM WL Alarm usterki czujnika

) Alarm wysokiej/niskiej temperatury

WYL, Osuszacz wytaczony

E SPREZARKA MIGA Ostrzezenie dotyczace konserwacji
WL Osuszacz wigczony
WYL, Wentylator wytaczony

9:@0 WENTYLATOR | MIGA Nie dotyczy

Wt. Wentylator wigczony

Przycisk zatrzymania/uruchomienia osuszacza

g

v

. . ?
Rys. 15 Widok wigcznika (OP05 do Rys. 16 Widok wiacznika (OP100 do
OP90) OP180)

5.5.4 Rozwigzywanie probleméw i naprawy dorazne

Czynnosci oznaczone symbolem B B musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany
personel serwisowy Airpol lub serwis autoryzowany przez Airpol.

OP50-OP90
WYSWIETLACZ OSTRZEZENIE MIGAJACE UWAGI Mozliwe przyczyny Objagnienia
podstawowe
OS‘;?E@T&EC?S e Nie dotyczy Nie dotyczy

lkona ostrzegawcza NIE
miga, miga oznaczenie
P1

Usterka czujnika

. HE wymieni¢ czujnik
sterowania wentylatora

lkona ostrzegawcza NIE

. . . Usterka czujnika
miga, miga oznaczenie

temperatury PDP HE wymieni¢ czujnik
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HE wyciek czynnika

chtodniczego
lkona ostrzegawcza NIE Wyks okta l\gano§c PDP’ ue natez?nle fwlot
miga, miga oznaczenie sKontaxiowac sig 2 przeplywuiwiot -
" dziatem pomocy W E temperatura powyzej
technicznej gérnej wartosci
granicznej
N H nie dziata zawor
obejsciowy
lkona ostrzegawcza NIE N;(S katvsl/(etxrtosg P.DP‘ am tgorqceg:) gazu
miga, miga oznaczenie skontaxiowac sig 2 emperatura
P dziatem pomocy otoczenia ponizej
technicznej dolnej wartosci
granicznej
OP100-OP180
WYSWIETLACZ OSTRZEZENIE MIGAJACE UWAGI Mozliwe przyczyny Objasnienia
podstawowe
Osuszacz pracuje . '
prawidiowo Nie dotyczy Nie dotyczy

lkona ostrzegawcza NIE

Usterka czujnika

HE wymieni¢ czujnik

miga, miga oznaczenie
P1 temperatury PDP
HE wyciek czynnika
chtodniczego
Wysoka wartos¢ PDP, ;| M natezenie
"r(rzn: ons]tirzaeginwacczzaelr\]lilf skontaktowac sie z przeptywu/wlot
ga, mig H1 dziatem pomocy H W temperatura powyzej
technicznej gomej wartosci
granicznej
H M nie dziata zawor
obejsciowy
Niska warto$¢ PDP, goracego gazu
"r(r?in: or;:m:ggnwggzae':if skontaktowac sie z HE temperatura
ga, mig L1 dziatem pomocy otoczenia ponizej
technicznej dolnej wartosci
granicznej

Alarm ,,EE”

Alarm ,EE” wyswietla sie, gdy wystepujg wewnetrzne btedy pamieci EPROM. Po wyswietleniu tego
ostrzezenia osuszacz przestanie dziata¢. Blgd mozna skasowac¢ przez nacisniecie jednego z czterech
przyciskéw sterownika. Sam sterownik nalezy wymienic.
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W przypadku wystapienia alarmu ,,EE” nalezy skontaktowac sie z dziatem serwisu
A Airpol.
UWAGA!

Alarm ,,SE”

Po uptywie 2000 godz. sterownik wygeneruje ostrzezenie ,SE” Oznacza ono, ze konieczne jest
przeprowadzenie konserwacji.

Aby skasowac ostrzezenie o koniecznosci przeprowadzenia konserwacji, nalezy wykonac¢
czynnosci przedstawione w punktach 1-6.
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6. Uruchomienie

6.1. Pierwsze uruchomienie sprezarki

JAN

Pierwsze uruchomienie sprezarki wykonuje obowigzkowo serwis
fabryczny badz autoryzowany serwis Airpol wskazany w Ksigzce

Gwarancyjnej [KG] (str.3) po przestaniu przez Uzytkownika
Zlecenia bezptatnego pierwszego uruchomienia - Protokéf zgfoszenia gotowosci
do uruchomienia urzadzen.

Wykonanie pierwszego uruchomienia przez osobe / podmiot
nieuprawniony skutkuje utrata gwarancji.

Kazdy zespét sprezarki jest testowany w fabryce i starannie sprawdzony, co daje
pewnos¢ prawidtowego dziatania maszyn i uzyskania deklarowanych parametréw.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bezwzglednie zapoznaé sie dokladnie z
Instrukcjg obstugi sprezarki i Ksigzkg Gwarancyjna.

Uzytkownik w ciggu 3 m-cy od daty sprzedazy (wpisanej w KG str 3) przesyta wypetnione
Zlecenie bezpfatnego pierwszego uruchomienia - Protokét zgtoszenia gotowo$ci do
uruchomienia urzgdzen. Uzytkownik przed pierwszym uruchomieniem podtgcza
sprezarke od strony elektycznej i pneumatycznej.

Uzytkownik winien:

Ustawi¢ sprezarke w miejscu docelowym w sprezarkowni.

Przytaczy¢ sprezarke przewodem elastycznym do sieci sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ napiecie w zasilajgcej sieci elektrycznej i wymagane zabezpieczenia
sieciowe, nie wolno przytgczaC sprezarki do sieci elektrycznej o innym napieciu od
podanego w Instrukcji obstugi.

Przytaczy¢ prawidtowo przewody fazowe.

Kontrolnie - w skrzynce elektryczne na przekazniku K1 (zdjecie ponizej) gérna dioda
powinna pali¢ sie na zielono (potwierdzenie 3 faz), dolna dioda na zoétto/pomaranczowo
(potwierdzenie prawidiowego podtgczenia faz, zgodnie z wtasciwym kierunkiem obrotu
wirnikdw, zaznaczonym na stopniu srubowym, ostonie przektadni pasowej lub ostonie
sprzegta).

Prawidlowy kierunek obrotow wirnikéw stopnia srubowego zostanie sprawdzone przez
serwis fabryczny / autoryzowany serwis producenta podczas pierwszego uruchomienia.

dioda zielona

dioda zétto-
pomaranczowa

Niewtasciwy kierunek wirowania wirnikéw stopnia srubowego
powyzej 5 sekund spowoduje uszkodzenia w sprezarce
srubowej!
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- Sprawdzi¢ stan przewoddéw zasilajgcych pod katem mozliwych uszkodzen, zwaré i
"przebic¢" - Jedynie autoryzowany / wykwalifikowany elektryk moze wykonywaé prace na
elementach elektrycznych.

- Do zapewnienia poprawnej pracy sprezarki niezbedny jest zbiornik sprezonego
powietrza. W przypadku gdy zbiornik sprezonego powietrza jest umieszczony poza
pomieszczeniem ustawienia sprezarki nalezy zainstalowa¢ w widocznym miejscu
manometr ciSnienia potgczony ze zbiornikiem lub przewodem sprezonego powietrza
zasilajgcym zbiornik.

6.2. Ponowne uruchomienie (po dtuzszym postoju)
Sprezarke, ktéra byta wytgczona, unieruchomiona lub sktadowana ponad trzy miesiagce,
nalezy uruchomi¢ ponownie postepujgc wedtug ponizszych punktow:

- Sprawdzi¢ czy w zbiorniku oleju nie zgromadzita sie woda. W razie koniecznosci usungc¢
wode za zbiornika.

- Kilkakrotnie obréci¢ wat sprezarki w kierunku wirowania.

- Nasmarowac sruby robocze w stopniu srubowym. W tym celu nalezy zdemontowac filtr
powietrza oraz jego obudowe z regulatora ssania lub odigczy¢é waz doprowadzajgcy
powietrze z filtra do regulatora ssania. Do regulatora ssania wla¢ olej. Konieczna ilo$¢
oleju jest zalezna od mocy sprezarki. W przypadku mocy do 22 kW wigcznie nalezy wlaé
0,25 | oleju, a powyzej 22 kW 0,5 | oleju.

- Po wlaniu oleju odczeka¢ minute i ponownie skontrolowa¢ poziom.

- Kilkakrotnie obréci¢ wat sprezarki w kierunku wirowania.

- Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku.

- Sprawdzi¢ naprezenie pasow klinowych lub stan sprzegta elastycznego.

- Sprawdzi¢ czy wszystkie drzwi/pokrywy sg zamknigte.

- Otworzy¢ zawér odcinajgcy sprezarke od sieci sprezonego powietrza.

- Wiaczy¢ zasilanie maszyny.

- Skontrolowa¢ pozycje przycisku ,STOP AWARYJNY”,

- Po sprawdzeniu stanu maszyny i instalacji sprezonego powietrza mozna przystgpic¢ do jej
uruchomienia.
W tym celu nalezy nacisngé¢ przycisk "START" na panelu sterowania. Silnik sprezarki
zaczyna pracowac i w zalezno$ci od nadcisnienia w sieci sprezonego powietrza maszyna
przetgcza sie w tryb pracy pod obcigzeniem badz, jesli nadcisnienie w sieci jest wyzsze
od minimalnego cisnienia zatgczenia, przetgczy sie w tryb oczekiwania i ponownie sie
uruchomi po jego spadku.

- Przeprowadzi¢ probe ruchowa stopnia srubowego sprezarki trwajacag co najmniej
kilka minut.

- Podczas rozruchu probnego nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ pracy maszyny, hatas,
wibracje, wystepowanie wyciekoéw oleju i szczelno$¢ potgczen instalacji sprezonego
powietrza.

- Nie nalezy eksploatowa¢ sprezarki powyzej cisnienia maksymalnego, podanego na
tabliczce identyfikacyjnej sprezarki. Nie jest zalecana praca sprezarki przy cisnieniu
ttoczenia ponizej 0,5 MPa. W przypadku potrzeby nastawienia takiego nadcisnienia
nalezy skontaktowaé sie z naszymi specjalistami.
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7. Postepowanie w przypadku awaryjnego samoistnego
wylaczenia sie sprezarki lub w przypadku jej wylgczenia
poprzez uzycie wytacznika awaryjnego.

7.1. Samoistne wylgczenie.

Odczytac¢ informacje wyswietlane przez sterownik, a nastepnie postepowac¢ wg zalecen
instrukcji obstugi. W przypadku gdy sprezarka samoistnie wytgczyta sie i nie ma
komunikatéw na sterowniku nalezy:

1. Odtgczyé zasilanie elektryczne wytgcznikiem gtéwnym.

2. Zamkna¢ zawdr odcinajagcy w instalacji sprezonego powietrza zaraz za sprezarka.

3. Odczekac 5 minut az do catkowitego opréznienia z ci$nienia w wewnetrznych uktadach
sprezarki.

4. Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej). Sprezone powietrze moze by¢ gorace.

5. Odstawi¢ urzadzenie z eksploatacji zabezpieczajgc je przed przypadkowym
uruchomieniem.

6. Wezwacé serwis.

7.2. Wylaczenie poprzez uzycie wylgcznika awaryjnego.

1. Odtgczy¢ zasilanie elektryczne wytgcznikiem gtownym.

2. Zamkng¢ zawor odcinajgcy w instalacji sprezonego powietrza zaraz za sprezarka.

3. Odczekac 5 minut az do catkowitego opréznienia z ci$nienia w wewnetrznych uktadach
sprezarki.

4. Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej). Sprezone powietrze moze by¢ gorace.

5. Odstawi¢ urzgdzenie z eksploatacji zabezpieczajac je przed przypadkowym
uruchomieniem.

6. Wezwacé serwis.

8. Konserwacja
8.1 Wymagania ogoélne

Sprezarka wymaga, dla jej sprawnego dziatania, prowadzenia prac konserwacyjnych.
Przy ich prowadzeniu nalezy przestrzega¢ ponizszych ogdlnych wymagan:

W czasie wykonywania wszystkich prac konserwacyjnych nalezy w widocznym miejscu
umiescic¢ informacije:

UWAGA
URZADZENIE W REMONCIE

Wszelkie prace konserwacyjne powinny wykonywac¢ osoby upowaznione i przeszkolone.
W razie wystgpienia probleméw technicznych nalezy sie skonsultowa¢ z serwisem

fabrycznym.
Przed przystgpieniem do wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych nalezy odtgczyé
sprezarke od sieci zasilajgcej i zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym oraz

przypadkowym zatgczeniem.

Skontrolowaé, czy napiecie el. jest réwne 0.

Prace konserwacyjne i naprawy nalezy wykonywac¢ wtedy, kiedy instalacja jest catkowicie
odcigzona - ci$nienie powietrza w instalacji jest zredukowane do ci$nienia otoczenia.
Przed ponownym zatgczeniem nalezy upewnié sie, ze nikt nie pracuje przy sprezarce i
nie ma zadnych oséb w bezposrednim otoczeniu.

Do prac zwigzanych z konserwacjg i naprawg nalezy uzywac¢ stosownych narzedzi.
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- Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

- Do oczyszczania elementéw sprezarki nie nalezy nigdy uzywac¢ rozpuszczalnikow
palnych, zrgcych powodujacych uszkodzenia materiatdw maszyny. Nalezy przedsiewzigé
Srodki bezpieczehAstwa przeciw oparom trujgcym, pochodzacych ze sSrodkow
czyszczgcych. Zaleca sie stosowanie detergentéw biodegradowalnych.

- Podczas wykonywania czynnos$ci konserwacyjnych nalezy bezwzglednie zwraca¢ uwage
na czystos¢. Nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia zadnych czesci. Czesci i odkryte otwory
nalezy ostonic¢ czystg szmatka, papierem lub tadmga klejgca.

- Nalezy sie upewni¢, czy po zakonczeniu prac, na lub wewnagtrz sprezarki nie
pozostawiono zadnych narzedzi i innych przedmiotow.

- Przed oddaniem sprezarki do eksploatacji po konserwacji nalezy sprawdzi¢ zgodnos$é
cisnien roboczych, temperatur i nastaw czasowych oraz sprawdzi¢ prawidiowosc
dziatania urzgdzen regulacyjnych i wytgczajacych.

- Nalezy chroni¢ silnik, filtry powietrza, zespoty elektryczne, urzgdzenia regulacyjne itd.
przed przenikaniem wilgoci.

- W poblizu uktadu olejenia nie nalezy nigdy spawac lub wykonywac¢ jakichkolwiek prac
wymagajgcych nagrzewania.

- W zadnym przypadku nie nalezy usuwa¢ ani zmienia¢ rozmieszczenia materiatu
dzwigkochfonnego.

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub urazy
powstate wskutek nieprzestrzegania niniejszych przepisow bezpieczehAstwa lub
niezachowania starannos$ci i ostroznosci podczas obstugiwania, pracy i konserwacji
nawet wtedy, kiedy nie wspomniano o tym wyraznie w tej DTR.

W celu zapewnienia bezawaryjnej eksploatacji sprezarki nalezy przestrzega¢ podanych
nizej zalecen dotyczacych przegladéw okresowych i czynnosci konserwacyjnych.

8.2. Obstuga i przeglady

8.2.1 Obstuga w poczatkowym okresie pracy sprezarki i po wymianie oleju oraz
paskow klinowych (jezeli wystepuja)

po 2 - Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku oleju i w razie potrzeby
godzinach uzupe}nif':,. . . . - o
pracy - Sprawdz_lc i w razie potrzeby naprezy¢ paski klinowe (jezeli
wystepuja).
- Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku oleju i w razie potrzeby
po 2 dniach uzupethicé.
pracy - Sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprezy¢ paski klinowe (jezeli
wystepuja).
po tygodniu - Sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprezy¢ paski klinowe. (jezeli
pracy wystepuja).

8.2.2 Obstuga codzienna

- Sprawdzi¢ wzrokowo stan potgczen przewoddw pneumatycznych i olejowych.

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wskazania manometru nadcisnienia powietrza i wskaznika
temperatury.

- Sprawdzi¢ zachowanie sie sprezarki w czasie pracy pod wzgledem wystepowania
nietypowych objawoéw np. nadmierny hatas i drgania.

- Sprawdzi¢ poziom oleju.

- Sprawdzi¢ stan i naprezenie paskéw klinowych (jezeli wystepujg).

- Sprawdzi¢ zamocowanie pokryw i oston pod katem wystepowania luzéw potgczen
skrecanych.
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8.2.3 Obstuga okresowa
Co 100 godzin pracy urzadzenia lub po dtuzszym okresie postoju nalezy:
- Sprawdzi¢ poziom oleju i uzupetni¢ ewentualne ubytki.
- Sprawdzi¢ obecnos¢ skroplin w zbiorniku, w razie potrzeby usungc¢ skropliny.

Conajmniej raz w miesigcu (dotyczy sprezarek z uktadem uzdatniania serii Airpol KT,
Airpol KTPR, Airpol T, Airpol PRT).
- Wyczysci¢ skraplacz w osuszaczu chtodniczym.

Co 1000 godzin nalezy:

- Sprawdzi¢ zanieczyszczenie i w razie potrzeby wymieni¢ wkitad filtra powietrza
(w przypadku duzego zapylenia powietrza zaleca sie czestsze czyszczenie i wymiane
filtra).

- Sprawdzi¢ stan pasoéw klinowych i ich naprezenie (w razie potrzeby naprezy¢) lub stan
sprzegta elastycznego.

- W razie potrzeby oczysci¢ zebra chiodnicy oleju i powietrza.

- Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania zaworu bezpieczenstwa.

8.2.4 Przeglady gwarancyjne i pogwarancyjne

- Wymieni¢:
« mate filtracyjng na wlocie powietrza
chtodzgcego,

« wkiad filtra powietrza,
« wktady filtrow sprezonego powietrza (w
sprezarkach Airpol T, Airpol KT, Airpol PRT,

Airpol KTPR),
« filtr oleju,
o oOlej.
- Sprawdzi¢:

po 3000 godzin o ustawienie két pasowych, stan paséw
pracy lub klinowych iich naprezenie, w razie potrzeby
po roku od daty naprezy¢ (jezeli wystepuja),
sprzedazy « stan sprzegta elastycznego (jezeli wystepuje),
(jezeli sprezarka nie « szczelnos¢ potgczen, w razie potrzeby
przepracuje w uszczelnié,
ciagu roku 3000 « poprawnos¢ dziatania tgcznika cisnieniowego
godzin) lub przetwornika ci$nienia,

e poprawnos$¢ dziatania zaworu zwrotnego,

« dziatanie wskaznika temperatury oleju, lub
przetwornika temperatury,

stan zaworu bezpieczehstwa,

nastawe zabezpieczenia termicznego silnika,
stan wentylatora,

poprawnos¢ dziatania instalacji elektrycznej -
dokonac jej ogledzin.

- Oczysci¢ zebra chtodnicy oleju i powietrza.

po 6000 godzin Wykonac¢ czynnosci przegladu po 3000 godzin i ponadto:
pracy lub - Wymieni¢:
po 2 latach od daty e separator oleju,
sprzedazy (jezeli « paski klinowe (jezeli wystepuja),
sprezarka nie e zestaw serwisowy zaworu odcigzajgcego*,
przepracuje w » wkiad termostatu.
ciagu 2 lat 6000 - Przeprowadzi¢ przeglad silnika elektrycznego.
godzin)
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po 9000 godzin
pracy lub

po 3 latach od daty
sprzedazy (jezeli
sprezarka nie
przepracuje w
ciggu 3 lat 9000
godzin)

Wykonac¢ czynnosci przegladu po 3000 godzin i ponadto:
- Wymieni¢:
« uszczelnienie czotowe,
e Zestaw Serwisowy zaworu ssawnego**,
e zestaw serwisowy zaworu minimalnego
cisnienia*.

po 12000 godzin
pracy lub

po 4 latach od daty Wykonac¢ czynnosci przegladu po 6000 godzin i ponadto:
sprzedazy (jezeli - Wymieni¢:

sprezarka nie « styczniki w instalacji elektrycznej.
przepracuje w
ciggu 4 lat 12000
godzin)

po 15000 godzin
pracy lub

po 5 latach od daty
sprzedazy (jezeli Wykona¢ czynnosci przegladu po 3000 godzin
sprezarka nie
przepracuje w
ciagu 5 lat 15000
godzin)

co kolejne 3000

godzin pracy Wykonac¢ czynnosci przegladu po 3000 godzin

co kolejne 6000

godzin pracy Wykonac¢ czynnosci przegladu po 6000 godzin

po 24000 godzin Wykona¢ czynnosci przeglagdu po 12000 godzin i
pracy od daty ponadto:
sprzedazy - Wymieni¢:

« tozyska w stopniu Srubowym.

* w sprezarkach srubowycch z silnikiem o mocy od 30 kW,

** wymiana zestawow serwisowych w zaleznosci od rzeczywistego stanu technicznego maszyny i
warunkow pracy - oceny technicznej dokonujg przedstawiciele serwisu fabrycznego lub
autoryzowanego serwisu Airpol.

W okresie gwarancji przeglady wykonuje obowigzkowo serwis fabryczny
producenta lub autoryzowany serwis wymieniony w Ksigzce Gwarancyjnej
UWAGA!

Jesli maszyna pracuje w niekorzystnych warunkach, prace konserwacyjne nalezy
przeprowadzaé czesciej.
Niekorzystne warunki, to min.:

- zbyt niska / wysoka temperatura w pomieszczeniu,

- Znaczne zapylenie,

- czeste przetgczanie maszyny bieg jatowy-obcigzenie

8.2.5 Uwagi ogodline
- W przypadku krotkich cykli pracy sprezarki i diugich przerw pomiedzy wigczeniami
(sprezarka nie osigga temperatury roboczej miedzy 70 a 90°C) wystepuje
niebezpieczenstwo wytrgcania sie kondensatu (wody) wewnatrz stopnia srubowego lub
zbiorniku oleju. Nalezy wtedy regularnie, co 100 godz. pracy lub raz na tydzien, spuszczac
skropliny wody.
- Brak wykonywania i udokumentowania przegladéw prowadzi do utraty gwaranc;ji.
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8.3 Podstawowe elementy podlegajagce obstudze oraz opis
czynnosci obstugowych.

8.3.1. Wkiad filtra powietrza

Wktad filtra powietrza znajduje sie w kompletnym filtrze powietrza zamocowanym na
stronie ssawnej stopnia srubowego. Wkfadu filtra nie wolno nasgczac olejem lub innymi
cieczami.

Czynnosci obstugowe:

Wytgczy¢ sprezarke, zamkngc¢ zawor na przewodzie ttocznym.

Wytgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem przez osoby
postronne.

Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ ostone sprezarki.

Sprawdzi¢ czy ukfad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywacé odziezy ochronnej) (rys.17). Sprezone powietrze moze by¢ gorace.

Otworzy¢ pokrywe filtra i starannie usung¢ pyt.

Wyja¢ wktad, oczysci¢ go lub w razie koniecznosci wymieni¢ na nowy.

Oczyszczenie przez opukiwanie: nie nalezy uzywac sity, w przypadku uszkodzenia wktad
nalezy bezwzglednie wymienic.

Oczysci¢ powierzchnie przylegania uszczelek.

Oczyszczenie przez przedmuchiwanie: przedmuchaé suchym sprezonym powietrzem
o cisnieniu nie przekraczajgcym 0,5 MPa powierzchnie wktadu, ukosnie w pierwszej
kolejnosci od strony wewnetrznej a nastepnie zewnetrzne;j.

Zamontowac pokrywe filtra, zwréci¢ uwage na prawidtowe potozenie podczas montazu.
Uruchomi¢ sprezarke i sprawdzi¢ dziatanie.

Rys.17 Korek wlewu oleju

32

Instrukcja obstugi 01/2019 — czes¢ |
Sprezarki srubowe



Sruba mocujaca

Pokrywa

Wktad filtra

Sruba mocujaca

Rys.18 Wymiana wktadu filtra powietrza w sprezarkach o mocy silnika 3 kW - 4kW

™~ Nakretka

Korpus

Rys.19 Wymiana wktadu filtra powietrza w sprezarkach o mocy silnika 5 kW - 55 kW
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Pokrywa

Rys.20 Wymiana wktadu filtra powietrza w sprezarkach o mocy silnika od 75 kW do 315 kW

8.3.2. Mata filtracyjna

Mata filtracyjna zostata zabudowana na wlocie/wlotach powietrza do wnetrza obudowy.
W przypadku zabrudzenia maty filtracyjnej, chtodzenie sprezarki moze by¢
niewystarczajgce.

Czynnosci obstugowe:

1. Po uprzednim wytgczeniu o ostygnieciu maszyny ostroznie, bez uzycia narzedzi,
wyciggnaé¢ mate filtracyjng z obudowy.

2. Dokfadnie otrzepa¢ lub odkurzy¢ mate. W przypadku silnych zabrudzeh mate mozna
umy¢ w mieszaninie wody z dodatkiem srodka czyszczacego.

3. W przypadku braku mozliwosci oczyszczenia lub uszkodzenia maty filtracyjnej, nalezy
mate wymieni¢ na nowa.

4. Ostroznie zainstalowa¢ mate filtracyjng w obudowie.

, Obudowa

Mata filtracyjna

Rys. 21 Wymiana maty filtracyjnej
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8.3.3. Filtr oleju

odkrecanie przykrecanie

Rys.22 Filtr oleju- czynnosci obstugowe

Zadne czasteczki brudu i pylu nie powinny sie przedostawaé
od strony ssacej do wnetrza stopnia srubowego

Czynnosci obstugowe:

Wytgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawor na przewodzie ttocznym.

Wytgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczyé przed ponownym zatgczeniem przez
o0soby postronne.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ obudowe sprezarki.

Sprawdzi¢ czy ukitad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywacé odziezy ochronnej) (rys.17). Sprezone powietrze moze by¢ gorace.

Wymiany filtra najlepiej dokonac¢ przy uzyciu specjalnego klucza.

Przed przykreceniem nowego filtra nalezy lekko pokry¢ olejem uszczelke filtra oleju.
Nastepnie nakrecic reka, na ztgczke bez uzycia jakiegokolwiek narzedzia.

Uruchomi¢ sprezarke i sprawdzi¢ szczelnosé.

Uwaga na goracy olej.

8.3.4. Separator oleju

W przypadku silnego zanieczyszczenia powietrza zasysanego, eksploatacji
w podwyzszonych temperaturach separator zanieczyszcza sie szybciej i wktad musi by¢
wczesniej wymieniany. Na potrzebe wczesniejszej wymiany wskazuje przecigzenie
silnika, zbyt wysoka temperatura oleju, a w skrajnych przypadkach zadziatanie zaworu
bezpieczenstwa. W takich przypadkach prosimy o skonsultowanie sie z serwisem Airpol
lub autoryzowanym punktem serwisowym wymienionym w ksigzce gwarancyjnej.
Zadaniem separatora jest odfiltrowanie resztek oleju ze sprezonego powietrza
oczyszczonego wstepnie w korpusie stopnia srubowego lub zbiorniku oleju.

Zawart%éé oleju w sprezonym powietrzu po przejsciu przez sprawny separator wynosi ok
3mg/m .

Rzeczywista ilos¢ zuzywanego oleju zalezy od wielu czynnikéw i moze wykracza¢ poza
zatozong wielkos¢ <3 mg/m3. llos¢ zuzywanego oleju zalezy od: temperatury pracy,
czestotliwosci zmian cisnienia, wartosci cisnienia, iloSci wigczen i wytgczen sprezarki,
ilosci przepracowanych godzin separatora. Dlatego tez $rednia zawarto$é oleju w
sprezonym powietrzu moze utrzymywac sie w zakresie 5-8 mg/m3 i jest to prawidlowe i
dla takiej wartosci nalezy projektowac instalacje uzdatniania.

W przypadku, gdy réznica cisnien sprezonego powietrza i oleju przekracza
0,1 MPa nalezy, bez wzgledu na liczbe przepracowanych godzin, wymienié
separator
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W sprezarkach srubowych Airpol stosowane sg dwa typy separatorow: zewnetrzny
(rys.23) lub wewnetrzny (nakrecany) (rys. 24).

Czynnosci obstugowe separatora zewnetrznego oleju:

- Wytgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawor na przewodzie ttocznym.

- WytgczyC zasilanie elektryczne i zabezpieczyé przed ponownym zalgczeniem przez
osoby postronne.

- Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.

- Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.

- Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywacé odziezy ochronnej) (rys.17). Sprezone powietrze moze by¢ gorace.

- Odkreci¢ separator oleju za pomoca klucza do odkrecania filtrow oleju; separator odkreca
sie w lewo.

- Przed przykreceniem nowego separatora nalezy lekko pokry¢ olejem uszczelke
separatora. Nastepnie nakreci¢ rekg, na zigczke bez uzycia jakiegokolwiek narzedzia.

- Uruchomic sprezarke i sprawdzi¢ szczelnos¢.

Uwaga na goracy olej.

Czynnosci obstugowe separatora wewnetrznego oleju:
- Wytgczy¢ sprezarke, zamkngé zawor na przewodzie ttocznym.
- Whytgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczyé przed ponownym zatgczeniem przez
osoby postronne.
- Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.
- Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.
- Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprdzniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywacé odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.
- Odkreci¢ przewdd ttoczny od zaworu minimalnego cisnienia, odkreci¢ pokrywe zbiornika
oleju i wyja¢ wktad separatora. Uwaga na goracy olej.
- Zamontowa¢ nowy wkiad separatora z uszczelkg, przykreci¢ pokrywe zbiornika oleju
i przewdd ttoczny.
- Dokreci¢ mocno srube uziemienia do pokrywy zbiornika.
- Uruchomic sprezarke i sprawdzi¢ szczelnosé.

Uwaga na goracy ole;.

UWAGA!
.~ Pokrywe
Separator -
~ Uszczelk
.~ Uszczelk
Rys.23 Separator zewnetrzny Rys.24 Separator wewnetrzny
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8.3.5. Poziom oleju

Wiasciwy poziom oleju w zbiorniku oleju lub stopniu sSrubowym ma zasadnicze znaczenie
dla niezawodnosci i poprawnosci pracy sprezarki.

Wskaznik
poziomu oleju

Rys.25 Poziom oleju w sprezarkach

Czynnosci obstugowe:
Wylgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawor na przewodzie ttocznym.
Wytaczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym zatgczeniem przez
osoby postronne.
Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest réwne zeru.
Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.
Sprawdzi¢ czy ukfad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu
oleju (uzywac odziezy ochronnej) (rys.17). Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.
Odkreci¢ powoli rekg korek kro¢éca wlewu oleju w korpusie stopnia srubowego lub
zbiorniku oleju.
Sprawdzi¢ poziom oleju.
W razie potrzeby uzupetni¢ olej do poziomu odpowiadajgcemu 3/4 wysokosci pola
wskaznika poziomu oleju - tym samym gatunkiem oleju.
Wkreci¢ mocno reka korek wlewu oleju.
Wiaczy¢ sprezarke.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ korka wlewu oleju, w razie potrzeby wymieni¢ pierscien
uszczelniajacy.

Poziom oleju nalezy sprawdzaé po wylaczeniu sprezarki i spadku cisnienia
do cisnienia otoczenia.

8.3.6. Spust skroplin wody

Obecnosé¢ skroplin wody w oleju ma znaczny i niekorzystny wptyw na bezpieczenstwo
pracy i trwatos¢ sprezarki.

Stwierdzenie nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia tozysk
spowodowanego obecnoscia wody w oleju wyklucza uznanie roszczen
gwarancyjnych. Skropliny zbierajg sie, jezeli sprezarka sSrubowa jest
eksploatowana tylko krétkotrwale, a tym samym w temperaturach, ponizej
temperatury zadziatania termostatu w obiegu oleju. Skropliny pochodzg z
wilgotnego powietrza atmosferycznego zasysanego do stopnia srubowego.
Po zatrzymaniu sprezarki i jej wychtodzeniu nastepuje wykraplanie wilgoci
zawartej w powietrzu znajdujgcym sie wewnatrz ukladu pneumatycznego
sprezarki. Skropliny nalezy spuszczaé¢ z zimnej sprezarki srubowej, np.
przed rozpoczeciem pracy w sposob taki sam jak spuszcza sie olej.
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Czynnosci obstugowe:

— Woylaczy¢ sprezarke, zamkngé zawoér na przewodzie ttocznym.

—  Wytgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczyé przed ponownym zatgczeniem przez
osoby postronne.

— Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.

— Po odczekaniu minimum $ minut otworzy¢ obudowe sprezarki.

— Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu
oleju (uzywac¢ odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.

—  Odkreci¢ powoli korek krééca wlewu oleju.

—  Woykreci¢ ostroznie korek spustowy oleju i podstawi¢ odpowiednie naczynie.

— Spuszczaé skropliny z korpusu (zbiornika oleju) do chwili ukazania sie oleju i wtedy
wkreci¢ ponownie korek spustowy.

—  Uzupetni¢ poziom oleju przez krociec wlewu w korpusie sprezarki (lub zbiorniku oleju)
do poziomu maks. a nastepnie bez uzycia narzedzi wkreci¢ korek do krééca wlewu
oleju.

— Wigczyc€ sprezarke srubowg i pozostawic pracujgca przez ok. trzy minuty.

— Sprawdzi¢ poziomu oleju: uzupetni¢ brakujgcg ilos¢ oleju do poziomu maks.

— Zagospodarowac skropliny zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

8.3.7. Wymiana oleju i zalecenia dotyczace oleju

Wymiany oleju wolno dokonywa¢ tylko przy zatrzymanej i catkowicie odcigzonej
sprezarce Srubowej. Maszyna powinna by¢ przy tym w stanie nagrzania roboczego
(temperatura oleju ok. 60°C do 80°C).

Czynnosci obstugowe:

Wytgczy¢ sprezarke, zamkngc¢ zawor na przewodzie ttocznym.

Wytagczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczyé przed ponownym zatgczeniem przez
osoby postronne.

Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest réwne zeru.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.

Zuzyty olej nalezy wymieniaé po wczesniejszym nagrzaniu maszyny - zapewnia to jego
szybkie i doktadne sptyniecie ze zbiornika.

Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywacé odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorace.

Odkreci¢ powoli korek kré¢ca wlewu oleju .

Podstawi¢ odpowiednie naczynie i wykreci¢ ostroznie korek spustowy oleju.

Spusci¢ catkowicie olej i wkreci¢ ponownie korek spustowy.

WIla¢ nowy olej przez krociec wlewu do poziomu maks. Wkreci¢ mocno rekg korek
gwintowany w kréciec wlewu.

Wigczyé sprezarke srubowg i pozostawi¢ pracujgcy przez ok. trzy minuty.

Sprawdzi¢ poziomu oleju: uzupetni¢ brakujgcg ilo$¢ oleju do poziomu maks.

Zuzyty olej nalezy zagospodarowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

W sprezarce srubowej zastosowano olej syntetyczny do sprezarek srubowych
PNEUMOIL ST68.

Olej sprezarkowy stosowany w eksploatacji musi spetniaé ponizsze podstawowe
wymagania:

lepkos¢ kinematyczna w temperaturze 40°C 68 cST (mm°/s)
temperatura ptyniecia <-45°C
temperatura zaptonu min. 250 °C

Ponadto musi cechowac sie:

odpornoscig na utlenianie,

bardzo matg sktonnoscig do emulgowania,

bardzo niskg sktonnoscig do pienienia,

wysokg ochrong przed korozja,

podwyzszonymi wtasnosciami smarnymi.

Przy wymianie oleju nalezy bezwzglednie zachowa¢ te same parametry; w
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny.
Niedopuszczalne jest mieszanie réznych olejow.

Do uzupetniania nalezy zawsze stosowacé oleje tej samej marki i tego
samego gatunku.
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ZALECENIA DOTYCZACE OLEJU

Przedsiebiorstwo Produkcji Sprezarek Airpol Sp. z 0.0. zaleca stosowanie wytgcznie oleju
syntetycznego PNEUMOIL ST68 (nr produktu- COL0025).

Wytypowany zostat olej o optymalnych wtasciwosciach dla zapewnienia sprezarkom
wiasciwej ochrony, zachowania parametréw technicznych oraz wydtuzenia czasu
eksploatacji.

Przeprowadzone badania dowiodly, ze olej zalecany przez Przedsiebiorstwo Produkc;ji
Sprezarek Airpol Sp. z 0.0. pozwala dziataé sprezarkom wydajnie dtuzej, zwiekszyé
wydajnos¢ i ogéling sprawnos¢ uktadu.

Olej syntetyczny PNEUMOIL ST68 pomaga utrzymaé staty wydatek sprezonego
powietrza niezbedny do wydajnej pracy uktadu min. poprzez ponad pieciokrotnie szybsze
usuwanie powietrza (co poprawia smarowanie i zapobiega uszkodzeniom powodowanym
przez zjawisko kawitacji), oraz ponad dwukrotnie szybszg separacje wody przez olej (co
zapewnia wydajng ochrong i smarowanie).

8.3.8. Postepowanie z odpadami powstalymi w czasie eksploatacji sprezarki
Skropliny ze sprezarki, zbiornika lub urzadzeh uzdatniania sprezonego powietrza nie
mogg by¢ spuszczane bezposrednio do kanalizacji. Nalezy je podda¢ utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami o odpadach, kod odpadu 13 05 07.
Zuzyty olej nalezy podda¢ utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o odpadach,
kod odpadu 13 02 05.
Filtry oleju i wkitady filtrow oleju nalezy poddaé¢ utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami o odpadach, kod odpadu 16 01 07.

8.3.9 tacznik cisnieniowy
tacznik cisnieniowy jest przytagczony, za pomocg przewodu do przytgcza wylotowego
(przy zaworze cisnienia minimalnego) sprezarki lub do zbiornika powietrza (wersja
AirpolK, Airpol KPR, AirpolKT, Airpol KTPR)
Niedopuszczalne jest zmienianie nastawy cisnienia maksymalnego powyzej wartosci
podanej na tabliczce znamionowej sprezarki oraz cisnienia minimalnego ponizej 5 bar.

Dane do nastawiania tgcznika cisnieniowego:
— najmniejsza rdoznica wytgczania i wtgczania — 1,5 bar,
— minimalne cisnienie wigczania — 5,0 bar,
— maksymalne ci$nienie wytagczania - wg tabliczki znamionowej sprezarki.

8.3.10. Naped

Sprezarka srubowa jest napedzana silnikiem elektrycznym za posrednictwem przekfadni
pasowej lub sprzegta elastycznego.

te=8mm
F =25N

A
&

Rys.26 Prawidtowe parametry naciggu pasow

fg

Pomiar naprezenia montazowego napiecia paskéw moze byé przeprowadzony przy
uzyciu dzwiekowego testera napiecia (Airpol K, Airpol KT, Airpol KTPR) lub miernika sity
napiecia paskow.
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Rys.27 Nacigg paséw w sprezarkach
Airpol 3 — Airpol 22
Airpol T4 — Airpol T22
Airpol PRT5 — Airpol PRT 22

Rys.28 Nacigg paséw w sprezarkach
Airpol K3- Airpol K4
Airpol KT3 — Airpol KT4
Airpol K11 — Airpol K15

Airpol KT11 — Airpol KT15

Opis rys.27, 28, 29
W celu poluzowania paséw (przy zbyt mocnym
naciggnieciu lub w celu ich wymiany nalezy:
1. Poluzowaé¢ $ruby poz.2,
2. Wykreci¢ rownomiernie $ruby/Srube poz.1,
3. Po ustaleniu stopnia w zagdanym
potozeniu, dokreci¢ Sruby poz. 2.
W celu napiecia paséw (po ich wydtuzeniu na
skutek normalnej pracy lub przy zaktadaniu
nowych) nalezy:
1. Poluzowac sruby poz.2,
2. Wkreci¢ réwnomiernie sruby/srube poz.1,
3. Po ustaleniu stopnia w zgdanym
potozeniu, dokreci¢ Sruby poz. 2.

Rys.29 Nacigg paséw w sprezarkach
Airpol 30 — Airpol 55

Nalezy zawsze wymieniaé na nowe wszystkie pasy klinowe
i zamawiac¢ je kompletami
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Rys.30 Sprzegto elastyczne w sprezarkach srubowych z napedem bezposrednim

Silnik

tacznik

, Stopien
/ srubowy

Wktadka

Korpus sprzegta

sprzegta

8.3.11. Wskaznik temperatury oleju (jezeli wystepuje)

Wskaznik temperatury oleju jest zamontowany na pulpicie sterowniczym. Dozoruje on
dopuszczalng temperature roboczg oleju sprezarki, ktérg nastawiono fabrycznie na
110°C (czerwona cecha).

Po osiggnieciu tej temperatury nastepuje przerwanie obwodu pragdowego zasilania
sprezarki. Instalacja wytacza sie samoczynnie. Sprezarke mozna ponownie uruchomic po
usunieciu przyczyny nadmiernego wzrostu temperatury i obnizeniu temperatury oleju.

8.3.12. Chtodnica oleju / chtodnica koncowa powietrza

Bezpieczenstwo pracy sprezarki Srubowej wymaga regularnego oczyszczania chtodnicy
powietrzno-olejowej. Zebra chtodzgce chtodnicy nalezy utrzymywaé w czystosci. Tylko w
ten sposéb jest osiggalne petne chtodzenie. Dostateczne chtodzenie oznacza nizszg
temperature oleju, a tym samym wiekszg trwatos¢. Celowe jest oczyszczanie zeber
chtodnicy sprezonym powietrzem, strumieniem pary lub roztworem detergentu. Jezeli taki
spos6b oczyszczenia nie spowoduje obnizenia temperatury roboczej, to elementy
chtodnicy, przez ktére przeptywa olej nalezy oczysci¢ od wewnatrz z nagaru za pomocg
przeznaczonych do tego preparatéw. W tym celu nalezy wymontowac chtodnice.

W przypadku silnego zanieczyszczenia powietrza zasysanego (powietrza chtodzgcego)
konieczne jest czestsze oczyszczanie chtodnicy, szczegdlnie wtedy, kiedy warto$é
temperatury sprezonego powietrza na wylocie sprezarki wynosi wiecej niz 15°C powyzej
temperatury otoczenia.

Czestotliwosé czyszczenia jest uzalezniona od warunkéw panujgcych w pomieszczeniu w
ktérym stoi maszyna.
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8.3.13.

Ji

Czynnosci obstugowe:

Wytgczy¢ sprezarke, zamkngc¢ zawor na przewodzie ttocznym.

Wytaczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczyé przed ponownym zatgczeniem przez
osoby postronne.

Sprawdzi¢, czy napiecie elektryczne w maszynie jest rowne zeru.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.

Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.
Zdemontowa¢ elementy utrudniajgce dostep do chtodnicy. W razie potrzeby
zdemontowac chtodnice.

Oczysci¢ i usungé zanieczyszczenia.

Zmontowac ponownie wszystkie zdemontowane elementy.

Napetni¢ (uzupetnic¢) olejem sprezarke (jezeli jest taka potrzeba).

Wykonac prébe ruchowg przez ok. 3 do 5 min.

Unieruchomi¢ sprezarke, sprawdzi¢ poziom oleju i w razie potrzeby uzupetnic.

Uzywanie do czyszczenia ostrych przedmiotéw moze spowodowac
uszkodzenie chtodnicy.

Silnik elektryczny

W trakcie eksploatacji sprezarki nalezy sprawdzac¢ prace silnika zwracajgc uwage na:
gtosnos¢ pracy,

wystepowanie nadmiernych drgan,

nadmierny pobor prgdu — zadziatanie zabezpieczenia w skrzynce elektrycznej,
stan $rub mocujacych,

Zanieczyszczenie.

Silnik (sprezarke) nalezy natychmiast wytgczy¢ w przypadku:

nadmiernego nagrzewania sieg,

wydobywania sie dymu lub swadu,

nadmiernych drgan,

stukéw tozysk.

Ponowne uruchomienie moze nastgpi¢ po usunieciu przyczyn
zaistniatych usterek.

Okresowe przeglady silnika:

Przeglad silnika nalezy wykonywac¢ co najmniej raz na 2 lata.

Przeglad wykonujg pracownicy uzytkownika lub pracownicy firm zewnetrznych o
odpowiednich kwalifikacjach.

W  przypadku jakichkolwiek napraw Ilub szczegdlnych kontroli nalezy je zleci¢
wyspecjalizowanemu warsztatowi lub serwisowi fabrycznemu.

Wymiane lub ponowne smarowanie tozysk w silniku nalezy przeprowadzaé zgodnie z
zaleceniem producenta. Dopuszczalne czasy pracy tozysk do wymiany lub ponownego
smarowania przedstawiono w ponizszej tabeli. W przypadku wystgpienia objawéw
wskazujgcych na uszkodzenie tozyska (pojawienie sie nietypowego hatasu lub znaczny
wzrost temperatury) nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z serwisem.

Czas pracy do momentu wykonania czynnos$ci serwisowych

Moc silnika Rodzaj tozyska Czas pracy Czynnos¢
3-22 KW | bezobstugowe 40000 h | wymiana
30-55 kW | bezobstugowe 20000 h | wymiana
75-90 kW | wymagajgce obstugi 4000 h | smarowanie
110-200 kW | wymagajace obstugi 3000 h | smarowanie
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8.3.14. Zawor bezpieczenstwa

Zawory bezpieczenstwa, spetniajg odpowiedzialng funkcje w urzadzeniach i instalacjach
cisnieniowych. Wymagaja one szczegdlnie starannej i kompetentnej obstugi. Wszelkie
zaniedbania eksploatacyjne mogg prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu zaworowego,
a w konsekwencji do uszkodzenia catego urzadzenia cisnieniowego. Dlatego tez w
czasie eksploatacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na:

- prawidtowe nastawienie zaworu bezpieczehstwa, odpowiednie do parametrow roboczych
zabezpieczanego urzadzenia,

- wlasciwe zabezpieczenie mechanizmu zaworowego przed samowolng regulacjg
i mozliwoscig uszkodzenia, zawér musi mie¢ nienaruszong plombe,

- okresowe sprawdzanie prawidtowosci dziatania zaworu, zgodnie z wymogami przepisow
dozorowych.

Sprawdzenie dziatania zaworu bezpieczenstwa, polega na przedmuchaniu zaworu przy
uzyciu dzwigni, (kotka) unoszac jg do goéry. Uniesienie trzpienia przez pociggniecie za
kétko, powoduje zmniejszenie nacisku sprezyny pozwalajgc tym samym na minimalny
wznios grzyba i przeptyw sprezonego powietrza przez zawor.

Zluzowanie dzwigni jest mozliwe przy cisnieniu wynoszacym co najmniej 50% cisnienia
roboczego (rys 31 irys.32).

Dostarczone zawory nie wymagajg specjalnej konserwac;ji. Nalezy je tylko okresowo (co
1000 godzin) przedmucha¢, pociggajgc za uchwyt trzpienia naciskowego (rys.31 i
rys.32). Wykonujac te czynnosé trzeba zachowac szczegolng ostroznosé, zastaniajgc sie
przed wyptywajgcym strumieniem powietrza (uwaga — powietrze moze by¢ gorgce).

W przypadku nieszczelnosci zaworu nalezy powiadomi¢ serwis producenta ustalajgc z
nim sposob usunigcia usterki. Zaworu nie wolno samodzielnie naprawiac.
Niedopuszczalne jest blokowanie trzpienia, samodzielne dokrecanie nakretki regulacyjnej
czy tez zastanianie wylotow zaworu.

Oproécz zalecen i wymogow wymienionych w niniejszym punkcie uzytkownik zobowigzany
jest przestrzega¢ przepiséw ustanowionych w kraju, w ktéorym  urzgdzenie jest
eksploatowane.

» Trzpien naciskowy
/ zaworu

\ Zawoér bezpieczeristwa

Rys.31 Kierunek zwalniania zaworu bezpieczenstwa
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Dzwignia zaworu

Zawor bezpieczenstwa

Rys.32 Kierunek zwalniania zaworu bezpieczenstwa

Podczas dziatania zaworu bezpieczenstwa (w trakcie wydmuchiwania przez
niego sprezonego powietrza) powstaje duzy halas. Wykonujgc czynnosci
obstugowe nalezy bezwzglednie nosi¢ stuchawki ochronne oraz odziez,
ktora zabezpieczy przed strumieniem powietrza.

Niedopuszczalne jest eksploatowanie maszyny w uktadzie z uszkodzonym
zaworem bezpieczenstwa. Uszkodzony zawér nalezy natychmiast wymienic¢
na nowy po uprzednim wylgczeniu i odcigzeniu maszyny.

Zawory bezpieczenstwa sa przeznaczone wylacznie do zabezpieczenia:
zbiornikéw cisnieniowych, przewodow sprezonego powietrza i innych
gazéw obojetnych, zrodel sprezonego powietrza, przed nadmiernym
wzrostem cisnienia (wiekszym od dopuszczalnego dla tych urzadzen).
Zaworow nie wolno uzywaé jako urzadzen upustowych — do regulacji
cisnienia.

8.3.15 Wentylator promieniowy / osiowy

W celu zapewnienia diugotrwatej, bezawaryjnej pracy wentylatora promieniowego lub
osiowego nalezy przestrzegac ponizszych zasad i zalecen:

Co 12 miesiecy sprawdzac¢ wentylator, czy nie wystepujg drgania mechaniczne. Maks.
dopuszczalna sita drgan wynosi 2,8 mm/s (zmierzona na pokrywie tozyska w tozysku
silnika od strony wirnika). Okresy miedzyprzeglgdowe mogg ulec skréceniu zaleznie od
stopnia zabrudzenia. Dotyczy wirnikéw promieniowych.

Utrzymywac wirnik w czystosci. Osady na wirniku mogg powodowac niewywazenie i tym
samym uszkodzenia (niebezpieczenstwo peknie¢ zmeczeniowych).

Przestrzega¢ informacji producenta silnika, dotyczgcych utrzymywania w stanie
sprawnosci i konserwacji.

Kanaty powietrzne wentylatora muszg by¢ wolne od ciat obcych - zagrozenie przez
wyrzucane przedmioty.

Nie zginac topat - niewywazenie.

Zwraca¢ uwage na nietypowe odgtosy pracy.

Naprawy zlecaé wytacznie przeszkolonemu personelowi specjalistycznemu.
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Czynnosci obstugowe:

Wytgczy¢ sprezarke, zamkng¢ zawor na przewodzie ttocznym.

Wytgczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczyé przed ponownym zatgczeniem przez
osoby postronne.

Po odczekaniu minimum 5 minut otworzy¢ pokrywe sprezarki.

Sprawdzi¢ czy uktad zostat oprézniony poprzez powolne odkrecanie korka wlewu oleju
(uzywaé odziezy ochronnej) (rys.17) Sprezone powietrze moze by¢ gorgce.

Otworzy¢ pokrywe zastaniajgcg dostep do wentylatora.

Upewnic¢ sie, ze wirnik wentylatora jest nieruchomy.

Nie demontowaé wirnika w celu jego wyczyszczenia wirnika.

Oczysci¢ wirnik wilgotnym czysciwem uzywajgc delikatnego roztworu detergentu.
Oczysci¢ obszar przeptywowy wentylatora. Do czyszczenia nie stosowaé zadnych
agresywnych $rodkéw czyszczacych, powodujgcych rozpuszczanie lakieru. Do
czyszczenia bezwzglednie nie nalezy stosowa¢ myjek cisnieniowych lub silnego
strumienia wody.

Doktadnie sprawdzi¢ wirnik, a zwtaszcza spoiny (dotyczy wirnikéw promieniowych), czy
nie wystepujg tam pekniecia.

Zamkna¢ pokrywe zastaniajgcg dostep do wentylatora.

Uruchomi¢ sprezarke.

Zwroci¢ uwage na poprawnosc¢ pracy zespotu wentylatora.

W przypadku koniecznosci demontazu konieczne jest ponowne wywazenie catego
zespotu wirujgcego zgodnie z DIN I1ISO 1940, cze$¢ 1. Dotyczy wirnikdw promieniowych.
Stosowane wentylatory osiowe ze wzgledu na niskg mase czesci ruchomych nie
wymagajg ponownego wywazania.

Wymiane lub ponowne smarowanie tozysk w silniku nalezy przeprowadzaé zgodnie z
zaleceniem producenta. Dopuszczalne czasy pracy tozysk do wymiany lub ponownego
smarowania przedstawiono w ponizszej tabeli. W przypadku wystgpienia objawéw
wskazujgcych na uszkodzenie tozyska (pojawienie sie nietypowego hatasu lub znaczny
wzrost temperatury) nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z serwisem.

Czas pracy do momentu wykonania czynnosci serwisowych

Moc silnika Rodzaj tozyska Czas pracy Czynnos¢

0,75 KW | bezobstugowe 40000 h | wymiana

1,5 kW | bezobstugowe 40000 h | wymiana

4 kW | bezobstugowe 40000 h | wymiana

5,5 kW | bezobstugowe 40000 h | wymiana

7,5 kW | bezobstugowe 40000 h | wymiana

11 KW | bezobstugowe 40000 h | wymiana

15 kW | bezobstugowe 40000 h | wymiana

Instrukcja obstugi 01/2019 — czes¢ | 45

Sprezarki srubowe




Airpol

Konfuzor Wirnik
wentylatora

Silnik

wentylatora  wentylatora

Rys.33 Wirnik promieniowy

Wirnik osiowy

Ostona
wentylatora

Rys.34 Wirnik osiowy

~ Silnik
wentylatora
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9. Nieprawidtowosci w pracy, ich przyczyny i sposéb usuwania

Objawy Przyczyna Sposéb usuniecia
Brak zasilania Sprawdzi¢ obecnos$¢ napiecia na
zaciskach przewodow zasilajgcych.
Zadziatanie zabezpieczenia Sprawdzi¢ zabezpieczenie, w
gtdbwnego przypadku uszkodzenia wymieni¢ na
sprawne. W innym wypadku
skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjne;.
Nieprawidtowa kolejnosc¢ faz Zamieni¢ miedzy sobg przytgczenia
(dotyczy sprezarek ze dwodch przewodow fazowych na
sterowaniem mikroprocesorowym) | listwie zaciskowej sprezarki lub w
; . skrzynce rozdzielczej.
Nie mozna — — - oY
uruchomié Uszkodzony czujnik temperatury | W razie nlepr'avx_nd%owosgl _
ol skontaktowac sie z serwisem firmy
sprezarki ) :
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.
Czujnik temperatury (sterownik Sprawdzi¢:
mikroprocesorowy) zadziatat z - poziom oleju - w razie potrzeby
powodu zbyt wysokiej temperatury uzupetnic,
- chtodzenie: usungc¢ przyczyny
niewystarczajgcego chiodzenia,
- termostat: skontaktowac sie z
serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjne;.
Sprezarka niepotgczona z Podtgczy¢ sprezarke do instalacji
instalacjg sprezonego powietrza sprezonego powietrza.
Zawoér ssawny nie otwiera sie lub | Sprawdzi¢ dziatanie zaworu
Urzadzenie otwiera sie czesciowo elektromagnetycznego.
pracujei nie Nieszczelnosci w uktadzie Usung¢ nieszczelnosci.
wytwarza pneumatycznym sprezarki lub sieci
powietrza sprezonego powietrza
sprezonego Zbyt wysokie zapotrzebowanie Zmniejszy¢ ilo$¢ odbiornikéw

instalacji na sprezone powietrze

sprezonego powietrza, sprawdzic¢
szczelnos¢ instalacji sprez - usungé
nieszczelnosci.

Trudny rozruch
sprezarki

Zbyt niskie napiecie zasilania

Sprawdzi¢ napiecie zasilania,
doprowadzi¢ do prawidtowego.

Zbyt niska temperatura otoczenia

Ogrza¢ pomieszczenie do
temperatury, co najmniej +5°C.

Zbyt gesty olej

Niewfasciwy olej, wymienic na olej na
zalecany przez producenta.

Nieprawidiowy

Nieprawidtowa kolejnos¢ faz

Zamieni¢ miedzy sobg przytgczenia
dwéch przewoddéw fazowych na

kierunek o ) : L
. . listwie zaciskowej sprezarki lub w
wirowania ; ;
skrzynce rozdzielczej.
Temp. otoczenia >40°C Zapewni¢ dostateczng wentylacje
Zbyt wysoka pomieszczenia.
temperatura Zanieczyszczona chtodnica Oczysci¢ chtodnice.
oleju, sprezarka | Cisnienie ttoczenia wieksze od Wyregulowac tgcznik cisnieniowy lub
wylacza sie zadanego wprowadzi¢ prawidtowe nastawy w

sterowniku.
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Zbyt niski poziom oleju

Uzupetnic olej do wymaganego
poziomu.

Nieprawidtowe dziatanie
termostatu oleju

W razie nieprawidtowosci
skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Inne przyczyny

W razie nieprawidtowosci
skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Zbyt niskie
cisnienie
tloczenia

Nieprawidtowo nastawiony tgcznik
ci$nieniowy lub zta nastawa w
sterowniku mikroprocesorowym

Wyregulowac fgcznik cisnieniowy lub
wprowadzi¢ prawidtowe nastawy w
sterowniku

Zbyt mata wydajno$¢ sprezarki w
stosunku do zapotrzebowania
powietrza

Zainstalowa¢ dodatkowe Zrédto
sprezonego powietrza lub ograniczyé
ilos¢ odbiornikdw sprezonego
powietrza w instalaciji

nieszczelna instalacja

Sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji,
usung¢ nieszczelnosci

Zanieczyszczony lub uszkodzony
separator oleju

Wymieni¢ na nowy (w okresie
obowigzywania gwaranc;ji
uszkodzenia/koniecznos¢ wymiany
nalezy zgtasza¢ serwisowi firmy Airpol
lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej).

Zanieczyszczony filtr powietrza

Oczysci¢, a w razie koniecznosci
wymieni¢ wkiad filtra powietrza

Uszkodzony regulator ssania

W razie nieprawidtowosci
skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Nadmierna ilos¢
olejuw
sprezonym
powietrzu

Zanieczyszczony lub uszkodzony
separator oleju

Wymieni¢ na nowy (w okresie
obowigzywania gwarancji
uszkodzenia/koniecznos¢ wymiany
nalezy zgtasza¢ serwisowi firmy Airpol
lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej).

Niewtasciwy olej

Wymieni¢ olej na zalecany przez
producenta urzadzenia.

Zbyt czeste zatgczanie sprezarki

Zainstalowa¢ dodatkowy zbiornik
sprezonego powietrza, zwiekszyé
réznice pomiedzy cisnieniem

wigczania i wytaczania sprezarki.

Za krotki czas roztadowania

wyregulowaé dysze w uktadzie
ssania, w razie nieprawidtowosci
skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Brak lub niedostateczne odsysanie
oleju z separatora

Zanieczyszczony przewod i elementy
w uktadzie odsysania, w razie
nieprawidtowosci skontaktowac¢ sie z
serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Zbyt wysoki poziom oleju

Sprawdzi¢, w razie potrzeby
doprowadzi¢ do wtasciwego poziomu
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Zadziatanie
zabezpieczenia
silnika

Za wysoka temperatura otoczenia

Zapewnic lepszg wentylacje
pomieszczenia.

Zanik jednej fazy w zasilaniu
silnika

Sprawdzi¢ przewody zasilajgce i
stycznik oraz zabezpieczenie,
sprawdzi¢ sie¢ elektryczng zasilajaca
sprezarke.

Zbyt niskie napiecie zasilania

Zapewni¢ prawidtowe napiecie
zasilania.

Zanieczyszczony separator

Wymieni¢ na nowy (w okresie
obowigzywania gwaranciji
uszkodzenia/koniecznos¢ wymiany
nalezy zgtasza¢ serwisowi firmy Airpol
lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej).

Zatarty stopien sprezajgcy

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Zadzialanie
zaworu
bezpieczenstwa

Uszkodzony zawér
bezpieczenstwa

Wymieni¢ na nowy (z odpowiednimi
nastawami) lub skontaktowac sie z
serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Zanieczyszczony separator
oleju

Wymieni¢ na nowy (w razie
nieprawidtowosci skontaktowac¢ sie z
serwisem firmy Airpol lub
autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej).

Nieprawidtowo nastawiony fgcznik
ci$nieniowy lub zta nastawa w
sterowniku mikroprocesorowym

Wyregulowag tgcznik cisnieniowy lub
wprowadzi¢ prawidtowe nastawy w
sterowniku.

Uszkodzony regulator ssania

W razie nieprawidtowosci
skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Nadmierne
zuzywanie sie lub
zerwanie paskow

Zbyt mate naprezenie paskow
klinowych

Naprezy¢ paski klinowe (rozdz.
7.3.10)

Kofa pasowe nie znajdujg sie w
jednej ptaszczyznie

Sprawdzi¢ i ustawi¢ prawidiowo kota
pasowe.

Zablokowany stopien srubowy

W razie nieprawidtowosci
skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce

klinowych S
gwarancyjne;j.
Zbyt duze drgania paska/ paskéw | Sprawdzi¢ naprezenie paskow, w
klinowych przypadku duzej réznicy naprezenia
poszczegdinych paskéw wymienié
caty komplet paskéw na nowy.
Niewspoétosiowos¢ watu silnika W razie nieprawidtowosci
Nadmierne i stopnia sprezarki skontaktowac sie z serwisem firmy

zuzywanie sie
wkiladki sprzegta

Uszkodzony stopien srubowy

Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.
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Olej w
regulatorze
ssania przy
zatrzymywaniu
sprezarki

Uszkodzony regulator ssania W razie nieprawidtowosci
skontaktowac sie z serwisem firmy
Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce
gwarancyjnej.

Zbyt wysoki poziom oleju Sprawdzi¢, w razie potrzeby
doprowadzi¢ do wtasciwego poziomu.

Niesprawnos¢
przetwornicy
czestotliwosci

Przyczyny i sposéb ich usuwania jest podany w zatgczonej instrukcji
obstugi przetwornicy czestotliwosci, w razie nieprawidtowosci
skontaktowac sie z serwisem firmy Airpol lub autoryzowanym serwisem
wymienionym w ksigzce gwarancyjnej.
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10. Zatgczniki

10.1. Sprezarka z ukladem ogrzewania - Wytyczne dotyczace eksploatacji

Niniejszy zatacznik jest rozszerzeniem Dokumentacji Techniczno-Ruchowej sprezarki
Srubowej serii Airpol, a wymagania w nim okreslone sg jedynie dopetnieniem wymagan
wykazanych w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej.

1. Sprezarka Srubowa serii Airpol zostata wyposazona w elektryczny rurkowy grzejnik z
radiatorem o mocy 0,5 kW.

2. Sprezagka zostata przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia z zakresu od -20°C
do +40°C.

3. Napiecie do zasilania grzejnika jest doprowadzone bezposrednio z instalacji elektrycznej
sprezarki. Nie ma koniecznosci doprowadzania odrebnego zasilania dla grzejnika.

4. Sprezarka jest wyposazona w dwa termostaty. Pierwszy, zamontowany bezposrednio na
grzejniku, stuzy do regulowania temperatury grzatki. Zabroniona jest jakakolwiek
ingerencja w nastawe tego termostatu. Drugi, zamontowany w obudowie sprezarki, stuzy
do utrzymywania odpowiedniej temperatury podzespotdw. Termostat zostat fabrycznie
ustawiony by zapewni¢ gotowos¢ sprezarki do pracy przy ujemnej temperaturze
otoczenia. Jesli zajdzie konieczno$¢ mozna zmieni¢ nastawe termostatu na wyzsza.
Nalezy jednak bezwzglednie pamietaé, aby po ustgpieniu niekorzystnych warunkéw
temperaturowych, ustawic¢ pokretto termostatu w pozycji fabryczne;j.

5. Aby ukfad ogrzewania dziatat prawidtowo, nalezy zapewnié zasilanie przez caty czas. W
przypadku wylgczenia sprezarki z eksploatacji (odigczenie zasilania), przed
uruchomieniem, nalezy podigczy¢é zasilanie na co najmniej dwie godziny przed jej
planowanym uruchomieniem.

6. Okresowo co 3 miesigce nalezy sprawdzac stan grzejnika. Ewentualne osady oczyscié¢
sprezonym powietrzem lub delikatng szczotkg. Sprawdzi¢ stan potgczen przewodéw
zasilajgcych. Wyzej wspomniane czynnosci nalezy wykonywaé przy wylgczonym i
schtodzonym grzejniku.

7. Pod zadnym pozorem nie nalezy dotykaé wigczonego grzejnika poniewaz grozi to
poparzeniami.

Rys.35 Zespodt stopnia i silnika z grzatkg elektryczng
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10.2. Sprezarka z dodatkowym chitodzeniem woda

10.2.1. Przytaczenie wody

Po ustawieniu sprezarki w miejscu pracy nalezy do odpowiednio oznaczonych kro¢céw
na scianie bgdz w ramie sprezarki przytgczy¢ przewody z wodg chtodzacg. W celu
regulacji przeptywu nalezy na kréécu odptywowym zamontowac zawor kulowy.
Wymagana temperatura wody na wlocie 20+5°C. Krééce wlotowy i wylotowy sg
oznaczone strzatkami.

10.2.2. Opis budowy i dziatania sprezarek srubowych z dodatkowym

chtodzeniem wodg (uzupetnienie opisu zawartego w rozdz. 5)

Sprezarke wyposazono w dodatkowy wymiennik ciepta. W wymienniku, ciepto oleju jest
odbierane przez wode doprowadzong z zewnagtrz. Poza wymiennikiem zamontowano
dodatkowy termostat oleju. W sprezarce z dodatkowym chiodzeniem wodnym do
chtodzenia oleju w pierwszej kolejnosci stuzy wymiennik ciepta, a w przypadku
niewystarczajgcego chtodzenia lub braku wody, standardowa chtodnica oleju chiodzona
powietrzem. Sprezarke zaprojektowano w taki sposob, aby mogta bezpiecznie i
prawidtowo pracowac z odcietym doptywem wody chtodzace;.
Poza podtgczeniem wody do krééca wlotowego i wylotowego sprezarka nie wymaga
specjalnych czynnosci obstugowych. Przy instalacji i pierwszym rozruchu nalezy
zaworem na kréécu odptywowym wody ustawi¢ tak jej przeptyw aby temperatura oleju
utrzymywata sie w zakresie 80-95°C.

Wymiennik woda-ole;

Termostat —__{

Kréciec
wlotowy wody

Krociec
wylotowy wody

Rys.36 Zespot stopnia i silnika z grzatkg elektryczng

Zapotrzebowanie na wode chlodzaca

Plkwl | 55 [ 75 | 11 | 15 [ 185 | 22 | 30 | 37 | 45

AT[K] 20

V[/min]] 8 | 8 [ 10 [ 10 [ 15 | 15 | 30 | 35 | 45
Zapotrzebowanie na wode chtodzac

P[kw] | 55 | 75 | 90 [ 110 [ 132 | 160 | 200 | 250 | 315

AT[K] 20

V[I/min]| 55 | 75 | 90 [ 110 [ 120 | 150 | 185 | 250 | 300
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11. Spusty kondensatu w sprezarkach na zbiorniku (opcja)

Istnieje mozliwos¢ zastosowania automatycznego drenu kondensatu w sprezarkach
wykonanych na zbiorniku. Montowane sg dreny czasowe z mozliwo$cig nastawienia
czestotliwosci i czasu spustu kondensatu oraz spusty elektroniczne.

Co 1000 rh lub raz w roku nalezy oczyscic filtr siatkowy umieszczony w drenie.

Rys.39 przedstawia umiejscowienie filtra w drenie.

Aby oczyscic filtr drenu nalezy:

- zakreci¢ zawor kulowy znajdujgcy sie przed drenem,

- nacisng¢ przycisk TEST aby spusci¢ powietrze z drenu,

- wykreci¢ korek filtra,

- wyjgc filtr siatkowy a nastenie przedmuchac silnym strumienie sprezonego powietrza,
- zamontowac filtr,

- odkreci¢ zawér kulowy.

=
Q\ Filtr siatkowy
Korek
S Ec?r?c?ctansatu
Rys. 37 Spust kondensatu czasowy Rys. 38 Miejsce montazu filtra siatkowego.

Zawor kulowy
Filtr siatkowy Spust elektroniczny

Rys. 39 Spust kondensatu elektroniczny

CZESC Il

Dane techniczne

Budowa sprezarki Srubowej
Materiaty eksploatacyjne
Schemat elektryczny

Instrukcja obstugi sterownika
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