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UWAGA:

1. Rozpatrywa¢ z rysunkami branzowymi. Wszystkie wymiary i poziomy nalezy bezwzglednie sprawdzic¢ z
rysunkami architektonicznymi.

2. Wszystkie elementy i potaczenia doktadnie oczyscic i zabezpieczy¢ antykorozyjnie wg szczegdtowych
wytycznych zawartych w opisie technicznym i na rysunkach, zgodnie z wymagana kategorig korozyjnosci.

3. Przed zaméwieniem konstrukcji bezwzglednie sprawdzi¢ wymiary konstrukcyjne i poziomy w odniesieniu do
rzeczywistych warunkéw montazu. W przypadku rozbieznosci wymiarowych pomiedzy rysunkami
wykonawczymi a naturg Wykonawca dostosuje projekt do rzeczywistosci, a w przypadkach watpliwych uzgodnie
z Projektantem rozwigznaia zamienne.

4. Parametry spawania zgodnie z zaleceniami technologa. Otwarte korice profili zaspawa¢ szczelnie blachg gr.
3mm lub zatkac¢ typowymi zaslepkami z PCV.

STAL KONSTRUKCYJNA: S235 (OCYNK)

KLASA WYKONANIA KONSTRUKCJI: EXC2

SRUBY KLASA 8.8

KOTWA WKLEJANA HVU + HAS (klasa 8.8)

KAT. KOROZYJNOSCI ATM.: C3 ($rednia) ,przygotowanie powierzchni Sa=2
POLACZENIA SPAWANE (jesli nie podano inacze)):

. SPOINY WYKONAC NA CALEJ DEUGOSCI PRZYLEGANIA ELEMENTOW

. SPOINY NIE OPISANE NA RYSUNKU TRAKTOWAC JAKO SPOINY CZOLOWE (NA PELEN
PRZETOP)

0 GRUBOSCI CIENSZEGO Z L ACZONYCH ELEMENTOW

. GRUBOSC SPOIN PACHWINOWYCH DOBIERAC Z WARUNKU KONSTRUKCYJINEGO O,2t1<a<0,7t2’

GDZIE t,, t, - GRUBOSC GRUBSZEGO | CIENSZEGO ELEMENTU W POLACZENIU.
ELEKTRODY: EA-1.46 (spoiny pachwinowe)
EB-1.46 (spoiny czotowe)

RYSUNKI KONSTRUKCJI ROZPATRYWAC LACZNIE Z RYSUNKAMI ARCHITEKTURY | RYSUNKAMI
BRANZOWYMI.
WSZYSTKIE POZIOMY | WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC Z RYSUNKAMI ARCHITEKTURY ORAZ W TERENIE.

Inwestor : . .
Gmina Miasto Krosno

W EET-STRL g ul. Lwowska 28A, 38-400 Krosno

............... Lokalizacja iwestycji :
BET-STAL PROJEKT
Konrad Wozniak
ul. Btawatkowa 17, 35-605 Rzeszéw
biuro@betstalprojekt.pl
tel. 669 567 234

Zespot Szkot Elektrycznych i Ogolnoksztatcgcych
w Krosnie
ul. Rzeszowska 10

Tytut opracowania :
BUDOWA WINDY PRZY BUDYNKU SZKOLY ORAZ PRZEBUDOWA
BUDYNKU SZKOLY WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA
| PRZEBUDOWA: PRZYLACZA WODOCIAGOWEGO, PRZYLACZA
KANALIZACJI DESZCZOWEJ, DRENAZU OPASKOWEGO
| PRZYLACZA KANALIZACJI SANITARNEJ

Tyt ysunker KONSTRUKCJA STALOWA CZ.1
Zakres opracowania : Data opracowania : Skala rysunku :
PROJEKT WYKONAWCZY IV 2024 1:10

Zespot projektowy : | Nr uprawnien budowlanych : | Podpis : Nr rysunku :
KONSTRUKCJA :
Projektowat:

mgr inz. Konrad Wozniak PDK/0088/PWOK/20 IOQZIMJ«. K-7
Sprawdzita:

mmgr inz. Artur Beben PDK/0181/POOK/12 R




