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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okreslenie wymagan, jakic powinien spetniaé:

1) w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

2) w odniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz oznaczania
wyrobu,

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1 Dokumentacja techniczna
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji,
powinna zawiera co najmniej:
- identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcéw, materiatow i dodatkow,
~ zestawienie elementow skladowych,
- zestawienie $redniego zuzycia materiatow i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu:
e rodzaje szwdw i §ciegdw faczacych elementy wyrobu,
o gestosé sciegow,
* ilo$¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,
e podstawowe operacje wykonania wyrobu,
e wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okre§lajacymi spos6b wymiarowania
(pozycjonowanie elementéw naszywanych itp.).
- kontrolg: wstgpna materiatdéw i surowcow, migdzyoperacyjng, koficowa,
- tabel¢ wymiaréw wyrobu gotowego {(dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
- tabel¢ wymiarow statych i pomocniczych (np.: przody, rekawy, kolnierz, kieszenie),
- zasady znakowania (pozycja, zawartosc),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
- instrukcj¢ uzytkowania,
- gwarancje Wykonawcy.

3.2 Dokumenty odniesienia
PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

~  PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia,

—  PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w caloéci lub cze¢sciowo
z wildkien syntetycznych,
PN-P-04604 Metody badan surowcow wiékienniczych - Rozpoznawanie wiokien,

= PN-EN ISO 1833-11:2010 Tekstylia. Ilosciowa analiza chemiczna — Czg$¢ 11: Mieszanki
wiokien celulozowych i poliestrowych (metoda z zastosowaniem kwasu siarkowego),

—  PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotow tkackich,
PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej,



PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wlasciwosci plaskich wyrobéw przy rozcigganiu.
Czesé 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydhuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska,

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia. Metody badania rozdzierania plaskich wyrobdw. Czgé¢ 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania),

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiardw po praniu i suszeniu,

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego,

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia. Wyznaczanie odporno$ci plaskich wyrobéw na §cieranie
metoda Martindale'a. Wyznaczanie zniszczenia prébki,

PN-EN ISO 12945-2:2002 Tekstylia. Wyznaczanie sktonnosci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu. Czgsé 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a,

PN-EN 29865:1997 Tekstylia. Wyznaczanie odporno$ci wyrobow na deszcz metoda
Bundesmanna,

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia. Oleofobowosé. Weglowodorowy test odpornos$ciowy,

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tckstylia. Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test),

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czgé¢ B02: Odpornos¢
wybarwien na dzialanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle lukowej lampy ksenonowe;j,
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia. Badania odpornoéci wybarwien. Czgé¢ C06: Odpornosé
wybarwien na pranie domowe i komunalne,

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czg¢$¢ E04: Odpormnosé
wybarwien na dzialanie potu

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien, Czgs¢ JO1: Ogdlne zasady
pomiaru barwy powierzchni,

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia. Badanie odpornosei wybarwien. Obliczanie réznic barwy,
PN-EN ISO 105-X05:1999 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Odpornos¢ wybarwien na
rozpuszczalniki organiczne,

PN-EN ISO 105-X11:2000 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Odpornosé¢ wybarwien na
prasowarnie,

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odporno$ci wybarwiefi. Czg¢s¢ X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie,

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli,

PN-EN ISO 3759:2011 Tekstylia. Przygotowanie, znakowanie i pomiar prébek ptaskiego wyrobu
i odziezy do wyznaczania zmiany wymiaréw,

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci,

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosici. Deklaracja zgodnosci skltadana przez dostawce.
Czgs¢ 1: Wymagania ogolne,

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktow wodnych,

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstalych
z barwnikow azowych. Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych dost¢pnych
metoda z ekstrakcja i bez ekstrakeji wiokien'”,



—  PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikow azowych. Czg¢é¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych,
mogacych uwalniaé¢ 4-aminoazobenzen®”,

— PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Czgs¢ 1: Formaldehyd wolny

i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)‘”.

) _ wskazniki wymienione w Rozporzqdzeniu (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady
zdnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie substancji chemicznych (REACH)

Podstawowe akty prawne:

e Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleii i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliéw(REACH).

e  Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrze$nia 2011 r. nr 1007/2011
w sprawie nazewnictwa wldkien tekstylnych oraz etykietowania i oznakowywania skladu
surowcowego wyrobow wilokienniczych, a takze uchylenia dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz
dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE i 2008/121/WE (Dz. Urz. UE z 2011 r. Nr L
272,p. 1).

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych je zastgpujgcych lub réwnowaznym
im,

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Bluza munduru letniego w kolorach kamuflazowych typu ,MULTICAM” oparta na prostej
konstrukeji z jednoczgsciowym tytem, prostymi przodami i dwuczgsciowymi r¢kawami. Tyt bluzy od
strony bokow posiada ,,mieszki” zwigkszajace swobodg ruchow uzytkownika, dot bluzy wykonczony
obrgbem. Bluza zapinana z przodu jednorzgdowo, na zamek blyskawiczny w krytym zapieciu,
Elementem ostaniajgcym szyje jest stojka dwuwarstwowa z przodu zapinana na taSme samosczepna.
Na przodach bluzy, na wysokosci klatki piersiowej naszyte kieszenie nakladane z mieszkami
i zamkami blyskawicznymi od strony bokow. Kieszenie przednie bluzy naszyte pod skosem,
skierowane w strong $rodka przodu bluzy, w celu ulatwienia dostepu do nich. Nad kieszeniami
umieszczone patki przypinane na dwa duze guziki. Guziki mocowac za pomocg podwdjnie zlozonej
tasmy rypsowej o di. 20 mm =2 mm gotowej petli. Na wysokosci klatki piersiowej wykonane pionowe
kieszenie wewnetrzne, wpuszczane, zapinane na zamek blyskawiczny. Rekawy dwuczesciowe, a doty
rekawdw wyprofilowane, wykonczone odszyciem. Dot rgkawa posiada patke stuzaca do regulacji
obwodu. Na wierzchnich czgéciach rgkawdw u géry, naszyte pod skosem kieszenie nakladane.
Dodatkowym elementem w kieszeni na prawym rgkawie jest zamek od strony przodu. W krawedzi
tylnej naszycia kieszeni rgkawa wszyte uchwyty do mocowania s$wiatla chemicznego. Nad
kieszeniami umieszczone patki zapinane na duze guziki. Na patkach prawej i lewej kieszeni rekawow
s elementy z taSmy samosczepnej 0 wymiarach (40 x 100) mm +2 mm do zamocowania emblematu
POLICJA - czarny haftowany napis na tle w kolorze khaki, czarme obszycie emblematu, wysoko$é
napisu — 20 mm +1mm, szeroko$¢ napisu mierzona u podstawy 87mm +2mm (napis powinien byé
przymocowany). Na srodku widocznej czgsci kieszeni rgkawa lewego oraz prawego naszyty element z
taSmy samosczepnej o wymiarach 85/85 mm +2 mm przeznaczony do zamocowania oznaki rodzaju
stuzby. Na rgkawach, na wysokosci lokcia naszyte od zewnatrz wzmocnienia z tkaniny. Pod
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wzmocnieniami lokcia wykonane otwory umozliwiajgce umieszczenie wewnatrz wktadow tokciowych
ochronnych. Pod pachami bluzy na r¢kawie i przodzie wykonane otwory o $rednicy otworu 3 mm +1
mm pelnigce funkcj¢ wentylacyjna (3 na boku i 3 na rgkawie), zabezpieczone przed pruciem. Ogolny
widok bluzy przedstawiono na Rysunku nr 1 2.
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5. WYMAGANIA

5.1

Wymagania Techniczne

3.1.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.Zestawienie materiatow i dodatkéw do wykonania bluzy.

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
Tkanina zasadnicza. Bawelniano - poliestrowa typu rip-stop, w kolorach
1 kamuflazowych typu ,,MULTICAM”, z wykonczeniem
’ oleo- i wodoodpornym, spetniajaca wymagania okre$lone
w Tabeli 21 3.
Nici odziezowe do przeszy¢ z odcinkowych wldkien poliestrowo-bawelnianych o masie
zewngtrznych, liniowej 45 tex £10 tex o minimalnej sredniej sile
2. zrywajgcej 16N, w kolorze dobranym do kamuflazu tkaniny
zasadniczej (wg. PN-EN ISO 2060:1997; PN-EN ISO
2062:2010).
Nici odziezowe do przeszy¢ z odcinkowych wiokien poliestrowych o masie liniowej
wewngtrznych. 45 tex =10 tex o minimalnej Sredniej sile zrywajacej
3. 11,5 N w kolorze dobranym do kamuflazu tkaniny
zasadniczej (wg PN-EN ISO 2060:1997; PN-EN ISO
2062:2010).
4. |Tasma samosczepna haczykowa. |, szerokokci: (25; 38; 85) mm + 2 mm w kolorze khaki
5. | Tasma samosczepna pgtelkowata. | o oo osci: (25; 38; 85) mm + 2 mm w kolorze khaki
D T z twon"zywa sztucznego, $redniospiralny, dwu"suwako.wy,
6. rozdzielczy, w kolorze dobranym do kamuflazu tkaniny
przodu bluzy .
zasadniczej.
Wktad ochronny lokci. polietylenowy spieniony materiat o budowie komérkowej,
7. pory zamknigte, o ggstosci 50 kg/m? + 5 kg/m® typ EV50
(lub réwnowazna) (wg PN-EN ISO 845:2010).
g Guzik odziezowy. z tworzywa sztucznego, czterodziurkowy w kolorze tkaniny
' zasadniczej, $rednica guzika 20 mm + 2 mm.

UWAGA: Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzié i dokonaé przeglodu
poswiadczen jakosciowych producentéw, potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli |
dla kazdej dostawy materialow i dodatkowuzytych do produkcji.

5.1.2 Wymagania dotyczgce surowcow, materialow oraz dodatkéw

W  wyrobie powinny by¢

wyszczegdlnionych w Tabeli 2 i 3.

stosowane

materialy 1t dodatki o wskaznikach uzytkowych,

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny zasadniczej w kolorach kamuflazowych typu ,, MULTICAM”.

Lp. Parametr J.m, ] Wymagania Metodyka badania
1. PN-P-04604:1972
Skiad surowcowy 50 + 3% bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
50 + 3% poliester lub
PN-P-04847-10:1993




Lp. Parametr J.m. | Wymagania Metodyka badania
2. ptocienny
Splot (ze zdwojonymi: co 21 PN-P-01701:1952
nitkg osnowy ico 11
nitka watku (rip — stop))
3. PN-EN 12127:2000
Masa powierzchniowa g/m’ 225+15 lub
PN-ISO 3801:1993
4. | Maksymalna sita przy rozcigganiu:
s osnowa N 1200 PN-EN ISO 13934-1:2013-
o watek 700 07
nie mnigj niz:
5. | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie:
° osowa N 60 PN-EN ISO 13937-2:2002
e watek 50
nie mnigj niz;:
6. |Zmiana wymiaréw po 5 praniach w
temp. 60°C i suszeniu: PN-EN ISO 5077:2011
¢  kierunek wzdhuzny % +3 PN-EN ISO 6330:2012
e kierunek poprzeczny +3 Metoda 6N
nie wig¢cej niz:
7. | Odpomos¢ wybarwien na pranie:
s zmiana barwy stopief 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
e zabrudzenie bieli 4 Metoda C1S
nie mniej niz:
8. | Odporno$é wybarwien na pot
alkaliczny: » 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-
e zmiana barwy stopiefi 4 06
¢ zabrudzenie bieli
nie mniej niz:
9. | Odpornoé¢ wybarwien na pot
kwasny: » 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-
e zmiana barwy stopien 4 06
e zabrudzenie bieli
nie mniej niz;
10. | Odpornos¢ wybarwieti na tarcie:
® tarcie suche stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2016
s tarcie mokre 4
nie mniej niz:
11. | Odpornos¢ wybarwien na swiatlo:
® zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-B02:2014-
» zmiana barwy nadruku ) 4-5 11
nie mniej ni2:
12. O.dpon?o'éé 'n.la mechacenie i pilling i 3 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie mniej niz:




Lp. Parametr J.m. Wymagania Metodyka badania

13. PN-EN ISO 12947-2:2017-
e - 02
O.dPOITIIO'SC il:.l scieranie (1:lols{>lci 40 000 lub
mie muiej niz: Y PN-EN ISO 12947-2:2000
+AC:2006

14." | Nasiakliwos¢ % 70 PN-EN 29865:1997
nie wiecej niz:

13. | Efekt oleofobowy stopieh | 0,5 PN-EN ISO 14419:2010

nie mniej niz:

UWAGA: Wymagania dla tkaniny zasadniczej (Tabela 2) powinny byé potwierdzone aktualnymi
wynikami badan wykonanych w laboratoriach badawczych posiadajgcych akredytacje PCAw
zakresie wymienionych parametrow.

5.1.3 Wymagania charakterystyki barwy nadruku typu , MULTICAM”
Wymagania dotyczace charakterystyki barwy oraz udziat procentowy poszczegélnych barw nadruku
kamuflazowego typu ,,MULTICAM” przedstawiono w Tabeli 3.

Tabela 3.Wymagania barw nadruku typu ,, MULTICAM" dla tkaniny zasadniczej.

Wartosci CIE Lab (D65/10°) Dopuszczalna
. . - maksymalna
Udziat L a warto$ci AE*ab
Lp. Barwa I Ocena barwy CIELab:
procentowy Pomiar wartosci wspolrzednych barw
wg PN-EN ISO 105-J01:2002,
obliczanie réznicy barwy wg PN-EN ISO 105-J03:2009
1. jasno-bezowy 7,81 64,15 3,97 12,95 1,5
2. bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31 1,5
3. | zielono-bezowy 8,37 53,37 4,23 17,76 1,5
4. oliwkowy 27,99 51,89 4,49 20,76 1,5
5. | jasno-brazowy 23,42 45,84 5,15 16,17 1,5
6. zielony 14,69 41,68 -1,88 16,33 1,5
7. ciemny braz 9,55 31,00 3,9 8,59 1,5

Siedmiokolorowy  wzoér  kamuflazu  jedno-raportowy. Dlugoé¢ raportu 640 mm,
szeroko$¢ 1550 mm. Tkanina barwiona na kolor jasno-bezowy, a nastgpnie drukowana wzorem
szescio-szablonowym.

UWAGA:

D Oceng zgodnosci udzial procentowego poszczegolnych barw w nadruku nalezy potwierdzié
deklaracjg producenta tkaniny.

Oceng¢ zgodnosci barwy nalezy dokonywa¢ na spektrofotometrze Datacolor lub innym o identycznej
optyce pracujacym przy geometrii pomiaru D65/10°.



UWAGA: Wymagane wartosci wspolrzednych barwy CIE Lab (Tabela 3) powinny byé potwierdzone
aktualnymi wynikami badanr wykonanych w laboratoriach badawczych posiadajgcych
akredytaci¢ PCA oraz OiB w zakresie wyznaczania wspolrzednych barwy (CIE Lab) oraz

roznicy barwy (AE).

Rys.3. Miejsca pomiaru zgodnosci barwy z wzorcem dla poszczegolnych kolordw.

5.2 Wymagania dla szwoéw i Sciegow
Sposob laczenia elementéw za pomocg szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow i
$cicgow, Wykonawca powinien ujaé w Dokumentacji Techniczno-Technologicznej z zastosowaniem
norm dla:

- szwlw wg. PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- $ciegdéw wg. PN-P-84502:1983 Wyroby konfekceyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

Szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen i wyciagnigf) z prawidlowym
wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem.
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprgzeniu nitek
tworzacych szew.
Zalecane gestosci Sciegow:

a) stgbnowych - 3-4,5 sciegow/lcm;

b) na maszynie dziurkarce odziezowej;

¢) obrzucajacych (owerlokowych) (typu 503) - 3-4,5 sciegow/lcm;

d) obrzucajacych (owerlokowych)- szycie kieszeni (typu 401 i 503) 3-4,5 sciegow/lecm.

5.2.1 Miejsce wykonania i odleglos¢ przeszy¢ stgbnowych
- krawedzie: patek, gome krawegdzie patek po naszyciu, zapigcia przodu, zapinki rgkawa,
krawegdz zapinki rgkawa po doszyciu: 7 mm
- naszycie kieszeni, naszycie natokietnikow, przestgbnowanie zaszewek w nalokietnikach,
utworzenie mieszkéw w kieszeniach, ramka kieszeni pionowych w bluzie, krawgdzie stojki,
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dolu rekawa, naszycie tasm samosczepnych, zamocowanie skrzydetek w bluzie, wieszak: 2 mm
- podwinigcie dotlu bluzy, podwinigcie obrgbkow w kieszeniach: 20 mm

5.2.2 Miejsce wykonania, ilo$¢ oraz wymiary przeszy¢ ryglowych

a) kieszenie na rgkawie: — 9; 10 mm + 1 mm,

b) patki kieszeni na rgkawie: — 6; 10 mm < 1 mm,

c} kieszenie piersiowe naszywane: — 6; 10 mm + | mm,

d) patki kieszeni piersiowych naszywanych: — 6; 10 mm + 1 mm,

€) kieszenie piersiowe pionowe: —4; 15 mm £ 1 mm,

f) zapinki r¢kawa: - 4; 10 mm + 1 mm,

g) szew boczny(dolna czgsc taczenie przodu z tylem): — 2; 10 mm + 1 mm,

h) szew wewngtrzny rekawa (dolna krawedz): — 2; 10 mm+ 1 mm,

i} zamocowanie konca i poczatku fatdy w tyle: — 4; 10 mm + 1 mm,

)) przeszywki na zamkach (umiejscowione na $rodku tasiemki): — 7; 10 mm + 1 mm

5.3 'Wymagania dotyczgce jakosci

a) Wyrob powinien spetniaé zapisy zawarte w Specyfikacji Technicznej okreslajgce jego cechy i
charakterystyki,

b) Wykonawca powinien posiadaé i stosowaé system oceny jakosci produkcji, kontrole produktu
koficowego oraz badania wymagane w niniejszej Specyfikacji. Powyzsze czynno$ci powinno
by¢ udokumentowane,

c) Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohu,
zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakoéci i pozytywnej kontroli koncowe;
wyrobdéw.

5.3.1 Klasyfikacja jakosci

Klasyfikacj¢ jakosci nalezy przeprowadzi¢ uwzglgdniajac zapisy normy PN-P-84507:1985 Wyroby
konfekcyjne - Stopnie jakosci. Dopuszcza si¢ wylacznie bluzy letnie munduru wykonane w
pierwszym stopniu jakosci.

5.3.2 Wymagania jakoSciowe wyrobow
Podstawowe wymagania jakoSciowe wyrobow:

konstrukcja 1 wykonanie wyrobéw powinna zapewniaé¢ swobode ruchow i wysoki komfort
uzytkowania,

wykonanie wyrobu powinno byé zgodne z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla wyroboéw
i nic powodowaé miejscowych uciskow i otar¢ ciala,
wyroby powinny charakteryzowac sig:

¢ dobra uktadalno$ciy,

» odpornoscia na deformacj¢ — np.: wypychanie,

¢ stabilnoicig ksztattow po praniu,

e estetycznym wykonaniem tj. bez zabrudzen i roZnic odcieni kolorystycznych elementéw.
szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez marszczeh i wyciagni¢é)
z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie,
powinna by¢ zachowana symetria wyrobu,
w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow,
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- wyroby nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej,

- konstrukcja wyrobu oraz jego parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas
magazynowania i przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejsze) Specyfikacji
Technicznej.

5.3.3 Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki,

- widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,

- nieprawidlowe éciegi — nieprawidlowe wigzanie §ciegu widoczne na zewnatrz wyrobu,

- zmarszczki i zakladki powstate w wyniku niewlasciwego prasowania,

- rdznica wymiaréw miedzy czg¢Sciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchytki
dhugosci i szerokosci jednakowych elementow wyrobu: przodu, nogawek, rgkawow, kolnierza,
wylogow, mankietow, patek i pozostalych elementow,

- skrzywienie stgbnowek, krawedzi przodu, wylogow kolnierza, dotu wyrobu.

Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej:

- nieprzeplecenia osnowowe i1 watkowe,

- nieprawidtowy przeplot (pojedynczych nitek),

- blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe,
-  zabrudzenia wielonitkowe,

- zabrudzenia jednonitkowe,

- nicprawidiowy raport barwy,

- nieprawidlowy druk.

5.34 Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu biedow i odchyiek od wymiardw naleZy przestrzega¢ nast¢pujacych zasad: oceng
organoleptyczna nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod Swiatlo), na
wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasnej i gladkiej powierzchni lub
zawieszonego na manekinie albo wieszaku.

5.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Czgsci, ktore majg kontakt z cialem uzytkownika, powinny by¢ pozbawione szorstkosci, ostrych
brzegdéw i elementow wystajacych, ktore mogtyby powodowac nadmiemne podraznienia, skaleczenia.
Wyréb nie powinien oddziatywaé niekorzystnie na zdrowie lub higieng uzytkownika. Powinien byé¢
wykonany z materialéw i dodatkéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw(REACH).

Tkanina zasadnicza nie mozZe zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wiokienniczych oraz powinna speinia¢ wymagania ujgte w Tabeli 4.
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Tabela 4. Wymagania dotyczace parametréw substancji szkodliwych.

Lp. Parametr Jednostka | Wymagania Metodyka badan
| PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawarto$¢ amin aromatycznych lub
1 pochodzacych z barwnikéw mg/kg 30 PN-EN ISO 14362-1:2012
" |azowych, PN-EN ISO 14362-3:2017-
nie wigcej niz: 04lub
PN-EN ISO 14362-3:2012
Zawartos¢ wolnego
2. |i zhydrolizowanego formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz:
3. |pH ekstraktéw wodnych: - 4,0-7,5 |[PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ pozostatosei pestycydow
chloroorganicznych, Chromatografia gazowa
nie wigcej niz: z detektorem wychwytu
| 4. (a-HCH, B-HCH, y-HCH-Lindan, 5-HCH, mg/kg 1,0 elektronow (ECD-FID) lub
p.p- DDD, o,p- DDD, p,p- DDE, p,o- DDE z detektorem masowym
p.p- DDT, p,o- DDT, heptachlor, aldryna (GC-MS)
dieldryna, toksafen, 2,4-D, 2,4,5-T )
Olow (Pb) 90,0
Zawartos¢ metali
Ci@ikich w Kadm (Cd) 100,0 Technika absorpcyjnej
zmineralizowanej spektrometrii atomowej (ASA),
probee, Arsen (As) 10,0 np.: F-AAS (absorpcyjna
5. |nie wigcej niz: mg/kg spektrometria atomowa z
Rtgc (Hg) 0,2 atomizacjqg w plomieniy), 1CP-
Zawartos¢ Arsen (As) 1,0 OES (spektrometria atomowa z
ekstrahowanychmet plazmgq indukcyjnie sprzg¢zong)
aI'i Ciq'ikic‘:h,. Rtec (Hg) 0,02
nie wigcej niz:

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH
W Tabeli 5 przedstawiono skladowe elementy dla bluzy letniej munduru.

Tabela 5. Skladowe elementy bluzy letniej munduru.

Rodzaj materialu Nazwa elementu/umiejscowienie ilo§¢ czesci
Tyl - czeé¢ srodkowa 1
Tyl - czesé boczna 2
Obszycie dotu tylu 1
. Prz6d 2
Tkanina zasadnicza (poz.1, rys. 4,5) -
Oblozenie przodu 2
Listwa oblozeniowa przodu 1
Worek kieszeni wpuszczanej 2
Listewka kieszeni wpuszczanej 2
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Stojka — czesé wierzchnia 1
Stojka czesé spodnia 1
Re¢kaw — czg¢$¢ wierzchnia 2
Rekaw — czg¢$é spodnia 2
'Wzmocnienie rgkawa, lokcia 2
(Obszycie dotu rekawa 2
Patka dohi rgkawa 2
Kieszen przodu 4
Patka kieszeni przodu 2
Kieszen rgkawa 2
Patka kieszeni rgkawa 2
Zapinka dotu rekawa wierzch 1
Zapinka doh rgkawa spod 1
Swiatlo chemiczne wierzch 2
Swiatlo chemiczne spod 2
:;Zl;?r;:ﬁl;a blyskawicznego Zamek blyskawiczny 6
Guzik odziezowy (poz.12, rys. 4)  [Zapigcie patek z przodu, na r¢kawach 8
fgjnr;:t:; skawiczny di. 16 cm*(poz. Kicszen wpuszczona na przodzie bluzy 2
Zamek blyskawiczny di. 15 em*(poz. [Kieszen na r¢gkawie prawym, kieszen nakladana 3
9, rys. 4) przodu bluzy
f;T(e;O:fﬁl’(z{c:;l y a5 Zapigcie przodu bluzy 1
';";;n:; :ls:a;n ;iiz&p;é ;,prit zll;:):l Prawa i lewa kieszefi na rgkawach 2
Tasma samosczepna — petelka Patka prawej i lewej kieszeni na r¢kawach, 3
38mm + 2 mm (poz.5, rys.4i5) zapigcie stojki
S = k . .
Ta$ma samosczepna — petelka zapig¢cie przodu bluzy, regulacja obwodu dotu 5
25mm + 2 mm (poz.3, rys.4195) rekawow -
Tasma samosczepna — haczyk Plisa zapigcia przodu bluzy, patka regulacji 5
25mm £+ 2 mm (poz.6, rys. 41 5) obwodu dotu regkawow
Tasma laméwkowa w kolorze Flement wewnetrzny kieszeni bocznej nakladane;j
zielonej oliwki, o szerokosci lewej/prawej, kieszeni na rgkawach, na szwie 4
l4mm + 1 mm (poz. 7rys. 41 5) taczacym rekaw z przodem i tylem bluzy.
g(s;:?f\lv:(’ar;fosr)macyjna ! 'Wymagania wg pkt 8.1 1
gszylv;l,car;:f:;m acyjna 2 Wymagania wg pkt 8.1 1
Wszywka OiB (poz. 16, rys. 4) 'Wymagania wg pkt 8.1 1
Wkiad piankowy (poz. 13, rys. 5)  |Ochraniacz tokcia 2
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Nici szwalne 1 - rdzeniowe

poliester/bawelna,w kolorze zielonej Szwy — wszystkie oprocz obrzucajacych -
oliwki (poz. 17, rys. 4i 5)

* Dlugosci zamkow blyskawicznych dotyczg rozmiaru 108/187 bluzy, w pozostalych rozmiarach
nalezy zastosowaé zamek blyskawiczny i dlugosci dostosowanej do wymiaréw wyrobu, zgodnie
z ogdlnie przyjetymi zasadami stopriowania.

Szczegotowo konstrukeje bluzy, w tym rozmieszczenie elementow, przedstawiono na Rysunkach 4i 5.

Rys. 4. Bluza munduru letniego — elementy skladowe — widok z przodu.
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Rys.5. Bluza munduru letniego — elementy skiadowe — widok z tylu.

7. WYMIAROWANIE WYROBU

7.1 Rozmiary wyrobéw
Wymiarowanie i wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami stopniowania
zawartymi w odpowiednich normach, a takze zapewni¢ funkcjonalnodé¢, wlasciwe dopasowanie do
uzytkownika i jego estetyke.
Rozmiary powinny umozliwia¢ dopasowanie bluzy do uzytkownikoéw stosujac stopniowanie
poszezegdlnych wymiarow:

e wzrost od 163 cm do 193 cm - stopniowanie co 6 cm

e obwdd klatki piersiowej od 84 cm do 120 cm — stopniowanie co 4cm
Nalezy uwzglednic produkowanie wyrobéw w rozmiarach wykraczajacych poza wielkosci podane
w Tabeli nr 6 oraz w rozmiarach nietypowych.
Do produkcji powinny by¢ opracowane tabele wymiaréw wyrobu dla zamawianych rozmiardw i ujgte
w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej.

UWAGA:

W przypadku wymiarow nietypowych i wykraczajgcych poza tabele niniejszej Specyfikacji, np.:dla
malych obwoddw, mozliwe sq odstgpstwa od wartosci poszczegdlnych wymiaréw stalych w celu
umozliwienia prawidlowego rozmieszczenia elementow wyrobu.

16



W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej oraz wzrostu rozrdznia si¢ podstawowe wielko$ci wyrobow
przestawione w Tabeli 6.

7.2 Tabela klasyfikacji wielkosci
W Tabeli 6 przedstawiono dane dotyczace klasyfikacji wielkosci dla bluzy letniej munduru,

Tabela 6.Klasyfikacje wiclkosci dla bluzy letniej munduru.

Obwéd klatki piersiowej
Wzrost

84 88 92 96 100 104 108 112 116 120
163 X X X X X X X X X X
169 X X X X X X X X X X
175 X X X X X X X X X X
181 X X X X X X X X X X
187 X X X X X X X X X X
193 X X X X X X X X X X

Sposéb wymiarowania bluzy przedstawiono na Rysunkach 6+12 i w Tabeli 7.
7
F

=1

a1

Rys.6. Bluza letnia munduru — wymiarowanie — widok z przodu.
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Rys.8. Bluza letnia munduru — wymiarowanie — widok z tylu.
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Rys.9. Bluza munduru letniego — wymiarowanie — rekaw.
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Rys. 10. Bluza munduru letniego — kieszen nakladana na prawym/lewym przodzie.
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Rys.11. Bluza munduru letniego — wymiarowanie — kieszer nakladana na prawym rekawie.
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Rys. 13. Ochraniacz lokci.

Tabela 7. Wymiary bluzy (dla cbwodu klatki piersiowej 108 cm i wzrostu 187 cm).
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Wartos¢ | Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch,
[cm] [cm]
WYMIARY ZMIENNE
1 |PRZOD
la | Dlugosc od najwyzszego punktu ramienia do dohu (rys. 6) 79,0 +1,0
b Odleglos¢ migdzy szwem barkowym przy wszyciu rekawa, a dotem 72,0 +1,0
bluzy (rys.6)
lc | Odleglos¢ migdzy wszyciem rgkawa, a dotem bluzy (rys. 6) 44,0 +0,5
Id | Dlugosé przodu od podkroju szyi do dotu bluzy (rys. 6) 69,0 +1,0
le |Polowa obwodu w dole bluzy (rys. 6) 62,0 +1,0
If {Polowa obwodu w na wysokosci pasa (w najwgzszym miejscu) (rys. 6) 58,0 +1,0
lg | Polowa obwodu pod pachg (rys. 6) 64,0 +1,0
1h (7))dlegiosc mig¢dzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a dofem bluzy (rys. 41,0 £0,5
1 Odleglo$¢ migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a krawgdzig bluzy 35,0 0,5
(rys. 7)
1j | Odlegtos¢ migdzy lewym dolnym rogiem kieszeni, a dotem bluzy (rys. 7) 39,0 +0,5
Odlegltos¢ migdzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a krawedzig bluzy
1k 11,5 0,5
(rys. 7)
11 | Odleglos¢ doinej krawedzi kieszeni wpuszezanej od dotu bluzy (rys. 7) 25,5 +0,5
11 | Odleglos¢ kieszeni wpuszczanej od krawgdzi przodu (rys. 7) 5,5 +0,5
im Szerokos¢ kieszeni wpuszczanej (listewki) na prawym/lewym przodzie 2.0 £0.5
(rys. 7)
In Dhlugosc¢ kieszeni wpuszczanej (listewki) na prawym/lewym przodzie 16.5 0.5
(rys. 7)
Odleglos¢ wszycia stojki od gornej krawedzi wszycia zamka
lo . 1,7 +0,2
blyskawicznego (rys. 7)
Ip Odlegtos¢ dolnej krawedzi wszycia zamka blyskawicznego od dolnej 13,0 £1,0
bluzy (rys. 7)
Odleglos¢ dolnej krawgdzi taSmy samosczepnej zapiecia od dohu bluzy
Ir 7,0 +0,5
(rys. 7)
Odlegltos¢ gomej krawedzi tasmy samosczepnej zapig¢eia od wszycia
ls e 5,0 +0,5
stojki (rys. 7)
Odleglos¢ gornej krawgdzi tasmy samosczepnej dolnej zapigcia od dolne;j
1t . . .. 19,5 +1,0
krawedzi taSmy samosczepnej zapigeia (rys. 7)
lu | Dlugosc gornej krawedzi patki stojki (rys. 7) 7,5 +0,5
2 |TYL
2a | Szerokosc na wysokosci szwow barkowych (rys. 8) 52,0 +1,0
2b | Szeroko$¢ podkroju szyi (rys.8) 18,0 +0,5
2¢ | Odleglo$¢ migdzy zaktadkami mierzona w dole bluzy (rys. 8) 39,0 +0,5
2d | Szeroko$¢ na dole (rys. 8) 60,0 +1,0
2e | Dlugosc¢ od wszycia stéjki do dotu bluzy (rys. 8) 82,0 +1,0
2f | Odleglos¢ zaktadki od szwu barkowego (rys. 8) 41,0 +1,0
2g | Glgbokosé zakladki (rys. 8) 5,5 +0,5
2h | Wysoko$¢ przeszycia skosnego przeszycia dohi zakladki (rys. 8) 2,5 0,5
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Wartoéé | Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch.
[cm] [em])
2% Odlegtos¢ miedzy gorng krawedzia szwu barkowego a poczatkiem gome;j 55 405
krawedzi zakladki (rys. 8) ’ ’
2j | Wysokos¢ stajki (rys. 8) 7.0 0,3
3 |REKAW
3a | Diugos$¢ mierzona po przodzie rgkawa (rys. 8) 73,0 +1,0
3b | Dhugo$c od wszycia do dotu rgkawa (rys. 8) 65,0 +1,0
3c | Szeroko$¢ u dotu w zlozeniu (rys. 8) 14,0 +0,5
1d ;))dleglosc migdzy lewym dolnym rogiem kieszeni, a dotem rgkawa (rys. 55.0 +0.5
le ;))dleglosc miedzy prawym dolnym rogiem kieszeni, a dotem rgkawa (rys. 46,0 0,5
af Odlegl.osc dolnej krawgdzi wzmocnienia od dotu rekawa mierzona 10,0 £0.5
wzdtuz szwu (rys. 9)
39 Odleglos¢ migdzy prawym dolnym rogiem wzmocnienia a szwem 75 £0.5
rekawa (rys. 9)
3h Odleglos¢ migdzy prawym gémym rogiem wzmocnienia, a SZwem 75 £0,3
rekawa (rys. 9)
3i |Dlugo$c zaszewki wzmocnienia (rys. 9) 10,5 +0,3
3j | Szeroko$é odszycia dohu rekawa mierzona na linii szwu (rys. 9) 6,0 +0,2
3k | Dlugo$¢ patki regulacji obwodu dotu rgkawa (rys. 9) 10,0 +0,5
Wysokosé patki regulacji cbwodu dotu rekawa mierzona przy wszyciu
3l 8.0 +0,5
(rys. 9)
3t | Wysokos¢ patki regulacji obwodu dohu rekawa (rys. 9) 4,0 0,5
3m |Dhugos¢ tasmy samosczepnej — haczyk (rys. 9) 50 +0,5
WYMIARY STALE
4a |Szeroko$¢ wzmocnienia mierzona w najszerszym miejscu (rys. 9) 19,0 +0,5
4b | Szeroko&¢ wzmocnienia u gory (rys. 9) 13,5 +0,5
4c¢ | Szerokos¢ wzmocnienia u dotu (rys. 9) 13,0 +0,5
4d | Dhigos¢ wzmocnienia r¢kawa (rys. 9) 26,0 +1,0
de Odleglos_c gomej krawegdzi wzmocnienia do najszerszego punktu 9,0 0.5
wzmocnienia (rys. 9)
af Wysokos¢ kieszeni nakladanej wraz patks na prawymy/lewym przodzie 18.5 0.5
(rys. 10)
4g | Wysoko$c patki kieszeni naktadane) na prawym/lewym przodzie (rys. 10) 6,5 +0,5
Wysoko§¢ krawedzi patki kieszeni nakladane)j na prawym/lewym
4h ) 5,0 +0,5
przodzie (rys. 10)
. |Dlugo$¢ patki kieszeni nakladanej na linii przeszycia patki na
4i . 14,3 +0,5
prawym/lewym przodzie (rys. 10)
. | Dlugo$¢ dolnej krawedzi patki kieszeni nakladanej na prawym/lewym
4] . 10,5 +0,5
przodzie (rys. 10)
4k | Wysokoé¢é plisy z dziurkami do zapigcia patki kieszeni (rys. 10) 4,0 +0,2
4] |Diugoéé mieszka kieszeni na dole kieszeni naktadanej (rys. 10) 14,5 +0,5
41 | Wysokos¢ kieszeni nakfadanej bez patki na prawym/lewym przodzie 16,2 +0,5
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Wartoéé | Dop.
Lp. Nazwa wymiaru wymiaru | odch.
[cm] [em]
(rys. 10)
4m | Szerokos§¢ mieszka kieszeni na dole kieszeni nakiadanej (rys. 10, 111 12) 35 0,2
4n | Odleglos¢ kieszeni naszywanej od nakladanej na lewym rekawie (rys. 10) 2,0 +0,2
40 | Szerokos$¢ tasiemki na patce kieszeni naktadane;j (rys. 10) 1,4 10,2
ap Wysoko$¢ kieszeni nakladanej wraz patka na prawym/lewym rekawie 18.5 0.5
(rys. 11)
Wysokos¢ patki kieszeni nakladanej na prawym/lewym rekawie (rys. 11 i
4r 12) 6,5 0,5
Wysoko$¢ krawgdzi patki kieszeni nakladanej na prawym/lewym rekawie
4s . 5,0 +0,2
{rys.11112)
4 Diugos¢ patki kieszeni nakladanej na linii przeszycia patki na 15.5 £0.5
prawym/lewym rekawie (rys. 111 12) ’ ’
4u D}ugos.c dolne;j lfrawq:dm patki kieszeni nakladanej na prawym/lewym 14,0 £0.5
przodzie (rys. 111 12)
dw Wy.sokosc kieszeni nakiadanej bez patki na prawym/lewym rekawie (rys. 17,0 £1,0
11i12)
4x | Szeroko$¢ kieszeni nakfadanej na prawym/lewym rekawie (rys. 111 12) 15,0 +1,0
4y \l'gy)fsokosc kieszeni nakladanej bez patki na prawym rgkawie (rys. 11 i 14,0 £1,0
Szeroko$é/dlugos¢ taSmy samosczepnej — petelka na kieszeni nakladanej
4z . ) 8,5 +0,2
na rekawie prawym (rys. 11 12)
4aa WySOkOTSC uchwytu do mocowania swiatta na prawym/lewym rekawie 13.0 0.5
{rys. 11i12)
4bb Wysol.cosc otwor.'u uchwytu do mocowania $wiatla na prawym/lewym 5.0 0.5
rgkawie (rys. 111 12)
4oc Szeroko§c uchwytu do mocowania $wiatla na prawym/lewym rekawie 25 £05
(rys. 11112)
4dd Szerolfosc otwor?l uchwytu do mocowania §wiatla na prawym/lewym 1,7 0.5
rekawie (rys. 111 12)
dee Szerokos¢ tasmy samosczepnej na patce kieszeni nakladanej na 18 109
prawym/lewym rekawie (rys. 11 12) ’ ’
4fF Dlugo$¢ tasmy samosc.zepnej na Patce kieszeni nakladanej na 10,0 0,5
prawym/lewym rekawie (rys. 111 12)
4gg | Dlugoéé ochraniacza lokcia (rys. 13) 21,5 0,5
4hh | Szeroko$é ochraniacza tokcia — 3 cm od gory (rys. 13) 11,5 +0,5
4ii | Szerokos¢ ochraniacza tokcia — 8,5 cm od géry (rys. 13) 13,5 +0,5
4jj | Szeroko$¢ ochraniacza fokcia na dole (rys. 13) 10,5 +0,5
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8. CECHOWANIE, SKLADANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
I GWARANCJA

8.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykietg.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jgzyku poiskim, trwale i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjnalpowinna zawicraé: znak firmowy producenta, nazwg¢ wyrobu, wielkosc,
sklad surowcowy, nr partii produkcyjnej, miesiac i rok produkeji, jakos¢ (gatunek) oraz informacje
o sposobie konserwacji wyrobu. W bluzie zamocowana od wewnetrznej strony na lewym boku przodu
na wysokosci klatki piersiowe;.

Wszywka informacyjna 2 powinna zawiera¢: znak firmowy producenta, wielkos¢ oraz informacje
o sposobic konserwacji wyrobu. W bluzie zamocowana od wewngtrznej strony na wszyciu stojki.
Oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg. normy PN-EN ISO 3758:2012, obejmujac Znaki
zgodnie z przykiadem stanowigcym minimalne wymagania dla wyrobu:

e XBOZ2E

Wszywka OiB zamocowana jest w bluzie obok wszywki informacyjnej 1, zawierajaca: symbol
literowy OiB, nr partii produkcyjnej, oznaczenie stopnia jakosci (stownie), znak kontroli jakosci KJ.

Etykieta jednostkowa zawicrajaca nastgpujace dane:

- nazwe (znak firmowy), adres producenta

- nazwe wyrobu

- wielkoié wyrobu, oznaczong wedtug tabeli wielkosci

- skiad surowcowy

- znak stopnia jako$ci (stownie)

- znak kontroli jakosci

- miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej

- oznaczenie sposobu konserwacji

- okres gwarangji i przechowywania (ustalony w umowie)

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na krétszym boku kartonu, zawierajaca co najmniej

nastepujace dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta

-~ nazwe wyrobu

- liczbeg sztuk zawartych w opakowaniu i wielkos¢ wyrobow (z wyszczegolnieniem liczby sztuk
w poszczegdlnych wielkosciach)

- miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie)
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8.2 Skladanie
Bluzg zapia¢ na zamek i czgsci boczne wraz z r¢kawami przewingé do tyhu i zlozy¢ na potowe.

8.3 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania,
jak 1 transportu.

Bluzg zapia¢ na zamek i ta$my samosczepne, czg¢éci boczne wraz z regkawami przewingé do tyhu i
zlozyé na potowg. Zlozong bluzg wlozyé do worka foliowego i zabezpieczyé przed wysunigciem.
Etykiet¢ jednostkowa wyrobu nalezy zalozy¢ lub naklei¢ w taki sposdb, aby byla czytelna po
spakowaniu wyrobu.

Nast¢pnie po 10 sztuk wyrobu w jednym rozmiarze wlozyé do pudla kartonowego. Karton okleié
tasmg w poprzek oraz wzdtuz wszystkich tgczen. Na krotszej, bocznej $cianie kartonu nakleié etykiete
opakowania zbiorczego. Kartony powinny by¢ przystosowane do wysokiego skladowania
i dlugotrwalego magazynowania.

Dopuszcza sig pakowanie konicowek wyrobow w roznych rozmiarach z podaniem na etykiecie
zhiorczej wielkos¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach.

8.4 Przechowywanie

Sposob pakowania powinien uwzglednia¢ warunki przechowywania w temperaturze od +5°Cdo
+30°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza do 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyroby
przed =zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz
zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewngtrzne.

8.5 Transport

Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposob, aby mozna je bylo transportowa¢ powszechnie dostepnymi
srodkami komunikacji. Zaladowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywac si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyrob i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

8.6 GWARANCJA
Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

9. POTWIERDZENIE SPELNIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
- aktualne wyniki badan (nie starsze niz 2 lata) lub certyfikaty dla kazdej dostawy materialow
podstawowych uzytych do produkeji, potwierdzajgce wymagania (charakterystyki) zawarte w:
e punkcie 5.1.2 w Tabeli 2,
¢  punkcie 5.1.3 w Tabeli 3,
s  punkcie 5.4 w Tabeli 4.
~ deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
konficowej wyrobow,
- gwarancja Wykonawcy.
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UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji Technicznej,
dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych je zastgpujgcych.

UWAGA!
Wlascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest

zabronione
ZALACZNIKI:
ARKUSZ UZGODNIEN,
ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN,
KARTA ZMIAN.,
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

) . e e
2) R R AT R R T
3) N FT AR T
UZGODNIONO
(akceptacja zglaszajgcego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komdérki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koficowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczefistwa i higieny

pracy)*

(akceptacja Petnomocnika Komendanta Gléwnego
Poli¢ji ds. Ochrony Informacji Nigjawnych)*

*) w zaleinosci od wymagan okre§lonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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Lp.

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN W
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Data

Zakres zmian

(zmiana wprowadzona Kartg zmian nr

Data i podpis
referenta
post¢gpowania

Uwagi

| Bl T s |




~ZATWIERDZAM?”

----------------------------

.....................

(data i podpis Dyrektara BLP/Zastgpcy Dyrekiora BLP}

KARTA ZMIAN NR

do Specyfikacji Technicznej

...............................................................................

Warszawa, ................

120.... r.

(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)

.......................................................................................................

(nazwa przedmiotu zamdwienia publicznego)

dotyczacej
oznaczenie
{nr strony
Lp. specyfikacji

technicznej, na
ktérej wprowadza
si¢ zmiane, §, ust.
itp.)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

Tre$é zapisu dotychczasowego

Treéé zapisu wprowadzanego

Opracowal:. ...

....................................

(podpis kierownika komadrki organizacyjnej BLP)
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