D-04.04.02. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizanego mechanicznie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORBa svymagania dotyce wykonania i odbioru podbudowy z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie, przy reneothi@ig gminnych.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowkontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét

wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB stanpwymagania dotyce robét zwizanych z wykonaniem:

— podbudowy pomocniczej z kruszywa tamanego 0/31,5stahilizowanego mechanicznie o grétid?5 cm
po zagszczeniu,

- podbudowy zasadniczej z kruszywa tamanego 0/31,5stafrilizowanego mechanicznie o grétio25 cm
po zagszczeniu.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycyce materiatdw

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puaw STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

Materialem do wykonania podbudowy z kruszywa tamganetabilizowanego mechanicznie powinno¢ by
kruszywo tamane uzyskane w wyniku przekruszeniavgca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw
albo ziarnzwiru wiekszych od 8 mm. Dopuszczae sstosowanie kruszywa zuzla hutniczego wg PN-B-
11115:1998 [6].

Kruszywo powinno b§ jednorodne, bez domieszek gliny i zanieczysaateych.

2.3. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa olkilena wg normy PN-S-06102:1997 [7] powinnadée pomidzy krzywymi
granicznymi podanymi w tablicy 1.

Tablica 1. Uziarnienie kruszywa naturalnego stabilizowanegemanicznie

Przechodzi przez sito [%]

Sito kwadratowe [mm] 0/31,5
31.5 100

16 70-93

8 50-75

4 38-58

2 26-41

0,5 14-23

0,075 2-12

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna dyiagta i nie przebiegaod dolnej do gornej krzywej granicznej
uziarnienia na gsiednich sitach. Wymiar najekiszego ziarna kruszywa nie oo przekracza 2/3 grubdci
warstwy uktadanej jednorazowo. Frakcje kruszywaephodace prze sito 0,075 mm nie powinny stanbwi
wiecej niz 65% frakcji przechodgcej przez sito 0,5 mm.

2.4. Wiadciwosci kruszywa

Kruszywa powinno spetnéavymagania okrdone w poniszej tablicy 2.




Tablica 2. Wymagane wiéciwosci kruszywa

L.p.

Kruszywo tamane

Wiasciwosci badane wedtug:

Wymagania dla podbudowy | Wymagania dla podbudowy
pomochniczej zasadniczej
1 | Zawartg¢ nadziarna, %, nie wiej niz 10 5
2 Zawarta¢ ziarn nieforemnych, wg PN- 20 35
B-06714-16:1978 [2]; % nie wtej niz
Zawarta¢ zanieczyszcze
3 |organicznych, barwa cieczy nie wzorcowa wzorcowa
ciemniejsza ri
Wskaznik piaskowy po 5-krotnym
4 | zagszczeniu metagdl lub 11 wg 30-70 30-70
PN-B-04481:1988 [1]
Scieralngé w bebnie Los Angeles, wg
PN-B-06714-42:1979 [5],
— ubytek masy po petnej liczbie 50 35
5 obrotow, %, nie wikszy niz
- - po 1/5 liczby obrotow w 35 30

stosunku do ubytku masy po petr
liczbie obrotéw, nie wicej niz
6 | Nasikliwosé, %, nie wicej niz 5 3
Mrozoodpornéé¢ ziarn wikszych od
2mm, wg PN-B-06714-19:1978 [4]

ej

7 |po 25 cyklach zameania 10 5
i odmrazania, ubytek masy, %, nie
wiecej niz
Rozpad krzemianowyzela-
zawy hcznie, % (m/m), nie wcej niz
Zawartg¢ zwiazkow siarki w
9 . ) o 1 1
przeliczeniu na S§) %, nie wecej niz
10 Zawartd¢ ziaren mniejszych 7i0,075 212 210

mm, % (m/m)

2.5.Zr6dta materiatow

Wszystkie materialy zyte do budowy powinny pochodziylko zezrdédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez
Inzyniera.

Zrodta materiatow powinny iy wybrane przez Wykonawcz wyprzedzeniem, przed rozpecim robot.
Wykonawca powinien dostarazyinzynierowi wyniki bada laboratoryjnych dcznie z projektowan krzywa
uziarnienia i reprezentatywne prébki materiatow.

Materiaty z zaproponowanego prze Wykonaweddta k:da zaakceptowane do wbudowania przezyiiera
jezeli dostarczone przez Wykonagvevyniki bada laboratoryjnych i ewentualne wyniki bad&boratoryjnych
prowadzonych przez kyniera wykaa zgodnd¢ cech materiatowych z wymaganiami.

Zatwierdzaniezrodta materiatdw nie oznaczage wszystkie materialy z tegérddia keda przez Irkyniera
dopuszczone do wbudowania. Materiaty, ktére nidrs@@ wymaga zostam odrzucone.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycyce spratu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolp&t 3.
3.2. Sprat do wykonania robét

Do wykonania podbuddw z kruszyw famanych stabilianych mechanicznie nalestosowa:

a) Mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszankskyw, wyposzone w urzdzenia dozujce wod,
b) Rowniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadamateriatu,
c) Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statgcdo zagszczania. W miejscach trudnodgstych

powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walébracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotycrce transportu




Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wym@gagolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport kruszywa powinien odby§vasic w sposob przeciwdzialgjy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanyndtpiu drogi powinien b§ tak zorganizowany, aby nie
dopuci¢ do jego uszkodzei tworzenia kolein.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinmehsi¢ wymagania dotycze przepisOw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnegogghkgiia osi i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB @/0.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podida

Podiae pod podbudow z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicztémosvi warstwa gruntu
wykonana zgodnie z STWIORB D-02.00.00 ,Roboty zietiub warstwa kruszywa tamanego wykonana
zgodnie z STWIORB D-04.04.02 ,Podbudowa z krusziamanego stabilizowanego mechanicznie”.

Jezeli podiaze wykazuje jakiekolwiek wady to powinny byne usurite wedtug zasad akceptowanych przez
Inzyniera.

Podbudowa powinna By wytyczona w sposéb umliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentac]
Projektowy lub wedtug zaleaeInzyniera z tolerancjami okgenymi w niniejszej STWIORB.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztalttowania wanstpowinny by wczeniej, odpowiednio zamocowane
i utrzymywane w czasie robot przez WykonawRozmieszczenie palikow lub szpilek powinno ufivaad
nacigniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robét i nieapano by wicksze nk co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowdnzywa uziarnienia i wilgotnéci optymalnej naley
wytwarza& w mieszarkach stacjonarnych gwaramtygh otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na
koniecznd¢ zapewnienia jednorodéc materiatu nie dopuszczaesiytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegoblnych frakcji na drodze. Mieszanka po wgpkowaniu powinna kyod razu transportowana na
miejsce wbudowania w sposob przeciwdzigdgjsegregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Rozktadanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozkladana w warstwie o jednakowej grétio takiej aby jej ostateczna
grubc¢ po zagszczeniu byta réwna grubd projektowanej. Warstwy kruszywa powinnyébgozktadane w
sposob zapewniggy oshgniecie wymaganych spadkow igdnych wysokéciowych. Jeeli podbudowa sklada
sig z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kéa warstwa powinna bywyprofilowana i zagszczona z
zachowaniem wymaganych spadkéw ¢dmych wysokéciowych. Rozpoogeie ukladania nagpnej warstwy
moze nasipi¢c po odbiorze poprzedniej warstwy przezyniera. Kruszywo w miejscach w ktoérych widoczna
jest jego segregacija powinnodhyrzed zagszczeniem zagbione materialem o odpowiednich ddavosciach.

5.5. Zagszczanie

Natychmiast po kacowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nale przystpi¢ do jej zagszczenia przez
watowanie. Watowanie powinno pepbwa stopniowo od krawdzi do srodka podbudowy przy przekroju
daszkowym jezdni, albo od dolnej do go6rnej keedmi podbudowy przy przekroju o spadku jednostronnym
Jakiekolwiek nieréwnéri lub zagekbienia powstale w czasie zmgczania powinny ky wyréwnane przez
spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usciei materiatu, a2 do otrzymania réwnej powierzchni.
W miejscach niedogpnych dla walcow podbudowa powinnacbyag:szczona zagszczarkami ptytowymi,
matymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami mechanigymi.

Zaggszczenie nalgy kontynuowé@ do osagnigcia wskanika zagszczenia podbudowy nie mniejszego od 1,00
wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B8144988 [1]. W przypadku braku rdawosci pomiaru
zag;szczenia zgodnie z PN-B-04481:1988 [1], apldokon& pomiaru przy pomocy piyty VSS.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zeggczania powinna lyrowna wilgotnéci optymalnej, okrédonej wedtug
normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481:1p88Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien tags
osuszony przez mieszanie ramoej warstwy i napowietrzenie zili wilgotnos¢ materiatu jest risza od
optymalnej, materiat w rozkmnej warstwie powinien Hy zwilzony wody i réwnomiernie wymieszany.
Wilgotnaos¢ przy zagszczaniu powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangj+2%.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Wykonawca zobowgzany jest do przeprowadzenia hieych napraw podbudowy uszkodzonej przez ruch
budowlany jak réwnig wskutek oddziatywania czynnikow atmosferycznyakich jak opady deszczeéniegu

i mréz. Wykonawca zobowzany jest wstrzymaruch budowlany po okresie intensywnych opadéw casz
jezeli wystpi mazliwosé uszkodzenia podbudowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci




Zasady ogolne kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagaogbine” p.6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robét i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi, wg zasad okéonych w p.2. w celu akceptacji materiatéw.
Badania te powinny obejmowavszystkie wkaciwosci okreslone w p.2.

6.3. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ bada kontrolnych w czasie robét przy budowie podbudavkruszyw tamanych stabilizowanych
mechanicznie podano w paskej tablicy 3.

Tablica 3. Czstotliwos¢ oraz zakres badgrzy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanyadctranicznie
Czestotliwos¢ bada

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana | Maksymalna powierzchnia podbudowy
dziennej dzialce roboczej| przypadajca na jedno badanie fm
1 | Uziarnienie mieszanki > 600
2 | Wilgotnas¢ mieszanki
3 Zagzszczenie warstwy w oparcju 10 prébek na 100007

o norng BN-77/8931-12
Badanie whaciwosci kruszywa
wg tab. 1, pkt 2

4 dla kazdej partii kruszywa i przy kalej zmianie kruszywa

6.3.1.Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno byzgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.2. ProbKezyapobierg w
spos6b losowy, z rozionej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki badapowinny by na bigaco
przekazywane tynierowi.

6.3.2.Wilgotnosé¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadélavilgotnosci optymalnej, okréonej wedtug préby Proctora, zgodnie
z PN-B-04481:1988 [1] (metoda II), z toleranepR%.

Wilgotnos¢ nalery okresli¢ wedtug PN-B-06714-17:1977 [3].

6.3.3. Zagszczenie podbudowy

Zaggszczenie kadej warstwy powinno odbywasie az do osignigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego
niz 1,00.

6.3.4. Wi&ciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmoévacery wszystkich wtaciwosci okreslonych w pkt 2.3.

Prébki do bada petnych powinny b pobierane przez Wykonawev sposob losowy w obecém Inzyniera.

6.4. Badania wykonanej warstwy

Czestotliwos¢ i zakres bada i pomiarbw wykonanej warstwy podbudowy z kruszyweturalnego
stabilizowanego mechanicznie przedstawiono wiszej tablicy.

Tablica 4. Czestotliwos¢ i zakres bada i pomiaréw wykonanej warstwy z kruszywa stabilizmego

Lp. Wyszczegoblnienie bada pomiarow Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
1 | Szeroké¢ podbudowy 10 razy na 1 km
2 | Réwna¢ podiwna co 20 mtad
3 | Réwnd¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe co 100 m
6 | Uksztattowanie osi w planie* co 100 m
7 | Grubg¢ podbudowy Podczas budowy: w 3 punktach nade@j dzialce roboczej
Nosnos¢ podbudowy:
8 |- modut odksztaicenia co najmniej w dwoch przekrojach nazkig 1000 m
- ugkcCie spezyste co najmniej w 20 punktach naide 1000 m

mechanicznie
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatadnia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.1. Gruba¢ warstwy

Grubai¢ podbudowy nie mee sk rézni¢ od grubdci projektowanej o vdcej niz:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

6.4.2. Nénos¢ i zageszczenie warstw



Nalezy wykona pomiary nénosci warstwy z kruszywa zgodnie z nagrPN-S-02205:1998 zadznik B [9].

Wykonana warstwa powinna spekiaastpujace wymagania dotyaze nénosci:

1. E =60 Mpa i 2120 MPa dla podbudowy pomocniczej lub przy pomigphga dynamiczi E,p cO
najmniej 60 MPa*

E,

IN

2,2.
E:

2. E =80 MPa i =140 MPa dla podbudowy zasadniczej lub przy pomiabiga dynamicza E,p co
najmniej 70 MPa*
Ey

=

IN

2,2.

*Badania ptyt dynamiczi Eyp stuza jako pomocnicze dla Wykonawcy robot.

6.4.3. Pomiary cech geometrycznych warstwy

6.4.3.1. Réwn& warstwy

Réwnaici podiwne warstwy natey mierzy¢ tata 4-metrowa zgodnie z normp BN-68/8931-04 [8], z
czestotliwoscia podan w tablicy w p.6.4.

Rownaci poprzeczne naly mierzy¢ 4-metrowy tata z czstotliwoscia jak wyzej.

Nieréwnaici podbudowy nie magprzekraczé&

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

€6.4.3.2. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nalemierzy za pomog metrowej taty i poziomicy z estotliwoscia podan w tablicy w p.
6.4.3.3. Spadki poprzeczne powinnytzgodne z dokumentagcprojektowy z tolerancy +0,5 %.

Rzedne warstwy

Rzedne naley sprawdza co 100 m.

Réznice medzy rzdnymi wykonanymi i projektowanymi nie powinny przakza& +0 cm do —2 cm.

6.4.3.4. Uksztalttowanie osi warstwy

Uksztattowanie osi naly sprawdzt w punktach gtéwnych trasy i innych dodatkowychzmieszczonych nie
rzadziej nk co 100 m.

Os$ warstwy w planie nie m@ by przesunita w stosunku do osi projektowanej czedj niz 5 cm.

6.4.3.5. Szerokg warstwy

Szeroké¢ nalery sprawdzé co najmniej 10 razy na 1 km.

Szerokg¢ podbudowy nie mee r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz £5 cm.

6.4.3.6. Grub& warstwy

Grubai¢ podbudowy nie mee sk rézni¢ od grubdci projektowanej o wdcej niz:

- dla podbudowy zasadniczej 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.5. Zasady posipowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

6.5.1. Niewtdciwe uziarnienie i wiaciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spetriap wymaga dotyczcych uziarnienia i wiciwosci podanych w odpowiednich
punktach niniejszej specyfikacji, zostandrzucone. Jeli kruszywa, nie speiae tych wymagé zostaty
wbudowane to dda, na polecenie kryniera, wymienione przez Wykonawoa widciwe, na koszt Wykonawcy
i bez jakichkolwiek dodatkowych kosztow poniesiomyrzez Zamawiagego.

6.5.2. Niewt&ciwe cechy geometryczne

Wszystkie powierzchnie ktére wykaauyicksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgich w p. 6.4.3.
powinny by naprawione przez spulchnienie lub zerwanie dgalcici co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtérnie zagszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnisyi@nanej warstwy jest niedopuszczalne.
Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerésioprojektowanej o wicej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom #gcym wyzej, to Wykonawca powinien na whasny koszt poszemgdbudow przez
spulchnienie warstwy na petngrubadé, do potowy szerokii pasa ruchu, doky¢é materiatu i powtérnie
zags$ci¢ warstve.

6.5.3. Niewtdciwa grubosé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod weztgm grubéci, Wykonawca wykona naprawpodbudowy.
Powierzchnie powinny kynaprawione przez spulchnienie lub wybranie warshayodpowiedni gtebokasé,
zgodnie z decyzj Inzyniera, uzupetnione nowym materialem o odpowiednidbsciwosciach, wyréwnane
i ponownie zagszczone.




7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogollne zasady obmiaru robét podano w STWIARBI-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest metr kwadratowy [fh wykonanej warstwy z kruszywa tamanego stabilizoego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Odbiér podbudowy dokonywany jest na zasadach odhiob6t zanikajcych i ulegajcych zakryciu oraz na
zasadach odbioru eciowego i kaicowego okrédonych w D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Zasady postpowania w przypadku wystpienia wad i usterek

W przypadku wysipienia wad i usterek Wykonawca zobagany jest do ich usuggia na wkasny koszt. Odbiér
jest maliwy po spetnieniu wymagaokreslonych w punkcie 6. STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstaw ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstaw ptatrici podano w STWIORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlpe9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 metra kwadratowego Jmvykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabifemoego mechanicznie
obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- koszt zapewnienia nieztnych czynnikéw produkciji,

— zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych riadder,

— sprawdzenie i ewentualmaprawe podiaza,

—  zakup kruszywa, przygotowanie mieszanki z kruszgg@dnie z receptar

— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przepomeaiem wymaganych batla

— przygotowanie mieszanek zgodnie z regept

- wykonanie odcinka prébnego wraz z wykonaniem rgdnlgch pomiaréw i sprawdae

— oczyszczenie podia,

— roziozenie mieszanki,

— zag:szczenie roztgonej warstwy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych okrdonych w STWIORB,

— utrzymanie podbudowy w czasie robét,

— koszt utrzymania czystoi na przylegajacym terenie,

— wszystkie inne czynrigi nieugte a konieczne do wykonania w ramach niniejszeg#pecii.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04481:1988  Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-06714-16:1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztadreni
PN-B-06714-17:1977 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgé&tho

PN-B-06714-19:1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodgormetod, bezpdredni
PN-B-06714-42:1979 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczawieralngci w bebnie Los Angeles
PN-B-11115:1990 Kruszywa mineralne. Kruszywaczte zzuzla stalowniczego do nawierzchni
PN-S-06102:1997 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizogwwhrmechanicznie
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réehaawierzchni planografem i tat
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty zeéerWymagania i badania.

CoNooR~WNE

10.2. Inne dokumenty
10. Whytyczne techniczne oceny jdkd grysow i zwiréw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonyclad@erzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984.




D-05.03.05. Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (STWIORB)

Przedmiotem niniejszej STWIORBa swymagania dotycre wykonania i odbioru robét zgmanych
z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni zdrat asfaltowego, przy remoncie drog gminnych.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowkontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB stanpwymagania dotyce robét zwizanych z wykonaniem:

— warstwy profilupcej z AC grubéci 6 cm dla KR2,

- warstwy profilupcej z AC grubéci 3 cm dla KR2,

- warstwyscieralnej z AC grubgri 4 cm dla KR2.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy -mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rowieonie stopniowanym, ufmna

i zagszczona.

1.4.2. Podide pod warstwg asfaltowg - powierzchnia przygotowana do uémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej

1.4.3. Emulsja asfaltowa kationowa asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonesfaltu w wodzie.
1.4.4. Pozostate okrdenia - podane w niniejszej STWIORBa szgodne z obowkzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i okréeniami podanymi w p.1.4 STWIORB D-00.00.00 "Wymaigaogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w STWIORB D-00.00.00. "Wymaganidliog' pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne zasady dotyee materiatow
Ogolne zasady dotygze materiatow podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymaigaogélne” pkt 2

2.2. Kruszywo
Nalezy stosowa kruszywa podane w tablicach 1-4.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszywa grubego dotwgr&ieralnej z mieszanki AC dla KR2

Punkt WT -1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Kruszywa
4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co Gc85/20
najmniej:
4.1.4 Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie
wigksze nk wg kategorii: Gooris
4.1.6 Zawarté&¢ pytdw wg PN-EN 933-1; kategoria
nie wyzsza ni: f,
4.1.8 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg
PN-EN 933-4; kategoria nie wgza ni: Fl,5 lub Sbg
4.1.9 Procentowa zawastoziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wg PN-EN 933-5; kategoria niezsza ni: Chekiarowana
422 Odporn& kruszywa na rozdrabnianie wg
normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria
nie wyzsza ni:
 Grupa kruszyw A (zgodnie z WT-1) LAss
 Grupa kruszyw B (zgodnie z WT-1) LAz
4.2.3 Odporn& na polerowalnét PS\bekiarowana
431 &stas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
lub 9:
4.3.3 Gstas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN deklarowana przez producenta
1097-3:
44.1 Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zatznik B;
kategoria nie wysza nk: W 0,5
4.4.2 Mrozoodporné¢ wg PN-EN 136°-1,




zahkcznik B, kategoria nie wagza ni: Fnacl?
445 "Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 1367-
3, wymagana kategoria: SBa
45.2 Sktad chemiczny - uproszczony opis deklarowany przez producenta
petrograficzny wg PN-EN 932-3:
45.3 Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN
1744-1 p.14.2; kategoria nie wsza ni: m pc0,1
4.6.3 Staté¢ objetosci kruszywa zzuzla \

stalowniczego wg PN-EN 1744-1, p. 19.3;
kategoria nie wysza nk:

AJezeli nasikliwosé jest wicksza, nalgy bad@ mrozoodporng wg p. 4.4.2.

Tablica 2. Wymagania wobec kruszywa drobnego detwaricieralnej z mieszanki AC dla KR2

Punkt WT -1 Wihasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Kruszywa
4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa:
Ge85

415 Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego | 0
ciaglym uziarnieniu; odchylenia nie ghisze GrcNR
niz wg kategorii:

4.1.6 Zawarté¢ pytow wg PN-EN 933-1 w
kruszywie drobnym; kategoria nie wsza ni: fi6

4.1.7 Jakét pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nig MBF10
wyzsza od:

4.1.10 Kanciasti kruszywa drobnego wg PN-EN Ecspekiarowana
933-6, rozdziat 8; kategoria niezaza ni:

431 Gstas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
lub 9:

453 Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN

1744-1 p.14.2; kategoria nie wsza ni:

m_PCO-]-

Tablica 3. Wymagania

wobec kruszywa grubego dotwarprofilujacej z mieszanki AC dla KR 2

Punkt WT -1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Kruszywa

4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co Gc85/20
najmniej:

4.1.4 Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie
wigksze nk wg kategorii: Gooii75

4.1.6 Zawarté& pytdw wg PN-EN 933-1; kategoria
nie wyzsza ni: f,

4.1.8 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg
PN-EN 933-4; kategoria nie igza ni: Fl35 lub Sks

4.1.9 Procentowa zawasktoziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wg PN-EN 933-5; kategoria niezsiza ni: Choekiarowana

4.2.2 Odporn& kruszywa na rozdrabnianie wg
normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria
nie wyzsza ni:
» Grupa kruszyw A (tablica 11.1 WT-1) LAz
» Grupa kruszyw B (tablica 11.1 WT-1) LAz

4.2.3 Gstaé¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
lub 9:

431 Gstaé¢ nasypowa wedtug normy PN-EN deklarowana przez producenta
1097-3:

4.3.3 Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zatznik B;
kategoria nie wysza ni: W05

441 Mrozoodporn& wg PN-EN 1367-1,
kategoria nie wysza ni: Fy




4.4.2 "Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 1367-
3,wymagana kategoria: SBa
445 Sktad chemiczny - uproszczony opis deklarowany przez producenta
petrograficzny wg PN-EN 932-3:
452 Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN
1744-1 mpc0,1
p.14.2; kategoria nie wgza ni:
45.3 Staté¢ objetosci kruszywa zzuzla V35

stalowniczego wg PN-EN 1744-1, p. 19.3;

kategoria nie wysza ni:

Jezeli nasikliwosé jest wicksza, naleéy bada mrozoodpornét wg p. 4.4.2.

Tablica 4. Wymagania wobec kruszywa drobnego detwarprofilujacej z mieszanki AC dla KR 2

Punkt WT -1 Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
Kruszywa
4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa:
Ge85

415 Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego | 0
ciaglym uziarnieniu; odchylenia nie ghisze GrcNR
niz wg kategorii:

4.1.6 Zawarté¢ pytow wg PN-EN 933-1 w
kruszywie drobnym; kategoria nie wsza ni: fi6

4.1.7 Jakét pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nig MBF10
wyzsza od:

4.1.10 Kanciasti kruszywa drobnego wg PN-EN Ecspekiarowana
933-6, rozdziat 8; kategoria niezaza ni:

431 &stas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
lub 9:

453 Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN

1744-1 p.14.2; kategoria nie wsza ni:

m_PCO-]-

Sktadowanie kruszywa powinnogsbdbywa w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem

| zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa kdpoj frakcjami.
Sktadowanie kruszywa powinno odbyivsic w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jisgkcjami.

2.3. Wypeiniacz

Sktadowanie wypetniacza powinnodzgodne z PN-EN 13043:2004.

Tablica 5. Wymagania wobec wypetniacza do wargiwgfilujacej iscieralnej z mieszanki AC

Punkt WT -1 Wiasciwosci wypetniacza Wymagania wobec wypetniacza
Kruszywa
5.2.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: Zgodnie z tabl. 24 WT-1
5.2.2. Jaké&t pytéw wg PN-EN 933-9; kategoria nie MBE10
wyzsza od:
5.3.1. Zawarté&¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie 1% (m/m)
wyzsza od:
5.3.2. Gstas¢ ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5.4.1. Wolne przestrzenie w suchym ggagzonym Vogas
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4: wymagana
kategoria:
5.4.2. Przyrost temperatury gkhienia wg PN-EN Ares8/25
13179-1; wymagana kategoria:
5.5.1. Rozpuszczal§dw wodzie wg PN-EN 1744- WS,
1,kategoria nie wisza ni:
5.5.3. Zawarté¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym CCpo
wg PN-EN 196-2; kategoria, co najmniej:
5.5.4. Zawarté¢ wodorotlenku wapnia w Ka20?, K410, K, pekiarowana
wypetniaczu mieszanym; kategoria:
5.6.2. "Liczba asfaltowa" wg EN 13179-2 BNpexiarowana




| @ dla warstwyécieralnej

2.4. Asfalt

Nalezy stosowa:

- asfalt 50/70 dla warstwy profilujacej,

- asfalt 70/100, PMB 45/80-55, PMB 45/80-6& diarstwyscieralne;.

Na podstawie aprobat technicznych mbgé stosowane tade inne lepiszcza nienormowe.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosow& drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehui@jwymagania okéone w WT-3 Emulsje
asfaltowe 2009.

2.6.Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy ipow wykazywa powinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajce odpowiedni przyczepnéé (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpodomieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody. W przypadku koniedzhpoprawy tego powinowactwa najestosowa srodki
poprawiajce adhezj. Srodek adhezyjny i jego ik¢ powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa i
asfaltu drogowego. Ocerprzyczepnéci nalezy okreili¢ na podstawie badazgodnie z WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008 pkt.7.1.

Srodek adhezyjny naty stosowé do warstwy wizacej i wyrownawczej w przypadku, gdy przyczepho
asfaltu do kruszywa, oznaczona zgodnie z PN-EN 7289metoda C (kruszywo 8/11 jako podstawowe) jest
nie wicksza nk 80%.

Obowizkowo naley uzy¢ srodek adhezyjny do betonu asfaltowego przeznaczodegvarstwyscieralnej.

Srodek adhezyjny powinien posiadaprobat Techniczi lub Opink techniczi IBDIM.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne zasady dotyexe spratu

Ogollne zasady dotygee sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolp&t 3

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedgo powinien wykaza sie

mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

- wytwérni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu lognym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgith typu zagszczanego,

- skrapiarek,

- walcow stalowych gtadkich lekkickrednich i cgzkich,

- walcéw ogumionych,

- samochodow samowytadowczych z przykryciem brezeyin.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne zasady dotyee transportu

Ogollne zasady dotygee transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymzgagoélne” pkt 4

4.2. Asfalt

Asfalt nalezy przewozé zgodnie z zaleceniami producenta asfaltu.

4.3. Wypelniacz

Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviagypkich,
umazliwiaj acych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mma przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposdb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.4. Kruszywo
Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaah je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymanteruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nélg przewozé pojazdami samowytadowczymi wypasaymi w pokrowce
brezentowe.

W czasie transportu mieszanka betonu asfaltoweginpa by przykryta brezentem.

Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-as¥etj, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale (chasmsportu od zaladunku do roziadunku musi
gwarantowa zachowanie temperatury wbudowania).




Zaleca si stosowanie samochodéw termoséw z podwdjnyeianami skrzyni wyposanej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgdIne zasady wykonania robo6t

Ogollne zasady wykonania robét podano w STWIORB DNMB0.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do roboét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzimierowi do
akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno-asfe®j oraz wyniki bada laboratoryjnych i probki
materiatéw pobrane w obecim Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

v" doborze sktadnikéw mieszanki,

v" doborze optymalnej ikzi asfaltu,

v' okrelleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna msiesci¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez

krzywe graniczne.
5.2.1. Warstwascieralna z betonu asfaltowego
Przy projektowaniu mieszanki AC nalestosowd wymagania i zalecenia zawarte w WT-1 oraz WT-2.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltoovdg warstwyscieralnej
dla KR2

Warunki Wymiar mieszanki

Wiasciwosé zagzszczania wg Metoda i warunki badanial
PN-EN 13108-20 AC5S AC8S AC11S

Zawartdg¢ wolnych C.1.2, ubijanie, i ] VininL0 Vinint.o VininLo
przestrzeni 2 x 50 uderze PN-EN 126978, p. 4 Vimaxa Vimaxs Vimaxa

ﬁgﬁ]gﬁeﬁweme C.1.2, ubijanie, | o\ N 12697-8, p. 5 VFBrinze | VFBring | VFBmings
|epiSZCZGm 2 % 50 uderze o VFBaxes VFBmaxso VFBmaxso

Zawartg¢ wolnych
przestrzeni w
mieszance mineralne

C.1.2, ubijanie,

2 x 50 uderze PN-EN 12697-8, p. 5 VMAinie | VMAminie VMAminie

PN-EN 12697-12,
przechowywanie w 40°C 7

Odpornaé na C.1.1, ubijanie, !

dzi§+anie wody 2x25 udferzﬁa jednym cyklem ITSRyo ITSRo ITSRo
zamraania, badanie w
15°C

Wybor uziarnienia naley uzgodné z Inzynierem oraz Laboratorium Zamawieggo.

Dla mieszanek mineralno-asfaltowych rigi@ajpierw zatayc¢ ilos¢ lepiszcza korzystag z jednej z metod:

v' wg zasady wypeienia wolnej przestrzeni w miesedob

v" na podstawie powierzchni wilgciwej kruszywa,

nastpnie okréli¢ optymalr ilos¢ asfaltu na podstawie badmechanicznych mieszanki.

Dla okrelenia optymalnej iléci asfaltu przy okrédaniu kazdej z tych cech przygotowujeessert 4-5 probek
z réznag zawartdcia asfaltu, stopniuc je co 0,3 %. Jako punkt odniesieniazgtzalazona poprzednio ik
asfaltu.

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwigeralnej powinna wynoéil,0+4,0%(v/v) dla KR2.
Wskaznik zag;szczenia wykonanej warstwggieralnej z AC 5 S i AC 8 S dla KR2 powinnienchyie mniejszy
niz 97%, natomiast dla warstwgieralnej z AC 11 S dla KR2 nie mniejszy 198%.

5.2.2. Warstwa profilujaca

Przy projektowaniu mieszanki AC nalestosowd wymagania i zalecenia zawarte w WT-1 oraz WT-2.

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltosvedg warstwy profilujcej
dla KR2

Warunki Wymiar mieszanki

Wiasciwosé zag:szczania wg Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 AC11W AC 16 W

Zawarta¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 4 Vmin3,0 Vminz,0
przestrzeni 2 x 50 uderze Vinaxs Vimaxs




Wolne przestrzenie | C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 5 VFBings VFBninso
wypetnione 2 x 50 uderzé VFBaxso VFBaxso
lepiszczem
Zawartag¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 5 VMAninie VMAinis
przestrzeni w 2 x 50 uderzé
mieszance
mineralnej
Odpornag¢ na C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSRy ITSR,
dziatanie wody 2 x 25 uderzé przechowywanie w 40°C z jednym

cyklem zamraania, badanie w

15°C

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwieagsicej powinna wynosi 3,0+6,0%(v/v) dla KR2.
Wskaznik zag:szczenia wykonanej warstwy azhcej powinnien by nie mniejszy i 98%.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lulaglym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie skladnikdw, ich wysuszenie yimieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow
i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe].

Dozowanie sktadnikéw, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rgcept
Dopuszcza sgi dozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jego ¢ptasci w zaleznosci

od temperatury.

Tolerancje dozowania skladnikdw mpgynost: jedna dzialka elementarna wagi, walylie przeptywomierza,
lecz nie wecej niz £2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltovadgly stosowa nalezy stosowa obowazkowo przypadku
niewystarczajcej adhezji asfaltu drogowego do kruszywa zgodmikt2.6.

Jezeli jest przewidziane dodani@odka adhezyjnego, to powinien oncbgozowany do asfaltu w sposéb
okreslony w Aprobacie Technicznej, w Boiach okrélonych w recepcie.

Lepiszcze asfaltowe nadg przechowywéa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewnigjym utrzymaniezadanej temperatury z dokladimig +5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) mdavinna przekraczawartasci, ktére podano w tablicy
8.

Tablica 8. Najwysza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiornikgamynowym (roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Najwgza temperatura, °C
Asfalt drogowy 50/70 180
70/100 180
Polimeroasfalt drogowy PMB 45/80-55 180
PMB 45/80-65 180

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minemndgodaniu wypetniacza uzyskata

wihasciwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byvyzsza o wgcej niz 30°C
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralnolasta;.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinn& layzsza o wecej, niz 30°C od najwyszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicyV8.tej tablicy najnisza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbwdoady a najwysza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezp@dnio po wytworzeniu w wytwérni MMA.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki, °C
Beton asfaltowy AC
50/70 od 140 do 180
70/100 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakaebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze ngzej od wymaganej powinnabiraktowana jako odpad produkcyjny.



5.3.1. Deklaracja Wykonawcy
Wykonawca powinien deklarowtgrzydatné¢ wszystkich materiatow stosowanych do warséaigralne;j i
wiazacej z AC. Odbywa sgito przez:

— podanie informacji zawartych w badaniu typu wymagdnw odpowiednim dokumencie wyrobu

(normie lub aprobacie techniczne)j),

— deklarowanie przydatdoi materiatu do przewidywanego celu,

- ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokuaofirgrojektowe;.
W wypadku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatow budowlanych nafe ponownie wykazéaich przydatnéc
do przewidywanego celu.
5.4. Przygotowanie podida
Podiae dla obgtej niniejsa specyfikaci warstwy nawierzchni stanowi warstwa podbudowy Zobe
asfaltowego.
Podtaze powinno by wyprofilowane i rGwne. Powierzchnia podéopowinna by sucha i czysta.
Nieréwnaici poditaza pod warstwy asfaltowe dla drogi nie powinny yeksze ni:
— 12 mm pod warstgscieralm,
— 15 mm pod warstgprofilujaca,
Przed rozlaeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego @adhaley skropt zgodnie z STWIORB D-
04.03.01. ,Oczyszczenie i skropienie warstw korgtyjnych”. Powierzchnie czotowe wlazow, wpustow. itp
urzadzen powinny by pokryte asfaltem.
5.5. Pohczenia medzywarstwowe
Okrelenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze iglevykona wedtug PN-EN 12272-1.
Podlae oraz wykonan warstwe wiazaca nalezy skropt emulsp asfaltowy przed utageniem nasfpnej warstwy
asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniego apeénia mgdzywarstwowego. Zalecane § pozostajcego
asfaltu po odparowaniu wody z emulsji wynpétablica 10).
Skropienie powinno ki wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianymodparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzetaeavynosi co najmniej 0,5 h.
Wymagana wytrzymakgna $cinanie padczenia mgdzy warstwami asfaltowymi wynosi 1,3 MPa. Badanie
metod, Leutnera opisana w ,Zalecenia stosowania geowywold warstwach asfaltowych nawierzchni
drogowych” (Zeszyt I’ — 66, IBDIM) [15].
Badanie naley wykona& w przypadku zaistnienia atpliwosci co do poprawnii polkczen
miedzywarstwowych (sczepid warstw). Wytrzymalé¢ nascinanie nalgy bad& na prébkach odwierconych z
nawierzchni.
W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtopowinno by skropione przed ukladaniem warstwy
asfaltowej, w celu odparowania wody, w zalesci od ilosci emulsji asfaltowej:

e 8 h wwypadku zastosowaniaegej niz 1,0 kg/m2,

e 2 hwwypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2,

* 0,5 hwwypadku zastosowania do 0,5 kg/mz2.
Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowasn na rozktadarce.
Powierzchnia podtma przed uteeniem kadej warstwy powinna kiyoczyszczona z imego kruszywa, piasku,
pytu i innych zanieczyszcaeNalezy to wykona przy wyciu szczotek mechanicznych lub kompresora. W razie
potrzeby naley powierzchni podbudowy zm§ wody pod cinieniem w celu usuecia przyklejonych
zanieczyszcze
Przed skropieniem podbudowa powinna¢ bgucha i czysta. Do skropienia naleuzywat skrapiarek
mechanicznych o kontrolowanym wydatku lepiszcza.

Tablica 10. Zalecane #oi asfaltu do skropienia podta pod warstw asfaltov.

llo$¢ pozostatego
Uktadana warstwa asfaltowa Pozibopod warstw asfaltova asfaltu kg/m2
Warstwa profilujca z betonu asfaltowego AC Podbudowa z AC 0,3-0,5
Warstwascieralna z betonu asfaltowego AC Axtica z AC 0,1-0,3

5.6. Warunki przystapienia do robét

Mieszank; betonu asfaltowego nalgwbudowywa w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna lgynizsza od temperatury podanej w tablicy 11. Tempeaatur
powietrza powinna hiymierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed pepishiem do rob6t oraz podczas ich
wykonywania w okresach réwnomiernie razbmych w planowanym czasie realizacji dziennej dkiedbocze;.
Temperatura otoczenia e by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltd obramowania (np.
promienniki podczerwieni, uggzenia mikrofalowe).




W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowgcdodatkiem obnajacym temperatur mieszania
i wbudowania naley indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia podead®nywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Mlnlmqlnq temperatu,ra otoczerfi@, _ i
przed przysipieniem do robot w czasie robot]
Warstwa profilujca -2 0
Warstwascieralna 0 +5

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnat bbudowywana rozktadaskwyposaona w uktad automatycznego

sterowania grub@i warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtezp projektova. Mieszanki

mineralno-asfaltowe nima rozktadd maszyn drogowa z podwdjnym zestawem rozktadeym do rozktadania

dwoch warstw technologicznych w jednej operacji. iiejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza si

wbudowywanie ¢czne.

Grubd¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i przy

brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny byrdwnomiernie zagszczone izkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu

asfaltowego nale stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscia wibracji, oscylacji lub walce

ogumione.

Przed przysipieniem do uktadania wykonawca zoberany jest do przedstawienia szkicu zgodnego z PZJ,

pokazujcego sposéb uktadania warstwy. Wykonawca jest zatzanwy do opracowania sposobu organizaciji

ruchu drogowego i oznakowania odcinka robét i pondpowiedzialné¢ za bezpieczestwo ruchu na drodze.

5.7. Zarob probny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowjgist zobowizany do

przeprowadzenia w obecs@ Inzyniera kontrolnej produkcji w postaci prébnego faro

Nalezy wykona petny zaréb probny z udzialem asfaltu, wédiozaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie

zawartdci asfaltu w mieszance okta sk wykonujc ekstraka.

Pobrana probka MMA z zarobu probnego w obécndnzyniera zostanie dostarczona przezyhiera do

Laboratorium Zamawiagego i tam zbadana, w celu poréwnania z zaprojekt@wecepi zachowujc

tolerancje podane w pkt 6.

5.8. Odcinek probny

Co najmniej na 3 dni przed rozpgciem rob4t Wykonawca powinien wykahadcinek probny w celu:

v' stwierdzenia czyayty sprzt jest wiaciwy,

v'  okredlenia grubdci warstwy mineralno-asfaltowej przed zagczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grébiowarstwy,

v okrellenia potrzebnej iléci przepé walcéw dla uzyskania prawidiowego zagczenia warstwy

Do takiej préby Wykonawca zyje takich materialtow oraz smim, jakie kgda stosowane do wykonania

podbudowy.

Odcinek prébny powinien Igyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca meée przysapi¢c do wykonania warstwy wiacej lub scieralnej po zaakceptowaniu odcinka

probnego przez lyniera.

5.9. Wbudowanie i zagszczanie warstwyscieralnej i profiluj acejz betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej #mozostéd rozpoczta na wniosek Wykonawcy, po wyeniu

zgody przez layniera. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjneyKdhawca nie mge rozpoczé produkciji.

WytwOrnia musi zosta zaprogramowana zgodnie z zatwierdzoeceps robocz. Nie dopuszcza sirecznego

sterowania produkgjmieszanki mineralno-asfaltowej.

Uktadanie mieszanki ni®@ odbywa si¢ jedynie przy ayciu mechanicznej uktadarki z wypasmiem w ukiad z

automatycznym sterowaniem grébbwarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacy projektovs.

Temperatura mieszanki nie powinn&lnyzsza od minimalnej temperatury podanej w pkt 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinnogsodbywa zgodnie ze schematem prigejwalca ustalonym na odcinku

probnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie ¢gagzania powinna wyndsinie mniej nk wg Aprobaty

technicznej Producenta asfaltu.

Zageszczanie mieszanki nalerozpoca¢ od kravedzi nawierzchni kisrodkowi.

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopmdo osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki £akerokdcia warstwy, zicza poprzeczne, wynikgje z dziennej dziatki

roboczej, powinny b§réwno obcite, posmarowane lepiszczem i zabezpieczonealigteed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpwzerokdéci warstwy, wystpujace dodatkowo zcze podhine

nalezy zabezpieczyw sposob podany dlaaziza poprzecznego.




Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyprzesunite wzgkdem siebie o co najmniej 15 cm.aZia
powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagangome” pkt 6.

Nalezy prowadzt Zaktadow Kontrole Produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zakladowej Kontroli Produkcji naje sprawdza produkcyjny poziom zgodsoi metody
pojedynczych wynikéw zgodnie z punktem A.3azahika A do normy PN-EN 13108-21. Najestosowa si¢
do Wymaga Technicznych WT-2 pkt. 7.4.1.5.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénhadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnalésivej i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarOw w czasie wytwarzania mieszanki minesadsfaltowej podano
w tablicy 9.

Tablica 9. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiar6éw w czasie wytwarzania mieszanki minevasfaltowe;.

Lp. | Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bad@ana dziennej dzialce
roboczej
1 | Dozowanie skladnikow dozor ciagly
2 | Sklad i uziarnienie mieszanki mineralasfaltowej zgodnie z wymaganiami Zaktadowej Kontroli
oraz jej widciwosci naleey bad& na probkach Produkcji (ZKP)
pobranych w wytworni
3 | Wiasciwosci asfaltu zgodnie z wymaganiami Zaktadowej Korntral
Produkcji (ZKP)
4 | Wiadciwosci wypetniacza zgodnie z wymaganiami Zaktadowe]j Koln
Produkcji (ZKP)
5 | Wiasciwosci kruszywa zgodnie z wymaganiami Zaktadowej Kolhtrg

Produkcji (ZKP)

6 | Temperatura sktadnikbw mieszanki  mineralno-

asfaltowej doz6r cagly
7 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej zdgapojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
8 | Wyglad mieszanki mineralno asfaltowe;j jw.
9 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno — asfadpi jeden raz dziennie

Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowe;j
pobranej na budowie

6.3.2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Badanie sktadu mieszanki polega na wykonaniu dkgirdVyniki powinny by zgodne z receptaboratoryjm,
z tolerancj podan w tablicach 13-17.

Uzarnienie

Tablica 13. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badanigrédniej arytmetycznej wynikéw
bada zawartdci kruszywa drobnego o wymiarze < 0,063 mm,[%(m/m)]

Rodzaj mieszanki mineralno- Liczba wynikéw bada
asfaltowej 1 2 od 3do4 od5do8 od9do 19 >20
mieszanki gruboziarniste +4 +3)6 +3,2 +29 42, +2,0
mieszanki drobnoziarniste +3 27 +2,4 +2,1 a1 +15

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badanidredniej arytmetycznej wynikéw
bada zawartgci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, [%(m/m)]



Rodzaj mieszanki mineralno- Liczba wynikéw bada
asfaltowej 1 2 od 3do 4 od5do8 od9do 19 >20
AC gruboziarniste +5| +44 +3,9 +3,4 +2,7 +20
AC drobnoziarniste +4| +3,6 +3,3 +2,9 +25 92

Tablica 15. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badanigrédniej arytmetycznej wynikow
bada zawartdci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 [Bréfm/m)]

Rodzaj mieszanki mineralno- Liczba wynikéw bada
asfaltowej 1 2 od 3do 4 od5do8 od9do 19 >20
ACW, ACS +8 | £6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,(

Tablica 16. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badanigrédniej arytmetycznej wynikdw
bada zawartdci kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,[%(m/m)]

- - = Liczba wynikdw bada
Rodzaj mieszanki mineralno-asfaltovye; 1 > od3do 4 od5do 8 od9do 10 =20
ACW, ACS +8 | £6,1 +5,0 4,1 +3,3 13,

Tablica 17. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badanigrédniej arytmetycznej wynikéw
bada zawartdci ziaren grubych, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki mineralno- Liczba wynikéw bada
asfaltowe] 1 2 od 3do 4 od 5 do § od9do1p >20
Mieszanki gruboziarniste 9+5 -76+5/0 -6,8+5/0-6,1+5,0 -5,5+5,0 +5,0
Mieszanki drobnoziarniste -8+b -6,7+47 -58+45-51 +4,3 4,4 +4,1 +4,0

Zawartosé lepiszcza

Zawarta¢ rozpuszczalnego lepiszcza z#ej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltdwe wyjatkowo
z probki pobranej z nawierzchni nie seoodbiega od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem podanych
dopuszczalnych odchytek w zatesci od liczby wynikdw bad&z danego odcinka budowy (tablica 18).

Tablica 18. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego twynbadania isredniej arytmetycznej wynikéw bafla
zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego, [%(m/m)]

Rodzai mieszanki Liczba wynikow bada

! 1 2 od3do4| od5dd8| od9dold >20
Mieszanki gruboziarniste +0,6 +0,5b +0,50 + 0,40 +0,35 +0,30
Mieszanki drobnoziarniste +0,5 +0,4b + 0,40 40, +0,35 +0,30

! dodatkowo dopuszczagsinaksymalnie jeden wynik, sfidd wynikéw bada wzietych do obliczenidredniej
arytmetycznej, ktérego odchytka jesteksza od dopuszczalnej odchyiki dotycej sredniej arytmetycznej,
lecz nie przekracza dopuszczalnej odchyiki jak di@ghynczego wyniku badania

6.3.3. Badanie wiéciwosci asfaltu

Temperatura ngknienia lepiszcza (asfaltu) wyekstrahowanego z raieki mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 19.

Jezeli w sktadzie mieszanki mineralno-asfaltowej j@stnulat asfaltowy, to temperaturagkmienia
wyekstrahowanego lepiszcza niezagrzekroczy temperatury neknienia TR&Bmix, podanej w dokumentacji
projektowej, 0 wicej niz 8°C.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polinasfaltem nawrét speysty lepiszcza wyekstrahowanego
powinien wynié¢ co najmniej 40%. Dotyczy to rowri@rzedwczesnego zerwania tego lepiszcza w badaniu,
przy czym nalgy wtedy poda wartcs¢ wydtuzenia.

Tablica 19. Najwysza temperatura gknienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimeroasfdibgowego

Rodzaj T.empera.turf';\ Eqknienia,
nie wiecej niz, °C
Asfalt drogowy
70/100 60
50/70 63
Polimeroasfalt drogowy
PMB 45/80-55 73
PMB 45/80-65 80




6.3.4. Badanie wikziwosci wypetniacza

Wiasciwosci wypetniacza do warstwy podbudowy nalekresli¢ zgodnie z wymaganiami WT-1 Kruszywa
2008.

6.3.5. Badanie wikziwosci kruszywa

Wiasciwosci kruszywa do warstwy podbudowy nafeokresli¢ zgodnie z wymaganiami WT-1 Kruszywa 2008.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mahm-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mineralsf@éowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczammperatura powinna byzgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i niniejszymiVBIORB.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-tsiad]

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejega na kilkukrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadna@¢ pomiaru 2°C. Temperatura powinnattagodna z wymaganiami podanymi w recepcie i STWIORB
6.3.8. Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemieualnej jej wghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Widciwosci mieszanki mineralno asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno asfaltowej najeokreila¢ na probkach zagzczonych metad Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z zatwierdzarrecep4 laboratoryja i STWIORB.

6.4. Badania dotycgace cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Czstotliwosé¢ oraz zakres bada i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstw nawierzchniowych z betonu asfaéigo podaje

tablica 20.

Tablica 20. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstw nawierzchniowych z betonu asfatigo

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ badah i pomiaréw

1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégol km

2 | Robwna¢ podiwna warstwy kady pas ruchu planografem lubgato 10 m

3 | Rbwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej o 5m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratjugasci 1 km

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy | pomiar rzdnych niwelacji podhanej i poprzecznej oraz usytuowanja
6 | Uksztattowanie osi w planie | osi wedtug dokumentacji budowy

7 | Grubg¢ warstwy w 3 miejscach przekroju poprzecznego (W pgzy krawedziach)

kazdego wlotu i jezdni ronda co 25 m

8 | Zlacza podiune i poprzeczne cata diugoziacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gijta
11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z #dego pasa o powierzchni do 3000 m
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2. Szerok& warstwy

Szerok@¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinnac¢bygodna z dokumentagcjprojektovs, z
tolerancy + 5 cm. Szerokid warstwy asfaltowej riej potazonej, nie ograniczonej krasnikiem lub opornikem
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinnadgzersza z kalej strony co najmniej o grubdwarstwy na niej
potozonej, nie mniej jednak fi5 cm.

6.4.3 ROwnd¢ warstwy

Pomiary réwnéci podtwznej naley wykonywa: w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownéci podiwnej warstwy scieralnej nawierzchni drogi klasy L nale stosowd metod;

z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metod§wnowanej wyciu faty i klina, mierac wysokdé
przewitu w potowie dlugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rowébpodiuzna
jest okrdlona przez wart& odchylenia réwnéci (przeswitu), ktére nie mog przekrocz¢ 6 mm. Przez
odchylenie rowngéci rozumie st najwieksz odlegtad¢ miedzy taty a mierzon powierzchni.

Do oceny réwnéci podiwnej warstwy wizacej i wyrOwnawczej nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych nalegy stosowdé metod: z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina (nie rz#j niz co 10 m) lub
metody réwnowanej wyciu taty i klina (planograf). Pomiar nale wykonywa na ka&dym ocenianym pasie
ruchu.

Dla drogi nieréwnéci nie powinny by wigksze nk 12mm.



Do oceny rownéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkitas kechnicznych natg stosowa metoc
z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metodgwnowanej wyciu taty i klina. Pomiar nale
wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazétgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej oo 10
m. Wymagana rowrié poprzeczna jest okilena w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne [31].

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukamlinny by zgodne z dokumentacijprojektows, z
tolerancy + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Rzedne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows, z toleranci £ 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os podbudowy powinna ldyzgodna z dokumentacprojektows, z toleranci + 5 cm.

6.4.7. Gruba¢ warstwy

Grubai¢ warstwy powinna b§zgodna z dokumentacprojektova, z tolerancj = 10 %.

6.4.8. Zhcza podiuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny lBywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadio osi. Zicza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny Byprzesunjte wzgkdem siebie o co najmniej 15 cm.aZta powinny
by¢ catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i mdzeniach w jezdni powinna wystafv&-5 mm ponad ich
powierzchne. Warstwy bez opornikéw powinny byéwno obcite lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.
6.4.10. Wyghd warstwy

Warstwa powinna mie jednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, luszgzh st i
spekanych.

6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestragw warstwie

Zagzszczenie i wolna przestnizew warstwie powinny b§ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie
laboratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M30MO0 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
Jednostl obmiarow jest metr sze&ienny [n] wykonanej warstwy profilujce;.

Jednostl obmiarow jest metr kwadratowy [fiwykonanej warstwycieralnej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STWIORB D-M30M®O0 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumentagirojektova, STWIORB i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt. 6 i PN-S-96025:2000 daly wyniki
pozytywne.

8.2. Zasady posipowania w przypadku wystpienia wad i usterek

W przypadku wysipienia wad i usterek Wykonawca zobarany jest do ich usuggia na wtasny koszt. Odbiér
jest maliwy po spetnieniu wymaga okreslonych w punkcie 6. STWIORB. deli podczas odbioru zostan
stwierdzone wypadki przekroczenia watiodopuszczalnych podanych w punkcie 6., todyataki wypadek jest
uznawany za wadi jezeli Wykonawca wyrazi pisemanzgodt, Zleceniodawca ma prawo dok@npotracen
wedtug wzoréw i zapiséw podanych w punkcie 9. WR&wierzchnie Asfaltowe 2008. Zdi Wykonawca nie
wyrazi na to zgody, to jest zobaany do usug wady.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdlIne ustalenia dotycrce podstaw ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatrsai podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlpe9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 metra kwadratowegorvykonanej warstwy z betonu asfaltowego obejmuije :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét zgodnie z zatwierdzonym pr@ekbrganizacji ruchu,

- zakup, dostarczenie skiadnikbw i wyprodukowaniéesmanki mineralno-bitumicznej na podstawie
zatwierdzonych receptur,

- koszt zapewnienia niegtinych czynnikéw produkciji,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeyadreniem wymaganych bada

- wykonanie odcinka probnego wraz z wykonaniemlwidmych pomiaréw i sprawdae




10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1

2 WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008

3 WT-3 Emulsje
asfaltowe 2009

4 PN-EN 12591

5 PN-EN 13924

6 PN-EN 14023

7 PN-EN 13043

8 PN-EN 12697-1

9 PN-EN 12697-2

10 PN-EN 12697-5

11 PN-EN 12697-6

12 PN-EN 12697-8

13 PN-EN 12697-13

14 PN-EN 12697-20

15 PN-EN 12697-22

16 PN-EN 12697-23

17 PN-EN 12697-24

18 PN-EN 12697-26

19 PN-EN 12697-27

20 PN-EN 12697-29

21 PN-EN 12697-34

22 PN-EN 12697-36

23 PN-EN 13108-1

24 PN-EN 13108-2

posmarowanie lepiszczem krgdzi urzdzei obeych,

oczyszczenie warstw,

skropienie midzywarstwowe,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

mechaniczne rozienie i zagszczenie warstw nawierzchni,

obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w STWIORB,

oczyszczenie i skropienie podbudowy,

dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiegieprowadnic oraz innych materialtdbw i adzen

pomocniczych,

koszt utrzymania czystoi na przylegajcych drogach,
wszystkie inne czynrigi nieugte a konieczne do wykonania w ramach niniejszeg\dpecii.

WT-1 Kruszywa 2008 Wymagania TechniczHeuszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i

powierzchniowych utrwatena drogach publicznych
Wymagania TechniczneNawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych

Wymagania Technicznd&ationowe emulsje asfaltowe na drogach publichnyc

Asfalty i produkty asfaltowe - Wyraag dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Wyraag dla asfaltow drogowych twardych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikaltsi asfaltow modyfikowanych
polimerami
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniokvutrwalé stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pnaezonych do ruchu
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Czs$¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czs¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Cz$¢ 5: Oznaczanietasci
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco - Czs$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej metod hydrostatycza
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Czs$¢ 8: Oznaczanie zawait wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 13: Pomiar temperatury
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 20: Penetracja probek szeennych lub Marshalla
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania méeek mineralno-asfaltowych
na gogco - Czs¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania méeek mineralno-asfaltowych
na gonco - Czs$¢ 23: Okralanie pdredniej wytrzymatéci na rozciganie probek
asfaltowych
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco - Czs¢ 24: Odpornéé na zneczenie
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gorco - Cz$¢ 26: Sztywnéé
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Czs¢ 27: Pobieranie probek
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badania msiaek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 29: Pomiar probki z zagzczonej mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Czs$¢ 34: Badanie Marshalla
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco - Cz$¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltoweyigania - Cg¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltoweyigania - Cg¢ 2: Beton asfaltowy do bardzo



cienkich warstw

25 PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltoweygania - Cg¢ 5: Mieszanka SMA

26 PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowWdymagania - Cg¢ 20: Badanie typu

27 PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltoweyniigania - Cg¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkcji

28 PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftdakowanie, znakowanie i transport

29 BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réennawierzchni planografem i at

10.2. Inne dokumenty

30./ Katalog typowych konstrukcji nawierzchni padath i potsztywnych, IBDiM, 1997.

31./ Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefimia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 299 r., poz.
430).




