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1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukcji stalowej na podstawie typowego projektu architektoniczno — budowlanego hali widowiskowo —
sportowej 13x35.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkéow
gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
montaz elementdéw konstrukcji stalowych dla przedmiotowego obiektu.

Wykonawca sporzadzi w razie potrzeby wszystkie rysunki warsztatowe pozwalajgce Producentowi na podjecie
wytwarzania elementéw scalonych.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogdblne”p.2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji i
dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz. 1360 z pdzniejszymi
zZmianami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Stal konstrukcyjna
Do konstrukcji stalowych stosowac:

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN
10079:1996, PN-EN 10204+AK:1997, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki
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- dwuteowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H/93419:1997, PN-H/93452:1997
oraz PN-EN 10024:1998,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN—-EN 10056-2:1998, PN-EN
10056-2:1998/Ap1:2003,

- rury kwadratowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm PN-EN 10219-1:2000, PN-EN 10219-2:2000

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,
- miec state ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2.Wyroby walcowane - blachy:
- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,
- miec state ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.3. Prety okragte
- prety okragte wg PN-75/H-93200/00.

2.2.4. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan,

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zwalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25mm i 0,7mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

2.2.5. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii
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- znak obrobki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.2.6. Odbioér konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokofu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z oSwiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete. Cechownie farbg na elemencie.

2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej.
2.3.1. Materiaty do przygotowania powierzchni.

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawdéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-
2:2002.

2.3.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN 1SO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-15:2001.

2.3.3. Konstrukcje ocynkowane

Wszystkie elementy stalowe zewnetrzne (konstrukcje stalowe pod urzadzenia na dachu i wewnatrz zaplecza,
konstrukcja zadaszenia nad wejsciem) nalezy wykonac jako ocynkowana.

2.4. taczniki.

Sruby, nakretki i inne akcesoria do faczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm:
PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-
91/M-82342.

- podktadki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,.

- do montowania konstrukcji stalowej zadaszenia wejscia uzywac kotew chemicznych - wklejanych ze stali
ocynkowanej galwanicznie lub ogniowo.

Zastosowane rodzaje kotew nalezy potwierdzi¢ u projektanta konstrukcji.

2.5. Materiaty do spawania.
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-EN 759:2000.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA -
146 wg PN-91/M-69430. Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukgcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci,
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.
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- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-
69356.

2.6. Sktadowanie materiatéw i konstrukgji.

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyfadunku
mniejszych elementdw, mozna uzy¢ wyciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposdb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowad i uktadaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia same;j
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2 — 3m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

taczniki, Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.7. Badania na budowie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inspektora
Nadzoru.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwarni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.3.
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukgcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wyciggarek, diwignikéw, podnosnikow,
podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do ich
eksploatacji.

3.2. Sprzet do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.
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3.4. Sprzet do robét spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny stac na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych,
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.5. Sprzet do potaczen na sruby i kotwy.

Do scalania elementdow nalezy stosowaé dowolny sprzet. Do kotew segmentowych oraz chemicznych stosowac
urzadzenia zalecane przez producenta (np. klucz dynamometryczny itp.).

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.4.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposdb zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowa¢ powstania nadmiernych deformacji, naprezen
uszkodzen. Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

5. Wykonywanie robot.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”p.5.
5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskéw metalu po
cieciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.

5.3. Zabezpieczenie przed korozja.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 12944-7:2001

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna sie miesci¢ w granicach +52C do +252C i by¢ o 3
stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna by¢ wieksza niz 80%
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Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone zgodnie z obowigzujgcymi normami i
zaleceniami producenta zestawu malarskiego, a nastepnie zagruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych.

Warstwe nawierzchniowg wykona¢ za pomocg materiatéw bedacych elementem danego zestawu malarskiego.
Metody nanoszenia powtok malarskich:

- malowanie pedzlem,

- hanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera.

5.4. Sktadanie zespotow

5.4.1. Czesci do sktadania zespotow powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac
dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow.

5.4.2. Pofaczenia spawane

1. Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5mm.
2. Wykonanie spoin.

Rzeczywista grubosc spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu i nawisy lica.

3. Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania

moze zleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

4. Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4.3. Pofaczenia na sruby.
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Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej niz na dwa zwoje.

Nakretka i feb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4.4. Polaczenia kotwami.

Konstrukcje stalowg mocowaé do ptyty zelbetowej widowni kotwami segmentowymi ze stali ocynkowanej
galwanicznie lub ogniowo wg wytycznych podanych przez producenta. Konstrukcje stalowga zadaszenia wejscia
kotwi¢ do wiencéow za pomocg kotew chemicznych — wklejanych ze stali ocynkowanej galwanicznie lub
oghiowo zgodnie z wytycznymi producenta. Rodzaj zastosowanych kotew potwierdzi¢ u projektanta
konstrukcji.

5.5. Montaz konstrukgji.

5.5.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.5.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan podtoza,
- linie odniesienia rzednych obiektu,

- poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowanymi.

5.5.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawié¢ uszkodzenia elementéw powstatych podczas transportu i
sktadowania.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.7.
7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1tona wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci.
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8. Odbiodr robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
8.1. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjg projektowg i ST.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja
projektowg i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

a) wykonanie konstrukcji jako catosci

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét,
- badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,

- scalenie elementéw i ich spawanie,

- przygotowanie podtoza i zabezpieczenie konstrukcji

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych przez SST lub zleconych przez Inzyniera,
- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych badan.

b) Transport konstrukcji

- zatadunek konstrukcji na srodki transportu,

- przewiezienie konstrukcji z wytwérni na plac budowy,

- roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

- usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

c) Montaz konstrukcji

- prace przygotowawcze,

- montaz rusztowan i pomostow roboczych,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- state zespolenie elementow przez spawanie,

- wykonanie innych potgczen (na sruby),
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- usuniecie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostédw roboczych,

- uporzadkowanie miejsca robdt,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardw i badan.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkdw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole gtdwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczenia stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Kgtowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne e stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i
wymiaréw.

PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 (poprawka) Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne e stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-I1SO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretéw, srub dwustronnych i nakretek.
PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z them szeéciokatnym. Klasa doktadnoséci A i B.
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PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym z gwintem krétkim.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym z gwintem dtugim.

PN-EN ISO 887:2002 Podkfadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek ogdélnego przeznaczenia. Uktad ogdliny.
PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogélne wymagania i
badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania tukowego
stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
PN-7/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogodlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2: Obrdbka strumieniowo — Scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdéw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdéw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

10.2. Inne
Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.,

»Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych”, W. Golinski, A. Krupa, K. Staskiewicz, Warszawa
2005r.
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