Instrukcja obstugi

Przesiewacz wibracyjny

TYP: PWII
Nr seryjny: 140
Rok produkcji: 2016
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RODZAJ MASZYNY Przesiewacz wibracyjny

TYP MASZYNY PW I
PRZEZNACZENIE Przesiewacz wibracyjny stuzy do przesiewania wegla na 3 frakcje
WYDAINOSC 14-18t/h

Diugosé: 300cm
Wysokosé: 280cm
WYMIARY ZESTAWU Szerokos¢: 200cm

+ przenos$nik tasmowy 6m szeroko$¢ tasmy 50cm 3szt

WAGA : 2000 kg

ZRODLA ZASILANIA instalacja 5P, 32A, 400V
POWIERZCHNIA SIT 120X240cm
RODZAIE SIT Naciggowe
ZAKRES PRZESIEWANIA | Sita rozruchowe wedtug potrzéb klienta
TEMPERATURA PRACY : Od —iO st. Cdo+40st.C
NAPED PRZESIEWACZA Elektrowibrator o mocy 0,75kw
NAPED PRZENOSNIKA Silnik 1,5KW 120
RODZAJ TASMY Tasma tkaninowo gumowa szer 50cm grubos¢ 9mm
KOLOR Niebieski chlorokauczukowy
ARKAMA

ul. Brukowa 2
63-645 teka Opatowska
tel. 62 7818823 / 605 405 261
biuro@arkama.pl
www.arkama.pl www.workownice.eu

PUNKT SERW!SOWY




Urzadzenia ARKAMA, wprowadzone do obrotu na terenie Polski przez Przedsiebiorstwo
Wielobranzowe ,ARKAMA” Henryk Sotyga, ul. Brukowa 2, 63-645 teka Opatowska, objete sg
gwarancjg producenta na nastepujacych warunkach:

KARTA GWARANCYINA:

MODEL: Przesiewacz wibracyjny
TYP: PW II ‘
NR URZADZENIA: 140

ROK PRODUKCII: 2016

DATA SPRZEDAZY: Faktura VAT

WARUNKI GWARANCII:

1. Gwarancjg niniejsza porecza sie jakos¢ i prawidtowe dziatanie wyrobu.

2. Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od daty zakupu.

3. Naprawa gwarancyjna nastepuje po dostarczeniu urzadzenia do Zaktadu. Koszty dostawy i
odbioru ponosi nabywca.

4. Stwierdzone wady jakosciowe wyrobu nabywca zobowigzany jest zgtosié producentowi w
okresie 7 dni od daty ich stwierdzenia, po sporzadzeniu komisyjnego protokofu usterek z
wyszczegblnieniem rodzaju usterek.

5. Gwarancja obejmuje bezpfatne usunlecie wad ujawnionych podczas prawidtowe;j
eksploatacji, a spowodowanych wadliwym wykonaniem elementéw albo ukrytymi wadami
materiatowymi. : ‘

6. Gwarancja nie obejmuje usterek, brakéw lub uszkodzef; powstatych u nabywcy w wyniku
niewtasciwego uzytkowania, magazynowania, transportu i konserwacji. Gwarancja nie
obejmuje czesci handlowych min. tozysk oraz kosztéw ich wymiany. :

7. W razie awarii przesiewacza w okresie gwarancji, producent po uzgodnieniu z nabywca
wysyta do wymiany czesci do zamontowania przez nabywcg, po otrzymaniu detali zepsutych
lub wadliwie wykonanych.

8. Sposdb naprawy ustala producent.

9. W przypadku stwierdzenia, ze uszkodzenie powstato z winy na bywcy producent dokona
naprawy na koszt nabywcy.

10. Naprawa wadliwego urzadzenia trwa do 30dni.

GWARANCIA TRACI SWOJA WAZNOSC W PRZYPADKU:

Nieprzestrzeganie zalecer zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Zachowanie cech na tabliczce znamionowej identyfikujgcych urzadzenie.

Uszkodzenia elementu na skutek niewfasciwej naprawy dokonanej przez nabywce.
Niewtfasciwe] eksploatacji i konserwacji.

Dokonania zmian konstrukeyjnych bez zgody producenta.

Niezgtoszenia producentowi ujawnionych wad w ciggu 7 dni od daty ich wykrycia oraz
zgioszenié reklamacji po uptywie 12 miesiecy od daty sprzedazy.

7. Karta gwarancyjna bez daty, pieczeci i podpisu, jak réwniez z poprawkami jest niewazna.
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OSTRZEZENIE
Przesiewacz wibracyjny PWII

nie wolno uruchamiaé zanim dokfadnie nie przeczytasz i nie zrozumiesz wszystkich instrukcji,

przepiséw bezpieczenstwa i innych informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Niestosowanie sig do tego zalecenia moze by¢ przyczyng powaznych wypadkéw — pozaru,

porazenia elektrycznego, ciezkiego zranienia lub $mierci.

Nalezy zachowac na przysztos¢ niniejszg instrukcjg obstugi, a takze czesto ja przegladaé w celu
statego zapewnienia bezpiecznej eksploatacji oraz instruowania innych oséb, ktére moga w

przysztosci uzywac niniejszy Przesiewacz wibracyjny

Dokumentacja Informacyjno-Dostawcza

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera insfrukcje dotyczgce bezpiecznego oddawania do eksploatacji i

eksploatowania odsiewacza

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wytyczne w zakresie bezpieczeristwa podczas uruchamiania,

montazu, demontazu i utylizacji, konserwacji, obstugi i napraw.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

\

Osoby odpowiedzialne za bezpieczenstwo
Uzytkownik

e Uzytkownikiem jest kazda osoba, rowniez prawna, ktéra uzytkuje u siebie przesiewacz

wibracyjny wzglednie u ktorej na jego zlecenie ww. maszyna zostafa zamontowana.
e Uzytkownik wzglednie osoba odpowiedzialna za bezpieczeristwo musi poreczyé
— iz wszystkie istotne instrukcje, wskazowki i przepisy beda przestrzegane,

— iz tylko personel kwalifikowany bedzie dopuszczony do pracy przy przesiewaczu

wibracyjnym

— iz wszystkie instrukcje obstugi beda zawsze do dyspozycji personelu kwalifikowanego, -



— iz personel bez kwalifikacji nie bedzie dopuszczony do pracy przy przesiewaczu

wibracyjnym
Personel kwalifikowany

Personel kwalifikowany to osoby, ktére posiadaja odpowiednie wyksztatcenie, do$wiadczenie i
potrafia to udokumentowac znajomoscig norm, przepiséw bezpieczerstwa, instrukcji obstugi
urzadzenia, stosunkéw panujacych na danym odcinku pracy jak réwniez osoby odpowiedzialne

za bezpieczenistwo pracy.

Kwalifikacje takie umozliwiaja odpowiednia 'ocenq istniejacej sytuacji i pozwalajg na

wczesdniejsze rozpoznanie niebezpieczeristw oraz ich unikniecie.

1. OGOLNE INFORMACIE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

* Przesiewacz wibracyjny odpowiada najnowszym rozwigzaniem techniki uwazany jest
zasadniczo jako pewny i niezawodny,

* Przesiewacz wibracyjny nalezy zainstalowa¢, podtaczy¢ do instalacji zasilajacej uruchomié
zgodnie z zaleceniami podanymi w instrukcji obstugi,

* Ze strony maszyny groig niebezpieczeristwa dla os6b, dla samego systemu, jak i innych
~ wartosci uzytkownika jezeli,

— przesiewacz wibracyjny bedzie eksploatowany niezgodnie z jego przeznaczeniem,
— zatrudniony bedzie personel niewykfalifikowany

* Przesiewacz wibracyjny zostat tak zaprojektowany, aby w przypadkach jego prawidfowego
ustawienia i eksploatacji zgodnej z przeznaczeniem mdgt spetnia¢ whasciwg funkcje i
bezawaryjng prace aby nie stwarzat zagrozenie dla personelu obstugi. Dotyczy to rowniez
petnej zgodnosci przesiewacza z innymi wspétpracujacymi urzadzeniami.

* Miejsce pracy przesiewacza wibracyjnego musi by¢ uzytkowane i utrzymywane w
czystosci, uprzatnigte z resztek surowca w sposdb zabezpieczajgcy przed powstaniem
pozaru i by¢ wyposazone w reczny sprzet gasniczy.

¢ Osoby zatrudnione przy obstudze, konserwacji i remontach przesiewacza wibracyjnego,
jak réwniez osoby znajdujace sig na terenie pracy przesiewacza wibracyjnego musza byé
zapoznane z zasadami bezpieczerstwa pracy.

* W trakcie projektowania obiektu nalezy poczyni¢ starania, aby dzieki odpowiednio
podjetym Srodkom zaradczym nie powstaly szkody w przypadku awarii przesiewacza
wibracyjnego.



Przesiewacz wibracyjny nalezy eksploatowac tylko w jego petnej sprawnosci technicznej.

Przezbrojenia, zmiany wzglednie przebudowy przesiewacza wibracyjnego sa
niedopuszczalne. Przed podjeciem takiej decyzji, kazdy przypadek musi byé
przekonsultowany z producentem.

Zabrania sie obstugi przesiewacza wibracyjnego przez osoby w stanie chorobowym lub w
stanie nietrzezwym oraz osoby niepetnoletnie.

W czasie pracy przesiewacza wibracyjnego nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na obecnosé
dzieci.

Zabrania sie napraw przesiewacza wibracyjnego bedgcego w ruchu.

Zabrania sie pozostawiania narzedzi i zbednych przedmiotéw na przesiewaczu
wibracyjnego bedacego w ruchu

OBStUGUJACEGO NIE WOLNO:

uruchamiac urzadzenia przed sprawdzeniem jego gotowosci ruchowej,

uruchamiaé urzadzenia bez oston bedacych na jego wyposazeniu,

dokonywaé;‘)rac regulujacych podczas pracy,

przebywac na uruchamianym urzadzeniu,

dotykac lub opierac sie o czesci bedace w ruchu,

nie wkiadac koriczyn oraz gtowy miedzy czeSciami ruchowymi a jego konstrukcje noséna,
petni¢ obowigzki stuzbowe w przypadku niezdolnosci do pracy,

opuszczac¢ samowolnie rejon obstugiwanego urzadzenia,

.przebywac bez ochronnikéw stuchu w rejonie obstugiwanego urzgdzenia.

Dla przesiewaczé wibracyjnego pbwinria by¢ prowadzona ksigzka dyzuréw (pracy maszyny), do

ktérej operator kazdej zmiany wpisuje swoje uwagi o pracy urzadzenia i jego stanie

technicznym. Ksigzka stanowi pomoc przy planowaniu remontéw, czaséw wymiany zuzytych

elementdéw, smarowania i jest podstawa do planowego zapotrzebowania czesci zamiennych.

MONTAZ

Przy montazu urzadzenia, osoba montujgca powinna:

zwrdci¢ uwage na podfoze gdzie bedzie pracowaé urzadzenie, poditoze powinno by¢
twarde i rowne, urzadzenie nie moze kiwac¢ sie ani chwia¢ podczas swobodnej i
obcigzonej pracy,



® poprowadzi¢ wigzkg elektryczna tak, aby nie powodowata zagrozen podczas poruszania
sie w okolicy urzadzenia,

® zwrdci¢ uwage na miejsce montazu urzadzenia, ktére powinno umozliwic swobodny i
bezpieczny dostep do maszyny z kazdej strony

OPERATOR PRZED ROZPOCZECIEM PRACY POWINIEN:
® przeczytac zapis w ksigzce dyzuréw z poprzedniej zmiany,

* dokonac przegladu niepracujacej urzadzenia (sprawdzi¢ stan walcéw, sprezyn konstrukcji
ramy, wsypu oraz napedu).

® sprawdzic stan instalacji elektrycznej, badajac jej uziemienie i upewniajac sie czy napiecie
pradu w sieci jest odpowiednie dla napiecia roboczego motoreduktora

OPERATOR PO ROZPOCZECIU PRACY POWINIEN:

® sprawdziC nacigg tasmy w przenosniku tasmowym oraz czy tasma sie porusza sie
centralnie pomigdzy kraznikami gérnymi bez obcigzenia a nastepnie z obcigzeniem,

® sprawdzi¢ wzrokowo i stuchowo przez kilka minut prace urzgdzenia bez obcigzenia, a
nastepnie z obcigzeniem.

WYMAGANY ZESTAW SRODKOW OCHRONY DLA OBSLUGUJACEGO

Wymagany minimalny zestaw $rodkéw ochrony dla obstugujgcego w ubranie ochronne, kask,
buty, rekawice ochronne i ochronniki stuchu — zgodny z przepisami BHP obowigzujacymi w
zakfadzie pracy. ;

POSTEPOWANIE W WYNIKU NIEWLASCIWE) PRACY LUB AWARII

W przypadku zaobserwowania niewtasciwej pracy urzadzenia lub jego awarii nalezy natychmiast
wytgczy¢ prace urzadzenia, trwale i widocznie oznakowa¢ gtéwny wytacznik pradowy oraz zgtosié
ten fakt przetozonemu.

. PRZEZNACZENIE

Przesiewacz wibracyjny typu PWII przeznaczony jest do przesiewania poszczegdlnych frakcji wegla
oraz do transportu odsiewanych frakgji.

UWAGA: PRZENOSNIKI TASMOWE NIE MOGA SAME PRACOWAC BEZ PRZESIEWACZA
WIBRACYINEGO. PRZENOSNIKI TASMOWE SA CZESCIA NIEROZtACZNA CALEGO URZADZENIA.



3. BUDOWA

Przesiewacz wibracyjny TYP: PWII sktada sie z nastepujgcych urzadzen:
e Przesiewacz wibracyjny |
e Przenosnik tasmowy — 3szt

BUDOWA PRZESIEWACZA WIBRACYJNEGO:

W  przesiewaczu wibracyjnym zamontowano silnik o mocy 0,75 kW. Rama konstrukcji
przesiewacza z profila metalowego. W przesiewaczu zamontowano na trawersach gumowych sita
krepowane, naciggowe lub harfowe. Cze$¢ ruchoma osadzono na 4 sprezynach.

BUDOWA PRZENOSNIKA TASMOWEGO:
STACJA NAPEDOWA

W przenosniku tasmowym zespét napedowy montowany jest silnikiem o mocy 1,5

kW. Moment obrotowy od silnika umieszczonego réwnolegle do osi gtdwnej przenosnik tamowy
przekazywany jest poprzez przektadnig na beben napedowy @160x500mm. Silnik mocowany jest
kotnierzowo do reduktora. Przektadnia centrowana w otworze wykonanym w bocznej $cianie

(panelu) stacji napedowe;j.
STACIA ZWROTNA

W przenosnik tasmowy umieszczono beben zwrotny #160x500mm. Beben obraca sie na state] osi
ktérej potozenie mozna regulowac srubami w celu uciggniecia tasmy. '

Stacja zasypowa wyposazona jest w:
e kragzniki dolne gtadkie dla prowadzenia dolnego ciegna tasmy,

e Zasyp (kosz zasypowy) staty, zapobiegajacy przepadaniu nadawy podczas przesypywania
sie oraz formujacy w rownomierng struge materiatu '

e Ostony boczne bebna



Kosz jest konstrukcja blachownicowa, element dolny kosza stanowig cztony ograniczen bocznych
wykonane z blachy. W dolnych czgsciach cztonéw ograniczen znajduja sie elementy gumowe
przylegajace do tasmy, w celu niedopuszczenia do rozsypywania sie transportowanego materiatu
podczas jego zatadunku na przenosnik tasmowy. Stacja zwrotna zostata wyposazona w kofa
manewrowe,’

TRASA Z PODWOZIEM KOLOWYM

Trasa - konstrukcja nosna przenosnika tasmowego skitada si¢ z segmentéw (paneli). Kazdy z
segmentow stanowig profile metalowe. Na konstrukcji no$nej sy osadzone:

e Zestawy jed nokrainikowe ptaskie gorne @63x250mm,
lub

® Zestawy dwukraznikowe ptaskie gérne @63x250mm,
“lub

® zestawy trojkraznikowe ptaskie gérne @63x250mm,

® Zestawy jednokraznikowe ptaskie dolne @50x160 i 700mm

Do dolnej ptaszczyzny trasy zabudowano podwozie kotowe umozliwiajace ruch przenosnika
tasmowego w ptaszczyZnie poziomej. Konstrukcja podwozia stanowi rama przestrzenna z profila
metalowego.

TASMA PRZENOSNIKOWA TKANINOWO GUMOWA

Tasma przenosnikowa spetnia role bezposredniego transportera. Jest zatozona na beben
napedowy oraz zwrotny i podtrzymywana poprzez krazniki gorne i dolne.

taczenie zamykajace obwod tasmy wykonuje sie po napigciu tasmy mozliwym do uzyskania przy
pomocy np.: wciggarek. W celu eliminacji negatywnego wptywu zfacza na elementy konstrukgji
przenosnika nalezy unikac zatacz zaktadkowych mechanicznych. :

Po zatoZeniu tasmy przenosnikowej nalezy:

— Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ biegu tasmy, obserwowaé stan jej powierzchni i obrzezy oraz
potaczenia, :

— Sprawdzi¢ stan kraznikdw, usungé krazniki, ktére nie obracajg sie badZ obracajg sie z
duzym oporem lub ze stukami,

— Skontrolowa¢ na postoju napiecie tasmy (max. zwis obcigzonej tasmy gérnej miedzy
wspornikami)



SKRZYNKA STEROWNICZA

Naped elektryczny przesiewacza wibracyjnego stanowi elektowibrator. Przesiewacz wyposazony
jest w wytgcznik awaryjny.

START — uruchomienie urzgdzenia
STOP — zatrzymanie urzadzenia
WYLACZNIK AWARYINY — awaryjne zatrzymanie urzadzenia

Na skrzynce sterowniczej umieszczono nakléjki, w przypadku ich zniszczenia, nalezy nabyé
nowe naklejki w firmie ,ARKAMA”

INSTRUKCJA OBStUGI

W celu dtugotrwatego i bezawaryjnego eksploatowania przesiewacza wibracyjnego wymagana
jest znajomos¢ niniejszej instrukcji oraz stosowania sie do jej zaleceri. Nie przestrzegajac ich
mozemy doprowadzi¢ do uszkodzenia, co wigze sie z kosztownymi naprawami. Producent nie
bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenie maszyny oraz wynikte z tego skutki prawne, jezeli
nastgpito to w wyniku uzytkowania przesiewacza wibracyjnego niezgodnie z Instrukcjg Obstugi i
Uzytkowania.

Obstugujacy powinien by¢ zaznajomiony z budow3 przesiewacza wibracyjnego sposobem
dziatania i jego wyposazeniem na podstawie niniejszej instrukeji obstugi.

OBOWIAZKI OBStUGUIJACEGO
e znajomos¢ i przestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi
e bieigca kontrola prawidtowosci pracy urzadzenia
e biezgca konserwacja maszyny zgodnie z niniejsza instrukcjg obstugi
e zgtaszanie przetozonym wszystkich wymaganych napraw
e oczyszczenie sit oraz taSmociggu po zakoriczeniu kazdej pracy
PRZED URUCHOMIENIEM NALEZY:

e sprawdzic stan czystosci maszyny; ewentualne pozostatosci materiatu transportowanego
na sitach, krgznikach, bebnach, i tasmie nosnej i tasmie ograniczen nalezy usunac,



® sprawdzi¢ napigcie ta$my nosnej w przenoséniku tasmowym, jezeli tasma jest luzna to
nalezy ja naciggna¢ poprzez pokrecenie érub naciggowych mechanizmu napinania,

* w przypadku nadmiernego wydtuzenia tasmy transportujacej, dopuszczalne jest
mechaniczne jej skrécenie i ponowne wulkanizowanie (klejenie), lub mechanicznie
ztgczenie (spinki)

e sprawdzi¢ stan instalacji elektrycznej, badajac jej uziemienie i upewniajac sie czy napiecie
pradu w sieci jest odpowiednie dla napiecia roboczego motoreduktora

URUCHAMIANIE

Po wigczeniu przesiewacza wibrécyjnego (ZESTAW) powinien pracowaé bez zadnego obcigzenia
przez ~ 3 minut a w ujemnych temperaturach ~ 6 minut.. Powyzsze zalecenie dotyczy
kazdorazowego uruchomienia. Po kilku minutach mozna go obcigzac stopniowo obserwujgc
maszyne.

OBSEUGA

Podczas pracy nalezy zwrdcié szczegblng uwage na warunki bezpieczenstwa pracy. Nalezy
pilnowa¢ aby tadowanie materiatéw odbywato sig mozliwie réwnomiernie. Nie zaleca sie
uruchamiac ani zatrzymywac przesiewacza wibracyjnego jezeli na tasmie znajduje sie materiat
transportowany. Wyjatek stanowig sytuacje, ktére bezposrednio zagrazajg zyciu lub zdrowiu
cztowieka.

TYPOWE NIEPRAWIDEOWOSCI W PRACY PRZESIEWACZA WIBRACYINEGO ORAZ PRZYCZYNY |
SPOSOBY ICH USUWANIA.

Usterka Przyczyna Sposo6b usuniecia
Nadmiernie grzanie sie | brak oleju sprawdzi€ ilos¢ oleju zgodnie z
motoreduktora instrukcja eksploatacii

nadmierna ilo$¢ oleju

uzycie niewtasciwego oleju sprawdzi¢ jakos¢ oleju

zanieczyszczony olej usung¢ zanieczyszczony olej,
przemy¢ i wlaé nowy olej.

zuzyte czesci motoreduktora zuzyte czesci wymienié

Nadmierne grzanie sie bebna | brak Iub zanieczyszczenie | wymieni¢ smar w komérkach




stacji zwrotnej

smaru tozyskowych
wytarte  lub  uszkodzone | wymienic fozyska
tozyska

Beben jest przechylony

sprawdzi¢ poziomicg i usungé
nachylenie

uszkodzenie uszczelnien

zdemontowac¢ uszczelnienie i
wymieni¢ na nowe

Utrudniony rozruch

przenosnika

zakleszczenie tasmy

sprawdzi¢ ,w ktérym miejscu
nastapito  zakleszczenie i

usungc jego przyczyne

usterki w
elektrycznej

instalacji

sprawdzi¢ potaczenia instalacji
elektrycznej (dokonuje

elektryk)

Krazniki nie obracajg sie lub
wypadajg

zanieczyszczenie krgznikow

oczyscic krazniki

zuzycie tozysk

wymieni¢ krazniki, wymienié
tozyska '

tasma nie styka sie z | poprawié ustawienie
kraznikami konstrukcji przenosnika
nadmierne . drgania tasmy | usungc przyczyne
powodujg wybijanie | nadmiernych drgan tasmy
kraznikow

byt ptytkie osadzenie osi

kraznika w podporach

poprawi¢ osadzenie osi

nierdwnomierne  obcigzenie

Zatadunek spada z tasmy poprawic¢ zatadunek, tadowaé
przekroju poprzecznego taémy | na $rodek tasmy
zbyt niski naciagg wstepny | zwiekszy¢ nacigg tasmy
tasmy
konstrukcja przenosnika Zle | poprawic prostoliniowosé
ustawiona przeno$nika i3 - usuhac
miejscowe zbyt duze przechyty
poprzeczne konstrukcji
Tasma rwie sie na | nieprawidtowo dobrane lub | potaczenie wykonaé zgodnie z

potaczeniach

zle wykonane ztacze

instrukcjami producenta tasm

niewtasciwy typ tasmy

sprawdzi¢ czy zastosowano

tasme odpowiedniej




wytrzymatosci

nadmiernie zuzyta tasma w
catosci  lub  w  miejscu
pofaczenia

sprawdzic zuzycia
tasmy, nowe
potaczenie lub wymienié zta
tasme

stopien
wykonac

Tasma zuzywa sie nadmiernie

taéma trze o nie obracajace sie
krazniki

wymienic¢ uszkodzone krazniki

brak kraznikdw-taéma trze o
wsporniki lub jnne elementy
konstrukcji noénej

uzupetni¢ brakujace krazniki

taSma posiada wady ukryte
lub byta Zle magazynowana

zasiegnac opinii specjalistow

Tasma $lizga sie na bebnach
napedowych

tasma za mato napieta

zwiekszy¢ naciag tasmy

miedzy tasme a bebny dostata
sig woda lub inny ptyn

oczysci¢ bebny, sprawdzi¢

oktadzina cierna bebna zuzyta
nierdwnomiernie

wymieni¢ oktadzine

tasma ociera sig o konstrukcje
nosna przenosnika

Wymienié
naprowadzajgce

krazniki

5. KONSERWACIJA

Konserwacje biezaca przesiewacza wibracyjnego wykonuje operator obstugujacy. Polega ona na:

¢ ogolnym przegladzie i utrzymaniu czystosci urzadzenia,

® smarowaniu punktéw smarowych:

— tozyska smarowa¢ do momentu wyptywu czystego smaru,

— stacja napgdowa — fozyska bebna napedowego smarowac co trzy miesigce

’

— ' stacja zwrotna — tozyska bebna zwrotnego smarowaé co trzy miesigce,

® conajmniejraz w tygodniu wyregulowa¢ naciag tasmy,

® Conajmniej raz w tygodniu wyczyscié wszystkie rolki tozyskowane,

* po kazdym zakoriczeniu pracy przenosnika dokfadnie wyczyscic sita oraz taéme.




PO ZAKONCZENIU PRACY NALEZY:
e usunac resztki materiatu z sit i przenosnika,
e usungc¢ zauwazone usterki,

e zabezpieczy¢ naped przed wptywem warunkow atmosferycznych i dostepem oséb
trzecich.

W przypadku gdyby tasmociag nie byt eksploatowany przez dtuzszy okres czasu, nalezy zdja¢
tasme, zabezpieczy¢ motoreduktor przez okrycie go pokrowcem.

6. DEMONTAZ | UTYLIZACJA (ztomowanie)

Demontaz tasmociggu przeprowadza sie w celu naprawy lub remontu. Demontaz motoreduktora
w celu wymiany tozysk i uszczelnien prowadzi¢ zgodnie z jego instrukcjg obstugi. '

W przypadku gdy naprawa lub remont maszyny jest nieuzasadniona technicznie lub
ekonomicznie, nalezy przeprowadzic¢ jego utylizacje.

Utylizacja polega na demontazu przesiewacza wibracyjnego i segregacji jego elementdw
sktadowych wg rodzaju materiatéw - odrebnie stal i zeliwo, tworzywa sztuczne, kable i aparature
elektryczng, a nastepnie ztomowaniu.

Czynnosci demontazu nalezy prowadzi¢ po bezwarunkowym odfgczeniu przenosnika od sieci
zasilajacej.

7. SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI

Zamowienie na wykonanie kompletnego urzadzenia lub czesci do niego naleiy skfada¢ na adres
producenta

»PW ARKAMA”
-63-645 teka Opatowska ul. Brukowa 2
tel. 62 78 18823 e-mail. biuro@arkama.pl

Z trescig instrukcji nalezy zapoznaé pracownikéw zatrudnionych przy
obstugiwaniu przesiewacza wibracyjnego!!!



