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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
oktadzin $ciennych i posadzek z ptytek ceramicznych.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
- Roboty wykoficzeniowe w zakresie
434000001 obiektow budowlanych.
45430000-0 Polaywanie podlég i scian.
45431000-7 Eladzeme plyiek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot
zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku,

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukgji.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

- wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych,

- wykonaniem wyktadzin z ptytek ceramicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST pkt 3.1. ,Wymagania ogdlne”
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Ptytki ceramiczne $cienne

Ptytki ceramiczne o nasigkliwosci <10%, fugowanie standard do pomieszczen sanitarnych
Ptytki ceramiczne podtogowe

Ptytki gresowe

Witasciwosci

- gatunek |

- nasigkliwos¢ <0.1% lub <1% (w zaleznosci od rodzaju pomieszczenia)

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 40 MPa

- sita tamigca min. 1.3kN

- odpornos$¢ na sciernaie wgtebne: 130mm?

- twardo$¢ wg skali Mosha 6-10

- klasa $cieralno$¢ min. IV (zgodnie z normg EN 154) (w zaleznosci od rodzaju pomieszczenia)
- grupy B, szkliwione, odporne na plamienie, przeciwposlizgowe grupy R10 (zgodnie z normg DIN 51 130)
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- Dtugo$c i szerokos$¢: £1,5 mm

- Grubo$é: £ 0,5 mm

- Krzywizna: 1,0 mm

Materiaty pomocnicze

- Do mocowania ptytek nalezy stosowac klej elastyczny.

- Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy fugowe nienasigkliwe, odporne na dziatanie srodkéw dezynfekcyjnych
Zaprawa klejgca zgodna z PN-EN 12004:2008,

Baza: mieszanka cementdw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Gestosé nasypowa: ok. 1,28 kg/dm3

Proporcje mieszania: pow. pionowe i poziome: 1,7-1,8 | wody na 5 kg 8,5-9 | wody na 25 kg
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min

Czas zuzycia: do 2 godz.

Czas otwarty (wg normy PN-EN 12004): przyczepnos¢ 0,5 MPa

Sptyw (wg normy PN-EN 12004): 0,5 mm

Spoinowanie: po 24 godz.

Przyczepnos¢ (wg normy PN-EN 12004):

- poczatkowa: 1,0 MPa

- po zanurzeniu w wodzie: 1,0 MPa

- po starzeniu termicznym: 1,0 MPa

- po cyklach zamrazania i rozmrazania: 1,0 MPa

Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +70°C

Odksztatcenie poprzeczne (wg normy PN-EN 12004): 2,5 mmi <5 mm

Reakcja na ogien: A2fl -s1



3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,, Wymagania ogoélne” pkt 3.2.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko
wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,, Wymagania ogoélne” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatow

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci oraz wptywami
atmosferycznym.

Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta, w sposdb zapewniajacy
zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocia. Sktadowanie na budowie powinno trwac jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblizonych
do uzytkowych.

Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i wilgocia, kartony nalezy uktada¢ na czystym i suchym
podtozu. Kartondéw nie wolno toczyé, przesuwac, rzucaé ani opiera¢ na krawedziach. Pod zadnym pozorem nie wolno kartonow z ptytkami
uzywac jako podestow, platform lub w zastepstwie drabiny.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt.4.

5.2. Wykonywanie oktadzin i wyktadzin ceramicznych

Ptytki ceramiczne powinny byé mocowane do podtoza warstwa wyrdéwnujacg lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W
pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany
betonowe.

- do osadzania oktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakoriczeniu osiadania muréw budynku.

- bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczyscic z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

- elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkdw i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania
—moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

- temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

- dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie
powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

- powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.

Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.

- przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢ jakos$¢ podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym.
Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia. Ptytki nalezy rozmierza¢ tak, aby docinki ptytek przy
krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatéw sciennych powinny by¢ skomponowane (w jednej linii
lub w réwnych odstepach ) ze spoinami podtogowymi.

- Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa paca zebata, mozliwie w jednym kierunku, na taka powierzchnie,
aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i docisna¢ ja do podtoza.

Warstwa kleju pod ptytka nie moze zawieraé pustych miejsc. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

- Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowaé spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczaé
dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomoca pacy
lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonac uzywajac wilgotnych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka.
W koricowym etapie prac nalezy stosowa¢ odpowiednie $ciereczki lub drobnoporowate ggbki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho.

- Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakoriczeniach oktadziny stosowac profile naroznikowe i wykoriczeniowe PCV. Profil powinien by¢
dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytka w obu kierunkach. W naroznikach stosowac elementy narozne systemowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5, Wymagania ogolne” ogdlnej specyfikacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanych okfadzin lub wyktadzin.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych i wyktadzin podtogowych z ptytek ceramicznych
podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne: pkt 7”. Sprawdzeniu podlega jakos¢ wykonania robdt wyzej wymienionych.

W wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robdt

- dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PYATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 8 , Wymagania ogélne” ogdlnej specyfikacji technicznej.
Cena obejmuje:

- dostarczenie niezbednych materiatéw do wykonania robét,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie oktadzin $ciennych,



- wykonanie wyktadzin podtogowych,

- zapewnienie na placu budowy warunkow bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

- wywiezienia i utylizacja materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie stabilnos$ci wymiarowej
Karty katalogowe poszczegdlnych materiatow.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemow

zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.



