STWIORB D.04.03.01.

D.04.03.01. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejsze] STWIORB sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla
Zadania: ,,Sprawny i przyjazny srodowisku dostep do infrastruktury portu
w Swinoujsciu — etap I”” — Cze§¢ 4: Zadanie 1 ,,Przebudowa drogi powiatowej
(ul. Barlickiego) pomiedzy skrzyzowaniami z ul. Wolinska i Dworcowsg - odcinek od
przejazdu kolejowego PKP km LK401 98+630 (km ul. Barlickiego od km 0+470,71 do
skrzyzowania z ul. Wolinska)”.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

STWIORSB jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robdt wymienionych w p. 1.1.

Niniejsza STWIORB stanowi uzupetnienie do STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
0golne”, a oba te dokumenty stanowig catos¢ dla robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB stanowig wymagania dotyczace Robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni drogowych.
Szczegbtowy zakres Robot obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych pod warstwe $cieralng, warstwe
WigzacCg oraz warstwe podbudowy bitumicznej
- mechaniczne skropienie warstw konstrukcyjnych emulsja asfaltowa pod warstwe
scieralng, warstwe wigzaca oraz warstwe podbudowy bitumicznej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWIORB D-M 00.00.00 "Wymagania
Ogolne™ oraz w przepisach zwigzanych wyszczegolnionych w pkt. 10 niniejszej STWiORB.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Og6lne wymagania dotyczace Rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00.
»Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Og6lne wymagania dotyczace materiatbw podano w STWIORB DM.00.00.00.
»Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia.

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane
przez Inzyniera.

Do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowac kationowe emulsje
asfaltowe wedtug aktualnego Zatgcznika Krajowego NA do PN-EN 13808 lub réwnowazne:
- do podbudowy z mieszanki niezwigzanej pod warstwe podbudowy asfaltowej: C60 B10
ZM/R
- do podbudowy asfaltowej pod warstwe wigzacg oraz do warstwy wigzacej pod warstwe
scieralng: C60 BP3 ZM
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Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych

do zlaczania warstw nawierzchni wg PN-EN 13808:2013-10/Ap1:2014-07 lub
rownowazne
Oznaczenie kodowe wyrobu C60 BP3 ZM C60 B10 ZM/R
Wiasciwosé Metoda badaniawg | Jednostka Wymaganie Wymaganie
norma podanych (klasa) (klasa)
ponizej lub
rownowazne
Zawartosc lepiszcza EN 1228 % (m/m) 58-62 (6) 58-62 (6)
Indeks rozpadu EN 13075-1 9/100g 70-155 (3) -
Pozostatosé na sicie, EN 1429 % (m/m) <0,2 (3) <0,2 (3)
Sito 0,5mm
Czas wyptywu g 2mm w 40 EN 12846-1 S 15-70 (3) 15-70 (3)
°C
Przyczepnos¢ do kruszywa EN 13614 % pokrycia - >75 (2)
referencyjnego (kruszywo powierzchni
bazaltowe)
Trwatos¢ podczas EN 1429 % (m/m) <0,2 (3) <0,2 (3)
magazynowania — pozostatosé¢
na sicie (7 dni
magazynowania — sito 0,5%)
Asfalt odzyskany i EN 13074-1i
stabilizowany EN 13074-2
Penetracja w 25 °C asfaltu EN 1426 0,1 mm <100 (3) <100 (3)
odzyskanego
Temperatura micknienia EN 1427 °C >46 (5) >43 (6)
asfaltu odzyskanego
Energia kohezji EN 13589 i Jicm? - -
EN 13703
Nawrdt sprezysty w 25 °C EN 13398 %% - -

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Emulsje asfaltowa mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do
opakowan i zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Wymagania og6lne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac szczotki mechaniczne. Zalecane
jest uzycie urzadzen dwuszczotkowych - pierwsza ze szczotek powinna by¢é wykonana z
twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy; druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy
czyszczace 1 stuzy¢ do zamiatania. Dodatkowo zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych
W urzadzenia odpylajace.
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3.3.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Wykonawca
jest zobowigzany do przedstawienia protokotow kalibracji skrapiarek w zakresie
rownomiernosci skrapiania i wydatku asfaltu na m2 powierzchni wg PN-EN 12272-1 lub
rownowazne i PN-EN 12271-3 lub rownowazne.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja £10% od ilosci
zatozonej.

Dopuszcza si¢ skrapianie rgczne lanca w miejscach trudno dostepnych oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dla transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania
0golne” pkt. 4.

4.2. Wymagania dla transportu

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach,
beczkach i1 innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie be¢da korodowaty pod wptywem
emulsji i nie b¢da powodowaty jej rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek
innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robot

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania
0golne” pkt. 5.

5.2.Przygotowanie podloza
5.2.1. Przygotowanie podtoza z mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed skropieniem podioze z mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy oczysci¢. W
przypadku zanieczyszczonej warstwy dodatkowo oczysci¢ poprzez zabieg szczotkowania i
mycie pod cisnieniem. Przy uzywaniu szczotek mechanicznych nalezy zwrdci¢ uwage, aby
nie zostata uszkodzona warstwa btonki asfaltowej na powierzchni ziaren kruszyw
stanowigcych gorng powierzchnie warstwy. W przypadku zanieczyszczenia podtoza olejami,
paliwem lub chemikaliami nalezy uzy¢ specjalnych absorbentéw do zebrania zanieczyszczen
a nastgpnie zmy¢ powierzchnig woda pod cisnieniem. Oczyszczona nawierzchnia
bezposrednio przed skropieniem powinna by¢ sucha bez zawilgocen.

5.2.2. Przygotowanie podtoza z mieszanki mineralnej niezwigzanej

Powierzchnia podtoza musi by¢ oczyszczona z wszelkiego obcego materiatu innego niz
mieszanka mineralna, z ktorej zostata wykonana warstwa.

W przypadku podbudowy bardzo suchej, bezposrednio przed wykonaniem skropienia
emulsja asfaltowa podtoze nalezy zwilzy¢ woda, tak aby powierzchnie poditoza doprowadzi¢
do stanu matowo-wilgotnego, bez zastoisk wodnych i bez zjawiska nasaczenia warstwy woda.
W przypadku skrapiania warstwy niezwigzanej nasigknigtej woda po opadach
atmosferycznych nalezy opdzni¢ skropienie do momentu czesciowego przesuszenia
powierzchniowego warstwy (do stanu matowo-wilgotnego).
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5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej niz +5°C. Nie
dopuszcza sie wykonywania skrapiania podczas opadow atmosferycznych lub tuz przed
spodziewanymi opadami. Czasookres skropienia nalezy tak zaplanowac, aby nie wystapity
opady atmosferyczne wczesniej niz po catkowitym rozpadzie emulsji.

Wykonawca przekaze Inzynierowi kopi¢ protokotu kalibracji  skrapiarki
(rownomiernosci skrapiania oraz wydatku emulsji przy ustalonej predkosci przejazdu).
Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £10 % w stosunku do ilosci
zatozonej. Skrapiarka, dla ktorej nie wykonano kalibracji nie moze zosta¢ dopuszczona do
wykonana skropienia.

Skrapianie nalezy wykonywac¢ rownomiernie na catej powierzchni przeznaczonej do
skropienia, przy uzyciu skrapiarek samochodowych, ewentualnie ciagnionych -
wyposazonych w rampy spryskujace oraz automatyczne systemy kontroli wydatku skropienia.
Dopuszcza si¢ skrapianie reczne lanca tylko w miejscach trudno dostepnych (np. scieki
uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych.
Skropione podtoze nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego i technologicznego. Po wykonanej
warstwie skropienia powinien odbywaé¢ si¢ wytacznie ruch pojazdéw zwigzanych z
uktadaniem nastepnej warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Przed rozpoczeciem skrapiania nalezy strefy przylegte do skrapianych powierzchni
jak np.: krawezniki, $cieki, wpusty itp. odpowiednio ostoni¢, zabezpieczajac przed
zabrudzeniem lub zalaniem emulsja.

Podtoze powinno by¢ skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed uktadaniem
nastepnej warstwy asfaltowej w celu rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania
wody. O rozpadzie emulsji $wiadczy zmiana koloru skropionej powierzchni z bragzowego na
czarny.

Przed wykonaniem nastepnego zabiegu technologicznego nalezy odczeka¢ minimum
30 minut od momentu zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny.

Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywania skropienia podioza musi
miescic si¢ w granicach podanych w Tablicy 2.

Tablica 2. Temperatura uzycia emulsji asfaltowych

Temperatura uzycia [°C]

Rodzaj lepiszcza

min max
Emulsja asfaltowa 50 85
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 60 85

Zalecane zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
podano w Tablicy 3. Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w
przeliczeniu na pozostate lepiszcze. Okreslenie ilosci lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wg
PN-EN 12272-1 lub rownowazne.

Tablica 3. Zalecane ilosci pozostalego lepiszcza do skropienia podloza pod warstwe
asfaltowa konstrukcji nawierzchni

Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze llos¢ pozostatego
lepiszcza [kg/m?]
Podbudowa z betonu asfaltowego Podbudowa z kruszywa niezwigzanego 0,5-0,7
Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego |Podbudowa asfaltowa 0,3-05
Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego |Warstwa wiagzaca 0,2-04
Warstwa écieralna z SMA Warstwa wiagzaca 0,2-04

W celu okreslenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego nalezy ilos¢ emulsji
asfaltowej podana w Tablicy 3 pomnozy¢ przez 0,6.
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Optymalna ilos¢ emulsji asfaltowej do skropienia winna zapewni¢ uzyskanie
wymaganej wytrzymatosci na scinanie wedtug kryterium podanego w WT-2 2016 — czes¢ 11 |
stosownych STWiORB (dotyczacych warstw bitumicznych).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci Robdt

Zasady ogoélne kontroli jakosci Rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00.
»Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do Robot

Przed przystagpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o
oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracj¢ wihasciwosci uzytkowych, ocene¢ techniczng, ew. badania materiatow wykonane
przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatdbw przeznaczonych do
wykonania robot, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ dokonana na podstawie dokumentéw dostarczonych
przez producenta lepiszcza okreslonych w pkt. 6.2 odnosnie wymaganych wiasciwosci
przedstawionych w Tablicy 1.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)

Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne
skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN
12272-11 ub réwnowazne. Dopuszcza si¢ tolerancje +10 % w stosunku do ilosci zatozone;j.

Miejsce pobrania probek powinno znajdowaé si¢ co najmniej 30m od miejsca, w
ktorym rozpoczeto skropienie.

Oznaczanie doktadnosci dozowania emulsji zgodnie z normg PN-EN 12272-1 pkt. 6
lub rbwnowazne.

Jakos¢ wykonanego skropienia na warstwach asfaltowych, nalezy dokona¢ na
podstawie pomiaru wytrzymatosé na scinanie potaczenia pomiedzy warstwami asfaltowymi i
spelniania wymagan okreslonych stosownych STWIORB (dotyczacych — warstw
bitumicznych).

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow przy wykonywaniu skropienia
nawierzchni
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Lp. Wyszczegblnienie Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
badan i pomiaréw
1 Badanie ilosci 2 X dziatka robocza
rozktadanego lepiszcza

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Ogo6lne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania
0golne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) skropionej powierzchni

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru Robot

Ogo6lne zasady odbioru Robo6t podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania
0golne" pkt. 8.

8.2. Odhiér Robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWiIORB
jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty si¢ zgodne z
wymaganiami.

Pomiary w czasie robét powinny by¢ przeprowadzone przez Wykonawce
w obecnosci Inzyniera na zasadach okreslonych w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
Ogolne” dla Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00
"Wymagania ogélne™ p.9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy (podane ponizej lub rownowazne)

1. PN-EN 13808:2013-10 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
2. PN-EN 12272-1:2005 — Powierzchniowe utrwalenie — Metody badan — Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa

3. PN-EN 12271-3 Powierzchniowe utrwalenie. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3. Dozowanie i doktadnosé
dozowania lepiszcza i kruszywa.

10.2. Inne dokumenty

1. WT-2 2016 - czes¢ 11 Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne.
2. Instrukcja laboratoryjnego badania sczepnosci migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg. metody Leutnera i
wymagania techniczne sczepnosci” Politechnika Gdanska 2014.
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