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 D-08.02.02 CHODNIKI I ZATOKA AUTOBUSOWA Z KOSTKI BETONOWEJ  
 
1. WSTĘP  
 
1.1 Przedmiot ST  
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót dla zadania  
pn.: „Remont ulic w ciągu dróg wojewódzkich” – ul. Warszawska, odcinek od ronda gen. Stanisława Sosabowskiego  
do ronda gen. Stanisława Skalskiego w Grudziądzu. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacje techniczne są stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych  
w p. 1.1 
 
1.3. Zakres robót objętych ST  
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą prowadzenia i odbioru robót związanych z wykonaniem chodników i pozostałych 
elementów ulic  z kostki betonowej, wibroprasowanej.  
 
1.4. Określenia podstawowe 
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania. Produkowana jest jako kształtka 
jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą trwale w fazie produkcji. 
1.4.2. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami  
podanymi w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 
 
2. MATERIAŁY  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 2. 
 
2.1. Stosowane materiały  
Do wykonania chodników z kostki wibroprasowanej należy stosować następujące materiały:  
• kostka betonowa wibroprasowana o grubości 6 cm i 10 cm, 
• warstwa gruntu stabilizowanego cementem Rm = 1,5 MPa (zatoka autobusowa i chodniki),  
• podbudowa betonowa z betonu cementowego (zatoka autobusowa), 
• podsypka cementowo-piaskowa,  
• piasek.  
 
2.2. Kostka betonowa – wymagania techniczne  
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach dróg, ulic, chodników określa  
PN-EN 1338:2005P. Należy zastosować kostki klasy 2 spełniające wymagania dotyczące cech i wymiarów oraz fizyczne  
i mechaniczne zgodnie z powyższą normą. 
Kostki kolorowe powinny być barwione substancjami odpornymi na działanie czynników atmosferycznych, światła (w tym 
promieniowania UV) i silnych alkaliów (m.in. cementu, który przy wypełnieniu spoin zaprawą cementowo-piaskową nie może 
odbarwiać kostek). Zaleca się stosowanie środków stabilnie barwiących zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki żelaza, tlenek 
chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie należy stosować do barwienia: sadz i barwników organicznych). 
Kostkę zaleca się pakować na paletach. Palety z kostką mogą być składowane na otwartej przestrzeni, przy czym podłoże powinno 
być wyrównane i odwodnione. 
 
2.3. Podbudowa  
Podbudowę stanowi grunt stabilizowany cementem o Rm = 1,5 MPa wg ST D-04.05.01.  
 
2.4. Podsypka cementowo-piaskowa  
Cement na podsypkę cementowo-piaskową powinien być cementem portlandzkim klasy „32,5”, odpowiadający wymaganiom  
PN-EN 197-1. Piasek na podsypkę powinien odpowiadać wymaganiom PN-EN 12620:2004. Woda powinna być wymaganiom 
zgodna z wymaganiami PN-EN 1008:2004 .Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. 
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2.5. Wypełnienie spoin  
Do wypełnienia spoin pomiędzy kostkami betonowymi należy stosować zaprawę cementowo-piaskową 1:4 spełniającą wymagania 
wg 2.4 
 
3. SPRZĘT  
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 
 
3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni z kostki brukowej 
Małe powierzchnie z kostki brukowej wykonuje się ręcznie. 
Jeśli powierzchnie są duże, a kostki brukowe mają jednolity kształt i kolor, można stosować mechaniczne urządzenia układające. 
Urządzenie składa się z wózka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, służącego do przenoszenia z palety warstwy kostek  
na miejsce ich ułożenia. Do zagęszczenia nawierzchni stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa sztucznego. 
 
4. TRANSPORT  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 4.  
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe układane są warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymałości betonu min.  
0,7 wytrzymałości projektowanej, kostki przewożone są na stanowisko, gdzie specjalne urządzenie pakuje je w folię i spina taśmą 
stalową, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. 
Kostki betonowe można również przewozić samochodami na paletach transportowych producenta. 
Transport piasku, zaprawy cementowo-piaskowej i podbudowy powinien odbywać się w sposób przeciwdziałający  
ich zanieczyszczeniu, wysuszeniu i zawilgoceniu.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 5.  
 
5.1. Wykonanie koryta  
Koryto należy wykonać zgodnie z ST D-04.01.01 „Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża”. Dno koryta powinno być 
ukształtowane zgodnie z Dokumentacją Projektową.  
 
5.2. Wykonanie podbudowy  
Podbudowa powinna być wykonana z betonu cementowego oraz gruntu stabilizowanego cementem wg ST D-04.06.02 i D-04.05.01 
w zatoce autobusowej o grubościach zgodnych z Dokumentacją Wykonawczą. 
 
5.3. Podsypka 
Grubość podsypki po zagęszczeniu powinna wynosić od 3÷5 cm. Podsypka powinna być zwilżona wodą, zagęszczona  
i wyprofilowana. 
 
5.4. Wykonanie nawierzchni z kostki 
Kształt, wymiary, barwę i inne cechy charakterystyczne kostek oraz deseń ich układania powinny być zgodne z dokumentacją 
wykonawczą SST, a w przypadku braku wystarczających ustaleń Wykonawca przedkłada odpowiednie propozycje  
do zaakceptowania Inspektorowi Nadzoru.  
Betonową kostkę brukową należy układać na podsypce cementowo-piaskowej. Pochylenie poprzeczne i podłużne powinno być 
zgodne z Dokumentacją Wykonawczą. Kostkę należy układać nieznacznie wyżej niż wynika to z Dokumentacji Wykonawczej, 
ponieważ w czasie zagęszczania cała powierzchnia obniży się.  
Warstwa nawierzchni z kostki powinna być wykonana z elementów o jednakowej grubości. Na większym fragmencie robót zaleca się 
stosować kostki dostarczone w tej samej partii materiału, w której niedopuszczalne są różne odcienie wybranego koloru kostki.  
Szczeliny pomiędzy kostkami brukowymi powinny być równoległe. Szerokość spoin pomiędzy kostkami powinna wynosić  
od 2 do 3 mm. Spoiny należy wypełnić zaprawą cementowo-piaskową.  
Chodnik z kostki, po zasypaniu należy zagęścić wibratorami płytowymi. Po zagęszczaniu należy uzupełnić szczeliny pomiędzy 
kostkami brukowymi a powierzchnię chodnika oczyścić.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 6.  
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6.1. Badania przed przystąpieniem do robót  
Przed przystąpieniem do robót, Wykonawca powinien sprawdzić, czy producent kostek brukowych posiada wymagane dokumenty 
dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, ew. badania 
materiałów wykonane przez dostawców itp.), 
Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy przeprowadzić na podstawie oględzin elementu i przez pomiar, zgodnie z wymaganiami  
i tolerancjami PN-EN 1338:2005P. 
 
6.2. Badania w czasie robót  
6.2.1. Badania podsypki  
Badania grubości podsypki przeprowadza się poprzez zdjęcie 2 kostek brukowych na każde 200 m2

 
nawierzchni i pomiar grubości 

podsypki. Grubość podsypki powinna wynosić 3÷5 cm. Sprawdzenie zagęszczenia podsypki wykonuje się poprzez sprawdzenie 
głębokości śladu stopy co 100 m2

 
wykonanej podsypki. Stopa człowieka powinna pozostawiać ledwie widoczny ślad.  

6.2.2. Badania nawierzchni  
Cechy fizyczne i mechaniczne brukowej kostki betonowej należy oceniać na podstawie atestów producenta oraz w przypadku 
wątpliwości i poleceń Inspektora Nadzoru.  
Ułożenie kostki należy sprawdzać zgodnie z tablicą 1.  
Tablica 1. Rodzaj i częstotliwość badań nawierzchni z kostki  

lp.  Badania  Częstotliwość badań  Tolerancje wykonania  

1  Równość powierzchni  2 razy na 100 m
2  

i w miejscach wątpliwych 

8 mm  

2  Spadki poprzeczne  ±0,5%  

3  Równoległość spoin  ±1 cm  

4  Szerokość spoin  do 1 cm  

5  Wypełnienie spoin  całkowite  

Równoległość spoin bada się poprzez rozpięcie 2 równoległych linek wzdłuż spoin pomiędzy kostkami betonowymi i pomiar ich 
odległości.  
 
6.3. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami  
Wadliwie wykonane odcinki należy rozebrać i wbudować ponownie. W przypadku uszkodzenia kostek betonowych należy  
je wymienić na nowe.  
 
7. OBMIAR ROBÓT  
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 7.  
Jednostką obmiaru jest 1 m2

 
(jeden metr kwadratowy) wykonanego chodnika, ścieżki rowerowej, zjazdu z kostki betonowej, 

wibroprasowanej.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 8.  
Roboty uznaje się za zgodne z Dokumentacją Projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania  
z zachowaniem tolerancji podanych w punkcie 6 dały pozytywne wyniki.  
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 9.  
Cena za 1 m2 

 

wykonanej nawierzchni z kostki betonowej obejmuje:  
• prace pomiarowe,  
• dostarczenie materiałów w miejsce wbudowania,  
• rozścielenie i zagęszczenie podsypki cementowo - piaskowej,  
• ułożenie betonowej kostki brukowej z zagęszczeniem i wypełnieniem szczelin,  
• przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych określonych w ST,  
• inne czynności bezpośrednio związane z wykonaniem chodnika, ścieżki rowerowej, zjazdu.  

 
10. NORMY ZWIĄZANE  
10.1. Normy 

1. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badań 
2. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwiązanych i związanych hydraulicznie materiałów 

stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym 
3. PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 
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cementu powszechnego użytku 
4. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i 

ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej 
z procesów produkcji betonu 

5. PN-EN 12620+A1:2008 Kruszywa do betonu 
 


