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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t dla zadania
pn.. ,Remont ulic w ciagu drég wojewddzkich” — ul. Warszawska, odcinek od ronda gen. Stanistawa Sosabowskiego
do ronda gen. Stanistawa Skalskiego w Grudzigdzu.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
wp. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Specyfikacje techniczne (ST) stanowig podstawe do oczyszczenia i wykonania skropienia emulsjg nastepujacych warstw
nawierzchni:

+ podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,

+ podbudowa z betonu asfaltowego,

+ warstwa wigzaca z betonu asfaltowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciami podanymi w ST D-0.00.00
,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni zgodnie z normg PN EN 13808:2013-10 Asfalty

i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych sa:

a) do skropienia podbudowy z kruszywa:

- kationowe emulsje asfaltowe C60B10 ZM/R,

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z beton6w asfaltowych:

- kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane C60B3 ZM

c) do skropienia warstwy wigzacej pod warstwe $cieralna;

- kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane C60BP3 ZM

Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych zgodne z normag PN EN 13808:2013-10.

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jako$ci.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
Zzelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.
Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy ,kozucha’
asfaltowego zatykajacego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 3.

3.1. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ szczotki mechaniczne, sprezarki, samochodowe beczki z wodg wyposazone
w pompy cisnieniowe, szczotki reczne oraz inny sprzet zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy stosowaé skrapiarki wyposazone w urzadzenia pomiarowe pozwalajace na kontrole
i regulacie temperatury, ci$nienia, obrotéw pompy dozujacej lepiszcze, predkosci jazdy skrapiarki oraz iloSci rozktadanego
lepiszcza. Zbiornik na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza
z tolerancjg £10% w stosunku do ilosci zatozonej. Dodatkowo skrapiarka powinna by¢ wyposazona w lance do recznego sprysku
emuls;ji.
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4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” punkt 4.

Transport emulsji powinien odbywa¢ sie w cysternach samochodowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone
do transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Rodzaj $rodka transportu i odlegto$¢ powinny by¢
uzgodnione z producentem emulsji.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogoine wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby
wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate niedajace
sie usuna¢ mechanicznie, nalezy usuna¢ recznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio
przed skropieniem, nawierzchnig mozna oczysSci¢ sprezonym powietrzem.

5.2. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpocza¢ po akceptacii jej oczyszczenia
przez Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi prébne skropienie w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki, wymaganej iloci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej
do skropienia oraz uzyska akceptacje Inspektora Nadzoru.

Temperatura emulsji podczas skrapiania powinna by¢ zgodna z informacjg producenta, a jej lepko$¢ powinna zapewnia¢ poprawng
prace skrapiarki i zachowanie parametréw jako$ciowych emulsji i pozostajacego na powierzchni asfaltu. W razie potrzeby emulsje
nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosé.

Skropienie nalezy wykonaé réwnomiernie a iloS¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ rowna ilosci zatozonej z tolerancjg +£10%.
Jezeli zdarzytaby si¢ awaria skrapiarki i wystapityby miejsca z nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca w tych miejscach powinien
rozlozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. W miejscach trudno dostepnych
oraz przy nieregularnym uksztattowaniu drogi w planie dopuszcza sig reczne spryskiwanie przy uzyciu lancy.

Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody.

Do czasu uktadania warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnie, dopuszczajac
tylko niezbedny ruch budowlany (samochody dowozace materiat niezbedny do wykonania nastepnej warstwy).

W zalezno$ci od rodzaju spryskiwanej warstwy nalezy stosowa¢ odpowiedni typ emulsji w ilo$ciach podanych w tabeli 1.

Tabela 1. Rodzaje emulsji i ilosci (kg/m?) asfaltu po odparowaniu wody z emulsji.

Warstwa, na ktdra emulsja jest nanoszona llosci (kg/m2) asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
Podbudowa z kruszywa tamanego, 0,5-0,7

stabilizowanego mechanicznie

Podbudowa z betonu asfaltowego 0,3-0,5

Warstwa wigzaca 0,1-0,3

5.3. Warunki atmosferyczne prowadzenia robét

Wykonywanie skropienia powinno odbywaé sie¢ gdy podioze jest suche i wolne od stojacej wody lub lodu. Minimalna temperatura
powietrza powinna by¢ wyzsza od +5°C. Zabrania sie wykonywania skropienia w czasie opaddéw deszczu oraz silnego wiatru
(v > 35 km/godz.). Prowadzenie robét w okresie od 15 listopada do 15 kwietnia wymaga zgody Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych
parametrow pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej
do skropienia.

6.2. Sprawdzenie jakosSci lepiszcza

Ocena jakosci lepiszcza uzytego do wytworzenia emulsji, do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na wystawionych
przez producenta $wiadectwach zgodnosci z PN-EN 12591:2002. W przypadku braku $wiadectwa zgodno$ci, Wykonawca powinien
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przedstawi¢ wiasne badania. Wykonawca ma obowigzek kontrolowa¢ dla kazdej dostawy emulsji asfaltowej barwe, jednorodnosc,
lepkos¢ oraz indeks rozpadu.

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania.

6.4. Sprawdzenie jednorodnosci i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)

Jednorodno$¢ skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza zaleca sie przeprowadzi¢ w oparciu
o0 pomiar ilo$ci asfaltu pozostajacego po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody przypadajacy na jednostke powierzchni.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug metody podanej w normie
PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢: 1 Dozowanie i poprzeczny rozktad.

Badanie nalezy przeprowadza¢ w dwach punktach na kazdej dziatce roboczej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania og6ine” punkt 7.

Jednostka obmiaru jest 1 m2oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnej i skropionej odpowiednim rodzajem emulsji
asfaltowe;.

8. ODBIOR WARSTWY

Ogolne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Wykonane odcinki warstwy sg zatwierdzane przez Inzyniera na podstawie oceny wizualnej, wynikéw badan laboratoryjnych
i ewentualnie innych szczegdtowych polecen Inzyniera. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres
wykonania rob6t poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 9.

Cena 1 m2oczyszczenia i skropienia warstwy obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

. oznakowanie robot,

. dostawe materiatow,

- oczyszczenie podtoza,

- wykonanie pofgczenia migdzywarstwowego,

. przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych,

. inne niezbedne prace zwigzane bezpo$rednio z oczyszczeniem warstwy oraz wykonaniem skropienia emulsjg warstw
konstrukcyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-EN 12591:2002 Asfalty i lepiszcza drogowe. Specyfikacje asfaltow drogowych.
2. PN EN 13808:2013-10 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
3. PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa.
4, PN-EN 12846:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych lepkoSciomierzem
wyptywowym.
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