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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robé6t dla zadania
pn.. ,Remont ulic w ciagu drég wojewoddzkich” — ul. Warszawska, odcinek od ronda gen. Stanistawa Sosabowskiego
do ronda gen. Stanistawa Skalskiego w Grudzigdzu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
wp. 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem chodnikdw i pozostatych
elementéw ulic z kostki betonowej, wibroprasowane;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka
jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.1. Stosowane materiaty

Do wykonania chodnikéw z kostki wibroprasowanej nalezy stosowac nastepujace materiaty:
* kostka betonowa wibroprasowana o grubosci 6 cmi 10 cm,

+ warstwa gruntu stabilizowanego cementem Rm = 1,5 MPa (zatoka autobusowa i chodniki),
* podbudowa betonowa z betonu cementowego (zatoka autobusowa),

* podsypka cementowo-piaskowa,

* piasek.

2.2. Kostka betonowa - wymagania techniczne

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drég, ulic, chodnikéw okre$la
PN-EN 1338:2005P. Nalezy zastosowaC kostki klasy 2 spetniajgce wymagania dotyczace cech i wymiardw oraz fizyczne
i mechaniczne zgodnie z powyzszg norma.

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, $wiatta (w tym
promieniowania UV) i silnych alkaliéw (m.in. cementu, ktdry przy wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie moze
odbarwia¢ kostek). Zaleca sie stosowanie $rodkéw stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek
chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowac do barwienia: sadz i barwnikdw organicznych).

Kostke zaleca si¢ pakowa¢ na paletach. Palety z kostka mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno
by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Podbudowa
Podbudowe stanowi grunt stabilizowany cementem o Rm = 1,5 MPa wg ST D-04.05.01.

2.4, Podsypka cementowo-piaskowa

Cement na podsypke cementowo-piaskowg powinien by¢ cementem portlandzkim klasy ,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom
PN-EN 197-1. Piasek na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620:2004. Woda powinna byé wymaganiom
zgodna z wymaganiami PN-EN 1008:2004 .Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
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2.5. Wypetnienie spoin
Do wypetnienia spoin pomiedzy kostkami betonowymi nalezy stosowa¢ zaprawe cementowo-piaskowg 1:4 spetniajacq wymagania
wg 2.4

3. SPRZET
3.1. OgébIne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie z kostki brukowej wykonuije sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajace.
Urzadzenie sklada sie z wézka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek
na miejsce ich utozenia. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4, TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” punkt 4.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatoSci betonu min.
0,7 wytrzymatoSci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folig i spina taSma,
stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

Transport piasku, zaprawy cementowo-piaskowej i podbudowy powinien odbywa¢ sie w sposob przeciwdziatajacy
ich zanieczyszczeniu, wysuszeniu i zawilgoceniu.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 5.

5.1. Wykonanie koryta
Koryto nalezy wykona¢ zgodnie z ST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. Dno koryta powinno by¢
uksztattowane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

5.2. Wykonanie podbudowy
Podbudowa powinna by¢ wykonana z betonu cementowego oraz gruntu stabilizowanego cementem wg ST D-04.06.02 i D-04.05.01
w zatoce autobusowej o grubosciach zgodnych z Dokumentacjg Wykonawcza.

5.3. Podsypka
Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ od 3+5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona
i wyprofilowana.

5.4. Wykonanie nawierzchni z kostki

Ksztalt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek oraz desen ich uktadania powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
wykonawczg SST, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen Wykonawca przedktada odpowiednie propozycje
do zaakceptowania Inspektorowi Nadzoru.

Betonowa kostke brukowa nalezy uktada¢ na podsypce cementowo-piaskowej. Pochylenie poprzeczne i podtuzne powinno by¢
zgodne z Dokumentacja Wykonawcza. Kostke nalezy uktadac nieznacznie wyzej niz wynika to z Dokumentacji Wykonawczej,
poniewaz w czasie zageszczania cata powierzchnia obnizy sie.

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wigkszym fragmencie robot zaleca sie
stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.
Szczeliny pomiedzy kostkami brukowymi powinny by¢ roéwnolegte. Szeroko$¢ spoin pomiedzy kostkami powinna wynosi¢
od 2 do 3 mm. Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowa.

Chodnik z kostki, po zasypaniu nalezy zagesci¢ wibratorami ptytowymi. Po zageszczaniu nalezy uzupetnié szczeliny pomigdzy
kostkami brukowymi a powierzchnie chodnika oczyscic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 6.

89



D-08.02.02 CHODNIKI | ZATOKA AUTOBUSOWA Z KOSTKI BETONOWEJ

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada wymagane dokumenty
dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodno$ci, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu i przez pomiar, zgodnie z wymaganiami
i tolerancjami PN-EN 1338:2005P.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Badania podsypki

Badania grubos$ci podsypki przeprowadza si¢ poprzez zdjecie 2 kostek brukowych na kazde 200 m2 nawierzchni i pomiar grubosci
podsypki. Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ 3+5 c¢cm. Sprawdzenie zageszczenia podsypki wykonuje sie poprzez sprawdzenie
gtebokosci $ladu stopy co 100 m2wykonanej podsypki. Stopa cztowieka powinna pozostawia¢ ledwie widoczny $lad.

6.2.2. Badania nawierzchni

Cechy fizyczne i mechaniczne brukowej kostki betonowej nalezy ocenia¢ na podstawie atestéw producenta oraz w przypadku
watpliwosci i polecen Inspektora Nadzoru.

UloZenie kostki nalezy sprawdzac zgodnie z tablicg 1.

Tablica 1. Rodzaj i czestotliwos$¢ badan nawierzchni z kostki

Ip. Badania Czestotliwo$¢ badan Tolerancje wykonania
1 | Réwnos¢ powierzchni 2 razy na 100 m> 8 mm

2 | Spadki poprzeczne | j w migjscach watpliwych +0,5%

3 | Réwnolegtos¢ spoin +1cm

4 | Szerokos¢ spoin do1cm

5 | Wypetnienie spoin catkowite

Réwnolegto$¢ spoin bada si¢ poprzez rozpiecie 2 réwnolegtych linek wzdtuz spoin pomigdzy kostkami betonowymi i pomiar ich
odlegtosci.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami
Wadliwie wykonane odcinki nalezy rozebra¢ i wbudowa¢ ponownie. W przypadku uszkodzenia kostek betonowych nalezy
je wymieni¢ na nowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 7.

Jednostkg obmiaru jest 1 m? (jeden metr kwadratowy) wykonanego chodnika, Sciezki rowerowej, zjazdu z kostki betonowej,
wibroprasowane;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacjq Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji podanych w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 9.
Cena za 1 m2 wykonanej nawierzchni z kostki betonowej obejmuije:

* prace pomiarowe,

+ dostarczenie materiatéw w miejsce wbudowania,

* rozécielenie i zageszczenie podsypki cementowo - piaskowe;,

* utoZenie betonowej kostki brukowej z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

* przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w ST,

+ inne czynnosci bezpo$rednio zwigzane z wykonaniem chodnika, $ciezki rowerowej, zjazdu.

10. NORMY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
2. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
3. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
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4.

5.

PN-EN 1008:2004

PN-EN 12620+A1:2008

cementu powszechnego uzytku

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu

Kruszywa do betonu
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