D.05.03,.26. WZMOCNIENIE NAWIERZCHNI SIATKA
Z WLOKIEN SZKLANYCH PRZESACZANYCH ASFALTEM
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanyeh z wykonaniem wzmocnienia nawierzchni siatka zbrojeniowa z widkna szklanego w ramach
rozbudowy drogi powiatowej Nr 2533W Chudek — Gleba — Kierzek — Zawady

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt jak w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ogélnych zasad prowadzenia robét zwiazanych z
wbudowaniem siatki zbrojeniowej z widkien szklanych przesaczanej asfaltem w nawierzchni¢ z betonu
asfaltowego.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Siatka zbrojeniowz z widkien szklanych przesaczanych asfaltem - plaski WITOb syntetyczny
zbudowany z wiazek wiokien szklanych, ulozonych wzdluznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka
w wezlach nie jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegolnych wiazek zbrojeniowych (w
ograniczonym zakresie). Wiazki widkien tworzacych siatke W procesie produkcyjnym przesgczane sa
asfaltem. Siatka posiada na gornej powierzchni posypke z piasku a dolna powierzchnia pokryta jest cienka
folia zabezpieczajaca.
1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe s zgodne z obowiazujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 .Wymagania ogolne™ pkt 1.5, Wszelkie
prace nalezy prowadzié w okresie bezdeszczowym (podczas ukladania siatki), przy suchym podiozu i
temperaturze powietrza co najmniej +50C.
2. MATERIALY
Do wykonania powyzszych robdt nalezy stosowac nastepujace materialy:

- emulsje asfaltows kationowa szybkorozpadowa o zawartosci asfaltu 70%

-  siatke z widkien szklanych przesaczang asfaltem.
2.1. Emulsja asfaltowa
Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktorej ma by¢ ulozona siatka nalezy stosowac¢ emulsje
asfaltowa szybkorozpadowa o zawartosci asfaltu 70%, o wiasciwosciach zgodnych z okreslonymi w
Warunkach Technicznych IBDiM nr 60, ** Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-997.
2.2. Siatka zbrojeniowa
Do wykonania robot nalezy zastosowaé wyrob zlozony z siatkd szklanej wstepnie przesaczanej asfaltem.
Szezegdlowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

| Parametr Wartosc
Material Widkno szklane
| Wydtuzenie [%] Max. 3.0
| Tlosé wiazek wiokna na 1 mb
| wszerz 51+/-2
wzdhuz 50+/- 2 —
| Wytrzymalos$é na rozciaganie [KN/m)]
| wszerz 120
| wzdhz 120




2 by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie jakosciowej 1SO 9002 (EN
tha powinna posiada¢ aprobate techniczna IBDiM.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne” pkt. 3.

Do wykonznia robdt powinien byé stosowany sprzet zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Nalezy
stosowa

s

—  skrapiarke do wykonania skropienia emulsja asfaltowa,

- urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki wraz z maszyna transportowa (sztaplarka, ladowarka
z osprzetem itp)

- narzedzia wace (noze, nozyce, szlifierki katowe, itp)

- reczne palniki gazowe.

-~ lekize walce stalowe( 5-7 ton) w przypadku rozkladania recznego.

4. TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE

Ogélne warunki dotvezace transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne” punkt 4.

Siatke nalezy transportowac¢ 1 magazynowa¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, ulozonych poziomo na
rownym podiczu 1 w sposob zabezpieczajacy przed opadami atmosferyeznymi i mechanicznymi
uszkodzeniami. ’

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt. 5.

5.1 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wiasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie powlekanej asfaltem, siatke
nalezy rozkiada¢ ,.na goraco” ze wstepnvm sklejeniem siatki z podiozem.

Stabilne (nosne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i sfrezowane lub stare. Powierzchnie
podioza nalezv oczyscid 1 usunaé wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki lub szezeliny w podiozu o szerokosci
powyze; 4 mm musza byé wypelnione lub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi. Tak
przygotowane podloze nalezy skropi¢ emulsje asfaltowa szybkorozpadowa w ilosci od okolo 0,30 kg/m2. W
przypadku podiozy frezowanych skropienie powinno byé intensywniejsze o ok. 50%. Nalezy przestrzegacd
ogolnych zasad wykonania skropienia, obowiazujacych przy wykonywaniu polaczenia miedzywarstwowego
podanych w PN-S-96025:2000 pkt.3.2, zwracajgc szczegdlna uwage na réwnomiemos¢ pokryeia
powlerzchni.

Ulozenie siatki:

Siatke mozna rozkiada¢ zaréwno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki nalezy rozklada¢ na fragmentach
powierzchni poza obrysem szwow roboczyveh wykonanych lat bitumicznych. Strefa zakotwienia siatki poza
obrvsem powinna wynosi¢ min 50 cm. Rozlozenie siatki moze nastapi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy
skropienia, do takiego stopnia, aby byla lekko klejaca sig, ale nie przywierala.

Siatke uklada sie na podiozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozkiadania, mikrofolia od
spodu siatki ma by¢ calkowicie roztopiona, a powloka bitumiczna siatki winna by¢ nagrzana. W przypadku
aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym: w przypadku rozkiadania
maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu rozkladajacym. Palniki i
predkos¢ przejazdu maszyny nalezy tak regulowaé aby nie dopusci¢ do przegrzewania siatki (przypalania
powioki z wydzielaniem dvmu ). W przypadku rozkladania recznego nalezy docisnaé warstwe siatki poprzez
przejazd lekkiego walca obficie skrapianego woda. W przypadku rozkladania maszynowego nie jest o
wymagane i w przypadku podiozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki
zbrojeniowej do podloza.

Siatke nalezy ukiada¢ ,na zakiad™ o szerokosci 10+20 cm. Dotyezy to zaréwno polaczen podiuznych jak 1
poprzecznych. Docinanie siatki na zadany wymiar zarowno w kierunku podiuzmym-jak-1-poprzecznym moze
sie odbywac przy wykorzystaniu zaréwno przyrzadéw recznych jak 1 z wykorzystaniem mechanicznych
urzadzen tnacych (szlifierki katowe itp.).



Po rozlozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczna nawierzchni moze odbywac
sie ruch pojazdéw uzvwanych do ukladania tej warstwy. Dopuszcza sie takze ogolny ruch kolowy w
ograniczonym zakresie, zaréwno co predkosci jak 1 tonazu pojazdow.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ ukladane mechanicznie z zachowaniem
minimalne;j grubosci 40 mm po zageszczeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Czestotliwosc¢ badan, skiad i liczebnosé partii

Badania nalezy wykonywac przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sklad partii wchodza rolki geosiatki o
jednakowych wymiarach. Liczebnos¢ partii do badan nie powinna byé¢ wieksza niz 100 rolek.

6.1.2 Pobieranie probek 1 kontrola jakosci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010:1983. Pobieranie prébek laboratoryjnych z
rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykonaé wg PN-ISO 9862;1994

6.1.3 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomiemosci rozlozenia oczek siatki oraz
wystepowania uszkodzen (przerwania cigglosci wiazek widkien) jak réwniez jednorodnosci nasveenia siatki

asfaltem. Szerokos¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z dokladnoscig do 1 em wykonany co 10
mb rozwinietej rolki. Odchylka szerokosci pasma nie powinna przekraczaé +/- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymalosciowych
Wytrzymalos¢ na rozcigganie wiazek widkien siatki zarowno w ukladzie poprzecznym jak i podhuznym nie
powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydluzeniu jak w pkt. 2.2, Wytrzymalos¢ siatki
obliczana jest na podstawie ciezaru powierzchniowego i parametrow mechanicznych widkna uzytego do
produkeii nici siatki. Pole powierzchni poszezegolnych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm?2.
6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych Robot
Kontrola jakosci Robot polega na:
- sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowe;j 1 jednorodnosci skropienia,
- sprawdzeniu prawidiowosci usuniecia folii ochronnej na calej powierzchni,
- wizualnej ocenie przylegania siatki do podloza przed ulozeniem na niej warstwy bitumiczne;.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady Obmiaru Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 ulozone;j siatki.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady Odbioru Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne” pkt. 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne" pkt. 5.
Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzchni obejmuje:
—  Koszt materialéw wraz z transportem,
- wykonanie skropienia emulsja asfaliows,
—~  rozlozenie siatki.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania.
Karty informacji technicznej siatki
Aprobata IBDiM
Normy: e
ASTM D1505-03 - Standard Test Method for Density of Plastics by the Density-Gradient Technique
ASTM D2101-94 — Test Method for Tensile Properties of Single Man-Made Textile Fibers Taken from Yams
and Tows
PN-EN 965:1999 — Geotekstylia 1 wyroby pokrewne — Wyznaczanie masy powierzchniowe;.



