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ST - 00 WYMAGANIA OGOLNE

1. ZAKRES OPRACOWANIA

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia.

Wykaz szczegétowych specyfikacji technicznych:

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji obiektéw kubaturowych
= SST - 01 - Konstrukcje betonowe i zelbetowe
= SST - 02 — Konstrukcje zbrojarskie
= SST- 03 — Konstrukcje murowe

Roboty wykonczeniowe
= SST-04 -lzolacje
= SST-05 -Stolarka
= SST-06 -Tynki
= SST-—07 - Roboty malarskie
= SST-08 - Uktadanie ptytek na podtogach i na scianach
= SST-09 - Oktadziny z ptyt g-k

1.1. Przedmiot specyfikacji



Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych
jest okreslenie zakresu i sposobu wykonania robdt budowlanych, a takze okreslenie
wymagan jakosciowych odnosnie stosowanych przy realizacji zamdwienia materiatow i
wyrobéw, jak réwniez, jakosci wykonania robét, zwigzanych z realizacjg w/w zadania.

1.2. Zakres robot objetych ST
Wymagania ogdlne zawarte w niniejszej ST dotyczg wszystkich robdét budowlanych i
nalezy je stosowac w powigzaniu z ponizszymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ robét z
projektem budowlanym (PB), specyfikacja techniczng (ST) oraz przepisami prawa
budowlanego i sztukg budowlanag.

Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ catos¢ robocizny, materiatow, sprzetu, narzedzi,
transportu i dostaw, niezbednych do wykonania robot objetych umowa, zgodnie z jej
warunkami, PB, ST i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru inwestorskiego. Przed
ostatecznym odbiorem robdt Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegty teren,
dokona rozliczenia wykonanych robét, dostaw inwestorskich, materiatéw z demontazu oraz
przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi
inwestorowi komplet dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa budowlanego.
Dokona rozliczenia z inwestorem za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

Ochrona i utrzymanie robét

Podczas realizacji robét (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone robdét oraz mienia inwestora przekazanego razem
z placem budowy. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby obiekt lub jego elementy byty
w zadowalajgcym stanie, przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora
nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczg¢ takie roboty, jednak nie pdziniej niz w 24
godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robot z winy Wykonawcy.

Zgodnosc robot z PB i ST

Projekt budowlany (PB) i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego (np. protokoty koniecznosci na roboty
dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zaméwionym zakresie i sg integralng czescig
umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy.



Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw w PB lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktéry w porozumieniu
z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PB i ST.

Dane okre$lone w PB i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatbw musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okresSlonymi
wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z PB lub ST i wptynie to
na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢
niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2.1. Teren budowy
Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciggu 14 dni, przed ustalonym w umowie terminem
przekazania terenu budowy oswiadczenia osdb funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na
budowie (kierownik budowy, kierownicy robét).

Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.

W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy dzienniki budowy wraz
ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody i
energii elektrycznej oraz punkty osnowy geodezyjnej. Wykonawca wykona
z materiatdow witasnych i usunie nieodptatnie opomiarowanie punktéw poboru medioéw
w sposob uzgodniony z dostawcy (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystgpienia i prowadzenie robot Wykonawca obwiesci publicznie w sposdb
uzgodniony z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i
ilosciach okreslonych przez inspektora nadzoru inwestorskiego, tablic informacyjnych i
ostrzegawczych - w miare potrzeb podswietlanych. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie
podlega odrebnej zaptacie.

2.2. Powigzania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna
Stosowanie sie do ustalen prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znac¢ i stosowacl wszystkie przepisy powszechnie
obowigzujgce oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wiadze miejscowe), ktére sa
w jakichkolwiek sposdb zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni odpowiedzialny za ich
przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wtasnosci oraz
bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczgcych
wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzagdzen, materiatéw lub metod.
W sposob ciggty powinien informowac inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to w
catosci obcigzg one Wykonawce.

Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j



Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem Ilub zniszczeniem
wtasnosci publicznej lub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym
prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi
uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj
koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong wfasnos¢. Stan uszkodzonej, a naprawionej
wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne oraz musi uzyska¢ od odpowiednich wtadz, bedacych wtascicielami tych
urzadzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wiasciwe oznakowanie oraz zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzagdzen.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ oraz stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie
przepisy ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania robét Wykonawca bedzie:

= Podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepisow i
norm dotyczacych ochrony s$rodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci prywatnej i spotecznej,
a wynikajacych ze skazenia s$rodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania,

=  Miat szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uiywanego na budowie;
stosowany sprzet nie moze powodowacé zniszczen w Srodowisku naturalnym
natomiast opfaty i kary za przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych srodowiska, obcigzajg Wykonawce,

= Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robdt, a wynikajace z zaniedban w
czasie realizacji robot, obcigzajag Wykonawce.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia. Nie wolno stosowa¢ materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte do robdt musza miec
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia za zgoda Inwestora,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Inwestor.
Utylizacja materiatéw szkodliwych pochodzgcych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie
podlega dodatkowe] opfacie.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca
rozmiesci na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych
i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty tatwopalne



beda sktadane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami oraz zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane beda na zasadach uzgodnionych
z przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem
wywotanym jego dziatalnoscig przy realizacji robét przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez
osoby trzecie powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy oraz materiatow
niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca przestrzegaé bedzie przepisow dotyczgcych bhp. W
szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszystkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie kosztorysowe;.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, SPRZETU | TRANSPORTU

3.1. Wymagania dotyczace materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatdw przeznaczonych do robdét Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje
dotyczace proponowanego Zrdodta wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa
badania, jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrddta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania,
ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego Zrodta w sposob ciagglty spetniajg wymagania ST
w czasie prowadzenia robét.

Jezeli materiaty z akceptowanego Zrodta sg niejednorodne lub niezadawalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na pfaszczyznach widocznych z jednego miejsca
powinny by¢ z tej samej partii materiatu w celu zachowania tych samych wfasciwosci
kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacji.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy. Wbudowanie materiatow bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie zostang przyjete i nie
bedg zaptacone.

Inspekcja wytworni materiatéw i elementéw



Wytwédrnie materiatéw i elementdéw, zaréwno przed jak i po akceptacji Inspektora
nadzoru inwestorskiego, moga by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami ST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnié wspotprace i pomoc Wykonawcy
oraz wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwédrni, gdzie odbywa sie proces
produkcji materiatéw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, kiedy beda one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos¢
i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materiatéw musi odbywa¢ sie na zasadach i w warunkach odpowiednich
dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem oséb
trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3.2. Wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu, na jakos¢ wykonywanych robdét i bedzie gwarantowad
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu
powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w
dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze byé pdiniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania
warunkéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego
dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot, do ktdrych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.3. Wymagania dotyczgce srodkéw transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie, na jakos¢ wykonywanych robdt i na wtasciwosci przewozonych
materiatéw.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezgco i na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.



4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robdt zgodne z umowag oraz za jakosé
stosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z PB, wymaganiami ST,
programem zapewnienia jakosci PZJ oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementdéw konstrukcji zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w PB lub przekazanymi
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzje i polecenia Inspektora nadzoru inwestorskiego

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, PB, ST, PN oraz innych normach i
instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robdt i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdiniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.

4.3. Kontrola jakosci robét
4.3.1. Zasady kontroli jakosci i robét
Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robdot i jakosci materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robét.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST i
normach koniecznych, do wykonania robét zgodnie z PB.

4.3.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i
instrukcji.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki
przechowywane bedga na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikow dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty
wykonawcy nie sg wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan. W tym przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych
badan poniesie Wykonawca. W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosci w prowadzeniu
badan przez Wykonawce, Inspektor moze wprowadzi¢ staty, niezalezny nadzdor nad
badaniami. Koszt tego nadzoru poniesie Wykonawca.



4.3.4. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopuscic
do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z
warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiatéw, dla ktdérych atesty s3 wymagane przez ST, kazda partia
materiatu dostarczona na budowe winna posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiadac¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajgce atesty, a urzgdzenia
wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na
kazde zgdanie.

4.3.5. Dokumenty budowy
Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Inwestora i
Wykonawce w okresie trwania budowy. Obowigzek prowadzenia dziennika budowy
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonywane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden po drugim, bez przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty
beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika, opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz
Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

= Date przyjecia i zakres obowigzkdéw oséb funkcyjnych na budowie,

= Date przyjecia placu budowy,

= Date rozpoczecia robét,

= Uzgodnienie prze Inspektora PZJ i harmonogramoéw robot,

= Terminy rozpoczecia i zakoiczenia poszczegdlnych elementéw robot,

= Przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

= Uwagii polecenia Inspektora,

= Daty wstrzymania robdt z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

= Zgtoszenia i daty odbioru robdt zanikajgcych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
koricowych odbiorow robét,

=  Wyijasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

= Stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

= 7godnos¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w PB,

= Dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
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= Dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robét,

= Dane dotyczace jakosci materiatéw oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem
autora badan,

= Wyniki préb poszczegdlnych elementow budowli z podaniem kto je prowadzif,

* Inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedstawione Inspektorowi do akceptacji. Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy
Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem stanowiska ich przyjecia.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do
ustosunkowania sie do jego tresci.

Ksiega obmiaru roboét

Nie jest ona wymagana, ale jej zatozenia moze zazgdaé Inspektor nadzoru w przypadku
robét o duzym stopniu skomplikowania. Ksiega obmiaru robdt bedzie wtedy jedynie
dokumentem kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zaptaty za wykonane roboty.
Podstawg do wystawienia faktury bedzie zatgczony oryginat protokotu odbioru
poszczegdlnych elementdw potwierdzony przez Inspektora w oparciu o procentowe
zaawansowanie robot.

Obmiary wykonanych robot prowadzi sie w jednostkach przyjetych w ST.
Ksiega obmiaru robét zawiera karty obmiaru robét z:

=  Numerem kolejnym karty

= Podstawg wyceny i opisem roboét

= |loScig przedmiarowg robot

= Datg obmiaru

= Obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 5 niniejszego

rozdziatu ST
= |loscig robot wykonanych od poczatku budowy.

Ksiega obmiaru robot (jesli jest wymagana) musi by¢ przedstawiona Inspektorowi do
sprawdzenia po wykonaniu robét, ale przed ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne
Atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i wyniki badan
sporzadzone przez Wykonawce beda stanowi¢ zatgcznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie takze:
= Decyzje o pozwoleniu na budowe,
=  Protokét przekazania placu budowy,
= Protokot - szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,
* |Inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,
= Harmonogram budowy,
=  Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
= Protokoty odbioru robdt,
= Protokoty z narad i ustalen,
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= Dowody przekazania materiatéw z demontazu, dowody utylizacji materiatéw z
demontazu podlegajace utylizacji,
= Korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktdéregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie
Inwestora.

5. OBMIAR ROBOT

5.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z PB i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.
Wyniki obmiaru wpisywane bedg do Ksiegi obmiaru robadt. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie
(opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestosciag wymagang do umownych
ptatnosci.

5.2. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary beda przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania dfuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.
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5.3. Wykonywanie obmiaru robét

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedg w sposdb
zrozumiaty i jednoznaczny.

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajgce czytelna
skale, jednoznacznie okreslajgcg wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robot zawieraé bedzie:

= Podstawe wyceny i opis robot

» |lo$¢ przedmiarowa robét (z kosztorysu ofertowego)

= Date obmiaru

= Miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie
szkicu pomocniczego

=  QObmiar robdt z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci: dtugos¢ x szerokos¢ x
gtebokos¢ x wysokos¢ x ilos¢ = wynik obmiaru

= |los$¢ robot wykonanych od poczatku budowy

= Dane osoby sporzgdzajgcej obmiaru.

6. ODBIOR ROBOT

6.1. Rodzaje odbiorow
Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom robdt, dokonywanym przez Inspektora:
= QOdbiorowi robot zanikajgcych,
= QOdbiorowi czesciowemu, elementéw robat,
=  QOdbiorowi koncowemu, ostatecznemu,
= QOdbiorowi pogwarancyjnemu.

6.2. Odbior roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.
Gotowos¢ danej czesci robot zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy oraz
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr przeprowadzony bedzie niezwtocznie,
nie pdzniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem o tym takze Inspektora.

6.3. Odbior cze$ciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowosc¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbior przeprowadzony bedzie niezwtocznie,
nie pdzniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

6.4. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosSci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowosé do
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odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Osiggniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy
Inspektor nadzoru inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny
operat kolaudacyjny, zawierajgcy dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 6.6. W
terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi
pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru oraz skfadzie powofanej komisji
kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastgpi nie pdzniej niz przed uptywem terminu
okreslonego w umowie. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z PB, PN i ST. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z
realizacjg robdt, zwitaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robét
poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

6.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru ostatecznego.

6.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt
odbioru ostatecznego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowad operat kolaudacyjny zawierajacy:
= PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi,
= Dziennik budowy - oryginat i kopie,
= Obmiar robét (jesli wymagany),
= Wyniki pomiaréw kontrolnych (operaty geodezyjne),
= Atesty jako$ciowe wbudowanych materiatéw,
= Dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych urzadzen,
= Sprawozdania techniczne z préb ruchowych,
=  Protokéty préb i badan,
= Protokéty odbioru robét zanikajacych,
= Rozliczenie z demontazu,
=  Wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi,
=  Wykaz przekazywanych kluczy,
= Oswiadczenia osob funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym,
* |nne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W  przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania

dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin tego odbioru.
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Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez
Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone w ST i PB.

Cena obejmuje:

Robocizne

Wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu

Wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)

Koszty posrednie, w sktad ktorych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa zaktadu,
pracownikdéw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz
budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty
eksploatacji zaplecza

Zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkow,
ktore mogg wystgpi¢ w czasie realizacji robot.

Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie robdt bedzie, potwierdzony przez
Inspektora nadzoru, protokdt czesciowego wykonania i odbioru robdt ustalony w oparciu o
procentowe zaawansowanie robot w danej branzy dla poszczegdlnych elementdéw robot.
Szczegoty rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy umowy.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 01 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem elementow zelbetowych konstrukcji obiektéw kubaturowych.

Kod CPV: 45262311 - 4 Betonowanie konstrukciji

Ustalenia zawarte w SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
=  Wykonaniem wienicy zelbetowych,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiadac Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz. 881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrdodta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego Zrddfa. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrodta sg niejednorodne lub niezadawalajgcej jakosci Wykonawca powinien zmienié zrédfo
zaopatrywania w materiaty.

Odbior techniczny materiatdw powinien by¢é dokonywany wedtug wymagan
i W sposob okreslony aktualnymi normami.
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2.2. Beton

Prace zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych wymagajg
zastosowania betonu klasy B-10, B-15, B-20 oraz B-25.

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony ze
Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzong przez Inspektora nadzoru receptura. Kazda partia
betonu winna posiadac atest producenta oraz swiadectwo zgodnosci z receptura.

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1: 2003, tj.:
nasigkliwos$¢ nie wieksza jak 4%, mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,
spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania oraz rozmrazania.

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

Beton architektoniczny - mieszanka betonowa o duzej ciektosci i skfadzie
umozliwiajgcym szczelne wypetnienie form i deskowan oraz samoczynne odpowietrzenie i
zageszczenie pod wptywem wiasnego ciezaru bez segregacji sktadnikow. Do produkcji
betonu architektonicznego mozna stosowac czyste cementy portlandzki lub z domieszkami.
Ze wzgledu na wymagana duzg ilos¢ frakcji drobnych zaleca sie stosowanie wiekszej ilosci
cementu matej wytrzymatosci zamiast matej ilosci cementu duzej wytrzymatosci. Warunkiem
uzyskania betonu samo zageszczalnego bez tendencji do segregacji jest stosowanie
dodatkéw mineralnych w postaci popiotow lotnych, mielonego zuzla wielkopiecowego,
maczki wapiennej lub kwarcowej. Do betonu architektonicznego stosuje sie specjalne
domieszki chemiczne o bardzo silnym dziataniu uptynniajgcym.

2.3. Kruszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami granulaty winny by¢ czyste bez
domieszek ciat obcych o granulometrii 15/25 wg PN-B-06712.

Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2.4. Materiaty do pielegnacji betonu
Do pielegnacji betonowej warstwy wyrownawczej mogg by¢ stosowane: folie z tworzyw
sztucznych, widknina.

2.5. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Dopuszcza sie uzycie wylgcznie deskowania systemowego, uzgodnionego
z Inspektorem nadzoru.

W przypadku deskowania tradycyjnego nalezy stosowac¢ drewno tartaczne iglaste
uzywane do robdt ciesielskich, ktére powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D95017. Tarcica
iglasta do robét ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-75/B-96000.

Chropowatos¢ powierzchni deskowania ponizej 2 mm.

Deskowanie do betonu architektonicznego: sklejki powlekane dla betonu licowego o
gtadkiej powierzchni, ptyty nawierzchniowe, sklejki wysokogatunkowe bez odcisku, réznego
rodzaju matryce strukturalne na bazie elastycznych tworzyw sztucznych.
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2.6. Stal zbrojeniowa
Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej podano w SST-05-Konstrukcje stalowe.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

3.1. Wymagania ogolne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu
powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi by¢ utrzymany
w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do
robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w
cenie jednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu
sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2. Rodzaj sprzetu

Wykonawca przystepujacy do robdt korzysta¢ powinien z nastepujgcego sprzetu:
pompy do betonu, drobnego sprzetu do rozkfadania mieszanki betonowej, zageszczarek
ptytowych, ubijakéw lub matych walcow wibracyjnych do zageszczania mieszanki w
miejscach trudno dostepnych, polewaczek do pielegnacji betonu.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.Transport materiatow

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta
betoniarskiego.

Mase betonowg nalezy transportowac¢ sSrodkami niepowodujgcymi naruszenia
jednorodnosci masy oraz zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczgtkowego
(bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczenia i rodzaju konstrukcji.
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Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
= 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
= 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
= 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie $rodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, gdy bedg one
potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Przechowywanie materiatdbw musi sie odbywaé na zasadach oraz w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu i w sposdb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem
0s6b trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny byé po zakonczeniu
robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:
2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczg¢é po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zostaé wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania
dostarczong przez dostawce deskowania oraz zapewniac sztywnos¢ i niezmiennos¢ uktadu,
jak réwniez bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob
umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz.

Przed wypetnieniem masg betonowg nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ deskowania, aby
wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
konstrukcji.

Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowga powinny by¢
obficie polane woda.

W przypadku zastosowania elastycznych matryc nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage na
to, aby byta ona catg powierzchnig przyklejona do konstrukcji nosnej. Do klejenia
elastycznych matryc zaleca sie stosowanie kleju przygotowanego fabrycznie, ktory nie jest
klejem kontaktowym lecz ptynnym, nie zawierajgcym rozpuszczalnikédw tworzywem
sztucznym - ma to te zalete, ze po roztozeniu elastycznej matrycy w kleju mozna
wyregulowac jej utozenie. Nie zaleca sie mocowania matrycy gwozdziami lub dyblami,
poniewaz ze wzgledu na nacisk betonu w miejscach nie przytwierdzonych dochodzi do
powstawania nieréwnosci i tworzenia sie fal w betonie. Ewentualna pdzniejsza obrdbka
takich powierzchni w celu uzyskania jednolitej struktury jest faktycznie niemozliwa.

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
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Mieszanke betonowa nalezy wytwarzaé w profesjonalnych weztach betoniarskich
gwarantujgcych otrzymanie betonu z atestem.

5.4. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0.75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke
podawa¢ za pomocy rynny zsypowej (do wysokosci 3.0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8.0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniac nastepujgce zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz? tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do
40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfadac¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy; w ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

5.5. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac ponizszych zasad.

Wibratory wgtebne nalezy stosowaé¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0.65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w
ptaszczyznie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawa
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund
po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym, kolejne miejsca zagtebienia butawy
powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu pfyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund, zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi
zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku dtugosci
elementu, rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe
pola, mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.
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5.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy
zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W
przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdiniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.7. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego osSwietlenia zapewniajacego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczeristwa pracy.

5.8. Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN206-1: 2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikdw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowad
plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST
oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
= Badanie sktadnikéw betonu
= Badanie mieszanki betonowej
= Badanie betonu.

5.9. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
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przed pierwszym zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia
mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku
temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgé dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgji.

5.10. Pielegnacja betonu
Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej
niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczac
pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie
co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie faczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie s3
stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywad w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejagcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

5.11. Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

Polecenie catkowitej rozbiérki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na
podstawie wynikdw badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prdbkach
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przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukcji.

5.12. Wykanczanie powierzchni betonu
RAwnos¢ powierzchni i tolerancji

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy
powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze
otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktdorej wystepuija
nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany, rownos¢ gorszej powierzchni ustroju
nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy: wszystkie wystajgce nierdwnosci wyrownaé za pomocg
tarcz karborundowych oraz czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetnié¢ betonem, a nastepnie wygtadzic i
uklepa¢, aby otrzymacd rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkdéw i poréw, wyréwnang wg
powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg oraz lekko wyszczotkowad
wilgotng szczotka, aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.13. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podfoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare
mozliwosci w sposdb ciggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu
technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogodlne
Wymagania ogolne podano w czesci ogolnej specyfikacji technicznej.

6.2. Kontrola betonu

Dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiada¢ $wiadectwo zgodnosci z
recepturg, dla kazdej dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki badan
probek betonu na Sciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu, przechowania ich w
warunkach zblizonych do warunkow pracy konstrukcji na okres prowadzenia prac oraz
gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych pdzniejszych roszczen. Kontrola
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zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z
dokumentacja projektowaq i SST.

6.3. Ocena wynikow badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy
robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest metr szescienny [m3] wykonane] konstrukgiji.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST oraz
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww.
daty wyniki pozytywne.

Odbidr robdét obejmuje:
= QOdbiodr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
=  QOdbidr koricowy,
=  QOdbidr poszczegdlnych robdt wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikaciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena | m3 elementu obejmuje:
= Dostarczenie materiatéw,
= Wykonanie elementu,
= Woykonanie deskowania,
= Wpykonanie zbrojenia,
= Whbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej,
= Pielegnacje betonu,
= Zasypanie wykopu,
= Roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,
= Przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

= PN-EN 206-1: 2003 Beton.

=  PN-EN 196-1: 1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

= PN-EN 196-3: 1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wigzania i statosci
objetosci.
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PN-EN 196-6: 1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000: 1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2: 2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008: 2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania roboét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur.

Instrukcja ITB nr 241/82 Wytyczne wykonywania prefabrykowanych elementéw
betonowych o gtadkich powierzchniach.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 02 KONSTRUKCJE STALOWE, ZBROJARSKIE
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem stalowych elementéw konstrukgji.

Kod CPV: 45262400 -5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

Ustalenia zawarte w SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
= Przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali klasy A-O
(St0s),
= Przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami ze stali klasy A-I St3SX — b, A-ll
(18G2), A-ll1 (34GS)
= (Czyszczeniem i malowaniem konstrukcji stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej oraz wg PN-89/H-
84023/6.
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Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Witasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w PN-EN 10025: 2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli
ponizej.

Srednica Granica Wytrzymatos¢ | Wydtuzenie |Zginanie
Gatunek stali | preta plastycznosci | na rozcigganie |trzpienia a - Srednica

mm MPa MPa % d - prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d=2a(180)
St3SX-b 55-40 240 370-460 24 d=2a(180)
34GS-b 6-32 410 (min.) 590 16 d=3a(90)

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg3 pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci s dopuszczalne
jezeli:

= Mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéow gtadkich
= Nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o srednicy nominalnej
do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretdw o wiekszych sSrednicach.

Odbidr stali na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.

Atest powinien zawierac:
= Znak wytworcy,
= Srednice nominalng,
=  Gatunek stali,
=  Numer wyrobu lub partii,
= Znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
= Na powierzchni pretédw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,
=  Odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdow i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
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= Prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5mm na 1 m dfugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardow i gatunkéw.

Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia jakosci
(atestu), nasuwaja sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych lub woéwczas gdy stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikdw i innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ztaczy zgodnie z
technologig spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzagdzone:
= Spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych,
= Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
= Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp oraz ppoz,
= Zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
3.3. Sprzet do potaczen na sruby

Do scalania elementdow nalezy stosowaé dowolny sprzet umozliwiajgcy wtasciwe
wykonanie w/w robét.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogélne
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Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Dostawa - dowolnym s$rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora.
Transport pionowy za pomocg dzwigu.

4.2, Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ weciggarek lub wciggnikow.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocy zawiesi oraz usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowad konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyrdwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, ktére
po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

Elektrody nalezy sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu, czy to w warsztacie, czy tez na
placu budowy, konstruktor winien upewnic sie, ze plany dotyczace tych robét uzyskaty zgode
Architekta i Inspektoréw nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz
metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowac¢ odpowiednimi placami do montazu
wstepnego oraz do sktadowania. Czynnosci montazu wstepnego odbywaja sie obligatoryjnie
w zaktadzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby
upewni¢ sie, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew.
pozniejszych napraw na miejscu, powodujacych opdznienia lub wptywajace na jakosc
obiektu budowlanego.

Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢
bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w
przypadku fragmentow przeznaczonych do potgczen srubami o duzej wytrzymatosci -
dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrdbke plastyczng elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy
zastosowaniu takich Srodkéw ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie
stopniowo i w sposOb ciggly oraz nie powodowaty ani peknie¢, ani rozdaré, ani tez
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nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrdobka na prasach anizeli
miotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementédw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy
pomocy nozyc, pity lub palnika gazowego. Ciecia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani
peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane nozycami nie wymagajg juz obrobki przecinakiem
czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czesci ztgczne pozostajg widoczne po zamontowaniu,
ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowaé lub wykrawaé.

Elementy taczone winny dobrze przystawaé do siebie. Powierzchnie styczne nalezy
doktadnie oczysci¢ szczotkg lub piaszczarka. Powierzchnie styczne elementow
konstrukcyjnych taczone przy pomocy sSrub o duzej wytrzymatosci nalezy poddac
piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg normga, doktadnie wyszczotkowac i odttuscié, oczyscic z
ziaren spawalniczych i nie malowac (chyba ze Architekt i Inspektorzy nadzoru wyrazg zgode
na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potgczenia). Klasy doktadnosci
przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania
otwordow w potgczeniach srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potgczen na sruby o
duzej wytrzymatosciach winien by¢ zgodny ze wspdtczynnikiem tarcia wybranym przez
Generalnego Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe.
Wspdtczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktdcen w czasie robdt (wadliwa regulacja
maszyn, niewtasciwe manewrowanie operatorow sprzetu), Generalny Wykonawca jest
uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie
koszty. Powinien on rowniez dostarczy¢ Generalnemu Architektowi i Inspektorom nadzoru
imienne swiadectwa o kwalifikacjach oraz kompetencjach spawaczy zarowno w zakfadzie
produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z obowigzujgcymi normami.

5.2. Wykonywanie zbrojenia
Czystos$c¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcodwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalac
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretow
powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wtasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowienn normy PN-B-03264: 2002. taczenie pretow nalezy wykonywac
zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia

30



Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszac i
mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i
montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie
wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretdw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wfasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona [t].

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng iloS¢ zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugosé pretdéw poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
[t/mb]. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretdéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
oraz odbioru koncowego wg opisu jak nizej:
= QOdbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu ,Wymagania ogdlne”,
= QOdbidr koricowy,
= QOdbidr zbrojenia.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretow w poszczegoélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i
dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

31



Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz
zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza
specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza
teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

= PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

= PN-B-03264: 2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

= PN-B-06200: 2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

= PN-EN10025: 2002 Wpyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

=  PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania
i wymagania.

=  PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.

=  PN-EN729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Petne wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie.

= PN-EN729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczgce
jakosci w spawalnictwie.

= PN-EN729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczgce
jakosci w spawalnictwie.

» PN-M-82101 Sruby z tbem szeéciokgtnym.

= PN-M-82105 Sruby z tbem szeéciokatnym z gwintem na catej dtugosci.

= PN-M-82144 Nakretki szesciokatne.

= PN-M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

= PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST — 03 KONSTRUKCJE MUROWE
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Niniejsza specyfikacja moze by¢ stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pk.1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie $cian murowanych
z elementow silikatowych H+H przewidzianych w projekcie architektoniczno-budowlanym.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robédt
murowych wykonywanych na miejscu budowy.

1.3. Zakres robét objetych SST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie $cian murowanych z elementéw
silikatowych H+H.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Bloczki silikatowe H+H, cegly silikatowe H+H oraz elementy uzupetniajgce system budowy
H+H.

2.2. Elementy silikatowe H+H

Elementy silikatowe H+H stuzg do murowania na cienkie spoiny z wykorzystaniem zapraw
klejgcych H+H lub spoiny tradycyjne. Bloczki produkowane sg z powierzchnig czotowg gtadka
lub profilowang na pidro i wpust. Dostepny jest asortyment w kategorii wymiarowej T1i T2.
Szczegbtowe parametry techniczne:

2.2 H+H Silikat N/NP

Grupa elementdw oznaczonych jako N oraz NP, tworzy grupe elementéw murowych
podstawowych. Bloczki majg dtugos¢ 250 mm (wystepuje jeden element o dtugosci 500 mm)
i wysokos$¢ 220 mm. W nazwie handlowej wyrobu po oznaczeniu N/NP znajduje sie
dodatkowo liczba odpowiadajgca grubosci elementu w centymetrach. W nazwie elementu o
dtugosci 500 mm po liczbie oznaczajgcej grubos¢ wystepuje dodatkowo symbol /500.
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Wszystkie elementy podstawowe posiadajg profilowang powierzchnie czotowa.
Przeznaczone sq do murowania na spoiny cienkie lub zwykte. 2.3 H+H Silikat F

Element murowy silikatowy przeznaczony do wznoszenia $cian piwnic i scian
fundamentowych o dtugosci 500 mm i wysokosci 140 mm. W nazwie handlowej wyrobu po
oznaczeniu F znajduje sie dodatkowo liczba odpowiadajaca grubosci elementu w
centymetrach (F25). Element o gtadkiej powierzchni czotowej (koniecznosé wypetnienia
spoiny pionowej). Przeznaczony do murowania na spoiny cienkie lub zwykte. Elementy
silikatowe odporne na zamrazanie/rozmrazanie mogg by¢ narazone na ekspozycje MX3, co
oznacza warunki silnie wilgotne, lecz nieagresywne chemicznie (dobdr elementéw
murowych z uwagi na trwatosé zgodnie z PN-EN 1996-2).

2.4 H+H Silikat A

Grupa elementdéw oznaczonych jako A, tworzy grupe elementéw murowych o podwyzszone;j
izolacyjnosci akustycznej. Bloczki majg dtugos¢ 250 mm lub 180 mm i wysokos$¢ 220 mm. W
nazwie handlowej wyrobu po oznaczeniu A znajduje sie dodatkowo liczba odpowiadajaca
grubosci elementu w centymetrach. Element oznaczony jako A12 jest przeznaczony do
wznoszenia murowanych $cian dziatowych o podwyiszonej izolacyjnosci akustycznej
grubosci 12 cm. Dodatkowym oznaczeniem ,,PLUS” sg wyrdznione elementy o grubosci 18
lub 25 cm, klasie gestosci 2,2 i najwyzszych wartosciach wskaznikow izolacyjnosci
akustycznej. Przeznaczone sg do murowania na spoiny cienkie oraz zwykte. Wszystkie
elementy silikatowe o podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej, to elementy o gtadkiej
powierzchni czotowej (konieczno$¢ wypetnienia spoiny pionowej). Przeznaczone sg do
murowania na spoiny cienkie lub zwykte.

2.5 H+H Silikat 1NF oraz 3NFD

Elementy oznaczone jako 1NF oraz 3NFD to elementy silikatowe tradycyjne. To jedyne dwa
typy elementdéw o kategorii odchytek wymiarowych T1, ktéra oznacza, ze sg przeznaczone do
murowania wytgcznie na spoine zwykt3a. Silikat 1NF, to cegta silikatowa 250x120x65, Silikat
3NFD, to element o wymiarach 250x120x220. Elementy silikatowe tradycyjne, to elementy o
gtadkiej powierzchni czotowej (koniecznos¢ wypetnienia spoiny pionowej).

2.6 H+H Silikat 1/2NP

Grupa elementéw oznaczonych jako 1/2NP to jeden z typdw elementdw uzupetniajgcych.
Bloczki potéwkowe wystepujg w trzech grubosciach (180, 240, 250 mm) ich gtéwna rolg jest
ufatwienie wykonania przewigzania murarskiego w naroznikach i scianach wzajemnie
prostopadtych oraz ograniczenie koniecznosci docinania elementéw. Elementy potéwkowe,
to elementy o gtadkiej powierzchni czotowej (konieczno$¢ wypetnienia spoiny pionowej).
Przeznaczone s3 do murowania na spoiny cienkie lub zwykte.

2.7 H+H Silikat NW

Grupa elementdéw oznaczonych jako NW to drugi typ elementdw uzupetniajacych. Elementy
wyréwnujgce wystepujg w trzech grubosciach (180, 240, 250 mm) pozwalajg na
projektowanie i wykonanie $cian w pionowym module 10 cm oraz utatwiajg wykonanie
pierwszej warstwy muru. Bloczki wyréwnujgce posiadajg profilowang powierzchnie czotowa.
Przeznaczone sg do murowania na spoiny cienkie lub zwykfe.

2.8 H+H Silikat U

Ksztattki U, to kolejny element nalezgcy do wyrobdow uzupetniajgcych. Petnig role szalunku
traconego i mogg by¢ stosowane do wykonania wiencow, belek i stupéw zelbetowych, silnie
obcigzonych nadprozy nad otworami okiennymi lub drzwiowymi, ksztattowania pionowych
szczelin oraz koryt szalunkowych pod zelbetowe podpory usztywniajgce. Innym
zastosowaniem silikatowej ksztattki U jest prowadzenie w nich kanatow instalacyjnych. Kanat
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taki powinien byc¢ specjalnie w tym celu zaprojektowany, szczegodlnie istotne jest zadbanie o
odpowiedni sposéb mocowania.

2.9 H+H Silikat PW

Grupe wyrobdéw uzupetniajgcych dopetnia element oznaczony jako PW o wymiarach 250 x
240 x 220 mm o $rednicy otworu @160, element mozna stosowac w $cianach grubosci 24 lub
25 cm. Bloczek PW to element przeznaczony gtéwnie do wykonywania pionow
wentylacyjnych w silikatowych $cianach murowanych. Kolejnym mozliwym zastosowaniem
jest wykonanie z wykorzystaniem Silikatu PW stupa usztywniajacego konstrukcje murowa.
Stupy usztywniajgce wykonane z elementéw PW muszg by¢ odpowiednio zazbrojone, a
nastepnie zabetonowane. Przy wykonywaniu stupow z elementéw PW nalezy potaczy¢ je z
sgsiednimi fragmentami muru kotwami.

2.10 H+H Silikat S

Elementy silikatowe z oznaczeniem S, to elementy elewacyjne. Grupe elementdow
oznaczonych jako S tworzg silikatowe cegty (SINF), ksztattki (S oraz 1/2S) oraz ptytki (SP). Sa
to elementy o fakturze gtadkiej lub tupanej, dostepne w pieciu kolorach (biaty, grafitowy,
czerwony, z0tty, zielony) i 4 réznych grubosciach (12; 9,5; 6 oraz 2,5 cm). Uzupetnieniem
ksztattek elewacyjnych tupanych sg elementy narozine z dodatkowym oznaczeniem
literowym N (SN oraz SN1/2), ktére oprdcz dostosowanych wymiaréw majg fakture tupang
na dwoch powierzchniach, dajgcg mozliwosé stworzenia jednolitej powierzchni w narozach
elewacji.

Pracujac z silikatowymi elementami elewacyjnymi, nalezy pamietac¢ o dwdch zasadach. Przy
wykonywaniu elewacji istotne jest stworzenie przerw dylatacyjnych, ktére chronig przed
przypadkowymi zarysowaniami, peknieciami i odpadaniem pojedynczych elementéw
(odlegtos¢ miedzy przerwami dylatacyjnymi w warstwie elewacyjnej Sciany szczelinowe;j
wynosi 8 m). Nalezy réwniez zastosowaé na powierzchnie elewacji (narazong na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych) produkty impregnujgce i pielegnujgce. Zaimpregnowane
powierzchnie stajg sie odporne na dziatanie czynnikdw atmosferycznych i nadmierne
wchtanianie wilgoci.

2.10 H+H Cienkowarstwowa biata zaprawa klejaca do silikatéw H+H

Do wykonywania muréw na cienkie spoiny stosuje sie zaprawy klejagce H+H.

e Biata zaprawa cienkowarstwowa letnia M5 (wytrzymatos¢ na sciskanie 5 MPa) z
mozliwoscig stosowania w temperaturach nie nizszych niz 5 oC

e Biata zaprawa cienkowarstwowa zimowa M10 (wytrzymatos¢ na Sciskanie 10 MPa) z
mozliwoscig stosowania w temperaturach od -6 oC do 5 oC

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

Przy wykonywaniu prac murarskich zaleca sie stosowac podane nizej narzedzia i akcesoria
utatwiajgce i przyspieszajgce wykonywanie prac. Rodzaj i ilos¢ sprzetu sg zalezne od
wielkosci inwestycji. Nalezy pamietac o przestrzeganiu przepisow BHP.

Narzedzia i urzadzenia:

¢ wiadra do przygotowywania i transportu zaprawy cienkowarstwowej,

* pojemnik z podziatkg w litrach do przygotowywania zaprawy,

¢ wiertarka elektryczna z regulacjg obrotow oraz mieszadtem do zaprawy,
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e kielnie do nanoszenia zaprawy klejowej o szerokosciach odpowiadajacych szerokosciom
muru,

¢ miotek gumowy,

e tradycyjna kielnia murarska,

e mtotek murarski,

* zmiotka,

¢ sznurek murarski,

» otowek, miarka i taSma miernicza,

¢ poziomnica (dt. min. 80 cm),

* narzedzia do ciecia bloczkow na budowie:

e szlifierka katowa z tarczg do ciecia kamienia o mozliwie najwiekszej srednicy,

* gilotyna do ciecia bloczkow,

e pilarka stotowa do ciecia elementéw murowych,

e urzadzenia i narzedzia do podnoszenia i transportu materiatow na budowie:

e dZwig z widtami roztadunkowymi (roztadunek palet, transport pionowy na wyzsze
kondygnacije),

* mini dzwig,

¢ reczny wozek widtowy (transport poziomy palet na kondygnacjach),

e reczny chwytak do bloczkow,

¢ bruzdownica.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

Wszystkie silikatowe elementy murowe H+H pakowane s3 na drewniane palety i
zabezpieczone firmowa folig termokurczliwg. Na folii naklejona jest etykieta z informacjg o
produkcie. Podczas transportu nalezy zadba¢ o staranne zabezpieczenie przewozonych
materiatdw. Palety z wyrobami powinny by¢ scisle dostawione do siebie podczas zatadunku,
a nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig fadunkowg, aby uniemozliwic
ich przemieszczanie podczas transportu. Roztadunek i sktadowanie wyrobdw silikatowych
powinno odbywac sie przy zachowaniu przepiséw BHP. W zaleznosci od stanu nawierzchni w
miejscu roztadunku mozna go dokonywac¢ za pomoca wédzka widtowego lub Zzurawia
wiezowego. Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktéry prowadzi czesto do znaczgcych
uszkodzen wyrobdéw. Do roztadunku za pomocg dzwigu zaleca sie stosowanie widet
roztadunkowych lub chwytakow (nalezy zwrdéci¢ uwage na to, aby za pomoca chwytaka
podnosi¢ palete od dotu, a nie z bokéw). Powierzchnia, na ktérej bedg sktadowane palety z
silikatowymi elementami murowymi, powinna by¢ réwna i ptaska oraz nie narazona na
zalanie wodg w przypadku intensywnych opaddw (powodzi) czy podczas odwilzy. Jezeli teren
jest utwardzony, istnieje mozliwos$¢ pietrowego sktadowania palet. Liczba warstw zalezy od
jakosci i rodzaju nawierzchni oraz braku uszkodzen palet, folii i paskowania (nie wiecej niz 4
warstwy). Rozpakowane i niewbudowane materiaty powinny by¢ zabezpieczone folia.
Materiaty do wykonywania murdow nie powinny by¢ sktadowane w miejscach przypadkowych
i w zaleznosci od sytuacji na budowie wielokrotnie przestawiane. Na placu budowy palety
rozstawia sie wzdtuz przysztych muréw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny transport
materiatu na budowie. Trzeba przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu bedg
potrzebne. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na takie ustawienie palet, aby nie utrudniaty
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pracy i komunikacji na placu budowy (np. pézniejszego ustawienia pomostéw roboczych).
Zaleca sie oddzielne skftadowanie roznych rodzajow elementdw murowych. Szczegdlnie
istotne jest to wtedy, gdy na budowie wykorzystywane sg elementy murowe réznigce sie
tylko parametrami technicznymi (np. klasg wytrzymatosci). Nalezy przewidzie¢ suche i
zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy odebrac roboty ziemne i fundamentowe
sprawdzajgc zgodnos$¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét.
Przed przystgpieniem do wznoszenia murdw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan
$cian fundamentowych.

5.2 Ogodlne zasady wykonywania muréow

1. Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin oraz zgodnosci z rysunkami projektowymi, co do odsadzek, wyskokow, otwordw itp.
Poprawnos¢ wykonywanych warstw nalezy kontrolowa¢ w zakresie dopuszczalnych wartosci
odchytek w poziomie i w pionie.

2. Grubos¢ spoin wspornych w murze ze spoinami tradycyjnymi nie powinna by¢ mniejsza od
6 mm i nie wieksza od 15 mm (nominalnie 10 mm). W przypadku murdw z cienkimi spoinami
wartosci te wynoszg odpowiednio od 0,5 do 3 mm i srednio 2 mm. Mur z niewypetnionymi
spoinami pionowymi nalezy wykonywaé przy uzyciu elementéw murowych z profilowanymi
powierzchniami czotowymi (pidra i wpusty) o dopuszczalnych odchytkach wymiarowych
zgodnie z normg PN-EN 771-2. Spoiny pionowe mozna uznac za wypetnione, gdy zaprawe
utozono na catej wysokosci i co najmniej 0,4 szerokosci spoiny. W przypadku gdy
przynajmniej jeden z elementow ma gtadkg powierzchnie czotowg, spoina pionowa powinna
by¢ wypetniona zaprawa.

3. Zgodnie z normg PN-EN 1996-1-1 spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach musza sie
mija¢ co najmniej o 0,4 wysokosci elementu murowego (dla elementéw o wysokosci
mniejszej niz 250 mm). Dla elementdw silikatowych H+H to przesuniecie wynosi min. 88 mm
(silikaty o wysokosci 220 mm). Najkorzystniejsze ze wzgledu na rozktad naprezen czy tez
odpornos¢ na zarysowanie jest wigzanie w potowie dfugosci elementéw murowych. Aby
utatwic¢ wznoszenie muru, najlepiej jest wykonywac go w module dtugosci 250 mm i
stosowac wraz z bloczkami podstawowymi réwniez potéwkowe. W niektérych przypadkach
konieczne jest przycinanie elementéw murowych na budowie. Przy wmurowywaniu
elementu przycietego, zaprawe nanosi sie rowniez na gtadka (po cieciu) powierzchnie
czotowa. Z tego powodu docinajgc bloczek nalezy przewidzieé, ze jego dtugos¢ powinna byé
krétsza o grubosé spoiny. Jezeli wykonanie prawidtowego wigzania w murze jest niemozliwe,
nalezy spoiny wsporne zazbroic

4. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé $ciany konstrukcyjne i stupy. Scianki dziatowe
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych danej kondygnacji,
mozliwie najpdzniej w procesie realizacji inwestycji.

5. Sciany prostopadte lub uko$ne powinny by¢ pofaczone w sposdb zapewniajacy wzajemne
przekazywanie obcigzen pionowych i poziomych, spetnienie wymagan izolacyjnosci
akustycznej i ogniowe] oraz szczelnosci budynku. Najlepszym sposobem na zapewnienie
takiego potgczenia jest przewigzanie elementdw murowych. Potgczenie z zastosowaniem
tacznikdw metalowych lub zbrojenia powinno by¢ pod wzgledem konstrukcyjnym
rownowazne potfgczeniu przez wigzanie w murze, a z drugiej strony nie powodowa¢
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pogorszenia innych parametréw sciany. Wszystkie Sciany konstrukcyjne powinny by¢
potaczone wigzaniem murarskim (narozniki, Sciany zewnetrzne z wewnetrznymi) — chyba ze
projekt zakfada inny sposdb potaczenia Scian. Zaleca sie, aby wzajemnie prostopadte lub
ukosne Sciany byty wznoszone jednoczesnie.

6. Bloczki silikatowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

7. Stosowanie bloczkdéw réznych klas wytrzymatosci lub gestosci jest dozwolone, jednak z
zatozeniem, ze kazda pojedyncza sciana bedzie wykonana z bloczkéw o tej samej
charakterystyce.

8. Izolacje wodoszczelng pozioma w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywac na
wysokosci, co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej
muréw fundamentowych.

9. Instalacje elektryczne nalezy uktadaé w warstwie tynku lub, jezeli to z jakichs powoddw
jest niemozliwe, w bruzdach - wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze
wznoszeniem murow.

10. W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy murow powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papg). Zalecane jest aby budynek, ktérego budowa przerwana
zostata na okres zimowy, byt zadaszony i otynkowany, tak aby nie dopuszczaé do statego
zawilgacania muru. Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie w robotach nalezy sprawdzic¢
stan techniczny muroéw i gdy zajdzie potrzeba, usung¢ wszelkie uszkodzenia muroéw, facznie
ze zdjeciem wierzchnich warstw bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.3 Sciany fundamentowe i piwniczne

Zgodnie z obowigzujacymi wytycznymi wykonywania konstrukcji murowych niezaleznie od
rodzaju elementu murowego do wykonywania $cian zewnetrznych ponizej poziomu terenu
(Scian piwnic i $cian fundamentowych) nalezy stosowac elementy murowe petne. Mur
powinien by¢ wykonany z wypetnionymi zaprawg spoinami pionowymi. Zgodnie z tymi
wytycznymi $ciany piwnic powinny mie¢ grubos¢ co najmniej 24 cm. Elementy silikatowe
H+H przeznaczone do stosowania na sciany piwniczne to bloczki: H+H Silikat F25, H+H Silikat
NP 25, H+H Silikat NP 24 oraz H+H Silikat A. Tego typu $ciany nalezy murowac analogicznie
jak éciany nadziemia, ale z wypetnionymi zaprawa spoinami pionowymi. Sciany nalezy taczy¢
ze sobg za pomocg przewigzania murarskiego (niedopuszczalne jest stosowanie tgcznikow).
Mozna stosowac zaréwno zaprawy tradycyjne, jak i cienkowarstwowe. Zgodnie z zasadami
wiedzy technicznej kazdg $ciane ponizej poziomu terenu nalezy zabezpieczyé przed wilgocia.
Typ zastosowanej izolacji zalezy od rodzaju gruntu i poziomu wody gruntowej. Przy wyborze
systemu izolacji pionowej Scian piwnic i Scian fundamentowych nalezy zawsze stosowac
rozwigzania systemowe. Zgodnie z wymaganiami w najnizszej spoinie wspornej nalezy
wykonaé warstwe izolacji uniemozliwiajgcg przenikanie wilgoci z fundamentu do muru.
Rodzaj zastosowanej izolacji poziomej i sposéb jej wykonania powinien uwzgledniac
wszystkie mozliwe oddziatywania poziome na mur (parcie gruntu, obcigzenia ruchome na
poziomie terenu itp.). Nalezy wyeliminowa¢ mozliwos¢ poslizgu w warstwie izolacji
poziomej. W przypadku wystepowania duzych obcigzen wywotanych parciem gruntu, mur
mozna dodatkowo wzmocni¢ zbrojeniem poziomym. W zaleznosci od rodzaju spoiny w
spoinach wspornych zbrojenie mozna wykonacé na przyktad elementami systemu Murfor®.
Do zasypania Scian piwnicznych przystepuje sie nie wczesniej niz po wykonaniu stropu nad
piwnicami, a gdy poziom terenu znajduje sie powyzej potowy wysokosci Scian piwnic - po
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wykonaniu stanu surowego budynku parterowego lub stropu nad parterem w budynkach
wyzszych.

5.4 Pierwsza warstwa muru

Pierwszg czynnoscia jest wytyczenie osi scian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Nalezy
ustali¢ najwyzszy i najnizszy punkt podtoza (tawa fundamentowa, ptyta stropowa). Rdznica
ich wysokosci nie powinna przekraczaé¢ 30 mm. W przypadku wiekszych réznic podtoze
nalezy wyréwnaé poprzez wykonanie nadlewki

betonowej. Najczesciej wystarczajgcym jest przeprowadzenie niwelacji dla wszystkich
punktow charakterystycznych rzutu $cian, tzn. naroznikdéw i punktdw przeciecia osi Scian.
Bloczki pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku
1 : 3) o konsystencji tak dobranej, aby bloczki nie osiadaty pod wtasnym ciezarem.
Murowanie zaczyna sie od ustawienia pojedynczego bloczka potdwkowego w najwyzszym
narozniku na warstwie zaprawy grubosci 10 mm, a nastepnie dostawieniu do niego bloczka
podstawowego. Po ich ustabilizowaniu ustawia sie nastepne bloczki potowkowy i
podstawowy w pozostatych narozach, tak aby ich gorna ptaszczyzna byta doktadnie na tej
samej wysokosci, co pierwszy bloczek. Najtatwiej i najprecyzyjniej wykonuje sie te czynnosc
przy uzyciu niwelatora. Po ustabilizowaniu wszystkich bloczkdw naroznych nalezy rozciggna¢
pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetni¢ warstwe. Podczas uzupetniania pierwszej warstwy
trzeba doktadnie kontrolowa¢ poziomnicg wysokos¢ i poziom gornej ptaszczyzny uktadanych
bloczkow. Korekty potozenia nalezy dokonywaé mtotkiem gumowym. Dla co dziesigtego
bloczka zaleca sie przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem. Wiekszos¢ bloczkéw
silikatowych posiada profilowane powierzchnie czotowe pozwalajgce na ograniczenie
wypetniania spoin pionowych zaprawag tylko do przypadkdow wyraznie okreslonych w
projekcie. Dtugos¢ silikatowych bloczkéw podstawowych wynosi 250 mm. Zaprojektowanie
$cian w tym module pozwala pdzniej ograniczy¢ konieczno$¢ docinania elementéw na
budowie. W praktyce catkowite unikniecie docie¢ jest trudne do osiggniecia, dlatego trzeba
sie liczy¢ z koniecznoscig uzupetniania warstw bloczkami o nietypowej dtugosci. W
przypadku, gdy w projekcie przewidziano wysuniecie lica sciany poza lico fundamentu wiecej
niz 3 do 5 cm, pierwsza warstwa moze przechylac sie na zewnatrz. Aby temu zapobiec,
nalezy klinowaé poszczegolne bloczki za pomoca klindw drewnianych, ktére trzeba
bezwzglednie usung¢ nastepnego dnia

pracy lub ustabilizowa¢ w inny trwaty sposéb. Doktadne wykonanie pierwszej warstwy
ufatwia zastosowanie bloczkéw wyréwnawczych (Silikat NW) o wys. 98 mm. Wszystkie
omoéwione powyzej zasady obowigzujg réwniez w przypadku ich zastosowania.

5.5 Kolejne warstwy muru

Przed przystgpieniem do uktadania kolejnych warstw nalezy sprawdzi¢, czy gérna
powierzchnia warstwy wyrdwnawczej (pierwszej warstwy muru) jest pozioma i réwna. W
razie wystgpienia nierdwnosci trzeba jg usungé¢ i wymurowac ponownie. Uktadanie kolejnych
warstw nalezy zawsze rozpoczynac od usuniecia pytu i piasku znajdujgcego sie na jej gérnej
powierzchni. Podobnie oczysci¢ dolng powierzchnie kazdego bloczka. W okresie
wystepowania wysokich temperatur i niskich wilgotnosci powietrza powierzchnie wsporne
trzeba nawilzy¢ woda.

Mur na cienkiej spoinie

Zaprawe nalezy przygotowywac i stosowac scisle wedtug wskazowek podanych przez jej
producenta. Zaprawe zaleca sie naktadac stosujac kielnie do zapraw cienkowarstwowych.
Zaprawy cienkowarstwowej nie nalezy rozktada¢ na odcinku dtuzszym niz 4 m, aby unikngc¢
jej zbyt szybkiego wysychania. Spoiny pionowe pomiedzy bloczkami o gtadkich
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powierzchniach czotowych zawsze nalezy wypetnia¢ zaprawa. Kazdy utozony bloczek trzeba
stabilizowaé poprzez uderzenie mtotkiem gumowym. Poprawnos¢ wykonania kolejnych
warstw muru nalezy kontrolowaé za pomocg poziomnicy. Nalezy ustawic bloczki narozne,
rozciggna¢ pomiedzy nimi sznur murarski i analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy
uzupetni¢ bloczki. Nie nalezy murowac najpierw samych naroznikéw, lecz systematycznie
murowac kolejne warstwy wszystkich $cian konstrukcyjnych. Przy wykonywaniu naroznika
zaleca sig, niezaleznie od tego, czy bloczek potéwkowy ma profilowang powierzchnie (pidra i
wpusty), czy jest gtadki, wypetnianie spoiny pionowej zaprawa.

Mur na spoinie tradycyjnej

Zaprawa murarska powinna charakteryzowac sie bardzo dobrg przyczepnoscia do podtoza,
zapewniajgc w ten sposdb szczelnosé konstrukcji murowej. Wazne jest uzywanie zapraw
dostosowanych do wtasciwosci elementdw murowych. Stosujgc zaprawy tradycyjne nalezy
korzystac¢ z zapraw cementowo-wapiennych. Wapno w zaprawie jest sktadnikiem nadajgcym
jej urabialno$¢. Ma zdolnos¢ do zatrzymywania wody, co jest korzystne przy uktadaniu
zaprawy na szybko chtongcych wode podtozach. Wapno nadaje utwardzonej zaprawie
elastycznosc¢ i wptywa na zasklepianie sie drobnych mikropeknie¢ zaprawy. Czas zuzycia
zaprawy cementowo-wapiennej nie powinien przekraczac¢ 5 godzin od zarobienia. W
okresach wystepowania wysokich temperatur (powyzej 25°C) zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu
1 godziny. Przy wykonywaniu prac w okresie wystepowania wysokich temperatur i niskich
wilgotnosci powietrza powierzchnie wsporne zarowno wykonanego muru, jak i bloczkow
trzeba zwilza¢ wodg. Wykonany mur nalezy przykry¢ folig, aby opdzni¢ proces jego
wysychania. Zaprawy cementowe stosuje sie w miejscach, gdzie konstrukcja murowa jest
narazona na ciggte oddziatywanie wody (np. cokoty). Czas zuzycia zaprawy cementowej nie
powinien przekraczac 2 godzin od zarobienia. W temperaturze powyzej 25°C zaprawe
cementowaq nalezy zuzy¢ bezzwtocznie.

5.6 Sciany w strefie otworéw okiennych i drzwiowych

We fragmentach murdw, w ktérych przewiduje sie pojawienie wiekszych naprezen
rozciagajacych lub scinajgcych, zaleca sie (w celu przeciwdziatania pojawieniu sie rys)
zbrojenie spoin wspornych. Zbrojenie takie mozna wykona¢ np. elementami systemu
Murfor®, zgodnie z projektem budowlanym. Nalezy pamietac o stosowaniu wytgcznie
zbrojenia zgodnego z wymaganiami odpowiednich norm (zbrojenie prefabrykowane musi
by¢ zgodne z normg PN-EN 845-3+A1:2016-10) oraz zapewnieniu: jego prawidtowego
rozmieszczenia, procentu zbrojenia, otuliny, dtugosci zakotwien i potaczen poszczegdinych
elementdw zbrojenia — glownie w naroznikach scian. Szczeg6lng uwage nalezy zwrdcié na
prawidtowe utozenie zbrojenia w zaprawie, tak aby nie stykato sie bezposrednio z
elementami murowymi. Zbrojenie nalezy faczy¢ na zaktad o minimalnej dtugosci 200 mm
(dtugos¢ zalecana to 250 mm). W strefie podokiennej zaleca sie utozenie w przynajmnie;j
jednej, najwyzszej spoinie zbrojenia Murfor®. Zbrojenie powinno by¢ utozone na dtugosci
przekraczajgcej o co najmniej 500 mm krawedz otworu okiennego. W Scianach
wypetniajacych zaleca sie utozenie zbrojenia w spoinach wspornych nad nadprozami.

5.7 Murowanie w warunkach zimowych

W okresach wystepowania niskich temperatur (ponizej +5°C) kazde roboty murowe nalezy
przeprowadzac ze szczegdlng rozwagg. Kazda decyzja o prowadzeniu prac powinna by¢
podjeta przez osobe odpowiedzialng za budowe i udokumentowana wpisem do dziennika
budowy. Murowanie w obnizonych temperaturach jest mozliwe wytacznie przy spetnieniu
specjalnych wymagan (np. praca w ogrzewanych namiotach). Miejsce pracy powinno by¢
ostoniete od wiatru, deszczu i Sniegu oraz oczyszczone ze Sniegu i lodu. Niedopuszczalne jest
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uzycie w tym celu soli lub jakichkolwiek srodkéw chemicznych. W okresie wystepowania
intensywnych i dtugotrwatych opaddéw deszczu (lub w przypadku przerwania robot na
dtuzszy czas) nalezy przykry¢ folig gérng powierzchnie wykonanego muru. Nie wolno
stosowac przemarznietych materiatow budowlanych. Nalezy pamietaé, ze po dfugotrwatym
sktadowaniu elementéw murowych w temperaturach ujemnych, ich odmarzanie moze trwac
dtuzszy czas. To, czy elementy murowe sg przemarzniete, nalezy stwierdzi¢ mierzac
temperature wewnatrz, a nie na ich powierzchni. Nalezy sktadowa¢ elementy murowe pod
przykryciem folig i matg ocieplajaca, tak aby byty zabezpieczone przed zawilgoceniem. Nie
jest dopuszczalne stosowanie jakichkolwiek dodatkéw do zapraw — chyba ze wynika to
jednoznacznie z instrukcji producenta zaprawy lub zostato wyraznie przewidziane w
projekcie oraz zaakceptowane i udokumentowane wpisem w dzienniku budowy przez
projektanta odpowiedzialnego za konstrukcje budynku. Nowo wykonany mur nalezy
bezwzglednie chroni¢ przed mrozem, wilgocig (deszcz, $nieg) do czasu uzyskania
odpowiedniej wytrzymatosci zaprawy. Jezeli stwierdzono, ze zaprawa nie zwigzata, wowczas
bezwzglednie nalezy mur rozebraé. Nie wolno kontynuowa¢ murowania na przemarznietym
murze. Prace mozna wznowi¢ dopiero wtedy, gdy zostanie jednoznacznie stwierdzone, ze
mur na catej swej grubosci ma temperature dodatnig (najlepiej powyzej +5°C). Wszystkie te
zalecenia sg aktualne réwniez w przypadku stosowania tak zwanych zapraw zimowych. Do
murowania w warunkach zimowych zaleca sie stosowanie zaprawy klejgcej zimowej do
cienkich spoin H+H przeznaczonej do robét w warunkach zimowych. Pozwala ona murowac
w warunkach lekkiej zimy, przy temperaturach spadajgcych okresowo do —6°C. Szczegétowy
zakres stosowania zaprawy zimowej podawany jest w danych technicznych wyrobu
umieszczanych na workach. Przed przystgpieniem do murowania nalezy sprawdzi¢, czy mur
wykonany poprzedniego dnia zwigzat prawidtowo. Sprawdzenie tego dokonuje sie przez
poziome, silne uderzenie gumowym mtotkiem w bloczek wierzchniej warstwy muru. Jezeli
uderzenie nie spowoduje odspojenia bloczka, to murowanie mozna kontynuowac.

Prac murarskich nie mozna prowadzic:

® e przy temperaturze nizszej niz—6°C; do prac mozna przystgpic¢ dopiero, gdy temperatura
otoczenia muru, przez co najmniej 48 godzin bedzie wyzsza niz +2°C,

® e naprzemarznietym murze, za ktory uwaza sie mur po 48—godzinnym przebywaniu w
temperaturze, ktora jest nizsza niz -2°C,

e e podczas opaddw atmosferycznych swiezo wykonany mur nalezy zabezpieczy¢ ostong
chronigca mur przed zbyt szybkim jego wychtodzeniem.

Mur wykonany w warunkach zimowych moze by¢ obcigzony parciem gruntu lub dziataniem
silnego wiatru dopiero po okoto tygodniowym wystepowaniu temperatur dodatnich; do tego
czasu mur powinien by¢ zabezpieczony przed dziataniem tych obcigzen poziomych. Przy
murowaniu w niskich temperaturach nalezy stosowac sie do zalecen Instrukcji ITB Nr 282.
6. ODBIOR ROBOT MUROWYCH

Mury wykonane z elementéw silikatowych H+H powinny by¢ wykonane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i zasadami wiedzy technicznej, wymaganiami aktualnych norm i
instrukcji producenta oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano
montazowych.

Podstawe dla odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

e e dziennik budowy,

e e zaswiadczenie o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe przez
producentéw,
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e e protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory
te nie byly odnotowywane w dzienniku robét,

e o wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobow, jezeli takie byty zalecane przez
budowe

e e ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Wymiary i usytuowanie elementow konstrukcji murowej nalezy kontrolowac w trakcie
prowadzenia robdt. Odbidr robdot murowych powinien odbywac sie przed wykonaniem prac
tynkarskich. Konstrukcja murowa powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja
projektowg. Nalezy sprawdzi¢: prawidtowos$¢ wigzania elementow murowych, dtugos¢,
szerokos¢, wysokosc oraz potozenie osi muru i Sciany, wymiary i potozenie otwordw oraz
katy pomiedzy poszczegdlnymi scianami; sposdb wykonania oparcia stropdw i nadprozy oraz
potaczen pomiedzy scianami i innymi elementami. W zaleznosci od funkgji Sciany
(konstrukcyjna/niekonstrukcyjna) oraz jej potozenia w budynku (wewnetrzna/zewnetrzna,
ponizej poziomu terenu) nalezy ocenic, jak sposéb wykonania konstrukcji murowej wptywa
na spetnienie wszystkich wymagan (np. ochrony przed hatasem, cieplnej, bezpieczenstwa
pozarowego itd.).

Jezeli w projekcie nie zostaty podane inne wartosci, to maksymalne odchytki wykonania
muru nie powinny przekraczac nastepujacych wielkosci:

e e przesuniecie w pionie 20 mm na wysokosci kondygnacji oraz 50 mm na wysokosci
budynku o 3 i wiecej kondygnacjach,

e e przesuniecie poziome w osiach $cian nad i pod stropem 20 mm,

e e wybrzuszenie muru 5 mm na dtugosci 1 m oraz 20 mm na dt. 10 m,

e ¢ odchylenie od poziomu gornej powierzchni muru 10 mmna 1 mi50 mmna 10 m,

e e skrécenie gtebokosci oparcia nadprozy, stropow itp. £ 10 mm.

Dla muréw elewacyjnych (licowych, nieotynkowanych) dopuszczalne odchytki wykonania
powinny by¢ podane w projekcie lub uzgodnione pomiedzy inwestorem i wykonawca.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania oraz grubosci spoin nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. W przypadku murdéw nie licowych dopuszcza sie wykonanie pomiaru catej
wysokosci Sciany pomiedzy stropami, a po odjeciu sumarycznej wysokosci nominalnej
elementow murowych podzielenie przez liczbe spoin. Jezeli uzyskana wartos¢ srednia miesci
sie w tolerancjach oraz nie sg zauwazalne duze rozbieznosci w grubosciach poszczegdlnych
spoin, mozna przyjac, ze grubosci spoin sg prawidtowe.

Sprawdzenie pionowosci, prostoliniowosci krawedzi Sciany oraz odchytki od ptaszczyzny —
wybrzuszenie muru — przeprowadza sie z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie dtugosci oparcia nadprozy oraz wykonania elementéw zelbetowych nalezy
przeprowadzad

z doktadnoscig do 10 mm. Nalezy pamieta¢ o sprawdzeniu prawidtowosci wykonania
zbrojenia zaréwno murow, jak i betonu w trakcie wykonywania prac budowlanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

42



7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robot murowych

7.2.1. llosci poszczegdlnych konstrukcji murowych oblicza sie wg wymiarow podanych w
dokumentacji projektowej dla konstrukcji nieotynkowanych.

7.2.2. Grubosci konstrukcji murowych z cegiet ustala sie wg znormalizowanych wymiaréw
cegly6,5 x 12 x 25 cm, zgodnie z tablica 8.

Tablica 8. Grubosci konstrukcji murowych z cegiet

Grubosci scian w Ya | V2 1 1% 2 | 2% 3 13%]| 4
cegtach

Grubosci scianw (65| 12 | 25 | 38 | 51 | 64 | 77 | 90 [ 103
cm

7.2.3. Fundamenty oblicza sie w metrach szesciennych ich objetosci

Jako wysokos¢ fundamentu nalezy przyjmowac wysokos¢ od spodu fundamentu do poziomu
pierwszej izolacji Sciany.

7.2.4. Sciany oblicza sie:

Wariant |

- w metrach kwadratowych ich powierzchni

Wariant Il

- w metrach szesciennych ich objetosci.

7.2.5. Scianki dziatowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.

7.2.6. Wysokosci scian murowanych na fundamentach nalezy przyjmowac¢ od wierzchu
fundamentu do wierzchu pierwszego stropu (nad podziemiem lub przyziemiem), a dla Scian
wyzszych kondygnacji od wierzchu stropu do wierzchu nastepnego stropu. Wysokosci innych
$cian np. scian pod parapetowych, Scian kolankowych i poddaszy, attyk nalezy ustalaé¢ na
podstawie dokumentacji projektowej. Wysokos¢ Scianki dziatowej nalezy przyjmowac jako
wysokos¢ od wierzchu fundamentu lub stropu, na ktérym ustawiona jest scianka do spodu
nastepnego stropu.

7.2.7. Stupy, filarki i pilastry oblicza sie w metrach ich wysokosci.
Gzymsy oblicza sie w metrach ich dtugosci mierzonej po najdtuzszej krawedzi.

7.2.8. Od powierzchni (wariant 1) / objetosci $cian (wariant 1) nalezy odejmowad:

— powierzchnie (wariant 1) / objetosci (wariant 1) konstrukcji betonowych lub zelbetowych (z
wyjatkiem prefabrykowanych nadprozy zelbetowych), jesli wypetniajg one wiecej niz potowe
grubosci sciany lub ich objetos¢ przekracza 0,01 m3,

— powierzchnie (wariant 1) / objetosci (wariant Il) kanatéw spalinowych, dymowych lub
wentylacyjnych murowanych z pustakow i ewentualnie obmurowanych cegtami lub
ptytkami,

Wariant |

— powierzchnie projektowanych otwordéw okiennych, drzwiowych i innych wiekszych od 0,5
m2,

Wariant Il

— objetosci otwordw i wnek wiekszych od 0,05 m3.

Z powierzchni (wariant 1) / objetosci (wariant Il) Scian nie potraca sie:

—wszelkich bruzd instalacyjnych, niezaleznie od ich wymiardw,
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— opar¢ ptyt, sklepien i belek stropowych,

— czesci konstrukcji stalowych i drewnianych,

—nadprozy z cegiet lub prefabrykowanych,

—wnek na liczniki gazowe i elektryczne, niezaleznie od ich wymiardw,

— przewodow kominowych w $cianach wznoszonych facznie z przewodami.

Przy potrgcaniu otwordw i wnek z powierzchni (wariant I) / objetosci (wariant 1l) muru
uwzglednia sie wymiary:

—dla otwordéw bez oscieznic: w $wietle muru,

— dla otwordéw, w ktdérych oscieznice s3 obmurowywane réwnoczesnie ze wznoszeniem
muru: w Swietle oscieznic,

— dla otwordw cyrklastych wedtug wymiaréw wpisanych w nie tréjkgtéw rownoramiennych.
Od powierzchni $cianek dziatowych nalezy odejmowaé powierzchnie otwordw, liczone
wedtug projektowanych wymiardow w Swietle osScieznic, a w przypadku ich braku w swietle
muru.

7.2.9. Potrgcane otwory w scianach murowanych, dla ktorych ustala sie odrebne ceny
wykonania oSciezy, oblicza sie w sztukach.

7.2.10.Kominy wolnostojgce oblicza sie w metrach szesciennych ich objetosci wedtug
projektowanych wymiaréw zewnetrznych komina. Wysokos¢ komina przyjmuje sie od
poziomu, od ktérego wystepuje on jako wolno stojacy, do wierzchu komina. Wysokos¢
gtowic kominowych nad dachem przyjmuje sie od strony nizszej potaci.

Od objetosci komina nie odlicza sie objetosci przewoddw. Kanaty spalinowe, wentylacyjne i
dymowe z pustakow oblicza sie w metrach dtugosci pojedynczego przewodu wedtug
wymiarow podanych w projekcie. Ewentualne obmurowanie kanatéw oraz szpatdowanie
konstrukcji oblicza sie w metrach kwadratowych obmurowanej (szpatdowanej) powierzchni.

7.2.11.Sklepienia ptaskie oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni ich rzutu na
ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie rzutu oblicza sie w Swietle muréw lub podciggdw, na
ktorych opiera sie sklepienie. Z powierzchni rzutu odejmuje sie powierzchnie otworéw
wedtug ich projektowanych wymiaréw w swietle.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV

45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegajacymi zakryciu sg zbrojenia i
wewnetrzne czesci muréw wielorzedowych, szczelinowych oraz warstwowych.

Odbidr zbrojenia i innych elementow ulegajgcych zakryciu musi by¢ dokonany w czasie robét
murowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3., a
wyniki badan poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji. Jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac elementy ulegajgce zakryciu
za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg
techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do nastepnych faz robét murowych. Jezeli chociaz
jeden wynik badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy robot ulegajgce zakryciu nie
powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
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ponownie przeprowadzi¢ badania. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem
materiatdw oraz robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
korncowym. Odbior czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokdét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego
rozliczenia robét (jezeli umowa takg forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny
przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych, badan kominiarskich i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac je
z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5. niniejszej specyfikacji
technicznej oraz dokonac oceny wizualnej. Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli
wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sa
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan
byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy przyjgé
jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci robot z
wymaganiami okreslonymi w dokumentac;ji projektowe;j i pkt. 5 niniejszej specyfikacji
technicznej oraz przedstawic¢ roboty murowe ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji i uzytkownika oraz
trwatosci elementdow murowych zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
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koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robét murowych, wykonania ich ponownie i powtérnego
zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z zamdwieniem.
Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji murowych po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
oprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr po uptywie okresu rekojmi
i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji murowych, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,O0dbiér ostateczny (koricowy)”. Pozytywny
wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych konstrukcji murowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST ,,Wymagania
ogdblne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdét murowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbiorow czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a
wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robdt murowych Podstawy
rozliczenia robdot murowych stanowig okreslone w dokumentach umownych (kosztorysie
ofertowym) ceny jednostkowe i ilosci robot zaakceptowane przez zamawiajgcego.

Ceny jednostkowe wykonania robét murowych uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie $cian, stupéw, komindw i Scian nie wyzszych niz 4,5 m,
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— zabezpieczenie robét wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robot murowych,

— przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

— ocene prawidtowosci wykonania robdt poprzedzajacych wykonanie konstrukcji murowych,
—wymurowanie konstrukcji murowych,

— wykonanie narozy i stykdw scian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,

— obmurowanie kocow belek,

— wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodéw w trakcie robot,

— zamurowanie otwordéw kontrolnych,

— robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikdw, itp.,

— zamurowanie otworow komunikacyjnych,

— zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu robdt instalacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie murowania,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatéw zabezpieczajgcych roboty wykonane przed
rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych,

— usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w
szczegotowej specyfikacji technicznej (opisac sposdb usuniecia pozostatosci i odpadow),

— likwidacje stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PRPN-EN 771-2+A1:2015-10 ,,Wymagania dotyczgce elementéw murowych -- Czes¢ 2:
Elementy murowe silikatowe”,

e o PN-EN 845-3+A1:2016-10 ,Specyfikacja wyrobow dodatkowych do murdw — Czes¢ 3:
Stalowe zbrojenie do spoin wspornych”,

e o PN-EN 1996 ,Eurokod 6 — Projektowanie konstrukcji murowych”,

e o Katalogi H+H — wydanie biezace,

e o Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych.

e ¢ |TB 282/2011 Wykonywanie robot budowlanych w okresie obnizonych temperatur
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 04 1ZOLACJE
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia..

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych, cieplnych oraz akustycznych;

Kod CPV: 45321000 - 3 Izolacja cieplna

Ustalenia zawarte w SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

=  Wykonaniem izolacji z materiatdw na bazie dyspersji wodnej i roztworéw do
gruntowania,

=  Wykonaniem izolacji scian fundamentowych: przeciwwilgociowa (folia gr. 0,2 mm),
termicznej (styropian ekstrudowany gr. 10,0 cm),

= wykonaniem izolacji podtogi na gruncie: przeciwwilgociowej (2 warstwy papy
izolacyjnej termozgrzewalnej, folia polietylenowa), termicznej (styropian xps gr. 10,0
cm),

= wykonaniem zewnetrznej izolacji termicznej ze styropianu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogdlne
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Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiadac Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrddta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrddfa. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrédta sg niejednorodne lub niezadawalajgcej jakosci Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto
zaopatrywania w materiaty.

Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob
okreslony aktualnymi normami.

2.1. Styropian i styrodur
Styropian stosowany w budownictwie powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym
w normie:PN-B-20130:1999 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty
styropianowe.
Na powierzchni ptyt styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie powinno by¢
kawern gtebszych niz 5 mm. Krawedzie winny by¢ proste i nie uszkodzone. Struktura
ptyt na catej powierzchni powinna by¢ jednorodna. Granulki powinny byé potgczone tak,
aby nie mozna byto ich oddzieli¢ od siebie. Styropian winien wykazywa¢ odpornosé¢ na
dziatanie temperatury do 80 o C.
Ptyty styropianowe mogg by¢ stosowane do izolowania $cian, stropow, stropodachowi
podtég. Mozina je przykleja¢ lepikiem asfaltowym zaprawg cementowg, gipsem lub klejami
bez rozpuszczalnikow. Styropian jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikéw wchodzgcych
w skfad roztworow i lepikdw stosowanych na zimno, klejow, kitéw i z tego wzgledu nie
wolno tgczy¢ tych wyrobow ze styropianem

Styropian odmiany EPS 70.

Wymagane jest, aby ptyty styropianowe posiadaty barwe granulek styropianowych
wstepnie spienionych, dopuszcza sie wystepowanie wgniotdw oraz miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm,
dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10 cm?2.

Zastosowanie: - izolacja $cian zewnetrznych

Polistyren ekstrudowany zwany rowniez styrodurem to materiat podobny do styropianu -
stuzacy do wykonywania ocieplen.

Symbole handlowe okreslajg rodzaj ptyt ze wzgledu na rodzaj tworzywa i ksztatt
powierzchni bocznych. Ptyty oznaczone literg S majg powierzchnie boczne uksztattowane
z wrebem typu ,zamek” (frezowane). Z uwagi na duzg twardos¢ tych ptyt mozina je
zastosowa¢ w miejscach narazonych na duze obcigzenia. Nadajg sie do izolacji stropow i
ptask ich dachow odwrdéconych gdzie ocieplenie montuje sie na warstwie izolacji
przeciwwodnej i chroni jg przed uszkodzeniem. Ze wzgledu na matg nasigkliwos¢ stosuje
sie je do izolacji $cian piwnicznych i fundamentowych. Szczegdlnie do izolacji Scian
piwnic korzystne jest zastosowanie ptyt ryflowanych z rowkami umozliwiajgcymi
przewietrzanie zawilgoconej

Sciany i odptyw wody Polistyren ekstrudowany winien wykazywaé¢ odpornos¢ na dziatanie
temperatury do 70 oC.

Zastosowanie: - izolacja $cian fundamentowych i podtég

49



2.2. Roztwdr dyspersyjny
Roztwor dyspersyjny (masa asfaltowo-kauczukowa) stosowany na zimno do renowacji.

Roztwér dyspersyjny - parametry:
= sktad: wodna emulsja asfaltow, kauczukdw i dodatkdéw uszlachetniajgcych
»  gestos$é: 1,1 g/cm3
= czas schniecia: po okoto 5 godzinach
= czas miedzy nanoszeniem poszczegdlnych warstw: 5 godzin
= odpornosc¢ na deszcz: po okofo 5 godzinach
= temperatura podtoza i powietrza podczas stosowania: od +5°C do + 30°C
= atest higieniczny: PZH HK/B/2075/01/2003
= certyfikat na znak B PCBC B/13/10020/04
= zgodnos$¢ z PN:B:24000
= zuzycie przy gruntowaniu 0,2 kg/m?2
= zuzycie przy pokryciach dachowych 0,5 kg/m2/na warstwe

2.3. Folia polietylenowa

Folia polietylenowa paroszczelna gr. 0,3 mm.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych pod
warunkiem, ze odpowiadajg parametrom podanym w dokumentacji.

2.4. Lamele z wetny kamiennej (minerainej)

ptyty z wetny mineralnej Rodzaj oraz grubos¢ ptyt okresli¢ winna Dokumentacja Projektowa.
Zaleca sie stosowanie ptyt lamelowych wetny kamiennej o prostopadtym do powierzchni
uktadzie witdkien, co umozliwia mocowanie bez koniecznosci stosowania tgcznikow
mechanicznych, na podfozach nowych i nosnych do wysokosci 25 m od poziomu terenu oraz
z zastosowaniem klejenia zaprawa.

Co do wymiaréw

—lamele i ptyty -winny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 822:1998 ,Wyroby do izolacji
cieplnej w budownictwie

-Okreslanie dtugosci i szerokosci” oraz PN-EN 823:1998 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie

-Okreslanie grubosci” i powinny zamykac¢ sie w zakresie od -1 do +3mm.

Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci wzglednej
powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1604:1999: ,Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie

-Okreslanie stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych” i powinna zamykac sie w przedziale 1 mm

2.4.Masy (zaprawy) klejace.
Do mocowania styropianu do podfoza sciennego oraz wykonywania warstwy zbrojonej
mogg byc¢ stosowane nastepujgce masy(zaprawy) klejgce:

-masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego nadajgca sie do uzycia bez
dodatkowych zabiegow
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-masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego, wymagajgca wymieszania z
cementami. -zaprawa klejgca wykonywana z suchej mieszanki cementu, piasku oraz
dodatkéw organicznych, wymagajgca wymieszania z woda.

-Wyglad zewnetrzny- jednorodna masa po zmieszaniu

-Konsystencja,cm-10 +-1

-Odpornos¢ na rysy ,mm - brak rys w grubosci réwnej dwukrotnej grubosci

zalecanej lub w grubosci wynikajacej z technologii naktadania

-Maksymalna grubos¢ warstwy wyprawy-1,5mm

2.5 Warstwa zbrojna

Do robodt ociepleniowych mogg by¢ stosowane siatki zbrojgce z widkna szklanego metalowe
lub z tworzywa sztucznego.

Wymagania techniczne dla siatki z widkna szklanego:

-rodzaj splotu-uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek siatki

-impregnacja powierzchni-polimerowa, zapewniajaca odpornos¢ na dziatanie
srodowiska alkalicznego

-wymiary dostawcze -szerokos¢ -nie mniej niz 100cm,dtugosé-nie mniej niz50cm
-wymiary oczek-nie mniej niz 3 mm

-masa powierzchniowa-nie mniej niz 145g/m?2

-strata prazenia w temperaturze 625st.C-10-25% masy.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Do wykonania iniekcji uzywaé¢ nalezy sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora i
zgodnego z zaleceniami dostawcy systemu oraz jego instrukcjami.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

Materiaty i elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Transport materiatdw wykonac zgodnie z instrukcja producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe
Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
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Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna
przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach,
z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2. Izolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty styropianowe
nalezy uktada¢ na styk bez szczelin. Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i
wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie
stykdw winno wynosi¢ min. 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia scian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w
czasie wznoszenia S$cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy sciany,
zmontowac ptyty, a nastepnie wykonac¢ drugg warstwe sciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub pap3g).

5.3. I1zolacje z folii

Folia powinna zosta¢ utozona na catej izolowanej powierzchni i wywinieta na
powierzchnie pionowe i ukosne. Arkusze folii powinny by¢ utozone z zaktadem o szerokosci
15cm.
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty izolacyjne

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wifasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé rdéwniez
materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostkg obmiarowa roboét jest metr kwadratowy [m2] powierzchni zaizolowane;j.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét izolacyjnych powinien odby¢ sie przed wykonaniem tynkéw oraz innych

robot wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

= dokumentacja techniczna,

= dziennik budowy,

= zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdéw dostarczonych na budowe,

= protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajgcych,

= protokdty odbioru materiatow i wyrobow,

= wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [m2] izolacji oraz mb izolacji wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje: dostarczenie materiatdw, przygotowanie i oczyszczenie podtozg, wykonanie
iniekcji, wykonanie izolacji wraz z ochrong oraz uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

» PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

=  PN-B-24620: 1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

= PN-B-27617: 1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

* PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty
styropianowe.

= PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST — 05 STOLARKA | SLUSARKA
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z montazem
stolarki okienno-drzwiowej.

Kod CPV: 45421100 - 5 Instalowanie drzwi i okien oraz podobnych elementow

Ustalenia zawarte w SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
®* montazem stolarki okiennej,
= montazem stolarki drzwiowej: wewnetrznej oraz zewnetrzne;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Okna i drzwi aluminiowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacja
techniczng, lub instrukcja wbudowania, akceptowang przez Inspektora Nadzoru. Montaz
okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ prze prowadzony zgodnie z zaleceniami
producenta $lusarki

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALtOW

Drzwi i okna aluminiowe:

Zastosowanymi materiatami przy montazu okien i drzwi i aluminiowych sg:

- okna i drzwi aluminiowe, o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg
techniczng, odpowiadajgce  wymaganiom odpowiednich norm Iub posiadajgce
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie;

- elementy taczace odpowiadajgce wymogom norm;

- elastyczne materiaty uszczelniajace
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Zastosowano okna aluminiowe rozwierano 4 uchylne, wraz z podokiennikami zewnetrznymi i
drzwi aluminiowe, wewnetrzne i zewnetrzne, o konstrukcji z ksztattownikéw — profili
aluminiowych z izolacjg i bez izolacji termiczne;.

Zastosowano drzwi aluminiowe z profili cieptych, zimnych, fasady szklane oraz okna.

2 .1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz
potfabrykaty tarte odpowiadajgce normom panistwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieracd sie
w granicach 10 - 16%.

2.2. Okucia budowlane

Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig
otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

Zawiasy

Przewiduje sie zastosowanie do wszystkich drzwi zawiasow czopowych o ksztatcie
cylindrycznym z ptaskimi kantami, ze stali btekitnawej (odcien uzyskany dzieki obrébce
termicznej), z pierscieniem ze stali nierdzewnej i nylonu, w ilosci 3 do 4 sztuk na skrzydto.

Zabezpieczenia na obrzezach i naroznikach przed uderzeniami

Zamocowanie katownikéw i profili w ksztatcie litery U ze stali nierdzewnej na
obrzezach, z doktadnym wyréwnaniem (zlicowaniem) z ptaszczyzng drzwi oraz na
naroznikach oscieznicy.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna.
Nalezy impregnowac zaréwno elementy drzwi jak i powierzchnie stykajgce sie ze scianami
oscieznic.

Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkéw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB.

Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawiera¢
sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mieé pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu
Higieny.

Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni
zewnetrznych elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie
czynnikdw atmosferycznych nie nalezy stosowac¢ do zabezpieczania powierzchni elementow
od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich
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Do gruntowania wyrobdéw stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac rodzaj $rodka
uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac¢ zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg BN-71/6113-46. Do elementdw pozostatych farby
ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002 oraz farby ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-
79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci
przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora Nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prace przygotowawcze

Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia i dokonania pomiaréw wymienianej
stolarki z natury.

Przed przystgpieniem do prac nalezy skutecznie zabezpieczy¢ znajdujace sie wewnatrz
pomieszczen podtogi, meble i urzadzenia.

5.2. Demontaz stolarki istniejgcej

Demontaz okien i drzwi wykona¢ nalezy recznie przez wykucie oscieznic z nalezytg
starannoscig, mozliwie bez uszkodzen parapetéw wewnetrznych w celu ich odwzorowania.
Przed pracami demontazowymi nalezy zdjg¢ okucia w postaci szyldow, klamek i
mechanizmow uchylania lufcikow.

Oscieza nalezy oczysci¢ z pozostatosci srodkow uszczelniajgcych oraz pottuczonych
tynkoéw.
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Przed przystgpieniem do montazu stolarki okienno-drzwiowej oscieza wstepnie nalezy
wygtadzi¢ zaprawa tynkarska.

5.3. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktérego
ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic¢ i oczyscic.

Skrzydta drzwiowe (os$cieznice) powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetnic¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Osadzanie stolarki okienno-drzwiowej
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy osScieznicg, a
murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oScieznic zaréwno w
pionie jak i poziomie.

5.5. Montaz slusarki aluminiowej
Do mocowania Okien i drzwi aluminiowych nie wolno uzywa¢ materiatéw, ktore
mogtyby uszkodzi¢ wbudowane elementy. Mozliwe jest zamocowanie okien i drzwi w
osciezy za pomoca: -

kotkéw wstrzeliwanych -

kotkéw rozporowych -

kotew stalowych,
Odpowiednio do rodzaju $ciany, w jakiej wykonany jest otwdr. Zamocowanie powinno
zapewniaé przenoszenie sit i obcigzen wywotanych ciezarem wbudowanego elementu i
parcia wiatru na konstrukcje budynku. Ze wzgledu na korodujace dziatanie zapraw na
aluminium, zaleca sie montaz okien i drzwi po zwigzaniu tynkédw na S$cianach przy
zachowaniu wymaganych szczelin styku. Mozliwe jest rowniez zabezpieczenie profili folig
lub lakierem ochronnym. Przed przystgpieniem do osadzania okien lub drzwi nalezy
wyznaczy¢ w osciezu ptaszczyzne zamocowania elementu. Przy osadzaniu okien nalezy
wykonaé prég w postaci listwy z ceownika walcowanego lub zimnogietego o szer. 50 mm
+ 2 mm . OScieznice okien i drzwi aluminiowych nalezy zamocowac¢ w osciezu w miejscach
gdzie wystepuja sity pochodzace z obcigzenia skrzydtami zawiaséow i fozysk. Odlegtosé
miejsc mocowania do narozy powinny wynosi¢ 50 — 100 mm, rozstaw pomiedzy
kolejnymi miejscami mocowani 200 mm . Punkty mocowania nalezy ustali¢ wg otwordow
wykonanych w ksztattownikach aluminiowych. W otworach w osciezu nalezy osadzi¢ kofki
rozporowe. Wkrety mocujgce powinny wkrecac sie na catg dtugos¢ kota osadzonego w
$cianie. Osadzone w osciezach okna i drzwi aluminiowe
powinny by¢ uszczelnione, tak, aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie i przecieki
wod  opadowych. Powstate szczeliny nalezy wypetni¢ elastycznym  materiatem
uszczelniajgcym, zgodnym z zaleceniem producenta $lusarki

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Wymagania dotyczgce kontroli robdt zawiera ST-00 Wymagania ogodlne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest komplet [kpl] wykonanego montazu.

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega jakos¢ dostarczonej stolarki oraz poprawnos¢ wykonania
montazu.

W wyniku odbioru nalezy:
= sporzadzi¢ czesciowy protokoét odbioru robot,
= dokonac¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy uznac za zgodne z SST i PB.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

Cena obejmuje dostawe i wykonanie montazu stolarki, zapewnienie na placu budowy
warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska, uporzagdkowanie
terenu budowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

= PN-B-10085: 2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

= PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
=  PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 06 TYNKI
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych.

Kod CPV : 45410000 - 4 Tynkowanie

Ustalenia zawarte w SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
= wykonaniem tynkoéw cementowo - wapiennych,
= zamocowaniem siatki tynkarskiej,
= wykonaniem cienkowarstwowych tynkow

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wszystkie materialty do wykonania wyprawy tynkarskiej powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1. Woda wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z
rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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2.2. Piasek wg PN-EN 13139:2003
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w
szczegolnosci nie zawiera¢ domieszek organicznych, miec¢ frakcje réznych wymiardéw, a
mianowicie:
= piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
= piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
= piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowal piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Srodek gruntujacy
Srodek do gruntowania podfoza pod warstwe tynkarska - zamienne preparaty
gruntujgce dostarczane w postaci gotowej do stosowania.

2.4. Zaprawa (masa) klejaca
Zamiennie zaprawy klejagce do wykonywania warstwy zbrojonej siatkg szklang,
otrzymywane poprzez zarobienie wodg fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek, w
proporcji wagowe] 100:22 - oraz w proporcji wagowej 100:21 - w przypadku zapraw
klejacych.
Grubos¢ warstwy zaprawy na ptytach styropianowych powinna wynosi¢ 3+5 mm.

2.5. Siatka zbrojaca

Siatka zbrojgca pod wyprawe tynkarskg - zamienne siatki z wtdkna szklanego o symbolu
ST 112-100/7, spetniajgce wymagania podane w Aprobacie Technicznej ITB AT-15-3514/2005
lub o symbolu Vertex 145A / AKE 145A, spetniajgce wymagania AT-15-3833/99 badz o
symbolu 122 — spetniajgce wymagania AT-15-3820/99.

2.6. Zaprawy (masy) tynkarskie

Zamiennie akrylowe masy tynkarskie; do recznego wykonywania wypraw
elewacyjnych, dostarczane w postaci gotowej do stosowania.

Grubos¢ warstwy wyprawy tynkarskiej powinna wynosi¢ nie mniej niz 1 mm.

2.7. Gips szpachlowy
Gips szpachlowy do wykonania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
aktualnej normy panstwowej i spetnia¢ w szczegdlnosci nastepujgce wymagania:
= wytrzymatos¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) —
nie mniej niz5 MPa,
= odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a
odsiew na sicie 1,0 mm - 0%,
= poczatek wigzania po 30-60 min,
= jlos¢ wody odciaggnietej z zaczynu w iloSci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata -
nie wiecej niz0,5 g,
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= gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywa¢ odchylen od
wymagan normy.

2.8. Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe)

Materiaty do wykonczenia miejsc szczegdlnych elewac;ji, takie jak: listwy, tasmy, siatki
narozne oraz materiaty uszczelniajace i inne akcesoria systemowe przewidziane w Projekcie
Technicznym.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni.
Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie

itp.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania oraz skurczow
murodw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z
‘Wytycznymi  wykonywania robdét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur’.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.2. Przygotowanie podiozy
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W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usunac¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunac¢ przez
zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonanie warstwy zbrojonej

Warstwe zbrojong wykonujemy za pomocy zaprawy klejgcej. Odpowiednio
przygotowang zaprawe klejagcg nalezy nanie$¢ na uprzednio przygotowang powierzchnie,
ciggta warstwg o grubosci okoto 3-4 mm, pasami pionowymi lub poziomymi na szerokos¢
siatki zbrojgcej. Po natozeniu zaprawy klejacej nalezy natychmiast wtopi¢ w nig tkanine
szklang tak, aby zostata ona réwnomiernie napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie.
Sasiednie pasy siatki nalezy uktadac (w pionie lub poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10 cm.
W przypadku pozostawienia nieréwnosci istnieje konieczno$¢ naniesienia na wyschnietg
powierzchnie przyklejonej siatki drugiej cienkiej warstwy zaprawy klejgcej (o grubosci ok. 1
mm) celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej powierzchni. Grubos¢ warstwy
zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm.

Szerokos¢ siatki zbrojgcej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe byto oklejenie osciezy
okiennych i drzwiowych na catej ich dtugosci. Naroza otworéw okiennych i drzwiowych
powinny by¢ wzmocnione, przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji, ukosnymi
pasami siatki o wymiarach 20x35 cm.

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czesci cokotowej scian nalezy
stosowac dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. W przypadku, gdy Sciany budynku narazone
sg na uderzenia, wowczas podwdjna tkanina powinna by¢ stosowana na catej wysokosci
$cian parterowych. Natomiast, gdy dostep do budynku jest utrudniony wystarczy zastosowacé
dwie warstwy tkaniny do wysokosci 2 m od poziomu przylegtego terenu. Pierwszg warstwe
siatki nalezy utozy¢ w poziomie, natomiast warstwe druga w pionie. Zamiennie dopuszcza sie
zastosowanie zamiast pierwszej warstwy siatki, tkanine z widkien szklanych o wiekszej
gramaturze (tzw. siatka pancerna). Siatka ta jest uktadana na styk, bez zaktaddéw.

5.4. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Wykonang warstwe zbrojong przed natozeniem wybranego tynku nalezy zagruntowad
odpowiednim preparatem gruntujagcym. Warstwe zbrojong mozna gruntowa¢ dopiero po jej
zwigzaniu, czyli po uptywie min. 48h od jej wykonania, przy dojrzewaniu w warunkach
optymalnych (w temperaturze +20°C i wilgotnosci 60%). Po zagruntowaniu nalezy odczekac
do czasu wyschniecia zastosowanego preparatu (min. 24h przy wysychaniu w warunkach
optymalnych).

5.5. Warstwa tynkarska

Zastosowana zostata strukturalna, akrylowa wyprawa tynkarska.

Uprzednio przygotowang mase tynkarska nalezy rozprowadzi¢ cienkg, rownomierng
warstwg na podtozu, uzywajgc do tego celu dtugiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie
krotkg paca, rowniez ze stali nierdzewnej, usung¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci
kruszywa zawartego w masie (zebrany materiat mozna wykorzysta¢ po jego ponownym
przemieszaniu). Zgdang strukture wyprawy nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego
tynku ptaskg paca z plastiku.
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Operacje zacierania wykona¢ nalezy zgodnie z opisem podanym na opakowaniu tynku
(w zaleznosci od jego struktury) przy niewielkim nacisku pacy, rdwnomiernie na catej
powierzchni elewacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli przygotowania podtoza poddaé nalezy nosnos$é, czystos¢, wilgotnosé,
nasigkliwos$¢ (wykonania warstwy gruntujacej), rownos¢ powierzchni.

Kontroli wykonania warstwy zbrojonej nalezy podda¢ zbrojenie ukosne otwordw,
zabezpieczenie krawedzi, wielkos¢ zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosc¢
warstwy i jako$¢ powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania.

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej nalezy poddac
sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania).

Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe] (tynku) nalezy podda¢ jednolitosé,
rownosé, kolor oraz fakture wyprawy tynkarskiej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt jest metr kwadratowy [m2]. llos¢ robdt okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
oraz sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podtozia

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych.

Podfoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. niniejszej
specyfikacji. Jezeli odbior podfoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i zmy¢ wodg
8.2. Odbiodr wyprawy tynkarskiej

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny oraz odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wieksze
niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu, poziomego - nie wieksze niz
3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

=  wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw roztworow soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.
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= trwate slady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawag ptatnosci za wykonanie cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej jest ustalona

ilos¢ m2 powierzchni sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

= przygotowanie zaprawy,

= dostarczenie materiatow i sprzetu,

= ustawienie i rozbiorke rusztowan,

= umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

= osiatkowanie bruzd,

= obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

= reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

= oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
=  PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

= PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
= PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 07 ROBOTY MALARSKIE
1. Cze$¢ ogolna

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, s3 zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.

1.3 Klasyfikacja robdt wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw
budowlanych

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych
45442100-8 Roboty malarskie

2. Wymagania dotyczgce wtasciwosci wyrobdow i materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej
specyfikacji jest farba lateksowa.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i
jakosciowych materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i
wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

2.1 Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wtasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na
klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie
farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro. Powtoki wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy | pozwalajg
na wykonanie 200 cykli szorowania zanim nastgpi ubytek grubosci powtoki o 5

m. W przypadku farb z klasy Il ubytek, po tej samej liczbie cykli, moze wynies¢ od 5 do 20
um.

Ubytek grubosci powtoki, po okreslonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej
Klasy

eKlasa | <5 m po 200 cyklach szorowania
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eKlasa Il 25 m i <20 m po 200 cyklach szorowania

eKlasa Ill 220 m i <70 m po 200 cyklach szorowania

eKlasa IV <70 m po 40 cyklach szorowania

eKlasa V 270 m po 40 cyklach szorowania

Réwnie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, ktéra okresla liczbe cykli
szorowania na mokro, jaka trzeba wykona¢, zeby zetrze¢ farbe w catosci. W wyniku czego
otrzymujemy informacje: min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowania w zaleznosci od
rodzaju farby. Stopien potysku Generalna zasada brzmi: im wiekszy stopied potysku tym
farba jest mocniejsza. Dlatego farby z klasy | badz Il to produkty o potysku: mat, mat
satynowy lub pétmat. Jesli mamy od pomalowania lamperie w przedpokoju lub Sciane,
przy ktérej stoi zmywarka lub ekspres do kawy wybierzmy farbe o wysokiej klasie i jak
najwiekszym potysku.

2.2 Farba krzemianowa

Dyspersyjno-krzemianowa farba nawierzchniowa do wykonywania ochronno-dekoracyjnych
powtok malarskich wewnatrz budynkéw. Wytwarzana na bazie innowacyjnej szwajcarskiej
technologii, w pofgczeniu krzemianowego i dyspersyjnego srodka wigzgcego. Charakteryzuje
sie tym, ze nie zmienia wifasciwosci retencyjnych podfoza (Sciany w sposéb naturalny
przyjmujg i oddajg wilgoc), dzieki czemu w pomieszczeniach ,,mokrych” (tj: kuchnie, tazienki,
pralnie, pomieszczenia w przyziemiu budynku) zmniejsza sie zawartos¢ wilgoci w powietrzu.
W takich pomieszczeniach jest szczegdlnie polecana do malowania sufitdw i gornych
powierzchni Scian. Farba AQUATEX stuzy réwniez do malowania sScian i sufitow w
pomieszczeniach ,suchych” (tj.: salon, sypialnia, sale konferencyjne czy pomieszczenia
biurowe). Stosowana jest do pierwotnego i renowacyjnego malowania podtozy
mineralnych(tj.: beton, tynki wapienne, wapienno-cementowe, cementowe i gipsowe oraz
ptyty gipsowo-kartonowe), jak i pokrytych dobrze zwigzang powtoka, wyprawg na bazie
tworzyw sztucznych. Nowe podtoza mineralne (jak tynki cementowe i cementowo-
wapienne) nie wymagajg biatkowania czy gruntowania i mogg by¢é malowane farbg juz po
uptywie 14 dni od ich wykonania.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc i Srodowisko wykonywanych robét.

Na zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac sprawne
technicznie srodki transportu.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi.

Farby nie mogg by¢ transportowane i przechowywane w temp. ponizej + 5 C.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wtasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu
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po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczcowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wymagania dotyczgce wykonania robot malarskich

5.1 Zalecenia ogolne

- Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu tynkéw,
tj. po 3-4 tygodniach dojrzewania.

- Przy wykonywaniu robdt malarskich wewnatrz budynkow nie powinna wystepowac zbyt
wysoka temperatura pow. 30 2C oraz przeciagi.

- Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 2C.

- Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamkniete, a nawietrznie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzgdzen grzewczych lub od przewodow
wentylacyjnych jest niedopuszczalne.

- W temperaturze ponizej +5 2C nie nalezy wykonywac robdt malarskich. Zbyt niska
temperatura podtoza moze spowodowac spekanie powtoki.

- Powierzchnie tynkow powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny
by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym.

- Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne, wszelkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usungé lub zeszlifowac.

- Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, niepylgce, niekruszace sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien, czyste i suche.

- Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami

emulsyjnymi powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami syntetycznymi nie wieksza

niz 3% masy.

- Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowac¢ odpowiednio do zastosowanej farby.

- Wewnatrz budynkow pierwsze malowanie scian i sufitdw mozna wykonywac po
catkowitym zakonczeniu robét poprzedzajacych tj. po ukoriczeniu robét instalacyjnych,
wykonaniu podtozy, osadzeniu okien i drzwi.

- Drugie malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu biatego montazu i wyposazenia, utozeniu
posadzek i zawieszeniu sufitow podwieszonych.

- Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

- Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzié, czy s3 wymagane srodki ochrony skory i drég
oddechowych.

5.2 Zakres robét przygotowawczych

Przygotowanie powierzchni:

- Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy,
zachlapan i innych drobnych defektow. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzyé,

drobne uszkodzenia wypetnic.

5.3 Zakres robét zasadniczych

Podtoze nalezy zagruntowac zgodnie z instrukcjg producenta farby. Po ok. 2 godzinach
naktadaé2 warstwe farby, a po wyschnieciu naktada¢ 3 warstwe. Gruntowac podtoze
nanoszac farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.
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6. Kontrola, badania oraz odbiér wyrobow i robot malarskich

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatéw i
urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

a) Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw
podanych w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub
Aprobatach Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie
wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych
materiatow. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru,

b) Wykonawca bedzie przekazywa¢ inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan
nie pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ.

6.3 Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla
materiatow i systemdw technologicznych.

Badania w czasie wykonywania robot malarskich obejmuja:

Sprawdzanie podtozy: tynki powinny dopowiada¢ wymaganiom normy PN-58/B-10100.
Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen mechanicznych (kurz,
zabrudzenia) i chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy) oraz osypujacych sie ziaren
piasku.

Sprawdzanie podktadéw: zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiadaé
prébie na wsigkliwos¢ wg normy PN-69/B-10280 oraz nie powinna wykazywac przeswitow i
miejsc nie pokrytych podktadem. Na powierzchni zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne
pekniecia lub rysy skurczowe tynku.

Sprawdzanie powtok:

- Powtoki powinny byé rownomierne, bez przeswitow, pokrywac podtoze lub podkfad,

nie wykazywaé odpryskéw, spekan, nieprzylegania i tuszczenia sie oraz smug, plam i

$ladow pedzla; dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury
pokrywanej powierzchni

- Barwa powtok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawca a
Inspektorem nadzoru oraz powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajgcych sie poprawek

lub potaczen o réznym odcieniu i natezeniu

- Nie dopuszcza sie widocznych wgtebien lub plam w miejscach napraw tynku

- Badania powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 7

dniach.

- Powtoki powinny miec jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie

matowe lub potmatowe.

- Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac prébe na
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wycieranie, zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.
7. Wymagania dotyczgce obmiaru robét

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z
natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt podlegaja
akceptacji Inspektora nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostki obmiarowe:
W m? mierzy sie:
- powierzchnie poszczegdlnych rodzajow powtok malarskich.

8. Odbior robot

a) Odbioru robot nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robodt
Budowlano — Montazowych,

b) Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci,

¢) Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc
Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét,

d) Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN),

e) Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajace jakos¢ wbudowanych materiatow

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcéw

- Protokoty odbioréw czesciowych

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny,
catg posadzke lub jej czes¢ nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami norm. Wykonawca jest
wowczas zobowigzany doprowadzi¢ posadzki do stanu odpowiadajgcego wymaganiom
normy i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robét,
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

2. Normy

3. Aprobaty techniczne

4. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji
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Najwazniejsze normy:

1. PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie

2. PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych.

3. PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi

i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

4. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 08 UKLADANIE PLYTEK NA PODLOGACH I NA SCIANACH
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami (posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw
podfogowych,

— pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie witasnosci materiatéw,
wymagan i sposobdéw oceny podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych i
zewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych
wedtug metod opatentowanych Ilub innych zaprojektowanych indywidualnie dla
konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze
podanymi ponizej:

Podfoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe

i oktadzinowe z ptytek.

Warstwa wyrownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierownosci lub réznic
poziomow powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni
podfoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepnos¢ powtoki ochronne;j.

Faseta — wyoblenie wykonane na pofgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania
ogolne”

Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgace wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2 Wykonawca obowigzany jest
posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania robot posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robdt posadzkowych i okfadzinowych z ptytek powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

2.2.1.Ptyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki

i znakowanie. Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja
projektowa. Szczegdlnie dotyczy to ptytek dla ktérych muszg byé okreslone takie parametry
jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosé i twardosé.

2.2.2.Kompozycje klejgce i zaprawy

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy

PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.

2.2.3.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

—$rodki ochrony ptytek i spoin,

—$rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ witasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.3.Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowacd
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do
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betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3.Warunki przyjecia na budowe materiatédw i wyrobéw do robdét posadzkowych i
oktadzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

—sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknieé) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu), — spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia, — producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego Ilub jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobdéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia
robét pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek
materiatdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobdow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4.Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robdét posadzkowych i
okfadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm
badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby
konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢
uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej
niz 10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode
nalezy przechowywaé¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno
przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej

przetrzymywano materiaty moggce zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA W ZAKRESIE SPRZETU
Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych.

Do wykonywania roboét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
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—narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

—taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA W ZAKRESIE SRODKOW TRANSPORTU

Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobdw do robot
posadzkowych i oktadzinowych.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych
luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wézki. Srodki
transportu do przewozu materiatdw i wyrobow workowanych muszg umozliwiac
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie
istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano
inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody. Transport materiatow
wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po wczesniej
wykonanych posadzkach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podtoze

5.2.Warunki przystapienia do robot

5.2.1.Przed przystapieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢
zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
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5.2.2.Przystgpienie do tych robdt powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementdéw konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakoriczeniu budowy stanu
surowego.

5.2.3.Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+5 st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.2.4.Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni po utozeniu
chronic¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3.Wykonanie posadzek z ptytek

5.3.1.Podtoza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum50 mm. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na Sciskanie
minimum 12 MPa, na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dfugosci 2 m. W podkfadzie nalezy
wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdél nie powinna
przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku
pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw posadzek. Szczegétowe informacje o
uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkdéw, miejsc wykonania dylatacji,
osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla
poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadéw cementowych wtéknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy
wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z
masy samopoziomujgcej. Warstwy (,,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2.Ukfadanie posadzek z ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé¢ jednakowg szerokos$¢ wiekszg niz

75



potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub skfadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybér kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
podfodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto
50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podtoza. Wielkos¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢
zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci
zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—-50x50 mm -3 mm

—100x 100 mm —4 mm

—150x 150 mm -6 mm

—200x200 mm—6 mm

—250x250 mm -8 mm

—300x 300 mm—10 mm

—400x 400 mm —12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podfoza oraz rodzaju

i wielkosci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé¢ na szerokos¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijaé miotkiem gumowym. W przypadku
ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pokrywaé catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnac¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okofo 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okofo 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okofo 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie
cokoty. Szczegdéty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéow
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i
zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek s nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg). Spoinowanie wykonuje sie
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rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni posadzki pacg
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Pfaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to
ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci posadzki i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg byc
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze
ptytki.

5.4. Wykonanie okfadzin

5.4.1.Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— $ciany betonowe,

— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych,

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
przygotowania podtoza. Podioza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek Srodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow, peknie¢ i ubytkow.
Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowaq lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementéw
drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku
oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych
zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spefnia¢ nastepujgce
wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkoéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok

malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci

kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych
na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.
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5.4.2.Uktadanie ptytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowaé sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed
uktadaniem ptytek na S$cianie nalezy zamocowal prostg, gtadkg tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg
producenta) kompozycje klejgcg. Wybér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz
wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejagcg naktada sie na podtoze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie , przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebéw pacy w
zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozong warstwg
kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podifoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w
dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalezc¢ sie tam cata ptytka.
Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej
ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie,
docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysoko$é. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz
inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw.
mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okfadania powierzchni
krzywych (np. stupow) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania
mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (wodg). Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania
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(zaprawe fugowa) po powierzchni okfadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacy z naklejong gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos$é powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Doboér preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w
ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianych im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze
ptytki.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek
badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentac;ji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona
na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnosc
wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno
by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét posadzkowych i
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:

— sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,

— sprawdzenie spadkéw podkfadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary rdwnosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1,,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin
z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢
ich wykonania ma wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny

79



dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robodt, rodzaju i grubosci kompozycji
klejacej oraz innych robdt ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spefnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:

—zgodnosci z dokumentacjg projektowga i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyroboéw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg i oktadzin Scian z plytek powinien
obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac¢ wizualnie i porownac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w réoznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a
badang

powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na catej ich dtugosci (dla spoin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych oktfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy diwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocag ogledzin zewnetrznych
i pomiaru;

na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin
suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robdt lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej). Wyniki kontroli
powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5.Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek i oktadzin z ptytek
6.5.1.Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
posadzek dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
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— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od pfaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

6.5.2.Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie posadzek i oktadzin z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji
projektowej przyjmujgc wymiary w swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni
odlicza sie powierzchnie stupdéw, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od
0,25 m2. W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym
powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 8

8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i okfadzin elementem ulegajgcym
zakryciu sg podfoza. Odbidr podtdéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robédt
posadzkowych i okfadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy porownacé z
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wymaganiami dotyczacymi podfozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w
pkt. 5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac
podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia
do robdt posadzkowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania
naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do
odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane
z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokdéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
korncowym. Odbior czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokdét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego
rozliczenia robét jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu
do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny
dokonuje komisja powofana przez zamawiajagcego na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikdéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot
obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje powykonawczg,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i
wyrobdw,

— protokdty odbioru podtoza,

— protokdty odbiorédw czesciowych,

—instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

—wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je
z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;j.
Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiardw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i
prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt
negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy
przyjgc¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
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— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
posadzki lub oktadziny, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego
z jednoczesnym obnizeniem wartos$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdrnie
zgtosic¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i okfadzin z ptytek z
zamowieniem. Protokdt odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia
kornicowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin
po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr pogwarancyjny jest
dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i okfadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0Odbiér ostateczny robdét”. Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego
zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
posadzkach i okfadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie robdt posadzkowych i okfadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po
wykonaniu petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt posadzkowych
i oktadzinowych stanowi wartosc¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych lub kwoty ryczattowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
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— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robot na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich $Srodkow zwiekszajgcych  przyczepnosé, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot
posadzkowych i oktadzinowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementdw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie oktadanych ptytkami,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdow w sposob podany w szczegdtowej
specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiarow kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich
ustawienia. Rozliczenie robét oktadzinowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych moze
by wariantowe:

Wariant |

Ceny jednostkowe robot obejmujg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
oraz

koszty pomostow i barier zabezpieczajgcych.

Wariant Il

Ceny jednostkowe robét nie obejmujg kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan do
wykonania oktadzin na wysokosci powyzej 4,0 m od poziomu ich ustawienia, a takze
pomostéw i barier zabezpieczajgcych. Koszty rusztowan, pomostéw i barier bedg rozliczane
w oddzielnych pozycjach kosztorysu. Uwaga: W szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
nalezy pozostawic tylko wariant wybrany przez zamawiajgcego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

2. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.

4. PN-EN 1SO 10545-2:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakos$ci powierzchni.

5. PN-EN ISO 10545-3:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
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wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiace;j.
7. PN-EN ISO 10545-5:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika

odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek

nieszkliwionych.

9. PN-EN ISO 10545-7:2000

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

10. PN-EN ISO 10545-8:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

11. PN-EN ISO 10545-9:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

12. PN-EN ISO 10545-10:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej.

13. PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003

jw.

14. PN-EN ISO 10545-11:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wiloskowate ptytek
szkliwionych.

15. PN-EN ISO 10545-12:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

16. PN-EN ISO 10545-13:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemiczne;j.

17. PN-EN I1SO 10545-13:1999/Ap1:2003

jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania ofowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

20. PN-EN ISO 10545-16:2001

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

21. PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

22. PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003

jw.

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 09 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Zakres niniejszego opracowania dotyczy wykonania i odbioru inwestycji zwigzanej
z remontem pomieszczen gospodarczych w Straszydlu ( Baza w Straszydlu) zlokalizowanej
na dziatce o nr ewid.. 1674/1 potozonej w miejscowosci Straszydle, Gm. Lubenia.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sufitow
podwieszanych przestowych z ptyt gipsowo-kartonowych

systemu Sufit podwieszany - ptyty gipsowo-kartonowe typ A, H2, F, DF lub DFH2 mocowane
na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowe;j z

profili ryflowanych CW i UW (sufit bezwieszakowy).

1.2. Przeznaczenie

Zestaw wyrobow objetych specyfikacjg przeznaczony jest do wykonywania sufitow
podwieszanych przestowych (bezwieszakowych)

monolitycznych systemowych w budynkach uzytecznosci publicznej, mieszkalnych i
przemystowych.

1.3. Warunki stosowania

®Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe sufity podwieszone systemowe powinny by¢
stosowane zgodnie z wymaganiami

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie przy

uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego rozwigzania sufitu podwieszanego wg
§216 ust. 2.

eSufity podwieszane powinny by¢ stosowane na podstawie projektu technicznego,
opracowanego dla okreslonego obiektu

budowlanego, zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami z uwzglednieniem wymagan
okreslonych w obowigzujgcych normach

oraz zgodnie z instrukcjg montazu sufitow systemowych.

eZ uwagi na izolacyjnos¢ akustyczng wymagang Polska Norma okreslajgcg warunki
izolacyjnosci przegrdd, sufity podwieszane

systemowe powinny by¢ dobierane tak, aby spetnia¢ wymagania izolacyjnosci przegrod
budowlanych R'Al lub R'A2. Wartos$¢

wskaznika oceny izolacyjnosci akustycznej R'Al lub R'A2 wynika z wartosci RA1 lub RA2 dla
konkretnego rozwigzania stropu wraz z

sufitem podwieszanym zredukowanego wg zasady podanej w Polskich Normach przy
uwzglednieniu bocznego przenoszenia dzwieku

w budynku.

o\W trakcie szpachlowania temperatura pomieszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 5° C.
1.4. Zakres robét budowlanych
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Zakres podstawowych robét montazu sufitéw podwieszanych przestowego systemowego
obejmuje:

e\Wykonanie szkieletu nosnego sufitu podwieszanego przestowego,

eMontaz izolacji termicznej — w razie potrzeby,

eMontaz ptyt gipsowo-kartonowych,

eSzpachlowanie pofaczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi,

1.5. Podstawowe zasady BHP podczas prac budowlanych na placu budowy

Prace zwigzane z wykonywaniem sufitow podwieszanych przestowych powinny odbywac sie
z uwzglednieniem Rozporzadzenia Ministra

Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy recznych pracach transportowych.

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sufitow
podwieszanych przestowych z ptyt gipsowo-kartonowych

systemu Sufit podwieszany - ptyty gipsowo-kartonowe typ A, H2, F, DF lub DFH2 mocowane
na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowe;j z

profili ryflowanych CW i UW (sufit bezwieszakowy).

1.2. Przeznaczenie

Zestaw wyrobow objetych specyfikacjg przeznaczony jest do wykonywania sufitow
podwieszanych przestowych (bezwieszakowych)

monolitycznych systemowych w budynkach uzytecznosci publicznej, mieszkalnych i
przemystowych.

1.3. Warunki stosowania

eZ uwagi na bezpieczenstwo pozarowe sufity podwieszone systemowe powinny by¢
stosowane zgodnie z wymaganiami

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie przy

uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego rozwigzania sufitu podwieszanego wg
§216 ust. 2.

eSufity podwieszane powinny by¢ stosowane na podstawie projektu technicznego,
opracowanego dla okreslonego obiektu

budowlanego, zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami z uwzglednieniem wymagan
okreslonych w obowigzujgcych normach

oraz zgodnie z instrukcjg montazu sufitow systemowych.

eZ uwagi na izolacyjnos¢ akustyczng wymagang Polska Norma okreslajacg warunki
izolacyjnosci przegrdd, sufity podwieszane

systemowe powinny by¢ dobierane tak, aby spetnia¢ wymagania izolacyjnosci przegrod
budowlanych R'Al lub R'A2. Wartos¢

wskaznika oceny izolacyjnosci akustycznej R'Al lub R'A2 wynika z wartosci RA1 lub RA2 dla
konkretnego rozwigzania stropu wraz z

sufitem podwieszanym zredukowanego wg zasady podanej w Polskich Normach przy
uwzglednieniu bocznego przenoszenia dzwieku

w budynku.

o\W trakcie szpachlowania temperatura pomieszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 5° C.
1.4. Zakres robét budowlanych

Zakres podstawowych robdét montazu sufitow podwieszanych przestowego systemowego
obejmuje:

eWykonanie szkieletu nosnego sufitu podwieszanego przestowego,
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eMontaz izolacji termicznej — w razie potrzeby,

eMontaz ptyt gipsowo-kartonowych,

eSzpachlowanie pofaczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi,

1.5. Podstawowe zasady BHP podczas prac budowlanych na placu budowy

Prace zwigzane z wykonywaniem sufitow podwieszanych przestowych powinny odbywac sie
z uwzglednieniem Rozporzadzenia Ministra

Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy recznych pracach transportowych.

2. Wiasciwosci sufitéw podwieszanych

2.1. Parametry techniczne

Sufity podwieszone przestowe systemowe charakteryzujg sie nastepujgcymi parametrami
technicznymi:

e e Konstrukcja z Klasa odpornosci Maksymalny rozstaw profili nosnych Maksymalna rozpietosc
profili ogniowej [minuty] CW Poprzecznie do diugosci ptyty [mm] przesta [mm]
r. 1x12,5 mm typ A, t
g A CW/UW 75 —11*) 400 3260 2)

H2, typ F, typ DF, typ DFH2

**) Klasa odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2.
1) Klasyfikacja ogniowa w przygotowaniu.
2) Opinia Techniczna ITB 0785/11/R55NK.

Systemy sufitdw podwieszanych z ptytami gipsowo-kartonowymi z krawedziami
sptaszczonymi posiadajg Swiadectwo Deklaracji

Srodowiskowej Ill typu (EPD), gdzie potwierdza sie zgodno$¢ systemdw z wymaganiami
normy EN 15804+A1:2014-04. W powyzszym

dokumencie okreslono fazy cyklu zycia systemow sufitdw podwieszanych oraz okreslono
oddziatywania (emisje do srodowiska) oraz

aspekty srodowiskowe jak zuzycie energii i materiatéw poszczegdlnych etapach cyklu zycia
systemow. Deklaracja Srodowiskowa

przyczynia sie do utatwionej oceny budynku komercyjnych w systemach oceny takich jak:
HQE (Francja), DGNB(Niemcy), LEED (USA) czy

BREEAM (UK).

3. Maszyny i sprzet do wykonywania sufitéw podwieszanych

3.1. Maszyny

Niezbedne maszyny do wykonania sufitow podwieszanych przestowych: srodek
transportowy zewnetrzny (np. samochody wyposazone w

HDS), srodek transportowy wewnetrzny.

3.2. Zalecane narzedzia

3.2.1. Trasowanie

Niezbedne narzedzia do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski,
przymiar tasmowy, otowek, tata 2-3m z libellg,

katownik metalowy, metréwka, pion murarski.

3.2.2. Montaz konstrukcji i ptytowanie

Niezbedne narzedzia montazu konstrukc;ji i ptyt: nozyce do blachy (prawe i lewe), néz,
miarka zwijana, metréwka, poziomica 1,2 —1,5m,
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narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka,
wkretak krzyzowy i ptaski, podnosnik do ptyt,

podesty robocze, drabiny.

3.2.3. Szpachlowanie i malowanie

Niezbedne narzedzia do szpachlowania i malowania: paca stalowa, szpachelki stalowe,
szpachelki kagtowe, mechaniczne urzadzenie do

szlifowania lub uchwyt do papieru $ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, watki
malarskie, wyciskacz do silikonu, mieszadto

elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe).

4. Transport i sktadowanie

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniami.

Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej, krawedzig podtuzng w kierunku poziomym.

Ptyty powinny by¢ sktadowane ptasko, parami z odwréconymi stronami licowymi do siebie,
na paletach drewnianych lub podktadach,

rozstaw miedzy podktadami powinien wynosi¢ wiecej niz 350mm. Sktadowane ptyty powinny
by¢ posegregowane wedtug typow i

wymiarow.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod
zadaszeniem i chronione przed

zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét budowlanych

5.1. Postanowienia ogdlne

Sufity podwieszane przestowe systemowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacijg
techniczng opracowang dla okreslonego

obiektu, uwzgledniajgc wymagania przepisow budowlanych oraz zgodnie z wytycznymi
producenta.

5.2. Konstrukcja

Szkielet nosny sufitu podwieszanego przestowego stanowi ruszt z profili ryflowanych CW
50/75/100, opartych na obwodowo

zamocowanych profilach przysciennych ryflowanych UW 50/75/100.

W pierwszym etapie montazu konstrukcji sufitu podwieszanego nalezy przymocowac do
konstrukcji budynku profil przyscienny UW

50/75/100 za pomoca stalowych elementéw mocujgcych w rozstawie co 1000 mm,
natomiast pierwszy i ostatni element mocujacy nalez

mocowac¢ w odlegtosci maksymalnej 400mm od skraju Sciany. W stykach profili z elementami
konstrukcyjnymi budynku nalezy zastosowac

tasm uszczelniajgca piankowa systemowa z polietylenu spienionego grubosci 3 mm. Tasma
na catym obwodzie sufitu podwieszanego, tj.

wzdtuz profili obwodowych powinna na potgczeniach szczelnie przylegac na catej dtugosci do
podtoza i profili (brak widocznych "gotym

okiem" przeswitdw miedzy tasmg, a profilami i podtozem).

Profile CW 50/75/100, skrecane sg z profilami obwodowymi UW 50/75/100 za pomocg
nitow stalowych lub wkretow typu ,pchetka” 3,9x11

mm.

Maksymalny rozstaw ksztattownikéw CW 50/75/100 i maksymalna rozpietosc sufitu zalezy
od rodzaju profilu CW 50/75/100 i ilosci
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zamocowanych ptyt (masa zabudowy). Wartosci te sg podane w tabeli w podpunkcie 2.1.
Rozpietos¢ sufitu oraz rozstaw profili CW 50/75/100 mogg ulec zmianie w zaleznosci od
dodatkowego obcigzenia sufitu.

5.3. I1zolacja

W celu poprawienia izolacyjnosci akustycznej na konstrukcji nosnej mozna utozy¢ warstwe
wetny mineralnej, dostosowujgc rozpietos¢

sufitu oraz rozstaw profili CW 50/75/100 w zaleznosci od ciezaru zastosowanej wetny.
Wetne mineralng nalezy mocowac w taki sposéb ciagty, bez przerw na pofaczeniach.
Niedopuszczalne sg widoczne ,,gotym okiem”

szczeliny na potgczeniach pomiedzy koricami ptyt lub mat wetny mineralnej.

5.4. Montaz ptyt gipsowo-kartonowych

Poszycie sufitu podwieszanego przestowego systemowego stanowig ptyty gipsowo-
kartonowe z sptaszczonymi krawedziami typ A, typ H2,

typ F, typ DF, typ DFH2.

Ptyty gipsowo-kartonowe z sptaszczonymi krawedziami mocowane sg mijankowo do
ksztattownikow szkieletu nosnego poprzecznie do

kierunku przebiegu profili CW 50/75/100 . Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowac do
ksztattownikéw nosnych CW 50/75/100 za pomocg

wkretow do ptyt gipsowo-kartonowych. Dtugosé wkretéw powinna by¢ wieksza o co
najmniej 10 mm od tgcznej grubosci mocowanych ptyt.

Rozstaw wkretow powinien wynosic¢ dla warstw wewnetrznych nie wiecej niz 400 mm, dla
zewnetrznych warstw 150 mm. Ptyty gipsowo -

kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcjg budynku nie moga
Scisle do niej przylegad.

Styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych. Styki poprzeczne
ptyt usytuowanych w sasiednich pasmach w

tej samej warstwie powinny by¢ przesuniete o co najmniej 400 mm. Potaczenia poprzeczne i
podtuzne w kolejnych warstwach ptyt powinny

byc¢ przesuniete wzgledem sgsiednich warstw o co najmniej 400 mm. Wymiar przesuniecia
potaczen nalezy dobrac do rozstawu profili

CW 50/75/100 np. dla rozstawu 400mm, przesuniecia wynoszg 400 mm, natomiast dla
rozstawu 500 mm przesuniecie powinno wynosic¢

500 mm.

Szczegdty montazowe dotyczgce potaczen miedzy ptytami opisane sg w publikacji pt.:
»Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw

suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

5.5. Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania potgczen miedzy wszystkimi warstwami poszycia sufitu podwieszanego
ptytami gipsowo — kartonowymi, do wykonywania

uszczelnien na obwodzie sufitu podwieszanego oraz do zaszpachlowania tbéw wkretow
muszg by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe

systemowe.

Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy ptytami gipsowo - kartonowymi powinny by¢
wzmocnione taSmami spoinowymi, tj. taSmg spoinowg

samoprzylepng ("siatka"), tasma papierowg lub z wiékna szklanego tzw. fizelina.

W sufitach podwieszanych gipsowo-kartonowych o okreslonej klasie odpornosci ogniowej
potaczenia miedzy ptytami z krawedziami
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sptaszczonymi oraz wszystkie pofaczenia narozne i obwodowe powinny by¢ wypetnione
systemowa, konstrukcyjng masg szpachlowa we

wszystkich warstwach poszycia.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania pofaczenia tj. poprawy jego estetyki w
strefie potgczen ptyt gipsowo-kartonowych lub na

catej powierzchni sufitu podwieszanego stosowane sg specjalne "finiszowe" masy
szpachlowe przeznaczone do koncowego szpachlowania.

Szczegodty dotyczace szpachlowania sufitdéw podwieszanych z ptytami gipsowo-kartonowymi
opisane sg w publikacji pt.: ,,Warunki

techniczne wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.
5.6. Informacje dodatkowe

Sufity podwieszane przestowe systemowego mogg zosta¢ poddawana dodatkowym
obcigzeniom, przy uwzglednieniu odpowiednich

rozpietos$¢ sufitu oraz rozstaw profili CW 50/75/100, w zaleznosci od wartosci obcigzenia.
Dobdr maksymalnych rozpietosci przesta oraz rozstawu profili dla réznych wartosci
dopuszczalnych obcigzenia zawarte jest w Opinii

Techniczne ITB 0785/11/R55/NK.

6. Kontrola, badania i odbiér wyrobéw w nawigzaniu do dokumentéw odniesienia

6.1. Kontrola jakosci elementéw sufitu podwieszanego sprowadza sie do:

eSprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektows,

eSprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad),

eSprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobéw odpowiednim znakiem budowlanym
dopuszczajgcym do obrotu,

6.2. Badania wyrobdw na placu budowy

*Nie wymaga sie,

7. Przedmiar i obmiar robét

Jednostkg miary jest 1m2 powierzchni zabudowy.

8. Odbior robét zanikajacych

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnosé systemowgq — zastosowanie materiatéw
budowlanych zalecanych przez dostawce systemu.

Sufity podwieszane systemowe powinny zosta¢ wykonane zgodnie z powyzszym opisem i
wytycznymi producenta zawartymi m.in. w

przytaczanych publikacjach.

Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia sie nastepujace prace zanikajace, ktérych
ocena jest niezbedna w trakcie odbioru:

wykonanie konstrukgcji z profili stalowych, utozenie wetny mineralnej (w razie potrzeby),
montaz ptyt oraz uzyte tasmy zbrojace i

szpachlowanie pofaczen.

W celu petnej kontroli prawidtowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich
etapdéw prowadzonych robot.

8.1. Odbiér montazu konstrukcji (wg 5.2)

esprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,
esprawdzenie rozstawu profili i elementéw mocujgcych,

esprawdzenie pochodzenia i poprawnosci utozenia tasmy uszczelniajace;j,

8.2. Odbiér montazu izolacji (w razie potrzeby) (wg 5.3)

esprawdzenie deklarowanych przez producenta wetny mineralnej parametréw z
parametrami wymaganymi dla systemu konkretnej
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inwestycji (np. klasa reakcji na ogien),

esprawdzenie rodzaju, grubosci wetny,

esprawdzenie gestosci objetosciowej lub ciezaru wetny,

esprawdzenie doktadnosci utozenia,

8.3. Odbiér montazu ptyt gipsowo-kartonowych (wg 5.4)

esprawdzenie typu zastosowanych ptyt,

esprawdzenie rodzaju i rozstawu fgcznikdw mocujacych ptyty do konstrukgji,

esprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt,

esprawdzenie potgczen piyt,

esprawdzanie rdwnosci powierzchni,

8.4. Uzyte tasmy klejgce i odbior szpachlowania potgczen (wg 5.5)

esprawdzenie rodzaju uzytej taSmy zbrojgcej i jej umiejscowienie w spoinie,

esprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowej i ilosci warstw,

9. Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatdw, roboty przygotowawcze, montaz i
prace porzadkowe.

10. Normy, atesty i dokumenty zwigzane

e|nstrukcja PSG ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt
gipsowo-kartonowych", PSG, Warszawa

2013

eKatalog producenta,

e|nstrukcja producenta,

eDz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim

powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie

eDz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004
r. w sprawie szczegétowego zakresu i

formy dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalnouzytkowego

ePN-B-02151-3:2015-10 — ,,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach -
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w

budynkach oraz izolacyjnos$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania."

ePN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 — , Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow

budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwiekédw powietrznych."

ePN-EN 12354-1:2017-10 — ,, Akustyka budowlana. Okreslenie wtasciwosci akustycznych
budynkdéw na podstawie wtasciwosci

elementdéw- Czes¢ 1: Izolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych miedzy pomieszczeniami."
ePN-EN 13501-2:2016-07 — ,,Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéow
budynkow. Czesc¢ 2: Klasyfikacja na podstawie

badan odpornosci ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjne;j"

ePN-EN 520+A1:2012 — ,,Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan."
ePN-EN 14190:2014-10 ,,Wyroby wytworzone w procesie obrobki ptyt gipsowo-kartonowych
— Definicje, wymagania i metody badan,
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