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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

H+H Silikat N18 15-1400

Jednostka

Wymiary (dl./szer./wys.): [mm] 250 x 180 x 220
Klasa wytrzymalosci na Sciskanie: [MPa] 15
Klasa gestosci: [ 1,4
Wspétczynnik przewodzenia ciepta :
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wia égmj plrze grody Raz [dB] 47 (tynk cem -wap 12 mm lub tynk gipsowy 10 mm)
Srednia masa elementu: [ka] 13,5
Liczba elementéw na palecie: [szt.] 80
Orientacyjna masa palety: [kg] 1150
Zuzycie na zaprawie tradycyjnej: [szt./1 m?] 17.4
Zuzycie na zaprawie klejowej: [szt./1 m?] 18
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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
budowlanych w zakresie montazu sufitéw podwieszanych
przestowych systemowych

1. Informacje ogdine
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem opracowania sa wymagania dotyczace wykonania | odbioru sufitéw podwieszanych przesiowych z ptyt gipsowo-kartonowych
systemu Sufit podwieszany - ptyty gipsowo-kartonowe typ A, H2, F, DF lub DFH2 mocowane na konstrukcji krzyZzowej dwupoziomowej z
profili ryflowanych CW i UW (sufit bezwieszakowy).

1.2. Przeznaczenie

Zestaw wyrobdw objetych specyfikacja przeznaczony jest do wykonywania sufitéw podwieszanych przestowych (bezwieszakowych)
monolitycznych systemowych w budynkach uzytecznosci publicznej, mieszkalnych i przemystowych.

1.3. Warunki stosowania

«Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe sufity podwieszone systemowe powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie przy
uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego rozwigzania sufitu podwieszanego wg §216 ust. 2.

«Sufity podwieszane powinny by¢ stosowane na podstawie projektu technicznego, opracowanego dla okreslonego obiektu
budowlanego, zgodnie z obowigzujacymi normami i przepisami z uwzglednieniem wymagan okreslonych w obowigzujgcych normach
oraz zgodnie z instrukcjg montazu sufitéw systemowych.

*Z uwagi na izolacyjnos¢ akustyczng wymagang Polska Narma okreslajaca warunki izolacyjnosci przegréd, sufity podwieszane
systemowe powinny by¢ dobierane tak, aby spetnia¢ wymagania izolacyjnosci przegréd budowlanych RIAI lub R'Az. Wartosc
wskaznika oceny izolacyjnosci akustycznej R’ AL lub R' o wynika z wartosci RA1 lub RA2 dla konkretnego rozwigzania stropu wraz z
sufitem podwieszanym zredukowanego wg zasady podanej w Polskich Normach przy uwzglednieniu bocznego przenoszenia dZzwieku
w budynku.

*W trakcie szpachlowania temperatura pomieszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 5° C.
1.4. Zakres robét budowlanych

Zakres podstawowych robdt montazu sufitéw podwieszanych przestowego systemowego obejmuje:
*Wykonanie szkieletu no$nego sufitu podwieszanego przesiowego,
*Montaz izolacji termicznej - w razie potrzeby,
*Montaz ptyt gipsowo-kartanowych,
«Szpachlowanie potaczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi,

1.5. Podstawowe zasady BHP podczas prac budowlanych na placu budowy

Prace zwigzane z wykonywaniem sufitow podwieszanych przestowych powinny odbywac sie z uwzglednieniem Rozporzadzenia Ministra
Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych.

Dane aktualne na dzief: 24/06/2021



W Rozporzadzeniu zostaty okreslone obowigzki pracodawcy dotyczace zapewnienia bezpieczefistwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych, wymagania dotyczace organizacji | sposobéw wykenania recznych prac transportowych, dopuszczalnych mas
przemieszczanych przedmiotéw, tadunkéw [ub materiatéw oraz dopuszczalnych wartosci sit niezbednych do przemieszczania przedmiotéw.

Stanowiska pracy i miejsca sktadowania materialéw powinny umoziiwia¢ prawidtowe wykonanie wszystkich robét budowlanych. Prace
powinny by¢ wykonywane zgodnie z harmonogramem budowlanym.

1.6. Podstawowe pojecia systemu sufitu podwieszanego

a. Piyta gipsowo-kartonowa typ H2
Impregnowana plyta gipsowo-kartonowa typ H2 o grubosci 12,5 mm sktadajgca sie z rdzenia gipsowego ostonietego $cisle zwiazanymi
z nim trwatymi i solidnymi okladzinami kartonowymi o gramaturze lico: G = 170 g/m?, spéd: G = 150 g/m?, tworzacymi plaska
i prostokatna powierzchnie. Ptyta o wadze min. 8,40 kg/m? i gestosci 668 kg/m? o zmniejszonym stopniu wchtaniania wody przeznaczona
do pomieszczen, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%, a okresowo o podwyzszonej wilgotnoéci wzglednej
powietrza do 85%. Klasa wchtaniania wody H2 (wg PN-EN 520) - catkowite wchianianie wody =10%, powierzchniowe wchtanianie wody
=220 g/m?2. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0. Plyta z dwoma krawedziami sptaszczonymi typu KS o wglebieniu 1mm na
odcinku 45mm z nadrukowanym znacznikiem na osi ptyty | nadrukowana miarka wzdtuz krawedzi piyty utatwiajace montaz. Plyta
spetniajagca wymagania w zakresie krajowych przepiséw dotyczacych wydzielania substancji niebezpiecznych (udokumentowane poprzez
niezalezny Instytut Badawczy). Produkt posiadajacy Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), Atest Higieniczny oraz Deklaracje
Srodowiskowa (EPD).

b. CW 75
Pionowy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzujacy sie o 50% zwiekszona sztywnoscia
i trwatodcia w poréwnaniu do ksztattownikéw wykonanych ze stali gladkiej, - co zostato udowaodnione w badaniu przeprowadzonym przez
Instytut Techniki Budowlanej pt. , Opinia techniczna dotyczaca $cian dziatowych z ksztattownikami stalowymi o powierzchni ryflowane]
i gladkiej”. Dzieki ryflowanej ptaszczyZnie profilu nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie” wkretéw na ryflowanej powierzchni
i .klawiszowania" piyt g - k podczas ich przykrecania; grubo$¢ nominalna profilu minimum 0,6 mm, profil posiada Deklaracje Wladciwoéci
Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE.

c. UW 75
Poziomy profil stalowy, zimnogiety, ocynkowany, wysoko$é $cianki 40 mm, dzieki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzujacy sie o 50%
zwiekszong sztywnoscig | trwatoscia w poréwnaniu do ksztattownikéw wykonanych ze stali gladkiej,, co zostato udowodnione w badaniu
przeprowadzonym przez Instytut Techniki Budowlanej pt. ,Opinia techniczna dotyczgca Scian dzialowych z ksztattownikami stalowymi
o powierzchni ryflowanej i gladkiej". Dzieki ryflowanej ptaszczyZnie profilu nastepuje zminimalizowanie zjawiska ,$lizgania sie" wkretéw na
ryflowanej powierzchni i klawiszowania" ptyt g - k podczas ich przykrecania; grubo$¢ nominalna profilu minimum 0,55 mm, profil
posiada Deklaracje Whasciwosci Uzytkowych (DOP), produkt posiada znak CE,

d. Wkrety "pchetki"”
Wkrety “Pchelki" do potgczen profili oraz akcesoriéw - wkrety typu metal - metal.

e. Taéma uszczelniajaca piankowa systemowa
Uszczelki polietylenowe grubosci 3 do uszczelniania potaczen $cian dziatowych ze stropami oraz $cianami bocznymi.

. Masa szpachlowa konstrukcyjna
Wysokojakodciowa, superwytrzymata, systemowa gipsowa masa szpachlowa, ulepszona dodatkiem dyspersji tworzyw sztucznych. Masa
szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 4B zgodna z norma EN 13963. Masa wigZaca, rozrabiana w proporgji 5kg
proszku na 2,5 litra wody. Czas zuzycia ok 40 minut, czas wigzania ok. 60 minut. Produkt; posiada Atest Higieniczny.

g- Masa szpachlowa systemowa
Systemowa, konstrukcyjna, gipsowa masa szpachlowa dwufunkcyjna - do szpachlowania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz do wykariczania powierzchni w jednej lub kilku warstwach. Masa szpachlowa do spoinowania piyt gipsowo-kartonowych, typ 3B
zgodna z norma EN 13963. Masa wigzaca, rozrabiana w proporcji 1,2-1,3 kg proszku na 1 litr wody. Reakcja na ogien Al. Produkt posiada
Atest Higieniczny.

h. Tasma spoinowa szklana i
Tagma spoinowa z widkna szklanego ,fizelina" stuzaca do wzmacniania spoin migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz w narozach i na
obwodzie Sciany.

2. Wtasciwosci sufitow podwieszanych
2.1. Parametry techniczne

Sufity podwieszone przestowe systemowe charakteryzujg sie nastepujacymi parametrami technicznymi:

Nazsis Warlant Konstrukcja z Klasa odpornosci Maksymalny rozstaw profili nos$nych Maksymalna rozpistosd
profili ogniowej [minuty] CW Poprzecznie do difugosdci ptyty [mm] przesta [mm]
gr. 1x12,5 mm typ A, typ CW/UW 75 N 400 32602

H2, typ F, typ DF, typ DFH2

Dane aktualne na dziefi: 24/06/2021



**) Klasa odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2,
1) Klasyfikacja ogniowa w przygotowaniu.
2) Opinia Techniczna ITB 0785/11/R55NK.

Systemy sufitéw podwieszanych z ptytami gipsowo-kartonowymi z krawedziami splaszczonymi posiadaja Swiadectwo Deklaracji
Srodowiskowej lll typu {EPD), gdzie potwierdza sie zgodno$¢ systeméw z wymaganiami normy EN 15804+A1:2014-04. W powyzszym
dokumencie okreslono fazy cyklu zycia systemdw sufitéw podwieszanych oraz okreslono oddzialywania (emisje do $rodowiska) oraz
aspekty $rodowiskowe jak zuzycie energii i materiatéw poszczegdinych etapach cyklu zycia systemow. Deklaracja srodowiskowa
przyczynia sie do ufatwionej oceny budynku komercyjnych w systemach oceny takich jak: HQE (Francja), DGNB(Niemcy), LEED (USA) czy
BREEAM (UK).

3. Maszyny i sprzet do wykonywania sufitéw podwieszanych
3.1. Maszyny

Niezbedne maszyny do wykonania sufitéw podwieszanych przestowych: srodek transportowy zewnetrzny (np. samochody wyposazone w
HDS), srodek transportowy wewnetrzny.

3.2. Zalecane narzedzia
3.2.1. Trasowanie

Niezbedne narzedzia do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy, oldwek, tata 2-3m z libellg,
katownik metalowy, metrdwka, pion murarski.

3.2.2. Montaz konstrukcji | ptytowanie

Niezbedne narzedzia montazu konstrukcji i ptyt: nozyce do blachy (prawe i lewe), né2, miarka zwijana, metrowka, poziomica 1,2 - 1,5m,
narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i ptaski, podnosnik do plyt,

podesty robocze, drabiny.
3.2.3. Szpachlowanie i malowanie

Niezbedne narzedzia do szpachlowania i malowania: paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki katowe, mechaniczne urzadzenie do
szlifowania lub uchwyt do papieru sciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, walki malarskie, wyciskacz do silikonu, mieszadto

elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe).
4, Transport i sktadowanie

.u'"szystkie materiaty powinny by¢ transportowane i skiadowane w warunkach zabezpieczajacych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniami,

Plyty przenosi sie w pozycji pionowej, krawedzia podtuzna w kierunku poziomym.

Plyty powinny by¢ sktadowane plasko, parami z odwréconymi stronami licowymi do siebie, na paletach drewnianych lub podkiadach,
rozstaw miedzy podktadami powinien wynosi¢ wiecej niz 350mm. Skladowane ptyty powinny by¢ posegregowane wediug typdw i

wymiardw.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem i chronione przed

zawilgoceniem.
5. Wykonanie robét budowlanych
5.1. Postanowienia ogéine

Sufity podwieszane przestowe systemowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng opracowang dia okreslonego
obiektu, uwzgledniajac wymagania przepisdw budowlanych oraz zgodnie z wytycznymi producenta.

5.2. Konstrukcja

Szkielet nosny sufitu podwieszanego przestowego stanowi ruszt z profili ryflowanych CW 50/75/100, opartych na obwodowo
zamocowanych profilach przysciennych ryflowanych UW 50/75/100.

Dane aktualne na dzief: 24/06/2021



W pierwszym etapie montazu konstrukgji sufitu podwieszanego nalezy przymocowac do konstrukcji budynku profil przyscienny UW
50/75/100 za pomocg stalowych elementéw mocujacych w rozstawie co 1000 mm, natomiast pierwszy i ostatni element mocujacy nalez
mocowac w odlegtosci maksymainej 400mm od skraju $ciany. W stykach profili z elementami konstrukcyjnymi budynku nalezy zastosowad
tasm uszczelniajaca piankowa systemowa z polietylenu spienionego grubosci 3 mm. Tasma na catym obwodzle sufitu podwieszanego, tj.
wzdhuz profili cbwodowych powinna na polaczeniach szczelnie przylegac na catej diugosci do podtoza i profili (brak widocznych "gotym
okiem" przeswitéw miedzy tasma, a profilami i podtozem).

Profile CW 50/75/100, skrecane sa z profilami obwodowymi UW 50/75/100 za pomocg nitéw stalowych lub wkretéw typu ,pchetka” 3,9x11

mm.

Maksymalny rozstaw ksztattownikéw CW 50/75/100 | maksymalna rozpietos¢ sufitu zalezy od rodzaju profilu CW 50/75/100 i iloéci
zamocowanych ptyt (masa zabudowy). Wartosci te sa podane w tabeli w podpunkcie 2.1,

Rozpietos¢ sufitu oraz rozstaw profili CW 50/75/100 moga ulec zmianie w zaleznosci od dodatkowego obcigzenia sufitu.

5.3. Izolacja

W celu poprawienia izolacyjnosci akustycznej na konstrukcji no$nej mozna ulozy¢ warstwe welny mineralnej, dostosowujac rozpietoé

sufitu oraz rozstaw profili CW 50/75/100 w zaleznosci od ciezaru zastosowanej wetny.

Wetne mineralng nalezy mocowac w taki sposéb ciagly, bez przerw na potaczeniach. Niedopuszczalne sg widoczne ,,gotym okiem”
Jlszc;':eliny na potgczeniach pomiedzy koncami ptyt lub mat wetny mineralnej.

5.4, Montaz piyt gipsowo-kartonowych

Poszycie sufitu podwieszanego przgstowego systemowego stanowia plyty gipsowo-kartonowe z splaszczonymi krawedziami typ A, typ H2,
typ F, typ DF, typ DFH2.

Plyty gipsowo-kartonowe z sptaszczonymi krawedziami mocowane sg mijankowo do ksztattownikéw szkieletu nos$nego poprzecznie do
kierunku przebiegu profili CW 50/75/100 . Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowa¢ do ksztattownikéw nosnych CW 50/75/100 za pomoca
wkretéw do ptyt gipsowo-kartonowych. Diugos¢ wkretéw powinna by¢ wieksza o co najmniej 10 mm od {acznej gruboéci mocowanych piyt.
Rozstaw wkretéw powinien wynosic dla warstw wewnetrznych nie wigcej niz 400 mm, dla zewnetrznych warstw 150 mm. Plyty gipsowo -
kartonowe na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcja budynku nie moga scisle do niej przylegad.

Styki poprzeczne piyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych. Styki poprzeczne piyt usytuowanych w sasiednich pasmach w
tej samej warstwie powinny by¢ przesuniete o co najmniej 400 mm. Polaczenia poprzeczne i podiuzne w kolejnych warstwach ptyt powinny
by< przesunigte wzgledem sasiednich warstw o co najmniej 400 mm. Wymiar przesuniecia potaczen nalezy dobrac do rozstawu profili

ﬁ[‘w 50/75/100 np. dla rozstawu 400mm, przesunigcia wynosza 400 mm, natomiast dla rozstawu 500 mm przesuniecie powinno wynosi¢

200 mm.

zczegély montazowe dotyczace potaczen miedzy ptytami opisane sg w publikacji pt.: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw
suchej zabudowy z piyt gipsowo-kartonowych”,

5.5. Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania polaczen miedzy wszystkimi warstwami poszycia sufitu podwieszanego ptytami gipsowo - kartonowymi, do wykonywania
uszczelnier na obwodzie sufitu podwieszanego oraz do zaszpachlowania Ibéw wkretéw musza by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe

systemowe.

Spoiny zewnetrzne (widoczne) migdzy pfytami gipsowo - kartonowymi powinny by¢ wzmocnione tasmami spoinowymi, tj. tasma spoinowa
samoprzylepna ("siatka"), taséma papierowa lub z wikna szklanego tzw. fizelina.

W sufitach podwieszanych gipsowo-kartonowych o okredlonej klasie odpornosci ogniowej potgczenia migdzy ptytami z krawedziami
splaszczonymi oraz wszystkie potaczenia narozne i obwodowe powinny by¢ wypetnione systemowa, konstrukcyjna masa szpachlowa we

wszystkich warstwach poszycia.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania polaczenia tj. poprawy jego estetyki w strefie polaczen piyt gipsowo-kartonowych lub na
calej powierzchni sufitu podwieszanego stosowane s specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do koficowego szpachlowania.

Szczegdty dotyczace szpachlowania sufitéw podwieszanych z plytami gipsowo-kartonowymi opisane sq w publikacji pt.: ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru systemdw suchej zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych”.
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5.6. Infermacje dodatkowe

Sufity podwieszane przestowe systemowege moga zostac poddawana dodatkowym obcigzeniom, przy uwzglednieniu odpowiednich
rozpietos¢ sufitu oraz rozstaw profili CW 50/75/100, w zaleznosci od wartosci obcigzenia.

Dob6r maksymalnych rozpietoéci przesta oraz rozstawu profili dla réznych wartoéci dopuszczalnych obciazenia zawarte jest w Opinii
Techniczne ITB 0785/11/R55/NK.

6. Kontrola, badania i odbiér wyrobéw w nawiazaniu do dokumentéw odniesienia

6.1. Kontrola jakosci elementéw sufitu podwieszanego sprowadza sie do:
«Sprawdzenia zgadnosci z dokumentacjg projektowa,
*Sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad),
*Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobéw odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajacym do obrotu,
6.2. Badania wyrobdéw na placu budowy
=Nie wymaga sie,
7. Przedmiar i obmiar robét
lednostka miary jest 1m? powierzchni zabudowy.
8. Odbidér robét zanikajacych
W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ systemowa - zastosowanie materiatéw budowlanych zalecanych przez dostawce systemu.

Sufity podwieszane systemowe powinny zostac wykonane zgodnie z powyzszym opisem i wytycznymi producenta zawartymi m.in. w

przytaczanych publikacjach.

Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia sie nastepujace prace zanikajgce, ktérych ocena jest niezbedna w trakcie odbioru:
wykonanie konstrukcji z profili stalowych, utozenie wetny mineralnej (w razie potrzeby), montaz plyt oraz uzyte taémy zbrojace i

szpachlowanie polgczen.

W celu petnej kontroli prawidiowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich etapéw prowadzonych robét.

8.1. Odbiér montazu konstrukcji (wg 5.2)
esprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,
ssprawdzenie rozstawu profili i elementdw mocujacych,

ssprawdzenie pochodzenia i poprawnosci ulozenia tasmy uszczelniajacej,

+.2. Odbiér montazu izolacji (w razie potrzeby) (wg 5.3)

esprawdzenie deklarowanych przez producenta wetny mineralnej parametréw z parametrami wymaganymi dla systemu konkretnej
inwestycji (np. klasa reakcji na ogien),

esprawdzenie rodzaju, grubosci weiny,
»sprawdzenie gestosci objetosciowej lub ciezaru wetny,

ssprawdzenie doktadnosci utozenia,

8.3. Odbiér montazu plyt gipsowo-kartonowych (wg 5.4)

ssprawdzenie typu zastosowanych piyt,

esprawdzenie rodzaju i rozstawu lacznikéw mocujacych ptyty do konstrukgji,
=sprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt,

ssprawdzenie polgczen pivt,

ssprawdzanie réwnosci powierzchni,

8.4. Uzyte tasmy klejace i odbiér szpachlowania potaczen (wg 5.5)
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ssprawdzenie rodzaju uzytej tasmy zbrojgcej i jej umiejscowienie w spoinie,

ssprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowej i ilosci warstw,
9. Podstawa ptatnosci
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatéw, roboty przygotowawcze, montaz i prace porzadkowe.

10. Normy, atesty i dokumenty zwigzane

sInstrukcja PSG ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych", PSG, Warszawa
2013

sKatalog producenta,
=Instrukcja producenta,

+Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadad budynki i ich usytuowanie

¢Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegélowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego

*PN-B-02151-3:2015-10 - ,Akustyka budowlana. Ochrona przed halasem w budynkach - lzolacyjnos¢ akustyczna przegréd w
budynkach oraz izolacyjnoé¢ akustyczna elementdéw budowlanych. Wymagania.”

*PN-EN SO 717-1:1999/A1:2008 - ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych. Izolacyjno$¢ od dZwiekéw powietrznych.”

*PN-EN 12354-1:2017-10 - , Akustyka budowlana. Okreélenie wtasciwosci akustycznych budynkdw na podstawie wiadciwosci
elementéw- Czes¢ 1: Izolacyjnosé od dZwiekdw powietrznych miedzy pomieszczeniami."

*PN-EN 13501-2:2016-07 - ,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie
badan odpornodci ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej”

*PN-EN 520+A1:2012 - ,Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania | metody badaf.”
*PN-EN 14190:2014-10 ,Wyroby wytworzone w procesie obrdbki plyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan,
*Opinia Techniczna ITB 0785/11/R55/NK.
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