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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem stalowych
barier ochronnych dla obiektow mostowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest obowigzujgcym dokumentem przetargowym
i kontraktowym przy zlecaniu inwestycji pn.:

»Przebudowa mostu na kanale w ciggu drogi powiatowej nr 3822P na odcinku Brenno -
Miastko wraz z dojazdami”.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem robot zwigzanych z montazem stalowych barier ochronnych dla potrzeb budowy nowych
obiektow mostowych o typie okreslonym w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Kody Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)
45221120-9 Roboty budowlane w zakresie wiaduktéw
1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami i ST D-M-
00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego umieszczane na obiekcie,
stosowane w celu zapobiezenia zjechaniu pojazdu z obiektu lub korony drogi lub na jezdnie
przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu.

Prowadnica bariery — podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej,
majagcy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji,
w czasie ktérego prowadnica powinna odksztatca¢ sie stopniowo i w sposéb plastyczny.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace Roboét
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnoéé
z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru/Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatu
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".

Nalezy stosowaé bariery, ktére sg oznakowane znakiem ,B” i majg raporty z przeprowadzonych
prob zderzeniowych wg PN-EN 1317-1 i PN-EN 1317-2.

Nalez zastosowaC bariery o poziomie powstrzymania i poziomie szerokosci pracujgcej
okreslonych w dokumentac;ji projektowe;j.

2.2. Materialy do wykonania barier stalowych
Nalezy stosowac bariery ochronne stalowe.
Bariery powinny mie¢:
— prowadnice z profilowanej tasmy stalowej spetniajacg wymagania PN-EN 10162.

— podstawy stupkéw pochylone zgodnie z nachyleniem ptyty, na ktérej sg montowane,
stupki powinny by¢ pionowe,

— rozstaw stupkéw nie wiekszy niz 2 m
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— zachodzgce konce elementéw prowadnicy zwrécone zgodnie z kierunkiem ruchu
pojazdéw przy barierze.

2.3. Elementy montazowe i pofagczeniowe

Elementy montazowe barier - przektadki, wsporniki, fgczniki ukosne, $ruby, nakretki itp. powinny
by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia
otwordw, rodzaju materiatéw i powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg.

2..4. Ochrona antykorozyjna

Wszystkie elementy stalowe barier powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie
przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN I1SO 1461 w taki sposob, aby zapewnié trwato$é powtoki
przez okres co najmniej 25 lat. Prety kotwigce powinny by¢ ocynkowane do 5 cm ponizej zakotwienia w
betonie.

Grubosc¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢, co najmniej 70 pm.

Elementy powinny by¢ ocynkowane w wytworni.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonania robot

Bariery nalezy montowac recznie.

Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponowacé lekkim sprzetem - spawarka, sprzetem do
prostowania elementow bariery, sprzetem do malowania recznego lub natryskowego.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru/Inzyniera. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych Robot zostang przez Inspektora Nadzoru/Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
Robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne".
4.2. Transport materialéw do wykonania roboét

Elementy dtuzsze barier mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na
podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typdéw nalezy uktadac
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna
sktadowaé w pojemnikach handlowych producenta.

Transport konstrukcji barier stalowych moze sie odbywaé dowolnymi srodkami transportu.
Elementy konstrukcji barier nie powinny wystawaé poza gabaryt srodka transportu i powinny byc¢
zabezpieczone przed wypadnieciem. Elementy montazowe i potgczeniowe zaleca sie przewozic
w pojemnikach handlowych producenta.

Prowadnice i pasy profilowe powinny by¢é magazynowane i transportowane zgodnie
z wymaganiami podanymi w PN-EN 10142 i PN-EN 10147.

Prowadnice i pasy profilowe powinny by¢ cechowane indywidualni lub w wigzce nastepujgcymi
danymi:

— wymiary ksztattownika
— gatunek stali i kategoria jako$ci

— informacja wskazujaca, ze ksztattowniki zostaty wykonane i zbadane na podstawie normy
EN 10162

— nazwa lub znak wytwércy
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— kod produkcyjny
— okreslenie zewnetrznej jednostki badawczej

Zatadunek i roztadunek elementow barier powinien odbywac sie za pomocg dzwigéw lub recznie.
W czasie roztadunku i zatadunku elementy barier powinny by¢ zabezpieczone przed wymieszaniem. W
czasie transportu elementy barier powinny by¢ chronione przed zniszczeniem powtoki antykorozyjnej i
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét
Ogoblne warunki wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne.

Wykonawca przed przystgpieniem do Robét przedstawi Inspektorowi Nadzoru/Inzynierowi do
akceptacji nastepujgce opracowania:

— Projekt Technologii i Organizacji Robot,

— Program Zapewnienia Jakosci (uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg
wykonywane Roboty),

— Projekt roboczy montazu barier.
5.2. Zakres wykonywanych robét
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmujg:
— roboty przygotowawcze,
— montaz barier,
— roboty wykonczeniowe.

Do Wykonawcy nalezy wybor rozwigzania projektu detalu tj. potgczenia systeméw bariery
mostowej zgodnej z normg PN-EN 1317 z barierg drogowg typu SP, oraz przedstawienie go
Inspektorowi nadzoru/Inzynierowi w celu zatwierdzenia.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inspektora Nadzoru/Inzyniera:

— wytyczy¢ trase bariery i ustali¢ lokalizacje stupkow,
— okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery.
5.4. Montaz barier

Wykonawca opracuje projekt roboczy montazu barier, ktéry przekaze Inspektorowi
nadzoru/Inzynierowi do akceptaciji.

Projekt roboczy montazu barier powinien okreslac:
— typ zastosowanego systemu barier,
— lokalizacje kotew i stupkow,
— rzedne wysokosciowe,
— podziat na elementy montazowe,
— inne informacje wymagane przez Inspektora nadzoru/Inzyniera.

W przypadku kolizji kotew ze zbrojeniem kap chodnikowych, projekt powinien zawieraé réwniez
rysunki zamienne zbrojenia kap chodnikowych uzgodnione z projektantem.

Bariery powinny by¢ montowane zgodnie z lokalizacja, rzednymi i niweletg wg projektu roboczego
montazu barier.
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W trakcie montazu barier Wykonawca nie powinien cigé, spawaé ani wygina¢ elementéw barier
bez uprzedniej zgody Inspektora nadzoru/Inzyniera i sprawdzenia czy nie spowoduje to zmniejszenia
efektywnosci bariery w przenoszeniu obcigzenia spowodowanego uderzeniem pojazdu.

Bariery powinny przebiega¢ w sposoéb ciggty, bez przerw.
5.4.1. Osadzanie stupkow

Sposob kotwienia stupkéw okreslaé bedzie projekt roboczy montazu barier.

Kotwy barier ochronnych muszg by¢ ustawiane w przewidzianych w zastosowanym systemie
rozstawach oraz na odpowiednich wysokosciach z takim wyliczeniem, aby gérna krawedz tasmy
profilowej potozona byta na wysokosci zgodnej z systemem. Kotwy nalezy montowaé przed
betonowaniem ptyty i mocowaé do zbrojenia ptyty.

Stupki barier powinny by¢ montowane po wykonaniu nawierzchni na chodniku/ptycie gzymsowej
wg ST M-15.03.01. Stupki nalezy montowa¢ bez podlewek. Stupek powinien by¢ przyspawany do
podstawy w taki sposdb, aby podstawa stupka uwzgledniata spadek poprzeczny kapy
chodnikowej/gzymsowe;.

Potozenie podstawy stupka nalezy ustabilizowa¢ za pomocg nakretek umieszczonych na kotwach.
5.4.2. Montaz prowadnicy

Sposdb montazu prowadnicy okresla¢ bedzie projekt roboczy montazu barier.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworow
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery
w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cieé
naruszajgcych powtoke antykorozyjng poszczegdlnych elementéow bariery. Wszystkie ewentualne
uszkodzenia powtoki muszg by¢ naprawione zgodnie z wymaganiem Inspektora nadzoru/Inzyniera.

taczenia segmentéw prowadnicy bariery nalezy wykonac¢ tak, aby nieprzettoczony koniec
prowadnicy zwrdcony byt w kierunku ruchu pojazdéw.

5.4.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie
z wymogami normy PN-EN ISO 1461, zostanie wykonane w Wytwoérni. Na placu budowy, przed
przystgpieniem do spawania nalezy usung¢ powtoke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu
wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawdw uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne
natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 um wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki.
Nalezy réwniez uzupetni¢ ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie
z zaleceniami Inspektora nadzoru/Inzyniera.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny byé zgodne 2z dokumentacja projektowg. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy
obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatébw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajgce
zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikaciji,

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdét,
okreslone w pkt 2 lub przez Inspektora nadzoru/Inzyniera,
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—  sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego
elementéw balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzenh
na powierzchni poszczegodlnych elementéw oraz kompletnosci balustrady).

Wszystkie  dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca  przedstawi Inspektorowi
Nadzoru/Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z projektem roboczym montazu barier
i dokumentacjg projektows,

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow:

Tolerancje wykonania prowadnicy (wymiardw i przekroju poprzecznego) powinny byc¢
zgodne z PN-EN 10162.

c) poprawnos¢ zamontowania kotew bariery stalowej - zgodnos¢ rozmieszczenia kotew z
lokalizacjg podang w projekcie roboczym montazu barier.

Odchytka w usytuowaniu kotwy nie powinna przekracza¢ 0,5 cm w zadnym kierunku.
d) poprawnosc¢ ustawienia stupkow bariery stalowe;j:

Dopuszczalne odchytki osadzonych stupkéw wynosza:

— odchylenie od pionu * 0,5%,

— odchylka w wysokosci stupka + 1 cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni £ 1 cm,

— odchytka w odlegtosci miedzy stupkami + 1 cm.
e) prawidtowos$¢ montazu prowadnicy, zgodnie z pkt 5.4.2,
f)  prawidtowos¢ ochrony antykorozyjne;.

Ochrone antykorozyjng nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 1461.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robdt jest 1 m (metr) zamontowanej bariery ochronnej typu i dtugosci
okreslonych w dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru roboét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Odbiér robot jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robét obejmuje:

opracowanie Projektu technologii i organizacji robét oraz programu zapewnienia jako$ci,

opracowanie Projektu roboczego montazu barier,
prace pomiarowe i przygotowawcze,

zapewnienie wszystkich czynnikow produkciji,

zakup oraz transport materiatbw niezbednych do wykonania robét na miejsce

wbudowania,
montaz kotew,

montaz stupkéw bariery,
wyregulowanie wysokosciowe i w planie bariery,

zamocowanie stupkow,

— wykonanie napraw powtoki antykorozyjne;j,

— uporzadkowanie miejsca wykonania robot,

— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wynikajgcych z warunkéw ST,

Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg ST obejmuje réwniez:

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robé6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,

— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robé6t podstawowych, niezaliczane
do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

D-M-00.00.00
M-15.03.01
PN-EN 1317-2

PN-EN 10162

PN-EN 10142

PN-EN 10147

PN-EN ISO 1461

PN-EN 1317-1

Wymagania ogolne

Izolacjo-nawierzchnia na obiekcie mostowym

Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2:Klasydziatania, kryteria badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych

Ksztattowniki stalowe giete na zimno. Warunki techniczne odstawy.
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggty do obrdébki plastycznej na zimno — Warunki techniczne dostawy

Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnej ocynkowane ogniowo w sposéb
ciggty — Warunki techniczne dostawy

Powltoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

Systemy ograniczajgce droge. Cze$¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria
metod badan

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI
MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Karty techniczne.



