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1. Podstawa opracowania.

Umowa Nr DTI/NO/188/2016 z dnia 20 grudnia 20@ku z SKF POLSKA S.A.
Rozplanowanie technologiczne linii szlifierskich

Inwentaryzacja istniggych instalacji i stacji chtodziwa i oleju do honanmva.
Normy i literatura techniczna.

2. Zakres opracowania.

Opracowanie obejmuje swym zakresem instalazgsilajca i odptywowy
chtodziwa i oleju do honowania oraz zasitaj sprzonego powietrza dla linii
szlifierskich ustawionych na Wydziale Obréobki Seligkiej, w Hali B2.

Instalacja bdzie posiadata rownieuktad tymczasowego zasilenia i powrotu oleju
do honowania dla linii szlifierskich w obecnym uttie usytuowania na Hali B2.

Instalacja chtodziwa szlifierskiegoedizie obejmowata rownie obrabiarki na
obszarze F&OD.

3. Opis techniczny.

Projektowane linie szlifierskie tak jak obecniedlp wykorzystywaty do procesu
obrébki szlifierskiej chtodziwo przygotowywane ceahie w Stacji filtracji w budynku
B26. Zakres wykonanie obejmuje nawanie s¢ do istniejcej instalacji zaopatrggej
obrabiarki w liniach SRB i wykonanie nowej instglaabejmugcej obszar przewidziany
do przeniesienia uktadu SRB oraz zaopatrzenie wdaiwo uktadu obrabiarek F&OD.

Powro6t chtodziwa grawitacyjny do rurggiow w kanatach technologicznych.

Olej do honowaniaduizie dostarczany centralnie ze Stacji filtracji kzybudowce
budynku B2, po obrdbce jako zanieczyszczogyzie instalacja powrotnodprowadzany
grawitacyjnie do podczyszczania w w/w Stacji. Ifet@ oleju ledzie instalacja now
Przewiduje si zaopatrzenie istnigfego ukiadu obrabiarek SRB oraz wykonanie
instalacji dla obszaru przeznaczonego dla przemesw/w uktadu.

Instalacja powrotna chtodziwa oraz oleju do honawalxdzie zakaéczona
rurociggami oddechowymi wyprowadzonymi ponad dach budyBkB, w przypadku
chtodziwa lgdzie to rura w ksztalcie ,fajki” natomiast instgamleju do honowania
bedzie wyposaona w zawory oddechowe z przerywaczem ptomienia.

Gtoéwne cagi instalacji powrotu chtodziwa i oleju do honowarieda rowniez
posiadaty ukiady pltukania czystym medium w celu alagrenia osiadaniu
zanieczyszczew rurocggach.

Wszystkie instalacjedals zakaiczone zaworami odcingjymi w obgbie maszyn
lub linii — podiczenia leda dokonywane wzami elastycznymi po ustawieniu linii i
wykonaniu transportow redzyoperacyjnych.

Instalacja sprzonego powietrza obejmuje zasilenie linii uktadu SRBnowe;j
lokalizacji powyej osi 5. Zasilenie w sprone powietrze é&dzie wykonane poprzez
pofaczenie z instalagjrozdzielca w kanatach zakiczory (wg odebnego opracowania)
W rejonie poszczegolnych linii zaworami odcy@jmi.

4. Wytyczne wykonawcze.
4.1. Instalacja chtodziwa dla szlifierek.

Projektowan instalacg zasilagca chtodziwa dla szlifierek naky wykona: z rur
stalowych przewodowych bez szwu z mat. R35 typ DZRZwg PN-80/H-74219.



Montowane ruro@gi winny by wewrgtrz czyste dlatego przed mownésn naley je
kilkakrotnie przedmuchiaspgzonym powietrzem.

Montowane ruroe@gi instalacji chtodziwa gczy¢ ze sob przez spawanie i na
kotnierze. Rurocigi montow& uprzednio sprefabrykowane. Instatacprowadzé
zgodnie ze spadkami podanymi na rysunkach.

Podefcia do maszyn naky odgatzia¢ z rurociggu rozprowadzagego od gory.
Mozna je prowadzi wykorzystupc taczniki mufowe, gwintowane. Zéza armatury
gwintowanej uszczelai tasma teflonows. W pohczeniach kotnierzowych stosowa
uszczelki z gumy olejoodpornej. Na paaggch do maszyn i na rur@gach ptucgcych
instalacg odptywows nalezy montow& zawory w wykonaniu uszczelnienia odpornego
na emulsj olejows.

Projektowan instalacg odptywows naley prowadzé w kanatach. Kanaty
odptywowe oraz konstrukcje wsporcze do zamocowamiacihgow zostag wykonane
wg P.T. Konstrukcyjnego.

Projektowane rury odptywowe chtodziwa prowadze spadkami i zaghieniami
pocztkowymi podanymi na rysunkach.

Projektowan instalacg chtodziwa wykon&d z rur stalowych czarnych
przewodowych bez szwu R35 typ D1IUCZA1 wg PN-80/R24@L Rurocigi taczy¢ ze
soly na kotnierze. W patzeniach kotnierzowych stosowaszczelki z gumy odpornej
na oleje.

Cataé¢ instalacji naley prefabrykowda a nasfipnie zmontowa w
zaprojektowanych kanatach technologicznych. Dlapaocia rurocigdw zastosowano
wsporniki stalowe (wedtug wykazu), ktore natezabezpieczypowtokami malarskimi.

Na kacach cagu odptywowego naly wspawa krociec przeznaczony do
ptukania gtdwnego ruroggu chtodziwa oraz instalacji oddechowe;j.

Podhczenia maszyn natg realizow& po ich ustawieniu i przeanalizowaniu
sposobu rozwgzania kréca odptywowego. Odptyw z maszyn w poszczegolnyeiadh
zaprojektowano z rurogjow i ksztaltek kanalizacyjnych z PVC jednolitegoZonego
na kielichowo na uszczelki gumowe. Hiwrazowo naley konsultowg sposob
odprowadzenia z technologiem i projektantem. Wakhi przewidziano rownieptukanie
poziomow odptywowych.

4.2. Instalacja oleju do honowania dla dogtadzarek

Projektowan instalacg zasilagca i powrotu oleju do honowania najewykona&
z rur stalowych nierdzewnych przewodowych bez szwat. OH18NO9.

Montowane ruro@gi winny by wewrgtrz czyste dlatego przed mownésn naley je
kilkakrotnie przedmuchiaspgzonym powietrzem.

Montowane ruroe@gi instalacji chtodziwa gczy¢ ze sob przez spawanie i na
kotnierze. Rurocigi montow& uprzednio sprefabrykowane. Instatacprowadzé
zgodnie ze spadkami podanymi na rysunkach. Re@lipazewiduje si analogicznie jak
chtodziwa dla szlifierek.

W pofgczeniach kotnierzowych stosowaiszczelki z gumy odpornej na oleje i

naft.
4.3. Instalacja spgzonego powietrza.

Projektowan instalacg spkzonego powietrza natg wykona z rur stalowych
przewodowych bez szwu, ocynkowanych z mat. R35 NB/H-74219 typ D1UocAl.
Montowane ruro@gi winny by wewrgtrz czyste dlatego przed mownésn naley je
przedmuchasprzonym powietrzem.



Rurochgi taczy¢ ze sob na gwint. Zhcza gwintowane rur i gzéza gwintowane
armatury uszczeldi tasmg teflonowa. Na odgakieniach od ruroagow
rozprowadzajcych oraz podégiach do maszyn nalg montowa zawory kulowe f-my
~oventrop”.

Podegcia do maszyn naty wiaczy¢ do projektowanych ggéw gtownych
sprzonego powietrza ,fagdo géry” w celu uniemdiwienia przedostania siwody do
urzadzen.

5. Uwagi kaicowe

Wykonanie, proby i odbiér instalacji chtodziwa dzlifierek i spezonego
powietrza zgodnie z WTWIO Robo6t Budowlano-Mamaych cz. Il Instalacje
Sanitarne i Przemystowe.

Proke cisnieniowg rurocggow zasilajcych i powrotnych ruroggéw zasilagcych
chtodziwa dla szlifierek i ruroggéw spezonego powietrza wykorda sprezonym
powietrzem, cinienie prébne 0,8 MPa.

Po probach powierzchnie zewtrzene wszystkich ruroggow ze stali czarnej a
takze konstrukcji podpér naty oczyci¢ do llI-go stopnia czystoi zgodnie z Instrukag;
nr 305 Instytutu Techniki Budowlanej ,Zabezpiecznprzed korozj stalowych
konstrukcji budowlanych”.

Rzedne poszczegolnych ruragow oraz spadki naly rozpatrywé z
wykorzystaniem wszystkich zgiznikéw graficznych.

Odgatzienia zasilajce do poszczegolnych maszyn ngleakaczye zaworami
odcinagcymi wyposaonymi w kré&ce do podiczenia wza. Zasilenie maszynetizie
realizowane wzami elastycznymi, énieniowymi przeznaczonymi do poszczegolinych
medidw, wze nie g ujete w tym opracowaniu.

Instalacja odptywowa z maszyrdzie dostosowywana na miejscu po ustawieniu
obrabiarki i w zalenosci od kréica przyhczeniowego.

Konstrukcje wsporcze do zamocowania ruggow na poszczegolnych liniach
beda ujete innym opracowaniemgetly one gtdwnie pochodzity z przeniesienia obecnych
linii.

Podczas skicania padczen kotnierzowych na instalacji oleju dla dogtadzarek
dwie sruby o wielkgci > M6 z podktadkami sprynujacymi zabezpiecay przed
obluzowaniem w celu zachowaniagiosci metalicznej dla odprowadzenia tadunkdéw
elektrostatycznych a naphie pomalowéna kolor czerwony.

6. Wykaz oznacza elementow poszczegolnych instalacji.

Poz. WYSZCZEGOLNIENIE Uwagi

1 2 3

1 Z_awor kulowy gwintowy Dn2_5 w wykonaniu dla cieczy Instalacja chtodziwa
nieagresywnych zawiergjych olej

5 Zawér kulowy gwintowy Dn20 w wykonaniu dla cieczy Instalacja chtodziwa

nieagresywnych zawiergjych olej




Zawor kulowy gwintowy Dn20 w wykonaniu dla produktd

Instalacja oleju do

3 naftowych honowania

4 Zawor kulowy gwintowy Dnl1l5 w wykonaniu dla produktd Instalacja oleju do
naftowych honowania

5 Zawoér kulowy gwintowy Dnl15 w wykonaniu instalacjazy i| Instalacja sprzonego
splezonego powietrza powietrza

6 Przepust_mca mplzyko’:merzowa Dn50 z z’qumq reczrg W Instalacja chtodziwa
wykonaniu dla cieczy nieagresywnych zawigeggh olej

7 Przepust_mca nadzyko}n_lerzowa Dn100 Zz'!SiVIgDIaZ reczng W Instalacja chtodziwa
wykonaniu dla cieczy nieagresywnych zawigeggh olej

8 Zawoér grzybkowy gwintowy Dn25 w wykonaniu dla prddiaw Instalacja oleju do
naftowych honowania

10 Zawor grzybkowy gwintowy Dn50 w wykonaniu dla prdddw Instalacja oleju do
naftowych honowania

11 Z_awor grzybkowy gwintowy Dr_125 w wykonaniu dla ciggz Instalacja chlodziwa
nieagresywnych zawiergjych olej

12 Z_awor grzybkowy gwintowy Dr_120 w wykonaniu dla ciggz Instalacja chlodziwa
nieagresywnych zawiergjych olej

13 Przepustnica mdzykotnierzowa Dn50 z aignia reczma w Instalacja oleju do
wykonaniu dla produktow naftowych honowania

14 Przepustnica mdzykotnierzowa Dnl150 z alignia reczrg w Instalacja chtodziwa

wykonaniu dla cieczy nieagresywnych zawigegih olej

L acznik amortyzacyjny, kotnierzowy Dn80, PN16 w wylamiu
dla produktéw naftowych

Instalacja oleju do
honowania na
podhczeniu Stacji




