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I. RYSUNEK TECHNICZNY

1. Materac z poduszka obszywany recznie
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. RYSUNEK TECHNICZNY

2. Materac z poduszka obszywany maszynowo
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II. OPIS OGOLNY
Przedmiotem warunkow technicznych jest materac I1I-czgsciowy z poduszka.
Czesci sktadowe materaca po ztozeniu duzszymi bokami tworzg ksztalt prostokata o tacznej
dtugosci bokow 198 cm i szerokosci 74 cm oraz wysokosci 11 cm. materaca.
Wszystkie krawedzie kazdej z poduch materaca obszyte sa:
w przypadku materaca 1 - rgcznie ,szew obszycia jest oddalony od krawedzi 3-4 cm

w przypadku materaca 2 - recznie ,szew obszycia jest oddalony od krawedzi 0,5 cm

Wewnatrz materaca i poduszki znajduje si¢ wypemliacz wldkienniczy (tzw. szarpanka).
Uzupelnieniem kompletu jest poduszka w ksztalcie prostokata o wymiarach  40cm x 50cm.

Waga kompletu (materac +poduszka) 14,5kg + 7%.

II1. TKANINA, WYPEELNIACZ I DODATKI

Tkanina zasadnicza: naturalna tkanina roslinna w kolorze biatym, kremowym 1 bezowym ,o0
gramaturze 300g/m*

Wypelniacz: szarpanka z czystych syntetycznych surowcow odpadowych wykonczona
przeciwpalnie.

Dodatki:

- nici maszynowe syntetyczne

- nici techniczne tzw. szpagat (do pikowania rgcznego)

IV. ELEMENTY SKEADOWE KOMPLETU
Kompletny materac 16zkowy wieloczeéciowy sklada si¢ z nastgpujacych elementow:
- poducha materaca — 3 szt.

- poduszka (tzw. jasiek) — 1 szt.

V. TECHNICZNY OPIS WYKONANIA

Wszystkie boczne krawedzie materaca wykonane sa szwem zwyklym pozostawiajac na
dhluzszym boku po $rodku otwdr (ok. 38cm) celem umozliwienia wlozenia wypelniacza do
wnetrza.

Wszystkie rogi potaczone sa na dhlugosci 1lcm(stanowi to wysokosé materaca) , celem
lepszego uksztaltowania poduchy. Tak przeszyty wykrdj wywrdci¢ na drugg strong,

uformowac szwy i rogi.



Do wnetrza wlozy¢é wypelniacz o masie 4,50 kg. Wypelniacz rownomiernie rozlozy¢ na calej
powierzchni wnetrza poduchy. Pozostaly otwdr ,,zamknaé” szwem :

w przypadku materaca 1 — w odleglosci ok. 4 cm od wszystkich krawedzi bocznych
materaca zastosowac na calym obwodzie scieg r¢czny

w przypadku materaca 2 — w odlegtoéci ok. 0,5 cm od wszystkich krawedzi bocznych

materaca zastosowac na calym obwodzie $cieg maszynowy

Ostatnia operacjg jest pikowanie kazdej poduchy materaca w o$miu punktach. Podkladkami
przy pikowaniu sa kawatki tkaniny o wymiarach ok. 2 cm x 2 cm.

Boki wykroju poduszki potaczy¢ szwem zwyklym pozostawiajac otwor na krotszym boku
ok. 20cm celem wlozenia do wngtrza wypelniacza ilosci ok. 1kg.

Wypelniacz réwnomiernie rozlozy¢ wewnatrz poduszki. Otwor zamknaé szwem
maszynowym

. Kazda czegs$¢ poduchy (3 czgsci) nalezy wystemplowaé stemplem z nazwa producenta.

VI. TABELA WYM IAROW

Wymiary materaca - dlugos¢ 198cm (tzn. 3 x 66¢cm)

- szerokosc¢ 74cm

- wysokos¢ llem

Wymiar poduszki - dhugosé 50cm

- szeroko$é 40cm

VII. PAKOWANIE
Poduchy materaca stanowiace komplet (3szt.) przewigzuje si¢ do transportu tasma bawetniang

lub sznurkiem. Poduszki (jaski) pakuje si¢ po 5szt. w worki foliowe.

VIII Zgodno$¢ z PN-EN 597-2:1999 ,Ocena zgodnosci materacéw i tapicerowanych

podstaw lezysk™.




ANEKS
DO WARUNKOW TECHNICZNYCH
_ MATERAC III - CZESCIOWY Z PODUSZKA

W pkt II. ,,TKANINA, WYPELENIACZ 1 DODATKI” w pierwszym zdaniu po
stowach ,tkanina zasadnicza”, stowa _tkanina bawetniana 100%” zastepuje si¢
stowami ,naturalna tkanina ro$linna”. Po stowach -wszywka firmowa” dodaje sig
zdanie: ,Kolorystyka tkaniny — biaty, kremowy, jasnoszary oraz rozne odcienie
bezu”.
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CENTRALNY ZARZAD StUZBY WIEZIENNE)J
BIURO KWATERMISTRZOWSKO-INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

KOC DO SPANIA

Warszawa 2020 r.



KOC DO SPANIA
1. Opis ogoiny
Koc do spania, w ksztatcie prostokgta o wymiarach 150 cm x 200 cm.
2. Wymagania techniczne:
2.1. Tkanina zasadnicza:
e tkanina o skfadzie: wetna 60 %, bawetna 20 %, poliester 20 % poliester, z tolerancjg = 3 %;
e gramatura — nie mniej niz 633 g/m”+ 7%;
e odpornos¢ na zrywanie — nie mniej niz 30 daN dla osnowy i watku
wg normy PN-EN 1SO 13934-1:2013;
e odpornos¢ wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4
- zabrudzenie bieli bawetny nie mniej niz 4
wg normy PN-EN I1SO 105-E04:2011;
e odpornos¢ wybarwien na tarcie suche - nie mniej niz 3
wg normy PN-EN ISO 105-X12:2005;
e kolor — krata biato/bezowo — brazowa.

2.2. Tkanina zasadnicza — dzianina dwustronnie drapana o parametrach:
e 100 % poliester;
e gramatura — nie mniej niz 310 g/m?%;
e zmiana wymiarow wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 5%
wg normy PN-EN [SO 5077:2011 metoda 2A
wg normy PN-EN ISO 6330:2012 metoda 4M;
e odpornos¢ wybarwien na pranie w temperaturze 40°C:
- Zmiana barwy — nie mniej niz 4
- zabrudzenie bawetny - nie mniej niz 4
wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010/A1S;
e odpornos¢ wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4
- zabrudzenie bieli bawetny nie mniej niz 4
wg normy PN-EN 1SO 105-E04:2011;
e odpornos¢ wybarwien na tarcie suche - nie mniej niz 3
wg normy PN-EN ISO 105-X12:2005;
e odpornosc przebicie kulka:
- 24 daN wg normy PN-EN ISO 9073- 5:2008
e kolor —szary lub ciemnoszary

3. Pakowanie wyrobu
e Wyroby ztozone, pakowne po 5 szt. w worki foliowe, po wczeséniejszym przewigzaniu tasma.




CENTRALNY ZARZAD SLUZBY WIEZIENNEJ

BIURO KWATERMISTRZOWSKO — INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

RECZNIK FROTTE

WARSZAWA, 2008 rok



I. OPIS OGOLNY:
Przedmiotem warunkow technicznych jest recznik frotte w ksztalcie prostokata o wymiarach

50 cm x 100 cm.

II. RODZAJ TKANINY:
Bawelna 100%, o gramaturze 290 g/m* + 15

III.MASA WYROBU JEDNEJ SZTUKI - 145 g+ 7

IV. TOLERANCJA WYMIAROW:
1. szeroko$¢ 50 cm 2

2. dhugos¢ 100 cm = 3

V. WYMAGANIA DOTYCZACE TKANINY RECZNIKOWEJ:
1. Sita zrywajaca (daN) w stanie aklimatyzowanym, nie mnigj niz:
a) osnowa — 20 daN
b) watek — 20 daN
2. Wodochtonno$é po praniu (%) nie mniej niz 250
3. Odporno$é wybarwien, nie mniej niz:
a) pranie
- zmiana barwy — 4
- stopien zabrudzenia bieli tkaniny baweianej — 4
b) tarcie mokre

- stopien zabrudzenia bieli tkaniny bawetnianej — 3 — 4

VI. KOLORYSTYKA
Recznik kolorowy z napisem ,,ZK — AS”

VIL.Wyroby ztozone pakowane w torebki foliowe po 10 szt.

/\‘ J > Lj



CENTRALNY ZARZAD SLUZBY WIEZIENNEJ
BIURO KWATERMISTRZOWSKO — INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

SCIERKADO NACZYN

Warszawa 2008 rok



L. OPIS OGOLNY:
Przedmiotem warunkéw technicznych jest $cierka do naczyn w ksztalcie prostokata o wymiarach

45 cm x 75 cm.

II. RODZAJ TKANINY:
Bawelna 100%, o gramaturze 235 g/m® + 5%

III. TOLERANCJA WYMIAROW:
1. szerokos¢ 45 cm £+ 1 cm
2. dlugo$¢ 75 cm =2 cm

IV. KOLORYSTYKA - braz

V. OPIS OBROBKI TECHNOLOGICZNEJ:

Krawedzie scierki nie wykonczone krajka sg podwinigte i przeszyte wzdhuz podwiniecia.

VI. Wyroby zlozone pakowane w torebki foliowe po 10 szt.

Vv
scd



CENTRALNY ZARZAD SLUZBY WIEZIENNEJ
BIURO KWATERMISTRZOWSKO — INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

POSZEWKA NA PODUSZKE

Warszawa 2014 r.



Poszewka na poduszki
Poszewka maiy (wigzienna) -

- bawelniana (100%),
tkanina bial

wymiary dl.5lem szer.dlem (+/3cm),
a. poscielowa, gramatura [40-145 g/m?

Otwér na poduszke na dtuzszej krawedzi

poduszki. umicszczony symetrycznie, o dlugosei 40 cm (+/- 1 cm), bez guzikdw, z rakladky.

Gatunek pierwszy.




CENTRALNY ZARZAD SLUZBY WIEZIENNEJ
BIURO KWATERMISTRZOWSKO — INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

PRZESCIERADLEO

Warszawa 2011 rok



I. OPIS OGOLNY:
Przedmiotem warunkow technicznych jest przescieradlo w ksztalcie prostokata o wymiarach 140

cm x 200 cm.

II. RODZAJ TKANINY:
Bawelna 100%, o gramaturze 140-160 g/m?

IIL. TOLERANCJA WYMIAROW:
1. szerokos¢ 140 cm+ 2 cm

2. dlugos¢ 200 cm + 3 cm
IV. KOLORYSTYKA - biel

V. WYMAGANIA DOTYCZACE TKANINY POSCIELOWEJ:
1. Zmiana wymiardw po pierwszym praniu (%o):
a) osnowa 5%
b) watek 5%
2. Odpornos¢ wybarwien, nie mniej niz:
a) pranie:
- zmiana barwy — 3-4
- stopien zabrudzenia bieli tkaniny bawelnianej — 3
b) pot:
- zmiana barwy — 3-4
- stopien zabrudzenia bieli tkaniny bawelnianej — 3
¢) tarcie suche:

- stopien zabrudzenia bieli tkaniny bawelnianej — 3

VI. Wyroby zlozone pakowane w torebki foliowe po 10 szt.

stycyjnego

‘ | Siuzby Wigziennej
kpt. Kryg?la Koterwa




CENTRALNY ZARZAD SLUZBY WIEZIENNEJ
BIURO KWATERMISTRZOWSKO — INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

PODUSZKA

Warszawa 2014 r.



Poduszka
Poduszka mala (wigzienna) - wymiary db.50 cm szer. 40 cm (+/-3cm), waga ok. 1 kg.

Tkanina ~ naturalna tkanina roglinna w kolorze biatym, kremowym i bezowym, 0 gramaturze

300g/m”. Wypelniacz -~ szarpanka 2 czystych syntetycznych  surowcdw odpadowych

wykoficzona przeciwpalnie.




CENTRALNY ZARZAD SLUZBY WIEZIENNEJ
BIURO KWATERMISTRZOWSKO — INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

BLUZA

Warszawa 2014 r.,



BLUZA

1. Opis ogéiny
Bluza wykonana 2z elanobawelny, zapinana na 4 guziki ubraniowe, koinierz
wykladany. Na przodzie bluzy po lewej stronie naszyta kieszer; goérna. Dot bluzy

wykonczony pasem z regulacja jego obwodu (guziki i dziurki). Dot rekawa podwiniety
i przestebnowany.

2. Rysunek modelowy

]
L o ]

3. Wymagania techniczne
3.1. Materiaty:
tkanina zasadnicza elanobaweina:

skiad - 65% poliester, 35% bawetna z tolerancjg + 5%,

gramatura 230 — 250g/m?,

zmiana wymiaréw wzdiuznych i poprzecznych po praniu w temp. 60°C
maksymalnie 3% wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A wg normy PN-
EN 1SO 6330:2002,

odporno$¢ wybarwien na pranie w temp. 80°C (zmiana barwy, zabrudzenie
bieli bawelny) — 4° wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010 warunki badania
C18,

odpornos¢ wybarwien na pot kwasény i alkaliczny - zmiana barwy nie mnigj niz
4°, zabrudzenie bieli bawetny nie mniej niz 4° wg. normy PN-EN 1SO 105-
E04:2011,

- odporno$é na pilling nie mniej niz 4° wg. normy PN-EN 1SO 12945-1:2002,

kolor ciemnozielony.

3.2. Dodatki: o
a} nici z widkien odcinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 dtex x 3 lub

200 dtex x 2 w kolorze ciemnozielonym, wymagania wg PN-ISO 1139:1998
PN-EN 12590:2002,

b) guziki ubraniowe o $rednicy 18 - 20 mm poliestrowe lub bakelitowe

czterootworowe w kolorze czarnym - 8 szt.,

c) etykieta informacyjna.

3.3. Rodzaje szwow i $ciegdw maszynowych. ) _
Warunki wykonania muszg odpowiada¢ parametrom okreslonym w Polskich
Normach:



—$ciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekeyjne -- Sciegi --
Klasyfikacja i oznaczenia,

~ $zZwy zgodnie z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekeyjne -~ Szwy -- Klasyfikacja
i 0Znaczenia.
Szczegdly wykofczenia

a) wszystkie szwy taczgce szerokosci 1 cm — overlock 5 nitkowy, szew
tancuszkowy,

b) podwiniecie dotu rekawa, kieszeni 1 + 1 stebnéwka, gestosé 3/1 cm,
€) naszycie kieszeni 2-igtdwka o rozstawie 4,8 do 6 4 mm, gestosc 3/1 cm,
d) stebnowka krawedzi kotnierza, obtozenia przodu i pasa oraz mocowanie

pasa na przodzie i tyle — stebnéwka zwykta, odlegto$c od brzegu 0,3 cm,
gestose 3/1 cm,

e) wykonczenie krawedzi oblozenia przodu — overlock 3 nitkowy.

Szwy na poczatku i koficu zamocowad przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem.

. Tabela rozmiaréw

Oznaczenie rozmiaru
el M | L | XL ! XXL | XXXL
Obwod Klatki | Wzrost
piersiowej 170 176 182 188 184
100 X
104 X
108 X
120 X
132 B _ X
- Zestawienie elementéw skiadowych bluzy
Nazwa elementow llos$é czesci - tkanina :
Lp. skiadowych zasadnicza _U“iag'__m__
P 1
2.  Przod 2 W wyrobie nie
3. ! Rekaw 2 dopuszcza sie
4. | Kotnierz 2 sztukowania
| 5. | Kieszen géma_ 1 | elementow
|__6. !Pas 1
| Razem: 9 -




8. Rysunek techniczny
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Rys. Regulacja obwodu pasa biodrowego

7. Tabela wymiaréw

2 % Wazrost/ obwdd klatki piersiowej/ rozmiar o
o5
g2 Wyszczegdlnienie 170 | 176 | 182 | 188 | 194 §
g o 100 104 108 120 132 E
= M L | XL | XXL | XXXL
A |Diugosc tylu od wszycia kolnierza 64 68 72 76 80 +1
B. |Dlugosc przodu od szwu 68 72 76 80 84 +1
barkowego przy kotnierzu do dolu
C. | %2 obwodu klatki piersiowej 68 69 70 72 74 +1
D. |2 obwodu dofu L 59 62 65 68 71 | #1
E. |Dlugosc rekawa od szwu barkowego 60 62 64 66 69 i1
do dolu
F. | obwodu rekawa na wysokosci 22 24 26 28 30 +0,5
pachy
G. 1Y obwodu dotu rekawa 17 17 17 18 18 +0.5
Szerokose obrebu dohu rekawa 2 2 2 2 2 0,2
H. |Szerokosé koinierza posrodku tylu 8.5 8.5 8.5 8.5 8,5 +0.5
1. |Szerokosc przodu kolnierza 9 9 9 9 9 +0,5
J. 1Odlegtosé od krawedzi przodu do 4 4 4 4 4 +0.5
wszycia kolnierza
K. {Odleglos¢ kieszeni od szwu 21 21 22 23 24 +1
barkowego przy kotnierzu
L. |Odleglos¢ kieszeni od krawedzi 11 11 11 11 11 0.5
przodu
M. Dlugos$é kieszeni 15 15 15 15 15 | %05
N. |Szerokost kieszeni 14 14 14 14 14 +0,5
O. 'Szerokosé pasa 6 6 6 6 6 |do+1
1Odleglosé elementdw regulaci ’
obwodu pasa od $rodka tylu
P1. |pierwsza kolumna dziurek 15 17 19 21 23 +0,2
P2, idruga kolumna dziurek 17,5 195 | 215 | 235 | 265 | 40,2
P3. 'wszycia guzikow 21 23 | 25 | 27 | 29 | 0.2
__|Dziurki zapigcia bluzy
a) odleglosé od gornej krawedzi 1,5 15 | 15 | 15 | 1.5 | %05
przodu do dziurki gornej
b) odlegloé¢ dziurek od krawgdzi 2 2 2 2 2 +0,2
._przodu
Qdieglosé guzikdw od krawedzi 2 2 2 2 2 +0,2
_iprzodu




. Cechowanie wyrobu

Wszywka informacyjna zamocowana na wewnetrznej stronie bluzy posrodku tytu w
szwie wszycia koinierza.

Wszywka informacyjna zawiera nastepujgce dane:

- hazwa producenta (logotyp),

~ rozmiar,

- 0znaczenie sposobu konserwagji,

- rodzaj tkaniny zasadniczej.

. Pakowanie wyrobu

Bluzy pakowane po 10 szt. do rekawa foliowego. Tak zapakowane ukiadane sg do

kartonu po 50 sztuk. Na kartonie nalezy umiescié etykiete zaktadows zawierajgca
nastepujace dane:

- petnha nazwa producenta z adresem zakiadu,

- nazwa produktu,

- rodzaj tkaniny zasadniczej.

- rozmiar,

- 0Znaczenie sposobu konserwacii.
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CENTRALNY ZARZAD SLUZBY WIEZIENNEJ
BIURO KWATERMISTRZOWSKO — INWESTYCYJNE

WARUNKI TECHNICZNE

SPODNIE

Warszawa 2014 r.



SPODNIE

1. Opis ogdiny
Spodnie diugie, biodrowe. W gorze spodni doszyty jest pasek z regulacjg obwodu
poprzez przyszyte guziki i wyszyte dziurki. Kieszenie na przodzie spodni wykonane
pPoprzez naszycie faty kieszeniowej od wewngtrznej strony nogawki. Otwory kieszeni
wykoriczone przestgbnowanym obrebem. Rozporek zapinany na 3 guziki, czwarty
poérodku paska zapinany przez wierzch. Do nogawek podwinigty (1+2 cmy} | przeste-
bnowany. Spodnie wykonane z elanobaweiny.

2. Wymagania techniczne
2.1. Materialy;
tkanina zasadnicza elanobawelna:
- skiad - 65% poliester, 35% baweina z tolerancjg + 5%,
- gramatura 230 — 250g/m2,
- Zmiana wymiaréw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temp. 60°C
maksymailnie 3% wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A wg normy PN-
EN ISO 6330:2002,
- odpornosé wybarwieri na pranie w temp, 60°C (zmiana barwy, zabrudzenie bieli
bawetny) — 4° wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010 warunki badania C1S,
- odporno$é wybarwien na pot kwasny i alkaliczny - zmiana barwy nie mniej niz
4°, zabrudzenie bieli bawelny nie mniej niz 4° wg. normy PN-EN ISO 105-
E04:2011,
- odpornoéé na pilling nie mniej niz 4° wg. normy PN-EN iSO 12945-1:2002,
- kolor ciemnozielonym.
2.2.Dodatki;

a) nici z widkien odcinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 dtex x 3 lub 200
dtex x 2 w kolorze ciemnozielonym, wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN
12590:2002,

k) guziki spodniowe o $rednicy 16 - 18 mm poliestrowe lub bakelitowe
czterootworowe w kolorze czarnym - 6 szt.,

c) etykieta informacyjna.

2.3.Rodzaje szwéw i $ciegow maszynowych,

Warunki wykonania muszg odpowiadaé parametrom okreslonym w Polskich

Normach: )

- $ciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekeyjne -- Sciegi - Klasyfikacja

i oznaczenia, o

—Szwy zgodnie z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne - Szwy -- Klasyfikacja

i 0znaczenia.

Szczegoly wykonczenia

a) wszystkie szwy lgczace szerokosci 1 cm — overlock 5 nitkowy, szew
taficuszkowy,

b) podwinigcie dotu nogawki 1 + 2 stebnoéwka, gestosé 3/1 cm, '

C) naszycie kieszeni 2-igltdwka o rozstawie 4,8 do 6,4 mm, gestosé 3/1 cm,

d) stebnéwka krawedzi pasa oraz mocowanie pasa — stebnéwka zwykia,
odlegtos¢ od brzegu 0,2 cm, gestosé 3/1 cm.

Szwy na poczatku i koricu zamocowad przeszyciem wstecznym celem

zabezpieczenia przed pruciem.



3. Tabela rozmiaréw

i ) __Oznaczenie rozmiaru
ML L T XC T XKL T XKL
| . T Wzrost
Obwéd pasa |55 176 182 188 194
86 X -
96 o X
e8| X
S o . X
122 | B A
+ Zestawienie elementéw s skladowych bluzy
Nazwa elementéw llos¢ czesci - tkanina
hp: ____skladowych zasadnicza twagt
1. | Nogawka czesé tylna 2 —_
__2. | Nogawka cze$¢ przednia 2 W wyroble e
3. | tata kieszeniowa 2 dopuszeza sig
- 4' Pas 1 sztukowania
5. | Listewka lewa | 1 ok
Razem: 8

Rysunek techniczny

L




6. Tabela wymiaréw

St el
s

1
i
1
i
1
1
1
i
t
i
1
]
1

PR

L]

2L Wazrost/ obwdd pasa/ rozmiar o,
«© =5 * i 15
32 Wyszczegélnienie 170 | 176 | 182 | 188 | 194 §
N o 86 | 96 | 108 | 116 | 122 5
C = L
. M L XL | XXL | XXXL
A, |Dlugosé spodni po boku 105 | 108 | 111 | 114 117 +1
B. |Diugosé nogawki od szwu 76 78 80 82 84 +1
siedzeniowego do dolu
_C. |72 szerokosci nogawki w udzie 35 37 138 | 41 | 43 &1
D. _|% szerokosci nogawki u dotu 20 21 22 23 24 *1
Szeroko$¢ obrebu dolu nogawki 2 2 2 2 2
_E. 1% obwodu pasa 43 | 48 | 54 | 58 | 61 1
F. _|Cala dlugosc paska 91 101 | 113 | 121 127 +1
. G._ |Plugos¢ otworu kieszeni 17 | 17 | 47 | 17 17_ | 0.5
H. |Szeroko$¢ faty kieszeni u gory 15 15 15 15 15 +1
I. _ |Szeroko$¢ faty kieszeni u dolu 17 17 17 17 17 11
| _J. |Dlugosé laty kieszeni 30 30 30 30 30 0,5
K. _|Szerokos¢ listewki lewej 55 | 55 | 55 55 55 +0,5
L. _ |Odlegiosé stebnowania od krawedzi 45 | 45 45 4,5 4,5 0,5
Podwinigcie prawej krawedzi rozporka| 3,5 3,5 3,5 3,5 35 +0,5
M. IDlugosé rozporka dolu od 20 20 20 20 20 +1
wzmocnienia do wszycia pasa
Odleglos¢ dziurek od krawedzi 151 1.5 1,5 1.5 1.5
rozporka
Odlegtosé guzika gérmego od 2 2 2 2 2
L |krawedzi rozporka
Odlegios¢ pozostalych guzikéw od 151 158 ] 15 | 15 1.5
____ikrawedzi rozporka
Odlegios¢ elementow regulacji
iobwodu pasa od $rodka tylu
i(jedna strona skraca obwod pasa
. _jescm
N1. wewnetrzna krawedz dziurki 13 13 13 13 13 +0,2
N2. lérodek guzika 8 8 8 8 8 +0,2

Cechowanie wyrobu

VWszywka informacyjna zamocowana na wewnetrznej stronie spodni posrodku tytu
w szZwie wszycia paska.

Wszywka informacyjna zawiera nastepujgce dane:

- nazwa producenta (logotyp),



- rozmiar,
- Oznaczenie sposobu konserwacji,
- rodzaj tkaniny zasadniczej,

. Pakowanie wyrobu

Spodnie pakowane po 10 szt. do rekawa foliowego. Tak zapakowane ukfadane sg do
kartonu po 50 sztuk. Na kartonie nalezy umiescic etykiete zakladowg zawierajgca
nastgpujgce dane:

- peina nazwa producenta z adresem zaldaduy,

- nazwa produktu,

- rodzaj tkaniny zasadniczej,

~ rozmiar,

- 0Znaczenie sposobu konserwagii.
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KURTKA ZIMOWA
1. Opis ogoiny

Kurtka zimowa wykonana z elanobawetny, z wkiadem ocieplanym pikowanym.
l}ig przodzie kurtki naszyte 2 kieszenie. D&t rekawa wykoficzony mankietem,
sciggnigtym guma. D6t kurtki wykoriczony pasem, $ciggnistym guma. Kurtka
Zapinana na guziki i napy.

2. Rysunek modelowy

<

TR S S SRR e =

3. Wymagania techniczne

3.1. Materialy:
a) tkanina zasadnicza elanchawelna:

- 0 skladzie 65% poliester 35% bawetna z tolerancig + 5%,

- gramatura 230 — 250g/m?,

- zmiana wymiardéw wzdiuznych i poprzecznych po praniu w temp. 60°C
maksymalnie 3% wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A wg normy
PN-EN SO 6330:2002,

- odpornosé wybarwien na pranie w temp. 60°C (zmiana barwy, zabrudzenie
bieli baweiny) — 4° wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010 warunki badania
C1s,

- odporno$¢ wybarwien na pot kwasny i alkaliczny - zmiana barwy nie mniej
niz 4°, zabrudzenie bieli baweiny nie mniej niz 4° wg. normy PN-EN 1SC
105-E04:2011,

- odpomnosé na pilling nie mniej niz 4° wg. normy PN-EN 1SO 12945-1:2002,

- kolor ciemnoszarym.

b} podszewka z ocieplaczem — tkanina stylonowa w kolorze czamym o grama-
turze Sggfm2 + 10g przepikowana biatg widkning puszystg o gramaturze
100g/m*”.

3.2. Dodatki:

a) nici z widkien odcinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 d_t@c x 3 lub
200 dtex x 2 w kolorze tkaniny zasadniczej lub zblizonym, spetniajgce
wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN 12580:2002,



guziki ubraniowe o $rednicy 18 - 20 mm poliestrowe lub bakelitowe
czterootworowe w kolorze czarmym 5 szt.,

napy metalowe - 3 kpl,,

tasma gumows,

tasma wieszakowa,

etykieta informacyjna.

3.3.Rodzaje szwow i §ciegéw maszynowych.

Warunki wykonania musza odpowiadaé parametrom okreslonym w Polskich
Normach:

— Sciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekeyjne -- Sciegi —
Klasyfikacja i oznaczenia,

~Szwy zgodnie z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne — Szwy —
Klasyfikacja i oznaczenia.

Szczegodty wykonczenia

1)
2)
3)

4)
9)

szwy barkowe, szwy boczne, zszycie | wszycie rekawa — stebnowka, gestosé
3/1 cm, odlegtodé szwéw od krawedzi 1 cm,

stebnéwka krawedzi kolnierza, przodu, plisy przodu, naszycia plisy przedu —
odlegto$¢ od krawedzi 0,7 cm, gestosé 3/1 cm,

mankiet i pas biodrowy Sciagniety tasma gumowsg przestebnowang posrodku
szerokosci — gestosc Sciegu 3/1 cm,

naszycie kieszeni 2-igldwka o rozstawie 4,8 do 6,4 mm,

wewnetrzne szwy pikodwki wykonczone overlockiem 5 nitkowym (blok +
rekaw + bark).

Szwy na poczatku i koricu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem.

4. Tabela rozmiaréw

w Oznaczenie rozmiaru B
: N T O O T
Obwod klatki Wzrost
piersiowe 170 176 182 188 194
100 X |
— i — >
108 X
5 e ; =
132 %




5. gF_"efsstawienie elementéw skdadowych kurtki

" Nazwa elementéw llodé elementéw skladowych
) sktadowych Tkanina Podszewka
i zasadnicza z ocieplaczem
o 1 1
2. | Przéd | o 2 2
3. |Rekaw 2 2 -
4. | Kotnierz 2 1
___5. | Kieszenie boczne 2 i
6. | Plisa L 2 1
7. _| Mankiety 2
8. |Pas o 1
L__9. | Oblozenia 2
- Razem: 16 7

6. Rysunek techniczny
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7. Tabela wymiarow
2 2 Wazrost/obw. k. piers./rozmiar s
@ L
32 Wyssrezsablnisnis 170 | 176 | 182 | 188 | 194 %
N o 100 | 104 | 108 | 120 | 132 | B
O 2 -
M L XL XAL | XAXL
1 Tyt diugosé od wszycia 75 77 79 81 83 +1
kotnierza do doiu wraz z
pasem
Przéd
2a |diugosc od szwu barkowego 75 77 79 81 83 +1
przy kolnierzu do dolu
2b szerokosé oblozen przodu 9 9 9 8 9 0,5
gorg _
2¢  |szerokose obtoZzen przodu 6 8 6 6 8 0,5
|____ |dofem
3a_ |% obwodu klatki piersiowej 65 67 70 73 77 +1
3b |% obwodu dolu nie Sciggnietego | 75 72 75 77 80 x1
guma —
Kieszenie
4a |diugosé 21 21 21 21 21 +0,5
_4b  |szerokosé 18 19 | 19 19 19 £0,5
4¢  |cdleglosé od krawedzi zapictej 6 6 6 6 6 +0,5
plisy
_4d_|odleglo$¢ od krawedzi pasa 3 3 3 3 3 10,56
_4e |dlugosé otworu 15 15 | 15 15 15  ldo +1
... |Rgkawy
__oa_|dtugosé od wszycia przy szwie 61 83 65 68 71 11




232 Wzrost/obw. k. piers./rozmiar o
5| g
§ Q Wyszczegdinienie 170 176 182 188 194 g
5o 100 104 108 120 132 )
Oz E=
o M L XL | XXL | XXXL 5
barkowym do dotu wraz z
. |mankietem
9b_ iszerokosé pod pacha w polowie 27 28 29 30 31 +0.5
5¢_ |dlugoé¢ mankietu - cata 40 40 40 40 40 0.5
..5d__Iszeroko$¢ mankietu 6 6 6 6 | 6 105
Kolnierz
6a_Iszerokos¢posrodkutyn | 12 | 12 12 12 12| #0,5
Bb__ |szeroko$é przodu 12 12 12 12 12 10,5
8¢ |odleglosé od krawedzi przodu 4 4 4 4 4 +0,5
do wszycia kohnierza
[ Plisa-szerokos¢ |9 19 9 9 9 1305
8. _!Pas - szeroko$¢ pasa | 6 5 8 6 6 +0.5
Dziurki - odlegiosc od gornej 3 3 3 3 3 0,5
krawedzi przodu do dziurki
e g90mej N U
I T|Guziki - (wedhug znaczena 3 2 3 3 5 %03
| dziurek) odlegtos¢ od krawedzi
L. jprzodu e e |
|Napy +0,3 |
a) odlegto$é od gornej krawedzi 3 3 3 3 3 +0,3
... lprzodu do napy gérnej
b) odleglosé dolnej napy od 3 3 3 3 3 0,3
. ikrawedzi dolnej i
c) napa $rodkowa umieszczona 3 3 3 3 3 +0,3 |
rownomiernie miedzy napg,
...gorng i doing T — - e
d} odiegiose .od krawedzi 25 2.5 2,5 25 2.5 0,3
przodu plisy i

. Cechowanie wyrobu

Wszywka informacyjna zamocowana na wewnetrznej stronie kurtki posrodku tyfu w
szwie wszycia kolnierza.

Wszywka informacyjna zawiera nastepujgce dane:

- nazwa producenta (logotyp),

- rozmiar,

- oznaczenie sposobu konserwacji,

- rodzaj tkaniny zasadniczej.

. Pakowanie wyrobu

Kurtki pakowane sg pojedynczo do rekawa foliowego. Tak zapakowane ukiadane sg
do kartonu po 10 sztuk. Na kartonie nalezy umiesci¢ etykiete zaktadowq zawierajaca
nastepujgce dane:

- petna nazwa producenta z adresem zakifadu,

- nazwa produktu,

- rodzaj tkaniny zasadnicze].

- rozmiar,

- pznaczenie sposobu konserwacii,
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KOSZULKA GIMNASTYCZNA

1. Opis ogdlny
Koszulka typu T-shirt z krdtkim rekawem wykonana z dzianiny bawetnianej. Koszulka wykoriczona
pod szyjg lamdéwka wykonang z dzianiny bawetniane;j.

2. Rysunek z oznaczeniem wymiarow

3. Wymagania techniczne
3.1. Materiaty:
Dzianina zasadnicza o parametrach:
e 100 % bawetna;
e gramatura 120- 160 g/mz;
e kolor — ciemnoszary lub szary



zmiana wymiardw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temp. 40°C -

maksymalnie 5%

wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A
wg normy PN-EN ISO 6330:2012 metoda 4M;
odpornosé wybarwien na pranie w temp. 40°C:
- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie bawetny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010/C1S

wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010/A1S;
odpornosé wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4
wg normy PN-EN ISO 105-E04:2011;
odpornosc przebicie kulka:

- nie mniej niz 10 daN

wg normy PN-EN ISO 9073- 5:2008;

3.2. Dodatki:
nici - 100% poliester, masa liniowa 120 dtex, w kolorze dzianiny zasadniczej lub

zblizonym;

etykieta informacyjna.

3.3 Warunki wykonania muszg odpowiadaé parametrom okreslonym w Polskich Normach:
$ciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne — Sciegi - Klasyfikacja i

oznhaczenia;

szwy zgodnie z PN-P-84501:1983 -Wyroby konfekcyjne — Szwy - Klasyfikacja i

oznaczenia;

3.4. Szczegdty wykoriczenia:

podwdjne szwy na wykonczeniu rekawéw i dotu koszulki;
szwy na poczatku i koricu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.

4. Tabela wymiaréw (w cm):

— Wielko$c
M L XL XXL XXXL
170 X
176 X
182 X
188 X
194 X




5. Zestawienie elementow sktadowych koszulki gimnastycznej

Czesc sktadowa llosé

przod

tyt

lewy rekaw
prawy rekaw
lamowka
Razem:

Uk |Rr|r|k|-

6. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego (w cm):

& & Wielkosé
= = 8
5 E M| oL [ x| oxxe [ oxxxL g
Nazwa wymiaru % <) Wzrost g
Sw /| 170 | 176 | 182 | 188 | 194 S
o = : =
Wymiary w centymetrach
Dt S¢ k
ugostadsawibarkowega |, 710 | 730 | 750 | 770 | 790 2,0
przy dekolcie do dotu
Szerokos¢ na linii pachy B 470 500 530 56.0 590 20
Szerokos¢ na linii barkow c 42 43 445 16 475 1
DIIBORE Rl D 21 22 22 22,5 23 1
Gighokase pachy E 22 23 24 25 26 1
Szerokosc¢ rekawa u dotu E 18 19 19 19,5 20 0,5
Szerokos¢ dekoltu G 16 17 17 175 18 0,5
Gtebokos¢ dekolt
ERdEERE TR H 10 10 105 | 105 11 0,5

7. Cechowanie wyrobu
Wszywka rozmiarowa zamocowana jest na wewnetrznej stronie koszulki posrodku podkroju tytu,
w szwie wszycia lamowki.
Wszywka rozmiarowa zawiera nastepujagce informacje:
e nazwa producenta (logotyp);
e rozmiar;
e oznaczenie sposobu konserwacji;
e rodzaj tkaniny zasadniczej.



8. Pakowanie wyrobu
Koszulki pakowane sg pakietami po 10 szt. do rekawa foliowego. Tak zapakowane uktadane sg do
kartonu po 50 sztuk. Na kartonie znajduje sie etykieta zaktadowa zawierajgca nastepujace dane:
e petna nazwa producenta z adresem zakfadu,
e npazwa produktu,
e rozmiar,

e opznaczenie sposobu konserwacji,
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SPODENKI GIMNASTYCZNE

1. Opis ogolny
Kratkie spodenki gimnastyczne w kolorze ciemnoniebieskim. Gdéra spodenek wykonczona
podwinigciem imitujgcym pasek. W podwinieciu umieszczona tasma elastyczna oraz sznurek do
regulacji obwodu pasa. D6t nogawek wykonczony podwinieciem.

2. Rysunek z oznaczeniem wymiaréw
o sa

3. Wymagania techniczne:
3.1. Materiaty
3.1.1. Tkanina zasadnicza elanobawetna:
e dzianina elanobawetna, sktad: 65% poliester, 35% bawetna z tolerancjg £ 5%;
e gramatura 150 — 175 g/m%
e zmiana wymiarow wzdluinych i poprzecznych po praniu w temp. 60°C -
maksymalnie 3%
wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A
wg normy PN-EN 1SO 6330:2012 metoda 4M;
e odpornos¢ wybarwien na pranie w temp. 60°C:
- zmiana barwy — nie mniej niz 4
- zabrudzenie bawetny — nie mniej niz 4
wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010/C1S,



odpornoéé wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4

wg normy PN-EN ISO 105-E04:2011;

odpornosé na pilling - nie mniej niz 4

wg normy PN-EN ISO 12945-1:2002;

kolor ciemnoniebieski lub granat.

3.1.2. Tkanina zasadnicza bawetna:

3.2. Dodatki:

3.3 Warunki wykonania muszg odpowiada¢ parametrom okre$lonym w Polskich Normach:

dzianina podbiciowa (dreséwka) petelka, sktad: 93 % bawelna, 7% elastyn;
gramatura 180 g/m’ + 10%

zmiana wymiaréw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temp.

maksymalnie 5%

wg normy PN-EN I1SO 5077:2011 metoda 2A

wg normy PN-EN ISO 6330:2012 metoda 4M;
odpornoéé wybarwier na pranie w temp. 40°C:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie bawetny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010/515S,
odpornos¢ wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4

wg normy PN-EN ISO 105-E04:2011;

odpornos¢ wybarwien na tarcie suche — nie mniej niz 3
wg normy PN-EN 1SO 105-X12:2005;

kolor ciemnoniebieski lub granat.

40°C -

nici z wtdkien poliestrowych o masie liniowej 150 dtex x 3 lub 200 dtex x 2 w kolorze
tkaniny zasadniczej lub zblizonym, wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN

12590:2002;

taéma gumowa o szerokosci 30 mm;

sznurek poliestrowy o minimalnej szerokosci 5 mm;
etykieta informacyjna.

éciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne — Sciegi - Klasyfikacja i

ozhaczenia;

szwy zgodnie z PN-P-84501:1983 -Wyroby konfekcyjne — Szwy - Klasyfikacja i

oznaczenia;

3.4. Szczegoty wykoriczenia:

podwdjne szwy na wykoriczeniu nogawek spodenek;
szwy na poczatku i korcu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.



4. Tabela wymiaréw (w cm):

Obwad Wielkosc
pasa M L XL XXL XXXL
90 X
o8 X
106 X
114 X
120 X
5. Zestawienie elementéw sktadowych spodenek gimnastycznych
Czesc sktadowa llosc
Nogawka przednia 2
Nogawka tylna 2
Razem 4
6. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego (w cm):
o s Wielkosc &=
c < Mo L X [oxxe | oxxx T
; Nz : %
Nazwa wymiaru o 5 Obwdd pasa s
Ew | % [ 98 [ 106 [ 114 | 120 ©
Wymiary w centymetrach
Dfugosc po boku od gornej
. A 48 51 54 57 60 0,5
krawedzi od dotu
s el Bl B 33 37 a1 45 48 1,5
(przy $ciggnietej gumie)
Szerokosc pasa c 3,2 3,2 3,2 32 3,2 0,2
Dlugoss porkraku od szwa D 200 | 200 | 200 | 200 | 200 0,5
siedzeniowego do dotu

7. Cechowanie wyrobu

Wszywka rozmiarowa zamocowana jest na wewnetrznej stronie spodenek w szwie pasa.
Wszywka zawiera nastepujgce informacje:

e nazwa producenta (logotyp);

e rozmiar;

e oznaczenie sposobu konserwacji;

e rodzaj tkaniny zasadniczej.

8. Pakowanie wyrobu

Spodenki pakowane sg pakietami po 10 szt. do rekawa foliowego. Tak zapakowane uktadane s do

kartonu po 50 sztuk. Na kartonie znajduje sig etykieta zaktadowa zawierajaca nastepujace dane:

e petna nazwa producenta z adresem zaktadu;

e nazwa produktu;

e rozmiar;

e oznaczenie sposobu konserwacji;

e rodzaj tkaniny zasadniczej.

piK Grzegorz Skelnik
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1. Rysunek

2. Dane ogélne
2.1. Przedmiot D.T.T.
Przedmiotem D.T.T. jest czapka zimowa dla osadzonych.
Czapka wykonana z dzianiny akrylowej, zakrywajaca uszy, w rozmiarze uniwersalnym. Dot
czapki podwiniety do wewnatrz i przestgbnowany na stgbnéowce 2-iglowej obrebiajace;.
3. Wymagania techniczne

3.2. Wykaz materialow i dodatkow

3.2.1. Materialy

1. |dzianina z przedzy akrylowej o masie powierzchniowej - 320g/m”
kolor czarny

3.2.2. Dodatki

1. |Nici poliestrowe, kolor czarny
2. | Wszywka informacyjna

3. |Etykieta zbiorcza

4. | Worek foliowy

5. |Karton

3.3. Warunki wykonania

3.3.1. Maszyny i urzadzenia

1. |Overlock 3 —nitkowy
2. | Stebnéwka 2-iglowa obregbiajaca




4. Opis obrobki technologicznej

e Rozkrdj wg szablonu
e Zeszycie czapki
e Podwinigecie dohu czapki

5. Cechowanie i etykietowanie

Wszywka informacyjna umieszczona wewnatrz czapki winna zawierac:
- nazwe producenta (logotyp)

- rodzaj tkaniny

- oznaczenie sposobu konserwacji

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie winna zawierac:
- nazwe 1 znak firmy producenta

- nazwg wyrobu

- rodzaj tkaniny

- wielkos¢

- stopien jakosci

- rok produkcji

6. Kontrola jakoSci wyrobu

Kontrola wyrobu polega na sprawdzeniu zgodnosci z zatwierdzona dokumentacjg i
poréwnaniu z zatwierdzonym wzorem.

7. Pakowanie

Umiesci¢ po 10szt w worku foliowym.
Pakowa¢ w karton po 100 szt.
Na kartonie umiescic¢ etykiete zbiorcza.

UWAGA:
Zaklad produkcyjny w zaleznosci od swoich miejscowych warunkéw moze wprowadzié
zmiany w niektorych punktach wykonania pod warunkiem nie obnizenia jakoSci
wyrobu oraz wygladu estetycznego.
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KOSZULA
1. Opis ogolny wyrobu wykonanego wg wzoréw ,,A” lub ,B”

1.1 Koszula wg wzoru ,A” - koszula z dtugim rekawem wktadana przez gtowe. Przéd z dwoma
karczkami wszytymi na zakfadke. Tyt jednoczesciowy. D6t i rekawy podwiniete i
przestebnowane. Karczek przy szyi i dekolcie wykoriczony laméwka wykonang z tkaniny
zasadniczej.

1.2 Koszula wg wzoru ,,B” - koszula z dtugim rekawem wktadana przez gtowe. Przod
jednoczesciowy, tyt jednoczesciowy. Dot i rekawy podwiniete i przestebnowane. Dekolt
wykonczony lamdéwka wykonang z dzianiny zasadniczej. Koszula wykonana z dzianiny Singiel.

2. Rysunki z oznaczeniem wymiarow

2.1.Koszula wg wzoru ,A”

2.2.Koszula wg wzoru ,,B”




3. Wymagania techniczne
3.1.1. Dla wyrobu wg wzoru ,,A”
Tkanina o parametrach:

e 100 % bawetna;

e gramatura 140 - 145g/m’;

e zmiana wymiardw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 3%
wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A
wg normy PN-EN 1SO 6330:2012 metoda 4M;

e odpornosé¢ wybarwieni na pranie w temp. 40°C:
- zmiana barwy — nie mniej niz 4
- zabrudzenie bieli bawetny — nie mniej niz 4
wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010/C15;

e odpornosé wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4
- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4
wg normy PN-EN ISO 105-E04:2011;

e odpornosé na zrywanie nie mniejsza niz 30 daN
wg normy PN-EN ISO 13934-1:2013,

e kolor ciemnoszary lub szary.

3.1.2. Dla wyrobu wg wzoru ,,B”
Dzianina singiel:

e 100 % bawetna;

e gramatura 150g/m* + 10%;

e zmiana wymiardow wzdluinych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 5%
wg normy PN-EN SO 5077:2011 metoda 2A
wg normy PN-EN ISO 6330:2012 metoda 4M;

e odpornosé¢ wybarwien na pranie w temp. 40°C:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4
- zabrudzenie baweltny - nie mniej niz 4
wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010/A1S,

e odpornosé wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:
- zmiana barwy - nie mniej niz 4
- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4
wg normy PN-EN 1SO 105-E04:2011;

e odpornosé na tarcie suche — zabrudzenie bieli nie mniej niz 3
wg normy PN EN ISO 105-X12:2005;

e kolor ciemnoszary lub szary.



4,

3.1.3. Dodatki dla wyrobdw wykonanych wg wzorow ,A” i ,,B”:

nici z widkien odcinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 dtex x 3 lub 200 dtex
X 2 w kolorze tkaniny zasadniczej, wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN
12590:2002;

etykieta informacyjna.

3.2. Warunki wykonania dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B” musza odpowiadaé

parametrom okreslonym w Polskich Normach:

Sciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekcyjne - Sciegi — Klasyfikacja i
oznaczenia;
szwy zgadnie z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne - Szwy — Klasyfikacja
i oznaczenia,

3.3. Szczegoty wykonczenia:

3.3.1. Dla wyrobdw wykonanych wg wzoréw ,A”:

podwinigcie dotu koszuli i rekawa 1 + 1,5- stebndwka, gestoéé sciegu 3/1 cm;

szwy boczne, szew barkowy, wszycie rekawa - overlock 5 nitkowy, $cieg tancuszkowy;
dekolt wykonczony laméwkg szerokosci 1 cm- stebndwka, gesto$¢ 3/1 cm.
Szwy na poczatku i koricu zamocowacé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem.

3.3.2. Dla wyrobdéw wykonanych wg wzoréw ,,B”:

podwinigcie dotu koszuli i rekawa dwuigtéwka drabinkowa (Renderka) od 0,6 do 0,8
cm;

szwy boczne, szew barkowy, wszycie rekawa - overlock 4 nitkowy;

dekolt wykonczony laméwka szerokosci 1 cm- dwuigtéwka drabinkowa (Renderka).
Szwy na poczatku i korficu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem.

Tabela rozmiaréw dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,,B” (w cm):

Oznaczenie rozmiaru
M L XL | XXL | XxxL
Obwad klatki Wzrost
piersiowej 170 176 182 188 194
100 X
104 X
108 X
120 X
132 X




. Zestawienie elementéw sktadowych koszuli dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B”:

Czesc sktadowa llos¢ Uwagi
przod 1
tyt 1
x W wyrobie nie dopuszcza sie
lewy rekaw 1 . ,
sztukowania elementow
prawy rekaw 1
Razem: 4
. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego (w cm):
6.1.Dla wyrobdw wykonanych wg wzordw ,A”:
o = Wielkos¢ ©
5 Mo L ] oxe [ | oxxx )
Nazwa wymiaru S 2 Wzrost e
S w | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 S
o = ; -
Wymiary w centymetrach
Dtugosc od .szwu barkowego A 77 80 83 86 89 1
przy dekolcie od dotu
Szerokos¢ u dotu w potowie B 63 65 67 73 79 1
Szerokosé przodu na linii c 62 64 66 72 78 1
pachy
Dtugosé karczku od szw'u D 33 34 35 37 39 0,5
barkowego przy dekolcie
Dtugosé rekawa od szwu 63 64,5 66 67.5 69 1
barkowego do dotu
Szerokos¢ rekawa w potowie E 225 23 235 55 26,5 "
pod pacha
P I ;
Szerokos¢ u dofu w potowie G 17 175 18 18,5 19 i
rekawa




6.2.Dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,,B”:

& = Wielkodé
— (1]
s < Mo L] oxe ]oxxe [ oxxxL 5
5 N 3 %
Nazwa wymiaru Q g Wzrost 5
Sw | 170 | 176 | 18 [ 188 | 194 c
o = - =
Wymiary w centymetrach
Dtugosc od szwu barkowego 3 73 76 79 82 gE
przy dekolcie od dotu
Szerokosé u dotu B 53 g 59 62 68 1
Szerokosé przodu na linii c 53 56 59 62 68 1
pachy
Diugosc rekawa od szwu D 69 70 -1 79 74 g
barkowego do dotu
Szeroko$é rekawa w potowie E 22 23 24 25 2 1
pod pachg
p n
Szerokosé rekawa u dotu F 13 14 14 145 15 1

. Cechowanie produktu dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw , A” i ,,B":
Wszywka informacyjna zamocowana jest na wewnetrznej stronie koszuli posrodku podkroju tytu
w szwie wszycia lamowki.
Wszywka informacyjna winna zawiera¢ nastepujace dane:

e nazwa producenta (logotyp).

e rozmiar,

e oznaczenie sposobu konserwacji,

e rodzaj tkaniny zasadniczej.
. Pakowanie wyrobu dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B”:
Koszule pakowane pakietami po 10 szt. do rekawa foliowego. Tak zapakowane, uktadane do
kartonu po 50 sztuk. Karton winien zosta¢ oznaczony etykietg zaktadowg zawierajgca nastepujgce
dane:

e petna nazwa producenta z adresem zakfadu,

e nazwa produktu

® rozmiar,

e oznaczenie sposobu konserwacji

e rodzaj tkaniny zasadniczej.
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PIZAMA
1. Opis ogdlny wyrobu wykonanego wg wzoréw ,,A” lub ,B”:
1.1. Pizama wg wzoru ,A” - pizama z bluzg wkfadang przez gtowe i spodniami.

e Bluza — z dtugim rekawem wktadana przez glowe. Przéd z dwoma karczkami wszytymi na
zaktadke. Tyt jednoczesciowy. D6t i rekawy podwiniete i przestebnowane. Karczek przy szyi
i dekolcie wykoriczony lamoéwkg wykonang z tkaniny zasadniczej.

* Spodnie — diugie, bez rozporka, sciggniete gumag w pasie.

1.2. Pizama wg wzoru ,B” - pizama z bluza wktadang przez glowe i spodniami.

e Bluza — z dtugim z dtugim rekawem wktadana przez gtowe. Przod jednoczesciowy, tyt
jednoczesciowy. Dot i rekawy podwiniete i przestebnowane. Dekolt wykonczony laméwka
wykonang z dzianiny zasadniczej. Koszula wykonana z dzianiny Singiel.

*  Spodnie — diugie, bez rozporka, $ciggniete guma w pasie.

2. Rysunki z oznaczeniem wymiarow
2.1. Pizama wg wzoru ,A":




2.2. Pizama wg wzoru ,,B":

N




3. Wymagania techniczne

3.1.1 Dla wyrobu wg wzoru ,,A”
Tkanina o parametrach:

100 % bawetna;

tkanina flanela jednostronnie drapana;

gramatura 150 — 160 g/m2 + 5%;

zmiana wymiarow wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 3%

wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A

wg normy PN-EN 1SO 6330:2012 metoda 4M;

odpornosé wybarwien na pranie w temp. 40°C:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie bawetny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN 1SO 105-C06:2010 warunki badania C1S,
odpornosé wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:

- Zmiana barwy - nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawetny - nie mniej niz 4

wg normy PN-EN 1SO 105-E04:2011;

odporno$€ na zrywanie nie mniejsza niz30da N

wg normy PN-EN 1SO 13934-1:2013;

kolor jednolity niebieski lub pasiaste.

3.1.2. Dla wyrobu wg wzoru ,,B”
Dzianina singiel:

100 % bawetna;

gramatura 150g/m?2 + 10%,;

zmiana wymiardw wzdtuznych i poprzecznych po praniu w temperaturze 40°C -
maksymalnie 5%

wg normy PN-EN ISO 5077:2011 metoda 2A

wg normy PN-EN I1SO 6330:2012 metoda 4M;

odpornos¢ wybarwien na pranie w temp. 40°C:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie baweiny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN ISO 105-C06:2010/A1S,

odpornosé wybarwien na pot kwasny i alkaliczny:

- zmiana barwy — nie mniej niz 4

- zabrudzenie bieli bawetny — nie mniej niz 4

wg normy PN-EN 1SO 105-E04:2011,

odpornos¢ na tarcie suche — zabrudzenie bieli — nie mniej niz 3
wg PN EN ISO 105-X12:2005;

kolor jednolity jasnoniebieski lub pasiaste;



3.1.3. Dodatki dla wyrobdéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B”:

nici z widkien odcinkowych poliestrowych o masie liniowej 150 dtex x 3 lub 200 dtex x
2 w kolorze tkaniny zasadniczej, wymagania wg PN-ISO 1139:1998 PN-EN
12590:2002;

etykieta informacyjna.

3.2. Warunki wykonania dia wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B” musza odpowiadaé
parametrom okreslonym w Polskich Normach:

sciegi zgodnie z PN-P-84502:1983 - Wyroby konfekeyjne - Sciegi — Klasyfikacja i
ozhaczenia;

szwy zgadnie z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne - Szwy — Klasyfikacja

i oznaczenia,

3.3. Szczegoty wykoriczenia:
3.3.1. Dla wyrobdw wykonanych wg wzordw ,A”:

podwiniecie dotu koszuli i rekawa 1 + 1,5- stebnéwka, gestosé éciegu 3/1 cm;

szwy boczne, szew barkowy, wszycie rekawa - overlock 5 nitkowy, écieg tafncuszkowy;
dekolt wykoriczony laméwka szerokosci 1 cm- stebndwka, gestoéé 3/1 cm.

Szwy na poczatku i koricu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem.

3.3.2. Dla wyrobow wykonanych wg wzordw , B”:

podwinigcie dotu koszuli i rekawa dwuigtéwka drabinkowa (Renderka) od 0,6 do 0,8
cm;

szwy boczne, szew barkowy, wszycie rekawa - overlock 4 nitkowy;

dekolt wykoriczony laméwka szerokosci 1 cm- dwuigtéwka drabinkowa (Renderka).
Szwy na poczatku i koricu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem.

4. Tabela wymiaréw dla wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,,A” i ,,B” (w cm):

s Obwdd Wzrost
pasa L XL XXL
klatki piersiowej 176 182 188
104 94 %
108 98 %
120 110 o




5. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego (w cm):
5.1. Pizama wykonana wg wzoru ,A

Lp. Wyszczegdlnienie L XL XXL | Tolerancja
1 TYL
Diugosé mierzona przez srodek 78,5 80,5 83,5 1,0
2 PRZOD
?fugos’é od szwu barkowego przy dekolcie do dotu - 80,5 82.8 86,7 10
Z)iugoé(‘: karczka od szwu barkowego przy dekolcie - 34 348 372 0,5
Szeroko$é na linii klatki piersiowej - 3 64 66 72 1,0
Szerokosé na dole - 2 65 67 73 1,0
3 REKAW
Dtugosé mierzona od wszycia - 5 64,5 66 67,5 1,0
Szeroko$¢ na linii pachy - 6 23 23,5 25 1,0
Szerokosé na dole - 7 16,8 17,2 18,1 1,0
4 | Szerokos¢ laméwki 1 1 1 1,0
Lp. Wyszczegdlnienie L XL XXL | Tolerancja
1 | Dtugosé spodni-a 109 113 117 1,0
2 | Szerokos¢ w pasie -b 61,5 63,5 69,5 1,0
3 | Szerokos¢ nogawki na dole - c 25,5 26 27,5 1,0
5.2. Pizama wykonana wg wzoru ,B”
Lp. Wyszczegdlnienie L XL XXL | Tolerancja
1 TYE
Diugosé mierzona przez Srodek 78,5 80,5 83,5 1,0
2 PRZOD
?iugoéé od szwu barkowego przy dekolcie do dotu - 80,5 828 86,7 1,0
Szerokos¢ na linii klatki piersiowej - 3 64 66 72 1,0
Szerokos$é na dole - 2 65 67 73 1,0
3 REKAW
Diugos¢ mierzona od wszycia - 4 64,5 66 67,5 1,0
Szerokos¢ na linii pachy - 5 23 23,5 25 1,0
Szerokosc na dole - 6 16,8 17,2 18,1 1,0
4 | Szerokosc lamowki 7 1 1 1 1,0
Lp. Wyszczegolnienie L XL XXL | Tolerancja
1 | Dlugosc spodni-a 109 113 117 1,0
2 | Szerokos¢ w pasie - b 61,5 63,5 69,5 1,0
3 | Szerokos¢ nogawki na dole-c 25,5 26 27,5 1,0




6. Cechowanie wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B”:
Wszywka rozmiarowa zamocowana na wewnetrznej stronie bluzy, posrodku podkroju tytu w szwie
wszycia lamdwki.
Wszywka zawiera nastepujace informacje:

° nazwa producenta (logotyp);

rozmiar;

* oznaczenie sposobu konserwacji;

rodzaj tkaniny zasadniczej.

7. Pakowanie dia wyrobéw wykonanych wg wzoréw ,A” i ,B":
Pizama pakowana jest w kompletach — bluza i spodnie - pakietami po 5 szt. do rekawa foliowego.
Tak zapakowane uktadane s3 do kartonu. Na kartonie znajduje sie etykieta zaktadowa zawierajgca
nastepujace dane:

e

petna nazwa producenta z adresem zakfadu;
nazwa produktu;

rozmiar;

oznaczenie sposobu konserwacji;

rodzaj tkaniny zasadniczej.

zegorz Skeinfk
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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
SLIPY MESKIE

1. Opis ogbiny

Slipy meskie wykonane z dzianiny bawetnianej w kolorze szarym. Gora slipow
oraz podkroje wykonczone sg podwinieciem z guma. Przdd slipbw z zaszewka
i wzmocnieniem.

2. Rysunek z oznaczeniem wymiaréw

N
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3. Wymagania technickne C

- 3.1 Materiaty:
Dzianina zasadnicza o parametrach:

- 100% baweina,

- wartosci wskaznika zmiany wymiaréw po praniu cdpowiadajg normie
PN-P-84004:2003 Tekstylia - Dzianiny i wyroby dziane - Wartosci
wskaznika zmiany wymiaréw po praniu,

- gramatura dzianiny 120-160 g/m?,

- Kkolor szary.




()

3.2 Dodatki:

a) nici 100% poliester, masa liniowa 120 dtex, w kolorze dzianiny zasadniczej

lub zblizonym,
b) tasma gumowa o szerokosci 15 mm,
c) tasma gumowa o szerokosci 6 mm,
d) etykieta informacyjna.

3.3 Warunki wykonania muszg odpowiadac¢ parametrom okréélonym w Polskich

Normach:

a) &ciegi zgodne z PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi

— Klasyfikacja i oznaczenia,

b) szwy zgodne z PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne

— Klasyfikacja i oznaczenia.

3.4 Szczegodty wykonania:
a) pas wykonczony guma 15 mm,
b) podkroje nogawek wykonczone gumag 6 mm,

- Szwy

¢) $Srodek przodu ze wzmocnieniem zszyte do boczkdéw przodu owerlokiem

4-nitkowym, ‘
d) szew krocza oraz boki slipébw zszyte owerlokiem 4-nitkowym.

4. Tabela wymiarow

Slipy meskie
Rozmiar S M L XL XXL XXXL XXXXL
Obw. pasa 72-79 80-87 88-95 96-103 104-111 112119 |120-127
5. Zestawienie elementéw skiadowych slipow meskich
Czesc skladowa llosé
srodek przodu 2
boczki przodu 2
tyt 1
Razem: 5
6. Tabela wymiaréw wyrobu gotoweg'o
Wielkosci
S M | L| XL [ XXL| XXXL | XXXXL | &
c
Nazwa wymiaru Wazrost g
164 | 164 | 170|176 | 182 | 188 | 194 | °
Wymiary w centymetrach
A 7 8 8 | 85|85 9 9 1

Diugosé po boku




Polowa obwodu pasa (przy Sciggnietej B los!| 30 | 32|36 40 43 46 15
gumie) '
Szerokos¢ krocza c |10,1} 10,3 [10,5{10,7 109 | 111 11,3 |05
Wysokos$é przodu D | 24 | 245 | 25 |255| 26 | 26,5 27 1

7. Cechowanie wyrobu

Wszywka rozmiarowa wszyta jest na wewnetrznej stronie slipéw do lewego boku.

Wszywka rozmiarowa zawiera nastepujg informacje:
- hazwa producenta,

- rozmiar,

- oznaczenie rozmiaru konserwaciji,

- rodzaj tkaniny zasadniczej.

8. Pakowanie wyrobu

Slipy pakowane sa pakietami po 10 szt. do worka foliowego. Jesli itos¢ slipow
jest mnigjsza, niz ustalona pojemnos$é pakietu, pozostata ilosC jest pakowana
do worka foliowego — wyraznie opisanego, jako worek zawierajgcy mniejszg,
niz 10 szt., liczbe produktu. Tak zapakowane slipy ukiadane sg do kartonu.
Na kartonie znajduje sie etykieta zaktadowa zawierajgca nastgpujgce dane:

petna nazwa producenta z adresem zaktadu,

nazwa produktu,

rozmiar,
- oznaczenie sposobu konserwacii,
- rodzaj tkaniny zasadnicze.
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I. OPIS OGOLNY:

Przedmiotem warunkéw technicznych sa skarpety wiezienne ze $ciagaczem.

II. RYSUNEK WZORCOWY

III. TABELA WYMIAROW:
Oznaczenie Wielko$¢ i wymiary w cm Tolerancja
wymiary wg odchylen
rysunku
Rozmiar 25-26 27-28 29-30
dlugosé a 22 24 26 +0,5
catkowita
dtugosé al 3,5 3,5 3,5 +0,5
$ciggacza nie
mniej niz
dhugos¢ stopy ¢ 25 27 29 % 0.5
minimalna 20 20 20 + 0,5
rozciagliwose
Sciagacza

’

Wg PN-P-04882 ,,Metody badan wyrobow widkienniczych. Wyznaczanie wymiarow’
Wg PN-P-04887 ,, Wyroby ponczosznicze. Wyznaczanie rozciqgliwosci poprzecznej ™

IV. WYMAGANIA TECHNICZNE:
1. Przedza surowa — min. 50% bawelny, pozostata czg$¢ wtdkna syntetyczne poliamidowe.
2. Charakterystyka splotu — $ciagacz — dwuprawy 1x1

- cholewka i stopa — lewo — prawy (lp)



3. Kolorystyka — czarne, stalowe, brazowe, zielone lub niebieskie

4. Zmiana wymiaréw po praniu (%), nie wigcej niz = 12 w dtugosci catkowitej oraz + 4 w
szerokoéci (stopa) — wg PN-P-04886 , Metody badarn wyrobow wldkienniczych.
Wyznaczanie zmiany wymiarow po praniu i

5. Rozciagliwosé éciagacza, nie mnigj niz 20 cm

V. ZNAKOWANIE, SKEADOWANIE, PAKOWANIE
Kazda para zlaczona poprzez przeszycie etykiety jednostkowej. Po zlozeniu skarpety

banderolowane sa po 10 par. Opakowanie zbiorcze — 100 par.

V1. JAKOSCIOWANIE
Wg PN-P-06729 ,, Wyroby ponczosznicze. Stopnie Jjakosci.”
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Torba transportowa dla osadzonych

Opis techniczny:

Tworzywo: polipropylen

Foliowanie: dwustronne

Uchwyty (uszy): 2szt, polipropylen, wzmacniane

Zapinanie: zamek btyskawiczny metalowy (dwusuwakowy zbiezny
nierozdzielczy)

Gramatura: 170-175 (g/m2)

Udzwig: bezpieczny maksymalny - do 40kg

Kolor/wzor: pasy pionowe biato-zielone

Inne cechy: brak absorpcji wilgoci, wysoka odpornos¢ na dziatanie

roztworow kwasow, zasad i soli (istotne przy transporcie
rowniez zywnosci), odporna na niskg temperature,
wysoka odpornoS¢ na przetarcia, rozdarcia i

rozcigganie.
Wymiary:
e Wysokosc¢: 57cm +/- 3cm
e szerokosc: 81cm +/- 3cm

e szerokos$¢ boku/dna: 30cm +/- 3cm

e wysokos¢ ucha: 20cm +/- 3cm

Dodatkowe cechy produktu:

* boczna wsuwka identyfikacyjna wykonana z przezroczystego tworzywa o
wymiarach: 10cm +/- 3cm, szerokos¢ 18cm +/-3cm, zamykana na zamek
metalowy

* wzmocnione brzegi torby - (podwdjne szycie)

* obszycie bokéw lamowka.







Szczoteczka do zebow

Szczoteczka do zebow - z wtosiem z tworzywa sztucznego o $redniej twardosci, rekojesé z
tworzywa sztucznego



