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D-05.03.11. - FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Ustalenia zawarte w niniejszym rozdziale dotyprowadzenia rob6t zazanych z przebudaw drogi
gminnej Nr 100830L ulicy Janowskiej w Terespolu kioh 0+008,50 do km 0+476,00 odcinek dhgjo
0,4675 km.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékagodr, z dokumentagj projektovs , Specyfikacji Techniczi
Robét Drogowych i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.2. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét z@anych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnaenby wykonywane w celu:
— profilowania,
— napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.2. Okréslenia podstawowe

1.2.1.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotrany proces skrawania gdrnej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oloma gigbokasé- okoto 4 cm.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

Nalezy stosowd frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokasé.

Frezarka powinna gy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§td oraz
pochyléi poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpirsavy czsci jezdni)
Inspektor Nadzoru ni@ dopuyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezupcego powinna by dobrana zalemie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna mae by dostosowana do szerdid skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowanaitej
jezdni szeroké&t bebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 mm.

Przy duych robotach frezarki mugszy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey
go z jezdni n@rodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych naclybkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na ggro w otaczarce, zalecasrezowanie wspotbiane, tzn. takie, w ktdrym kierunek
obrotéw kzgbna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadaginspektora Nadzoru me by
dopuszczone frezowanie przeciwdie, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotowhma skrawajcego jest
przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyemafki musz, a poza nimi powinny, iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgbtspektora Nadzoru mioa dopgci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie roboét.
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Wykonawca mge wywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Madz. Wykonawca
powinien przedstawi dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiehik& watpliwosci przeprowad#
demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

Transport sfrezowanego materiatu powiniert gk zorganizowany, aby zapewrprae frezarki bez
postojéw. Materiat mze byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lsyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagj
projektows i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma dpddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej, to jej
tekstura powinna kiyjednorodna, ztmona z niecigtych prazkéw podteznych lub innych form geometrycznych,
gwarantugjcych réwndc¢, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejeéz jezdni, to wéwczas, ze waglow
bezpieczastwa naley speint nastpujace warunki:

a) nalery usurac sciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysdkpodiwznych pionowych krawdzi nie mae
przekracz& 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krganika §cieku) dopuszcza
si¢ wigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokdsci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakzenie dnia roboczego powinnydiginowo scigte.

5.2. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wieofci podiwznych i matych kolein lub innych
deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie calpowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa warstweieralna,
to frezarka musi hy sterowana elektronicznie wzglem ustalonego poziomu odniesienia, a szeiokgbna
frezujacego nie mee by mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko ecmsci jezdni to frezarka m@ by sterowana
mechanicznie, a wymiargbna skrawajcego powinien by zaleny od wielkdci robdt i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naly uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowagj spadki poprzeczne i niwe¢edirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢
projektowan z dokladnécia + 5 mm.

5.4. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzani

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowantiejmuije kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni
na gebokas¢ okreslona w dokumentaciji projektowe;j.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.1.1Minimalna czstotliwos¢ pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej
na zimno
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Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 | Rowna¢ podiwzna taty 4-metrows co 20 metréw

2 | Rownd¢ poprzeczna tat4-metrows co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokéc frezowania co50m

5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedlug SST

6.1.2.RO6wNaG¢ nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzone adad-metrova zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.

6.1.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powifoy¢ zgodne z dokumentacjprojektovs,
z tolerancj = 0,5%.

6.1.4.Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej
z doktadndcia £ 5 cm.

6.1.5.Glebokas¢ frezowania

Gtebokas¢ frezowania powinna odpowiadlagkcbokdsci okreslonej w dokumentacji projektowej
z doktadndcia £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze dokladnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. \Winaprzypadku wymagania powinny bylostosowane do
potrzeb wynikaicych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Obioru dokonywa tak jak dla robot zanikagych i ulegajcych zakryciu opisane w SST D-M-000m0.
WYMAGANIA OGOLNE pkt. 8

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru , jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdIne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy platrisi podano w SST D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
przeprowadzenie pomiar6w wymaganych w specyfikacjinicznej.

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§ennawierzchni planografem i tat

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy



