Zatacznik nr 4 do SWZ, postepowanie nr ZUO/PN/06/2023

Opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zaméwienia jest remont odtworzeniowy gérnej czesci filtra ceramicznego stacjo oczyszczania gazow
instalacji termicznego przetwarzania odpadéw w Zaktadzie Utylizacji Odpadéw Sp. z 0.0. w Katowicach.

| - Opracowanie dokumentacji wykonawczej:

1. Opracowanie dokumentacji wykonawczej remontu odtworzeniowego gornej czesci filtra ceramicznego stacjo oczyszczania gazéw
obejmujacej:

odtworzenie komory brudnej filtra, wykonanie komory brudnej z blachy o grubosci 4,0 mm,

odtworzenie komory czystej filtra, Scianki z blachy o gruboéci 4,0 mm,

wykonanie nowych blach dociskowych. Zamawiajacy nie precyzuje rodzaju stali z jakiej majg by¢é wykonane. Powyzsze

pozostaje w gestii Wykonawcy, ktory powinien dobra¢ rodzaj stali zgodnie z aktualng wiedza techniczng oraz z posiadanym

dos$wiadczeniem w zakresie budowy tego typu urzadzen,

remont uktadu regeneracji w aktualnych gabarytach z nastepujacymi wymaganiami:

— rury przedmuchowe demontowalne w komorze - tylko czyszczenie,

— rury stalowe w Scianie komory — wymiana na nowe,

— Wweze gumowe — wymiana na nowe,

— przeglad i ew. wymiana na nowe, po stwierdzeniu takiej koniecznosci przez Wykonawce i pisemnej akceptacii
przez Zamawiajacego, do 54 szt. zaworow sprezonego powietrza i konektoréw faczacych zawdr z wezem gumowym,

— uwzglednienie naddatkéw korozyjnych,

— malowanie wnetrza filtra farbami odpornymi na temperature i 0 zwiekszonej odporno$ci chemicznej (grubowarstwowe),

— uwzglednienie w newralgicznych miejscach uzycia stali stopowych (rury od zaworéw pneumatycznych, oraz Sciana
komory czystej w ktorej zamontowano w/w rury).

uniknigcie wystepowania mostkow termicznych, w szczegolno$ci przy klapach oraz rurach systemu regeneracji $wiec;

wykonanie nowych klap szczelnych do komér — klapy powinny by¢ szybko otwieralne bez uzycia dodatkowych narzedzi,

po montazu komory brudnej wykonanie nowych uszczelnien i izolacji potaczenia z lejami filtra,

wykonanie dna sitowego ze stali nierdzewnej,

$ruby, tulejki dystansowe przyspawane do dna sitowego powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej,

Wykonawca powinien uwzgledni¢ wykonanie elementu faczacego gorng cze$¢ lejow z komorg brudna filtra,

wykonanie obudowy filtra ceramicznego. Obudowa powinna by¢ odtworzona (wykonana) wraz z wykonaniem izolaciji

termicznej (wetna mineralna 100 mm),

Wymiane ,serc” przepustnic sytemu grzania filtra ceramicznego, obecnie zainstalowano przepustnice miedzykotnierzowg

DN100 PN16, Korpus GGG 25 epoksydowany Dysk AISI316 uszczelnienie PDM naped ER6093A GO0 240 AC,

wykonanie wymiany i rurociggdw, kompensatoréw oraz tacznikdw systemu grzewczego filtra,

Wykonanie regeneracji 2 szt. wentylatoréw systemu grzewczego filtra: przeglad, wymiana fozysk (wentylator + silnik),

ustawienie,

Nalezy zachowa¢ dotychczasowa kolorystyke filtra,

Nalezy zachowa¢ dotychczasowy rozktad drabin, barierek i o$wietlenia.

2. Opracowanie dokumentacji zawierajacej projekt elektryczny modyfikacji systemu sterowania grzaniem filtra ceramicznego
(obecnie zainstalowano dwa systemy — system grzatek i wentylatoréw oraz system elektrycznego dogrzewania samych lei)
umozliwiajacq nastepujace warianty pracy:

praca wytgcznie systemu grzatek i wentylatoréw tylko podczas postoju instalacji,

praca obu systemow tgcznie tylko podczas postoju instalacii - praca systemu grzania samych lei i praca systemu grzatek i
wentylatoréw,

praca systemu grzania samych lei podczas postoju instalacji bez pracy systemu grzatek i wentylatoréw,

praca systemu grzanie samych lei podczas postoju instalacji z dodatkowg pracg samych wentylatoréw z drugiego systemu
grzania,

grzanie systemu grzania samych lei podczas startu i pracy instalacji (w tej opcji nie pracuje system grzatek i wentylatoréw).

3. Dokumentacje wymienione w pkt. 12 nalezy opracowac na podstawie wizji lokalnej, inwentaryzacji i obmiaréw na obiekcie
oraz na podstawie rysunku pogladowego (Zatacznikinr 1 do OPZ).

4. Wykonawca zobowigzany jest do wykonania dokumentaciji zgodnie z zachowaniem najwyzszych standardéw, z wykorzystaniem
najlepszej wiedzy i praktyki inzynierskiej oraz zgodnie z aktualnie obowigzujacymi przepisami prawnymi.
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5. Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy dokonania wizji lokalnej przed ztozeniem oferty w niniejszym postepowaniu
przetargowym. Zamawiajacy ustala termin wizji lokalnej w dniach 24-25.04.2023 r. w godz. 8.00 - 14.00

6. Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu dokumentacje wykonawczg w terminie 30 dni od daty zawarcia umowy, w wersji
elektronicznej oraz w wersji papierowej — 2 egzemplarze

7. Wykonawca moze przystapi¢ do prac wykonawczych okreslonych w pkt. Il, po zaakceptowaniu dokumentacji wykonawczej przez
Zamawiajacego.

8. Zamawiajacy dokona akceptacji lub przekaze uwagi do otrzymanej dokumentacji w terminie 7 dni roboczych od daty jej
otrzymania, zgodnie z pkt.4 OPZ. W przypadku wystapienia uwag Wykonawca w terminie 7 dni od daty ich otrzymania modyfikuje
na ich podstawie dokumentacje konsultujac sie w niezbednym zakresie z Zamawiajacym. Zamawiajacy w terminie 7 dni od daty
otrzymania zmodyfikowanej dokumentaciji akceptuje dokumentacje lub zgtasza nowe uwagi.

Il - wykonanie prac remontowych gérnej czesci filtra ceramicznego na podstawie dokumentacji wykonawczej opracowanej
w | etapie.

1. odtworzenie komory czystej filtra,
2. wykonanie nowych blach dociskowych,
3. remont uktadu regeneracji w aktualnych gabarytach z nastepujacymi wymaganiami:
- rury przedmuchowe demontowalne w komorze - tylko czyszczenie,
- rury stalowe od zaworéw — wymiana na nowe,
- WezZe gumowe — wymiana na nowe,
- przeglad i ew. wymiana na nowe po stwierdzeniu takiej konieczno$ci przez wykonawce i pisemne] akceptacji powyzszego
przez Zamawiajacego) do 54 szt. zawordw sprezonego powietrza i konektordw taczacych zawor z wezem gumowym,
- uwzglednienie naddatkéw korozyjnych,
- malowanie wnetrza filtra farbami odpornymi na temperature i 0 zwiekszonej odpornosci chemicznej (grubowarstwowe),
- uwzglednienie w newralgicznych miejscach uzycia stali stopowych (rury od zaworéw pneumatycznych,
oraz $ciana komory czystej w ktérej zamontowano w/w rury),
4. uniknigcie wystepowania mostkow termicznych, w szczegolnosci przy klapach oraz rurach systemu regeneracji $wiec,
5. wykonanie nowych klap szczelnych do komér — klapy powinny by¢ szybko otwieralne bez uzycia dodatkowych narzedzi,
6. wykonanie elementu faczacego gdrng czes¢ lejéw z komorg brudna filtra,
7. po montazu komory brudnej wykonanie nowych uszczelnien i izolacji potaczenia z lejami filtra,
8. wykonanie dna sitowego ze stali nierdzewnej,
9. wykonanie obudowy filtra ceramicznego. Obudowa powinna by¢ odtworzona (wykonana) wraz z wykonaniem izolacji termicznej
(wetna mineralna 100 mm),
10. Wymiane ,serc” przepustnic sytemu grzania filtra ceramicznego,
11. wykonanie wymiany i rurociggéw, kompensatoréw oraz tacznikow systemu grzewczego filtra,
12. Wykonanie regeneracji 2 szt. wentylatorow systemu grzewczego filtra: przeglad, wymiana tozysk (wentylator + silnik),
czyszczenie, ustawienie i osiowanie,
13. Wykonanie elementu taczacego gorng czes¢ lejow z komorg brudna filtra,
14. wykonania montazu i modyfikacji czesci elektrycznej i AKPIA (systemu grzania filtra).

Il - dodatkowe prace wymagane przez Zamawiajacego:

1. Wykonawca w ramach postepowania dostarczy i zamontuje 648 szt. nowych wktadéw ceramicznych do remontowanego filtra,
ktére bedq spetnia¢ wymagania opisane w zataczniku nr 2 do OPZ.

2. Dodatkowo wykonawca dostarczy i zamontuje 648 szt. uszczelek oraz 648 szt. zwezek Venturiego (zwezka Venturiego musi
by¢ zgoda ze wzorem dostepnym w siedzibie Zamawiajacego) pod wktady ceramiczne, ktére bedg montowane zgodnie z pkt.
1.

3. Wykonawca po zakonczeniu remontu filtra oraz instalacji nowych wktadéw filtrujgcych dokona pomiaru emisji pytow przez
akredytowane laboratorium podczas pracy instalacji — czas trwania pomiaréw min 6 h.

4.  Po zakoriczeniu prac okreslonych w pkt. 1 i 3, Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu nastepujacg dokumentacie:
- Swiadectwa, certyfikaty, atesty na zabudowane materiaty filtracyjne,
- sprawozdanie z pomiaréw potwierdzajace skuteczno$c filtracji.

Dodatkowe informacje.

1. Wykonawca bedzie uczestniczyt w rozruchu i pracy ,na gorgco” wyremontowanych urzadzen w okresie min. 3 dnii sporzadzi
pisemny protokét. z w/w rozruchu.
2. Zamawiajacy we wiasnym zakresie przed rozpoczeciem prac zdemontuje zuzyte wktady ceramiczne i je zagospodaruje.
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Czas demontazu i montazu powodujacy konieczno$¢ zatrzymania instalacji do termicznego przetwarzania odpadow -
jednorazowo do 12 dni kalendarzowych w terminach ustalonych z Zamawiajacym. Zamawiajg dopuszcza i sugeruje prace 24
h/dobe 7 dni w tygodniu.

Filtr ceramiczny jest elementem stacji oczyszczania spalin po procesie termicznego unieszkodliwiania odpaddw.
Temperatura spalin na wlocie maksymalnie 290°C, $rednio okoto 200 — 260 °C.

Wszystkie odpady powstajace podczas prac (oprocz ztomu) pozostajg do zagospodarowania przez Wykonawce.

Wykonawca zapewni w petni wykwalifikowany i doSwiadczony personel do kierowania i wykonywania ustug i robét, zgodnie ze
ztozong oferta.

Wykonawca wyznaczy osobe odpowiedzialng za biezgcq koordynacje rob6t oraz nadzér nad pracownikami Wykonawcy
szczegdlnie w zakresie przestrzegania przepiséw BHP i p.poz.

Wykonawca z co najmniej tygodniowym wyprzedzeniem zgtosi osoby ktore bedg pracowac na terenie Zaktadu oraz samochody
uprawnione do wjazdu. Zamawiajacy na wiasny koszt przeszkoli pracownikéw w zakresie specyficznych przepiséw BHP
obowigzujacych na terenie Zakiadu.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania w czasie wykonywania robot wszelkich przepisow prawa i ponosi peng
odpowiedzialno$¢ za dziatalnos¢ swych przedstawicieli, pracownikéw i innych osob, za ktore ponosi odpowiedzialnosc¢.
Wykonawca ponosi réwniez petng odpowiedzialnos¢ z tytutu wypadkdw spowodowanych nieprzestrzeganiem tych przepiséw
oraz jest zobowigzany do zapewnienia Zamawiajacemu petnej bezszkodowosci oraz zwolnienia z wszelkiej odpowiedzialno$ci
w przypadku zaistnienia takiego wypadku.

Wykonawca o$wiadcza, ze wszystkie materiaty i urzadzenia uzyte do wykonania przedmiotu Umowy sg fabrycznie nowe i
nieuzywane, jak rowniez stanowig jego wytaczng wtasnos¢ i nie sg obcigzone prawami 0s6b trzecich.

Zatgczniki:

Zatacznik nr 1 - rysunek filtra ceramicznego
Zatacznik nr 2 - specyfikacja wktadéw ceramicznych
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Zatacznik nr 2 do OPZ
ZUO/PN/04/2023

Parametry wymagane dla wktadéw ceramicznych.

. Swiece ceramiczne CS1150F firmy TENMAT o wymiarach 40 mm x 60 mm x 1500 mm w ilo$ci 648 szt. o
nastepujacych parametrach:

- gestos¢ 480 kg/m3

- spadek ci$nienia 28 mm H20 (predko$¢ 28 mm/s)

- wydajnos¢ filtracji >99,99%

- przepuszczalno$¢ powietrza 8 [l/dm2 * min] @ 200 Pa

- ZdoInosc filtracji wielko$ci czastek < 1 mikron

- Emisja wyjsciowa < 1 mg/m?3

- Temperatura pracy typowa 150 — 300 °C, max. 800°C

- materiat niepalny nieiskrzacy odporny chemicznie na zanieczyszczenie powstajace podczas spalania
odpadow oraz stosowane sorbenty do oczyszczania gazéw. Zamawiajacy do oczyszczania spalin stosuje
m.in. na wegiel aktywny wodorotlenek wapnia i kwasny weglan sodu.

- Odporno$¢ materiatu na pekanie.

- Odporno$¢ na szoki termiczne

lub réwnowaznych.

. Wraz z dostawg Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu Swiadectwa, certyfikaty, atesty na dostarczone
materiaty filtracyjne.



