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45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukcji
45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow
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1. WSTEP

1.1. Zamawiajacy.

MAZURSKI ZWIAZEK
MIEDZYGMINNY

- GOSPODARKA ODPADAMI
UL. POCZTOWA 2

11-500 GIZYCKO

1.2. Lokalizacja inwestycji

adres: 11-600 Wegorzewo ul. 11 Listopada
nr dziatki: 145/1; 145/3

Obreb ewidencyjny: 0001 Wegorzewo
Jednostka ewidencyjna: 281903_4
Identyfikatory dziatek: 281903_4.0001.145/1;
281903_4.0001.145/3;

1.3. Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-01 ,Roboty ogélnobudowlane” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i przejecia Robot, ktére zostang wykonane w ramach realizacji inwestyciji (budowy) —

Budowa Stacji Przetadunkowej i PSZOK w miejscowosci Wegorzewo w celu poprawy efektywnosci
odbioru odpadéw.

1.4. Zakres Robot budowlanych objetych ST

Szczegotowy zakres specyfikacii i podziat robot wedtug klas robét, z uwzglednieniem kodéw CPV (wg
Wspolnego Stownika Zamoéwien):

45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu
45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukc;i

Uwaga:

Zakrgs robdt budowlanych zostat przedstawiony w dokumentacji projektowe;.

Niniejszy opis nalezy rozpatrywaé tacznie z czescia rysunkowa (dokumentacja techniczna), oraz ST-00.
»Wymagania ogdlne". Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robét zasadniczych.
Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji
wymienionych prac zasadniczych.

1.5. Okreslenia podstawowe uzyte w specyfikacji technicznej

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej s zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami PN .

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia i skroty nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
Gfeboko$¢ wykopu - odlegto$¢ miedzy terenem a osig koryta gruntowego w wykopie, mierzona w kierunku
pionowym,
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Odktad - miejsce budowania lub sktadowania gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopow, a nie
wykorzystanych do budowy

Roboty ziemne - roboty, ktorych rezultatem sg wykopy lub nasypy gruntu,

Wykonywanie wykopow - kopanie, podnoszenie i przemieszczanie gruntu rodzimego lub nasypowego,

WskaZnik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, badany zgodnie z
Polskimi Normami

Beton zwykiy - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w stanie suchym.
Stopier wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng wartos¢ ci$nienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

Stopieri_mrozoodporno$ci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odporno$ci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymaganag liczbe cykli zamrazania i odmrazania
prébek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego

wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG w MPa.
Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG- wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek sze$ciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.
Konstrukcja budowlana — sposob powigzania elementéw budowli w sposob poprawny pod wzgledem zasad fizyki
i ekonomii.



https://pl.wikipedia.org/wiki/Fizyka
https://pl.wikipedia.org/wiki/Fizyka
https://pl.wikipedia.org/wiki/Ekonomia
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2. SST KONSTRUKCJE ZELBETOWE - ROBOTY BETONIARSKIE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace realizaciji robét
betoniarskich przewidzianych do wykonania w ramach robot okreslonych w pkt 1.1. Przedmiot ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja ,obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
betonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa ,
SST i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j

2.1.1 Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy
PN-EN 197-1:2012 o nastepujacych markach:

marki 25" do betonu klasy C16/20

marki ,35” do betonu klasy wyzszej niz C16/20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-EN 197-1:2012 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniami Ministra Komunikacji wymaga sie,
aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem :

- Zawarto$¢ krzemu tréjwapniowego olitu(C3S)50-60%

- Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A)<7%

- Zawarto$¢ alkalidow do 0,6%

- Zawartos¢ alkalidéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3A(zalecane)<20%

¢) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg
PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajacy nastepujace dane:

- 0znaczenie

- nazwa wytworni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysytki

- termin trwato$ci cementu

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cemento wagony i cemento samochody wyposazone we wsypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow .

d) Swiadectwo jakosci cementu
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Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jako$ci zgodnie
z PN-EN 197-1:2012.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacije Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.

- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg. normy PN-EN196-1:2016-07, PN-
EN196-3:2016-12, 196-6:2019-01,a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2012

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktdrej jest atest wynikami badan cementowni mozna
wykonac tylko badania podstawowe.

- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujacej :

- 0znaczenia czasu wigzania wg PN-EN196-1:2016-07, PN-EN196-3:2016-12 196-6:2019-01

- 0znaczenia zmiany objetosci wg PN-EN196-1: 2016-07, PN-EN196-3: 2016-12 196-6: 2019-01

- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

- Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).

- dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetoSci
cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu ,wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).

- Podtoza sktaddw otwartych powinny by¢ twarde i suche ,odpowiednio pochylone zabezpieczajace cement przed
Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

- Podtogi magazynoéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.

- Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
- Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢

przechowywana w sposob umozliwiajacy jej fatwe rozréznianie.

2.1.2 Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom

normy PN-EN 12620+A1:2010,z tym ,ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz :

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontroli partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotno$ci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.
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3.SPRZET

Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac wytacznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4, TRANSPORT

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Srodki do transportu betonu

- Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
- llo¢ gruszek nalezy dobrac tak ,aby dobra¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtoSci
dowozu ,czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15*C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20*C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30*C

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogoine

- Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206+A1:2016-12 i PN-EN
13670:2011,

- Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

Dozowanie sktadnikdw :

- Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnos$cia;
2%-przy dozowaniu cementu i wody

3%-przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji

- Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa
Mieszanie sktadnikow

- Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).

- Czas mieszania nalezy ustali¢ doSwiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozZliwiajace;j tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych .Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne ,przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencii
mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ :

potozenie zbrojenia ,zgodno$¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz

obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni na ktorg spada.
W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do
wysoko$ci 3m ) lub leja zsypowego teleskopowego(do wysokosci 8,0m).

- Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia :

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezpo$rednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za po$rednictwem rynny — warstwami o grubo$ci 40 cm zageszczajac wibratorami
wgtebnymi,




INZYNIERIA
C\ PRZEDSIEBIORSTWO INZYNIERYJNO-USLUGOWE UL. STRAZACKA 37
\w=¢ INZYNIERIA PRO-EKO Spz0.0. WA INZYNIERIA PRO-EKO. PL
PRO-EKO

- Przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy.
W piytach o grubosci wigkszej od 12cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowacé belki wibracyjne.
Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min.6000 drgan na minute ,z butawami o Srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtoci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome; .

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w
stanie wibrujacym.

- Kolejne migjsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R,gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora .Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci .

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym ,lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosié¢ od
30 do 60 sekund.

- Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do1,5
m w kierunku dtugosci elementu.

Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow
powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowaC zasadg ,ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtownych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 [IC to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania ,zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie probek i badanie.

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-
EN 206+A1:2016-12 oraz gromadzenie ,przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym ,nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkci .

W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegdw technologicznych, badania
powinny obejmowac :

- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowej



INZYNIERIA

C\ PRZEDSIEBIORSTWO INZYNIERYJNO-UStUGOWE UL. STRAZACKA 37
43-382 BIELSKO-BIALA

&

,_’

|NZYN|ER|A PRO-EKO spzo.o. WWW.INZYNIERIA-PRO-EKO.PL
PRO-EKO

- badanie betonu

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia

- Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5 °C zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 Mpa przed pierwszym zamarznigciem.

- w wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do-5 °C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczania
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenia podczas opaddw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Zabezpieczanie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

- Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

- uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

- przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podjgé
dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu

bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem,

- przy temp. otoczenia wyzszej niz 5°C nalezy nie péznij niz po 12h od zakoniczenia betonowania rozpoczac
pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni

- nanoszenie bfon nie przepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie bedzie sie taczyt z
nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sq stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci
pielegnowanej powierzchni

- woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy

PN-EN 1008:2004.

- w czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed

uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacii

- utozony beton nalezy utrzymac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni, polewanie betonu normalnie
twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 h od zabetonowania - pielegnacje betonu nalezy dostosowaé do
wiasciwosci mieszanki betonowej oraz warunkéw pogodowych.

- rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych ( zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12 ) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.5. Wykonczanie powierzchni betonu

Rownos¢ pow. i tolerancii.

Dla pow. betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe pow. muszg by¢ gtadkie i réwne bez zagtebier miedzy ziarnami kruszywa ,
przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

- peknigcia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem ,ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5¢cm ,

- pustki raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5 cm , a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany.
- réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom norm PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm,

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
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Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcii
nalezy:

- wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkéw,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem a nastepnie wygtadzi¢ i uklepac aby
otrzymacé réwng i jednorodng powierzchnie.

- wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa, i lekko wyszczotkowac wilgotng
szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.5 Zabezpieczenie powierzchni betonu.
Stykajaca sie z gruntem powierzchnie betonu nalezy zabezpieczy¢ bitumiczng hydroizolacjg powtokowa.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jako$ci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi wyzej
wymogami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sa;

1m3 wykonanej konstrukcji
1m2 §cian o podanej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadg odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyze;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p.7.

Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie niezbednych czynnikdw produkci

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworow,
zabetonowaniem zakotwieni i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiérke deskowania i rusztowarn

- oczyszczania stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbiorkowych poza granice obiektu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

PN-EN 196-1: 2016-07 cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3: 2016-12 cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6: 2019-01 cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 1008: 2004 woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

10
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3. SST KONSTRUKCJE ZELBETOWE - ZBROJENIE BETONU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

o Zakres rob6t objetych SST.

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wechodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi.

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi.

o Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
o Ogolne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot , ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa ,
SST i poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY

2.1 Stal zbrojona.

1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji tech. i wg PN-EN-1992

2. Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne stali.

3. witasno$ci mechaniczne i technologiczne stali dla pretéw i walcéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2007.

4, w technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknie¢ naderwan i
rozwarstwien.

a) Wady powierzchniowe.

- pow. walcdw i pretow powinna by¢ bez pekniec , pecherzy i naderwan.
- na pow. czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widocznego gotym okiem
- wady pow. takie jak rysy , tuski , zawalcowania , wtracenia niemetaliczne , wzery , wypukito$ci ,
wgniecenia , zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

* jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcdwki i pretéw gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow Zelbetowych o Srednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm
dla pretdéw o wigkszych Srednicach.

d) Odbidr stali na budowie.

- odbidr stali powinien by¢ dokonany na podstawie atestu , w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wigzka stali. atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- Srednice nominalng,

- gatunek stali,

- nr wyrobu lub parti,

- znak obrdbki ciepinej.

- cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy kregu.

- wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczanej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzelin , odpadajacej rdzy , thuszczéw , farb lub innych
zanieczyszczen,

11
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- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5mmna 1 m
dtugosci preta.

- magazynowanie stali zbrojeniowe;.

- stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiarow i gatunkow.

b) Badanie stali na budowie.

- dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zadwiadczenia jakoSci (atestu),

- nasuwajq sie watpliwosci co do jej wiadciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu .

4, TRANSPORT
Stal zbrojona powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen ,
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) czystos¢ pow. zbrojenia.

- prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysSci¢ z zendry , rdzy ,kurzu i
btota,

- prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem lub farbg olejng nalezy opali¢

- czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wasno$ciach
technicznych stali ani pzniejszej ich korozj.

b) Przygotowanie zbrojenia.

- prety stalowe uzyte do wykonania zbrojenia powinny by¢ wyprostowane

- haki , odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu oraz zgodnie z normg PN-EN
1992 Eurokod 2 Projektowanie konstrukcji z betonu.

- taczenie pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim

c) Montaz zbrojenia.

- zbrojenie nalezy ukfadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan

- nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan pomostéw transportowych , urzadzen
wytwdrczych i montazowych

- montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu

- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego

- zbrojenie ptyty pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego
w projekcie

- dla zachowania wtadciwosci otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o gr. rownej gr. otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymogami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

12
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczenia nalezno$ci przyjmuije sie teoretyczng ilos¢ (t)zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dtugo$¢ pretow
przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktadki , przedktadki montazowe i druty wigzatkowe.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdw o srednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.03.01.00. i B.03.02.00. podlegajq zasadg robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz odbioru koricowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — wymagania ogolne.

8.2. Odbiér koncowy — wg SSt G.00.

8.3. Odbior zbrojenia.

- odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

- odbiér powinien polegac na sprawdzaniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaciji , zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegoinych
przekrojach , rozstawie strzemion, wykonania hakéw ztacz i dugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego
otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.

Cena obejmuje : dostarczenie materiatu, oczyszczenie , wyprostowanie , wygiecie , przycinanie faczenie oraz
montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, a takze oczyszczenie terenu rob6t z odpadow
zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu -- Spajalna stal zbrojeniowa -- Postanowienia ogdlne
PN-EN 1992 Eurokod 2 Projektowanie konstrukcji z betonu.
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4., SST KONSTRUKCJA STALOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt wymienionych w SST
Roboty ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1)  Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2)  Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:
do 80 mm -3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100
mm dla dtugosci wigksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i dtugo$ciach:
dla grubosci do 6 mm-6,0 m
dla grubo$ci 8-25 mm —do 14,0 m z odchytkg
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza sie w grubo$ciach 5-140 mm.
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Zakres grubo$ci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sig¢ stosowanie
blach grubych.
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250%2500 mm; 1500x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szeroko$ciach 20-200 mm w kregach o masie:
~ przy szerokosci do 30 mm —do 60 kg
— przy szerokosci 30 do 50 mm —do 100 kg
~ przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o diugo$ciach:
—przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m
~ przy Srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i
okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Ditugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
— Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy i
naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci s dopuszczalne jezeli:
-- mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci
wiekszej.
2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé:
— znak wytworcy
— profil
- gatunek stali
~ numer wyrobu lub partii
— znak obrobki cieplnej.
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
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2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokdtu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elekiryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
- za$wiadczenie jakosci
~ spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych
norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z them szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm —4.8-lI
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-II
o stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
o tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
o wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
o witasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢
w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
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2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakosci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,
zgodno$ci z projektem,
~ zgodnosci z atestem wytwdrni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.
~  jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukgji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikdw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacii.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

e  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjq konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

o  Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

—  spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by zabezpieczone od wplywdw
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

4.1 Ogoine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogoine”

4.2 Transport materiatow

Materiaty powinny by¢ dostarczane srodkami transportu przystosowanymi do przewozu wyszczegolnionych
materiatow.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ciecie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu
po cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapié rysy i pekniecia.
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5.3.1. Cze$ci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu bedq niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé
dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotéw i wykonania potaczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki

Element konstrukgji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy,
czes$ci ram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptasko$ci potek,
$cianek $rodnikdw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokoéci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 25
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkoS¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrdbka spoin
— przetopienie grani
— wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
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— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Potgczenia na Sruby
~  dhugos¢ $éruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na
dwa zwoje.
- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru.
- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcii

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacijg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymato$ci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukciji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci
elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan S$rub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzgdnych obiektu.
- porowna¢ wyniki pomiarébw z wymiarami projektowymi przy czym odchyki nie powinny

przekracza¢ warto$ci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i skladowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp.  Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub /750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowe; 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ,Wymagania ogoine”
6.2 Kontrola jakosci

Zakres kontroli jakosci robot obejmuje na etapie wstepnym:

- Weryfikacje jako$ci prac warsztatowych, kontroli jako$ci w wytwérni.

- Pomiaréw geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow
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- badanie potgczen spawanych

- kontrole wzrokowa i kontrole grubo$ci powtok malarskich/antykorozyjnych
- jakosci facznikéw

Po zakonczeniu montazu i malowania:

- sprawdzenie 0golnej geometrii ustroju

- sprawdzenie potaczen montazowych

- sprawdzenie prawidtowos$ci zakotwien

- potwierdzenie prawidtowosci potozenia konstrukcji w planie

- koricowy pomiar powtok malarskich

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymagania ogéine”

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1kg (lub 1t) wbudowane; stali profilowej. Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie ilo$¢
(kg) zmontowanej konstrukgji. llosci przewidywanej ilosci stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robét, w
ktorym uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét

Ogédlne zasady odbioru robét podano w ,WWymagania ogdlne”

8.2 Odbior robot

8.2.1 Odbiér dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zadwiadczenia, w ktére powinien byé zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawiera¢: znak wytworcy, gatunek stali, numer wyrobu lub
partii, znak obrébki cieplne;

8.2.2 Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowe;

Odbior konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inspektora nadzoru i wpisany do Dziennika Budowy.

Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcii stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacii,
- Sprawdzenie zgodno$ci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuije:

- zgodnos¢ uzytych profili

- prawidtowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne zasady podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymagania ogéine”

9.2 Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie, przycinanie, potaczenia spawane
,Skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg Specyfikacja, a takze
oczyszczenie terenu robét z odpaddw konstrukcii, stanowigcych wiasno$¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza teren
budowy.

W cenie jednostkowe] mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych niezbednych
do wykonania i montazu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiorka.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Prawo budowlane obowigzujace od dnia 1 stycznia 1995r z pdzn. zmianami.

10.2 Jezeli szczegdlne warunki wykonania robét przytoczone w Umowie nie przewidujg inaczej, Wykonawca
zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow. Wykonawca nie bedzie rocit zadnych
kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow:

1. PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

2. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
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3. PN-M-69775 Spawalnictwo - Wadliwosci ztaczy spawanych — Oznaczanie klasy wadliwo$ci na podstawie
ogledzin zewnetrznych

4. PN-M-69777 Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwo$ci ztaczy spawanych na podstawie wynikéw badan
ultradzwigkowych

5. PN-H-01107 Stal - Rodzaje dokumentow kontrolnych

6. PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

7. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

8. PN-M-69775 Spawalnictwo - Wadliwo$ci ztaczy spawanych — Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych

9. PN-M-69777 Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwo$ci ztaczy spawanych na podstawie wynikéw badan
ultradzwiekowych

10. PN-H-01107 Stal - Rodzaje dokumentéw kontrolnych

11. PN-B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogolne za sady uzytkowania, konserwacji i
napraw

12. PN-EN 45014 OgolIne kryteria dotyczace deklaracji zgodno$ci wydawanej przez dostawcow

13. PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby jej przygotowania.

14. PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.
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5. SST STOLARKA | SLUSARKA DRZWIOWA | OKIENNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace realizacji rob6t
montazowych stolarki i Slusark.

1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu jej realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1:1

1.3 Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wbudowania i odbioru stolarki i Slusarki budowlane;

1.4 Okre$lenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w
opracowaniu pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych".

1.5 OgoIne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacii,
poleceniami nadzoru budowlanego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane.

2. MATERIALY.
2.1. Bramy
2.2. Drzwi zewnetrzne

Zastosowane elementy stolarki i Slusarki musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Kontrola jako$ci i odbi6r wyrobdw stolarskich.

a) zasady prowadzenia kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88 / B-10085 dla stolarki
drzwiowej oraz wytycznymi producenta.

b) dla dokonania oceny jakosci wyrobdw stolarki budowlanej nalezy sprawdzac:

- zgodnos$¢ wymiardw,

- jakos¢ materiatow, z ktorych stolarka budowlana zostata wykonana,

- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczego6tow konstrukcyjnych,

-sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué.

c) dla stwierdzenia zgodno$ci wymiaréw gtownych, szczegdtowych i luzéw(skrzydet i elementdw ruchomych)
nalezy poréwna¢ wyniki dokonanych pomiaréw ocenianej partii z wymiarami zawartymi w opracowaniu i normach
przedmiotowych, dla stolarki nietypowej - w dokumentacji technicznej (stwierdzenie zgodno$ci wymiarowej
powinno uwzglednia¢ dopuszczalne odchytki podane w tabl. 2-1).
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Tablica 2-1. Odchytki wymiaréw stolarki okiennej i drzwiowej [mm].
Wymiary tolerowane|Okien i drzwi Skrzydet Wrot
drzwi ptytowych  klepkowych |Desko z klepkowyh [Klepkowych |deskowa
balkonowych wych listew cieplonych  |nych

Wymiar zewnetrzny +5 +5 +5 =5 - +5 +5 5
oscieznicy lub
krosna
OscieznicaDo1m [+2 +2 -2 - _ I . _
lub Powyzej+3 +3 +3 4 R 8 6 )
krosnow |1
Swietle m

Réznica Po1m |1 1 1 1
dtugosci
przeciwlegt
ych
elementéw
oscieznicy
mierzona w
Swietle
Skrzydlo  [Szeroko +1 +2 -
we wrebie [S¢
do 1m
Powyz | +2 +3 2 +8
gj1m
Wysoko +2 +5 +5 +10 +10-5 +10-5 =8
S¢
pOWYyZej
1
m
Réznica Do1m
dtugoéci |1 do 2
przekatnyc m
h Powyzej|3 4 4 5
skrzydet we2m
wrebnie o
wymiarach
Przekroje [Szer. do|+1 +1 +1 - +3 +2 +2 +2
elementoéw (50 mm

Powyzej2 2 2 2

m

N
T
T
T

w
w0
w0
=

Powyzejl+2 +2 - - +3 +3 +3
50mm
Gr.do [+1 +1 - - +3 +2 +2 +2
40mm
Powyzej+1 +1 +2 +2 +2 +2 2
40mm
Grubos¢ skrzydta | +1 +2 +2 +3 +2 +2 +2

d) Dla stwierdzenia prawidtowo$ci wykonania wyrobu i jego szczegdtow konstrukcyjnych nalezy poréwna¢ wyniki
ogledzin i pomiaréw w zakresie:
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- jakosci robét stolarskich z PN-8%/ B-10085 w odniesieniu do stolarki budowlanej, wilgotnosci drewna,

- szczegotow konstrukcyjnych wg norm przedmiotowych wyrobow,

- rozmieszczenie oku¢, ich wielkosci i ilosci wg norm przedmiotowych na wyrdb, oszklenia,- pokrycia powtokami
zabezpieczajacymi lub malarskimi.

e) sprawdzanie sprawno$ci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢ nalezy dokonaé
przez kilkakrotne otwarcie i zamknigcie skrzydet oraz uruchomienie mechanizméw oku¢ zgodnie z normami na
metody badar okien i drzwi.

e) sktadowanie stolarki — wszystkie wyroby nalezy przechowywaé¢ w sposéb zapewniajacy zabezpieczenie przed
opadami atmosferycznymi; podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne;
wyroby nalezy uktada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

3. SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujacych wiasciwa tj. spetniajacg wymagania ST jako$¢ robdt.

4. TRANSPORT.

Do przewozu stolarki moze byé stosowany transport kolejowy Iub samochodowy. Srodki transportu powinny
zabezpieczaC zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi. Przestrzenie fadunkowe powinny byé
czyste, pozbawione wystajgcych gwozdzi i innych ostrych elementdow. Wyroby ustawione w Srodkach transportu
nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilno$¢ i zwartos¢ tadunku.

5. WYKONANIE ROBOT.
Roboty nalezy wykonywaé¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng oraz wytycznymi producentéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrole jako$ci robdt opisano w punkcie 5.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa jest:
- 1szt/kpl — drzwi, okna

- 1m2 - szklenia

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru wbudowania drzwi, okien, wytazéw dachowych, szklen, balustrad, pochwytéw dokonuje sie po ich
ostatecznym osadzeniu na state. Odbi6r osadzenia powinien by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem.
Wszystkie elementy muszg by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg projektowa i wytycznymi producenta.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawg ptatnosci jest wykonanie zakresu rob6t objetego niniejszg specyfikacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Polskie normy, Swiadectwa, wytyczne i instrukcje.

DZ.U. nr 75/2002 - , Warunki Techniczne, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie,

+ Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych ,Tom | Budownictwo ogoine"
* PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

+ 10.2 Materiaty pomocnicze. ,Poradnik Majstra budowlanego" wyd. ARKADY W-wa 1996r.
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6. SSTIZOLACJA TERMICZNA ZEWNETRZNA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania dotyczace realizacji rob6t
izolacyjnych przewidzianych do wykonania w ramach robét okreslonych w pkt 1.1. Przedmiot ST.

1.2.Zakres stosowania specyfikacii

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robot zwigzanych z izolacjg cieplng budynku

1.3.Zakres robét objetych specyfikacjq

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét :

- ptyty warstwowe z wypetnieniem z wetny mineralnej

Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty jakie wystepujg przy realizacji umowy, rozwigzania techniczne
stanowigce podstawowe do ich wykonania sg przedstawione w projekcie wykonawczym na rysunkach.
1.4.0kre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogding
Specyfikacjg Techniczng p. 1.5.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.2.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robét zwigzanych z wykonywaniem elementéw wymienionych w
zestawieniu robét oraz wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych
robdt oraz ich zgodno$¢ z umowg, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego
realizacjg urnowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw i ich rodzaju podano w Ogédlnej Specyfikacji Technicznej p.4.

Materiaty powinny by¢ takie jak okreslono w dokumentaciji technicznej, specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone
zostang przez Inspektora nadzoru.

Nazwy producentow i nazwy handlowe produktéw podano wytacznie w celu okre$lania parametréw technicznych
materiatow. Dopuszcza sig stosowanie materiatow rownowaznych o nie gorszych parametrach.

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 5

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6.

4.2 Transport materiatéw

Srodki transportu (pojazdy) — Od Wykonawcy wymaga sie wykorzystywania wystarczajacej ilosci pojazdow, tak
aby dotrzymany zostat termin zakonczenia robot. Pojazdy muszg by¢ wystarczajace dla zastosowania i nie
wptywac ujemnie na jako$¢ robét i transportowanych materiatdw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zasady ogdlne wykonania robot
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Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.2.1. oraz zgodnie z
wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej p.7 Kontrola jako$ci odbioru
robét podlega na sprawdzeniu:

a) Przygotowanie podioza do utozenia izolacii

b) Sprawdzanie wykonania ilosci i rodzaju robét.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sa:
- 1 m2 - izolacji termicznej

8.0DBIOR ROBOT

8.1.0g06lIne zasady odbioru podano w OST

8.2. Odbidr czesciowy

W czasie wykonywania robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ ich odbior czesciowy,

ktdry powinien objaé nastepujace etapy:

a) odbior przygotowanego do ocieplenia podtoza

b) odbiér utozenia ocieplenia

Odbidr powinien dokona¢ inspektor nadzoru inwestorskiego przy udziale przedstawiciela wykonawcy robét. Po
zakoniczeniu wszystkich rob6t powinien byé przeprowadzony odbiér koricowy.

8.3. Odbidr koncowy

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony po zakorficzeniu robét ociepleniowych, na podstawie

a) protokotéw z odbioréw czesciowych i oceny aktualnego stanu robét,

b) z odbioru koncowego robét ociepleniowych nalezy sporzadzi¢ protokdt w ktérym powinna by¢ zawarta ocena
ostateczna robot i stwierdzenie ich przyjecia. Fakt dokonania odbioru kohcowego powinien by¢ wpisany do
dziennika budowy o ile jest wymagany.

Ocena wynikéw odbioru :

a) jezeli wszystkie badania i odbiory rob6t przewidziane w trakcie wykonywania robét i niniejszg specyfikacjg daty
wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacii,

a) w przypadku gdy chociaz jedno badanie lub jeden z odbioréw miaty wynik ujemny i nie zostaty dokonane
poprawki doprowadzajace stan robdt ziemnych do ustalonych wymagan oraz gdy dokonany odbior koricowy
robét jest negatywny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymogami niniejszej specyfikacji,

c) roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z warunkami specyfikacji powinny by¢ poprawione zgodnie z
ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego odbioru, z ktérego nalezy sporzadzic nowy
protokét odbioru koricowego robét.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST. Platno$¢ nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i
oceng jakoSci robdt, w oparciu 0 wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres rob6t wymieniony w p. 1.3 niniejszej ST

10. PRZEPISY | NORMY :

Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (tj. Dz. U. Nr 206, poz. 1118 z p6zn. zm.) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna sg dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z odpowiednimi dokumentami odniesienia (Aprobata Techniczna
ITB AT-15-6045/2003, i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebna Aprobata Techniczna lub Polska Norma) i
wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodno$ci lub deklaracji zgodnosci. Zgodnie z
art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. Nr 206, poz. 1118 z pdzn. zm. ) oraz rozporzadzeniem
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 22 kwietnia 1998 r. sprawie wyrobow stuzacych do ochrony
przeciwpozarowej, ktére mogg by¢ Zgodnie z art. 10, ust. 2, pkt. 1b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr
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106/2000, poz.1126) oraz rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 22 kwietnia
1998 r. w sprawie wyrobéw stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére mogq by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane wytacznie na podstawie certyfikatu zgodnosci (Dz. U. z 1998 r., Nr 55, poz. 362) zestaw wyrobow do
wykonywania ocieplen Scian zewnetrznych budynkdw, jest dopuszczony do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie po dokonaniu oceny zgodno$ci z Aprobata Techniczna ITB AT-15-6116/2003 i wydaniu, w trybie
zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu zgodnosci z Aprobata.
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7. SST WYPRAWA ELEWACYJNA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace realizacji rob6t
elewacyjnych przewidzianych do wykonania w ramach rob6t okre$lonych w pkt 1.1. Przedmiot ST.

1.2.Zakres stosowania specyfikacii

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robét zwigzanych z izolacjg cieplng budynku

Zakres robot objetych specyfikacjg

- przygotowanie powierzchni

- wykonanie cienkowarstwowej wyprawy elewacyjnej

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

2.1.0gblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogdine”.

Materiaty stosowane do wykonania rob6t powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosSci ze zharmonizowang normag
europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjq
techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez
Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okres$lonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sq to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna, badz uznano
za ,regionalny wyréb budowlany”, Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu
wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcji.

Kolorystyke docelowag wyprawy elewacyjnej nalezy dobra¢ do istniejacej elewacj.

3. SPRZET
3.1.0gblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine”.

4. TRANSPORT

4.1.0gbIne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”, pkt 4

4.2.Transport materiatéw

Materiaty nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw, aprobaty technicznej (pkt 4
Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji $rodkéw transportowych i przepisami ruchu
drogowego. Wyroby do rob6t ociepleniowych mogaq by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0g6Ine zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.
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5.2. - Szczeg6towe warunki wykonywania robot.

Po stwierdzeniu stanu technicznego poszczegoinych warstw, kierownik budowy zadecyduje o ewentualnym
usunieciu badz tez pozostawieniu tych warstw.

Wszelkie roboty nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi i zaleceniami producentow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine”.

6.2.Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg
wykorzystane do wykonywania robét oraz dokona¢ oceny podtfoza.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatdw przeprowadza sie po$rednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczacych
przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatdw przez producenta,
potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdtowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedlug wymagan okreslonych w niniejszej ST oraz wytycznych
producenta.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa jest:
- 1m2 wyprawy elewacyjnej

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.0g6Ine zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

8.2.0dbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajacych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie piyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej
gruntowanie. Ich odbidr powinien zostac wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjq projektowg i szczegdtowg specyfikacjq
techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robét. W przeciwnym przypadku
(negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatbw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtdrzy¢. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢é w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1.0gdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z wetng mineralna. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i
zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspdtczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tj. Dz. U. z 2010 r. Nr 243, poz. 1623 z p6zn. zm.).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z p6zn. zm.).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczeg6otowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi
powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zm.).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156).

- Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru rob6t elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systemow ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systemdw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

- Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkoéw Warszawa 2002 r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 .

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobdw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej.

— Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

- ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe faczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

— ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

— ZUAT 15/VINI.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 .

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji ciepinej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 .

- ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — taczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen Scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom | Budownictwo ogoine czes¢ 4, Wydawnictwo
Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1.
Tynki, ITB 2003 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodno$ci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu
oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz.
1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz.1386).

— Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyroboéw budowlanych.
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8. SST POKRYCIE DACHU

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace realizacji rob6t
pokrywczych okre$lonych w pkt 1.1. Przedmiot ST.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacq podstawe opracowania szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji oraz pokrycia dachu.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okre$lenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w ,\WWymagania ogdine”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod

,Wymagania ogdlne”

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Sposab transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacy sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow
- Plyty z wetny mineralnej
- Blacha trapezowa

3 SPRZET

3.1.0gblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine”

3.2.Sprzet do wykonywania robét

- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4, TRANSPORT
4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”
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4.2.Transport materiatéw:

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaC przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Substrat roélinny nalezy transportowa¢ zachowujac odpowiednie warunki — temperatura, wilgotno$¢ powietrza i
odpowiednio zabezpieczy¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowg oraz zasadami sztuki budowlane;.
Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi i zaleceniami producentow.

Roboty nalezy wykonywa¢ w warunkach atmosferycznych i porze roku zgodnymi z wytycznymi producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji oraz dokumentaciji techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robot jest:

1m2 - izolacje i pokrycia dachu, folia, obrébki blacharskie
1 mb — rynny i rury spustowe

8 ODBIOR ROBOT
8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét - stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjq
projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Placi si¢ za ustalong ilo$¢, ktéra obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego, dostarczenie materiatdw i sprzetu, obstuge sprzetu nieposiadajacego
etatowej obstugi, wykonanie rob6t.
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9. SSTZIELEN

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwigzanych z humusowaniem oraz obsianiem trawa.

2. MATERIALY.

2.1. Rodzaj stosowanych materiatow:

- Ziemia urodzajna zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajgcych 2m wysokosci

- gotowa mieszanka nasion traw,

- woda do podlewania w okresie pielegnacii,

- nawozy mineralne

2.2. Wymagania dla materiatow.

Materiaty stosowane wedtug zasad niniejszej ST winny spetnia¢ nastepujace wymagania :

- Ziemia urodzajna nie moze by¢ zagruzowana, przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona
chemicznie,

- gotowa mieszanka nasion traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, nr normy wg
ktorej zostata wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania,

- woda powinna by¢ czysta,

- nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu, fosforu,
potasu)

3. SPRZET.

Wykonanie robot przewiduje sie recznie z zastosowaniem matogabarytowego sprzetu mechanicznego:
- glebogryzarki, kultywatora, brony

- watu gladkiego ,

- kosiarki mechanicznej do pielegnacii trawnikow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (spycharki, koparki),

4. TRANSPORT.
Do transportu materiatu moga by¢ uzyte dowolne $rodki transportu zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zakres wykonywanych robot:

- 0Czyszczenie z gruzu i zanieczyszczen

- wyrownanie i splantowanie

- orka i bronowanie

- rozécielenie warstwy ziemi urodzajnej wymieszanej z nawozami mineralnymi oraz uwatowanie jej

- obsianie gotowg mieszanka traw

- przykrycie nasion przez przemieszanie z ziemig grabiami

- ostateczne watowanie

- pielegnacja

5.2. Wymagania dla wykonania robét.

- Ziemia powinna by¢ oczyszczona z gruzu i innych zanieczyszczen.

- przed roztozeniem ziemi urodzajnej nalezy wyréwnac lokalne nieréwno$ci, przeora¢ i zabronowac
powierzchnie.

- Ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwa i starannie wyréwnana, grubo$¢ warstwy ok. 5¢cm
- watowanie warstwy urodzajnej powinno si¢ odbywac watem gtadkim

- siew powinien si¢ odbywac w dni bezwietrzne najlepiej w okresie wiosennym a najp6zniej do potowy
pazdziernika,

- iloS¢ mieszanki nasion wysiewanych powinna wynosi¢ 4kg na 100m?,
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- po wysiewie ziemia powinna by¢ watowana watem lekkim,

- pielegnowanie powinno polegac przede wszystkim na koszeniu i ewentualnym dosiewaniu oraz podlewaniu
w okresie suszy,

- pierwsze koszenie pielegnacyjne powinno by¢ przeprowadzone gdy trawa osiggnie okoto 10cm wysokosci,
- koszenie w catym okresie pielegnacyjnym powinno odbywac sie czesto i regularnie (ostatnie koszenie moze
sie odby¢ w pierwszej potowie pazdziernika),

- trawniki wymagajg nawozenia mineralnego w ilosci okoto 3kg na 100m? na rok przy czym na wiosne z
przewaga azotu, a od potowy lata z ograniczong ilo$cig azotu a zwiekszong iloscig potasu i fosforu,

- ostatnie nawozenie bez azotu lecz tylko fosfor i potas

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Kontrola w czasie wykonywania robét polega na sprawdzeniu czy:
- materiaty spetniajg wymagania wymienione w pkt 2.2,

- wykonane roboty spetniaja wymagania wymienione w pkt 5.2.

6.2. Kontrola robét przy odbiorze polega na sprawdzeniu:

- prawidtowej gestosci trawy (bez lysin)

- obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastéw

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1m2 wykonanego humusowania z obsianiem

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa 1m? wykonanego humusowania z obsianiem trawg obejmuije:
- oczyszczenie terenu,

- rozScielenie ziemi urodzajnej,

- obsianie trawg,

- pielegnacje : podlewanie, nawozenie,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:
PN-G-98011 - Torf rolniczy
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10. SST DOSTAWA | MONTAZ WYPOSAZENIA

1. ZAKRES ROBOT
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwigzanych z dostawa i montazem wyposazenia.

2. MATERIALY.

2.1. Bramy: rozwierana,przesuwna
2.2. Szlabany

2.3. Kontenery

2.4, Tablice informacyjne

2.5. Lawki

3. SPRZET
3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

4, TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdine”.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zakres wykonywanych robét:

- Wykonanie fundamentowania zgodnie z wytycznymi producenta urzadzer oraz dokumentacjq techniczng

- dostawa i montaz urzadzen

- Wykonanie niezbednych podtaczen,

5.2. Montaz urzadzen nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami producenta urzadzenia oraz dokumentacjg
techniczna.

W przypadku urzadzen tego wymagajacych nalezy wykonac¢ wszystkie niezbedne i wymagane przez producenta
podtgczenia, sprawdzenia, kalibracje, testy do uzyskania petnej funkcjonalnosci urzadzenia.

Kontener na przedmioty do ponownego uzycia nalezy wyposazy¢ w wentylator wraz z regulatorem predkosci
obrotowej i zaluzjg zewnetrzna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Kontrola w czasie wykonywania robét polega na sprawdzeniu czy:

- fundamentowanie zostato wykonane zgodnie z wymaganiami producenta urzadzenia oraz dokumentacjg,
techniczng

- urzadzenia sq zgodne z dokumentacjq techniczng,

6.2. Kontrola robét przy odbiorze polega na sprawdzeniu:

- sprawdzeniu prawidtowego montazu

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1kpl dostarczonego i zamontowanego urzadzenia.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa 1kpl obejmuje:
- oczyszczenie terenu,

- wykonanie fundamentowania,
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- dostawe i montaz urzadzenia,
- sprawdzenie, testy, podtaczenia, uruchomienie urzadzen,

10. DOKUMENTY ZWIAZANE
Dokumentacja producentow urzadzen
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11. SST DOSTAWA | MONTAZ OGRODZENIA

1. ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotycza robdt zwigzanych z dostawa i montazem ogrodzenia.

2. MATERIALY.
2.1. Stupki betonowe prefabrykowane
2.2. Panele ogrodzeniowe

3. SPRZET
3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdine”.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zakres wykonywanych robét:

- Wytyczenie i wyznaczenie miejsc montazu ogrodzenia

- Przygotowanie terenu do montazu

- Dostawa i montaz stupkéw prefabrykowanych wraz z fundamentowaniem
- Dostawa i montaz paneli ogrodzeniowch

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Kontrola w czasie wykonywania rob6t polega na sprawdzeniu:
- przygotowania terenu

- Wyznaczenia miejsca montazu

- wykonania rob6t ziemnych

- fundamentowania

- montazu paneli

6.2. Kontrola robét przy odbiorze polega na sprawdzeniu:

- sprawdzeniu prawidtowego montazu

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1mb dostarczonego i zamontowanego ogrodzenia.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie pomiary i badania z

zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa 1mb obejmuje:
- oczyszczenie terenu,

- wytyczenie miejsca montazu

- wykonanie fundamentowania,

- dostawe i montaz ogrodzenia

10. DOKUMENTY ZWIAZANE
Dokumentacja producentoéw urzadzen
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