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D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno
zwiazanych z projektem ,, Rozbudowa drogi powiatowej nr 4791P od skrzyzowania z drogq powiatowg nr 4790P
(zaprojektowane rondo) do miejscowosci Pawtowice — etap I oraz etap 11"

1.2.  Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
- frezowania istniejacych nawierzchni bitumicznych na zimno,
- wywiezieniem destruktu.

1.4.  OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania warstw nawierzchni asfaltowej,
bez jej ogrzania, na okreslona gtgbokos¢.

1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

Zgodnie z STWiORB D.00.00.00 ,,wymagania ogdélne” pkt 2.8 materiaty pochodzace z rozbiérek nadajace si¢ do
przetworzenia na pelnowarto$§ciowy materiat do budowy drég jak np. destrukt asfaltowy z frezowania nawierzchni,
Wykonawca moze wykorzystywac jako materiat do celdéw budowlanych w ramach realizowanego zadania.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do frezowania

Do frezowania istniejacej nawierzchni nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno, na okreslong glebokos¢. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wzglgdem ustalonego
poziomu odniesienia i zapewnia¢ zachowanie wymaganych projektowanych rzednych oraz rownosci i pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Frezarka powinna by¢ wyposazona w przeno$nik frezowanego
materiatu, podajacy go z jezdni na samochody. Wydajno$¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie Robot, przy jak
najmniejszych zakloceniach w ruchu. Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu nalezy uzywaé sprzgtu
mechanicznego (szczotki mechaniczne z ewentualnym uzyciem sprezonego powietrza).

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.
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4.2. Transport sfrezowanego materialu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ praceg frezarki bez postojow.
Material moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
Wykonawca przygotuje Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajac wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
roboty.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja
projektowa i STWiORB.
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgséci jezdni, to wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa
nalezy spelni¢ nastgpujace warunki:

- nalezy usuna¢ §ciety materiat i oczySci¢ nawierzchnig,

- przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm. W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego warunku, krawedz podluzna bedzie
odpowiednio zabezpieczona i oznakowania zgodnie z Projektem organizacji ruchu na czas budowy.

- krawgdzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $ciete.

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Czestotliwo$é¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych
6.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wtasciwos¢ nawierzchni Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw

1 | Rowno$¢ podtuzna tata 4-metrowa co 20 metrow

tata o dlugosci odpowiadajacej szerokosci

2 [ Rownos¢ poprzeczna .
pop pasa ruchuco 20 metrow*

3 | Spadki poprzeczne co 50 m
4 | Szerokos$¢ frezowania co 50 m
5 | Glebokos¢ frezowania na biezaco

* dla tacznic dtugosc¢ faty jak dla drogi ekspresowe;.

6.2.2. Réwnos$¢ nawierzchni

Nierownos$ci powierzchni po frezowaniu mierzone tata zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekraczaé
6mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dok. proj., z tolerancjag £ 0,5%.
6.2.4. Szerokos$¢ frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadac szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscia + 5 cm.
6.2.5. Gleboko$¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiadaé glebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadno$cia
+ 5 mm.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy).

8.  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie ryczaltowe. Zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym, a Wykonawcq.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata.




