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ST 0 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) opracowanej na podstawie ogdlnej specyfikacji
technicznej (OST) sg wymagania ogélr)e dotyczace wykonania i odbioru robdt drogowych przy zadaniu pn.:
ZAGOSPODAROWANIE TERENU WOKOL ZBIORNIKA WODNEGO W DZIKOWCU.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspodlne dla asortymentdw robdt drogowych
oraz konstrukcyjnych. W przypadku braku ogdlnych specyfikacji technicznych wydanych dla danego asortymentu
robot, ustalenia dotyczg réwniez SST sporzadzanych indywidualnie.

1.4. Okreslenia podstawowe
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Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowa (droga) albo
jego czesc¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).
Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazddw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajacego, wydany zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych, stuzacy do notowania
zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robdt, rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt,
przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawca
i projektantem.

Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania
ieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukgcji nawierzchni.

Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatgcznikdw. Wpisy w ksigzce obmiardw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci materiatdw oraz robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podtoze
gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

Warstwa wigzgca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowg, zapewniajgca lepsze roztozenie
naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej nawierzchni.
Podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze
sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy
nawierzchni lezacej powyzej.

Warstwa odsaczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do nawierzchni.

Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen organizacji i
bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku
wedréwek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke
i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.

Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w
czasie realizacji zadania budowlanego.

élepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejno$ci technologicznej ich wykonania.
Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot oraz inne miejsca wymienione
w kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu budowy.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie

budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika

projektu.
1.5.1.

Przekazanie terenu budowy



Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtéwnych trasy oraz reperéw,
dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa:

Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktdre stanowig przetargowa dokumentacje projektowg oraz projektowa dokumentacje

wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,

Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktdrg Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowej.

1.5.3. Zgodno$c robdt z dokumentacjg projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowig czeS¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona
w ,Kontraktowych warunkach ogolnych” (,0géinych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sa wazniejsze od wymiardw okreslonych na podstawie odczytu
ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg wykazywac zgodnos¢
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST i wptynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow (jezdnie,
Sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie
trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzagdem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdt
w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco
aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga
kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakdw, dla ktdrych jest to nieodzowne
ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.

b). Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia,
porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznoscii
innych.

W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy,
w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddw i maszyn pracujacych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika
projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robdt

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a.) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b.) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
$rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i
innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.



Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,
b) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepisdw sprawny sprzet przeciwpozarowy,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwo$¢ zanika (np.
materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaijg
tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatdw od wtasciwych organow
administracji panstwowej.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposob
powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancoéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy
mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach publicznych przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu robdt. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych
wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat
Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkdw zostaty
usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukofnczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposdb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnos$ci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposodb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu powinien
rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwiazane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ maja materiaty,
sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy
powofane normy i przepisy sa panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajace réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich
sprawdzenia i pissmnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu. Rdznice pomiedzy powotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi
projektu do zatwierdzenia.

Uzyte w dokumentacji nazwy wyrobow i elementéw ktdre wskazujg lub mogtyby kojarzyc sie z producentem lub
firmg nie majg na celu preferowania wyrobu lub materiatéw danego producenta lecz wskazanie na wyrdb materiat lub element,



ktéry powinien posiada¢ cechy — parametry techniczne nie gorsze od podanego w dokumentacji. Projektant dopuszcza
zastosowanie rownowaznych zamiennikéw wyrobdw i urzadzen okres$lonych w dokumentacji nazwa producenta i/lub znakiem
towarowym jezeli oferowane wyroby rownowazne posiadajg parametry, cechy jakosciowo-uzytkowe nie gorsze tzn. identyczne
lub wyzsze od wyrobow i urzadzen wynienionych w dokumentacji. Oferent/Wykonawca powinien przedstawic¢ (pod rygorem
odrzucenia oferty) liste oferowanych urzadzen wraz z ich szczegétowym opisem (w jezyku polskim) zawierajgcym min.
parametry i dane techniczne urzadzen jesli oferuje rozwigzania (materiaty, urzadzenia) rbwnowazne. Jednocze$nie projektant
zastrzega, iz w przypadku skierowania do jego akceptacji dokumentacji dotyczacej urzadzen rdwnowaznych mozliwy czas
odpowiedzi bedzie wynosit do 10 dni roboczych.

Zgodnie z art. 30 ust. 5 ustawy PZP Wykonawca, ktory powotuje sie na rozwigzania rownowazne opisywanym przez
Zamawiajgcego, jest obowigzany wykazac, ze oferowane przezniego materiaty czy urzadzenia spetniajg wymagania okreslone
przez zamawiajacego. Nalezy wowczas ztozy¢ wraz z ofertg aprobaty techniczne, certyfikaty, opis techniczny. Karty katalogowe
lub inny dokument dotyczacy oferowanego urzadzenia lub zamiennika, okreslajacy jego podstawowe parametry
technicznojakosciowe, potwierdzajace, iz oferowany wyrdb réwnowazny jest co najmniej odpowiednikiem wyrobu lub
urzadzenia.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do
robdt, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow jak rowniez odpowiednie $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta
uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego
zrodta w sposdb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone w
miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatéw do innych robdt, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie odpowiednio
przewarto$ciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem
2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wasciwosci i bylty dostepne do kontroli przez
Inzyniera/Kierownika projektu.
wiasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, musza by¢ spetnione
nastepujace warunki:

3. sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i iloéci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyna niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na oS i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajace tych
warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji
robdt opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich elementéw
robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usuniete przez Wykonawce na
wilasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na
pi$mie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.



Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

6. kontrola jakosci robdt

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program
zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposob wykonywania robdt,
mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robdt gwarantujgcy wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektow g,
SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czes$¢ 0golng opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposdb prowadzenia robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- sposob zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robdt,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw mechanizmdw sterujacych, a takze
wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposdb i forme przekazywania
tych informagji Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) cze$¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.)

prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot, -

sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos$¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewnic¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. 6.6. Badania prowadzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw w
miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatdw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.



Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, poprzez
miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw
wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sie
wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z dokumentacjg projektowg i SST. Moze réwniez
zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W
takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi okreslonymina
podstawie Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisdw i dokumentow technicznych, — deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Norma lub

- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Normy, jezeli nie s objete certyfikacjg okreslong w
pkt 1 i ktdre spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktdrych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robdt
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujagcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecefn Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robdt.
Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki
obmiarow.

Do dokumentdw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (2) nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i ustalen, -

korespondencje na budowie.

(3) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
7. obmiar robot
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okresSlonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.
7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii

osiowej.

Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagaija tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako dtugos$c
pomnozona przez sredni przekroj.

Tlosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy



Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedg zaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

8. odbior robdt
8.1. Rodzaje odbiordw robdt

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

- odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi ostatecznemu, — odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos$¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czeSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.
8.4. Odbidr ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia rob6t i przyjecia dokumentdw, o ktdrych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera/Kierownika
projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowq i SST.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej
lub robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru ostatecznego robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksigzki obmiardw,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw
odbioru,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, itp)

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny



Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,0dbidr ostateczny robdt”.
9. podstawa ptatnosci
9.1. Ustalenia ogdine

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$c (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu na teren

budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w ST Wymagania ogolne
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji
ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi projektu i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robdt,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oSwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

c) opfaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdw, barier, oznakowan i drenazu,

f)  tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiatet,
b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazddw/przejazddw i organizacji ruchu
obejmuje: — usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania, —
doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
10. przepisy zwigzane
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).
- Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).
- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pozniejszymi zmianami).



ST NR 1 PRACE ROZBIORKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dla
zadania pn: ZAGOSPODAROWANIE TERENU WOKOL. ZBIORNIKA WODNEGO W DZIKOWCU.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna stanowig dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z rozbidrka elementéw drog
wymienionych w kosztorysie ofertowym.



1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST 0 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST 0 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbidrki
Do wykonania robdt zwigzanych z rozbidrkg elementéw drog moze byé wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:
— spycharki,
— tadowarki,
— samochody ciezarowe,
— zrywarki,
— mioty pneumatyczne,
— pity mechaniczne,
— koparki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 0 ,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2. Transport materiatow z rozbidrki
Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robét rozbidrkowych

Roboty rozbidrkowe elementéw drdg obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3,
zgodnie z SST lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru. Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac mechanicznie lub recznie.
Elementy rozbidrkowe nadajace sie do powtdrnego uzytku zostang przewiezione w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Elementy rozbidrkowe przewidziane do odzysku nalezy ostroznie rozebra¢, oczysci¢, posortowal, zatadowal, przetransportowac,
wytadowac i utozy¢é w pryzmy lub stosy. Elementy i materiaty, ktdre nie przedstawiajg wartosci uzytkowej dla Zamawiajgcego
stajg sie witasnoscig Wykonawcy i powinny by¢ usuniete z terenu budowy. Miejsce wywiezienia elementdéw nieprzydatnych do
ponownego wykorzystania spoczywa na Wykonawcy, lokalizacja wywiezienia musi by¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru. Doty
(wykopy) powstate po rozbidrce elementéw drog znajdujgce sie w migjscach, gdzie zgodnie z dokumentacjg projektowg beda
wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegolnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich
wody opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw drogowych nalezy wypetni¢, warstwami, odpowiednim
gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST 4 ,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robdt rozbiorkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidérkowych oraz sprawdzeniu stopnia
uszkodzenia elementdw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania. Zageszczenie gruntu wypetniajagcego ewentualne doty po
usunietych elementach powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okre$lone w ST 4 ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi robdt zwigzanych z rozbidrkg elementdw drdg sa jednostki zgodnie z kosztorysem ofertowym

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robét obejmuje:
— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,
— oznakowanie robdt,
— rozbidrka elementéw drég wymienionych w kosztorysie ofertowym wraz niezbednymi robotami
towarzyszacymi
— przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbidrki, w celu ponownego jejuzycia, z utozeniem na poboczu,
— zatadunek i wywiezienie materiatdw z rozbidrki,
— wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

STNR 2 ROBOTY ZIEMNE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem wykopow przy
zadaniu : ZAGOSPODAROWANIE TERENU WOKOL ZBIORNIKA WODNEGO W DZIKOWCU

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robdt ziemnych przy budowie obiektow
inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wykop ptytki - wykop ,ktorego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1m.

Gleboko$¢ wykopu - rdznica rzednej terenu i rzednej robdt ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Roboty ziemne powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem, specyfikacjami technicznymi oraz normami wedtug p.10.

2. MATERIALY

Grunt niespoisty.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku
ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkdéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Sprawdzenie zgodnosci rzednych terenu i warunkéw gruntowych z danymi projektu technicznego.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw, wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi wg
projektu technicznego. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji powinny by¢ odnotowane w dzienniku budowy wpisem
potwierdzonym przez Inzyniera, co bedzie stanowi¢ podstawe do korekty ilosci robot w Ksiedze Obmiaru.

Wykonawca ma obowigzek biezacej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakcie wykonywania wykopdw i ich konfrontacji
z dokumentacjg techniczna.

5.2. Wykonanie wykopdw

Metoda wykonywania robdt ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robét, gtebokosci wykopu, uksztattowania
terenu, rodzaju gruntu. Wykopy te powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢
natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robét budowlanych i zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu. Zaleca
sie wykonywanie wykopow szerokoprzestrzennych recznie do gtebokosSci nie wiekszej niz 2.0 m, a koparkag do 4.0 m. W czasie
wykonywania tych robot, na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos$¢ za bezpieczenstwo obszaru przylegtego do wykopdw, wraz
ze znajdujgcymi sie tam budowlami. W przypadku natrafienia w trakcie wykopéw na przedmioty zabytkowe lub szczatki
archeologiczne nalezy powiadomi¢ o tym konserwatora zabytkdéw oraz Inzyniera, a roboty przerwac na obszarze znalezisk do
dalszej decyzji.

Jezeli na terenie robdt ziemnych zostang stwierdzone urzadzenia podziemne nie przewidziane w dokumentacji technicznej (
instalacje wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, elektryczne ) albo niewybuchy lub inne pozostatosci wojenne, wowczas
roboty nalezy przerwac, powiadomi¢ o tym inwestora, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z



instytucjami sprawujgcymi nadzér nad tymi urzadzeniami.
W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na poziomie posadowienia fundamentu, na grunt o no$nosci mniejszej
od przewidzianej w projekcie oraz w przypadku natrafienia na grunt silnie nawodniony lub na kurzawke, a w gruntach skalistych
na kawerny (puste przestrzenie), roboty ziemne nalezy przerwac i powiadomi¢ inwestora w celu ustalenia w porozumieniu z
nadzorem autorskim odpowiednich zabezpieczen.
5.3. Wymiary wykopéw w planie
Wymiary wykopow w planie powinny by¢ dostosowane do wymiarow fundamentéw w planie, sposobu ich wykonania, gtebokosci,
rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia $cian wykopdéw. W wykopie nalezy
uwzgledni¢ w szerokosci dna dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajacej oraz swobodng przestrzen na prace ludzi pomiedzy
zabezpieczeniem Sciany wykopu a wykonywanym w wykopie elementem budowli. Przestrzen ta powinna wynosi¢ nie mnigj niz
0.60 m, aw przypadku $cian izolowanych nie mnigj niz 0.80 m.
5.4. Nienaruszalnosc struktury dna wykopu
Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu, przy czym w poréwnaniu do
projektowanego poziomu powinna by¢ pozostawiona nienaruszona warstwa gruntu, o grubosci co najmniej 0.20 m. Warstwa ta
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed betonowaniem fundamentu lub korka betonowego. W przypadku przegtebienia wykopu w
stosunku do poziomu przewidzianego w projekcie, dopuszcza sie wyrdwnanie poziomu posadowienia przez pogrubienie korka
betonowego.
5.5. Tolerancje wykonania wykopow
Wymiary wykopdw w planie powinny by¢ wykonane z doktadnoscig 15 cm, z uwzglednieniem zalecen podanych powyzej.
Ostateczny poziom dna wykopu powinien by¢ wykonany z tolerancjg 2 cm w stosunku do rzednych projektowanych.
5.6. BHP i ochrona srodowiska
W trakcie prowadzenia prac przy wykopach nalezy zwréci¢ uwage by w obrebie pracy koparki nie przebywali ludzie. Wykopy
zabezpieczy¢ barierami.
Przy wykonywaniu robdt ziemnych recznie nalezy: uzywac
wiasciwych i znajdujacych sie w dobrym stanie narzedzi,
zapewni¢ nalezyte odwadnianie terenu robot,
wykonywac wykopy w gruntach nawodnionych ze skarpami zapewniajgcymi stateczno$¢ gruntu pod woda, pozostawi¢ pas terenu
co najmniej 0.5 m wzdtuz krawedzi wykopu, na ktérym nie wolno sktadowac ziemi pochodzacej z wykopu,
$rodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawia¢ co najmniej 2.0 m od krawedzi skarpy wykopu,
rozstaw Srodkow transportowych pomiedzy sobg powinien wynosi¢ co najmniej 1.5 m dla umozliwienia ucieczki robotnikom w
przypadku obsuniecia sie mas ziemnych, sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg) stan skarp
nasypow i wykopdw.
Wykonywanie robot sprzetem zmechanizowanym.
Przy wykonywaniu robot sprzetem zmechanizowanym, niezaleznie od wymagan dla recznego sposobu wykonania robot, nalezy
zachowac nizej wymienione wymagania dodatkowe: gtebokos¢ odspajanej jednocze$nie warstwy gruntu i nachylenie skarpy
wykopu powinny by¢ dostosowane do rodzaju gruntu i zasiegu wysiegnika koparki,
roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykonywac¢ warstwami, nie dopuszczajgc do powstawania
nieréwnosci, zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas zageszczania krawedzi nasypdw, rozstaw pracujacych
maszyn powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich wzajemnego uszkodzenia, robotnikom nie wolno przebywac w
zasiegu pracy maszyn.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przy wykonywaniu i odbiorze.
Przy wykonywaniu i odbiorze robdt ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce
badania: sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna, sprawdzenie wykonanych
wykopdw, sprawdzenie wykonanych zasypek i nasypéw, sprawdzenie zageszczenia gruntow.
Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw czesciowych i odbioru ostatecznego robdt. W czasie odbioru czeSciowego
nalezy dokonywac odbioru tych robét, do ktdrych pdzniejszy dostep bedzie niemozliwy.
Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokdty odbioru robdt czeSciowych i ostatecznych. Roboty zanikajgce nalezy
wpisac¢ do dziennika budowy.
7.0BMIAR
Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisesmnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru,
co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na piSmie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub
w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.
8.0DBIOR ROBOT
Badania wg 6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru robdt. Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokdty odbioru
robdt.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej
sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z norma i przedstawic je do ponownego odbioru.
9.PLATNOSC
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie prowadzonych robot,
odspojenie gruntu



zatadunek odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie, profilowanie dna
podtoza, zageszczenie, utrzymanie podtoza, przeprowadzenie pomiaréw i badan
laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej. Przepisy zwigzane

ST NR 3 Beton niekonstrukcyjny B-15
1. WSTEP
1.1. Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w ramach realizacji zadaniem pn.:
ZAGOSPODAROWANIE TERENU WOKOt. ZBIORNIKA WODNEGO W DZIKOWCU
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
punkcie 1.1..
1.3. Zakres robdt objetych ST
Pozostate uwagi jak w ST 13.00.00.
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-M 00.00.00
+~Wymagania ogdlne”, pkt. 1.4.
2. MATERIALY
Wg M-13.01.00.
3. SPRZET
Wg ST 13.01.00.
4. TRANSPORT
Wg ST 13.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT
Wg ST 13.01.00 i ponizszych warunkow.
5.1. TOLERANCIA WYKONANIA
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:
e wymiary w planie £5 cm
* rzedne wierzchu betonu £2 cm
e plaszczyzny i krawedzie-odchylenie od pionu 2 cm.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- montaz deskowan i rusztowan,
- wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. Fundamentow).
Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt. 8.2 ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne" oraz niniejszej ST.
7. OBMIAR
Jednostka obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu, obliczony na podstawie projektu.
8. ODBIOR KONCOWY
Badania wg punktu 6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw robét. Na podstawie wynikdw badan nalezy sporzadzi¢ protokdty odbioru robét
koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Inzynier uznaje roboty za
niezgodne z wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie rob6t do zgodnosci z wymaganiami na koszt wykonawcy.
9. PLATNOSC
Cena jednostkowa za 1 m3 wbudowanego betonu uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, wyréwnanie podtoza, wykonanie
deskowania ptaszczyzn bocznych, zakup lub wytworzenie wraz z dostarczeniem, utozeniem z zageszczeniem mieszanki betonowej oraz jej
pielegnacje, rozebranie konstrukcji pomocniczych i usuniecie ich poza pas drogowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE



ST NR 4 BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania, dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z
wykonaniem oraz utozeniem betonu konstrukcyjnego przy wykonywaniu zadania pn ZAGOSPODAROWANIE TERENU WOKOL ZBIORNIKA
WODNEGO W DZIKOWCU.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem betonu konstrukcyjnego
oraz ufozenia go w monolitycznych elementach drogowych obiektow inzynierskich i obejmuja:
betonowanie konstrukcji — beton C25/30
deskowanie

1.4. Okreslenia podstawowe
Beton - materiat powstaty ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz
ewentualnych domieszek i dodatkow, ktory uzyskuje swoje wasciwosci w wyniku hydratacji cementu.

Beton zwykly — beton o gestosci w stanie suchym wiekszym niz 2000 kg/m3, ale nie przekraczajacej
2600 kg/m3.

1.4.3.Beton konstrukcyjny — beton zwykty wedtug PN-EN 206-1[5] w monolitycznych elementach
drogowego obiektu inzynierskiego o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz C20/25
i 0 dodatkowych ustalonych wtasciwosciach.

Mieszanka betonowa - catkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktore sg jeszcze w stanie
umozliwiajacym zageszczenie wybrang metoda.

Klasa wytrzymatosci na Sciskanie — symbol literowo-liczbowy np. C30/37 klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie . Klasy wytrzymatosci na Sciskanie betonu wedtug
PN- EN 206 -1[5] okreslane sg na podstawie wytrzymatosci charakterystyczenj na $ciskanie w 28
dniu dojrzewania na probkach walcowych o $rednicy 150 mm I wysoko$ci 300 mm (fckeyl) lub na
prébkach szesciennych o boku 150 mm (fckcube) pielegnowanych zgodnie z PN-EN 12390-2 [33].

1.4.6.Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F200) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli
zamrazania i odmrazania probek betonowych.

1.4.7. Oddziatywanie Srodowiska — takie oddziatywania chemiczne i fizyczne na beton, ktére
wptywajg na niego lub na zbrojenie lub inne znajdujace sie w nim elementy metalowe, a ktdére nie
zostaty uwzglednione jako obcigzenie w projekcie konstrukcyjnym.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z wymaganiami odpowiednich Polskich Norm
i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne ”, pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce Robdt
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt. 2.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw
Wymagania ogdine dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D- M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt. 2.

Do betonu konstrukcyjnego nalezy stosowac materiaty dopuszczone do obrotu i stosowania. Nalezy stosowaé materiaty, ktére sa oznakowane
znakiem CE lub B i dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci z Polskg Norma, norma zharmonizowana, aprobatg techniczng
IBDiM lub europejskg aprobata techniczna.

2.2. Wymagania dotyczace betonu konstrukcyjnego

Beton konstrukcyjny powinien mie¢ wytrzymato$¢ okreslong klasg wytrzymatosci na Sciskanie wedtug PN-EN 206-1 [5] zgodng z
wymagdaniami ustalonymi dla klas ekspozycji betonu wedtug PN-EN 206-1 [5] i PN-B-06265 [21] oraz odpowiada¢ wymaganiom podanym w
dokumentacji projektowej.

Beton w elementach konstrukcji narazonych na agresywne oddziatywanie zamrazania
/rozmrazania bez $rodkéw odladzajacych albo ze $rodkami odladzajgcymi  powinien wykazywac odporno$é na dziatanie mrozu
oznaczong stopniem mrozoodpornosci wedtug PN- B-06250 [22] nie mnigjszg niz:

- F100 w klasie ekspozycji XF1,
- F150 w klasach ekspozycji XF2 I XF3,
- F200 w klasie ekspozycji XF4.

Beton w elementach konstrukcji narazonych na oddziatywanie $rodowiska chemicznie agresywnego powinien wykazywaé¢ odpornos¢ na



penetracje wody pod ci$nieniem wedtug PN- EN 12390-8 [35] mierzong maksymalng gtebokoscig penetracji nie wiekszg niz:

- 60 mm w klasie ekspozycji XA1,
- 50 mm w klasie ekspozycji XA2,
- 40 mm w klasie ekspozycji XA3.

Beton w elementach konstrukcji narazonych na korozje spowodowang chlorkami w klasach ekspozycji XD3 i XS3 powinien wykazywac
odpornos¢ na penetracje wody pod ci$nieniem wedtug PN-EN 12390-8 [35] mierzong maksymalng gtebokos$cig penetracji nie wiekszg niz 40
mm.

2.3. Sktadniki mieszanki betonowej
2.3.1. Cement
Do wykonania betonu konstrukcyjnego w elementach obiektu drogowego powinny by¢ zastosowane cementy portlandzkie, spetniajace
wymagania PN-EN 197-1[4]:
cement portlandzki CEM I o catkowitej zawartosci alkalindw Na20eq wedtug PN-EN 196-2 [2] do 0,8 % i
poczatku wigzania wedtug PN-EN 196-3 [3] powyzej 120 minut,
cement portlandzki zuzlowy CEM II/A-S o catkowitej zawartosci alkalinéw Na20eq wedtug
PN-EN 196-2 [2] do 0,8 %,
cement portlandzki zuzlowy CEM II/B-S o catkowitej zawartosci alkalinbw Na20eq wedtug
PN-EN 196-2 [2] do 0,9 % (zaleca sie do elementéw masywnych).

Do wykonania betonu sprezonego w elementach obiektu drogowego powinien by¢ stosowany
cement CEM 1.

W technicznie uzasadnionych przypadkach do wykonania betonu konstrukcyjnego w elementach obiektu drogowego dopuszcza sie stosowanie
cementu hutniczego CEM III/A, z wyjatkiem elementéw narazonych na oddziatywanie srodowiska w klasach ekspozycji: XF2, XF3, XF4.

Do betonu konstrukcyjnego w elemencie narazonym na oddziatywanie Srodowiska w klasach ekspozycji XA2 i XA3 oraz XD3, XS3 powinien
by¢ zastosowany cement CEM I o wysokiej odpornosci na siarczany (SR), zgodny z PN-EN 197-1[4].

Dopuszcza sie, w razie potrzeby, zastosowanie cementdw o wysokiej wytrzymatosci wczesnej.
Do betonu klasy wytrzymatosci na Sciskanie wyzszej niz C30/37 powinien by¢ stosowany cement klasy nie nizszej niz 42,5.

2.3.2. Kruszywo
Do wykonania betonu konstrukcyjnego nalezy stosowac kruszywa naturalne wedtug PN- EN 12620 [36].

Ocena zgodnosci kruszyw do betonu konstrukcyjnego w drogowych obiektach inzynierskich wymagana jest wedtug systemu oceny 2+.

Jako kruszywo grube powinny byc¢ zastosowane kruszywa naturalne o maksymalnym wymiarze ziarna nie wiekszym niz 31,5 mm
spetniajgce nastepujgce wymagania podane w tablicy:

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania

1 2 3

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [7] w
zaleznosci od wymiaru kruszywa, kategoria
nie nizsza niz:

1
D/d<2lubD < 11,2 mm GC 85/20
D/d>2iD>11,2mm GC90/15
Tolerancja uziarnienia w zaleznosci od
5 wymiaru kruszywa, kategorie:
D/d < 4 GT 15
D/d > 4 GT 17,5
3 Zawarto$¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1 [7]; 15

kategoria nie wyzsza niz:

Ksztatt kruszywa grubego wedtug PN-EN
4 933-3 [8] lub wedtug PN-EN 933-4 [9]; FI20 lub SI20
kategoria nie wyzsza niz:

Procentowa zawartosc¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5 [10], kategoria nie
nizsza:

C100/0




Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-6 [19]
w 1 % NaCl, badana na kruszywie o
6 wymiarze 8/16; wartos¢ nie wyzsza niz w %: 6 LA25
oraz odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie
wedtug PN-EN 1097-2 [14] badana na
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdz.5;
kategoria nie wyzsza niz: 2 LA40
» Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN
7 1367-3 [18] , badana na kruszywie o SBLA
wymiarze 10/14; kategoria :
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16] ,
8 rozdz. 7,8 lub 9: deklarowana przez producenta
9 Gestos¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3[15] deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], WA24 deklarowana przez
10
rozdz. 7,8 lub 9: producenta
11 Sktad chemiczny — uproszczony opis deklarowany przez producenta
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3 [6]: yP P
Reaktywnos¢ alkaliczno - krzemionkowa;
12 stopien potencjalnej reaktywnosci wedtug stopien potencjalnej reaktywnosci 0 1)
PN-B-06714-46 [24]:
Zawartos¢ siarczandw rozpuszczalnych w
13 kwasie wedtug PN-EN 1744-1 [20], rozdz.12, ASO,2
nie wyzsza niz kategoria:
Zawartos¢ siarki catkowitej wedtug PN-EN
14 1744-1 [20], rozdz.11; warto$¢ nie wyzsza niz 1
w %:
Zawartos¢ chlorkow rozpuszczalnych w
15 wodzie wedtug PN-EN 1744-1 [20], rodz.7; 0,02
wartos$¢ nie wyzsza niz w %:
Zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN
16 1774-1 [20] p. 14.2; warto$¢ nie wyzsza niz 0,1
w %:
17 Zawarto$¢ substancji organicznych wedtug barwa nie ciemniejsza niz
PN-EN 1744-1 [20], p.15.1: wzorcowa

1) w przypadku stwierdzenia, ze badane kruszywo odpowiada 1 stopniowi potencjalnej reaktywnosci alkalicznej nalezy wykona
badanie dodatkowe zgodnie z PN-B-06714-34 [23]; dopuszczenie do zastosowania przy spetnieniu wymagania: reaktywnos$¢ alkaliczna z
cementem nie wywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych wiekszych niz 0,1 %.

Jako kruszywo drobne powinno by¢ stosowane kruszywo o uziarnieniu nie wiekszym niz 4 mm, spetniajgcym nastepujgce wymagania podane
w tablicy:

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1 2 3
1 Uziarnienie wed%ug.P!\l-EN 933-1[7]; GF 85
wymagana kategoria:
2 Zawarto$¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1 [7]; f3
kategoria nie wyzsza niz:
3 Tolerancje deklarowanego typowego zgodnie z tablicg C.1 w
uziarnienia kruszywa drobnego normie PN-EN 12620
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16],
4 rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
5 Gestos¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 [15] deklarowana przez producenta

Reaktywnos¢ alkaliczno - krzemionkowa;
6 stopien potencjalnej reaktywnosci wedtug PNB-
06714-46 [24]:

stopien potencjalnej reaktywnosci 0 1)

Zawarto$¢ siarczandw rozpuszczalnych w
7 kwasie wedtug PN-EN 1744-1 [20],rozdz.12; ASQ,2
nie wyzsza niz kategoria:

8 Zawarto$¢ siarki catkowitej wedtug PN-EN 1




1744-1 [20], rozdz.11; wartos¢ nie wyzsza niz

W %:

9 Zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1774- 05
1 [20], p. 14.2; wartos¢ nie wyzsza niz w %: !

10 Zawartos¢ substancji organicznych wedtug PNEN barwa nie ciemnigjsza niz
1744-1 [20], p.15.1: wzorcowa

1) w przypadku stwierdzenia, ze badane kruszywo odpowiada 1 stopniowi potencjalnej reaktywnosci
alkalicznej nalezy wykona¢ badanie dodatkowe zgodnie z PN-B-06714-34 [23]; dopuszczenie do
zastosowania przy spetnieniu wymagania: reaktywno$¢ alkaliczna z cementem nie wywotujaca
zwiekszenia wymiaréw liniowych wiekszych niz 0,1 %.

2.3.3. Woda
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008 [13]. Stosowanie wody pitnej nie wymaga badan.
Zabrania sie stosowania wody z systemoéw recyklingu.

2.3.4. Domieszki do betonu i dodatki mineralne
Do betonu zaleca sie stosowanie domieszek modyfikujgcych wiasciwosci mieszanki lub stwardniatego betonu, poprawiajgcych whasciwosci
betonu lub zapewniajgcych uzyskanie specjalnych wtasciwosci.

Zawartos¢ catkowita stosowanych domieszek do betonu powinna by¢ zgodna z wymaganiami
PN-EN 206-1 [5].

Do betonu przeznaczonego do wykonania elementdw narazonych na oddziatywanie Srodowiska w klasach ekspozycji: XF2, XF3,
XF4 zaleca sie stosowanie domieszki napowietrzajace;j.

Przydatnos$¢ domieszek do betonu powinna by¢ ustalona na podstawie wymagan okreslonych w PN-EN 934-1 [11] i PN-EN 934-2 [12]. W
sktadzie i wiasciwosciach stosowanych domieszkach, z uwagi na trwato$¢ betonu, szczegdlnie istotne sa:

zawarto$¢ chloru I chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie

zawarto$¢ alkaliow,

oddziatywanie korozyjne.

W przypadku stosowania wiecej niz jednej domieszki kompatybilno$¢ tych domieszek nalezy sprawdzi¢ w badaniach wstepnych.
Kompatybilnos¢ domieszki napowietrzajgcej z innymi domieszkani nalezy stwierdzi¢ na podstawie kryteriow dotyczacych domieszek
napowietrzajgcych, okreslonych w PN-EN 934-2 [12]. Stosowanie domieszki napowietrzajgcej w betonie wykonanym z cementu innego niz
CEM I wymaga takze sprawdzenia w badaniach wstepnych, odniesionych do kryteriow zawartych w PN-EN 934-2 [12].

Dopuszcza sie stosowanie do betonu dodatku pytu krzemionkowego wedtug PN-EN
13263-1[40].

2.4. Skfad mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-EN 206-1 [5] tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnic szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Sktad ustala laboratorium Wykonawcy lub inne laboratorium na jego zlecenie.
Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna by¢ przedstawiona Inspektorowi Nadzoru i do zatwierdzenia wraz z wynikami badan
laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikéw mieszanki oraz wynikami potwierdzajgcymi uzyskanie zatozonych wymaganych wiasciwosci
mieszanki betonowej i betonu. Receptura powinna by¢ przedtozona z takim wyprzedzeniem czasowym, ktére umozliwi Inzynierowi
sprawdzenie wiasciwosci poszczegdinych sktadnikdw , mieszanki betonowej oraz betonu na podstawie zarobu prébnego, a w przypadku braku
zatwierdzenia opracowanie nowej recepty.

Wspdtczynnik woda/cement (w/c), okreslany jako stosunek efektywnej zawartosci wody do zawarto$ci cementu w mieszance nie powinien
by¢ wiekszy niz 0,45 w przypadku klasy wytrzymatosci betonu C30/37 i wyzszej lub nie wiekszy niz 0,50 w przypadku klasy betonu C25/30.

Minimalna zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ mniejsza niz wymagana, w zaleznosci od klas ekspozycji betonu
wedtug PN-EN 206-1[5] i PN-B-
06265[21].

W klasach ekspozycji XD3 i XS3 minimalna zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ mniejsza niz 380 kg/m3, a
wspotczynnik woda/cement (w/c) nie powinien by¢ wiekszy niz 0,40.

Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ wieksza niz:

400 kg/m3 dla betonu klasy C25/30,

450 kg/m3 dla betondw klasy C 30/37 i wyzszych.

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inspektora Nadzoru.

Zawarto$¢ chlorkéw w betonie nie powinna przekracza¢ maksymalnych wartosci podanych w
PN-EN 206-1[5].

Maksymalny nominalny wymiar ziaren kruszywa nalezy dobiera¢ uwzgledniajac otuline zbrojenia oraz minimalng szerokos¢ przekroju
elementu. Ziarna kruszywa nie powinny byc
wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.



Zawartos¢ frakcji do 2 mm w mieszance kruszyw powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewni¢ niezbedng urabialnosc¢ przy

zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna przekraczac:
42 % w przypadku mieszanki o uziarnieniu do 16,0 mm,
38 % w przypadku mieszanki o uziarnieniu do 22,4 mm,
37 % w przypadku mieszanki o uziarnieniu do 31,5 mm.

Zalecane graniczne krzywe uziarnienie kruszywa do betonu podano w tablicy:

Utamek masowy kruszywa U}am(;k (;nasowy kruszy\_/:a U%amﬁk crlnasowy kruszy\_/\t/a
Sito przechodzacego przez sito, por/zec o0dzacego przez sito, pg/zec odzgcego przez sito,
# [%] [ °] [ °]
[mm] . : -
wymiar kruszywa wymiar kruszywa wymiar kruszywa
D < 16,0 mm D < 22,4 mm D < 31,5mm
0,25 3+8 2+9 2+8
0,5 7+20 5+17 5+18
1,0 12+32 9+26 8+28
2,0 21+42 16+38 14+37
4,0 36+56 28+51 23+47
8,0 60+76 45+67 38+62
16,0 100 73+91 62+80
22,4 - 100 76+92
31,5 - - 100

Zawartos$¢ powietrza w mieszance betonowej badana zgodnie z PN-EN 12350-7 [31] nie powinna wykraczac:

- powyzej 2 % w przypadku niestosowania domieszki napowietrzajacej

- poza granice przedziatdw podanych w ponizszej tablicy, w przypadku stosowania domieszki
napowietrzajgcej do wykonania elementéw narazonych na oddziatywanie $rodowiska w klasach

ekspozycji XF2, XF3, XF4:

\Wymiar kruszywa D, [mm)]

Etap wykonywania badan

Tolerancja pomiarowa, [%]

Projektowanie sktadu
mieszanki betonowej, [%]

Zatwierdzanie recepty,
préba technologiczna, kontrola jakosci
robot, [%]

16,0 4,5 < 6,0
22,4 4,0 = 5,5 4,0 = 6,0
31,5 4,0 = 5,5 4,0 = 6,0

Klasa konsystencji mieszanki betonowej powinna by¢ dostosowana do warunkéw zageszczenia i zabudowy. Klasa konsystencji mieszanki
betonowej wedtug metody opadu stozka badana zgodnie z PN-EN 12350-2 [30] powinna wynosi¢: S2 (od 50 mm do 90 mm) lub S3 (od
100 mm do 150 mm).

Przy ustalaniu sktadu betonu $rednia wytrzymatos¢ na Sciskanie fcm probek powinna by¢ wieksza niz warto$¢ fck z zapasem niezbednym dla
spetnienia kryteriéw zgodnosci podanych w PN-EN 206-1[5] p.8.2.1. Zaleca sig, aby zapas byt dwa razy wiekszy niz przewidywane odchylenie
standardowe i wynosit od 6 do 12 [MPa] ( fcm = fck + 6+12 [ MPa] ), przy czym fck oznacza wytrzymato$é charakterystyczng betonu na
Sciskanie oznaczong na prébkach szesciennych.

W przypadku innych wyspecyfikowanych wtasciwosci beton powinien spetnia¢ wartosci okreslone w specyfikacji z odpowiednim zapasem.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt. 3.

3.2. Wytwdrnia mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ produkowana w zautomatyzowanych wytworniach zapewniajgcych:

doktadnos$¢ dozowania poszczegdlnych sktadnikdéw,

dokonywanie pomiaru wilgotnosci kruszyw z automatyczng korekte dozowanej wody zarobowej do
mieszanki,

réwnomierne rozprowadzenie sktadnikdw,

uzyskanie jednolitej konsystencji.

Wytwdrnia powinna by¢ przystosowana do pracy w warunkach zimowych, tzn. zaopatrzona w systemy ogrzewania wody i kruszyw oraz
odpowiednie, termoizolowane pomieszczenia.



Cement, kruszywa oraz dodatki proszkowe nalezy dozowa¢ masowo. Woda zarobowa, domieszki oraz ciekte dodatki moga by¢

dozowane masowo lub objetosciowo.

Dopuszczalne tolerancje dozowania sktadnikow mieszanki wedtug PN-EN 206-1 [5] podano w tablicy:

Sktadniki mieszanki
betonowej

Cement, woda, kruszywo,
domieszki i dodatki
stosowane w ilosci > 5 %

Domieszki i dodatki
stosowane w ilosci > 5 %

Dopuszczalne tolerancje

+3%

+5%

(w % wagowo)

Wytwornia powinna posiadac zaktadowy system kontroli produkcji betonu zgodny z wymaganiami PN-EN 206-1[5].
4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdine”, pkt. 4.

4.2. Transport i przechowywanie cementu
Kazda dostarczona partia cementu, rdznigca sie rodzajem, klasg wytrzymatosci lub innymi wtasciwosciami, powinna by¢ magazynowana
oddzielnie, tak aby mozna ja byto tatwo zidentyfikowa

Warunki skladowania cementu:
cement w workach nalezy chroni¢ przed deszczem 1 zawilgoceniem
cement luzem nalezy sktadowac w silosach

Cement w workach nalezy przewozi¢ sSrodkami transportu zapewniajgcymi zabezpieczenie cementu przed zmoczeniem. Do transportu cementu
luzem nalezy uzywac specjalnych wagondw kolejowych i ciezardwek, z cysternami przystosowanymi do zatadunku grawitacyjnego, jak rowniez
wyposazonymi w regulowane urzadzenia zatadowczo- wytadowcze.

4. 3. Transport i przechowywanie kruszyw
Transport kruszyw nie powinien powodowac ich segregaciji.

Kruszywo nalezy magazynowac na utwardzonym i odwodnionym podtozu w sposob umozliwiajacy separacje réznych rodzajow kruszywa i
zapobiegajacy przed ich zanieczyszczeniem.

4.4. Transport i przechowywanie domieszek i dodatkow
Transport i przechowywanie domieszek i dodatkéw powinno by¢ zgodne z odpowiednimi
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi oraz zaleceniami producenta.

4.5. Ogodlne zasady transportu mieszanki betonowej
Organizacja transportu (dobdr srodkdw, czas trwania) powinna zapewni¢ dostarczenie do miejsca uktadania mieszanki betonowej o takim
stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu dla danego sposobu zageszczania i rodzaju elementu obiektu.

Podczas zatadunku, transportu i roztadunku, a takze transportu wewnetrznego na placu budowy, nalezy zminimalizowa¢ niepozadane
zmiany jakosci mieszanki betonowej, takie jak segregacja sktadnikdw, wydzielanie sie wody, wyciek zaczynu i wszelkie inne zmiany.

W czasie transportu mieszanki betonowej nalezy zachowac nastepujgce wymagania:

mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie
koniecznosci liczba przetadowan powinna by¢ jak najmniejsza,

pojemniki, w ktérych przewozona jest mieszanka, powinny zapewni¢ mozliwo$¢ stopniowego ich
oprdzniania oraz tatwos¢ oczyszczania i przeptukiwania.

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach), mieszajgcych jg w czasie jazdy, powinien by¢ tak
zorganizowany, aby wytadunek nastepowat bezposrednio nad miejscem utozenia mieszanki lub - jezeli jest to niemozliwe - w poblizu
betonowanego elementu obiektu. W miejscu uktadania mieszanka betonowa moze by¢ transportowana za
pomoca:

- pomp zamontowanych na podwoziu samochodowym z ruchomym wysiegnikiem,

- pomp stacjonarnych z zastosowaniem systemu rurociggéw i specjalistycznych urzadzen do betonu,

- urzadzen dzwigowych przy zastosowaniu specjalnych pojemnikéw do przenoszenia mieszanki na miejsce jej

uktadania.

Czas transportu mieszanki betonowej (od momentu zatadowania samochodu do jego wytadunku) nie powinien przekracza¢ okresu wstepnego
wigzania. W przypadku mieszanki betonowej nie zawierajacej domieszek o dziataniu opdzniajgcym, w temperaturze otoczenia
atmosferycznego nie przekraczajacej +20°C, pojemniki samochodowe nalezy catkowicie roztadowaé w czasie nie dtuzszym niz 90 min, liczac
od chwili pierwszego kontaktu wody z cementem.

Warunki dostawy mieszanki betonowej do miejsca jej uktadania powinny by¢ zgodne z

wymaganiami PN-EN 206-1 [5].

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogdlne dotyczace wykonywania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” , pkt. 5.

5.2. Zalecenia ogdlne
5.2.1. Zgodnos$¢ wykonywania robét z dokumentacja
Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, ST oraz wymaganiami odpowiednich Polskich Norm.

5.2.2. Zakres robot



Podstawowe czynnosci zwigzane z wykonywaniem robdt betonowych obejmuja:
- roboty przygotowawcze, w tym montaz rusztowania i deskowania,
- wytwarzanie mieszanki betonowej,
- uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,
- pielegnacje betonu,
- demontaz deskowania i rusztowania,
- wykanczanie powierzchni betonu,
- roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do betonowania, Inspektor Nadzoru powinien potwierdzi¢ prawidtowos¢
wykonania robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
- prawidtowo$¢ montazu rusztowania i deskowania,
- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
- zgodnos¢ rzednych z dokumentacja projektowa,
- czystos¢ powierzchni wewnetrznej deskowania oraz obecnos¢ przektadek dystansowych zapewniajacych
wymagang grubo$¢ otulenia pretéw zbrojeniowych,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego (np. w miejscu przerw roboczych),
- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robdt zanikajgcych (np. wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.),
- prawidtowos¢ rozmieszczenia i zamocowania w sposob niezawodny elementdw, ktdre przewidziane
sg do wbetonowania (kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),
- gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

5.3.1. Deskowania

Nalezy zapewni¢ wysoka jako$¢ deskowania i jego montazu. Wybor systemu deskowania nalezy do Wykonawcy. System powinien zapewnic
ciagtos¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej powierzchni betonu. Zastosowany system musi by¢ zatwierdzony przez Inspektora
Nadzoru.

Wykonanie deskowan powinno uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji, ugieciem i osiadaniem rusztowan pod
wplywem ciezaru utozonego betonu.

Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastepujace warunki:
- zapewni¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukcji,

- zapewni¢ odpowiednig szczelnos¢. W tym celu nalezy stosowac uszczelki na tgczeniach elementow
deskowania, ktore zapewniajg jego petng szczelnosé i pozwolg unikna¢ nawet najmniejszych wyciekdw.
Pofgczenia na $ruby miedzy ptytami sg niedozwolone. Wieksze wyptywy mogg prowadzi¢ nie tylko do zmian
barwy betonu, ale takze do odstoniecia ziaren kruszywa i powstania ,, gniazd zwirowych”, a w szczegdlnosci
nawet do ostabienia nosnosci konstrukcji. Nieszczelne deskowania moga tez by¢ przyczyng tzw. ,firanek” na
powierzchni betonu, powstatych w wyniku wykonywania elementu w sekcjach poziomych i naciekania mleczka

z warstwy wbudowywanej w warstwe juz zwigzang. Powyzsze wady powierzchni betonu sg niedopuszczalne,
- wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych,
- powierzchnie deskowan stykajacych sie z betonem powinny by¢ pokryte warstwa $rodka adhezyjnego,
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Do deskowan nalezy stosowac srodki adhezyjne, przy przestrzeganiu warunkéw:
nalezy wiasciwie dobrac¢ srodek do warunkéw atmosferycznych,
$rodek nalezy réwnomiernie nanie$¢ na powierzchnie deskowania,
nadmiar $rodka nalezy zebrac (zbyt duza ilo$¢ moze spowodowaé odbarwienie powierzchni).

Nalezy zapewni¢ wykonczenie widocznych powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j.
W tym celu :
w przypadku deskowania ze sklejki wodoodpornej nalezy dazy¢ do wyeliminowania
mozliwo$ci wystapienia tzw. ,, marmurkéw " powstajacych w wyniku osadzania sie kropel wody na
niechtonnej powierzchni deskowania. Lokalnie powstajg wowczas miejsca o réznych wartosciach
w/c, ktore prowadza do powstania jasnych i ciemniejszych plam, beton o mniejszym w/c ma
ciemniejszy kolor, za$ beton o wyzszym w/c jest jasniejszy,
w przypadku deskowania stalowego nalezy dazy¢ do wyeliminowania powstawania odbarwien w
postaci rdzawych plam.

Deskowania powinny by¢ , przed wypetnieniem mieszankg betonowa, doktadnie sprawdzone i odebrane, aby wykluczaty mozliwosc¢
jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inspektora Nadzoru, o tym ze
deskowania sg gotowe do wypetnienia betonem, na tyle wczeséniej, aby Inspektor Nadzoru byt w stanie dokonac inspekcji deskowania
przed utozeniem betonu.

Dopuszcza sie nastepujace odchylenia deskowania od wymiaréw nominalnych przewidzianych
dokumentacja projektowsq :
- rozstaw zeber deskowan + 0,5 % i nie wiecej niz 2 cm,
- grubos¢ desek jednego elementu deskowania £ 0,2 cm,
- odchylenia deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 1 %,
- odchylenie $cian od pionu o + 0,2 % , lecz nie wiecej niz 0,5 cm,
- wybrzuszenie powierzchni o £ 0,2 cm na odcinku 3 m,
- odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowania (przekrojéw betonowych ) :
- 0,2 % wysokosci, lecz nie wiecej niz — 0,5 cm,
+ 0,5 % wysokosci, lecz nie wiecej niz + 2 cm,
- 0,2 % grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz -0,2 cm,



+ 0,5 % grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz + 0,5 cm.

Dopuszczalne ugiecia deskowan:

1/200 | - w deskach i belkach pomostow,

1/400 | - w deskach deskowan widocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych,
1/250 | - w deskach deskowan niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych.

Wszystkie krawedzie betonu powinny byc¢ $ciete za pomoca listwy trdjkatnej. Listwy te muszg by¢ nastepnie usuwane z wykonanej konstrukgji.

5.3.2. Rusztowania
Rusztowania muszg uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze ustroju niosgcego oraz wptyw osiadania samych podpor tymczasowych przyjetych
przez Wykonawce.

Na wierzchu rusztowan powinny by¢ pomosty z desek z obustronnymi poreczami wysokosci co najmniej 1,10 m i z krawedziami wysokosci
0,15 m.

5.4. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytacznie w wytworni betonu, ktdra moze zapewnic spetnienie zadanych w ST
wymagan. Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie na podstawie roboczej receptury mieszanki zaakceptowanej przez
Inspektora Nadzoru.

Sktadniki powinno sie miesza¢ w mieszalnikach planetarnych, talerzowych jedno lub dwuwatowych. Czas mieszania powinien by¢ ustalony
doswiadczalnie w zaleznosci od sktadu mieszanki betonowej oraz od rodzaju urzadzenia mieszajgcego, do momentu uzyskania jednorodnego
wygladu mieszanki betonowej, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

Domieszki, jesli sy stosowane, nalezy dodawac podczas zasadniczego procesu mieszania, z wyjatkiem domieszek znacznie redukujgcych ilos¢
wody, ktore mozna dodawac po zasadniczym procesie mieszania. W drugim przypadku mieszanke betonowg nalezy powtdrnie miesza¢ do
momentu, az domieszka bedzie catkowicie rozprowadzona w zarobie lub tadunku oraz osiggnie swojg petng skutecznosc.

5.5. Podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej
5.5.1. Roboty przed rozpoczeciem uktadania mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem uktadania mieszanki betonowej nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych
betonowanie zgodnie z pkt. 5.3.

Deskowanie nalezy powlec $rodkiem antyadhezyjnym, ktdry powinien byc dobrany i stosowany w taki sposdb, aby nie miat szkodliwego
wptywu na beton, stal zbrojeniowa, deskowanie i konstrukcja.

5.5.2. Uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej

5.5.2.1. Wymagania ogdlne

Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej nie powinna przekracza 0,5 m od powierzchni, na ktdrg spada. W przypadku, gdy
wysoko$¢ ta jest wieksza, mieszanke nalezy podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).

Mieszanke betonowg nalezy uktadac przy zachowaniu nastepujacych warunkéw ogdinych:

-w czasie betonowania nalezy stale obserwowaé prawidtowos¢ ksztattu konstrukcji deskowan i rusztowan, a w razie potrzeby dokonywac

pomiaru odksztatcen,

- predkos$¢ i wysoko$¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okreslone w
zalezno$ci od wytrzymatosci i sztywnosci deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

w okresie upalnej, stonecznej pogody, utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona
przed nadmierng utrata wody,

w czasie deszczu uktadana I utozona mieszanka betonowa powinna by¢ chroniona przed wodg opadowa:

gdy na $wiezo utozong mieszanka spadnie nadmierna ilo$¢ wody, powodujgca zmiane konsytengji
mieszanki, wode te nalezy usungé,

w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania lub gesto utozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczenie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaé zageszczenie reczne (sztychowanie).

Przy wykonywaniu monolitycznych elementéw konstrukgji nalezy uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyty mieszanke betonowa nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,

- przy betonowaniu gzymséw i wspornikéw stosowac wibratory wgtebne,

- przerwa w ukfadaniu poszczegdlnych warstw nie powinna by¢ dtuzsza niz 15 min.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robdt, w ktérym nalezy podac:
- date rozpoczecia i zakonczenia betonowania poszczegdinych elementdw obiektu,
- wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencje mieszanki
betonowej oraz zawato$¢ powietrza w mieszance,
- daty, sposob, miejsce i liczbe pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie
terminy i wyniki badan,
- temperature zewnetrzng powietrza i inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych.

5.5.3. Zageszczanie mieszanki betonowej



Mieszanka betonowa powinna byc¢ tak uktadana i zageszczana, aby zbrojenie i wktadki byty obetonowane, grubos¢ otulenia miata wartosc¢
okreslong w projekcie, a beton osiggat przewidywang wytrzymato$¢. Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac
rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne;j.

Zakres i sposob skutecznego stosowania kazdego typu wibratora (w tym: czas wibrowania na jednym stanowisku za pomocg wibratora
pograzalnego, predkos¢ przesuwu wibratoréw powierzchniowych, skuteczny promien dziatania kazdego typu wibratora) powinien zostac
ustalony do$wiadczalnie w zaleznosci od przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki
betonowe;j.

Sposob zageszczania mieszanki betonowej powinien by¢uzgodniony i zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne (pograzalne) nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute z butawami
o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

- niedopuszczalne jest opieranie butawy wibratora o prety zbrojeniowe oraz deskowanie,

- odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora pograzalnego nie powinna by¢ wieksza niz 1,5- krotny skuteczny
promien dziatania wibratora,

- grubos$¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy
wibratora (roboczej jego czesci),

- wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 50 mm do 100 mm w dolng warstwe poprzednio
utozonej mieszanki,

- grubosc ptyt zageszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; ptyty o mniejszej grubosci nalezy
zageszczac za pomocg tat wibracyjnych,

- belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierz chni betonu ptyt pomostow
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- wibratory przyczepne mogg by¢ stosowane do zageszczania mieszanki betonowej w elementach nie
grubszych niz 0,5 m przy jednostronnym dostepie oraz 2,0 m przy obustronnym,

- gorny obszar elementdw pionowych powinien by¢ wtdrnie zawibrowany.

Zabrania sie wytadunku mieszanki na jedna hatde i rozprowadzenie jej za pomocg wibratordw.

5.5.4. Uktadanie mieszanki betonowej w elementach masywnych obiektu

Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczana na miejsce utozenia w sposob ciggty i przy maksymalnym zmechanizowaniu jej transportu i
uktadania. Mieszanke nalezy uktada¢ warstwami poziomymi o jednakowej grubosci, dostosowanej do charakterystyki wibratordw
przewidzianych do zageszczania mieszanki. Kazda warstwa powinna by¢ uktadana bez przerwy i tylko w jedng strone. Uktadanie
mieszanki uskokami (schodkami) moze by¢ dopuszczone, jezeli tego rodzaju przebieg betonowania zostat ustalony w projekcie
technologicznym betonowania, a sam tryb ukfadania okreslono szczegétowo. Gorna powierzchnia poszczegdlnych warstw nie powinna byé
wygtadzana (z wyjatkiem ostatniej warstwy wierzchniej).

Zageszczanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane za pomoca wibratoréw wgtebnych pojedynczych lub zespotu wibratoréw na
wspdlnej ramie. Zageszczanie mieszanki za pomocg wibratoréw powierzchniowych dopuszcza sie tylko dla warstwy wierzchniej.

5.5.5. Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny sie znajdowa¢ w miejscach przewidzianych w dokumentacji projektowej i uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru. Kat nachylenia ptaszczyzny styku mieszanki betonowej utozonej powinien by¢ zblizony do 45°. W przypadku konstrukcji
bardziej odpowiedzialnych uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej nalezy uzgodni¢ z Projektantem.

Wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Doktadny czas
rozpoczecia naktadania kolejnej warstwy betonu powinien byc¢ ustalony w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych, wiasciw osci
cementu i innych czynnikdbw wptywajgcych na jako$¢ konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz +20°C, to czas trwania
przerwy nie powinien przekracza 2 godzin.

W przypadku wznowienia betonowania po dtuzszej przerwie ptaszczyzne styku nalezy starannie przygotowac do pdzniejszego potaczenie
betonu stwardniatego z betonem $wiezo natozonym poprzez:
- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatych luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego mleczka
lub zaczynu cementowego,
- obfite zwilzenie woda,
- zastosowanie warstwy szczepnej.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.5.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu i wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturze nie nizszej niz + 5°C, zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie
przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane
na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia
mieszance betonowej odpowiedniej temperatury w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co
najmniej 7 dni do uzyskania przez beton wytrzymatosci 15 MPa. Przez ten okres temperatura mieszanki betonowej i Swiezego betonu nie
moze byc nizsza niz +5°C.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania mieszalnika nie powinna by¢ wyzsza niz +35°C. Temperatura mieszanki w momencie
dostarczenia nie powinna bycnizsza niz +5°C.



W okresie obnizonej temperatury roboty betonowe powinny by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami podanymi w Instrukcji ITB nr 282/2011
ze szczegdlnym uwzglednieniem minimalnej temperatury mieszanki w czasie jej uktadania oraz sposobu zabezpieczenia $wiezego betonu
przed dziataniem niskiej temperatury.

b) Zabezpieczenie robdt betonowych podczas opaddw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu. Niedopuszczalne jest
betonowanie w czasie deszczu bez stosowania odpowiednich zabezpieczen.

5.6. Pielegnacja betonu

Pielegnacje betonu nalezy rozpoczaé bezposrednio po zakonczeniu zageszczania i wykanczania powierzchni, zachowujgc minimalne
okresy pielegnacji podane w PN-EN 13670 [41]. Zaleca sie stosowanie co najmniej klasy pielegnacji 3. Czas pielegnacji betonu powinien by
uzalezniony od warunkdw atmosferycznych, szybkoSci narastania wytrzymatosci betonu oraz rodzaju zastosowanego cementu.

W okresie pielegnacji betonu nalezy:
- chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkow atmosferycznych,
a szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym —mrozu), poprzez ich ostanianie i zwilzanie
w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,
- utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:
7 dni — przy stosowaniu cementow portlandzkich,
14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,
- polewac woda beton dojrzewajacy w warunkach normalnych, rozpoczynajac polewanie po 24 godzinach od chwili
jego utozenia:
przy temperaturze + 15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co trzy godziny
w dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej trzy razy na dobe,
przy temperaturze ponizej + 5°C betonu nie nalezy polewac.

Stosowane do pielegnacji srodki btonotwdrcze, nanoszone na powierzchnie Swiezego betonu, powinny odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:
- utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastgpic¢ nie pdzniej niz w 24 godziny od chwili posmarowania nimi

betonu,
- powstata powtoka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepnos¢ do betonu $wiezego i stwardniatego oraz

nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,
- Srodek btonotworczy nie powinien przy nanoszeniu przenika¢ w Swiezy beton na gteboko$¢ nie wieksza niz 1 mm

i nie powinien wywotywac korozji betonu oraz stali.
Woda stosowana do pielegnacji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008 [13]. Stosowanie do pielegnacji betonu
$rodkéw pielegnacyjnych oraz systemdw izolacji powinno by¢ zgodne z wymaganiami odpowiednich Polskich Norm, aprobatami
technicznymi oraz zaleceniami producenta.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

Do pielegnacji betonu w obnizonej temperaturze mozna stosowac jedng z metod:
- zastosowanie metody zachowania ciepta betonu w konstrukgcji (ostoniecie konstrukcji materiatami cieptochtonnymi
zabezpieczajgcymi beton przed utratg ciepta); materiaty cieptochtonne nie powinny dotykac betonu,
- pielegnacja przez podgrzewanie betonu w konstrukgcji - podgrzewanie cieptym powietrzem lub parg pod specjalnie przygotowanymi
ostonami (w przypadku zastosowania tej metody nalezy zwréci¢ uwage na niedopuszczenie do przesuszenia betonu), podgrzewanie matami
grzejnymi, zastosowanie elektronagrzewu (przypadku tej metody nalezy kontrolowa predko$ nagrzewania i wychtadzania elementu oraz
temperature powierzchni betonu),
- zastosowanie pielegnacji przez tzw. metode cieplakdw, czyli wykonywanie konstrukcji w tunelach statych lub przesuwnych, w
ktérych zapewnione sg odpowiednie warunki temperaturowe

i wilgotnosciowe (w przypadku tej metody istotne jest utrzymanie zblizonych warunkéw we wszystkich punktach pielegnowanego
elementu).

5.7. Rozbidrka deskowan i rusztowan
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci niezbednej do bezpiecznego demontazu
deskowania, okreslonej w dokumentacji projektowe;j.

Stwierdzenie osiggniecia przez beton odpowiedniej wytrzymatosci powinno zosta¢ dokonane przez laboratorium na prébkach pobranych w
chwili betonowania danego fragmentu obiektu. Demontazu rusztowania nalezy dokona¢ po przeprowadzeniu wizualnej kontroli powierzchni
elementdw i po ewentualnym wykonczeniu powierzchni elementow.

5.8. Wykonczenie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg byc gtadkie i réwne, bez zagtebien, wybrzuszen ponad powierzchnie,

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

- réwno$¢ gornej powierzchni konstrukcji nosnej, na ktorej przewiduje sie utozenie hydroizolacji powinna by¢
zgodna z wymaganiami producenta zastosowanej hydroizolacji i ST okreslajacej warunki uktadania hydroizolacji,

- ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowac podczas betonowania
elementu. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Powierzchnie ptyty powinno sie
wyréwnywac podczas betonowania fatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na tacie
dtugosci 4,0 m nie powinno przekraczac 1,0 cm,

- ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukgji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody,

- gtadko$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakdw, wgtebien i wybrzuszen,



wystajacych ziaren kruszywa. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wgtebienia do 5 mm,

- wszystkie fgczniki stalowe (druty, $ruby itp.) uzyte do montazu deskowania lub majace inne tymczasowe
zastosowania, ktére pozostajg na powierzchni betonu po rozdeskowaniu, nalezy przycig¢ ponizej wykorczonej
powierzchni betonu do gtebokosci nie mnigjszej niz 1 cm, a powstate otwory nalezy wypetni¢ materiatem
naprawczym.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czesci wystajace powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a
zagtebienia wypetnione betonem zywicznym o skfadzie zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru. Bardzo duze ubytki i nierdwnosci ptyty
przekraczajgce 2 cm nalezy naprawic¢ betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wedtug specjalnej technologii zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru. Pecherze, raki i inne mniejsze uszkodzenia betonu powinny by¢ naprawione drobno- lub gruboziarnistg zaprawa
naprawczg lub ich kombinacjg w zaleznosci od wielkosci uszkodzenia. Nalezy przy tym odpowiednio dobrac kolor zaprawy do kolorystyki
naprawianego elementu.

5.9. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST.
Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:
- odtworzenie elementdw czasowo usunietych,
- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt
Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne”, pkt. 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne) i na ich podstawie sprawdzi, na
zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w ST, wiasciwosci materiatow i wyrobow przeznaczonych do wykonania
robot,

- wykona¢ wiasne badania materiatéw i wyrobow przeznaczonych do wykonania robdt, w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci z wymaganymi w ST.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badafn Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.4. Badania sktadnikdw mieszanki betonowej
Badania sktadnikow mieszanki betonowej powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki betonowej oraz podczas
wykonywania rob6t betonowych.

6.4.1 Badania cementu
Bezposrednio przed uzyciem cementU konieczne jest sprawdzenie, czy deklarowane
wiasciwosci cementu potwierdzajg zgodno$¢ z wymaganiami PN-EN 197-1[4].

W przypadku dostawy cementu, ktérego jakos¢ budzi watpliwosci nalezy przeprowadzi¢
oznaczenia:
- wytrzymatosci na $ciskanie wedtug PN-EN 196-1[1],

- czasu wigzania wedtug PN-EN 196-2[2],

- stato$ci objetosci wedtug PN-EN 196-3[3].

Inne wlasciwosci cementu powinny by¢ badane i potwierdzane przez cementownie.
Wyniki badan nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w PN-EN 197-1[4].

6.4.2. Badania kruszyw
Kontrola kazdej dostarczonej partii kruszywa powinna obejmowac oznaczenie:
- sktadu ziarnowego wedtug PN-EN 933-1[7],

- ksztattu ziaren wedtug PN-EN 933-3 [8] lub wedtug PN-EN 933-4[9],

- zawartosci pytéw wedtug PN-EN 933-1[7],

- zawartosci substancji organicznych wedtug PN-EN 1744-1[20].

Wyniki badan nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w ST pkt. 2.3.2.

6.4.3. Badania wody
W przypadku, gdy nie jest uzywana woda wodociggowa badania nalezy wykona¢ zgodnie z
PN-EN 1008 [13].

6.4.4 Badania domieszek do betonu
Domieszki do betonu nalezy przed uzyciem sprawdzi¢ na zgodnos$¢ z PN-EN 934-2 [12].

6.5. Kontrola jakosci mieszanki betonowej betonu
6.5.1. Zakres kontroli
Kontroli podlegajg nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej:
- konsystencja mieszanki betonowej,
- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej

6.5.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie zgodnie z planem pobierania i badania probek. Badanie konsystencji przeprowadza sie zgodnie z



PN-EN 12350-2 [30]. Na stanowisku betonowania konsystencja powinna by¢ sprawdzana co najmniej trzy razy na pierwsze 50 m3 mieszanki
do ustabilizowania sie konsystencji, a pdzniej kazdorazowo przy poborze probek do badania zawartoéci powietrza lub w przypadku
watpliwosci zwigzanych z jakoscig. Przy stosowaniu pomp do uktadania mieszanki betonowej wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
przy wylocie.

Pomiar konsystencji nalezy wykonac¢ na prdbce punktowej pobranej na poczatku roztadunku. Probke punktowa nalezy pobrac po
rozfadowaniu okoto 0,3 m3 mieszanki zgodnie z PN-EN 12350-1[29].

Réznica pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki a konsystencjg kontrolowang nie powinna
by¢ wieksza niz:

+20 mm wedtug stozka opadowego konsystencja S2,

+30 mm wedtug stozka opadowego konsystencja S3.

6.5.3. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie zgodnie z planem pobierania i badania probek. Badanie
zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 12350-7 [31]. Na stanowisku betonowania zawartos$¢
powietrza w mieszance powinna by¢ sprawdzana co najmniej trzy razy na pierwsze 50 m3 mieszanki do ustabilizowania sie wtasciwej
zawartoSci powietrza, a pozniej kazdorazowo przy poborze probek do badania wytrzymatosci oraz dodatkowo, w przypadku watpliwosci
zwigzanych z jakoscia.

Réznice pomiedzy przyjeta zawartoscig powietrza w mieszance a kontrolowang nie powinny by¢ wieksze niz: —0,5% / + 1 % .

6.5.4. Sprawdzenie wytrzymatoSci na $ciskanie betonu

Prébki do badania wytrzymatosci na $ciskanie betonu pobiera sie zgodnie z planem pobierania i badania probek. Na stanowisku betonowania
nalezy pobiera¢ probki o licznosci okreslonej w planie, lecz nie mniej niz 6 probek z jednego elementu lub grupy elementéw betonowanych
tego samego dnia oraz dodatkowo, w przypadku watpliwosci zwigzanych z jakoscia.

Typ probek do badania wytrzymatosci na Sciskanie okreslono w PN-EN 12390-1[32]. Badanie betonu, z wyjatkiem przypadkéw specjalnych,
powinno by¢ przeprowadzone na probkach z betonu w wieku 28 dni. Badanie wytrzymatosci na $ciskanie przeprowadza sie zgodnie z PN- EN
12390-3 [34] na probkach szesciennych o boku 150 mm lub o walcowych o wymiarach

150/300 mm. Sposdb pobrania probek powinien by¢ zgodny z PN-EN 12350-1 [29]. Prdbki

poddaje sie pielegnacji wedtug PN-EN 12390-2 [33]. Wynik badania powinien stanowi¢ Srednig z wynikdw dwach lub wiecej probek do
badania wykonanych z jednej probki mieszanki i badanych w tym samym wieku. Wyniki rdznigce sie o wiecej niz 15 % od $redniej nalezy
pomingc.

W przypadku certyfikowanej kontroli produkgcji uznaje sie, ze okreslona objetos¢ betonu nalezy do danej klasy jezeli spetnia kryteria
identycznosci podane w tablicy:

Liczba ,, n ” wynikow Kryterium 1 Kryterium 2

badan wytrzymatosci na

$ciskanie na probkach z $rednia z ,, n” wynikow dowolny pojedynczy wynik
okreslonej objetosci (f cm) N/mm2 (fci) N/mm2

1 Nie stosuje sie >fck-4

2-4 >fck +1 >fck-4

5-6 > fck +2 >fck-4

W przypadku betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji badanie identycznosci pod wzgledem
wytrzymatosci na Sciskanie nalezy przeprowadzi¢ sprawdzajac kryteria zgodnosci podane w tablicy:

Liczba ,, n ” wynikéw Krytterium 1 Kryterium 2

badan wytrzymatosci na

Sciskanie na prébkach z $rednia z ,, n” wynikéw dowolny pojedynczy wynik
okreslonej objetosci (f cm) N/mm2 (fci) N/mm2

3 >fck+4 >fck-4

f cm - $rednia z n wynikdw badania wytrzymatosci serii n prébek,
f ck - wytrzymatos$¢ charakterystyczna na Sciskanie,
f ci - pojedynczy wynik badania wytrzymatosci z serii n prébek.

6.5.5. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na probkach pobranych na stanowisku betonowania zgodnie z planem
pobierania i badania probek, co najmniej raz z jednego elementu lub grupy elementéw w okresie wykonywania obiektu, ale nie rzadziej niz
jeden raz na 5 tys. m3 betonu.

Badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie metoda zwykta zgodnie z PN-B-06250 [22] pkt. 6.5.1. Prébki formowane
poddaje sie pielegnacji wedtug PN-B-06250 [22].

Badanie mrozoodpornosci nalezy okre$la¢ dla betonu z cementem CEM II po 56 dniach, a z cementem CEM III po 90 dniach dojrzewania.

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu jest osiggniety, jezeli po wymaganej liczbie cykli zamrazania prébek w temperaturze -18°C+2°C i
odmrazania w temperaturze +18°C+2°C, spetnione s3g nastepujace warunki:

- probka nie wykazuje peknieg,

- laczna masa ubytkéw betonu nie przekracza 5 % masy probek nie zamrazanych, obnizenie wytrzymatosci na



Sciskanie jest nie wieksze niz 20 % w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych.

Stopien mrozoodpornosci betonu Wymagana liczba cykli
F200 200
F150 150
F100 100

6.5.6 Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton przeprowadza sie na probkach pobranych na stanowisku betonowania zgodnie z planem
pobierania i badania probek, co najmniej raz z jednego elementu lub grupy elementéw w okresie wykonywania obiektu, ale nie rzadziej niz
jeden raz na 5 ty. M 3 betonu.

Sposob wykonywania i pielegnacji probek do badania powinien by¢ zgodny z PN-EN 12390-2 [33]. Badanie przepuszczalnosci wody przez
beton przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 12390-
8 [35].

Maksymalna gteboko$¢ penetracji wody pod cisnieniem w kazdej badanej probce powinna
by¢ nie wieksza niz okreslona w pkt. 2.2.

6.5.7 Pobieranie probek i badania
Do Wykonawcy nalezy wykonywanie badan przewidzianych niniejszg ST oraz gromadzenie, przechowywanie i przedktadanie Inspektorowi
Nadzoru i wynikdw badan skfadnikdéw mieszanki i betonu.

6.5.8 Badania betonu w konstrukgcji
W przypadku technicznie uzasadnionym Inspektor Nadzoru moze zleci¢ przeprowadzenie badania betonu
w konstrukgiji.

Wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie moze by¢ okreslona na probkach (rdzeniowych) wycietych z elementu konstrukcji wedtug PN-EN 12504-1
[37] lub metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN 12504-2 [38] lub PN-EN 12504-4 [39]. Dopuszcza sie inne metody badan posrednich i
bezposrednich betonu w konstrukgji, pod warunkiem zweryfikowania proponowanej w nich kalibracji cech wytrzymatosciowych w konstrukgji
na pobranych z konstrukgcji odwiertach lub wykonanych wczesniej probkach.

Interpretacji wynikow badan nalezy dokona¢ wedtug PN-EN 13791 [42].

6.6. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mostowych
Podane nizej tolerancje wymiardw mozna traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja projektowa albo ST nie
przewiduja inaczej.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okreslonych w dokumentacji projektowej wynosza:

- dtugosc¢ przesta : + 2,0 cm,

- rozpieto$¢ usytuowania tozysk: + 1,0 cm,

- 0$ podtuzna w planie: + 2,0 cm,

- grubos¢ ptyt: + 1 % i — 0,5 %, lecz nie wiecej niz £ 0,5 cm,
- rzedne wysokosciowe: + 1,0 cm.

Tolerancje dla fundamentdw:

- usytuowanie w planie: £5,0 cm (dla fundamentéw o szerokosci < 2,0 m: £ 2,0 cm)
- rzedne wierzchu tawy: = 1,0 cm.
- ptaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu: £ 2,0 cm.

Tolerancje dla podpér masywnych:
- pochylenie Scian : 0,5 % wysokosci,
- wymiary w planie: £ 2,0 cm dla podpdér masywnych,
- rzedne wierzchu podpory: = 1,0 cm.
W Scianach oporowych odchytki nie powinny przekraczac:
- 1 % wysokosci w odniesieniu do nachylenia w pionie, lecz nie wiecej niz 50 mm,
- + 2,0 cm w odniesieniu do wymiardéw w planie,
- + 2,0 cm w odniesieniu do rzednej gérnej powierzchni budowli.

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie betonowe powinny by¢ gtadkie i mie¢
jednolita barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie moga by¢ widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pozostawione
przez wewnetrzng wyktadzine deskowan, ktdra powinna by¢ odpowiednio przymocowana do deskowania. Pekniecia elementow
konstrukcyjnych sg niedopuszczalne. Dopuszcza sie rysy skurczowe przy rozwarciu nie wiekszym niz 0,2 mm; jezeli otulina zbrojenia
jest zgodna z PN-S-10042 [26] i dokumentacjg projektowa. Rysy te nie powinny przekracza¢ dtugosci 1,0 m w kierunku podtuznym i potowy
szerokosci belki w kierunku poprzecznym, lecz nie wiecej niz 0,5 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o minimalnym skurczu i wytrzymato$ci nie mnigjszej niz
wytrzymato$¢ betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni muszg by¢ naprawione przez Wykonawce.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m 3 (metr szeScienny) wbudowanego betonu danej klasy.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- montaz deskowan i rusztowan,
- wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. Fundamentow).

Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt. 8.2 ST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogdIne" oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m 3 betonu obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- na czas robdt nad rzekami i ciekami, uzyskanie wszelkich uzgodnien i pozwolen,
- opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych,
- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem, oczyszczenie deskowania,
- przygotowanie i transport mieszanki,
- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
- przygotowanie betonu i wykonanie warstw szczepnych w przypadku przerw roboczych,
- wykonanie dojazddw i stanowisk roboczych dla sprzetu,
- wykonanie przerw dylatacyjnych,
- wykonanie w konstrukgcji wszystkich wymaganych dokumentacjg projektowa otwordw jak rowniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,
- rozbidrke deskowan, rusztowan i pomostéw,
- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wtasnoscig Wykonawcy, materiatdw rozbidrkowych,
- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej, odwiezienie sprzetu.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami  dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza ST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
- prace towarzyszace, ktdre sg niezbedne do wykonania robo6t podstawowych,
- niezaliczane do robdt tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. OST D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

0.2. Normy
PN-EN 196-1 Metody badania cementu — Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
PN-EN 196-2 Metody badania cementu — Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu
PN-EN 196-3 Metody badania cementu — Cze$¢ 3: Oznaczanie czasdéw wigzania i statosci objetosci
PN-EN 197-1 Cement -- Cze$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
PN-EN 206-1 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc¢
PN-EN 932-3 Badanie podstawowych wiasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania
8. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 3. Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci
9. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - CzeS¢ 4. Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu
10. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 5. Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach
powstatych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych
11. PN-EN 934-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 1. Wymagania podstawowe
12. PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 2. Domieszki do betonu -
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie
13. PN-EN 1008 Woda do zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
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PN-EN 1097-2 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢2: Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie
PN-EN 1097-3 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢3:

Oznaczenie gestosci nasypowej i jamistosci

16. PN-EN 1097-6 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

17. PN-EN 1367-1 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych - Cze$

1: Oznaczanie mrozoodpornosci

18. PN-EN 1367-3 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej
zgorzeli stonecznej metoda gotowania

19. PN-EN 1367-6 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw atmosferycznych — Cze$¢ 6: Mrozoodporno$¢é w
obecnosci soli

20. PN-EN 1744-1 Badanie chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

21. PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton -- Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
22. PN-B-06250:1988 Beton zwykty

23. PN-B-06714-34:1991 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej

24. PN-B-06714-46:1992 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie potencjalnej

reaktywnosci alkalicznej metoda szybka

25. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Wymagania i badania

26. PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Projektowanie

27. PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

28. PN-S-10080:1993 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania

29. PN-EN 12350-1 Badania mieszanki betonowej — CzeS¢ 1: Pobieranie probek

30. PN-EN 12350-2 Badania mieszanki betonowej — Cze$¢ 2: Badanie konsystencji metoda opadu stozka

31. PN-EN 12350-7 Badania mieszanki betonowej — Cze$¢ 7: Badanie zawartosci powietrza -

- Metody ci$nieniowe

32. PN-EN 12390-1 Badania betonu — Cze$¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek do badania i form

33. PN-EN 12390-2 Badania betonu — Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatosciowych

34. PN-EN 12390-3 Badania betonu — Cze$¢ 3: Wytrzymatos¢ na Sciskanie probek do badan

35. PN-EN 12390-8 Badania betonu — Czes¢ 8: Gtebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem

36. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

37. PN-EN 12504-1 Badania betonu w konstrukcjach — Cze$¢ 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na
$ciskanie

38. PN-EN 12504-2 Badania betonu w konstrukcjach — Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace.

Oznaczanie liczby odbicia

39. PN-EN 12504-4 Badania betonu — Cze$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwiekowej

40. PN-EN 13263-1 Pyt krzemionkowy do betonu. Czes$¢ 1. Definicje, wymagania i kryteria

zgodnosci

41. PN-EN 13670 Wykonywanie konstrukcji z betonu

42. PN-EN 13791 Ocena wytrzymatosci betonu na $ciskanie w konstrukcjach i

prefabrykowanych wyrobach betonowych

10.3. Inne dokumenty
1. Wykonywanie robdt budowlanych w okresie obnizonej temperatury, Wytyczne, Instrukcja nr 282/2011, Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa, 2011



STNR5 ZBROJENIE BETONU

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z zadaniem pn.: ZAGOSPODAROWANIE TERENU WOKOL ZBIORNIKA WODNEGO W DZIKOWCU.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia przyczdtkdw i ptyty mostu.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow
Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".

2.2. Gatunki stali zbrojeniowej
Przy wykonywaniu robdt objetych niniejszg specyfikacjg stosuje sie stal
- zbrojenie piyty i przyczétkow ze stali zebrowanej B500SP.

2.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w Aprobatach Technicznych
IBDIM.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

2.4. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg
pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i
zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretdw gtadkich,

jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25mm, za$ 0,7mm dla pretow o wiekszych
$rednicach.

2.5. Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:

znak wytworcy, Srednice nominalng, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrébki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy tez preta.

Dostarczong na budowe stal, ktéra:

nie ma zaswiadczenia (atestu), ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wiasnosci, peka przy wykonywaniu hakéw, nalezy zbadac
laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

2.6. Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robdt i bezpieczenstwa zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do roboét.

3.2. Sposdb wykonania robot
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogdlne transportu

Ogolne warunki transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby uniknaé¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonania robdt
0Ogdlne warunki wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".

5.2. Wykonanie zbrojenia



5.2.1 Oczyszczenie powierzchni zbrojenia

Prety i walcowke przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia
zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen. Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani

pozniejszej ich korozji.
5.2.2 Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie
powinna przekracza¢ 4mm. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac. Ciecie i giecie stali
zbrojeniowej nalezy wykonywac¢ mechanicznie. Dopuszczalna rdznica dtugosci preta liczona wzdtuz jego osi od odgiecia do odgiecia w

stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10mm.

Haki, odgiecia pretow, ztacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg Dokumentacji Projektowej z rdwnoczesnym zachowaniem

postanowien normy PN-91/S-10042.
5.2.3 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia ptyt nalezy
wykonywac bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu pretow. Dla zachowania wiasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w
deskowaniu zbrojenie podpierac przektadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rdwnej grubosci otulenia, wigzanymi do
zbrojenia. Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg przez
spawanie lub wigzanie. tgczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do zgrzewania lub spawania
pretdw mogg by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigzac

drutem miekkim, spawac lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.

Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigzac lub spawac:
w dwdch rzedach pretdéw skrajnych - kazde skrzyzowanie,
w pozostatych rzedach - co drugie w szachownice.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekracza¢ 3%. Zamkniecia strzemion nalezy
umieszczac na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow i strzemion styki spawania moga sie znajdowac na jednym precie.
Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25%

ogolnej ich liczby.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 2.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujgce wytyczne:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno przekraczac 3%,

- rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm,

- dopuszczalna rdznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20 % w stosunku
do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac

25 % ogdlnej ich liczby na tym precie,

- rbznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ + 0.5 cm,

- rbznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

Tabela 2
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow daL<6.0m 20 mm
(L - dtugo$¢ preta wg projektu) daL>6.0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w projekcie) daL<0.5m 10 mm
da0.5m<L<15m 15 mm
dlaL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow <5mm
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowita grubosci elementu) dah<05m 10 mm
dla0.5m<h<15m 15 mm
dlah>15m 20 mm
c) odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami (kablami) (a - jest a<0.05m 5mm
odlegtosciag projektowana pomiedzy powierzchniami przylegtych pretéw) a<020m 10 mm
a<0.40m 20 mm
a>0.40m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia |b < 0.25m 10 mm
lub otworu kablowego (b - oznacza catkowitg grubos¢ lub szeroko$¢ elementu) b<0.50m 15 mm
b<15m 20 mm
b>15m 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia tj. taczng
dtugosc pretow poszczegdlnych Srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy
faczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania
przez Wykonawce pretéw o Srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1].

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i

badania daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 kilogram. Cena obejmuje zakup i dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie,
wygiecie, przycinanie, tgczenie spawane "na styk" lub "na zaktad" oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu rob6t z odpaddw zbrojenia, stanowigcy ch whasnoscé
Wykonawcy i usuniecie ich poza pas drogowy.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robdt na podstawie wynikdw pomiardw i badan laboratoryjnych,
oceny wizualnej oraz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg obejmuja ilosci zbrojenia zestawione w kosztorysie naktadczym. Ew. zmiany w ilosciach wynikajgce z
korekt w projekcie wymagajg potwierdzenia Inspektora Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.



ST NR 6 — KONSTRUKCJA STALOWA

WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru

wykonania napraw, remontow i oraz nowych elementéw konstrukgji stalowej dla zadania pn: ZAGOSPODAROWANIE TERENU WOKOL
ZBIORNIKA WODNEGO W DZIKOWCU.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wytworzeniem, montazem i
odbiorem elementéw stalowych spawanych ustrojow niosgcych obiektdw inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace rob6t
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 1.5.

MATERIALY
2.1. 0gélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”,
pkt 2.

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z wymaganiami normy PN - EN 1090-2.

2.2, Stal konstrukcyjna
2.2.1 Gatunek stali

Warunkiem stosowania okreslonego gatunku stali lub jej wyrobu (asortymentu) jest jej zgodno$¢ z
dokumentacjag projektowa.

Nalezy stosowac stal, ktdra jest oznaczona znakiem ,CE” lub ,B".

Do wytworzenia elementéw konstrukcji stalowych z ksztattownikdéw gorgco walcowanych nalezy stosowac stal zgodnie z
PN-EN 10025-1:2005.

Wyroby ze stali przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji muszg spetnia¢ wymagania okreslone w normach
przedmiotowych:

- dla ksztattownikdw, blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN10025, dla walcowki, pretéw wg PN-EN 10221

- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1, PN-EN 10056-2.

Nowe gatunki stali lub wyroby moga by¢ dopuszczone do stosowania pod warunkiem uzyskania oceny technicznej (polskiej lub
europejskiej) wydanej na podstawie wynikdw badan wykonanych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przez uprawniong
jednostke naukowo-badawcza (np. IBDiM). W przypadku jednorazowego zastosowania konieczna jest przynajmniej opinia techniczna i
nadzor IBDIM.

2.2.2 Akceptacja materiatéw

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej powinny:

- posiada¢ atest 3.1 wg PN-EN 10204:2004,

- mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-
EN 10025-1:2005.

- by¢ zgodna z normami PN-EN 1090.

Wytwdrnia powinna posiadac certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji zgodny z norma zharmonizowang PN-EN 1090.
Dodatkowo wytworca (huta) powinna posiada¢ wdrozony system zapewnienia jakosci ISO. Wszystkie elementy
konstrukcyjne stalowych obiektéw mostowych przeznaczone do wbudowania, pomimo posiadania odpowiednich certyfikatow,
atestdw oraz ocen technicznych, kazdorazowo przed wbudowaniem, muszg uzyskaé akceptacje Inzyniera.
2.3. Materiaty spawalnicze

2.3.1 Wymagania ogéine

Zamowienia na materiaty spawalnicze sktada wytwodrca stalowej konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez Inzyniera
wytworcow tych materiatdbw. Na wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcéw i przechowywania atestéw
potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza
by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatow. Badania, ktére warunkuja wystawienie atestdw wytworca tacznikdéw lub
materiatow spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z zapaséw wytworcy powinny by¢ atestowane w
niezaleznym laboratorium zaakceptowanym przez Inzyniera na koszt wiasny wytworcy konstrukcji.

2.3.2 Materiaty spawalnicze

Nalezy stosowa¢ materiaty spawalnicze oznaczone znakiem ,CE” lub ,B”. Materiaty do potaczen spawanych, powinny byc
zaakceptowane przez Inzyniera.



Do spawania nalezy uzywac elektrod metalowych otulonych lub drutdéw i topnikéw do spawania elektrycznego, dostosowanych
do gatunku stali taczonych elementéw oraz metod spawania. Nie zalecane jest stosowanie elektrod weglowych i wolframowych nie
ulegajacych stopieniu. Zastosowane elektrody lub drut spawalniczy powinny zapewnia¢ wykonanie spoiny o parametrach nie gorszych
niz materiat podstawowy. Zawarto$¢ wegla w drutach stalowych na elektrody nie powinna przekraczac 0,18%. Materiaty do spawania
powinny posiada¢ zawartos¢ sktadnikdw stopowych w ilosci wiekszej od materiatu rodzimego. Do spawania nie nalezy uzywac drutu
obnazonego, gdyz nastepuje nasycenie stopionego metalu znajdujgcymi sie w powietrzu tlenem i azotem, co wplywa negatywnie na
wiasciwosci plastyczne spoin. Elektrody otulone powinny posiadac¢ otuline nieuszkodzong, centryczng, niezattuszczong i niezawilgocona.
Przed przystapieniem do spawania elektrody nalezy wysuszy¢. Zalecane jest suszenie ich w temperaturze 120+180°C w czasie 1+2 godzin.

Mozna stosowac materiaty spawalnicze produkowane wg norm podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania normowe dla materiatdw spawalniczych do potaczen w obiektach stalowych

Lp. Rodzaj asortymentu Norma

PN-EN 757

1 Elektrody PN-EN ISO 3580
PN-M-69430:1991

PN-EN ISO 14341

PN-EN 756
PN-EN ISO 636
PN-EN ISO 12632
PN-EN ISO 18276

2 Druty spawalnicze

3 Topniki do spawania fukiem krytym PN-EN 760

4 Topniki do spawania Zuzlowego PN-M-69336.:1967

PN-EN ISO 14175
5 Materiaty dodatkowe do spawania PN-EN ISO 14341

PN-EN ISO 2560

Wykonawca ma obowigzek egzekwowania od producentéw dostarczenie atestdw potwierdzajacych spetnienie wymagan
postawionych w normach przedmiotowych. Producent materiatdw spawalniczych powinien przeprowadzi¢ na wiasny koszt badania, ktére
warunkujg wystawienie atestow. Atesty kazdej dostawy partii materiatow spawalniczych musza by¢ potwierdzone przez Inzyniera.

Wykonawca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod zgodnie z gwarancjg producenta.

2.4. Laczniki zespalajace do potaczenia konstrukcji stalowej z ptyta betonowaq

taczniki zespalajgce nalezy wykonywac ze stali o gwarantowanej spawalnosci, a ponadto powinny spetniaé nastepujace
wymagania:
- wymiary i rozstaw tgcznikow nalezy przyjaé na podstawie dokumentacji projektowej,
- nie nalezy stosowac tgcznikéw o ksztatcie klinowatym, powodujgcym rozszczepianie betonu.
Rodzaj zastosowanych tgcznikéw powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.
SPRZET
3.1. 0gdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 3. Sprzet do wykonania robot
musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca w programie montazu obowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.
Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie
powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania. Jego
stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania.

3. TRANSPORT

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 4.

3.2. Transport dostawa i sktadowanie elementéw stalowych

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty by¢ transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.

Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana. Szczegdlng uwage nalezy zwraca¢ w
trakcie transportu na nastepujace elementy, ktére musza by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przesuniecia, znieksztatcenia,
przewrodcenia, zeslizgniecia w trakcie transportu.

Elementy drobnowymiarowe, ktére powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach.

W trakcie transportu przewozone elementy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace wymiaréw skrajni dla ruchu



drogowego i kolejowego. W przypadku koniecznosci przekroczenia skrajni Wykonawca musi uzyska¢ na transport takich
elementdw zgode odpowiednich wiadz.
Pojazd przewozacy elementy przekraczajace dopuszczalne wymiary powinien by¢ odpowiednio oznakowany i
poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujacy.
Stalowe elementy konstrukcyjne powinny byc¢:
- w czasie zatadunku, transportu, roztadunku i sktadowania utrzymywane w stanie suchymi wolnym od substancji

powodujacych korozje,
- skladowane na podktadach ponad powierzchnig gruntu i chronione przed opadami atmosferycznymi,
- sktadowane wg asortymentdw i oddzielone od innych elementow.

3.3. Odbior konstrukcji po roztadunku

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu sktadowego konstrukgji i udostepnienie go Wytworcy konstrukgcji, aby mogt
on dokonac¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji stalowej. Plac sktadowy powinien by¢ wolny od wody. Odbidr konstrukcji stalowej
powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany.

Na placu budowy Wykonawca musi przeprowadzi¢ doktadne badania dostarczonej konstrukcji stalowej i, jesli to okaze sie
konieczne, przeprowadzi¢ naprawy wszelkich uszkodzen.

Badania powinny obejmowac sprawdzenie kompletnosci konstrukcji oraz potwierdzenie, ze wymiary i inne cechy sg zgodne z
tolerancjami podanymi w pkcie 6 niniejszej SST.

3.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli w trakcie odbioru konstrukcji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia powstate w trakcie transportu, ktdrych usuniecie
Inzynier uzna za konieczne, to wytworca przedstawi harmonogram usuwania odchytek, poparty, jesli zajdzie taka potrzeba, projektem
technologicznym. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywa¢ bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi
wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapic tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgleddw technicznych. Po zakonczeniu
prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Jesli po robotach naprawczych wystepujg dalsze
uszkodzenia, element (lub jego cze$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

3.5. Transport i przechowywanie materialdéw spawalniczych

Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych

pomieszczeniach.
taczniki i materiaty spawalnicze powinny by¢ oddzielone od pozostatych materiatow.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Jesli na
powierzchni elektrody wystapity biate wykwity nie moze by¢ ona uzyta do wykonania robdt.

3.6. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

W trakcie sktadowania konstrukcji stalowej na placu budowy nalezy zwréci¢ uwage aby:
- elementy stalowe nie stykaty sie bezposrednio z gruntem, ustawiajac je na odpowiednich podporach (np. na podkfadach

drewnianych, betonowych lub podktadach kolejowych),

- unika¢ gromadzenia sie wody lub $niegu we wnetrzach i zatamaniach konstrukcji,- przy uktadaniu elementéw w stosy
stosowac odpowiednio roztozone podktadki drewniane miedzy elementami (w celu zabezpieczenia ich przed
odksztatceniami wskutek przegiecia lub docisku oraz zapewnienia przewietrzania elementéw konstrukcyjnych),

- zachowac odstepy umozliwiajgce bezpieczne podnoszenie elementd elementdw, zabezpieczyc¢ je przed utratg
statecznosdi,

- zachowa¢ dobrg widoczno$¢ oznakowania sktadowanych elementdw,
- zabezpieczy¢ ich powtoki malarskie przed uszkodzeniem, zaréwno w trakcie transportu jak i w miejscu sktadowania,

Uchwyty stuzgce do zamocowania dla transportu pionowego nie powinny by¢ znieksztatcone lub wygiete. Podnoszone elementy
powinny by¢ zabezpieczone przed odksztatceniem, na przyktad przez zastosowanie podktadek drewnianych pod peta lub haki podnoszace
elementy z uzyciem odpowiednich zawiesi, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby elementy takie, jak
dzwigary gtéwne i belki byty sktadowane w pozycji pionowej, tj. w takiej, jak po zmontowaniu.

Wszelkie uszkodzenia powstate podczas sktadowania i transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez Inzyniera i w
razie koniecznosci powinny by¢ zastgpione nowymi na koszt Wykonawcy.

WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania roboét

5.1.1 Zgodnosc robé6t z SST DM.00.00.00

Ogolne zasady wykonywania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania stalowej konstrukcji mostowej oraz za jej zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inzyniera.

5.1.2 Montaz elementéw konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robdt zwigzanych z montazem elementéw konstrukcji stalowej moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu
przez Inzyniera programu montazu przygotowanego przez Wykonawce. Program powinien zawiera¢ protokdt odbioru konstrukcji od
wytworcy oraz:

- harmonogram terminowy realizacji,
- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,
- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdrych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,



- projekt montazu, z uwzglednieniem podpar¢ konstrukgji i kolejnosci scalania, zgodny z dokumentacja projektowsa,

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukgji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach niz przewiduje to
dokumentacja projektowa,

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- projekt rusztowan montazowych,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktore moga znalezé sie w obszarze prac montazowych,

- inne informacje zadane przez Inzyniera, w tym zapewnienie wszystkich ustalen zawartych w dokumentagji projektowej i
SST.

5.2. Wykonanie konstrukcji w wytworni
5.2.1 Ciecie materiatéw hutniczych

Ciecie elementéw konstrukgji stalowej i obrabianie brzegdw nalezy wykonac tak, aby ich ksztatty byty zgodne z dokumentacja
projektowa.

Ciecie materiatéw hutniczych nalezy wykonywa¢ termicznie (automatycznie lub pétautomatycznie). Brzegi po cieciu powinny
by¢ oczyszczone z ttuszczu, gradu, naderwan, wzerdw, wtracen zuzla, pasm zuzlowych i zaklesnie¢ do czystego metalu na szerokosci nie
mniejszej niz 20 mm od rowka spoiny.

Ostre krawedzie elementow nalezy stepiC przez wyokraglenie. W przypadku elementdw nie narazonych na wplywy
atmosferyczne dopuszcza sie stepienie krawedzi pod katem 45°. przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te
brzegi, ktére majg by¢ poddane przetopieniu w procesie spawania. Jesli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, ostre krawedzie
stali powstate po wycieciach odrzuconego materiatu nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 8 mm. Dopuszcza sie ciecie
mechaniczne blach pod warunkiem, ze ciete krawedzie blach ulegng przetopieniu w procesie spawania.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych, prostosci, ksztattu przekroju poprzecznego elementdw oraz ksztattu w obrebie
stykéw muszg spetnia¢ wymagania okreslone w PN EN 1090.

5.2.2 Ukosowanie krawedzi do spawania

Ukosowanie krawedzi do spawania nalezy wykona¢ wedtug dokumentacji technicznej, zgodnie z PN-EN ISO 9692-1, PN-
EN ISO 9692-2.

Ukosowanie mozna prowadzi¢ za pomocg obrdbki widrowej, strugania, frezowania lub ukosowania termicznego (auto-
matycznego lub poétautomatycznego). Przy ukosowaniu termicznym nalezy usungé karby i nieréwnosci przez szlifowanie. Wszystkie
krawedzie nalezy przygotowac¢ podczas warsztatowego wykonania elementdéw obiektow mostowych. Krawedzie, ktdre zostang pospawane
na montazu muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone przed zanieczyszczeniami oraz powtokami metaliza- cyjno-malarskimi.

5.2.4 Oczyszczenie krawedzi

Miejsce spawania oraz przylegly pas materiatu o szerokosci okoto 20 mm z kazdej strony, nalezy przed spawaniem oczyscic z
rdzy, farb, ttuszczéw oraz zawilgocen az do metalicznego potysku.

5.2.5 Skiadanie do spawania

Przed przystgpieniem do spawania elementy nalezy ztozy¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, oraz ustawi¢ w potozeniu
wymaganym dla wykonania spoin.

Szczeliny miedzy elementami tgczonymi spoinami pachwinowymi nie powinny by¢ wieksze niz 1,0 mm. Ustalanie i
unieruchamianie elementéw do spawania moze by¢ wykonywane spoinami sczepnymi lub oprzyrzagdowaniem montazowym.

5.2.6 Sczepianie

Przy wykonywaniu spoin sczepnych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
- sczepianie powinni wykonywac wytacznie spawacze o uprawnieniach wymaganych dla wykonywania wtasciwych spoin,
dtugosc
spoiny sczepnej powinna wynosi¢ 3+4 grubosci faczonych materiatéw,
- spoiny sczepne umieszcza¢ w odstepach réwnych 20+30 krotnej grubosci taczonych elementdw, spoiny sczepne powinny by¢
wykonane bardzo starannie i oczyszczone z zuzla,

- spoiny sczepne posiadajgce niedopuszczalne wady takie jak: pekniecia, przyklejenia nalezy wycig¢ i ponownie wykonaé.
5.2.7 Scalanie elementéw przy uzyciu oprzyrzadowania montazowego

Podczas scalania elementéw konstrukcji obiektéw na stanowiskach, mozna stosowac ustalajgce oprzyrzadowanie montazowe
typu: klamry, konie, kliny, itp.

Przyrzady te powinny réwnocze$nie ustawiac i trzymac spawane elementy zabezpieczajac je przed przesunieciem.
Oprzyrzadowanie ustalajace nalezy wykona¢ ze stali spetniajgcej wymagania PN-EN 10025-1.

Spawanie przyrzadéw montazowych powinni wykonywac spawacze posiadajacy takie same uprawnienia jak dla wykonywania
konstrukcji obiektu. Spawanie nalezy przeprowadza¢ zgodnie z parametrami i zasadami obowigzujgcymi przy wykonywaniu spoin
konstrukgji. Nalezy stosowa¢ podgrzewanie wstepne zgodnie zasadami opisanymi w pkcie 5.2.8.

Po wykonaniu spoin sczepnych, przyrzady montazowe odcig¢ w odlegtosci co najmniej 2 mm od konstrukcji. Naddatki usungé
poprzez szlifowanie.

5.2.9 Spawanie

5.2.9.1. Warunki atmosferyczne wykonania spawania



Gdy temperatura materiatu spawalniczego jest nizsza niz 5°C moze by¢ konieczne odpowiednie podgrzewanie. Wstepne
podgrzewanie stosuje sie przy spawaniu stali gatunkéw wyzszych niz S355, gdy temperatura materiatu jest nizsza niz 5°C. Stanowiska
spawania muszg by¢ zabezpieczone przed opadami $niegu, deszczu, mzawki, mgty i innymi niekorzystnymi zjawiskami atmosferycznymi.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci
wiekszej niz 5 m/s, temperatura powietrza nizsza niz podana wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne Srodki gwarantujgce
otrzymanie spoin nalezytej jakosci (w przypadku wystgpienia wilgotnosci wzglednej powietrza wiekszej od 80% nalezy stosowac ostony
stanowiska spawania) lub zaniechac spawania.

5.2.9.2. Wykonanie spawania

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN EN 1090-2. Przed przystgpieniem do spawania elektrody nalezy
wysuszy¢. Zalecane jest suszenie ich w temperaturze 120+180°C w czasie 1+2 godzin.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢é podpawane lub wykonane takg technologia (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka.

W spoinach czotowych paséw rozcigganych nalezy zastosowac plytki wybiegowe, a spoine konczy¢ poza przekrojem
samego pasa. Po wykonaniu spoin ptytke nalezy usunac.

Obrdbke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarka albo zastosowa inng obrdbke mechaniczng pod
warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Wszystkie spoiny powinny posiada¢ poziom jakosci (klase) zgodny z dokumentacjg projektowa.

Wady spoin czotowych i pachwinowych wykrywalne przez ich ogledziny i makroskopowe nieniszczace badania okreéla sie
wg PN-M-69703:1975 lub nowszej. Dla zlgcz wymaga sie zachowania klasy wadliwosci wg PN-EN:970.

Wszystkie spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie przy nieprzekroczeniu miejscowego zmniejszenia grubosci
przekroju elementu o 3% tej grubosci. Spoiny po obrobieniu nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnigc.

5.2.10 Ochrona antykorozyjna wykonywana w wytworni

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytkg zabezpieczone wedtug SST Zabezpieczenie antykorozyjne — pokrywanie
powtokami malarskimi konstrukgji stalowych. Wykonanie czynnosci zwiazanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzch- ni i
nanoszenia powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

5.3. Skiadanie konstrukgcji
5.3.1 Przemieszczanie elementéw konstrukcji do miejsca ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob gwarantujacy jego
nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigow:
- roboty powinna wykonywa¢ odpowiednio wyszkolona zatoga,
- elementy muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa,
- nalezy przeprowadzi¢ probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne poprawki do procesu
podnoszenia,
jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie wznoszenia konstrukcji powinny by¢ naprawione przez Wykonawce.
Mocowanie nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej uchwytéw montazowych do podnoszenia lub zamocowania

elementdw wymaga zgody Inzyniera. Moze on zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki zmiany lokalizacji uchwytow
montazowych.

5.3.2 Potaczenia spawane na placu budowy

Konstrukcja musi by¢ scalona wg dokumentacji technicznej. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkéw, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatrow. Wszystkie spoiny wykonywane
na placu budowy powinny by¢ przewidziane w dokumentacji projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin
lub spoin pomocniczych musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do dziennika budowy. Inzynier w takim przypadku moze
zazadac¢ dodatkowych obliczen ilustrujgcych wptyw dodatkowego spawania na prace konstrukgji.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN EN 1090-2 i punktem 5.2.9 niniejszej SST.

5.4. Mocowanie tgcznikoéw do konstrukcji zespolonych

Przyjeta technologia spawania tacznikéw do konstrukgcji stalowej obiektu powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa,
SST, PN-EN 1090.

Spawanie tacznikdéw powinno by¢ poprzedzone odpowiednimi prébami sprawnosci sprzetu spawalniczego, jakosci uzytych
materiatow i doboru wiasciwych parametréw spawania.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi przed spawaniem tacznikéw nastepujace informacje:

- nazwe producenta i nazwe urzadzenia spawalniczego, okre$lenie rodzaju zrédta pradu,

- opis facznika i atest materiatu, z ktérego wykonano taczniki oraz atesty materiatdw pomocniczych.

Warunkiem prawidtowego przyspawania tacznikow jest dobdr natezenia pradu i czas spawania, okreslony dla danego
urzadzenia. Inzynier moze zazada¢ wykonania prébnych tacznikdw w celu oceny jakosci ztacza. taczniki musza by¢ oczyszczone z
rdzy, zendry, wzeréw korozyjnych, pozbawione smaréw, zwtaszcza w czasie tuz przed potgczeniem z mieszankg betonowa.

5.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspoétpracy z ptyta zelbetowa

Powierzchnie elementdw, do ktérych spawane sg taczniki zespalajgce muszg by¢ pozbawione zendry, luznej rdzy, brudu,
farby, smaréw. Zalecane jest wykonanie mocowania tacznikow zespalajacych do belek stalowych w wytworni, zwracajac szczegding
uwage, aby taczniki nie ulegty uszkodzeniu w trakcie transportu.

5.6. Osadzenie przeset na podporach

Konstrukcje nalezy osadza¢ na podporach zgodnie z dokumentacjg techniczna. Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na



podporach Inzynier musi dokonac ostatecznego odbioru tozysk i podpdr zachowujgc warunki okreslone w PN EN 1090 oraz w SST
dotyczacej wykonania fozysk.

W czasie osadzania elementéw przesta gldwne elementy muszg zachowywac swoje ptaszczyzny. Operacja osadzania powinna
by¢ realizowana stopniowo z wykorzystaniem podktadek stalowych i klinéw debowych. Osadzanie przeset na podporach powinno
odbywa¢ sie w obecnosci Inzyniera. Nalezy takze skontrolowal potozenie osi obiektu, osi wszystkich dzwigaréw gtdwnych (ze
sprawdzeniem ich réwnolegtosci), osi tozysk na wszystkich podporach (z kontrolg ich prostopadtosci wzgledem osi podtuznej obiektu)
oraz rzedne gornych powierzchni taw podtozyskowych.

5.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukgcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytworni, gdzie wykonuje sie wszystkie
warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozjg z wylaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powtoke
antykorozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie z odpowiednig SST.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 6. Kontrola robdt obejmuje badania
przeprowadzane w wytwdrni i na placu budowy. Badania materiatow, elektrod, potaczen powinny by¢ przeprowadzane w wytworni.
Badania innych elementdw powinny by¢ przeprowadzane w wytwaorni lub na budowie w zaleznosci, gdzie sa wykonywane dane roboty.

Jako$¢ robdt wykonywanych na placu budowy powinna byc taka sama, jak jakos¢ robot wykonywanych w wytworni. Wykonawca
ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera. Wykonawca
ponosi koszty wszystkich badan. Inzynier jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw
czesciowych na czas, na ktory nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje decyzje o kontynuowaniu
robot.

6.2. Sprawdzenie jakosci materiatéw

W badaniach kontrolnych stali i wyrobdw stalowych nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2
niniejszej specyfikadji.

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe oraz ich ocechowanie.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i poréwnac je z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfi- kacji
technicznej.

6.3. Sprawdzenie wymiaréw konstrukgji

Sprawdzenie wymiardw konstrukcji obejmuje:
- zasadnicze wymiary konstrukcji, tj. rozpietos¢, wysokos¢, rozstaw dzwigarow,
- przekroje wszystkich belek, rozstaw poprzecznic i zeber stezajgcych Srodniki dzwigarow.

Doktadno$¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

6.4. Sprawdzenie robé6t spawalniczych

Inzynier moze zarzadzi¢ dodatkowe badania spoiwa i ztaczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Zakres
badania spoin wykonywany jest zgodnie z PN EN 1090 -2.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Wykonawca zobowigzany jest wykonac¢ badania
spoin we wtasnym zakresie lub jezeli tak okresla norma, zlecajac ich wykonanie jednostce akredytowanej zgodnie z PN- EN ISO 14731,
a nastepnie udostepni¢ ich wyniki Inzynierowi. Wymagania dotyczace tolerancji ogdlnych w konstrukcjach podano w PN-EN ISO
3834.

Spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spa-
walnictwa. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.
Spawacze powinni posiadac certyfikat 3 stopnia zgodnie z zaleceniami zawartymi w PN-EN ISO 9712.

Badania materiatéw spawalniczych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN 1090-2. Badania te polegaja
na sprawdzeniu, czy materiaty spawalnicze maja atesty wydane przez producenta, gwarantujace zgodno$¢ z przedmiotowymi
normami oraz czy nie zostat przekroczony okres waznosci gwarancji. Atest producenta materiatdw spawalniczych powinien za- wierac¢
informacje o sktadzie chemicznym spoiwa (zawartos¢ C, P i S) oraz jego wtasciwosci mechanicznych (wytrzymato$¢ na rozcigganie,
granica plastyczno$ci, wydtuzenie i przewezenie). Niedopuszczalne s rysy i pekniecia w spoinach lub materiale w ich sasiedztwie.
Koricowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 48 godzin po ich wykonaniu.
Badanie wizualne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 17637. Badaniu wizualnemu podlega 100% dtugosci wszystkich spoin. Do
pomiaru ksztattu spoin oraz wielosci niezgodnosci zewnetrznych nalezy stosowaé spoinomierze, suwmiarki oraz przy- miary. Nalezy
okresli¢ rodzaj niezgodnosci spawalniczych i jej wielko$¢, a nastepnie na podstawie PN-EN ISO 5817 okreslic¢ rze- czywisty poziom jakosci
ztgczy spawanych.

Wybdr konkretnej metody badania nalezy przedstawi¢ w programie badan do akceptacji Inzyniera. Przy wyborze me- tody

badania nalezy kierowac sie zaleceniami przedstawionymi w tabeli 3 PN-EN ISO 17635.
Spoiny lub ich czesci ocenione jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy usunaé w sposéb niepowodujacy uszkodzen kon- strukgji lub
powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtérnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy poddac¢ ponow- nej ocenie.

6.6. Badanie tacznikow
Sposéb zamocowania tacznikdw sworzniowych stuzacych do zespolenia piyty zelbetowej z konstrukcjg stalowag powi- nien
by¢ zweryfikowany na podstawie co najmniej jednego sposrod nastepujacych badan wykonanych na trzech prébkach:
- préba rozciggania,
- préba zginania,
- préba przeciggania,
- préba giecia uderzeniem mtotka.



Poprawnie wykonany tacznik nie moze ulec zniszczeniu w miejscu potaczenia. Tylko po takich badaniach zaleca sie
spawanie tacznikéw do konstrukgji stalowej. Po wykonaniu taczniki nalezy bada¢ zgodnie z PN EN 1090. Badaniu nalezy podda¢ 1/5
ogolnej liczby facznikdw przez ostukanie swobodnego konca miotkiem i co najmniej 1/20 liczby fgcznikéw przez odgiecie facznika pod
katem 30° do ptaszczyzny zespolenia przy pomocy uderzen miotkiem.

Prawidtowo wykonane faczniki zachowuja sie podczas ostukiwania mtotkiem (o masie 0,3kg) jak prety sprezyste, a po odgieciu
facznikéw w miejscu potgczenia nie powinny wystapi¢ zarysowania. Odgiete taczniki nie wykazujgce uszkodzern mozna pozostawic¢ bez
prostowania o ile nie kolidujg ze zbrojeniem. Jezeli po sprawdzeniu 1/5 liczby tgcznikdw przewidzianych do kontroli okaze sie
niewtasciwa, nalezy liczbe badanych tacznikdow zwiekszy¢ dwukrotnie. Jesli wynik badan jest nadal niewtasciwy, badaniom nalezy
poddac wszystkie tgczniki i usunac taczniki wadliwe, zastepujac je nowymi.

Rozmieszczenie tacznikéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, przy czym odlegtos¢ brzegu tacznika od krawedzi
blachy pasowej nie moze by¢ mniejsza od 2,5 cm, a w przypadku stosowania skosow — co najmniej 5,0 cm od jego dolnej krawedzi.
Wolna przestrzen pomiedzy tgcznikami, w celu zapewnienia odpowiedniego zageszczenia betonu nie powinna by¢ mniejsza od 5,0 cm,
a zbrojenie poprzeczne powinno by¢ umieszczone co najmniej 3,0 cm ponizej gornej krawedzi tacznika (4,0 cm w przypadku piyty ze
skosami).

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 7.
Jednostka obmiarowa jest tona (Mg) stali elementdw ustroju niosacego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 8.

8.2. 0dbiér koncowy

Koncowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukoniczone maja by¢ roboty zwigzane
z pomostem, izolacja, nawierzchnig, dojazdami itp.). Obiekt mostowy musi by¢ odbierany komisyjnie z zachowaniem warunkow
okreslonych w normach PN EN 1090. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong dokumentacje
projektowg zawierajacg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacje powykonawczg obiektu mostowego. Prébne
obcigzenie obiektu mostowego nalezy wykonac na zlecenie Inzyniera, zgodnie SST dotyczaca probnych obcigzen.
Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie obiektu mostowego do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ protokdt
odbioru koricowego zawierajacy:
1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokétuy, .
2) nazwiska przedstawicieli:
e Inzyniera,
e jednostki przejmujgcej most w administracje,
¢ Wykonawcy montazu,
 jednostki naukowo - badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjnej,
3) oswiadczenie jednostki przejmujgcej most w administracje o przejeciu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji
budowy w sktad ktérej wchodza:
e projekt techniczny z naniesionymi zmianami;
e dziennik budowy.
e atesty materiatow uzytych w Wytworni i podczas montazu;
o Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach;
o protokdty odbioréw czesciowych;
® inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu,
4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z projektem technicznym i wymaganiami Specyfikacji,
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od projektu, nie majgcych wptywu na nos$nos¢, walory
uzytkowe i trwatos¢ obiektu (mogg mie¢ wptyw na nalezno$¢ za wykonane roboty)
6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkdw eksploatacii,
7) podpisy stron odbioru

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Jako konstrukcje stalowg rozumie sie wykonanie i zmontowanie na budowie konstrukcji przeset. Zaaprobowany tonaz wykonanej
konstrukcji wg obmiaru jest ptatny na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia odpowiednio:

a) w zakresie wytwarzania konstrukgji dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji i wykonanie konstrukgji, ale takze sporzadzenie
wszystkich wymaganych badan, umozliwienie przedstawicielowi Inzyniera wykonywania jego czynnosci, dostarczenie dokumentdw,
rysunkéw roboczych, technologii spawania i wykonanie oznakowan elementéw, wykonanie wszystkich wymaganych konstrukcji na
miejsce montazu wraz z kompletem tgcznikéw, usuniecie uszkodzen powstatych w transporcie.

b) w zakresie montazu konstrukcji na budowie odebranie od Wytwdrcy konstrukgji i dostarczenie pozostatych

czynnikéw montazu oraz montaz konstrukgji na podparciach montazowych i opuszczenie jej po stwardnieniu

betonu plyty na fozyska wraz z regulacja tozysk, montazem koryta odwadniajagcego i pomostu kontrolnego, ale takze
sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentdw, technologii montazu i spawania, rysunkow i

oznakowan elementéw, wykonanie wszystkich wymaganych badan, umozliwienie przedstawicielowi Inzyniera

wykonywania jego czynnosci, zaprojektowanie, wykonanie, rozbidrke i usuniecie poza pas drogowy rusztowan i koniecznych
urzadzen pomocniczych, zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktdre moga znalez¢ sie w obszarze prac montazowych.



PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-10050:1989
PN-EN 10025-1:2005

PN-EN 10025-2:2007
stali

PN-EN ISO 17635:2010
PN-EN 571:1999
PN-EN 12517-1:2008
PN-EN 1712:2001
PN-EN ISO 5817:2009
PN-EN ISO 9013:2008
PN-M-70055.01:1989
PN-EN 10204:2005
PN-M-69014:1975
PN-M-69016:1975
PN-EN 1435:2001

PN-EN 1714:2002 PN-
EN ISO 23279:2010

PN-EN 583-1:2001

PN-EN ISO 17638:2010
PN-EN ISO 9692-2:2002

PN-EN ISO 6947:1999
PN-EN ISO 13920:2000

PN-EN 1090-1

PN-EN 1090-2

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 1: Ogolne warunki techniczne
dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy

konstrukcyjnych niestopowych

Badania nieniszczace spoin - Zasady ogolne dotyczace metali (oryg.)

Badania nieniszczace - Badania penetracyjne - Zasady ogdlne

Badania nieniszczace spoin — Czes¢ 1: Ocena zigczy spawanych ze stali, niklu, tytanu i ich stopow
na podstawie radiografii — Poziomy akceptacji

Badanie nieniszczace ztaczy spawanych — Badanie ultradzwiekowe ztaczy spawanych - Poziomy
akceptadji.

Spawanie — Ztacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjatkiem spawanych wiazka) —
Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

Ciecie termiczne — Klasyfikacja ciecia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje
jakosci

Spawalnictwo. Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych. Postanowienia ogolne.

Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania

Spawalnictwo. Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek gazowych stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy spawanych

Badania nieniszczace ztgczy spawanych - Badanie ultradzwiekowe ztgczy spawanych
Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwiekowe — Charakterystyka wskazan w spoinach
(oryg.)

Badania nieniszczace - Badania ultradzwiekowe — Czes$¢ 1: Zasady ogdlne

Badania nieniszczace spoin - Badania magnetyczno-proszkowe (oryg.)
Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania - Czes¢ 2:

Spawalnictwo - Pozycje spawania - Okreslanie katow pochylenia i obrotu
Spawalnictwo - Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych - Wymiary liniowe i katy -
Ksztatt i potozenie

Wykonanie konstrukgcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci elementow
konstrukcyjnych

Wykonanie konstrukgji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace
konstrukcji stalowych



ST NR 7 — ELEMENTY DREWNIANE

1 WSTEP

1.1 PRZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych dla zadania pn:
ZAGOSPODAROWANIE TERENU WOKOL ZBIORNIKA WODNEGO W DZIKOWCU.

1.2 ZAKRES STOSOWANIA SST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.1

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie konstrukcji dachowych
drewnianych na projektowanych obiektach.

W zakresie nowych i przeprojektowanych drewnianych elementdw drewnianych planuje sie wykonac:

- nowa konstrukcje i poszycie pomostow
- balustrady drewniane na pomostach oraz tarasie widokowym

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST-00
Wymagania ogdlne.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robdt z Dokumentacjg projektowa, ST i obowigzujgcymi
normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera zarzadzajacego realizacja umowy. Ogdlne wymagania
dotyczace robdt podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

2 MATERIALY

2.1 WYMAGANIA OGOLNE
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-00 Wymagania ogdine, pkt.

2.1. Materialy do wykonania robdt nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacjg projektowa, ST i obowigzujgcymi normami.

2.2 RODZAJE MATERIALOW
Materiatami do wykonania robdt sa:

- drewno C30 do wykonania konstrukcji drewnianej,

- preparat zabezpieczajgce do drewna

- taczniki mechaniczne (gwozdzie, Sruby, wkrety, blachy perforowane)
- deski modrzewiowe ryflowane do wykonania poszycia pomostow

- blacha tytanowo cynkowa

- inne materiaty pomocnicze

2.3 WYMAGANIA DLA DREWNA LITEGO

Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny by¢ wykonane z tarcicy iglastej lub topoli, sortowanej wytrzymatosciowo, odpowiadajgcej
klasie sortowniczej okre$lonej w Dokumentacji projektowej i trwale oznakowanej. Inne rodzaje drewna nalezy stosowaé w przypadkach
technicznie uzasadnionych. Wktadki, klocki, drobne elementy konstrukcyjne itp. nalezy wykonywaé z drewna twardego, na przyktad
debowego, akacjowego lub innego o zblizonej twardosci. Drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane metodami
wytrzymatosciowymi. Zasady klasyfikacji powinny by¢ oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczagcych metodach pomiaru
jednej lub wiecej wiasciwosci. Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-82/D-09421, PN-EN 518
lub w PN-EN 519. Klasy wytrzymatos$ciowe drewna litego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN-338. Klasa wytrzymatosci drewna powinna
odpowiada¢ ustaleniom projektowym oraz wartosci wytrzymatosci charakterystycznej wedtug PN-B-03150:2000. Wilgotno$¢ drewna
iglastego nie powinna by¢ wyzsza niz:

- 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,

- 23% w konstrukcjach pracujacych na otwartym powietrzu.

Wilgotno$¢ drewna liSciastego nie powinna przekracza¢ 15%. Wiasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymato$ciowo
i kryteria jako$ci powinny by¢ - w zaleznosci od zakresu jej stosowania - zgodne z wymaganiami PN-82/D- 94021 i/lub PN-75/D-96000
oraz PN-EN 350-1-2. Tarcica iglasta sortowana wytrzymatosciowo powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana do
odpowiedniej klasy wytrzymato$ciowej na podstawie oznaczen (cechowania), cech i parametréw wytrzymatosciowych, kryteriéw wizualnych
i wad obrobki. Stosowanie tarcicy iglastej ogdlnego przeznaczenia wedtug PN-75/D-96000 w wymienionych sortymentach i klasach
obowigzuje do czasu objecia klasyfikacjg wytrzymatosciowa wszystkich jej sortymentéw. Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej
wytrzymato$ciowo powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D- 94021 przez upowaznione osoby, na przyktad
kwalifikowanych (licencjonowanych) brakarzy. Pakowanie, przechowywanie i transport tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej
wytrzymato$ciowo powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021.

2.4 WYMAGANIA DLA LACZNIKOW MECHANICZNYCH
taczniki mechaniczne stosowane w potgczeniach elementéw konstrukcji drewnianych w postaci gwozdzi, $rub, wkretéw do drewna,
sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetnia¢ wymagania PN-B-03150:2000 oraz PN-EN 912 lub (po ich wprowadzeniu) PN-EN 14545
i PN-EN 14592. taczniki typu ptytek kolczastych powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych. taczniki metalowe powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg - w zaleznosci od klasy uzytkowania - zgodnie z PN-B-03150:2000 oraz WTWIORB ,Zabezpieczenia
antykorozyjne". Tréjwymiarowe faczniki do konstrukcji drewnianych powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w zaleceniach udzielania
aprobat technicznych ITB: ZUAT--15/11.17/2003 lub ETAG nr 015.

2.5 WYMAGANIA DOTYCZACE PREPARATOW ZABEZPIECZAJACYCH DREWNO
Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdw drewnopochodnych przed korozjg biologiczng powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-
C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach technicznych oraz zgodne z zaleceniami udzielania aprobat technicznych — ZUAT-



15/V1.06/2002. Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdw drewnopochodnych przed ogniem powinny spetnia¢ wymagania
podane w aprobatach technicznych. Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdw drewnopochodnych przed dziataniem korozji
chemicznej powinny spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

2.6 WYMAGANIA DOTYCZACE IMPREGNATOW DO DREWNA

3

4

Wg kart technicznych preparatdw, ktdre znajduja sie na stronach producentow

SPRZET

3.1 WYMAGANIA OGOLNE
Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogdlne. Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w PZJ, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

3.2 SPRZET DO ROBOT KONSTRUKCII DREWNIANYCH
Wykonawca przystepujagcy do wykonania robdt drewnianych konstrukcji dachu powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

samochdd dostawczy,
rusztowania systemowe,
pity,

miotki ciesielski,
gwozdzie, sruby, wkrety,
wiertarki / wkretarki,

inne narzedzia pomocne przy prowadzeniu robot konstrukcji drewnianych.

TRANSPORT

4.1 WYMAGANIA OGOLNE
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne. Transport powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wymaganiom zawartym w PZ], zaakceptowanym  przez Inspektora nadzoru.

Przewozone elementy drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami podczas

transportu oraz przed opadami atmosferycznymi.
4.2 SKEADOWANIE DREWNA

Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcjg producenta. Wszystkie elementy powinny by¢ sktadowane na podtozu
utwardzonym, powinno sie je odizolowac od podtoza warstwg folii oraz sktadowaé na podktadach z materiatdw twardych, na
wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza. Elementy poziome w postaci belek, elementoéw stropowych itp. powinny by¢ skladowane
na podktadkach rozmieszczonych zgodnie z warunkami sktadowania okreslonymi w projekcie, w sposob odzwierciedlajacy ich prace
statyczng, przy czym przy sktadowaniu warstwowym rozstaw podktadek powinien by¢ zageszczony, tak aby nie powstaty
dodatkowe odksztatcenia, wynikajace z systemu sktadowania. Przy uktadaniu warstwowym wysoko$¢ sktadowania nie powinna
przekraczaé trzech warstw elementdéw. Warstwy sktadowanych elementéw powinny by¢ oddzielone od siebie przektadkami,
rozmieszczonymi w sposob niepowodujgcy powstania ich deformacji. Elementy poziome wysokie, na przyktad wigzary kratowe,
powinny by¢ sktadowane jak elementy pionowe. Elementy pionowe w postaci stupdw, czesci ram, tukow, wysokich elementéw
poziomych (np. kratownic) mogg by¢ sktadowane w pozycji pionowej, przy czym kat odchylenia od pionu nie powinien przekraczaé
15°, lub w pozycji poziomej, na podktadkach, na wysokosci, co najmniej 20 cm od podtoza, w sposdb nie powodujgcy ich deformacii,
przy zachowaniu wymagan takich, jak dla sktadowania elementéw poziomych.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

5.2 WYKONYWANIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI

Elementy konstrukcji drewnianych powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg techniczng projektowa. Elementy konstrukcji
drewnianych produkowane przemystowo powinny by¢ objete kontrolg jako$ci zgodnie z systemem zaktadowej kontroli jako$ci. Wilgotnos¢
elementdw konstrukcji drewnianych - w zaleznosci od zakresu ich stosowania - nie powinna by¢ wyzsza niz przewidziana norma PN-B-
03150:2000. Elementy konstrukgcji z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed dtugotrwatym zawilgoceniem we wszystkich stadiach ich
wykonywania. Czesci elementdw konstrukcji stykajace sie z elementami konstrukcji z innych chtongcych wilgo¢ materiatéw powinny byc
izolowane. Potaczenia powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg projektowa. Ztacza na faczniki mechaniczne powinny by¢
wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowa, z uwzglednieniem rodzaju tacznikéw, ich zgodnosci z normami przedmiotowymi oraz ich
rozstawu i rozmieszczenia w stosunku do zasad przyjetych w PN-B-03150:2000. W ztgczach na taczniki mechaniczne nie nalezy stosowac
wiecej niz 2 rodzaje tacznikéw.
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5.2.2

Elementy konstrukcyjne

Przekroje i rozmieszczenie elementdw powinny byé zgodne z Dokumentacjg projektowa. Przy wykonywaniu elementéw
powtarzalnych nalezy stosowaé szablony z desek, sklejki lub twardych ptyt pilsniowych. Doktadno$¢ wykonania szablonu powinna
wynosi¢ = 1mm. Wymiary szablonu i elementu nalezy sprawdza¢ okresowo za pomocg taémy stalowej. Dtugos$¢ elementu nie
powinna réznic sie od dtugosci ustalonej na szablonie o wiecej niz+ 1mm. Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem (murtaty)
powinny by¢ w miejscu styku impregnowane $rodkami grzybobdjczymi oraz odizolowane papa. Elementy drewniane winny byc
wykonane z drewna sosnowego lub $wierkowego klasy C30. Do taczenia elementdw wiezby dachowej uzywac systemowych
tacznikdéw ciesielskich. Konserwacja elementéw drewnianych — ogniochronna w stopniu trudnozapalnym lub innymi dopuszczonymi
atestami i aprobatami jako preparaty dajace klasyfikacje dla zabezpieczanego elementy jako materiat trudnozapalny, a pod wzgledem
rozprzestrzeniania ognia jako materiat nierozprzestrzeniajacy ognia. Elementy drewniane widoczne i niepodlegajace zakryciu
oprocz  zabezpieczenia ogniowego i biologicznego nalezy powlekac preparatami koloryzujacymi

Pozostate elementy drewniane

Do wykonania drewnianych elementéw konstrukcyjnych materiaty musza spetniaé okreslone wymagania normatywne analogicznie jak w



przypadku schodéw. Elementy dekoracyjne zewnetrzne (deskowania) powinny by¢ wykonane z drewna o wysokich walorach estetycznych.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

6.2 KONTROLA KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

6.2.1  Kontrola materiatow
Badania wiasciwosci materiatéw i wyrobéw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach, aprobatach
technicznych oraz w ninigjszej specyfikacji technicznej. Potwierdzenie wiasciwosci materiatow i wyrobow powinno by¢ podane:

- w zaswiadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodnosci lub deklaracjach zgodnosci wyrobdw z dokumentami odniesienia
oznaczonych znakiem budowlanym),

- w zapisach w Dzienniku budowy,

- w innych dokumentach, na przyktad ekspertyzach technicznych.

Kazda dostawa materiatéw lub wyrobéw powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje lub certyfikat zgodnosci.
Przy odbiorze materiatow i elementdw konstrukcji drewnianych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ typu, rodzaju, klasy, wymiaréw tych
elementéw z wymaganiami podanymi w Dokumentacji projektowej.

6.2.2  Sprawdzenie wykonania elementow konstrukcji
Ocene prawidtowosci wykonania i zgodnosci z ustaleniami Dokumentacji projektowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin, wynikow
odbiordw miedzyoperacyjnych i czeSciowych oraz zapisow w Dzienniku budowy. Badanie elementdw przed montazem obejmuje
sprawdzenie wymiarow szablondw, konturdw oraz wymiaréw poszczegolnych elementéw za pomoca tasmy lub miarki stalowej z podziatka
milimetrowg oraz sprawdzenie wilgotnosci drewna. Odchytki wymiaréw przekrojow elementdw konstrukcji drewnianych nie powinny
przekraczac¢ wielkosci podanych ponizej w tabeli

L.p. Odchytka Wymiar
1 + 0,1mm przy wymiarze od 0 do 5mm,
2 + 0,5mm przy wymiarze od 6 mm do 25mm,
3 + 1,0mm przy wymiarze od 26mm do 100mm,
4 + 2,0mm przy wymiarze od 101mm do 2 50mm,
5 + 5,0mm przy wymiarze od 251mm do 1200mm,
6 + 10,0mm przy wymiarze od 1201mm do 3000mm,
7 +15,0mm przy wymiarze od 3001mm do 6000mm,
8 + 20,0mm przy wymiarze ponad 6000mm.

Odbiory miedzyoperacyjne i czeSciowe powinny obejmowac:
- zgodno$¢ wykonanych robot z Dokumentacjg projektowa,
- rodzaj i klase oraz wilgotnos¢ drewna,
- prawidtowos$¢ wykonania potaczen,
- zabezpieczenie drewna,
- wymiary elementow,
- prawidtowo$¢ usytuowania elementéw w poziomie i w pionie,

Sprawdzenie wymiardw elementéw nalezy przeprowadzac na podstawie ogledzin i pomiardw tasmg stalowg z podziatka milimetrowg albo
suwmiarkg - na losowo wybranych elementach. Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami nalezy przeprowadzaé za
pomoca stalowego katownika murarskiego, faty kontrolnej i przymiaru z podziatkag milimetrowa. Elementy konstrukcji z nieprawidtowo
wykonanymi potgczeniami nie powinny by¢ wbudowane. Warunkiem ich wbudowania moze by¢ pozytywna ocena ekspercka.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru podano w ST-00 Wymagania ogdine.

7.2 JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostka obmiarowa jest m? jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekréj, m2,m, kg, szt.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU
Ogdlne zasady odbioru podano w ST-0 Wymagania ogodlne, pkt. 8.

8.2 ODBIOR ROBOT
Odbidr koncowy obejmuje stwierdzenie:

- zgodnosci z Dokumentacja projektowa,

- prawidtowosci ksztattu i wymiaréw,

- prawidtowosci oparcia na podporach i rozstawu elementdw,

- prawidtowosci wykonania ztgczy,

- prawidtowosci zabezpieczenia konstrukcji,

- nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementéw i catej konstrukgji,



- prawidtowosci wykonania powtok malarskich.

8.3 OCENA WYNIKOW ODBIORU

Jezeli wszystkie przewidziane badania, kontrole i odbiory czesciowe rob6t oraz odbior koncowy wykazuja, ze zostaty spetnione wymagania
okreslone w Dokumentacji projektowej i w obowigzujacej normie, to wykonane roboty konstrukcji drewnianych nalezy uznac za zgodne z
wymaganiami. W przypadku gdy chocby jedno badanie, jedna kontrola lub jeden z odbioréw dat wynik negatywny i nie zostaty dokonane
poprawki doprowadzajgce stan robot konstrukcji drewnianych do ustalonych wymagan oraz gdy dokonany odbidr koncowy robét jest
negatywny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami. Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z Dokumentacja
projektowa i obowigzujgcymi normami nalezy poprawic¢ w ustalonym terminie. Roboty, ktore po wykonaniu poprawek nadal wykazujg brak
zgodno$ci z wymaganiami, nalezy rozebrac, a nastepnie wykonac ponownie.

9 PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne. Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty
beda okreslone w umowie.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-01042:1999 Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony
PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogéine

PN-B-02361:1999 Pochylenia pofaci dachowych
PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane.
Rusztowania. Terminologia
PN-B-03163-2:1998/GB Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania
PN-B-03163-3:1998/GB Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania przy odbiorze PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow
drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania
PN-EN 335-1:1996 Trwato$¢ drewna i materiatow drewnopochodnych. Definicja klas zagrozenia ataku biologicznego. Postanowienia ogdlne
PN-EN 335-2:1996 Trwatos¢ drewna i materiatow drewnopochodnych. Definicja klas zagrozenia ataku biologicznego. Zastosowanie do
drewna litego
PN-EN 335-3:2001 Trwato$¢ drewna i materiatow drewnopochodnych. Definicja klas zagrozenia ataku biologicznego. Zastosowanie do ptyt
drewnopochodnych
PN-EN 336:2001 Drewno konstrukcyjne. Gatunki iglaste i topola. Wymiary, dopuszczalne odchyfki
PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci
PN-EN 350-1:2000 Trwatos¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych. Naturalna trwato$¢ drewna litego. Wytyczne dotyczace zasad
badania i klasyfikacji naturalnej trwatosci drewna
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspodlne dla drewna okragtego i tarcicy
PN-EN 844-2:2000 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace drewna okragtego
PN-EN 844-3:2002. Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 3: Terminy ogdlne dotyczace tarcicy
PN-EN 844-4:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 4: Terminy dotyczace wilgotnosci
PN-EN 844-6:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 6: Terminy dotyczace wymiardw tarcicy
PN-EN 844-9:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 9: Terminy dotyczace cech tarcicy
PN-EN 844-10:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 10: Terminy dotyczace przebarwien i uszkodzen grzybowych
PN-EN 844-11:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 11: Terminy dotyczace uszkodzen powodowanych przez owady
PN-EN 844-12:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 12: Terminy uzupetniajace i indeks ogolny
PN-EN 912:2000 taczniki do drewna. Dane techniczne tgcznikéw stosowanych w konstrukcjach drewnianych
PN-EN 975-1:2002 Tarcica. Klasyfikacja drewna liSciastego na podstawie wygladu. Cze$¢ 1: Dab i buk
PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy
wytrzymatosci
PN-EN 336:2001 Drewno konstrukcyjne. Gatunki iglaste i topola. Wymiary, dopuszczalne odchytki
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogolne zasady ochrony
PN-C-04906:2000 Srodki ochrony drewna. Ogdlne wymagania i badania
PN-65/D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdét budowlanych (Dz. U.Nr 47, poz. 401),
Odpowiednie aprobaty techniczne i wytyczne producentow dla zastosowanych materiatow,
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych,
Wydawnictwo Arkady,
ITB - Instrukcje, Wytyczne, Poradniki.






