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1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie
przygotowania terenu pod prace budowlane

Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robét rozbidrkowych i przygotowawczych na terenie
budowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg , SST i poleceniami Inzyniera kontraktu. Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w
STO .Wymagania ogdlne".

Dokumentacja robot rozbidrkowych i przygotowawczych

Dokumentacje robot stanowig :

a) projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133);

b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t, zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004r. (Dz. U.z 2004 r. nr 202, poz. 2072);

¢) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie

dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29);

d) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r.
(Dz. U. 22000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami);

e) protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z za faczonymi protokdtami z badan
kontrolnych;

2. MATERIALY
Materialy nie wystepuja.
3. SPRZET

Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 3.
4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
Transport materiatow.
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne warunki wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w STO .Wymagania ogdlne. pkt5.
Przygotowanie terenu budowy
Przed przystgpieniem do wykonania robdt budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac
teren, na ktdrym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegolnosci:
a) Wydzieli¢ teren inwestycji — szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na uzytkowanie czesci budynku nie objetych
pracami budowlanymi. Wydzielenia dotyczg prac w budynku. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika
oraz wykonac zabezpieczenia przed kurzem, zabrudzeniami i hatasem. Wykona¢ ostony tymczasowe w
budynku. Wyznaczy¢ oddzielng komunikacje dla uzytkownikéw i dla firmy wykonujgcej roboty budowlane.
b) przystosowac pomieszczenia istniejgce dla pracownikdw zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania
materiatéw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriéw polowych lub obiektéw technologicznych zwigzanych z
budowa oraz przygotowac miejsce do sktadowania materiatdw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego,
c) przygotowac sktady na materiaty, ktére mogg spowodowac wybuch (np. materialy pedne, rozpuszczalniki, farby,
przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikdw materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych,



zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

d) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robét.

Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejgce utwardzone nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne zasady
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako ci rob6t wyburzeniowych podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt. 6.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady
Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w STO .Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka obmiarowa
Powierzchni elementdw rozbidrkowych oblicza sie w m3 na podstawie pomiardw stanu istniejgcego przyjmujac
wymiary w Swietle.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady
Ogdlne zasady odbioru Robdt podano w STO .Wymagania ogdlne" pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady
Ogodlne zasady dotyczace warunkow ptatnosci podane s w STO.Wymagania ogdlne" punkt 9.
Cena jednostki obmiarowej
Rozliczenie pomiedzy Inwestorem a Wykonawcg za wykonane Roboty rozbidrkowe i
wyburzeniowe bedzie dokonana wedtug nastepujgcego sposobu:
Wynagrodzenie jednostkowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, i badania sktadajgce
sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i kosztorysie ofertowym;
Kwota jednostkowa za Roboty rozbidrkowe, demontazowe i wyburzeniowe obejmuije:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;
- warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii robét z
kosztami zakupu;
- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami;
- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny;
-podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
-przygotowanie stanowiska roboczego,
- prace rozbiorkowe i wyburzeniowe,
- zatadunek i wywoz gruzu,
- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.
Kwota jednostkowa uwzglednia rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe,
wywoz, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i
likwidacja stanowisk roboczych i placu.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg sprawy te muszg zostac szczegotowo ustalone w Umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i Rozporzadzenia
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych oraz innych pracach zwigzanych z wysitkiem fizycznym Dz.U. 2018 poz. 1139
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje placow budowy i robot rozbidrkowych.
PN-HD 60364-7-704:2010

2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIOREK I USUWANIA GRUZU

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu

1.2. Zakres stosowania SST



Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
robot rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu.

W ramach inwestycji wykonywane bedg nastepujgce roboty rozbidrkowe:
- rozbidrka posadzek
- rozbidrka warstw podposadzkowych kondygnacji nadziemnych (uwaga — ilosci rozbidrek nalezy
oceni¢ na budowie w odniesieniu do poszczegdlnych konstrukgji istniejgcych stropéw)
— rozbidrka okfadzin $ciennych
— demontaz wyposazenia instalacyjnego

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

2. MATERIALY
Materiaty z rozbiorki nie nadajgce sie do wtdrnego wykorzystania przeznaczone sg do utylizacji, decyzje co do
przeznaczenia pozostatych materiatow spetniajgcych wymagania jakosciowe i wytrzymatosciowe zgodne z polskimi
normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach
ogdlnych” pkt 4.
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreSlenia parametréw danych
materiatdw badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

3 SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 Transport materiatow
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.2. Przed przystgpieniem do wykonywania robot rozbidrkowych nalezy wykonac:
- wszelkie niezbedne zabezpieczenia
- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA
- wygrodzenie i 0znaczenie miejsc sktadowania gruzu.
Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementdw
konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania zabezpieczajace przed awariami budowlanymi. Obszar robét nalezy
oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw bhp.
Wywoz i utylizacja odpadéw
Materiaty z rozbidrki powinny zosta¢ wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do wywozu na wysypisko, utylizacji,
recyklingu i ponownego wykorzystania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementdw oraz zgodno$¢ z obowigzujgcymi
przepisami.

Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpadow zgodnie z wymogami ustawy

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
7.2. Jednostka obmiarowa



Jednostkg obmiarowg jest m2,m?3, t, szt.

Jednostka obmiarowa

e Dla rozbieranych konstrukcji murowych — m2 i m3

e Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

e Dla rozbieranych podtdg, posadzek , izolacji — m2 i m3

e Dla rozbieranych pokry¢ dachowych i obrobek blacharskich — m2

e Dla odbijanych tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych — m2
Elementow rozbidrkowe oblicza sie na podstawie pomiardw stanu istniejgcego obiektu przyjmujgc wymiary w
Swietle.

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlIne zasady odbioru robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4
8.2. Odbidr robot

6. Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

9.2.Cena jednostki obmiarowej:

Cena jednostkowa obejmuije :

- prace pomiarowe i pomochicze

- transport wewnetrzny materiatow z rozbiorki i ich usuniecie na zewngtrz obiektow
- zabezpieczenie elementow konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych elementow przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementow.

- czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadow z
miejsca rozbiorki do kontenerow

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzagdkowanie miejsca prowadzenia robot

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane

Polskie normy

Prawo ochrony $rodowiska.

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

3. TYNKOWANIE WEWNETRZNE I GLADZIE GIPSOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkow
zwyktych wewnetrznych cementowo- wapienne i gtadzi gipsowej

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)

stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot.
1.3 Zakres robdt objetych ST

Zakres robot obejmuje wykonie nowych tynkéw na Scianach i sufitach w catej czesci budynku objetej
remontem i przebudowg

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyrownawczg lub ksztattujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte

zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykte. Wymagania i

badania przy odbiorze",
Przy wykonaniu tynkdw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.



Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100
p. 3.3.2.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkdw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt
2

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykite" lub aprobatom technicznym.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg
wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

Piasek
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mieC frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-90/8-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wg PN-B-19701;1997 ,Cementy
powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od dowania zaprawy nie bedzie nizsza
niz +5°C.

o Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i ziaren obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

TYNK MASZYNOWY SUPER LEKKI DO WEWNETRZ - tynk cementowo-wapienny

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.



Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkdw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw, przenosnych zbiornikdw na wode.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozié
wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem
- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogoline" pkt 5.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkdw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

Zaleca sie chronic $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

Przygotowanie podfoza

a. Podioza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.. Spoiny w murach z bloczkéw
silikatowych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawq spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobac na giebokosc¢

j.w. lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnos¢ tynku do podioza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usunac¢ plamy z rdzy i substancji ttustych.

Plamy z substangcji thustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydia lub wypetiajac je lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow zwyktych

a. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-
70/8-10100.

b. Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

c. Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob standardowy.

d. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

e. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug

pasow i listew kierunkowych,

f. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

g. Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na zawilgocenie - w
propordji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporgcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Badania przed przystapieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania
robdt i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2 ninigjszej
specyfikacji.
Badania w czasie robot
a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegdlnosci jej marki i konsystencii,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501



Zaprawy budowlane zwykte.

b. Wyniki badan materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
-mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,
-przyczepnosci tynkdw do podtoza,
-grubosci tynku,
-wygladu powierzchni tynku,
-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
-wykoriczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdine zasady obmiaru robot podano w STO ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wysokosci mierzonej
od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.
Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma w
metrach kwadratowych ich rzutu
Tlos¢ tynkow w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
a) Ogolne zasady odbioru robot podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

b) Odbidr podtoza nalezy przeprowadzic bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbidr podtoza
odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i umyc.

¢) Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien
zostac odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

d) Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz
3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci,
poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (cianami, belkami itd.)
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
-wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, plesni itp.,
-trwate $lady zaciekdw na powierzchni,
-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbior gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
-ocene wynikow badan,
-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena ryczattowa obeimuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- wykonanie tynkdw,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,



- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci.

4. PRACE MALARSKIE
1. WSTEP
1.2 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonczeniem wierzchnich Scian wewnetrznych

1.2 Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST).

1.3 Zakres robot objetych SST.
Zakres robot dotyczy wykonania prac malarskich na wszystkich $cianach (murowanych oraz g-k) i sufitach z ptyt g-k

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg:

- przygotowanie podtoza

- wykonanie warstwy podktadowej - gruntujgcej

- natozenie warstwy koficowej - co najmniej 2 krotne malowanie

Wielko$¢ powierzchni zostata szczegdtowo okreslona w przedmiarach robot.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacjg
Techniczna.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STO ,, Instrukcja Techniczna”
punkt ,, Obrobka — Wskazowki”

2. MATERIALY.
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

W projekcie zastosowano farbe wewnetrzng beze misyjng, matowg lateksowg . Klasa 1 odpornosci na szorowanie na
mokro, klasa 2 krycia wg EN 13 300

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powtok malarskich mineralnych:

- Specjalistyczny, polimerowy Srodek gruntujgcy, modyfikowany krzemianami, do kryjacych podktadéw pod farby do
wnetrz. Stosowany szczegdlnie w przypadku trudnych warunkéw o$wietleniowych (Swiatto boczne) na ptytach
gipsowo-kartonowych i/lub powierzchniach z zaszpachlowaniami. Srodek pozwala uzyska¢ jednolitg optyke
powierzchni kolejnych warstw farb wewnetrznych. Konsystencja zelowa.

— Krzemianowy, specjalny srodek gruntujgcy do wnetrz, na bazie kombinacji spoiw hydrozolu i zolu
krzemionkowego. Stuzy do wyréwnywania, wzmacniania i utrwalania podtozy.

- Uniwersalna, zolowo-krzemianowa farba do wnetrz, na dowolne podtoza. Rozcierczana woda. Parametry:
bardzo wysoka paroprzepuszczalno$¢ V = 2.100 g/m2-d (bardzo niski opor dyfuzyjny pary wodnej Sd < 0,01m),
odpornosc¢ na szorowanie na mokro: klasa 2.
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3. SPRZET
Ogdlne okreslenia podano w STO — ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Obrobka —Wskazowki”
Do powtok chemoodpornych bezrozpuszczalnikowych zalecane narzedzia aplikacji:
Pedzel: Stosowac pedzle z dtugim, naturalnym wiosiem
Watek: Stosowac¢ watki nylonowe do farb epoksydowych - 14 - 18 mm
Natrysk bezpowietrzny: Rozcienczanie nie zalecane; uzywac watki o $redniej dtugosci wtosia (12mm) z perlonu lub
poliestru
4. TRANSPORT.
Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Sktadowanie”

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdine warunki wykonania robot.
Ogodlne warunki wykonania prac malarskich podano w STO.- ,, Instrukcja techniczna”.
Prace powinny by¢ wykonane zgodnie ze sztukg budowlang. Wykonawca zobowigzany jest przygotowac podtoze a
nastepnie w zgodnie z instrukcjg techniczng natozy¢ poszczegdlne powtoki w odpowiedniej kolejnosci z zachowaniem
okresu sezonowania.
Przed przystagpieniem do prac konieczne jest przeszkolenie wykonawcy przez doradce technicznego

Przygotowanie podtoza: Podtoze powinno by¢ wytrzymate, trwate, suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zattuszczen.
Temperatura podfoza i powietrza podczas naktadania i schniecia >+5°C. Generalnie gruntowanie podtoza nie jest
wymagane, nawet w przypadku zaszpachlowan gipsowych. Jednak po szlifowaniu gipsu konieczne jest catkowite
usuniecie pytu (np. poprzez odkurzenie) i/lub zwigzanie go poprzez gruntowanie. Przy bocznym o$wietleniu
powierzchni Scian lub sufitu podtoze nalezy zagruntowac wczesniej. Nalezy tez pamietac o odpowiednim
przygotowaniu podtoza, odpowiednich narzedziach i wyjatkowej doktadnosci podczas malowania. Farbe naktadac
pedzlem, watkiem lub aparatem natryskowym. Do rozcienczania stosuje sie tylko wode.

Wykonanie warstwy wstepnej.

Natozenie warstwy rozcienczonej w razie koniecznosci wodg ok. 5%.

NatoZzenie warstwy koricowe.
Po okresie sezonowania, nanies¢ watkiem, natryskiem lub pedzlem kolejng warstwe farby — przy b. ciemnych
kolorach konieczne jest 3 krotne pomalowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z danymi w normie PN-69/B-10280 i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich
wymagan, a w szczegdlnosci :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw — EN13300
- spojnosci powtok malarskich z podtozem
- grubosci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy powtoki malarskiej.
- wygladu powierzchni malarskiej — powinna by¢ jednolita bez zaciekdw, przebarwien i rys.
- wykonczenie powtok malarski na pofgczeniach $cian i stropéw, oraz potaczeniach z innymi elementami
niemalowanymi. i

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robdt ma za zadanie okreslaé faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzien jego przeprowadzenia.
Roboty mozna uznac za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robdt i dostarczone przez
wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Muszg one by¢
utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

8. ODBIOR PRAC
Odbidru robdt malarskich nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych — czes¢ B :Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4 : powtoki malarskie wewnetrzne i zewnetrzne instrukcja
ITB nr 387/2003. i

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym.
Cena wykonania robot malarskich obejmuje : zabezpieczenie miejsca prac, dostarczenie materiatdw oraz wykonanie
podktadu i powtok malarskich, utrzymanie stanowiska pracy w nalezytym stanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcja Techniczna producenta.
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5. OKELADZINA SCIENNA - TAPETOWANIE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
okfadzinowych z winylowych oklein $ciennych

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg robot oktadzinowych $cian z winylowych oklein $ciennych

1.4 Podstawowe pojecia:

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczajg:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt oktadzinowych Scian z ptytek
ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajagcy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt
2

Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

Okfadzina Scienna magnetyczna do pisania

Wiasciwosci magnetyczne, stuzy do pisania, wycierana na sucho

Sktad - winyl barwiony z opitkami zelaza, pokryty suchoscieralng powtoka, na no$niku tkanym
szerokos$¢ rolki £ 119/122 cm

gramatura £ 1330 gr/m2

odporno$¢ ogniowa - EN 13501, B s2 d0 ASTM E84, A

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO) ,Wymagania ogolne" pkt 3.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.
Transport materiatow
Do przewozu nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wplywem warunkow
atmosferycznych, oraz zabezpieczac przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Przygotowanie okleiny

Sprawdzi¢ materiat pod wzgledem koloru, ilosci i jakosci. Podzieli¢ produkty wedtug numeracji i utozy¢ je w
kolejnosci zaczynajac od najwyzszego numeru.

Przed natozeniem materiatu rozwingé go w przeciwnym kierunku min. godzine przed naklejaniem. Poprzez odwrotne
rozwiniecie, usunie sie odksztatcenia spowodowane zwinieciem materiatu w rolce. Przed natozeniem materiatu na
powierzchnie ponownie zwingé materiat we wiasciwym kierunku.

Przygotowanie powierzchni do pokrycia
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Podioze powinno by¢ gtadkie, state, trwale suche, pozbawione warstwy ttuszczu i kurzu oraz w zaleznosci od
naktadanego materiatu w jednakowym kolorze

Slady dtugopisu, oleju kredki/otéwka i inne usung¢ lub izolowac

Usungc stary papier. Ni nalepia¢ zadnego papieru podktadowego.

Podioza chtongce w normalnym stopniu, takie jak otynkowane lub zeszlifowane $ciany nalezy zagruntowac
gruntem dedykowanym do okleiny, ktdry zgodnie z instrukcjg producenta mozna rozcienczy¢ i pozostawic jg do
wyschniecia.

Podloza silnie chtongce, takie jak gips, beton, gazobeton, piyta gipsowo-kartonowa oraz $ciany pokryte gtadzig
zagruntowac nierozciernczonym gruntem i pozostawic ja do wyschniecia.

Sciany pomalowane farbg zmyc¢ roztworem wody i $rodka odttuszczajgcego przyjaznego dla Srodowiska.
Nastepnie oszlifowac powierzchnie /Sciana powinna by¢ porowata/.

Podtoza piaskowane, niestate nalezy utwardzié, tak aby byty spoiste.

Impregnowac cienkie warstwy tynku.

Jesli to wymagane zaizolowac dziury po gwozdziach i/lub $rubach i wypetni¢ je dobrze przyczepnym,
niepylacym $rodkiem wypetniajagcym.

Surowy metal nalezy najpierw poddac obrdbce.

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ minimalnie 10°C . Wilgotno$¢ podtoza nie moze przekracza¢ 6%

INFORMACJIE OGOLNE:
Zaleca sie nanoszenie podkfadu gruntujgcego za pomoca pedzla malarskiego
Po uzyciu nierozcienczonego gruntu nawet po dtugim czasie okleiny beda sie tatwiej usuwac

Okleina moze troche przeswitywac. Zalecane jest uzycie dobrej jakosci gruntu akrylowego.
Do naklejania oklein nalezy uzywac kleju systemowego dedykowanego konkretnej okleinie

Przy nanoszeniu pionowym uzywac pionu. Przy nanoszeniu poziomym uzywaé poziomicy. Zaleca sie utozenie w
poziome. Pomimo, ze pisaC mozna po catej powierzchni, sugeruje sie, aby linie tgczenia nie przebiegaty przez
gtéwna powierzchnie do pisania.

Co drugi bryt powinien by¢ ktadziony w odwrotnym kierunku, niezaleznie czy dotyczy to ktadzenia pionowego, czy
poziomego. Bryty powinny byc kilka centymetréw dtuzsze niz dtugo$¢ Sciany, ten zapas potrzebny jest do
przyciecia w rogach, przy suficie i listwach przypodtogowych.

Jezeli proces naklejania znacznie sie wydtuzy, nalezy natozy¢é nowa warstwe kleju.

Uzywac szpachelki owinietej w czystg, suchg Sciereczke w celu usuniecia bgbelkéw powietrza z oktadziny.
Docisng¢ materiat na ptasko, zaczynajac od srodka w strone krawedzi zewnetrznej. Nie dociskaj zbyt mocno,
aby na powierzchni nie pojawity sie $lady.

Docig¢ materiat przy suficie, listwach, oknach i drzwiach. W tym celu nalezy uzy¢ specjalnego noza do uktadania
tapet z wymienna zyletka.

Zaleca sie ciecie na suchy zaklad - przez dwie warstwy. Zapewni to tadng i prostg krawedz. Nalezy uzy¢ nozyka
w taki sposob, aby zapobiec przeciecia podioza.

Okoto 20 do 30 minut po obrobieniu krawedzi rolki, docisng¢ delikatnie krawedz, zeby na powierzchni nie
byto wgniecen lub uszczerbien.

1. Nigdy nie nalezy sktada¢ posmarowanej klejem okleiny z nieposmarowana.
2. Pionowe linie tgczenia powinny znajdowac sie co najmniej 30 cm od naroznikow zewnetrznych i
wewnetrznych.

Nie nacigga¢ materiatu, aby zakry¢ tgczenia. Przesun caty pasek, aby dobrze go dopasowac.

Nie uzywac na powierzchni ostrych narzedzi.

Naklejaj okleiny, gdy temperatura w miejscu pracy wynosi co najmniej 10°C.

Uwazaj, aby nie zgig¢ lub ztozy¢ materiatlu w trakcie obrobki.

Nie robi¢ dziurek w celu usuniecia pecherzy powietrza.

Jezeli bryt natozony jest nieréwno, nalezy go usuna¢ i natozy¢ ponownie.

Podczas nacinania nie porysowac Sciany.

©ENOU AW

Zachowac szczegodlng ostroznos¢ podczas docinania okleiny magnetycznej w okolicy gniazd
elektrycznych. W czasie pracy w okolicy gniazd elektrycznych, odtaczy¢ prad. W okolicy przytgczy
elektrycznych docigé materiat, w taki sposdb, aby zostato wystarczajgco duzo miejsca pomiedzy materiatem, a
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kablami i gniazdami elektrycznymi.

Okladziny magnetyczne, z powodu zawartosci zelaza, mogq przewodzi¢ prad. Nie dopus¢ do
kontaktu tego materiatu z kablami elektrycznymi.

czyszczenie

Zadbad, aby nadmiar kleju, zostat niezwlocznie usuniety. W tym celu uzy¢ gabki naturalnej lub miekkiej Sciereczki
z cieptym roztworem mydta o niewielkim stezeniu. Nie uzywac $rodkdw tracych. Zmyc wszystko doktadnie wodg i
wysuszy¢ czystg Sciereczkg absorpcyjng. Czesto zmieniac wode.

Wazne czynnosci konserwacyjne przed pierwszym uzyciem okleiny magnetycznej suchoscieralnej :
Wyczys¢ doktadnie powierzchnie delikatnym $rodkiem systemowym lub $rodkiem do Scierania biatych tablic, za
pomoca $ciereczki do odkurzania na sucho (z mikrofibry) lub innej delikatnej Sciereczki. Catg powierzchnie zmyj
czysta woda, po czym wytrzyj suchg Sciereczkg do Scierania na sucho lub inng delikatng $ciereczka. Poprzez zmycie
powierzchni wodg, usuniesz ewentualne resztki Srodka czyszczgcego.

Wazne czynnosci konserwacyjne powierzchni pokrytej okleing magnetyczng suchoscieralna:

1. Zaleca sie uzywanie pisakdw z tuszem na bazie alkoholu. W przypadku innych pisakdw do biatych tablic,
moze by¢ niezbedne zmywanie na mokro.

2. Napisy z biatej tablicy usuwaj Sciereczkg do czyszczenia na sucho (z mikrofibry). Mocno docisnij i wykonaj
koliste ruchy. Umyj lub wymien $rodki do czyszczenia, gdy te sie zabrudzg. Brudne Sciereczki moga
zostawiac na powierzchni plamy z tuszu. Wazne: Powierzchnie blyszczace sg Swietnie przystosowane do
Scierania na sucho. Powierzchnie matowe lub powierzchnie przeznaczone do wyswietlania obrazéw, moga
wymagac czestszego czyszczenia ptynem, niz powierzchnie $rednio btyszczace lub mocno blyszczace.

3. Codziennie czyscic lub jesli konieczne, powierzchnie zmy¢ wodg. Przed rozpoczeciem pisania wysusz
powierzchnie Sciereczkg do wycierania na sucho lub podobng, delikatng Sciereczka.

4. Jezeli potrzebne jest doktadniejsze czyszczenie, nalezy uzy¢ srodek systemowy lub $rodek do Scierania
biatych tablic, oraz Sciereczki do odkurzania na sucho (z mikrofibry) lub innej delikatnej Sciereczki. Gdy
materiat bedzie juz suchy, nalezy zmyc¢ go wodg i wysuszy¢ za pomocg Sciereczki do wycierania na sucho
lub podobnej Sciereczki.

5. Do uporczywych plam uzyj Srodka do usuwania farb lub klejow. Nanie$ go na $ciereczke do czyszczenia na
sucho lub podobna, delikatna Sciereczke i/lub wetrzyj go delikatnie w miejsce plamy. Zetrzyj powierzchnie
az do usuniecia plamy i zmyj czystg woda, a nastepnie zetrzyj za pomocq Sciereczki do wycierania na sucho
lub podobnej delikatnej Sciereczki. Wysusz zgodnie z powyzszg instrukcja. Przed uzyciem $rodka do
usuwania farby/kleju przeczytaj doktadnie instrukcje od jego producenta.

Ostrzezenie:
» Na powierzchni okleiny nie uzywac dtugopiséw lub innych przedmiotow ostro zakonczonych.

» Ggbki do tablic, z plastikowg obudowa lub inne przedmioty o ostrych krawedziach, mogg powodowac zarysowanie
powierzchni.

« Nie uzywac srodkow Scierajgcych na powierzchni okleiny.

* Napisy od pisakéw niezmywalnych mozna usung¢ poprzez zamalowanie ich pisakiem do biatych tablic i nastepnie
usuniecie suchg sSciereczky (do czyszczenia na sucho) z mikrofibry lub podobng delikatng Sciereczka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,,Wymagania ogolne" pkt 6.
Sprawdzenie jakosci robdt zwigzanych ze okfadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu :
nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na
nieprzyleganiu okfadziny do podktadu.
-prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych i
pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
-prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przylozenie w prostopadtych do siebie kierunkach laty
kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielkosci przeSwitu za pomoca szczelinomierza z doktadnoscia do 0,5 mm
-wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z dokfadnoscig do 0,5
mm

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) .

14



8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 6 zostaty spetnione.
Odbidr podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik mozna uznac podtoza za wykonane prawidtowo
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umowy wedtug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego.
Z czynnosci odbioru sporzadza protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc jest okreslona w
umowie.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Ptaci sie za ustalona ilo$¢ m2 powierzchni utozonych ptytek wg ceny jednostkowej.
Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych

6. KLADZENIE I WYKLADANIE PODLOG
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek i
podtozy

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Niniejsze wymagania dotyczg posadzek i podtozy obejmujacych :
- Warstwy wyréwnawcze
-  Wylewki samopoziomujace

Zakres prac obejmuje wykonanie nastepujgcych rodzajow posadzek
- wyktadzina linoleum

1.4 Podstawowe pojecia
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét podtogowych zgodnie z

ustaleniami dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
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Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreSlenia parametréw danych
materiatdw badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2.1. Wyktadzina

Naturalna wykfadzina linoleum do zastosowania obiektowego o grubosci 2,5 mm,
zabezpieczona powtokg ochronng, nie wymagajgcg konserwacji po utozeniu.

homogeniczna wyktadzina naturalna linoleum

dodatkowe trwate, fabryczne zabezpieczenie $wiattoutwardzalng, ekologiczng powtoka ochronng na bazie
wody, nie wymagajacg konserwacji po utozeniu

klasa uzytkowa EN 685 (ISO 10874) - 23/34/43

grubos¢ catkowita EN 428 (ISO 24346) - 2,5 mm

grubos¢ warstwy uzytkowej EN 429 (ISO 24340) — 1,5 mm

waga catkowita EN 430 (ISO 23997) — max. 2900 g/m2

trwatos¢ koloréw ISO 105-B02 — Metoda 3: niebieska skala minimum 6

pozostato$¢ wgniecenia EN 433 (ISO 24343-1) - 0,08 mm

gietkos¢ i ugiecie PE EN-ISO 24344 - ¢ 40 mm

gwarancja 10-letnia

mozliwos¢ zastosowania jednokolorowych lub wielokolorowych sznuréw do zgrzewania

klasa antyposlizgowosci DIN 51130 - R9

naturalne wtasciwosci bakteriostatyczne (odpornosc na listeria monocytogenes, meningokoki, MRSA,
acinetobacter baumannii, neisseria lactamica, Escherichia coli)

odpornosc¢ na zar papierosa EN 1399 - tak

dtugosc rolki EN 426 - min 32 mb (mniej taczen)

thumienie odgtoséw uderzeniowych PN EN ISO 717-2 - AL, <7 dB

reakcja na ogien EN 13501-1 — Cgs1

klasyfikacja REACH — spetnia

przewodnos¢ cieplna EN 12524 - 0,17 W/(m.K), nadaje sie do ogrzewania podtogowego

emisja do powietrza: TVOC 28 dni - < 100 g/m3

odpornos$¢ na zabrudzenie i chemikalia PE EN-ISO 26987 - Odporne na dzialanie rozcieficzonych
kwasow, olejow, ttuszczow i standardowych rozpuszczalnikow: alkoholu, bialego spirytusu

2.2.2, Sznur do spawania wykiadzin

Sznur do spawania na gorgco wyktadzin naturalnych w kolorze odpowiadajgcym kolorowi spawanej wykfadziny, o
$rednicy 4mm lub sznur strukturalny ( wielokolorowy - zapewniajacy niewidoczne zgrzewanie).

2.2.3. Roztwor do gruntowania

Dyspersyjny Srodek gruntujgcy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych mineralnych podiozy
przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajgcej

2.2.4. Masa wyrownujaca

Zaprawa wygtadzajgca stuzy do wyrownywania stropdw betonowych, posadzek cementowych i anhydrytowych pod
wszelkiego rodzaju wyktadziny

2.2.5. Klej do wyktadzin

Klej do wykfadzin linoleum do przyklejenia wyktadziny do podtoza

3. SPRZET
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Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogolne" pkt 3.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robét.

Roztwdr gruntujgcy rozprowadzamy watkiem ok. 150g/m. Do mieszania masy wygtadzajgcej powinno by¢ uzywane
mieszadto mechaniczne, ktdrego maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wyzsze obroty wptywajg na
pogorszenie parametrow masy i jej nadmiernego napowietrzania).

Mase rozprowadzamy za pomocg rakli zebatej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem odpowietrzajgcym. Do
ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwnosci i rdwnania powierzchni wylewki po wyschnieciu
powinno sie uzywac szlifierki jednotarczowej (140 — 180 obr./min). Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z
grzebieniem zebatym (B1). Walec o wadze min. 60 kg do dociéniecia wykfadziny i usuniecia ewentualnego powietrza
pozostajgcego przy klejeniu brytow wyktadziny. Rolka dociskowa do montazu cokotow. Frezarka reczna i
mechaniczna do frezowania potgczen wykiadzin pod spawanie. Spawarka reczna lub automat spawalniczy do
faczenia brzegdw wyktadzin na gorgco.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkdw transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie na stan i
jakosc¢ transportowanych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robot podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 5.

WYLEWKI BETONOWE
Wylewka betonowa grubosci 5-6 cm, z betonu B-20, uktadana na warstwie istniejacej izolacji termicznej i akustycznej
, W przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi wiéknami polietylenowymi, dodawana do betonu
w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki.
Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegrod budynku paskiem papy, lub przektadkg styropianowa
do 0.5 cm.
W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykona¢ dylatacje posadzek. Do tego celu
stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od $ciany - pasek styropianu. Dopuszcza sie
wykonanie nacie¢ podtoza na min. 0.5 grubosci ptyty.
Doktadnos$¢ wykonania — odchyiki po przytozeniu 2m taty pomiarowej nie moga przekracza¢ 3 mm

WYLEWKI SAMOPOZIOMUJACE
Jako podktad pod wyktadziny linoleum — stosowac wylewki samopoziomujgce cienkowarstwowe. Przed wykonaniem
wylewki podtoze betonowe musi zosta¢ zagruntowane — preparatem okreSlonym przez producenta wylewki.
Od poprawnosci przygotowania podioza zalezy wyglad i trwato$¢ podtogi. Wyktadziny z pcw mozna uktadac na
dowolnym podtozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak przestrzegac, aby byto ono:
1) réwne, poziome, higroskopijne, gtadkie bez rys i spekan. Nawet niewielkie nieréwnosci podioza, takie jak
ziarnko piasku z biegiem czasu odciénie sie na powierzchni wykfadziny.

Miejsca te bedg szczegdlnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nierownosci podtoza mozemy postuzycC sie prostg
aluminiowg tatg o dtugosci 1,5 m do 3 m. Gdy przeswity miedzy nig a podiozem sg nieregularne i dos¢ duze,
konieczne bedzie wyrdwnanie masg samopoziomujgcg

2) suche - maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 3% wag. Dla podtoza cementowego. Przy
dobrej wentylacji $wiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajacy czas na wyschniecie (okoto 24 h/1 mm
grubosci). Wykonawca ma obowigzek wykona¢ badania wilgotnosci podtoza metodg zatwierdzong przez
Zamawiajgcego.

3) czyste i niepylace.
4) wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploatacji.

5.1. Wymagania ogoélne dla podiozy pod wyktadziny

Podloze, na ktorym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ suche, twarde i gtadkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz faty niwelacyjnej o dtugosci 2m (rdznica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm). Nalezy
sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Maksymalna wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wyktadziny
naturalne wynosi 2,0 - % (CM). W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nierdwnosci nalezy je
przeszlifowa¢ maszyng jednotarczowg z odpowiednig tarcza. Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy
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odkurzacza przemystowego.
Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamkniete.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do gruntowania. W
zaleznosci od rodzaju poditoza dobieramy odpowiedni grunt (podioze nasigkliwe lub nienasigkliwe) przystepujemy do
wylewania masy. Grubos¢ masy wygtadzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase
rozprowadzamy na podiozu raklg zebatg a odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu
szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw. ,mleczka cementowego”

5.3. Instalacja wykladzin

Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej). Wyktadzina przed instalacjg powinna by¢
przechowywana pionowo w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury pomieszczenia min. 18°C; podtoza
min. 17 °C. Po tym okresie nalezy docinac arkusze wyktadziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem
zebatym rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy
klejow dyspersyjnych (na bazie wody). W przypadku cokotdw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim
zaréwno powierzchnie Sciany jak i wykfadziny i pozostawiamy do wyschniecia powierzchni kleju). Po rozprowadzeniu
kleju paca z grzebieniem B1( na mokry klej) dociskamy wyktadzine do podtoza, nastepnie uzywajac walca min 60kg
pozbywamy sie powietrza spod wykfadziny (najpierw w poprzek, nastepnie wzdtuz arkusza). Nastepnie czynnos¢
powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywiniecia wykfadziny na $ciane nalezy rolka dociskowg przycisna¢
wyktadzine, aby doktadnie przylegata w miejscu fgczenia sie Sciany z podtogg. Naroznik wewnetrzny wykonujemy
tak, aby ciecie i faczenie byto w miejscu faczenia sie dwdch $cian. Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten sam
sposob, taczenie w pionie. Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka wykfadzin, przyklejamy
cokot klejem kontaktowym. Po uptywie 24h mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze ,spawaniem (zespalaniem)
wykfadzin”. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz
2mm/m oraz 5mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

5.4. Spawanie (zespajanie) wyktadzin

Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny. Wykfadzine frezujemy na 2/3 grubosci
wykifadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wplyw na wyglad potaczonych brytow wyktadziny. Do tych
prac uzywamy frezarki recznej lub mechanicznej.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na goraco. Uzywajac spawarek recznych lub automatu
spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejng czynnoscig jest Sciecie nadmiaru sznura. Scinanie
odbywa sie w dwdch etapach — pierwszy z nich to Sciecie jeszcze cieptego sznura przy pomocy noza z plytka. Drugi
po ostygnieciu sznura bezposrednio na wykfadzinie. Zbyt szybkie Sciecie moze spowodowac skurczenie, zapadanie
sie sznura w procesie stygniecia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 6
Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- Zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- Jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
- Prawidiowosci przygotowania podtozy,
- Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- Wygladu zewnetrznego powierzchni,
- Sprawdzenia spawow wyktadziny,
- Wykonania spadkéw,
- Prawidtowosci wykonania fug
- Nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w
- Dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na nieprzyleganiu okfadziny do podktadu.
- Prawidiowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
- Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogéine" pkt 7.
Jednostka obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzglednic¢ koszt
wykonania cokotu o wys. 10 cm na Scianach.
8. ODBIOR ROBOT
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Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daly pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Odbior robot
A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa.
B. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daty wynik pozytywny jezeli ktdrekolwiek z
badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robdt uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.
C. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- Ocene wynikdw badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN —79/B-0671 -kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-62/B-10144 -posadzki z betonu i zaprawy cementowej wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-63/B-10145 -posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

7. SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow
podwieszanych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robdt objetych ST

Zakres robot obejmuje: wykonanie sufitow podwieszanych w projektowanym budynku — sufity modutowe
60x60 oraz z ptyt g-k

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem sufitdw podwieszonych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreSlenia parametréw danych
materiatdw badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania ogolne"

pkt 2.
2.2. Systemy sufitdw podwieszanych:
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Sufit z siatki cieto-ciggnionej

Panele z siatki metalowej montowane na systemowej konstrukcji stalowej

Siatka - Przeswit 55%, Grubos$¢ 1,5 mm, Oczka 28x10-2 mm malowana proszkowo na kolor RAL
Wszystkie elementy powyzej poziomu sufitu malowane na kolor RAL9016.

Uwaga - koloryste sufitu oraz opraw o$wietleniowych ustali¢ na etapie realizacji

==

S

3. SPRZET
1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Do przewozu sufitdw powieszanych nalezy uzywac pojazdow samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wplywem warunkdw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne okreslenia dotyczace wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogolne”, punkt 5

Sufity winny by¢ instalowane w zakresie temperatur 11-35°. Montaz sufitu powinien odbywac sie po zakoriczeniu
wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu (takich jak wylewki, mokre jastrychy, malowanie itp.). Nalezy zwrdci¢
uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 95% po montazu sufitu. Po zamontowaniu sufitu nalezy
unika¢ prac powodujgcych zakurzenie lub zapylenie, mogacych doprowadzi¢ do osiadania kurzu/pytu na ptytach
sufitowych.

W ptytach sufitowych mozna mocowac o$wietlenie punktowe lub inne urzadzenia (czujki alarmowe, gtosniki itp.). Lampy
kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ mozliwosci obcigzenia
rusztu systemowego u producenta.

Podczas montazu sufitu nalezy przestrzegac podstawowych przepisow BHP.

Montaz:
Podwieszenie systemowych profili gtdwnych T przy pomocy wieszakdw , przy odstepie osi 1200mm.

Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych przez nadzor budowlany elementow
mocujgcych. Odlegtosci wieszakow w zaleznosci od formatu ptyt nalezy dostosowac zgodnie z wytycznymi
producenta dot. montazu. Wykonanie potaczen poprzecznych z profili T oraz krétkich profili

poprzecznych w zaleznosci od formatu ptyt. Konstrukcje sufitowg nalezy wyprostowac i wypoziomowac.

Panele z siatki nalezy wtozy¢ w w/w konstrukcje. Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy umocowac
osobno do stropu, alternatywnie do konstrukcji, stosujac wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy uzyciu
dodatkowych profili oraz wieszakow. Wszelkie czynno$ci uzupetniajgce muszg by¢ wykonane w sposdb fachowy.

Nalezy przestrzegac wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatow oraz $wiadectw badan producenta. Wynikajgce
z nich wymagania w razie potrzeby muszg by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

System nalezy wykonac zgodnie z schematami montazowymi Producenta w zakresie paneli oraz konstrukcji
producenta. Dopuszczalne obcigzenie paneli — wszelkie obcigzenia/instalacje musza by¢ podwieszone
bezposrednio do stropu.

Nie wolno opiera¢ zadnych instalacji na spodniej powierzchni ptyt. Wszelkie instalacje powinny by¢ niezaleznie
podwieszone, bezposrednio do stropu konstrukcyjnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 6.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdine zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdine" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 9

10 PRZEPISY ZWIAZANIE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

8. ZIELONA SCIANA Z MCHU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zielonej Sciany z mchu.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 6.1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
e  Montaz zielonej ciany z mchu we wnetrzu budynku

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatow
badZ produktow, nalezy uznaé, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5% w stosunku
do wartosci wskazanej w specyfikacji

Naturalny mech poduszkowy lub lesny, poddany stabilizacji.
Grubo$¢ mchu — 3-7 cm

Grubos¢ ptyty — 6-10 mm

Waga mchu okoto 15 kg/m?

Uwaga — wykonawca przed przystgpieniem do realizacji przedstawi projekt warsztatowy z rozmieszczeniem i opisem
dobranych gatunkéw mchu.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu zawarte sa w STO —,,Czes¢ ogolna”

3.2. Wykonawca przystepujacy do wykonania Sciany zielonej z mchu powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
wilasnego sprzetu

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu i skladowania zawarte zostaty w STO ,,Czes$¢ ogolna”.
4.2. Transport materiatu moze by¢ dowolny pod warunkiem, Zze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci
transportowanych materiatow.

W czasie transportu panele mchu muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, wyschnieciem i przemarznieciem.
Materiaty po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast montowane.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz — Instalacja gotowych paneli bezposrednio do Sciany za pomocg kotkdw montazowych oraz kleju. Gtebokos¢
montazu panelu 5-10 cm
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Wymagane warunki - Wymagana wilgotno$¢ powietrza na poziomie 40-60 %. Mech nie toleruje bezposredniej
ekspozycji na stonce oraz bliskiego zrodta ciepta np. kaloryfery.
Obstuga - Mech jest bezobstugowy, nie wymaga podlewania, pobiera wilgo¢ z otoczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robét przy odbiorze trawnikéw dotyczy:
e prawidlowej gestosci mchu
e prawidtowej wilgotnosci
e prawidlowego montazu
e  zgodnosc¢ z projektem warsztatowym

7. OBMIAR ROBOT
Podstawg pfatnosci jest ilos¢ w m2.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i wymaganiami nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg ww. podpunktéw daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajacym.
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