WYDZIAL ELEKTRONIKI,
— TELEKOMUNIKAC]I
| INFORMATYKI

a g

POLITECHNIKA
GDANSKA

Zatgcznik nr 4 do SWZ

Oznaczenie sprawy (numer referencyjny):
CRZP/42/009/D/24, ZP/16/WETI/24

Szczegoltowy opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa zestawu do stacji obrobki widkien swiattowodowych
dla Wydziatu Elektroniki, Telekomunikac;ji i Informatyki Politechniki Gdanskiej.

Przedmiot zamowienia obejmuje dostawe do siedziby zamawiajgcego: Politechnika
Gdanska, Wydziat Elektroniki, Telekomunikacji i Informatyki, ul. Narutowicza 11/12, 80-233
Gdansk, budynek WETI A (nr 41), pokéj 116.

Wykonawca moze ztozy¢ oferte na dowolnie wybrane przez siebie czesci zamowienia.
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ udzielenia zamowienia w czesciach wiecej niz jednemu
Wykonawcy. Zamawiajgcy nie okresla maksymalnej liczby czesci, na ktére zaméwienie
moze zostac udzielone temu samemu Wykonawcy.

Zamawiajacy wymaga, aby Przedmiot zamdwienia w kazdej czesci postepowania byt
fabrycznie nowy, kompletny o wysokim standardzie zaréwno pod wzgledem jakosci
wykonania, jak réowniez funkcjonalnosci, wolny od wad materiatowych i konstrukcyjnych,
bez wczesniejszej eksploatacji i nie moze by¢ przedmiotem praw osob trzecich.

Zamawiajacy bedzie badat zgodno$¢é wymaganych cech oferowanych urzadzen wytgcznie
w zakresie tych, ktére zostaty ujete w specyfikacji technicznej SWZ. Dla potrzeb badania
Zamawiajgcy wymaga dostarczenia dokumentaciji technicznej.

Kody wg klasyfikacji Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV): 38621000-4 aparatura
Swiattowodowa.

Rozdziat |

Specyfikacja techniczna i wymagania stanowiska do formowania i tgczenia
zakonczen swiattowodowych

- wyposazony w zintegrowang optyke.

- program pozwalajgcy na automatyczne wyréwnywanie wtdkna swiattowodowego.

- wytworzenia na swiattowodzie sfer kulistych o okre$lonej przez uzytkownika srednicy.

- mozliwos¢ dostosowania kryteriow testéw zdawania/nie zdawania, obejmujgcych miedzy
innymi  Srednice soczewki, jej srodek oraz pomiar promieniowania optycznego

przechodzgcego przez Swiattowod.

- mozliwos¢ ustawienia dodatkowych ograniczen, ktore zapewnig, ze wiokno ma
odpowiednig srednice przed rozpoczeciem procesu formowania.

- przetwarzanie obrazow w czasie rzeczywistym, pozwalajgc na podglad z powigkszeniem:
1 krotnym, 104 krotnym, 278 krotnym lub 556 krotnym oraz monitorowanie procesu
formowania soczewek na biezgco oraz podtrzymanie zasilania jednostki sterujgcej
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minimum 22h od czasu utraty zasilania oraz podtrzymanie pracy jednostki tgczacej
widkna pozwalajgce na dokonanie 60 cykli pracy po utracie zasilania. Po zakonczeniu
procesu uzytkownik zostanie automatycznie poinformowany o wynikach testu nha
podstawie kryteriow okreslonych w programie.

obstuga witdkien o $rednicach od 80 ym do 500 um (Srednica zewnetrzna ptaszcza) i
Srednicach powtok do 900 um.

powtarzalnoé¢ i stabilnos¢, umozliwiajgca masowqg produkcje oraz petng kompatybilnos¢ z
system Windows 7 oraz Mac OS. System wyposazony w wyjscia USB 2.0 typ A i B
minimum 2 sztuki oraz cyfrowe wyjscie wideo Thunderbolt 3, wyjscie DisplayPort przez
USB-C wyjscia VGA, HDMI, DVI i Thunderbolt 2.

elektrody generujgce nieznaczne osady i nie wymagajgce specjalnego gazu ostonowego
ani zewnetrznego odkurzacza.

pomiar promienia wyswietlany promien wzdtuz powierzchni, z ktérej swiatto wychodzi z
soczewki kulistej.

maksymalne wymiary jednostki roboczej: 333 (S) x 224 (G) x 353 (W) mm (bez
uwzglednienia podstawek i nézek regulacyjnych).

maksymalne wymiary jednostki sterujgco-analizujgcej: wysokos$¢: 1,15 cm, szerokos$c¢:
34,04 cm, gtebokosé: 23,76 cm oraz maksymalna waga 1,51 kg

kamera czarno-biata o rozdzielczosci 2 megapikseli z podwojnym obiektywem
telecentrycznym 2X i regulowanym pod$wietleniem LED oraz kamere HD 1080p oraz
system niezaleznych ekrandéw (minimum 3 wyswietlacze o wymiarach: 4 lub 5-calowy
kolorowy wyswietlacz LCD z panelem dotykowym, wyswietlacz o przekatnej 15,3 cala z
podswietleniem LED, w technologii IPS1; Rozdzielczos¢ natywna 2880 na 1864 piksele
przy 224 pikselach na cal, z mozliwoscig wys$wietlania miliarda koloréw, o grubosci nie
przekraczajgcej 10mm, 14 calowy ekran o minimalnej rozdzielczosci 2240 x 1400 pikseli.

automatyczne wyrownywanie Swiattowodu w osiach X, Y i Z, obrotowy uchwyt witdkna
(theta) oraz staty rowek podci$nieniowy.

zrodio zasilania kompatybilne z jednostkg roboczg: (1) 12VDC@100W, (1)
24VDC@200W.

obstuga nastepujgcych widkien sSwiattowodowych: jednomodowe, wielomodowe,
jednostronne, niejednorodne jednomodowe, o wysokim wspétczynniku zatamania, o
rozproszonym wspoétczynniku zatamania, o niskiej dyspersji, laserowe o niskiej dyspersji,
widkno mikrostrukturalne.

wykrywanie krytycznych uszkodzen urzgdzenia oraz w przypadku zapalenia sie elektrod
system wysle informacje na telefony wszystkich uzytkownikéw oraz wysle ostrzezenie do
0s0b znajdujgcych sie w odlegtosci 10m od urzgdzenia.

mozliwos¢ pracy w systemie automatycznego wytgczania, ktéry spowoduje wytgczenie
wszystkich podzespotdéw po skonczeniu pracy przez uzytkownika. Uzytkownik bedzie miat
mozliwo$¢ wytgczenia i modyfikacji czasu trwania funkcji automatycznego wytgczenia.
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Rozdziat Il

Specyfikacja techniczna i wymagania stanowiska do ciecia wiékien
Swiatlowodowych

- ciecie widkien swiattowodowych na stole roboczym oraz w dioni.
- ciecie widkna jednym nacisnieciem dzwigni.
- pojemnik na odpady.

- obstuga wszystkich rodzajow od jednomodowych po 12-widkienkowe tasmy. Pozwalajaca
na ciecie $wiattowoddéw o $rednicy: 125 um. Swiattowoddéw o srednicy wraz z powtokg: od
250 do 900 um dla pojedynczego widkna; od 280 do 400 um grubosci dla tasm.

- maksymalne wymiary i maksymalna waga: 93 S x 79 G x 56 g mm, 250 g.
- nadzér wideo procesu ciecia wtokna.

- podglad video procesu cigcia widkien na pojedynczym ekranie, umozliwiajgcym
jednoczesny podglad 2 transmisji video niezaleznych proceséw w jakosci minimum QHD
dla kazdego z proceséw. Czestotliwos¢ odswiezania obrazu nie moze by¢ ponizej 240 Hz.
Dodatkowo system musi zapewnia¢ mozliwos¢ doprowadzenia 2 niezaleznych Zzrodet
obrazu poprzez minimum 2 porty HDMI 2.1, jeden port DP 2.1 i posiada¢ minimum 2 porty
USB Hub. Jasno$¢ ekranu musi by¢ minimum 2000 cd/m2. Minimalna liczba
wyswietlanych kolorow 1,07 mld, a minimalny kontrast statyczny 1000000:1.

- urzadzenie tngce musi by¢ dostarczone z uwzglednieniem krotnego zapasu
eksploatacyjnego w postaci peini funkcjonalnego 1 urzadzenia zastepczego oraz 1
dodatkowego redundantnego urzadzenia sterujgcego, umozliwiajgcego analize i
zarzgdzanie procesami ciecia.

Rozdziat Il

Specyfikacja techniczna i wymagania stanowiska do ciecia duzych wiékien
sSwiattowodowych

- ciecie widkien swiattowodowych o duzej srednicy minimum od 125 pm do 550 um, a liczac
wraz z powtokg od 250 um do 900 um.

- ostrze pozwoli na generacje bardzo ptaskich powierzchni czotowych i niskich katow
przyciecia <0,5° z wysokg powtarzalnoscig minimum 90%.

- automatyczne kontrolowanie i monitorowanie wszystkich kluczowych parametrow
przeciecia.

- minimum 4 programowalne tryby ciecia, obstugiwane z poziomu panelu dotykowego.
Dodatkowo czuijnik zalania, ktéry wyswietli informacje o zalaniu na ekranie.

- dualne Zzrodio zasilania pozwalajgce na prace przy zasilaniu z wltasnego akumulatora
litowo-jonowego oraz zasilacza sieciowego (100 - 240 V AC, 50/60 Hz).
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maksymalne wymiary urzgdzenia: 150(szer) x 90(gt) x 60(wys) mm, 150(szer) x 90(gt) x
80(wys) mm (wraz z elementami wystajgcymi takimi jak dzwignie i uchwyty).

masa maksymalna: 1,1 kg.

Rozdziat IV
Specyfikacja techniczna i wymagania dodatkowego stanowiska pomiarowego

opisane stanowisko musi wykazywaé¢ peing kompatybilnos¢ i integralnos¢ ze
stanowiskami opisanymi w Rozdziatach: I, Il i lll.

podstawg stanowiska jest wielofalowy automatyczny refraktometr cyfrowy typ ABBEGO z
wyswietlaczem LCD z zakresem pomiarowym od 1.2662 + 1.7379 nD, 450 + 1,550nm
wraz z zestawem filtréw interferencyjnych, wizjerem podczerwieni pozwalajgcym na
pomiar w skalach nD, vd, ve przy rownoczesnym pomiarze temperatury badanej prébki,
uktadem termoregulacyjnym oraz jednostkg do akwizycji i zarzadzania danymi
pomiarowymi.

Stanowisko musi posiada¢ nastepujgce parametry techniczne: rozdzielczosé: 0.0001 nD,
rozdzielczos¢ dla liczby Abbego: 0.1, rozdzielczos¢: 0.1 °C, doktadnos¢: £0.0002 nD (przy
589nm), zakres temperaturowy: 5°C + 50°C, automatyczna kalibracja, zakres pomiarowy
dla 450nm: 1.3278 + 1.7379 nD, zakres pomiarowy dla 589nm: 1.3000 + 1.7100 nD,
zakres pomiarowy dla 680nm: 1.2912 + 1.7011 nD, zakres pomiarowy dla 1,100nm:
1.2743 + 1.6840 nD, zakres pomiarowy dla 1,550nm: 1.2662 +1.6759 nD, wyjscie na
drukarke, konstrukcja pozwalajgca na  podigczenie  zewnetrznego  uktadu
termostatyzujgcego, zasilanie: 230V AC, 50Hz, wymiary: ok. 13x29x31cm, masa: 0k.6.0
kg, zrodto Swiatta monochromatycznego zasilane 230V, 285VA o wymiarach
maksymalnych 22 x 30 x 20do30cm i masie nie wiekszej niz 5,2kg, wizjer do prowadzenia
obserwacji w bliskiej podczerwieni, komplet filtrow interferencyjnych: 589nm, 680nm,
1050nm, 1310nm, 1550nm,

Stanowisko zostanie wyposazone przez wykonawce w urzgdzenie do termostatyzowania
probek kompatybilne z ww urzgdzeniem o parametrach: Osiggana temp. minimalna 4°C,
osiggana temp. maksymalna 75°C, Doktadno$¢ utrzymania temp. 0,1 °, urzadzenie w
technologii bez sprezarkowej, urzadzenie wyposazone w dwa moduty grzewczo
chtodzgce, moc grzewcza urzgdzenia 0,2kW, moc chfodnicza urzadzenia mierzona w
20°C 0,12kW, zuzycie mocy max 0,24kW, pompa zapewniajgca przeptyw minimalny
2,5l/min, zbiornik na ciecz chtodzgcg minimum 0,261, wymiary urzgdzenia nie wigksze niz
180x305x270 mm, wszystkie dostarczone urzadzenia muszg posiada¢ znak
bezpieczenstwa CE

Jednostka sterujgca oraz zarzgdzajgca danymi pomiarowymi o minimalnych parametrach
z ekranem o przekatnej 14 cali, rozdzielczos¢ minimum Full HD, procesorem: minimum 8-
rdzeniowy, z czestotliwoscig taktowania co najmniej 2,5 GHz, pamiecig RAM: minimum 32
GB, dysk twardy: SSD o pojemnosci minimum 1 TB, karta graficzna: dedykowans$, z
minimum 4 GB pamieci VRAM, systemem operacyjny: Windows 11 Home Iub
rownowaznym, interfejsem: minimum 2 porty USB, 1 port HDMI, czytnik kart pamieci,
ztgcze audio, tgcznoscig bezprzewodowa: Wi-Fi i Bluetooth, klawiatura: petnowymiarowa,
z mozliwoscig pracy w warunkach stabego oswietlenia, baterig pozwalajgcg na minimum
8 godzin pracy na jednym tadowaniu
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- Wykonawca dostarczy, zainstaluje i uruchomi petng infrastrukture teletechniczng sieci
bezprzewodowej i wirtualnej sieci 10T wszystkich wymienionych powyzej urzgdzen.
Wszystkie dostarczone urzgdzenia muszg stanowi¢ integralng czes$¢ stanowiska, w
obrebie ktérego wszystkie podzespoty bedg mogty byé przemieszczane w obrebie 550 m?
przestrzeni biurowej. Na catej powierzchni wykonawca zobowigzany jest uruchomic sie¢ w
standardzie minimum Wi-Fi 6, oraz utworzy¢ sie¢ loT do ktdérej podtgczy wszystkie
dostarczone urzadzenia i umozliwi Zamawiajgcemu zdalne sterownie wszystkimi
dostarczonymi urzgdzeniami z dowolnego miejsca na Swiecie posiadajgcego dostep do
sieci internetowe;.

- Wykonawca w ramach instalacji i prowadzenia szkoleh dostarczonych urzgdzeh dostarczy
drobne elementy uzupetniajgce optyczne i mechaniczne oraz materialy szkoleniowe
wskazane przez Zamawiajgcego na etapie realizacji takie jak srubki, uchwyty, podstawki

itp. Zamawiajgcy zastrzega, ze wartos¢ drobnych elementéw niezbednych do realizacji
instalacji i szkoleh nie przekroczy 2% wartosci brutto catego zaméwienia.

Rozdziat V

Specyfikacja techniczna i wymagania podtoza instalacyjnego dla
dostarczanych urzadzen

- Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ podtoza dla dostarczonych urzadzen

- 2 sztuki stabilizowane i uziemione stoty do montazu elektroniki spetniajgce nastepujgce
parametry:

- Grubos¢ stotu: 310 mm (12,2") wymiary: 1200x2500mm

- Kazdy stot musi zosta¢ indywidualnie zoptymalizowany, przetestowany, z certyfikatem
danych testowych

- Ptaskos¢ gornej powierzchni: £0,1 mm (£0,004") na kazdy 1 m?
- Budowa: Symetryczna, izotropowa konstrukcja we wszystkich osiach
- Piyty gérna i dolna: 5 mm (0,20") grubosci, z ferromagnetycznej stali nierdzewnej

- Budowa rdzenia: Wysokogestosciowe wypetnienie w ksztatcie plastra miodu z precyzyjnie
formowanej i spawanej stali o grubosci 0,26 mm

- Ttumienie: Wiasnosciowe zoptymalizowane ttumienie szerokopasmowe
- Panele boczne: Sztywna stalowa sekcja pudetkowa

- Wykonczenie bocznych obrzezy: Matowe czarne linoleum lub elastyczne tworzywo
sztuczne, 2 mm zagiete od powierzchni stotu

- Wykonczenie gérnej powierzchni: Obrobka mechaniczna, matowe wykonczenie
- Otwory montazowe: Metryczne do mocowania elektroniki i elementéw optycznych

- Gwinty i rozstaw: Otwory z gwintem M6 z gwintem co 25 mm na srodku
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- Odlegtos¢ od krawedzi do pierwszych otworéw: 5 mm od krawedzi stotu ze wszystkich
stron

- Maksymalna gtebokosé sruby: Standardowe otwory: catkowita grubos¢ stotu minus 5 mm
(23,5 mm dla otworéw zewnetrznych)

- Otwory uszczelnione: 25 mm (23,5 mm dla otworéw zewnetrznych)
- Maksymalny wspotczynnik dynamicznego odksztatcenia: <0,4 x 107-3*

Zgodnie ze wzorem:

III ——
| f3
gdzie Q jest wzmocnieniem odpowiedzi tablic na zrédio wibracji przy okreslonej
czestotliwosci (f) stotu optycznego. Q oblicza sie, dzielgc podatnosé przy czestotliwosci
rezonansowej stotu optycznego przez teoretyczng podatnoé¢ idealnego ciata sztywnego.
Maksymalny wspotczynnik dynamicznego ugiecia wynika zwykle z reakcji stotu
optycznego na jego pierwszg naturalng czestotliwo$¢ rezonansowa.

: [
Dynamie De flection Coe f ficient = \ -

- Maksymalny wzgledny ruch blatu stotu: <0,14 nm (5,5 x 10*-9 cala)

- Odksztatcenie pod obcigzeniem (sztywnosc¢): <1,2 ym dla obcigzenia 150 kg (330 Ib)
Wagi stotow bez opakowania: 1 sztuka — min. 600kg

- Wszystkostalowa konstrukcja dla stabilnosci termicznej

- Otwory montazowe indywidualnie gwintowane i zapadniete (nie wystajgce ponad
ptaszczyzne stotu).

- 3 sztuki stabilizowane i uziemione plyty do montazu elektroniki spetniajgce nastepujgce
parametry:

- Grubo$¢ ptyty: 60 mm (2,4")
- Wymiary: 300 mm x 900 mm (12" x 36")

- Kazda ptyta montazowa musi zosta¢ indywidualnie zoptymalizowana,
przetestowana, z certyfikatem danych testowych

- 12,5 mm (1/2") margines otworéw dla maksymalnego uzytecznego obszaru

- Gorna powierzchnia: £0,1 mm (+0,004") ptaskosci na kazdym obszarze 600 mm x
600 mm

- Gorna i dolna ptyta ze stali nierdzewnej klasa 4003 o grubosci 5 mm, z bocznymi
panelami ze stali
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- Catosciowe potfgczenie stali ze stali zapewniajgce stabilnos¢ termiczng
- Konstrukcja: Symetryczna, izotropowa konstrukcja we wszystkich osiach

- Budowa rdzenia: Wypeitnienie z wysokogestosciowego materiatu w ksztaicie
plastra miodu z pokrytej stali, 0,26 mm grubosci

- Thumienie: Wiasnosciowe zoptymalizowane ttumienie szerokopasmowe
- Panele boczne: Sztywna sekcja ze stali

- Wykonczenie bocznych obrzezy: Matowe czarne linoleum lub tworzywo sztuczne,
2 mm zagiete od powierzchni stotu

- Wykonczenie gornej powierzchni: Obrobka mechaniczna, matowe wykonczenie
- Otwory montazowe: Metryczne
- Gwinty i rozstaw: M6 z gwintem co 25 mm na srodku

- Odlegto$¢ od krawedzi do pierwszych otworéw: 12,5 mm od krawedzi ptyty ze
wszystkich stron

- Maksymalna gteboko$¢ s$ruby: 55 mm (2,1") [13,5 mm (0,53") dla otworéw
zewnetrznych]

- 1 sztuka stabilizowana i uziemiona, obrotowa okragta ptyta do montazu elektroniki
spetniajgca nastepujgce parametry:

- 360° ciggta, reczna rotacja

- Rozmiar: @12" (4300 mm)

- Otwory: M6 (rozstaw co 25 mm)

- Grubos$¢: 0,5" (12,7 mm)

- Mechanizm blokowania pozycji

- Konstrukcja z anodyzowanego aluminium w kolorze czarnym

- Plyta z wymiennym Srodkowym segmentem @91 mm (J3,58"), co umozliwia
umieszczenie komponentéw w centrum, podczas gdy ptyta obraca sie wokét nich.
Na krawedzi obracanej powierzchni musi znajdowa¢ sie skala z podziatkg co 1°.

Pozycjonowanie odbywa sie przez reczne obracanie platformy.

Ptyta posiada¢ musi krawedz na uchwyt typu jaskotczy ogon i trzy blokowalne
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wsporniki kinematyczne, kitére mozna umiesci¢ w dowolnym miejscu na obwodzie
za pomocg trzech $rub blokujgcych, uzywajgc dotgczonego klucza imbusowego w
rozmiarze od 2-10mm. Zgodnie z ponizszym rysunkiem:

Wsporniki zawierajg réwniez otwory szczelinowe, ktére w potgczeniu z ich
regulowanym pozycjonowaniem, zapewniajg elastycznos¢ podczas mocowania
ptyty do stotu optycznego lub innej powierzchni robocze;j.

Srodkowa sekcja @91 mm (@3,58") plyty moze byé zastgpiona wktadkg centralna,
ktéra posiada centralny otwoér z gwintem SM1 (1.035"-40), wktadka musi zostaé
dotgczona do piyty. Montujgc obracajgcg sie ptyte na stupkach, ta wkiadka
umozliwia kierowanie wigzki w gére z lustra zamontowanego pod powierzchnig piyty
lub wyprowadzenia przewodow. Optyka lub elektronika moze by¢ nastepnie
montowana przy uzyciu wktadki w réznorodnych aplikacjach.

- Dopuszczalne maksymalne obcigzenie: minimum 20 kg

- Maksymalne pionowe odchylenie na petnym zakresie ruchu: 50 um

- Wymiary ogodlne (bez zaciskéw): @12.4" (314 mm)

- Wymiary platformy: &11.8" (300 mm)

- 3 sztuki stabilizowane i uziemione plyty do montazu elektroniki spetniajgce nastepujgce
parametry:

- Grubos¢ ptyty: 60 mm (2,4")
- Wymiary: 600 mm x 900 mm

- Kazda ptyta montazowa musi zosta¢ indywidualnie zoptymalizowana,
przetestowana i wysytana z certyfikatem danych testowych

- 12,5 mm (1/2") margines otworéw dla maksymalnego uzytecznego obszaru

- Gorna powierzchnia: £0,1 mm (£0,004") ptasko$ci na kazdym obszarze 600 mm x
600 mm

- Gérna i dolna ptyta ze stali nierdzewnej klasa 4003 o grubosci 5 mm, z bocznymi
panelami ze stali

- Catosciowe potgczenie stali ze stali zapewniajgce stabilnos¢ termiczng
- Konstrukcja: Symetryczna, izotropowa konstrukcja we wszystkich osiach

- Budowa rdzenia: Wypeinienie z wysokogestosciowego materiatu w ksztalcie
plastra miodu z pokrytej stali, 0,26 mm grubosci

- Thumienie: Wtasnosciowe zoptymalizowane ttumienie szerokopasmowe

- Panele boczne: Sztywna sekcja ze stali
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- Wykonhczenie bocznych obrzezy: Matowe czarne linoleum lub tworzywo sztuczne,
2 mm zagiete od powierzchni stotu

- Wykonczenie gornej powierzchni: Obrobka mechaniczna, matowe wykonczenie
- Otwory montazowe: Metryczne
- Gwinty i rozstaw: M6 z gwintem co 25 mm na srodku

- Odlegto$¢ od krawedzi do pierwszych otworéw: 12,5 mm od krawedzi ptyty ze
wszystkich stron

- Maksymalna gtebokos¢ Sruby: 55 mm (2,1") [13,5 mm (0,53") dla otworéw
zewnetrznych]

- Kazda z ptyt musi by¢ wyposazona w 2 demontowane uchwyty pozwalajgce na
przenoszenie, uchwyty muszg by¢ wykonane z witdkna szklanego lub weglowego
(dopuszczalne sg mieszanki z polimerami) i pozwala¢ minimum na 250kg udzwigu
(co musi by¢ potwierdzone przez producenta). Uchwyty muszg by¢ kompatybilne z
otworami we wszystkich dostarczonych ptytach i stotach (gwint M6).

- 1 sztuka stabilizowana aluminiowa obudowa ochronna do montazu elektroniki spetniajgce
nastepujgce parametry:

- obudowa zapewniajgca chroniong przestrzen dla instrumentéw wrazliwych na
Swiatto i wibracje akustyczne. Wykonana z szyn o wymiarze 25 mm i wyposazona
w panele boczne wykonane z anodowanego aluminium, ktére sg utrzymywane na
miejscu przez kanaty szyn. Kazda z nich jest zaprojektowana z wewnetrzng
wysokoscig 12" (300 mm) i w diugosci oraz szerokosci 375 mm i 525 mm.
Obudowy mogg by¢ w petni zmontowane przy uzyciu dotgczonego klucza
imbusowego w rozmiarze od 2-10mm.

obudowa musi umozliwiaC szybki montaz poprzez odwrdcenie zmontowanej
obudowe do géry nogami i przykrecenie czterech $rub kapeluszowych (M6) za
pomocg otwordéw przelotowych w kazdym rogu ptyty montazowej. Rogi muszg byé
zaprojektowane tak, aby gwintowane otwory (M6) w konncach szyn byty wyréwnane
z otworami przelotowymi ptyt montazowych z aluminium. Obudowy muszg byc¢ tez
kompatybilne z opisanymi powyzej stotami i ptytami tzn. bedzie mozna réwniez
bezposrednio przytaczy¢é do stolu optycznego bez potrzeby stosowania
dodatkowych przejscidwek. Obudowa musi by¢ wyposazona w: gorny panel z
zamontowanymi na state zawiasami z tworzywa sztucznego, gumowe ttumiki
przeciw wibracyjne, wsporniki nosne, sruby kanatowe o niskim profilu, uchwyt
drzwiowy do otwierania

Wymagane progi wytrzymatosci na impulsy optyczne:

- Pulsacyjne: 0,50 J/cm? (532 nm, 10 ns, 10 Hz, @0.504 mm, 200 impulséw) / 0,90
J/cm? (1064 nm, 10 ns, 10 Hz, @1.00 mm, 200 impulsow)

- Ciagte: 23,6 W/cm (532 nm, @1.00 mm, ekspozycja 60 s)
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- Wymiary wewnetrzne: 21" x 15" x 12" (525 mm x 375 mm x 300 mm)

-Czarna anodowana obudowa aluminiowa musi by¢ wyposazona w krawedz na
zawiasach, ktéra pozwala na otwarcie gérnych i przednich paneli, zapewniajgc
dostep do wnetrza

-Obudowa musi by¢ wyposazona w jeden panel uzytecznosci (zlokalizowany na
krotszej sciance), ktoéry posiada cztery puste panele potgczeniowe i jeden otwér z
gwintem SM1 (1.035"-40) pokryty =zdejmowang =zaslepkg. Puste panele
potgczeniowe muszg posiadaé mozliwos¢ usuniecia, aby tatwo zainstalowaé panele
potgczen swiattowodowych Iub elektrycznych. Otwér z gwintem SM1 musi
umozliwia¢ instalacje rurki obiektywowej o $rednicy @1".

- 1 sztuka stabilizowana obudowa ochronna z pleksiglasu do montazu elektroniki
spetniajgce nastepujgce parametry:

- obudowa zapewniajgca chroniong przestrzen dla instrumentéw wrazliwych na
promieniowanie IR i wibracje akustyczne. Wykonana z szyn o wymiarze 25 mm i
wyposazona w panele boczne wykonane z transparentnego pleksiglasu, ktore sg
utrzymywane na miejscu przez kanaty szyn. Kazda z nich jest zaprojektowana z
wewnetrzng wysokoscig 12" (300 mm) i w dtugosci oraz szerokosci 375 mm i 525
mm. Obudowy mogg by¢ w petni zmontowane przy uzyciu dotgczonego klucza
imbusowego w rozmiarze od 2-10mm.

obudowa musi umozliwia¢ szybki montaz poprzez odwrdcenie zmontowanej
obudowe do géry nogami i przykrecenie czterech $rub kapeluszowych (M6) za
pomocg otwordéw przelotowych w kazdym rogu ptyty montazowej. Rogi muszg by¢
zaprojektowane tak, aby gwintowane otwory (M6) w konncach szyn byty wyréwnane
z otworami przelotowymi ptyt montazowych z pleksiglasu. Obudowy muszg by¢ tez
kompatybilne z opisanymi powyzej stotami i ptytami tzn. bedzie mozna réwniez
bezposrednio przytgczy¢é do stolu optycznego bez potrzeby stosowania
dodatkowych przejsciowek. Panele boczne tej obudowy muszg posiadac
mozliwos¢ zastgpienia przez panele opisanej wczesniej obudowy aluminiowe;.

obudowa musi by¢ wyposazona w dodatkowg ptyte montazowg o wymiarach 14" x
18" wyposazong w srodkowy otwér przelotowy 1/4" (M6) umozliwiajgcy montaz
potki na stupku o srednicy &1,5". Cztery gwinty 6-32 (M3), dwa 8-32 (M4) oraz
osiem 1/4"-20 (M6). Maksymalne obcigzenie potki musi wynosi¢ minimum 77
funtéw (35 kg), gdy jest mierzone 6,00" (152,4 mm) poza srodkiem.

Rozdziat VI
Wymagania dotyczace instalacji i dostawy przedmiotéw zaméwienia.

- dostarczenia i uruchomienia sprzetu.

- przeprowadzenia szkolen stacjonarnych w wymiarze 120h w ciggu 3 miesiecy, czas
trwania szkolen musi by¢ roztozony rownomiernie w skali kazdego tygodnia.

- Zzapewniony zespot szybkiego wsparcia technicznego, ktéry na wezwanie zamawiajgcego
stawi sie u Zamawiajgcego, na terenie Politechniki Gdanskiej, w ciggu 60 minut od
momentu wezwania przez Zamawiajgcego na wskazany w ofercie adres e-mail.
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Zamawiajgcy zastrzega, ze wezwania nie bedg odbywaé sie czesciej niz 2 razy w
tygodniu, w czasie do 4h tygodniowo, przez okres 12 miesiecy od daty podpisania
protokotu.

Przedmiotem zamdwienia jest dostarczenie ponizszych materiatdw, ustugi instalacyjne,
uruchomienie oraz szkolenie personelu z zakresu obstugi dostarczonych urzgdzen.

Uwagi ogolne: Wszystkie produkty muszg by¢ nowe, a poszczegdlne czesci zamdwienia
muszg byé kompatybilne z pozostatymi elementami ponizszego spisu. Minimalna
gwarancja na kazdy z elementéow to 12 miesiecy, z gwarancji mogg zosta¢ wytgczone
elementy eksploatacyjne takie jak baterie i inne elementy zuzywalne. Wyjatek stanowig
elementy umozliwiajgce podglad video procesu ciecia widkien na pojedynczym ekranie na
ktére zamawiajgcy wymaga minimalng gwarancje 24 miesigce.
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