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1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych, jako elementu robdt zadania « Budowa obiektu z
przeznaczeniem na siedzibe Urzedu Skarbowego oraz Lubuskiego Urzedu Celno-Skarbowego w
Gorzowie Wielkopolskim ».

1.2 Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3 Zakres robét ujetych w SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg :

A. Roboty przygotowawcze,

B. Oktadanie $cian i posadzek z ptytek i kamieni sztucznych.

1.4 Okreslenia podstawowe dotyczace robot
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z polskimi normami i okresleniami podanymi w
projektach budowlanych i wykonawczych.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w STO-00.00.00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robdt i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowas,
SST, szczegblowymi instrukcjami producentow materiatdw budowlanych 1 poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. WYROBY BUDOWLANE — WEASCIWOSCI, TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w STO-00.00.00.

2.1 — ptytki wibroprasowane, antyposlizgowe R10, pow. szlifowana, odpornos¢ Al fl,
$cieralnos¢ glebna: < 130mm3, mrozoodporne — wzory i kolor wg projektu, , wymiary wg
projektu,

2.2 — ksztattki schodowe (stopien + podstopien) w technologii terazzo, 30x15x4cm ; L=120cm,

2.3 — plytki gresowe techniczne, nieszkliwione, satyna, mrozoodporne, 30x30cm,

2.4 —wysokoelast. Zapr. klejowa do greséw, wzmocn. wioknami, klasa A2-s1,d0, przyczepnos¢
>1,0 N/mm? wg EN 12004:2007+A1:2012,

2.5 — zaprawa klejowa uniwersalna, cienkowarstwowa do uktadania ptytek, klasa A1-Als,
przyczepnos¢ >0,5 N/mm? wg EN 12004:2007+A1:2012,

2.6 — fuga elastyczna wodoodporna, odpor. Na $cieranie <1000mm?®, wytrzym. na S$cisk.
>15MPa, skurcz <3mm/m wg PN-EN13888,

2.7 — cementowa zaprawa do spoinowania ptytek, wodo- i mrozoodporna, szeroka, grupa Il:
kolory wg projektu,

2.8 — materiaty pomocnicze

3. SPRZET | MASZYNY

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO-00.00.00.

Roboty wykonuje si¢ recznie i przy pomocy urzadzen mechanicznych.

Do wykonywania oktadzin ceramicznych nalezy stosowac: szczotki wilosiane lub druciane do
czyszczenia podtoza, szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, narzgdzia lub
urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek, pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o
wysokosci zabkow 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych, taty do sprawdzania
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rownosci powierzchni, poziomnice, mieszadta koszyczkowe nape¢dzane wiertarkg elektryczng
oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych, pace gumowe lub z tworzyw
sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO-00.00.00.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku i roztadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Zaprawe¢ nalezy przewozi¢ i1 przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych, oryginalnych workach,
w suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w STO-00.00.00.

5.1. Wykonanie oktadzin §cian z ceramiki

Powierzchnie narazone na stale spryskiwanie woda (np. w natryskach) nalezy dodatkowo
zagruntowaé preparatem gruntujacym oraz wykonaé powloke uszczelniajacg. Do klejenia
ceramiki uzy¢ elastycznej zaprawy klejowej. Z kolei przed rozpoczeciem spoinowania klej
utrzymujacy plytki winien by¢ suchy (czas schnigcia z reguty 48 godz.). Spoinowanie nalezy
wykonywac¢ masg przeznaczong do spoin, uszlachetniong tworzywem sztucznym.

W zakresie wykonania powierzchni 1 krawedzi poditoze powinno spelnia¢ nastepujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam,

— odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone lata kontrolng o dlugo$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie
odchytek nie wigkszej niz 3 na dhugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Wykonanie oktadzin $cian z ceramiki

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roziozona réwnomiernie i pokrywaé cala powierzchnie
podtoza. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin
stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szeroko$ci spoin w zalezno$ci od
wymiaréw ptytek. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy
wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura 1 niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

5.2. Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych
5.2.1. Podtoza pod posadzki ceramiczne

- podloze musi by¢é mocne, bez rys, chlonne, wolne od kurzu, olejow i innych
zanieczyszczen;
temperatura stosowania od + 5°C do max. 30°C,

- mieszanie, nanoszenie i wygtadzanie musi nastgpowac jedno po drugim,

- naktadac¢ tylko taka ilo$¢ materiatu, ktéra moze by¢ wykorzystana w czasie przydatnosci.
5.2.2. Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych
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Przed przystapieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezb¢dne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiardéw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ceramiki i podioza oraz wymagan stawianych
posadzce. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchnie
podioza. Wielkos$¢ zgbdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrana wielko$¢ zgbow
1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkos$ci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu plytek na podlodze wykonuje si¢ cokoty (jezeli uwzglednione sg w projekcie
wykonawczym).

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda,
mokrym pedzlem.

Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczeg6lnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Nie dopuszcza si¢ odchylek wymiarowych, klawiszowania lub uskokéw. Odchylenie od
ptaszczyzny pionowej na tacie 2 m dtugosci do 0,5 mm w jednym miejscu, przy elementach
schodowych odchylenie od ptaszczyzny poziomej i pionowej na tacie 2 m dlugosci do 1 mm w
jednym miejscu.

Uwaga : Dla niewymienionych powyzej zasad wykonania robot, nalezy stosowaé wytyczne
okre$lone w Zeszytach ITB pt.« Warunki techniczne wykonania i odbioru robot ».

6. KONTROLA I ODBIOR WYROBOW I ROBOT

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robdt podano w STO-00.00.00.

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu: jako$ci materiatdéw, zapraw klejowych, zgodnos$ci
utozenia ptytek z projektem, odchylek powierzchni od ptaszczyzny 1 krawedzi od pionu, zlej
przyczepnosci do podtoza, jakosci, wymiarow i kolorow ptytek $ciennych i posadzkowych,
wykonczenia narozy listew i cokoléw przypodtogowych, wypehienia fug, itp.

7. WYMAGANIA DOT. PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w STO-00.00.00..
Jednostka obmiarowa jest :

[ m? ] — powierzchni ptytek Sciennych i posadzkowych

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne zasady odbiorow robdt podano w STO-00.00.00.

Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu dokumentdw i przeprowadzeniu pomiaréw dla
sprawdzenia wymogow podanych w p. 6.
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9. SPOSOB ROZLICZEN ROBOT TYMCZAS. I PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STO-00.00.00.
Wynagrodzenie za prace objete niniejszg SST obejmuje:

prace pomiarowe i technologiczne,

zakup 1 dowo6z materiatow,

wykonanie elementéw robot,

wszelkie inne koszty zwigzane z wykonaniem zakresu robot objetych niniejsza
specyfikacjg 1 dokumentacjg projektows.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA, NORMY, USTALENIA TECHNICZNE

- PN-74/B-12031 Ptytki ceramiczne,
- PN-EN 14411:2009 Plytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki
I znakowanie,

- PN-EN ISO 10545-1-16  Ptytki i ptyty ceramiczne.
- PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.
- PN-EN 12808-1:2000 Kleje 1 zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci

chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

- Zbi6r Aprobat Technicznych dla materiatow zastosowanych przy wyk.robot,
- $wiadectwa PZH, szczego6lnie dla wyroboéw z grupy chemii budowlanej
- Zeszyty ITB pt. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6ot budowlanych”.

Nie wymienienie jakiegokolwiek przepisu lub norm okreslonych prawem polskim, nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ich stosowania. Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do spetnienia wszystkich wymagah prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.



