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~Dostawa materialéow zwigzanych z eksploatacjg sieci wod.-kan. dla
MPWiK w Piekarach Slaskich Sp. z 0.0.”

I. ZAKRES RZECZOWY ZAMOWIENIA.

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa materiatéw zwigzanych z eksploatacjg sieci wodociggowej
i kanalizacyjnej, wyszczegodlnionych wg grup.

Kazdy element sieci wodociggowej (rury, ksztaltki, armatura) powinien by¢ oznakowany
oznakowaniem zawierajgcym: numer identyfikujacy norme lub Aprobate Techniczng dotyczgcy
wyrobu, nazwe producenta i miejsce produkeji, rok produkcji, znak jednostki certyfikujgcej tam
gdzie ma to zastosowanie, identyfikacja klas tam gdzie' ma to zastosowanie, identyfikacja
przydatnosci do stosowania do wody wodociggowe;.

Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert czesciowych.
Wykonawcy moga sktadaé oferty na dowolng lub wszystkie czeéci zamodwienia.

Zamowienie nmlejsze sklada sie z nastepujgcych czesc:
- Cze$8¢ | zambwienia - Rury PE
Czedé Il zamdwienia - rury PVC, ksztattki kanalizacyjne
Czqesc I zamomema Ksztattki PP i PE do tgczenia rur polietylenowych w
instalacjach wodociggowych.
Ksztattki i akcesoria stosowane w mstalaqach
wodociggowych
Zasuwy miekkouszczelnione kotnierzowe i z obustronnymi
koncéwkami 1ISO stosowane w instalacjach
wodociggowych
Hydranty nadziemne i podmemne ,
Opaski do nawiercania dla rur-stalowych i zellwnych oraz
- opaski naprawcze stalowe
Kompensatory, pdtkompensatory i +qczn|k|
Prety, ptaskowniki, kgtowniki
Rury PP
Sruby : :
Studnie kanallzacyjne

Czesc IV zamowienia -

- CzescV zaméwienia

Czese VI zamowienia:
Czesc¢ VIl zamowienia

‘Cze$é VIl zamowienia
- Czesc IX zamowienia
Czesé X zamobwienia
Czesé Xl zamodwienia .-
' Czesc Xl zamdwienia’

| ZamaW|a]a,cy hie dopuszcza sk%adanla ofert wariantowych.
Zamawiajgcy nie przeww!u;e zawarcia umowy ramowej.
Zamowneme obeijJe nastepulqce czesci:

CZESC | - Rury PE

Rury do wody PE kl. 100 RC, SDR11 PN’EG Rury dwuwarstwowe, obie warstwy potaczone
molekularnie przez Wspo{wyt%aczanle Warstwa wewnetrzna wyt+aczana z polietylenu klasy PE
- 100 RC, warstwa zewnetrzna stanowaca ok 10% grubosci scianki rury, rowniez wyt’faczane
-z polietylenu PE 100 -RC. : _

CZESC Il - Rury PVC i ks;taltki kanalizacyjne

Armatura kanalizacyjna, w tym m.in. ksztatki, rury kanalizacyjne PCV ze $ciankg litg, klasy S
taczone na uszczelke (szereg ciezki ,S”) SDR 34, nominalna sztywno$é obwodowa rury SN 8,
z wydtuzonym kielichem, za wyjatkiem rur o $rednicy 110mm.




Rury PVC lite o sztywnosci obwodowej SN minimum 8 kN/m2 z uszczelkami gumowymi
wykonane zgodnie z norma PN-EN 1401-1:1999, kitére dostarcza producent rur wg SO
4435:1991 spetniajgce nastepujgce wymagania:
1. Chropowatos¢ bezwzgledna powierzchni wewnetrznych K=0,05 mm.
2. Fabrycznie zamontowana uszczelka wargowa zapewniajaca szczelno$C potgczenia na
kielichach.
3. Nie dopuszcza sie zabudowywania rur z rdzeniem spienionym.
4. Scianki rur na catej grubosci majg byé wykonane z materialu posiadajacego tg sama
barwe, sktad chemiczny i wtasciwoéci fizyko — mechaniczne.
5. Opinia techniczna Gtéwnego Instytutu Gérnictwa dot. mozliwosci stosowania rur
kanalizacyjnych PVC -U na terenach objetych wptywami eksploatacji gérniczej.

CZESC lll - Ksztaltki PP i PE do laczenia rur polietylenowych w instalacjach
wodociagowych '
taczniki zaciskowe z polipropylenu PP (ksztaltki skrecane) do tgczenia rur polietylenowych w
instalacjach wodociggowych.
Ksztattki zaciskowe w Wykonanlu

s korpus z polipropylenu PP barwy czarnej z wewnetrznym ogramczmklem przesuwu rury
nakretka z polipropylenu PP barwy czarnej [ub niebieskiej _
tuleja zaciskowa blokujaca rure wykonana barwy biatej z kopollmeru acetalowego POM
wewnetrzny pierécien uszczelniajacy typu o-ring z gumy NBR
w przypadku ksztattek z gwintem wewnetrznym dodatkowe wzmocnienie koncowki
gwintowanej za pomoca pierscienia aluminiowego '
e ciénienie robocze PN 16 przy temperaturze pracy +/- 20°C

Ksztaftki polietylenowe dtugie wykonane w technologii wiryskowej przystosowane do zgrzewania
doczotowego do faczenia rur polietylenowych w instalacjach wodociggowych.
Ksztattki polietylenowe w wykonaniu
¢ materiat PE 100 - RC
¢ cisnienie robocze PN 16 SDR 11
e rodzaj ksztattki wykonanie diugie umoziiwiajgce zgrzewanie doczotowe i elektrooporowe
¢ wykonanie metoda wtryskowa; nie dopuszcza sie elementdw toczonych oraz
segmentowych
e Ksztaltki musza posiada¢ frwate oznaczenie producenta oraz materiatu, z jakiego
zostaty wykonane.
o Kazda ksztaltka winna by¢ zabezpieczona opakowaniem foliowym

Ksztattki elektrooporowe wykonane w technologii wtryskowej przystosowane do zgrzewania
elektrooporowego do tgczenia rur polietylenowych i wykonywania przytaczy w instalacjach
wodociggowych.
Ksztattki elektrooporowe mufy, kolana w wykonaniu
¢« materiat PE 100 - RC
cisnienie robocze PN 16 SDR 11
wewnetrzna powierzchnia ksztattki w migjscu uzwojenia gtadka
uzwojenie grzewcze catkowicie zatopione w korpusie ksztattki
kod kreskowy oraz informacje umozliwiajgce reczne wprowadzanie parametrow
zgrzewania na kazdej ksztattce
e ksztaltki elektrooporowe powinny mieé¢ wydtuzone strefy zimne zabezpieczajace przed
wysunieciem rury
+ Kazda ksztattka winna by¢ zabezpieczona opakowaniem foliowym
o Kazda ksztattka musi mie¢ trwate oznaczenie producenta oraz materiatu z jakiego jest
~wykonana.
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Ksztattki elektrooporowe tréjniki siodiowe z nawiertkg w wykonaniu
e materiat Pk 100 - RC
e ci$nienie robocze PN 16 SDR 11
¢ trojniki siodtowe musza umozliwiaé nawiercanie rurociggdw pod cisnieniem
« obejma dolna montazowa musi umozliwiaé wykonanie odgatezienia bez uzycia
dodatkowych urzadzen dociskowych
wewnetrzna powierzchnia ksztattki w miejscu uzwojenia gladka
¢ uzwojenie grzewcze catkowicie zatopione w korpusie ksztattki
e kod kreskowy oraz informacje umozliwiajgce reczne wprowadzanie parametrow
zgrzewania na kazdej ksztattce
¢ Kazda ksztattka winna by¢ zabezpieczona opakowaniem foliowym
Korpus ksztattki powinien stanowi¢ jeden element, monolityczny bez punktow taczenia.
Kazda ksztaltka musi mieé trwate oznaczenie producenta oraz jakiego materiatu zostata
wykonana.

Ksztaltki elektrooporowe trojniki siodtowe z bosym kréccem w wykonaniu

s materiat PE 100 - RC _

s cinienie robocze PN 16 SDR 11

» krociec powinien umozliwi¢ zgrzewanie doczotowe oraz elektrooporowe

» obejma dolna montazowa musi umozliwiaé wykonanie odgatezienia bez uzycia
dodatkowych urzgdzen dociskowych

» obejma dolna trdjnika siodtowego z kréécem np. w postaci pasa trwale potgczonego
z korpusem trojnika lub obejmy wykonanej z tworzywa
Zamawiajgcy nie dopuszcza elementdw sktadajacych sie z osobnych czgsci
Kazda ksztaltka musi mie¢ trwale oznaczenie producenta oraz materiatu z ktérego
zostata wykonana.

¢ - Kazda ksztattka winna by¢ zabezpleczona opakowanlem foliowym

Ksztaltki adaptory PE/mosigdz -
o materiat PE 100 - RC
cisnienie robocze PN 16/PN10 SDR 11
adaptory musza umozliwiaé¢ zgrzewanie z ksztattkami elektrooporowymi i doczotowymi.
czesc doczotowa adaptora wykonana z polietylenu bez udziatu mosiadzu.
czeéé gwintowana adaptora wykonana z mosigdzu
kazda ksztattka winna by¢ zabezpieczona opakowaniem foliowym
kazda ksztattka musi mieé¢ trwale oznaczenie producenta oraz materiatlu z ktdrego
zostata wykonana.

W celu ujednolicenia stosowanych ksztattek Zamawiajacy wymaga by materiaty
grupy lll pochodzity w ramach danej grupy asortymentowej od jednego producenta:
e grupa ksztattek zaciskowych w ramach jednego producenta,
e grupa ksztattek wtryskowych, elektrooporowych oraz adaptory w ramach jednego producenta

CZESC IV- Ksztaltki i akcesoria stosowane w instalacjach wodociagowych.
taczniki z zeliwa ciagliwego biatego ocynkowane
e fgczniki z zeliwa ciggliwego biatego, gatunek EN-GJMW-400-5, produkowane zgodnie
z normg z EN 1562, ocynkowane wewnairz i zewnatrz metoda ogniowag EN 10242

Ksztattki wykonane z mosigdzu
¢ tgczniki w wykonaniu z moletowanymi gwintami
e taczniki z oznaczeniami na kazdej ksztattce srednicy
+ w przypadku kolan wykonanie ze stopkg pod klucz w celu montazu ksztattki
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Uszczelki - Uszczelki z fibry do wodomierzy i uszczelki gumowe EPDM do potgczen
kotnierzowych

Przedtuzki stalowe ocynkowane
o  Przedtuzka 3/4" GW-GZ
Przedtuzka 1" GW-GZ
Przedtuzka 5/4" GW-GZ
Przedtuzka 6/4" GW-GZ
Przedtuzka 2' GW-GZ

Ksztattki zeliwne kotnierzowe
» ksztattki wykonane z zeliwa sferoidalnego
e cisnienie PN 16 lub PN 10 w zaleznosci od potrzeb
» ochrona antykorozyjna, wewnatrz i na zewnatrz, powtokg na bazie zywicy epoksydowej,
minimum 250 pm

Zawor odpowietrzajaco — napowietrzajacy 2 — stopniowy do bezposredniej zabudowy w ziemi
wraz ze skrzynkg zeliwng uliczng - w komplecie
e cidnienie PN 16
Rura ostonowa ze stali nierdzewnej
korpus daolny, katnierz, tuleja - wykonane z zeliwa sferoidalnego
Pokrywa gorna zaworu wykonana z polietylenu
przytacze kotnierzowe
grzyb zamykajacy zawulkanizowany guma EPDM
Zawdr wykonany ze stali nierdzewnej, mozliwos¢ wymiany zaworu pod ciSnieniem,
samoczynne odciecie doptywu wody przy pracach serwisowych
e glebokosé zabudowy, wkop — 1500

Zawory regulacyjne
o Korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN GJS 400-15 PN-EN 1563
e Trzpien i dysk ze stali hierdzewnej
¢ Uktad sterowniczy wyposazony w zawor pilotowy, manometry dla kontroli pracy
¢ Ochrona antykorozyjna — powicka na bazie zywicy epoksydowej, min. 250 mikronéw
wg. normy PN-EN iSO 12944-5
Potaczenia kotnierzowe i przytacz wg PN-EN 1092-2
¢« Automatyczna redukcja i stabilizacja cisnienia za zaworem na zadanym poziomie,
niezaleznie od cisnienia na doptywie i rozbioru wody na sieci
o Zakres regulacji od 1 do 5,5 bar

Kotnierze stalowe
e zabezpieczenie antykorozyjne Kotnierzy przez galwanizowanie Ilub malowanie
proszkowe
s ciSnienie PN 16

Zawory zwrothe antyskazeniowe gwintowane
» Kkorpus zaworu wykonany z mosigdzu
o Typ-EAwgPN-EN1717, EN — 13959
e cisnienie PN 10
s korki wykonane z mosiadzu
Zawory kulowe z dzwignig
o zawory kulowe odcinajgce proste, petoprzelotowe, z koncowkami gwintowanymi

obustronnie wewnatrz
4
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korpus - mosigdz MO58B

nakretka - mosigdz MO58B

kula - mosigdz MO58B — chromowana
uszczelka kuli — teflon PTFE

czop - mosigdz MO58B

uszczelka czopa — teflon PTFE

dZwignia - uchwyt czarny — stal weglowa

Uchwyty do rur - uchwyty wykonane ze stali ocynkowanej, koszulka z polipropylenu,
przektadka — guma PEPDM

Stojaki hydrantowe -stojaki wykonane ze stopu aluminium z dwoma gniazdami, z zaworami
¢ stojak DN 80 podwdjny B/BB (2 x 75) z zaworami
e stojak DN 100 podwajny A/BB (2 x 75) z zaworami, przytacze DN 100, rura DN 80

W celu ujednolicenia stosowanych ksztaltek Zamawiajacy wymaga by materiaty
grupy IV pochodzity w ramach danej grupy asortymentowej od jednego producenta.

CZESC V- Zasuwy miekkouszczelnjone kolnierzowe i z obustronnymi koiicéwkami 1SO
stosowane w instalacjach wodociggowych.
Zasuwy powinny posiada¢ certyfikat GSK-RAL wydany przez instytucje niezalezne od producenta,
potwierdzajgce regularne przeprowadzanie badan kontrolnych jakoéci powtok lakierniczych,
a w szczegolnosci: '

¢ badanie grubosci powtoki [um]

¢ test udarowy - badanie odpornosci powlcki na uderzenia za pomocg opadajgcego
ciezarka
odpornosé na sieciowanie powtoki - test chemiczny za pomoca odczynnika MIBK
porowato$¢ powtoki - wytrzymatosé powtoki na przebicie elektryczne metoda iskrowsg
kontrola temperatury odlewu przed malowaniem [°C]
kontrola czysto$ci powierzchni odlewu - testowanie za pomocg tasmy
odporno$é na korozje podpowierzchniowg - metoda odrywania katodowego [mm]
test przyczepnosci powtoki [MPa]

Zasuwy kotnierzowe
e zabudowa krotka: wg normy DIN 3202, F4;

¢ potagczenia kotnierzowe wg normy DIN 2501

e cisnienie PN — 16 lub PN ~ 10 w zaleznosci od potrzeb,

¢ Kkorpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40), z powltokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min, grubosci 250 um;

» Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone
masg plastyczna na goraco; '

e uszczelka pofaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku
w pokrywie;

o trzpief: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartoscig chromu, z gwintem walcowanym
na zimno, z ogranicznikiem posuwu klina;

» trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy:

* uszczelnienie trzpienia min. 4 o-ringi lub uszczelka wargowa plus 4 o-ringi z gumy
EPDM stanowigca gtéwne uszczelnienie zasuwy, oraz pierscient zgarniajacy uszczelka
zwrotna z gumy NBR,;

o przelot zasuwy: pefen, réwny srednicy nominalnej i bez zawezen;

o rdzen klina wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40 z nawulkanizowang
zewnetrznie | wewnetrznie powlokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm
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prowadnice klina wzmocnione wktadka z odpornego na $cieranie tworzywa sztucznego
nakretka klina z mosigdzu o podwyzszone] wytrzymatosci wymienna lub na state
zatopiona w klinie

przelot przez komore klina cylindryczny na catej dtugosci i nie zawezony na koficu;
teleskopowy przedtuzacz trzpienia zasuwy i zasuwy od jednego producenta

Zasuwy z koncéwkami 1ISO

potaczenia obustronnie koncowki 1SO

ciSnienie PN - 16

korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40), z powlokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 pm;,

sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone
masa plastyczng na gorgco;

uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu. z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w
korpusie;

trzpien: ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym na zimno, z ogranicznikiem
posuwu Kklina )

trzpien odizolowany, na catej dtugoéci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

rdzen klina wykonany z zeliwa sferoidainego min. GGG-40 lub z mosigdzu
o podwyzszonej wytrzymatosci, nawulkanizowany zewnetrznie powtokg z gumy EPDM
o min. grubosci 1,5 mm

uszczelnienie trzpienia o-ringowe z gumy EPDM oraz gérny pier§cien zgarniajacy
uszczelka zwrotna z gumy NBR;

koncowki zasuwy: kielich typu ISO, obustronnie;

przelot zasuwy: peten, rowny srednicy nominalnej i bez zawezen,

teleskopowy przedtuzacz trzpienia zasuwy i zasuwy od jednego producenta,

Skrzynki uliczne do zasuw

skrzynka do zasuw duza wykonanie zgodnie z normg PN -M-74081:1998 DIN 4056
WODA (270x270x190)

Korpus wykonany z Zeliwa szarego lub sferoidalnego

Pokrywa wykonana z zeliwa szarego lub sferoidalnego

Grubos¢ pokrywy nie mniegjszej niz 14 mm na catej powierzchni, a w miejscu podparcia
pokrywy w korpusie wysoko$é pokrywy nie mniejsza niz 20 mm

Nit - sworzen taczacy pokrywe z korpusem wykonany ze stali nierdzewnej A2 fub A4 o

- grubosci nie mniejszej niz 10 mm

Whktadka — zaczep do otwierania pokrywy wykonanie ze stali nierdzewnej A2 lub A4
zatopiona

w odlewie zeliwnym pokrywy

Waga skrzynki nie mnigjsza niz 11,5 kg

Zabezpieczona antykorozyjnie farbag bitumiczna.

Pokrywy do skrzynek ulicznych do zasuw

AN

Pokrywy do skrzynek do zasuw wykonanych zgodnie z normg PN -M-74081:1998 DIN
4056 WODA (270x270x190)

Pokrywa wykonana z zeliwa szarego lub sferoidainego

Grubo$¢ pokrywy nie mniejszej niz 14 mm na catej powierzchni, a w miejscu podparcia
pokrywy w korpusie wysokosé pokrywy nie mniejsza niz 20 mm

Nit - sworzen tgczacy pokrywe z korpusem wykonany ze stali nierdzewnej A2 lub A4
nagwintowany o gruboséci nie mnigjszej niz - 10 mm z nakretkg samokontrujacg M - 10
Wktadka — zaczep do otwierania pokrywy wykonanie ze stali nierdzewnej A2 lub A4
zatopiona w odlewie Zeliwnym pokrywy
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Pokrywa zabezpieczona antykorozyjnie farba bitumiczna.

W celu ujednolicenia stosowanych zasuw Kothierzowych, zasuw z koncowkami I1ISO
i obudéw Zamawiajacy wymaga aby materialy grupy V pochodzily od jednego producenta,

CZESC Vi - Hydranty nadziemne i podziemne.

Hydranty nadziemne powinny posiadaé certyfikat GSK-RAL wydany przez instytucje
hiezalezne od producenta, potwierdzajgce przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci
powitok lakierniczych,

a w szczegdlnosci:

badanie grubosci powtoki [um]

test udarowy - badanie odpornosci powloki na uderzenia za pomocg opadajgcego
ciezarka

odporno$é na sieciowanie powtoki - test chemiczny za pomoca odczynnika MIBK
porowatos¢ powtoki - wytrzymatosé powtoki na przebicie elektryczne metoda iskrowg
kontrola temperatury odlewu przed malowaniem [°C]

kontrola czysto$ci powierzchni odlewu - testowanie za pomoca tasmy

odporno$¢ na korozje podpowierzchniowg - metoda odrywania katodowego [mm]

test przyczepnosci powtoki [MPa]

Wymogdi hydrant nadziemny:

przytacze hydrantu kothierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN 80-100;

owiercenie kotierza wg PN-EN 1092-2 (ISO 7005-2), PN16, DN 80

konstrukcja zgodna z PN-EN 1074-6 / PN-EN 14384

préba cisnieniowa wodg zgodnie z PN-EN 1074-1i 2 / PN-EN 12266

proba cisnieniowa wodg zgodnie z PN-EN 1074-6 / VP 325 (3321)

glowica hydrantu: z zeliwa sferoidainego min. GGG-40, pokryta powtokg poliestru
odpornego na promieniowanie UV

odlew korpusu z oznakowaniem okre$lajacym producenta,

z mozliwoscig obrotu o dowolny kat;

wyposazona w zintegrowany zawor napowietrzajacy z mosigdzu lub nasady boczne ze
specjalng membrang odpowietrzajaca

kolumna hydrantu:

czes¢ nadziemna ze stali nierdzewnej,

czes¢ podziemna z Zzeliwa sferoidalnego min. GGG-40 pokryta farbami epoksydowymi,
lub ze stali nierdzewnej

hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajgce jedynie w zamkniete)
pozycji ttoka hydrantu

ochrona przeciwkorozyjna:

hydranty posiadajag certyfikat GSK-RAL potwierdzajacy przeprowadzanie badan
kontrolnych jakosci powtok lakierniczych, a w szczegélnosci:
* badanie grubosci powtoki (um) '
» test udarowy — badanie odpornosci powtoki na uderzenia za pomocg
opadajgcego ciezarka
» odpornosc na sieciowanie powtoki — test chemiczny za pomocg odczynnika
MIBK
= porowatos¢ powtoki — wytrzymatos¢ powltoki na przebicie elektryczne
metodg iskrowg
» kontrola temperatury odlewu przed malowaniem (°C)
» kontrola czysto$ci powierzchni odlewu — testowanie za pomoca tasmy
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» odpornosé na korozje powierzchniowg — metoda odrywania katodowego
(mm)
» lest przyczepnosci powtoki (MPa)
Siedzisko ttoka zaworu z mosigdzu odpornego na odcynkowanie.
Ttok z rdzeniem z zeliwa sferoidalnego w cato$ci pokryty elastomerem
trzpien zaworu: ze stali nierdzewne;j;

Wymodgi hydrant podziemny:

owiercenie kotnierza wg PN-EN 1092-2; DN 80;
konstrukcja zgodna z PN-EN 1074-6 / PN-EN 14339
proba szczelno$ci wodg wg PN-EN 1074-6/VP 325 (3321),
test otwarcia / zamknigcia
korpus z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) z zewnetrzng powiokg ochronng z farb
epoksydowych oraz wewnetrznie epoksydowany iub emaliowany;
na korpusie oznakowanie hydrantu okreslajace: producenta, srednice DN, ci$nienie
nominalne i materiat korpusu;
ochronna powtoka przeciwkorozyjna:
» zewnetrznie | wewnetrznie: farba epoksydowa wg wymogow GSK-RAL, o min.
grubosci 250 pm;
» hydranty posiadaja certyfikat GSK-RAL (lub réwnowazny dokument)
potwierdzajacy przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci powtok lakierniczych,
a w szczegolnosci:
» badanie grubosci powtoki (um)
= test udarowy — badanie odpornosci powtcki na uderzenia za pomoca
opadajgcego cigzarka
» odpornos$é na sieciowanie powtoki — test chemiczny za pomoca odczynnika MIBK
porowatos¢ powtoki — wytrzymato$¢ powtoki na przebicie elektryczne metods
iskrowg
= kontrola temperatury odlewu przed malowaniem (°C)
» kontrola czystosci powierzchni odlewu — testowanie za pomocg tasmy
= odporno$é na korozje powierzchniowg — metoda odrywania katodowego (mm)
» test przyczepnosci powtoki (MPa)
konstrukcja umozliwiajaca wymiane wewnetrznych czesci hydrantu bez demontazu
hydrantu z sieci;
pokrywa z ktem i nasadka trzpienia z zeliwa;
trzpien ze stali nierdzewnej ttoczony;,
uszczelnienie trzpienia: gérny pierscien zabezpieczajacy oraz mosiezna tuleja z o-
ringami;
nakretka trzpienia z mosigdzu o podwyzszonej wytrzymatosci,
rura potgczeniowa trzpienia ze stali nierdzewnej;
deflektor zanieczyszczen z gumy EPDM,
zamkniecie hydrantu: pokrywka na fancuchu lub lince nierdzewnej
hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajace jedynie w zamkniete;
pozycji ttoka hydrantu;
siedzisko ttoka z mosigdzu odpornego na odcynkowanie

Skrzynki uliczne do hydrantéw podziemnych

Skrzynka do hydrantéw podziemnych wykonanie zgodnie z normg PN -M-74082:1998

-DIN 4055

Korpus wykonany z zeliwa szarego lub sferoidalnego
Pokrywa wykonana z zeliwa szarego lub sferoidalnego
Grubos$¢ pokrywy nie mniejszej niz 14 mm na catej powierzchni, a w migejscu podparcia
pokrywy w korpusie wysokos$¢ pokrywy nie mniejsza niz 30 mm
8



Nit - sworzen tgczacy pokrywe z korpusem wykonany ze stali nierdzewnej A2 lub Ad o
grubosci nie mniejszej niz 10 mm

Whktadka — zaczep do otwierania pokrywy wykonanie ze stali nierdzewnej A2 lub A4
zatopiona

w odlewie Zeliwnym pokrywy

Waga skrzynki nie mniejsza niz 28 kg

Zabezpieczona antykorozyjnie farbg bitumiczng.

Pokrywy do skrzynek ulicznych do hydrantow

[ ]

Pokrywy do skrzynek do hydrantow wykonanych zgodnie z normg PN -M-74082:1998
DIN 4055

Pokrywa wykonana z zeliwa szarego lub sferoidainego

Grubos¢ pokrywy nie mniejszej niz 14 mm na catej powierzchni, a w miejscu podparcia
pokrywy w korpusie wysoko$¢ pokrywy nie mniejsza niz 30 mm

Nit - sworzen tgczacy pokrywe z korpusem wykonany ze stali nierdzewnej A2 lub A4
nagwintowany

o grubosci nie mniejszej niz — 10 mm z nakretkg samokontrujacg M - 10

Whkiadka — zaczep do otwierania pokrywy wykonanie ze stali nierdzewnej A2 lub A4
zatopiona

w odlewie zeliwnym pokrywy

Pokrywa zabezpieczona antykorozyjnie farba bitumiczna.

W celu ujednolicenia stosowanych hydrantéw nadziemnych, podziemnych i ksztattek
Zamawiajgcy wymaga aby materialy grupy Vi pochodzily od jednego producenta,

CZESC VI - Opaski do nawiercania dla rur stalowych i Zeliwnych oraz opaski naprawcze

stalowe

Opaski do nawiercania rur stalowych i zeliwnych z gwintem wewnetrznym:

Wykonanie czesci gornej i dolnej opaski z zeliwa sferoidalnego PN-EN 1563,
Dopuszcza sie dolng cze$¢ obejmy ze stali nierdzewnej wg PN-EN 10088-1

Laczenie czesci gornej i dolnej: ruby (PN-EN 1SO 4017}, nakretki (PN-EN 1SO 3242),
podkiadki (PN-EN ISO 7091), wykonane ze stali nierdzewnej,

Pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powtoka farby epoksydowej min.250um,

Uszczelka rownomiernie doszczelniajgca otwor rury do korpusu opaski z gumy EPDM,
Zmienny kat opasania,

Uszczelka siodtowa dopasowana optymalhie do promienia rury.

Opaski do nawiercania rur stalowych i zeliwnych z odejsciem kotnierzowym:

Whykonanie czeéci gornej i dolnej opaski z zeliwa sferocidalnego PN-EN 1563,
Dopuszcza sie dolng cze$¢ obejmy ze stali nierdzewnej wg PN-EN 10088-1

¥ gczenie czesci gornej i dolnegj: éruby (PN-EN 1SO 4017), nakretki (PN-EN I1ISO 3242),
podiktadki (PN-EN 1SO 7091}, wykonane ze stali nierdzewnej(klasa A2)

Pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powioka farby epoksydowej min.250um,
Uszczelka rownomiernie doszczelniajgca otwdr rury do korpusu opaski z gumy EPDM.
Uszczelka z pozycjonerem w gniezdzie, zapobiegajgcym nieprawidiowe osadzenie w
korpusie

Prosty przelot krécea, bez przewezen.

Opaski do nawiercania PE | PVC z odej$ciem kotierzowym:

J%fdz‘x

Korpus z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15
Sruby (PN-EN ISO 4017), nakretki (PN-EN ISO 3242), podktadki (PN-EN 1SO 7091),
wykonane ze stali nierdzewnej(klasa A2)
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Pokrycie wewnetrzne i zewnetrzne powtoka farby epoksydowej min.250um,
Uszczelka rownomiernie doszczelniajaca otwor rury do korpusu opaski z gumy EPDM.
Prosty przelot obejmy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamknigecia

Obejma wytozona guma ha catej powierzchni

Opaski naprawcze stalowe

» Opaski naprawcze na rury stalowe, zeliwne wykonane ze stali kwasoodporng;

z dopasowang wyktadzing gumowa, PN - 16, ptaszcz opaski t.j. czesé dolna i czesé
gorna, wykonane z blachy kwasocodpornej AlSI-304-1.4301, wg PN — OH18N9, o
grubosci min. 0,8 mm z prowadzeniem tzn wykonane w ten sposéb aby zapewniaty jej
montaz w sposob osiowy bez przesunieé. wzgledem siebie

w odlegtosci min 50[mm)] od $rednicy uszkodzonej rury

o \Wyktadzina gumowa o gr. min. 6 mm dopasowana do ptaszcza cpaski.

« Sruby wykonane ze stali kwasoodpornej - A2 AlSI1-304-1.4301, wg PN — OH18N9 o
dtugosci min. 150 mm zespolone na state z korpusem opaski za pomoca spawania,
gwinty §rub o minimalnej dtugosci 90 mm. wykonane metoda walcowania materiatu na
zimno dodatkowo pokryte warstwg ochronng teflonowsa
i zabezpieczone na calej diugosci ostong z tworzywa przed ewentualnymi
uszkodzeniami mechanicznymi.

¢ Nakretki i podkiadki mocujace wykonane ze stali nierdzewnej A4, AlS1-316.1.4401 wg
PN — 00H17N14M2. Listwa montazowa stanowigca oddzielny element opaski wykonana
z blachy kwasoodpornej AlSI-304-1.4301, wg PN — OH18N9, z otworami wykonywanymi
metodg wybijania lub palenia laserowego.

o Wszystkie elementy opaski wykonane metodg obrébki plastycznej. Potgczenia
poszczegolnych elementéw skladowych opaski, spawane metoda TIG i polerowane.
Montaz opaski za pomocg jednego klucza.

Dtugos¢ zabudowy dla $rednic DN < 80 L = 250 mm,

DN > 65<175 L = 300mm

DN >150 L = 400mm

Opaski dla $rednic < 80mm wykonane jako jednodzielne

Opaski dla srednic > 80 mm wigcznie wykonane jako dwudzielne

tgcznik kotnierzowy
» tacznik kotnierzowy przeznaczony do tgczenia wszelkiego rodzaju rur
Korpus i pierécienie dociskowe z zeliwa sferoidalnego zgodnie z EN-GJS-450-10
Powtoka epoksydowa zgodna ze standardami GSK oraz EN 14901
Uszczelnienie NBR lub EPDM, NBR zgodne z EN 682, EPDM zgodne z EN 681-1
Maksymalne odchylenie od osi wynosi 8° dla kazdego z koricow tacznika
Stal niedrzewna A4
Sruby, nakretki i podkiadki wykonane ze stali A2 lub A4

CZESC Viil - Kompensatory, pétkompensatory i taczniki
Kompensatory i potkompensatory stalowe do rur stalowych, zeliwnych i rur PE
+ Pomalowane powtokg antykorozyjna (od zewnatrz),
e Dla kompensatoréw, potkompensatorow tolerancja dtugosci Lr (L) powinna
wynosi¢ £ 5cm.
¢ Potagczenia kotnierzowe i owiercenie wg PN-EN 1092.

Kompensatory z zeliwa sferoidalnego z mozliwo$cig przesuniecia
» Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego
¢ Uszczelka gumowa EPDM do wody pitnej,
o Srubytgczace — ze stali A 2
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¢ Cisnienie nominalne PN186,
¢ Przytacze kothierzowe wg PN-EN 1092-2:1999,
e Powloka antykorozyjna wg PN-EN 4624:2004,DIN 30677-2:1988

taczniki rurowo — kotnierzowe do rur PE z pier§cieniem zabezpieczajgcym przed wysunigciem
¢ korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego

mosiezny pierscien zaciskajacy rure PE i zabezpieczajgcy ja przed wysunigciem

mozliwos¢ odchylenia osiowego do 1£4°,

uszczelnienie z gumy EPDM

cisnienie PN 16

$ruby podktadki stal A 2

ochrona antykorozyjna powtoka na bazie zywicy epoksydowej, min. 250um

taczniki rura - rura do rur PE z pierscieniem zabezpieczajgcym przed wysunigciem
e korpus wykonany z Zeliwa sferoidalnego
mosiezny pierscien zaciskajacy rure PE i zabezpieczajgcy jg przed wysunieciem
mozliwos¢ odchylenia osiowego do £4°,
uszczelnienie z gumy EPDM
ci$nienie PN 16
$ruby podikiadki stal A 2
ochrona antykorozyjna powioka na bazie zywicy epoksydowej, min. 250um

¥ gczniki rurowo ~ kotnierzowe do rur stalowych i zeliwnych
+ korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego
mozliwos¢ odchylenia osiowego do +4°,
uszczelnienie z gumy EPDM
cisnienie PN 16
$ruby podktadki stal A 2, nakretka A4
ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, min. 250um

kgczniki rura - rura do rur stalowych i zeliwnych
¢ korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego
mozliwosé odchylenia osiowego do +4°,
uszczelnienie z gumy EPDM
cisnienie PN 16
Sruby podkiadki stal A 2, nakretka A4
ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, min. 250um

W celu ujednolicenia stosowanych kompensatoréw, pétkompensatoréw oraz tacznikow
Zamawiajacy wymaga aby materiaty grupy VIl pochodzity w ramach danej grupy
asortymentowej od jednego producenta,

CZESC IX - Prety , ptaskowniki, katowniki

Pret okragly zebrowany @ 16 , pret okragly zebrowany @ 20,
Ptaskowniki 406, ptaskowniki 50*6,

Katownik 40*40%4, katownik 50*50%5.

CZESC X - Rury i ksztaltki PP
Rury PP PN 10 zgodnie z wymogami normy EN ISO 15874

W celu ujednolicenia stosowanych rur i ksztaltek PP Zamawiajgcy wymaga aby materialy
grupy X pochodzily od jednego producenta,
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CZESC XI- Sruby
Sruby z tbem szesciokatnym i gwintem na catej dtugosci DIN 933 kl. 8.8 ocynk.
Nakretki DIN 934 kl. 8 ocynk. Podkiadki ptaskie DIN 125 A HV ocynk.

W celu ujednolicenia stosowanych srub, nakretek i podkfadek Zamawiajgcy wymaga aby
materialy grupy Xl pochodzily od jednego producenta,

CZESC XII - Studnie kanalizacyjne

Studnie musza spetnia¢ wymagania norm systemowych PN EN 1917:2004, PN-EN 476
dotyczacych studzienek kanalizacyjnych. Studzienki musza posiada¢ wszelkie, wymagane
przepisami dokumenty dopuszczajgce materiaty do stosowania w budownictwie:
AprobatyTechniczne, wydane przez Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie oraz GIG.
Stopnie ztazowe w studniach w wersji antyposlizgowej zgodnie z wymaganiami PN-EN 13101.
Whtazy muszg spetiaé wymagania PN-EN 124:2000.

Studzienki kanalizacyjne z tworzyw sztucznych -studzienki dostarczane w kompletach,
wykonane z tworzyw takich jak PVC, PP, PE i inne, rura wznoszgca SN4 kN/m2, srednice
studzienek ¢$600mm, ¢ 400 mm. Kinety produkowane z polipropylenu metodg wtrysku, rury
wznoszace | teleskopowe wytwarzane metod wyttaczania z polipropylenu oraz polichlorku winylu.

Studzienki kanalizacyjhe betonowe wykonane z prefabrykatow betonOWych ®1,0m,

Z betonu o klasie B45, wodoszczelnego W-8, matonasigkliwego (nie wiecej niz 5%) i )
mrozoodpornego F-150, z wykonaniem kinety betonowej

Komora robocza studzienek, w obrebie wejscia kanatéw powinna by¢ wykonana jako prefabrykat
w formie pierécienia z dnem, o srednicy wewnetrznej 1,0 m. Dna studzienek z wyprofilowanymi
kinetami.

Prefabrykowane elementy studzienek tgczone na felc i pianke do kregdw z aplikatorem Genius
Gun montazowo-uszczelniajgca do kregdw kanalizacyjnych, studzienek i kanatow
komunikacyjnych oraz wszelkich konstrukeji betonowych.

Pianka montazowa wielorazowego uzytku z opatentowanym aplikatorem Genius Gun.
Wiasciwosci:

Wiielokrotne uzycie — mozliwe przerwanie i wznowienie pracy w dowolnym momencie bez ryzyka
zablokowania zaworu

Komfortowa aplikagja, nawet jedng reka

Precyzyjne dozowanie - petna kontrola ilosci wypuszczanej z puszki pianki (oszczedne zuzycie —
jak w pianie pistoletowej)

Podwyzszona odpornosé na dziatanie zwigzkow i odpaddw organicznych — sciekow, grzybdw,
plesni itp.

Doskonata przyczepnos¢ do betonu, cegly i materiatéw prefabrykowanych, PCV i innych tworzyw
sztucznych, metali oraz drewna

Wysoka wytrzymatosé mechaniczna (odpornoéé na smskanle i rozcigganie)

Krotki czas utwardzania — juz po 1 godzinie elementy uszczelnianie moga byé poddawane dalszej
obrobce

Zastosowanie:

Uszczelnianie potgczen kregow kanalizacyjnych, elementow konstrukeji szybow, studzienek,
komor i kanatoéw telekomunikacyjnych

Uszczelnianie elementéw prefabrykowanych w konstrukeji budowlanych

Termoizolacja elementow instalacii c.o. | wodno-kanalizacyjne;j

Wypetnianie przepustow rurowych, przejsé instalacyjnych w scianach i stropach.

Wpusty betonowe w ramce stalowej — o wymiarach L-585 mm, D-385 mm, H — 70 mm.

Ruszt wpustu ulicznego — o wymiarach 520X390x 70,

Zaprawa szybkowiazaca do montazu elementow metalowych (kotew, stopni) i innych w podtozu,
do naprawy ubytkéw oraz do uszczelniania punktowego przesigkania wody w murach, rurach

12

}M}d/’/



betonowych itp. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz. Cechy produktu: wodoodporna,
mrozoodporna, duza wytrzymatoéé mechaniczna, szybkowigzaca, mozliwos¢ obcigzenia juz po
ok. 3h, tatwa w obrébce.

2. Materialy powinny spelnia¢ nastepujace wymagania, atesty i certyfikaty:
Dia czesci I:
¢ Atest PZH dopuszczajace stosowanie materiatdw dla przesylu wody
pithei,
s Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych
e Karty katalogowe
e Atesty dopuszczajgce stosowanie materiatdbw na terenach szkod
gérniczych kat. I-1V.

Dla czesci Ii:
¢ Opinia techniczna Gtéwnego Instytutu Gérnictwa dot. moziiwosci
stosowania rur kanalizacyjnych PVC -U na terenach objetych wptywami
eksploatacji gorniczej (kat. I-1V).
e Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych
o Karty katalogowe
Dla czesci lli:

¢ Atest PZH dopuszczajace stosowanie materiatow dla przesytu wody
pitnej,

o Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych
Karty katalogowe

Dla czesaci IV:

e Atest PZH dopuszczajace stosowanie materiatéw dla przesylu wody
pitne;j,
Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych

o Karty katalogowe

Dla czesci V :

o Atfest PZH dopuszczajgce stosowanie materiatow dla przesytu wody
pitnej,

o certyfikat GSK-RAL wydany przez instytucje niezalezne od producenta,
potwierdzajace regulame przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci
powtok lakierniczych

e Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

o Karty katalogowe

Dia czesci VI:

e Atest PZH dopuszczajgce stosowanie materiatow dla przesytu wody
pitnej,

o certyfikat CNBOP w Jozefowie dla hydrantéw

o certyfikat GSK-RAL w przypadku hydrantéw nadziemnych wydany przez
instytucje niezalezne od producenta, potwierdzajgce przeprowadzanie
badan kontrolnych jakosci powtok lakierniczych

» certyfikai GSK-RAL lub réwnowazny dokument w przypadku hydrantow
podziemnych wydany przez instytucie niezalezne od producenta,
potwierdzajgcy przeprowadzanie badath kontrolnych jakosci powtok
lakierniczych
Krajowa Deklaracja Wihasciwosci Uzytkowych
Karty katalogowe
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Dla czesci VII:
« Atest PZH dopuszczajace stosowanie materiatéw dla przesytu wody
pitnej, :
o Krajowa Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych
s Karty katalogowe

Dla czesci VIII:
¢ Atest PZH dopuszczajgce stosowanie materiatéw dla przesytu wody
pitnej,
o Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych
o Karty katalogowe

Dla czgsci IX:
» Atest materiatowy 3.1 zgodny z normg EN 10204
Dla czesci X: '
e Atest PZH dopuszczajgce stosowanie materiatdw dla przesytu wody
pitne;j,
¢ Krajowa Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych
e Karty katalogowe
Dla czgsci XI:
s Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych
+ Karty katalogowe
Dia czesci X

o atesty dopuszczajgce stosowanie materiatbw na terenach szkdd
goérniczych kat. I-1V.

o Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych

o Karty katalogowe

Wykonawca sktadajacy oferte potwierdza wymagane przez Zamawiajgcego i przedstawione
powyzej posiadane Atesty, Deklaracje, Opinie GIG i Karty Katalogowe w formie odwiadczenia
oraz. dotacza do oferty. Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana w postepowaniu
przetargowym zobowigzany bedzie do dostarczenia wyzej wymienionych dokumentéw w formie
papierowej do Dziatu Zaméwien przed podpisaniem przedmioctowej umowy.

Wykonawca udzieli Zamawiajacemu 24 miesiecznej gwarancji na dostarczone materiaty, liczac od
dnia odbioru, za wyjgtkiem materiatdw, ktore posiadajg okreslong przesz producenta gwarancje
diuzsza niz 24 miesigce.

Wszystkie dostarczone materiaty objete przedmiotowg umowg sa fabrycznie nowe, nieuzywane i
spetniajg warunki techniczne wskazane przez Zamawiajgcego.

II. WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO W ZAKRESIE REALIZACII DOSTAWY .

a. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za przestrzeganie obowigzujgcych przepisow
prawa i norm w zakresie wykonywania przedmiotu zamowienia, w tym przepiséw BHP,
ustawy o drogach i innych, jednoczesnie gwarantujac, ze dostawy realizowane przez niego
w ramach zamowienia odpowiadajg obowigzujacym przepisom prawa i normom oraz
dokumentaciji,

b. Zamawiajgcy zastrzega, ze ilosci wskazane w ofercie sg ilosciami szacunkowymi i mogg
w trakcie realizacji umowy ulec zwiekszeniu bgdz zmniejszeniu,

c. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do rezygnacji z czesci dostaw przewidzianych
w ofercie,

d. W zwiazku ze zmniejszeniem iloéci dostaw lub rezygnacjg z ich czesci, Wykonawcy nie
przystuguje odszkodowanie lub roszczenie wyrbwnawcze, ani tez rewaloryzacja cen
jednostkowych,
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e. W zwigzku ze zwickszeniem lub zmniejszeniem ilosci faktycznie zakupionych towarow

Wykonawcy nie przystuguje rewaloryzacja cen jednostkowych,

Ceny jednostkowe podane w ofercie sg niezmienne przez caty okres trwania umowy,

Okres obowigzywania umowy: 1 rok od dnia jej podpisania,

Rozliczenie kazdorazowego zaméwienia odbywac sie bedzie na podstawie W-Z,

Potwierdzenie odbioru materiatu przez Zamawiajacego stwierdza, ze zaméwienie zostato

wykonane zgodnie z umowa,

j. Wykonawca dostarcza¢ bedzie Zamawiajgcemu wylacznie materialy posiadajace
wymagane atesty oraz odpowiadajace wymogom niniejszej specyfikadii,

k. Zamawiajacy przewiduje zamowienia na dodatkowe dostawy, ktdrych celem jest
zwiekszenie biezgcych dostaw do 20% wartosci zamdwienia podstawowego i polegajgcych
na powtérzeniu tego samego rodzaju zaméwien, zgodnych z przedmiotem zamoéwienia
podstawowego. Rozliczenie dodatkowych dostaw nastgpi przy zachowaniu cen
jednostkowych jak dla zamdwienia podstawowego.

l. Wykonawca zobowigzany jest:

s prowadzi¢ dziatalno$¢ gospodarcza w zakresie objetym przedmiotem zamawienia,
przedmiot zaméwienia realizowaé samodzielnie - bez podwykonawcdw,

dostarczyé materiaty do Zamawiajgcego na wiasny Koszt,

zapewni¢ érodki do transportu zamdwionych towarow,

posiadaé na stanie magazynowym co hajmniej 2 sztuki z wszystkich oferowanych

materiatow,

e dostarczy¢ zamoéwiong partie materiatdbw w ciggu 5 dni roboczych od zgtoszenia
zapotrzebowania przestanego faksem, e-mailem lub listem przez uprawnionego
pracownika Zamawiajacego, na adres: Dziat Eksploatacji Sieci Wod.-Kan. MPWiK
w Piekarach Slaskich Sp. z 0.0., ul Slaska 17,

« do kazdej partii materiatéw dotgczy¢ wymagane atesty i certyfikaty opisane w SIWZ,

e udzieli¢ gwarancji na dostarczone materiaty na okres 24 miesiecy liczac od dnia
odbioru, za wyjgtkiem materiatéw, ktére posiadajg okre$long przez producenta
gwarancje dluzsza niz 24 miesigce.

Cs ) (B

. WARUNKIUDZIALU W POSTEPOWANIU

O udzielenie zaméwienia mogg ubiegad sie Wykonawey, kiérzy nie podiegajg wykluczeniu oraz
spetniajg warunki udziatu w postgpowaniu dotyczgce:

a) Posiadania kompetencji lub uprawnien do prowadzenia okreélonej dziatalnosci zawodowej,
o ile wynika fo z odrebnych przepisow.

b) Znajdowania sig w sytuacji ekonomicznej lub finansowej zapewniajgcej wykonanie
zamowienia.

¢) Dysponowania odpowiednig zdolnoécig techniczng i zawodowa.

Cena oferty

Niezaleznie od tego na jaka czeé¢ zamowienia skladana jest oferta, Wykonawcey winni ztozy¢
wszystkie wskazane dokumenty stosownie do kazdej czeéci, z zastrzezeniem, ze jezeli oferta
sktadana bedzie na wiecej niz jedng czes$¢, dokumenty nalezy ztozy¢ tacznie dla tych czesci np.
jedno taczne oéwiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu, jeden aktualny odpis
z wiasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnoéci gospodarczej, itd.

1. Wykonawca w przedstawione]j ofercie na realizacje przedmiotu zamdwienia okreslonego
w SIWZ, winien =zaoferowaé ceny jednostkowe, ktdére bedg obowigzywaty
w catym okresie realizacji umowy, zgodnie ze wzorem Formularza Oferty.

2. Ceny jednostkowe zawarte w ofercie Wykonawcy sg kompletne i ostateczne.

15




Wykonawca powinien przedstawi¢ cene wg zatgczonego wzoru oferty, zgodnie z
wymogami zawartymi w specyfikacii.

Ceny wymienione przez wykonawce w ofercie nie bedg podlegaé¢ zmianom w trakcie
obowigzywania umowy.

Wykonawca powinien uwzgledni¢ w cenie oferty wszystkie poniesione koszty zwigzane
z realizacjg przedmiotu zamdwienia, ktére majg wptyw na cene oferty stosownie do zakresu
podanego w przedmiocie zamowienia opisanego w specyfikacji, w tym koszty dostawy do
Zamawiajgcego.

Cena powinna uwzglednia¢ wymagane podatki, optaty, koszty uzyskania wymaganych
przepisami powszechnie obowigzujgcych certyfikatow, atestodw, pozwolen, uzgodnien,
opinii, decyzji i innych dokumentow niezbednych do wykonania przedmiotu zaméwienia.

Ceneg nalezy poda¢ w PLN z doktadnoécig do dwdch miejsc po przecinku.

8. Cena powinna by¢ ckreslona stosownie do czesci zamdwienia, na kidrag skiadana jest

%Jé%

oferta.

Zamawiajacy bedzie sie postugiwat kryterium: cena = 100 % - dla kazdej czesci
zamoéwienia oddzielnie.

10.Oferta z najnizszg ceng i spetniajaca wymagania okreslone w SIWZ zostanie wybrana jako

najkorzystniejsza (dla kazdej czesci zamdwienia oddzielnie).

11. Ocena ofert dokonana bedzie dla kazdej czesci zamobwienia oddzielnie.

Zataczniki:
Zatacznik do Formularza Oferty,
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