Zatgcznik nr 1B do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYPOSAZENIA
1. MEBLE
1.1. OPIS MEBLI typ A
Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegdlnych pozyciji, umozliwiajgce zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z piyt widrowych laminowanych
dwustronnie ze strukturg zsynchronizowana z rysunkiem dekoru. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez
listwy ochronne z tworzywa sztucznego mocowane maszynowo. Wykohczenie listew z zatamaniem i
polerowaniem krawedzi, zapewniajacym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz
brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu A wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli oérodki badawcze, dopuszczajagce wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzyteczno$ci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce,
metalowe z satynowym wykonczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.

BIURKA - typ A (BP1, BP2, SL1):

Blaty biurek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty grubosci
28-32mm, oklejone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodng z dekorem laminatu
ptyt. Podstawe blatéw stanowi stelaz metalowy ztozony z dwoch pionowych kolumn malowanych proszkowo
na kolor antracyt, wspartych na poziomych stopach oraz potgczonych belkg konstrukcyjng. Stopy poziome
wykonane ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej co
zapobiega mozliwosci powstania uszkodzert powloki lakierniczej podczas eksploatacji. Stopy zakonczone
krazkami regulacyjnymi umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min. 10mm, mocowane sa w $rodku
swojej diugosci do kolumn podporowych stelaza. Kolumny posiadajg mozliwosc¢ regulacji wysokosci biurka w
zakresie od maksimum 640mm do co najmniej 840mm, zawierajg wewnatrz kanat przelotowy z mozliwoécig
przeprowadzenia pionowo okablowania, zamykany metalowg pokrywa mocowang bez uzycia narzedzi.
Kolumny pionowe stelaza potgczone ze sobg belkg metalowg umieszczong pod blatem, stanowigcg element
konstrukcyjny zapewniajacy sztywnos¢ stelaza bez dodatkowych elementow oraz jednoczesnie szyne do
poziomego prowadzenia okablowania. Blaty posiadajg od spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajgce
przykrecenie stelaza oraz tgczenie ich z innymi blatami za pomoca $rub. Wskazane w wykazie blaty
wyposazone w przepusty kablowe o Srednicy 80mm. Biurka muszg posiadac atest lub $wiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek badawczy,
potwierdzajgce zgodnosc oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 527-2. Elementy
malowane stelaza muszg posiadaé atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatoS¢ powierzchni na
uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO
4211-4. Blaty muszg posiada¢ atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy odpornosc krawedzi ptyt na wode na
ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.

DOSTAWKI —typ A (DT1):

Blaty dostawek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty
grubosci 28-32mm, oklejone listwa ochronng z tworzywa sztucznego grubosci min. 2mm zgodng z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe stanowi noga ztozona z kolumny malowanej proszkowo na kolor antracyt, wsparta
na poziomej stopie. Stopa pozioma wykonana ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego
bez powtoki lakierniczej co zapobiega mozliwosci powstania uszkodzen powioki lakierniczej podczas
eksploatacji. Stopa zakonczona krgzkami regulacyjnymi umozliwiajgcymi poziomowanie w zakresie min.
10mm, mocowane sg w Srodku swojej dtugosci do kolumn podporowych stelaza. Kolumny posiadajg
mozliwos¢ regulacji wysokosci dostawki w zakresie od maksimum 640mm do co najmniej 840mm, zawierajg
wewnatrz kanat przelotowy z mozliwoscig przeprowadzenia pionowo okablowania, zamykany metalowg
pokrywa mocowang bez uzycia narzedzi. Kolumna mocowana w gornej czeéci do blatu poprzez metalowe
wysiegniki wspierajace blat na diugosci min. 15 cm. Blaty posiadajg od spodu wklejone gniazda montazowe
umozliwiajgce przykrecenie stelaza oraz tgczenie ich z innymi blatami za pomocg $rub. Dostawki musza
posiadac¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie
PN-EN 527-2. Elementy malowane muszg posiadac¢ atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli oSrodek badawczy, potwierdzajgcy wytrzymatosc
powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg
normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadaé atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek badawczy, potwierdzajgcy odporno$¢ krawedzi
ptyt na wode na oceng min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.
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PRZYSTAWKI - typ A (PT1):

Blaty przystawek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty
grubosci 28-32mm, oklejone listwg ochronng z tworzywa sztucznego grubo$ci min. 2mm zgodng z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe stanowig nogi metalowe giete o srednicy 30-35mm, malowane w kolorze antracyt w
ilosci podanej w formularzu wyceny. Nogi zakoriczone stopka stozkowg o Srednicy 70-90 mm mocowang
przegubowo, wykonang ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium. Nogi posiadaja mozliwos¢ regulacji
wysokosci dostawek w zakresie od maksimum 640mm do co najmniej 840mm. Blaty muszg posiadac atest
lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek
badawczy, potwierdzajgcy odpornos¢ krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.

KONTENERY - typ A (KS1):
Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A: blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze antracyt.
1) fronty i korpus z ptyty gr. min. 18mm wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodng z dekorem laminatu ptyt,
2) blaty z ptyty gr. min. 18 mm wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm zgodng z
dekorem laminatu piyt,
3) posadowione na 4 skretnych kétkach plastikowych z kétkami minimum fi 50 mm w tym 2 kétka z blokada
przesuwu, szuflady z wkiadami wykonanymi z ptyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych,
4) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchylny),
5) Kontenery muszg posiadac¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos$¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczeristwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

SZAFY, REGALY — typ A (SN1, SN2, SN3, SN4, SN5, SU1, SNU1, RE1, RE2, RE3, RE4, RES5,

RE6, RE7, RE8, RE9, RE10, RE11):

Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A - blaty i fronty w dekorze dgb, korpusy

jednolite w kolorze antracyt;

- wience gorne szaf i regatéw wykonane z ptyty laminowanej gr. 28-32mm,

* korpusy i p6tki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,

» plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm

= wszystkie widoczne krawedzie ptyt (takze z tytu mebli) wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego

gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.

Szafy i regaly wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscig poziomowania od wewnatrz mebla
w zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z ptyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowg plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajacg wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf biurowych wykonanych z ptyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus tgczony na ztacza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowg oraz metalowo-
tworzywowg czescig rozpreznag. Pélki na akta wsparte na systemie podpérek samozaciskowych. Podpoérki
zlozone z tworzywowej czesci osadzane] w poéice oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego W korpusie szafy. Sposob mocowania pétek zapobiega ich przypadkowemu wysunigciu sig, a
takze zwieksza sztywnos¢ korpusu.

Szafy i regaly musza posiadac¢ atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli oérodek badawczy, potwierdzajgce zgodnosé oferowanych mebli z
wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwato$ci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN14074.

1.2. OPIS MEBLI typ B

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegoélnych pozycji, umozliwiajgce zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z piyt wiérowych laminowanych
dwustronnie ze strukturg zsynchronizowang z rysunkiem dekoru. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez
listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na gorgco maszynowo wraz z zatamaniem i polerowaniem
krawedzi, zapewniajgcym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem
jakichkolwiek nierownosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty
higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu B wydane przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli oérodki badawcze, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach
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biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym
wykonczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.

BIURKA, STOLY, DOSTAWKI - typ B (BG2, STG1, STG2, STG3, DG1):
Blaty wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu B w dekorze orzech ciemny. Blaty o catkowitej
grubosci 52-56mm z wielowarstwowa krawedzig o grubosciach 12+12+(28-32)mm. Warstwy gérna i dolna
oklejone listwami ochronnymi z tworzywa sztucznego o grubosci min. 2mm zgodnymi z dekorem laminatu
ptyt, pas srodkowy oklejony listwa ochronng w kolorze antracyt tworzy zagtebienie gtebokosci 3-5mm.
Podstawe biurek i stotéw stanowig stojaki wykonane z plyty melaminowanej dwustronnie o tgcznej grubosci
52-56mm, wykoriczone listwa ochronng z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm. Stojaki biurek zlicowane z
powierzchnig blatu, mocowane do jego krawedzi za posrednictwem dystanséw szeroko$ci 18mm w kolorze
antracyt. Stojaki potaczone ze sobg blendg grubosci 18mm o wysoko$ci 330-350 mm. Blaty tgczone ze
stojakami i faczynami za pomocg $rub mocowanych do wklejonych gniazd montazowych w celu zapewnienia
mozliwosci wielokrotnego montazu i demontazu. Wyklucza sie stosowanie wkretéw samo nawiercajgcych,
niszczacych strukture plyty. Biurka muszg posiadac atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 527-2. Blaty musza posiada¢ atest lub Swiadectwo z
badann przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek badawczy,
potwierdzajgcy odporno$¢ krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

KONTENERY - typ B (KG1):
Kontenery wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu B w dekorze orzech ciemny oraz w kolorze
antracyt.
- korpusy konteneréw dwuwarstwowe - wewnetrzne wykonane z ptyt grubosci 18mm melaminowanych
dwustronnie w kolorze antracyt, a zewnetrzne ozdobne wykonane z ptyt melaminowanych dwustronnie w
dekorze orzech ciemny: boczne grubosci 28mm, oraz gérne grubosci 12mm. Powierzchnia frontow szuflad
zlicowana z krawedzig boczng korpuséw zewnetrznych.
- blaty, fronty i korpus wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm zgodng z
dekorem laminatu ptyt,
- szuflady z wkladami wykonanymi z ptyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych,
- zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym, klucz sktadany (zabezpieczenie przed wytamaniem)
- 4 kotka plastikowe w tym 2 z blokadg
- uchwyty metalowe, rozstaw min.190mm, wykonczenie satyna
Kontenery muszg posiada¢ atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli o$rodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

SZAFY, KOMODY - typ B (SG1, SG2, SG3, SG4):
Szafy i komody wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu B w dekorze orzech ciemny oraz w
kolorze antracyt.
- korpusy dwuwarstwowe - wewnetrzne wykonane z ptyt grubosci 18mm melaminowanych dwustronnie w
kolorze antracyt, a zewnetrzne ozdobne wykonane z ptyt melaminowanych dwustronnie w dekorze orzech
ciemny. Korpusy zewnetrzne boczne grubosci 28mm, a gérne grubosci 12mm. Powierzchnia frontéw drzwi
zlicowana z krawedzig boczng korpuséw.
- plecy jednowarstwowe, wykonane z ptyty laminowanej gr. 18mm
- wience, drzwiczki i korpusy wykohczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm w
dekorze ptyty meblowe;.
Komody i szafy wyposazone w plastikowe stopki z mozliwoscig regulacji wysokosci. Uchwyty metalowe z
satynowym wykonczeniem powierzchni, rozstaw min.190mm, mocowane poziomo. Drzwiczki mocowane na
zawiasy puszkowe z samodociggiem oraz wyposazone w hamulce zapewniajgce ciche domykanie skrzydet
drzwiowych.
Korpus taczony na zlgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czescig zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowg czeécig rozprezng. Czes¢ dekoracyjna - niklowana eliminuje stosowanie odbiegajacych od
koloru ptyty zaslepek maskujgcych.
Potki na akta wsparte na systemie podpérek samozaciskowych. Podpoérki ztozone z tworzywowej czesci
osadzanej w pétce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie mebli.
Szafy muszg posiadac atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajgce zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatoci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.
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1.3. OPIS MEBLI typ C

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegdlnych pozyciji, umozliwiajgace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt wirowych laminowanych
dwustronnie ze strukturg zsynchronizowang z rysunkiem dekoru lub wykonczonych HPL — zgodnie z opisem
poszczeg6inych pozycji. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego gr.
min. 1Tmm zgodne z rysunkiem i struktura powierzchni ptyt, klejone na gorgco maszynowo wraz z
zalamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokiadne dopasowanie szeroko$ci obrzeza do
grubosci plyty, a takze brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza oraz ubytkéw warstwy dekoracyjnej na
krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu C
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli oérodki badawcze, dopuszczajace
wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznoéci publiczne;.

BIURKA - typ C (BG2, BG3):
Biurko z blatem prostokatnym, wykonanym z ptyty laminowanej wg opisu dla mebli typu C gr. 38-42mm w
dekorze dagb. Blat wsparty z jednej strony na nodze podporowej, a z drugiej strony na szafce pomocnika.
Noga podporowa blatu wykonana z dwoch elementéw potgczonych w ksztatt odwréconej litery L, wykonana
z ptyty laminowanej gr.38-42mm oklejonej HPL z wysokim potyskiem lub matowym w kolorze biatym. Szafka
pomocnika wykonana wg schematu, szerokos¢ 1850-1900mm, gtebokosé 550-600mm, wysokosé 670-
700mm. Korpus i front szafki z ptyty laminowanej wg opisu dla mebli typu C w dekorze dab. Korpus
zewnetrzny wykonany z ptyty laminowanej gr.38-42mm, konstrukcja wewnetrzna, plecy i front gr. 18mm.
Korpus taczony na ztagcza mimosrodowe metalowe z
niklowang czescig zaciskowg fi 14-16mm oraz
metalowo-tworzywowa czescig rozprezng. Potki
wsparte na systemie podporek samozaciskowych. "

Podpérki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w
pélce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale "

mocowanego w korpusie pomocnika. Sposob
mocowania pélek zapobiega ich przypadkowemu =
wysunieciu sig, a takze zwieksza sztywnos¢ korpusu. Element ozdobny korpusu w ksztalcie katownika
oznaczony kolorem czarnym na schemacie wykonany z ptyty wiérowej grubosci 38-42mm, wykonczony na
powierzchni oraz na krawedziach HPL z wysokim potyskiem lub matowym w kolorze biatym. Pomocnik
wyposazony w szuflade otwierang bezuchwytowo z zamkiem patentowym oraz front przesuwny otwierany
bezuchwytowo z hamulcem hydraulicznym zapewniajgcym cichy domyk.

Noga podporowa biurka polgczona z pomocnikiem blendg konstrukcyjng wysokosci 30-35cm, wykonang z
ptyty laminowanej wg opisu dla mebli typu C gr.18mm w dekorze dab. Konstrukcja kontenera, pomocnika i
blendy wykonana w sposéb umozliwiajgcy montaz w wariancie lewym lub prawym. Biurka muszg posiadac
atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
o$rodek badawczy, potwierdzajace zgodno$¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz
trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Blaty musza posiadac atest lub $wiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek badawczy,
potwierdzajacy odpornos¢ krawedzi ptyt na wode na oceng min. 5 wg normy |0S-TM—0002/5.

STOLY —typ C (ST1, ST2):

Stét z blatem prostokatnym, wykonanym z plyty laminowanej dwustronnie wg opisu dla mebli typu C gr. min.
38-42mm w dekorze dagb z krawedziami zabezpieczonymi listwami z tworzywa sztucznego w dekorze
zgodnym z powierzchnig plyty. Blat wsparty na dwdch stojakach.
ptytowych gtebokosci 700 mm i gr. min. 38-42mm pokrytych HPL w
kolorze biatym z krawedziami zabezpieczonymi listwami z tworzywa
sztucznego w kolorze biatym. Obydwa stojaki potaczone blendg
konstrukcyjna wysokosci 30-35 cm wykonanej z ptyty laminowanej gr.
18 mm w dekorze dgb. Blaty tgczone ze stojakami i blendami za
pomoca srub mocowanych do wklejonych gniazd montazowych i ztgczy typu MOON lub réwnowaznych w
celu zapewnienia mozliwosci wielokrotnego montazu i demontazu. Wyklucza sie stosowanie wkretéw samo
nawiercajgcych, niszczacych strukture piyty. Stoly muszg posiada¢ atest lub Swiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli oSrodek badawczy,
potwierdzajace zgodno$¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczefistwa oraz trwatosci mebli
zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Blaty muszg posiada¢ atest lub $wiadectwo 2z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli oSrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornos¢ krawedzi ptyt na wode na oceng min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.
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KONTENERY - typ C (KG2):
Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu C: blaty i fronty w dekorze dgb, korpusy
jednolite w kolorze biatym.
1) fronty i korpus z ptyty gr. min. 18mm wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodng z dekorem laminatu ptyt,
2) blaty z ptyty gr. min. 18mm wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm zgodng z
dekorem laminatu piyt,
3) posadowione na 4 skretnych kétkach plastikowych z kétkami minimum fi 50 mm w tym 2 kétka z blokadg
przesuwu, szuflady z wktadami metalowymi, mocowane na prowadnicach rolkowych,
4) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchylny),
5) Kontenery muszg posiadac atest lub Swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwato$ci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

SZAFY - typ C (SA1):

Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu C - blaty i fronty w dekorze dab, korpusy

jednolite w kolorze biatym;

* wience gorne szaf wykonane z plyty laminowanej gr. 28-32mm,

» korpusy i pétki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,

* plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm

» wszystkie widoczne krawedzie ptyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.

Szafy wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscig poziomowania od wewnatrz mebla w
zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z ptyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowg z gumowa uszczelka, utrudniajgcg wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf biurowych wykonanych z ptyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Drzwiczki uchylne szklane wykonane ze
szkta hartowanego grubosci min. 5 mm.

Korpus taczony na zlacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescig zaciskowg oraz metalowo-
tworzywowg czescig rozprezng. Potki na akta wsparte na systemie podpérek samozaciskowych. Podpérki
zlozone z tworzywowej czesci osadzanej w poéfce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposdb mocowania poélek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnosc korpusu.

Fronty szaf zaluzjowych w kolorze antracytowym. Fronty w witrynach ze szkta hartowanego gr. min. 5 mm.
Szafy musza posiadac atest lub $wiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN14074.

GARDEROBY, KOMODY - typ C (GR2, MK1):
Szafy wykonane z plyty laminowanej wg opisu dla mebli typu C w dekorze dab, fronty koméd MK1 pokryte
HPL w kolorze biatym.
- wience gérne szaf wykonane z ptyty laminowanej gr. 18-28mm,
- korpusy szaf, plecy, pétki oraz pozostate elementy wykonane z plyty laminowanej gr. min. 18mm,
- wience goérne komdd MK1 wykonane z ptyty laminowanej gr. 38-42mm
Wszystkie widoczne krawedzie plyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwg ochronng z tworzywa sztucznego
gr. min. 2 mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z ptyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowg plastikowa z gumowsg uszczelka, utrudniajgca wnikanie kurzu do wewnatrz.

Korpus ftaczony na zlgcza mimosrodowe metalowe z niklowang czeScig zaciskowg

fi 14-16mm oraz metalowo-tworzywowg czescig rozprezng. P6tki wsparte na systemie podpérek
samozaciskowych. Podpérki zlozone z tworzywowej czesci osadzanej w poélce oraz metalowo-
tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposdb mocowania potek zapobiega ich
przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywno$¢ korpusu. Szafy oraz komody wyposazone w
plastikowe stopki z mozliwo$cig poziomowania. Szafy oraz komody muszg posiadac atest lub $wiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajace zgodno$¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatoSci mebli
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zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

1.4. OPIS MEBLI typ D

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegodlnych pozycji, umozliwiajgace zmiang konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysztosci o kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt widrowych, pokrytych dwustronnie
powtoka ozdobna w dekorze wg opisu. Krawedzie ptyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa
sztucznego klejone na goraco maszynowo wraz w zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym
dokiadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci
obrzeza lub ubytkdéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace
gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu D, dopuszczajgce wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach
biurowych lub uzytecznosci publiczne;.

STOLY KONFERENCYJNE — typ D (SK1):

Stét na stelazu metalowym z blatem w ksztatcie prostokata, wykonany z ptyty zgodnie z godnie z opisem dla
mebli typu D w dekorze dgb. Blaty o catkowitej grubosci 25-30 mm, oklejone obrzezem z tworzywa
sztucznego gr. min. 2 mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyt. Blat usztywniany prostokatng ramg z
ksztaltownika metalowego biegnacego pod spodem na catej jego diugosci. Rama posiadajgca mozliwosé
zmiany rozstawu nég w poziomie o min. 7 cm w poréwnaniu do pozycji, w ktdrej nogi sg wyréwnane z
krawedzig blatu. Stét posiada 4 nogi umieszczone na rogach. Nogi metalowe o przekroju prostokatnym o
wymiarze w zakresie 60-65 x 25-30 mm. Noga posiada stopki poziomujgce o zakresie regulacji co najmniej
10 mm. Rama w kolorze czarnym, nogi malowane proszkowo na kolor antracyt.

Wymagane potwierdzenie wytrzymatosci stotdw w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
15372 certyfikatem z wynikiem pozytywnym, wystawionym przez uprawniony do tego organ certyfikujacy
niezalezny od producenta.

STOLY PREZYDIALNE - typ D (SP1, SP2):
Stot na stelazu metalowym z blatem w ksztaicie prostokgta, wykonany z ptyty zgodnie z opisem dla mebli
typu D w dekorze dab. Blat o catkowitej grubosci 25—-30mm, oklejony obrzezem z tworzywa sztucznego gr.
min. 2 mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyt. Blat usztywniany prostokatng ramg z ksztattownika
metalowego biegnaca pod spodem na catej jego diugosci. Rama posiadajgca mozliwo$¢ zmiany rozstawu
nég w poziomie o min. 7 cm w poréwnaniu do pozycji, w ktorej nogi sa wyréwnane z krawedzig blatu. Rama
wsparta na 4 nogach metalowych o przekroju prostokatnym o wymiarze w zakresie 60-65 x 25x30 mm,
umozliwiajacych regulacje wysokosci stotu w zakresie od minimum 64 cm do co najmniej 84 cm z
dokfadnoscig nie wiecej niz 20 mm., Noga posiadajgca stopki poziomujgce o zakresie regulacji co najmniej
10 mm. Rama w kolorze czarnym, nogi malowane proszkowo na kolor antracyt.
Wymagane potwierdzenie wytrzymatosci stotbw w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
15372 certyfikatem z wynikiem pozytywnym, wystawionym przez uprawniony do tego organ certyfikujacy
niezalezny od producenta.

KOMODY - typ D (KO1):
Komody wykonane z pltyt meblowych wg opisu dla mebli typu D w catosci w dekorze dab.
- wience gérne szaf wykonane z ptyty laminowanej gr. 25-30mm,
- korpusy szaf i pétki wykonane z plyty laminowanej gr. min. 18 mm,
- plecy wykonane z ptyty grubosci 12-16mm, wsuwane w na frezowane boki szaf,
- wience goérne oklejone obrzezem z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm, pozostate elementy oklejone
obrzezem z tworzywa sztucznego grubosci min.imm. Obrzeza dopasowane kolorystycznie do koloru ptyty.
Szafy posadowione na cokotach metalowych z metalowymi stopkami poziomujgcymi w zakresie minimum
10 mm.
Korpus taczony na zlgcza mimosrodowe metalowe z czescig zaciskowa fi 14-16mm oraz metalowo-
tworzywowg czescig rozprezng. Polki na akta wsparte na podpérkach mocowanych do boku szaf z
mozliwoscig regulacji w min. 5 pozycjach co 30-35mm, oraz wczepianych w samozaciskowe gniazda
umieszczone w potkach. Podpérki ztozone z tworzywowej czesci osadzanej w poice oraz metalowo-
tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Spos6b mocowania pdtek zapobiega ich
przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywno$¢ korpusu.

1.5. OPIS MEBLI typ E

Meble hotelowe wykonane z naturalnego debu lakierowanego lakierem bezbarwnym. Wszystkie uchwyty
metalowe w jednakowej stylistyce, montowane w nafrezowanym miejscu frontu tworzac pochwyt. Szafy,
szafki nocne posadowione na nézkach wykonanych z litego debu wysokosci 12-14 cm. Nézki o przekroju
kwadratowym zwezajgce sie ku dotowi ( 50x50 mm w gérnej czesci, 25x25 mm w czesci dolnej). Drzwiczki
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uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociggiem i cichym domykiem. Szuflady wyposazone
w prowadnice kryte z systemem cichego domyku montowane pod skrzynig szuflady.

LOZKA - typ E (LM1):

Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu E w wybarwieniu debu wybranym przez Zamawiajgcego.
Nogi tézka wysokosci 45-50 cm o przekroju kwadratowym zwezajace sie ku dotowi (50x50 mm w gérnej
czesci, 25x25 mm w czgsci dolnej) wykonane z klejonego
debu litego. Boki 16zka umieszczone 20-30 cm od podtoza,
tylne i boczne wykonane z debu litego czopowanego
grubosci 25-28 mm, bok czotowy wykonany z debu litego
klejonego grubosci 25-28 mm. Boki z nogami taczone na
zlgcza typu MOON i kotki drewniane bez kleju, co daje
mozliwos¢ demontazu kazdego z elementéw tdzka.
Wezgtowie t6zka wykonane z debu litego klejonego grubosci
20-22 mm, faczone ptaskownikiem stalowym o przekroju 5-
8x50-60 mm i mocowane poprzez ten ptaskownik do tozka.
tézko wyposazone w staty stelaz wykonany z klejonych
listewek z drzew liSciastych wyposazony w min. 18 listewek.
Materac do tézka dwustronny wysokosci 16-19 cm
$redniotwardy wykonany z pianki ecoPUR grubosci min. 10
cm oraz pianki HR grubosci min 5 cm. Pokrowiec
zdejmowany z zamkiem btyskawicznym z mozliwoscig
prania w temperaturze min. 40 stopni.

SZAFY, SZAFKI NOCNE - typ E (SW1, SC1):
Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu E w wybarwieniu debu wybranym przez Zamawiajacego.
Wszystkie fronty majg by¢ wpuszczane z widocznymi frontowymi krawedziami korpusu.
- §ciany boczne, wience i pétki wykonane z debu litego czopowanego grubosci 20-
22 mm,
- plecy wykonane z ptyty HDF oklejonej naturalng okleing debowg grubosci 4-6
mm
- fronty gtadkie bez ramiakéw i zdobien wykonane z debu litego klejonego grubosci
20-22 mm, Meble wyposazone w 4 nézki wykonane zgodnie z opisem dla mebli
typu E. Drzwi wyposazone w zawiasy zgodnie z opisem dla mebli typu E. Potki
wsparte na systemie podpdrek kotkowych z mozliwoscig regulacji co 30-40 mm.
Korpus faczony na ztgcza mimosrodowe metalowe z niklowana czesciag zaciskowa
oraz metalowo-tworzywowg czescig rozprezng, oraz kotki drewniane bez uzycia
kleju, co daje mozliwos¢ wymiany dowolnego elementu mebla.

STOLY - typ E (SR1):

Meble wykonane zgodnie z opisem dla mebli typu E w wybarwieniu debu
wybranym przez Zamawiajacego. Blaty wykonane z debu litego klejonego
grubosci 25-28 mm. Nogi stotéw o przekroju kwadratowym zwezajgce sie ku
dotowi ( 60x60 mm w gérnej czesci, 30x30 mm w czesci dolnej) wykonane z
klejonego debu litego. Lgczyny nég wykonane z klejonego debu litego grubosci
20-22mm, taczyny mocowane do blatéw na state za pomocg wkretéw. Nogi
montowane poprzez obejme narozng mocowang do tgczyn i przykrecang do
gniazda w nodze za pomocg $ruby.

2. FOTELE | KRZEStA

FOTELE - typ FE1
Fotel obrotowy na kétkach z regulowanym tapicerowanym zagtowkiem, umozliwiajgcym komfortowe
podparcie gtowy. Siedzisko, oparcie i zagtéwek, tapicerowane tkaning tapicerska o jednolitym drobnym
witosku, wykonang z min. 50% poliestru, posiadajgcej odporno$¢ na $cieranie nie mniej niz 200 000 cykli
Martindale oraz posiadajgcg trudnopalnos¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli oSrodki
badawcze. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte piankg wylewang o gesto$ci min.
60 kg/m3. Oparcie krzesta stanowi element z tworzywa sztucznego wzmocniony witdéknem szklanym,
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obustronnie wysScietany piankg poliuretanowg wykonang w technologii pianek wylewanych w formach.
Oparcie wyprofilowane do naturalnego ksztattu kregostupa w czesci podtrzymujgcej odcinek krzyzowo-
ledzwiowy. Tyt oparcia tapicerowany w catosci tg samg tkaning co front. Oparcie posiada zapadkowg
regulacje wysokosci — min. 5 pozycji. Zagtowek tapicerowany od frontu, regulowany w zakresie wysokosci
(min.50 mm) oraz kata pochylenia. Siedzisko wyscietane pianka poliuretanowg wykonang w technologii
pianek wylewanych w formach, gestos¢ pianki siedziska min. 60 kg/m* Oparcie z siedziskiem polgczone
dwoma stabilnymi elementami stalowymi, wyposazone w pitynng regulacje gtebokosci podparcia
ledzwiowego kregostupa. Krzesto musi posiadac piecioramienng podstawe jezdna wykonang z aluminium
polerowanego, samohamowne kétka do powierzchni twardych oraz podiokietniki z regulacja wysokosci i
miekkimi naktadkami. Dostepne funkcje regulacji: mozliwos¢ odchylania i blokady oparcia w min. 4
pozycjach, ptynnie regulowana wysoko$¢ siedziska, regulowana gtebokos¢ siedziska, regulowana wysokosc
oparcia, dodatkowa funkcja pochylenia do przodu (kat ujemny) siedziska i oparcia.

Wymagane wymiary i zakresy regulacji (+/- 25mm):

- wysokos¢ siedziska w zakresie minimum 400 — 550 mm

- wysokos¢ catkowita od podtoza od 1130 mm do 1380 mm

- regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 420 — 470 mm

- szerokos¢ siedziska 480 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikéw w zakresie 160 — 220 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymatoSciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1, PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy.

FOTELE - typ FE2

Fotel obrotowy na kétkach z regulowanym tapicerowanym zagtéwkiem, umozliwiajgcym komfortowe
podparcie glowy. Siedzisko i oparcie w cato$ci tapicerowane skéra. Siedzisko i oparcie wykonane na bazie
pianki wtryskowej o witasciwosciach trudnopalnych. Oparcie o catkowitej grubosci 45-55 mm, siedzisko o
calkowitej grubosci 55-65 mm. Zagtéwek stanowi osobny element w ksztalcie zblizonym do trapezu o
wymiarach 340-360 mm w najszerszym miejscu i 440-460 mm w najwezszym miejscu oraz wysokosci 200-
220 mm. Zagtéwek wykonany na bazie 8 mm sklejki w catoSci tapicerowany skéra z mozliwo$cig regulacii
wysokosci w zakresie 170 mm, wykonany na bazie chromowanych pretéw. Szkielet siedziska oraz oparcia i
podiokietnikow wykonany na bazie formatki sklejkowej. Podstawa fotela piecioramienna wykonana z
aluminium polerowanego. Koétka srednicy 65 mm przeznaczone do powierzchni twardych. Poduszka oparcia
i siedziska posiada wyrazne krawedzie i powierzchnie boczne zszywane sg z kawalkéw tkaniny. Mechanizm
synchroniczny z regulacjg gtebokosci siedziska, trzystopniowsg regulacjg kata ustawienia siedziska oraz
szybkg regulacjg sity nacisku na oparcie. Synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie: min.10
stopni siedzisko i 25 stopni oparcie. Oparcie z regulacja odchylania z 5 pozycjami blokowania z
mechanizmem zapobiegajgcym uderzeniu oparcia w plecy. Zakres zmiany ustawienia kata siedziska wynosi
od 0 do 5 stopni. Peten zakres regulacji sity odchylania oparcia powinien by¢ osiggany poprzez obrot
pokretta regulacyjnego o 180 stopni - nie dopuszcza sie regulacji wymagajgcej wielokrotnego przekrecania
pokretta w celu uzyskania petnego zakresu. Zakres regulacji sity odchylania oparcia wynosi od 50 kg do 130
kg masy uzytkownika. Wszystkie regulacje mechanizméw muszg by¢ obstugiwane z pozycji siedzacej bez
koniecznos$ci wstawania z krzesta. Fotel tapicerowany skoéra licowa. Nie dopuszcza sie zastosowania skory
dwoiny lub tgczenia skory i skaju.

Wymagane wymiary i parametry regulacji fotela (+/- 25mm):

- gteboko$¢ catkowita 650 mm

- szeroko$¢ catkowita 690 mm

- szeroko$c¢ oparcia 500 mm

- szeroko$¢ siedziska 480 mm

- wysokos¢ catkowita 1280 — 1550 mm

- wysokosc¢ siedziska 460 — 560 mm

- wysokos¢ podtokietnikoéw 260 mm

- wysokoSc oparcia 850 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 koloréw.
Fotel musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1, PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
o$rodek badawczy.
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FOTELE - typ FE3

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym na podnosniku pneumatycznym. Siedzisko i
oparcie wytozone gabkg wylewang. Siedzisko, oparcie i zagtéwek tapicerowane (oparcie i zagtéwek
dwustronnie) naturalng skoérg licowg. Szkielet siedziska i oparcia na bazie formatki sklejkowej o grubosci
min. 10mm. Podtokietniki z miekkimi naktadkami tapicerowanymi naturalng skérg licowa. Podstawa
piecioramienna z aluminium polerowanego, kotka do powierzchni twardych. Zagtowek staty, tapicerowany
obustronnie naturalng skorg licowa, szkielet wykonany ze sklejki bukowej o grubosci min.10 mm i obtozony z
przodu gabkg grubo$¢ min. 20 mm oraz z tylu o grubos¢ min. 8 mm.

Wymagane funkcjie mechanizmoéw:
- mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie minimum:
10 stopni — siedzisko, 20 stopni — oparcie z regulacjg sity odchylania siedziska.
Oparcie z regulacjg odchylania z min. 5-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem
zapobiegajgcym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady.
- mechanizm pochylania siedziska do przodu o min. 5° (kat ujemny)
- oparcie wyposazone w pneumatyczny mechanizm podparcia ledzwi (regulacja wypuktosci
poduszki ledzwiowej).
regulacja gtebokosci siedziska w min. 5 pozycjach, zakres regulacji min. 50 mm.

Wymagane wymiary i parametry requlacji fotela (+/- 25mm):
- wysokos¢ siedziska 410 — 550 mm
- gtebokos¢ siedziska 460 mm
- szeroko$¢ siedziska 500 mm
- szeroko$¢ oparcia 460 mm
- wysokos€ catkowita 1140 — 1280 mm
- wysoko$¢ zagtowka 190 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.

FOTELE - typ FE4

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym na podno$niku pneumatycznym. Siedzisko
tapicerowane skdéra naturalng, wewnatrz pianka poliuretanowa wylewana, maskownica z tworzywa w kolorze
czarnym. Oparcie w catosci tapicerowane skérg naturalng, wewnatrz plastik zalany piankg poliuretanows.
Fotel wyposazony w zagtowek tapicerowany skorg naturalng. Zewnetrzna rama oparcia oraz stelaz
podtokietnikéw wykonane z aluminium polerowanego. Podtokietniki z migkkimi naktadkami poliuretanowymi
z regulacjg na wysoko$§¢ géra-dot w zakresie min. 80 mm, regulacjg przod-tyt w zakresie +/- 50 mm oraz
regulacja na boki w zakresie min. +/- 25 mm. Podstawa piecioramienna z aluminium polerowanego, kétka do
powierzchni twardych.

Wymagane funkcje mechanizmoéw:
- mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska

- oparcie z regulacjg sity odchylania siedziska.

- oparcie z regulacjg odchylania z min. 5-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem
zapobiegajgcym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady.

- funkcja wysuwu siedziska

- mechanizm pochylania siedziska i oparcia

- oparcie wyposazone mechanizm podparcia ledzwi regulowane za wysokos¢ i na gtebokosc.

Wymagane wymiary i parametry regulacji fotela (+/- 25mm):

- regulacja wysokosci siedziska od podtoza: 400 mm do 530 mm

- wysokos¢ catkowita od podioza od 1150 mm do 1350 mm,

- szeroko$¢ siedziska 490 mm,

- regulacja wysokosci podtokietnikéw w zakresie 160 — 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 5 kolorow.
Fotel musi posiadaé atest wytrzymato$ciowy w zakresie bezpieczeristwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1, oraz PN-EN 1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy.

KRZESLA — typ KL1
Krzesto stacjonarne na stelazu stalowym w ksztalcie dwoch ptoéz. Plozy o przekroju fi min.10 mm,
chromowane, wyposazone w stopki. Siedzisko wyprofilowane ergonomicznie, wyscietane trudnopalng piankg



Zatgcznik nr 1B do SWZ

poliuretanowg wykonang w technologii pianek wylewanych w formach. Konstrukcja oparcia wys$cietana
obustronnie trudnopalng pianka poliuretanowg wykonang w technologii pianek wylewanych w formach o
gestosci min. 60 kg/m®, wyprofilowane ergonomicznie. Krzesto tapicerowane tkaning tapicerskg o jednolitym
drobnym wiosku, wykonang z min.50% poliestru, posiadajacej odpornosc na scieranie nie mniej niz 200 000
cykli Martindale oraz posiadajgcg trudnopalno$¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli oSrodki
badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 26mm):
- szeroko$¢ catkowita 500 mm
- szerokos¢ siedziska 470 mm
- gtebokoé¢ catkowita 550 mm
- gtebokos¢ siedziska 440 mm
- wysokos¢ catkowita (liczona do kranca oparcia) 900 mm
- wysokos¢ siedziska 470 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymato$ciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022
z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLO —typ KL2

Krzesto konferencyjne na 4 nogach z oparciem i podtokietnikami. Stelaz wykonany z rur stalowych fi 20-22
mm chromowanych. Siedzisko i oparcie wykonane z jednej gietej formatki sklejki bukowej, gruboéci min. 9
mm. Siedzisko i oparcie posiada od frontu naktadki z ggbki grubosci 20-30mm, tapicerowane tkaning
tapicerskg tatwozmywalng imitujgca skdére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornos¢ na
Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli oérodki badawcze. Oparcie od tylu nie tapicerowane — widoczny estetycznie wykofczony kubetek ze
sklejki. Siedzisko tgczone z ramg za pomocg plastikowych dystansow. Podtokietniki stanowig przedtuzenie
przednich nég krzesta, posiadajg naktadki z litego drewna i nie sg polgczone z oparciem. Pod siedziskiem
poduszka sztaplujgca, zapobiegajaca uszkodzeniu krzesta w czasie sztaplowania do min. 4 szt..

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

- szeroko$¢ catkowita 600 mm

- szeroko$¢ siedziska 470 mm

- gtebokos$¢ catkowita 540mm

- gleboko&¢ siedziska 400mm

- wysokos¢ catkowita (liczona do krafica oparcia) 880 mm

- wysokosc¢ siedziska 470 mm

- wysokos$é podiokietnikow w najwyzszym punkcie 200 mm, liczona od poziomu siedziska
Wybarwienie wykonczen drewnianych do wyboru z palety min. 5 koloréw
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022
z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLO - typ KL3

Krzesto stacjonarne na ramie z 4 nogami. Siedzisko i oparcie jednoczesciowe z wycieciem zmniejszajgcym
szeroko$¢ krzesta pomiedzy siedziskiem i oparciem, wykonane ze sklejki bukowej gieto-klejonej o gruboéci
nie mniejszej niz 10mm. Stelaz wykonany z rury stalowej chromowanej, $rednicy min 20mm. Nogi
mocowane pod siedziskiem pod katem, rozszerzajgc sie ku dotowi, tworzg w widoku bocznym zarys
odwréconej litery V. Stelaz wyposazony w plastikowe odbojniki mocowane do rury, ktére zabezpieczajg
powierzchnie siedziska i oparcia przed zniszczeniem podczas skltadowania w stos, a kofce ndg wyposazone
w stopki tworzywowe. Miska siedziska potgczona z ramag za posrednictwem krgzkéw montazowych.
Siedzisko i oparcie posiadajg tapicerowane nakladki, ktére mozna zdemontowaé i wymienié. Nakladki
tapicerowane tapicerka wykonang z poliestru o gramaturze nie mniej niz 350 g/m2, posiadajaca odpornosc
na $cieranie nie mniej niz 150 000 cykli Martindale oraz trudnopalnos¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2,
poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Sztaplowanie krzeset w iloSci co najmniej 10 szt..
Wymagane wymiary krzesta (+/-25mm):

- catkowita wysokos$¢ 860mm,

- szerokosSc¢ siedziska réwna szerokosci oparcia 400mm
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- najwyzszy poziom siedziska na wysokosci 450mm od ziemi,

- gtebokosc¢ siedziska 420mm

- catkowita szerokos¢ krzesta — 500mm

- catkowita gtebokos¢ krzesta — 500 mm
Wybarwienie wykonczen drewnianych do wyboru z palety min. 10 koloréw.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadac¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta o$rodek badawczy.

KRZESLO - typ KL4
Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur stalowych chromowanych o przekroju fi 20-22mm
wykonany w technologii giecia rur przy zachowaniu jednolitego przekroju. Nogi od spodu zabezpieczone
stopkami przegubowymi z tworzywa, zapobiegajgcymi rysowaniu podioza. Oparcie azurowe wykonane z
tworzywa sztucznego w kolorze bialym, montowane do stelazu bez uzycia polgczen Srubowych. Siedzisko
wykonane réwniez z tworzywa sztucznego w kolorze biatym nie przykrecane do stelazu, pozwalajace na
tatwg wymiane w przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia. Siedzisko posiada naktadke wykonang ze sklejki,
pokrytg piankg i tapicerowang tkaning tapicerska tatwozmywalng, posiadajacg na powierzchni imitacje splotu
tkaniny, posiadajacg gramature nie mniej niz 600 g/m2, posiadajgca odpornos$c¢ na Scieranie nie mnigj niz
250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalno$¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Siedzisko wyposazone od spodu w osfone wykonang z tworzywa sztucznego i wyposazong w
migkkie odbojniki zapobiegajgce przypadkowemu uszkodzeniu innego siedziska w trakcie sztaplowania. W
ostonie pod siedziskiem muszg znajdowacd sie wysuwane na szeroko$é taczniki do tgczenia krzeset w rzedy,
wykonane z preta stalowego. taczenie w rzedy bez uzycia narzedzi. Krzesto wyposazone w podiokietniki
wykonane w cato$ci z tworzywa sztucznego, mocowane w tylnej czesci do stelaza, a w przedniej czesci do
spodu siedziska. Krzesto z mozliwoscig sztaplowania do min. 5 szt.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

- wysokos¢ catkowita: 780 mm

- wysoko$¢ siedziska 460 mm

- wysokos¢ oparcia: 400 mm

- szeroko$¢ oparcia: 410 mm

- szeroko$¢ catkowita krzesta z podtokietnikami: 570 mm

- wysokos$¢ podtokietnikow: 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadaé atest wytrzymalosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta o$rodek badawczy.

KRZESLO - typ KL5

Krzesta wykonane z litego drewna debowego z wyrazistym rysunkiem stoi, posiadajgce wyprofilowane
oparcie w postaci dwdch szerokich frezowanych listew z litego drewna debowego. Siedzisko tapicerowane
tkaning tapicerskg o jednolitym drobnym wiosku, wykonang z min.50% poliestru, posiadajgcej odpornos¢ na
Scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajgca trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1
oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli o$rodki badawcze. Krzesta w kolorze naturalnym lakierowane lakierem bezbarwny.
Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

-szerokos¢ oparcia 310 mm;

-szerokos¢ siedziska 410 mm;

-gtebokos¢ catkowita 560mm;

-gtebokosc siedziska 400mm;

-wysokos$¢ catkowita 940 mm;

-wysoko$¢ przedniej nogi 480 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymaloSciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta os$rodek badawczy.
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FOTEL - typ FO1

Fotel jednoosobowy w ksztalcie prostopadtoscianu. Podtokietniki szerokosci min 100 mm, przykrecane do
korpusu ktéry stanowi siedzisko potaczone z oparciem. Podiokietniki wsparte na chromowanych ptozach
szerokosci min. 50 mm, wykonanych z chromowane] stali ze $lizgaczami filcowymi zabezpieczajacymi
podtoze. Konstrukcja sofy wykonana z litego drewna z wypetnieniami i wzmocnieniami z ptyt wiérowych i
sklejki. Siedzisko z wkiladkg bonelowag z zastosowanymi sprezynami dwustozkowymi. Fotel w catosci
wyscietana owatg, siedzisko i oparcie dodatkowo pokryte piankg tapicerska. Catos¢ tapicerowana tkaning
tapicerskg tatwozmywalng imitujgcg skoére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajgcg odpornosé na
Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalno$¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli o$rodki badawcze.

Fotel musi posiadac¢ atest wytrzymatoSciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
15373 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.

Wymagane minimalne wymiary i parametry sofy (+/- 25mm):

- wysokos$¢ catkowita: 670 mm,

- wysoko$¢ siedziska : 440 mm,

- gfebokos¢ catkowita: 790 mm,

- gtebokos¢ siedziska: 520 mm,

- szerokosc¢ catkowita: 870 mm,

- szeroko$€ siedziska: 570 mm,
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
15373 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.

FOTEL — typ FO2

Fotel okolicznosciowy z oparciem wykonanym w ksztatcie tuku. Korpus wykonany z polistyrenu
ekspandowanego. Wypetnienie wykonane z pianek poliuretanowych i widknin. CatosS¢ tapicerowana tkaning
tapicerskg tatwozmywalng imitujgca skére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajgca odpornos¢ na
Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalno$¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli os$rodki badawcze. Od frontu na catej szerokosci fotel wsparty na ptozie wykonanej z
wysokogatunkowej stali chromowane;.

Wymagane wymiary (+/- 25mm): / — S \
- szeroko$¢ 830mm / N

- gtebokos¢ 730mm l | 1

| L ]

- wysoko$€ 780mm L
- siedzisko na wysokosci 440mm ===
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Fotel musi posiadaé atest wytrzymatoSciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
15373 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.

SOFA - typ SO1

Sofa dwuosobowa w ksztalcie prostopadio$cianu. Podiokietniki szerokosci min. 100 mm, przykrecane do
korpusu ktory stanowi siedzisko potgczone z oparciem. Podiokietniki wsparte na chromowanych ptozach
szeroko$ci min. 50 mm, wykonanych z chromowanej stali ze $lizgaczami filcowymi zabezpieczajgcymi
podioze. Konstrukcja sofy wykonana z litego drewna z wypetnieniami i wzmocnieniami z ptyt widérowych i
sklejki. Siedzisko z wkiadkg bonelowg z zastosowanymi sprezynami dwustozkowymi. Sofa w catosci
wyscietana owatg, siedzisko i oparcie dodatkowo pokryte piankg tapicerskg. Cato$¢ tapicerowana tkaning
tapicerskg tatwozmywalng imitujgcg skdére o gramaturze nie mnigj niz 600 g/m2, posiadajgcg odpornosé na
Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnos$¢ wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodki badawcze.

Wymagane minimalne wymiary i parametry sofy (+/- 25mm):
- wysoko$¢ catkowita: 670 mm,
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- wysoko$¢ siedziska: 440 mm,

- gtebokos¢ catkowita: 790 mm,

- gtebokos¢ siedziska: 520 mm,

- szerokos¢ catkowita: 1800 mm,

- szerokos¢ siedziska: 1470 mm,
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajgcej min. 10 koloréw.
Sofa musi posiadac atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
15373 lub PN-EN 16139 oraz PN-EN 1022 z wynikiem pozytywnym, wydany przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy.



