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B-03 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV: 45262400-5 Wnoszenie konstrukgji ze stali konstrukcyjne;

1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT ST :

Przedmiotem niniejszej Ogoinej Specyfikacji s podstawowe wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlano —
montazowych zwigzanych z :

PRZEBUDOWA DACHU | SCIAN ZEWNETRZNYCH SALI GIMNASTYCZNEJ PRZY SZKOLE PODSTAWOWEJ IM. JANA PAWLA Il
W GUZOWATCE, ZE ZMIANA POKRYCIA ORAZ WYKONANIEM INSTALACJI WENTYLACJI MECHANICZNEJ, ELEKTRYCZNEJ
ORAZ FOTOWOLTAIKI

05-252 JOZEFOW: UL. KOSCIELNA 2 ; dziatka nr 246 ; obreb 0009 , gmina Dabréwka , powiat Wotominski , wojew6dztwo
Mazowieckie; jednostka ewidencyjna — Dabrowka

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST :

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji konstrukcji
stalowych ze stali konstrukcyjnej przy realizacji obiektu jak w punkcie 1.1. niniejszej ST.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST:

- wykonanie konstrukcji stalowej kratownicy gtownej oraz stezen.
- wykonanie warstwy pokrycia dachu z blachy trapezowej

- wykonanie podestu pod centrale wentylacyjna.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE :
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacii.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT :

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacia projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg
umowy. Opis wg pkt. 5 ogoinej specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

2.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW :

Materiaty zgodnie z ogolna specyfikacja nr 2 . Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w OST 00-00 pkt 2.1.
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia o jako$ci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jakos¢. Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢
dobierane odpowiednio do wymagan projektowych.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowa¢ zgodnie z warunkami technicznymi w sposob umozliwiajacy fatwa, i

2.2. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW :
Blacha trapezowa
Blacha trapezowa T 160 /1.15mm — pozytyw.

Konstrukcje stalowe
Stal konstrukcyjna s 235 JR. - kratownica gléwna i stezenia.

Podest pod centrale :

Ruszt stalowy z dwuteownikéw HEA 140.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z
o$wiadczeniem wytwoérni, Ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na Sruby .

Materiaty do spawania.
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Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA- 146 wg PN-91/M-69430.
Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546. Elekirody EA-146 sq to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.
Finalny dobdr elektrod, metody spawania, kontrola jako$ci spawéw i odpowiedzialno$¢ za potaczenia spawane oraz ich zachowanie w
kapieli galwanicznej lezg po stronie Wykonawcy.

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

- Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 klasy zgodnej z dokumentacjg projektowg

-stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

-tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

-wfasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

- podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

- podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009

Powtoki malarskie.
Materialy na powtoki malarskie wg ST B-04

3. SPRZET

Materialy zgodnie z ogdina specyfikacja nr 3.

Wykonawca jest zobowigzany do Uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢
materiatéw i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

Wytworca konstrukcji w procesie wytwarzania i Wykonawca w procesie montazu obowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i
zbiorniki ci$nieniowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie Inspektora
Nadzoru jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sig w
obecno$ci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Sprzet do montazu konstrukcji stalowych

Do wykonywania konstrukcji stalowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:
- Zurawie wiezowe, samochodowe i samojezdne,

- weiggniki,

- rusztowania, pomosty,

- sprzet i narzedzia do cigecia i spawania stali,

- ciggniki, przyczepy, samochody i in. sprzet do transportu konstrukcji na placu budowy,

- narzedzia pomiarowe (niwelatory, teodolity, miary itp.),

- reczne i elektryczne narzedzia do montazu, skrecania, ustawiania konstrukci itp.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wymagania dla transportu i skkadowania materiatow zgodnie z ogéina specyfikacije nr 4.

4.1. TRANSPORT

Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjne;j .

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia

stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé

wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich
podporach.

Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej
przeznaczone do wytwarzania okre$lonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych. Wyroby ze stali

konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w

catym procesie wytwarzania konstrukcji.

Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenie$¢ oznaczenia na czeci pozbawione oznaczen. Znaki powinny by¢ umieszczone w

takich miejscach, aby byty widoczne po zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.Konstrukcja przed wysytkg z wytworni powinna by¢
protokolarnie odebrana przez Zamawiajacego w obecno$ci Wykonawcy montazu na podstawie protokotu odbioru ostatecznego.
Konstrukcja powinna by¢ wystana w kolejnosci uzgodnionej z Wykonawcg montazu. Konstrukcja przed wysytkg powinna by¢
zabezpieczona przed korozja. Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty
by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie
konstrukcji w takiej pozyciji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwos¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione muszg by¢:
- taczniki

- elementy stykow montazowych.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu.
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Odbior konstrukcji po roztadunku

Odbior konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru i powinien by¢ przez
Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na miejscu budowy. Z dostawy wytaczone sa farby i
materiaty spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji, ale Wytworca powinien zapewni¢ dostawe
zestawu farb, ktorymi zabezpieczono konstrukcje w wytworni, dla uzupetnienia ubytkéw w czasie montazu

4.2. SKLADOWANIE

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mnigjszych elementéw
mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikéw. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejéciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia
powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcii jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w
pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegto$ci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potoZeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5. WYKONANIE ROBOT

Zgodnie z opisem ogdlnej specyfikacji wykonania robot- dziat nr 5.

Do wykonania i montazu stalowych konstrukcji dopuszczone beda wytacznie zakiady i przedsigbiorstwa posiadajace
odpowiednie Swiadectwo (certyfikat).

Wymagania w stosunku do Wytwércy stalowych konstrukcji i Wykonawcy montazu

Konstrukcje stalowe mogg by¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych, posiadajacych odpowiednie $wiadectwo
(certyfikat). Termin wazno$ci Swiadectwa i jego zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub
montowanej konstrukcji.

Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowo$ci zastosowanych wyrobow ze stali
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktorych odchytki wymiardw i ksztattow nie
przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050

Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementdw i obrabianie brzegoéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami Dokumentaciji Projektowej, ale tak, by
zachowane byty wymagania PN-B-06200. Mozna stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne a dla
elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z naderwan. Przy cieciu
nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia
elementow sasiednich. Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu
nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania oraz te, ktore osiagnely klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg PN-M-69774. Po cieciu tlenowym
powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzlu, grafu, naciekow i rozpryskéw materiatu.

Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbi6r elementéw w zakresie oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-S-10050, PN-M-04251, PN-M-
69774.

Spawanie.

Metody spawania powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-EN 24063.

W przypadku cze$ci spawanych narazonych na znaczne rozcigganie w kierunku grubosci blachy nalezy zapobiega¢
mozliwosci peknie¢ lamelarych, m.in. okreslajac w projekcie odpowiednig we wiasciwych miejscach jako$¢ stali i kontrolne
badania na sktonno$¢ do rozwarstwienia przed i po spawaniu. Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i
procesow pomochniczych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1011-1i PN-EN 1011-2.

Wymienione w a) do j) technologie powinny mie¢ uznanie odpowiednio wg norm PN-EN 288-1, PN-EN 288-2, PN-EN 288-3,
PN-EN 288-5, PN-EN 288-6, PN-EN 288-7, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9.

Badania kontrolne jako$ci procesu spawania nalezy przeprowadza¢ odpowiednio wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8 i PN-EN
288-9 przed rozpoczeciem wiasciwego spawania, w przypadku procesu spawania w petni zmechanizowanego lub
zautomatyzowanego, a takze wykorzystywania zwiekszonej gruboSci spoin pachwinowych wskutek stosowania metod
zapewniajacych gtebokie wtopienie. Badanie nalezy przeprowadzi¢ dla najwiekszej grubo$ci spoiny.

Dla wyrobow walcowanych, odkuwek i staliwa o Re< 355 MPa:
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- spawanych recznie i/lub czeSciowo zmechanizowanie nalezy uznanie technologii przeprowadzi¢ odpowiednio wg

PN-EN 288-3, PN-EN 288-5, PN-EN 288-6, RN-EN 288-7, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9,

- spawanych automatycznie lub w petni zmechanizowanie nalezy uznanie technologii przeprowadzi¢ odpowiednio wg

PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9.

Dla wyrobow walcowanych, odkuwek i staliwa o Re> 355 MPa, spawanych wszystkimi metodami nalezy uznanie technologii
przeprowadzi¢ odpowiednio wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EIJJ 288-9.

Przy zastosowaniu materiatoéw grupy S235, S275 i S355 i stosowaniu recznego lub czeSciowo zmechanizowanego procesu
spawania, procedure uznaniowg powinna przeprowadza¢ odpowiedzialna osoba nadzoru spawalniczego zaktadu spetniajaca
wymagania wg PNEN 719.

Dla wszystkich innych materiatéw oraz dla w petni zmechanizowanych i automatycznych procesow spawania procedure
uznaniowg powinna przeprowadzac niezalezna, uznana jednostka, za$ badania ztaczy probnych i ich oceng powinno
przeprowadzaé akredytowane laboratorium badawcze

Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem $rodkow
zapewniajacych statecznos¢ w kazdej fazie montazu oraz osiagniecie projektowanej no$nosci i sztywnosci po ukoriczeniu
robot. Projekt montazu powinien by¢ przygotowany przez dostawce konstrukcji oraz by¢ akceptowany przez projektanta
konstrukcji. Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w
specyfikacji technicznej i w projekcie montazu. Jezeli roboty wykonywane sa przez kilku Wykonawcow, projekt montazu
powinien by¢ przez nich uzgodniony pod wzgledem terminu wykonywania robot, obcigzen montazowych i warunkow
zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét zgodnie z ogolng specyfikacjq dziat nr 6.

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementoéw ewentualnych wybrzuszen $rednikow
dzwigaréw z ich ptaszczyzny, odchylenia ptaszczyzny elementu od ptaszczyzn przyjetych w Dokumentaciji Projektowej
(ptaszczyzny pionowe, poziome lub pochyte). Przy odbiorze wykonywanych elementéw nalezy sprawdzi¢ ich zgodno$¢ z projektem
oraz przeprowadzi¢ kontrole wymiaréw geometrycznych z uzyciem wtasciwych metod i narzedzi pomiarowych. Umiejscowienie i
czesto$¢ pomiarow powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem szczeg6inych wymagan zawartych w projekcie
oraz obejmujacych probny montaz konstrukcji, jesli jest przeprowadzany.Warunki odbioru powinny byé zgodne z wymaganiami 4.7
PN-B-06200.

Kontrola przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych powinna by¢ wykonywana wedtug programu badan przez
wykwalifikowany personel majacy przynajmniej pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

Dopuszczalne odchylki przygotowania brzegow do spawania powinny by¢ przyjmowane wg PN-EN 29692, PN-EN ISO 9692-2

i PN-EN 25817

Ocena po wykonaniu spawania

Kazde potaczenie spawane powinno podlegac kontroli - co najmniej badaniom wizualnym. Rodzaj i zakres wymaganych

badan nieniszczacych w stosunku do okre$lonych elementéw i potaczen oraz kryteria ich odbioru okre$la tablica 19 i zatacznik

B normy PN-B-06200.

Ocena montazu konstrukcji

Wg PN-B-06200 P.9.8. ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukofczeniu wg 9.8.2,

- stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowanie,

- zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,

- stan elementdw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

- wykonanie i kompletno$¢ potaczen

- wykonanie powtok ochronnych

- naprawy elementow konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodno$ci.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Obmiaréw robot dla poszczegolnych rodzajow robét nalezy wykona¢ zgodnie z ogélna specyfikacja techniczng dziat nr 7.

Zasady okreslania ilosci robét

Jednostka obmiarowa jest 1 tona stali elementéw ustroju niosacego.

Do ptatnosci przyjmuije sie tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, zwigkszony lub zmniejszony o iloSci wynikajace z
zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i Wykonawca moga zada¢ koricowego sprawdzenia tonazu, w przypadku
watpliwosci. Zadanie Wykonawcy musi byé zgtoszone na pismie. Ciezar wlasciwy stali nalezy przyjmowac wedtug polskich norm.
Naddatki wynikajace z zastosowania przez Wykonawce elementéw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sg zaliczane
do tonazu Ciezar $rub, nakretek, tacznikéw do wspdtpracy z betonem oraz podktadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich
nominalnego ciezaru i wymiardw. Nie wlicza si¢ do tonazu powtok ochronnych.

Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw. Nadlewek, wydtuzen itp. nie uwzglednia sie.

Nie potraca sie z tonazu otwordw i weigé o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujacym wszystkie
stosowane materialy i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju
konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci. Sposdb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania
projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentow kontroli i badan z catego okresu realizacji
w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczegdlnoSci
powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcii,

- odchytki geometryczne uktadu,

- jako$¢ materiatéw i spoin,

- stan elementdw konstrukcji i powtok ochronnych,

- stan i kompletno$¢ potaczen.

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzié:

- zgodno$¢ wyrobdw z zamdwieniem i dokumentacjg dostawy,

- kompletno$¢ i prawidtowos¢ dokumentéw jakosci, stan techniczny wyrobow (kontrola powierzchni, ksztattu,

konsystencji) znakowanie i opakowanie.

Przed skierowaniem wyrobéw do produkcji nalezy sprawdzié:

- zgodno$¢ wyrobdw i ich znakowania z dokumentacjg dostawy i wymaganiami projektu,

- wazno$¢ termindw gwarancyjnych stosowania,

- stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

8.2. ODBIORY

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z

wytycznymi podanymi w pkt. 6. niniejszej ST, porowna¢ je z wymaganiami podanymi w ST, dokumentacji projektowej i

odpowiednich normach oraz dokona¢ oceny wizualnej robot. Konstrukcje stalowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie

wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem

merytorycznym.

ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny stanu obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego zgodnie z
opisem w ogdlnej OST pkt. 8.6. oraz zgodnie z zapisami w umowie.

[ 9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszej ST.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi warto$¢ tych robot obliczona na
podstawie szczegbtowych ustalert umownych.

Rozliczenie robot konstrukcyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich koricowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czgsciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy
pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumenty stanowigce podstawy prawne odbioru robét zgodnie z pkt. 10 ogdinej specyfikacji technicznej

Normy

- PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogolne zasady uzytkowania konserwacji i napraw.

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-EN 499 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali
- PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagan dotyczacych jakosci i stosowania

- PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Petne wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie

- PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie

- PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczace jakoSci w spawalnictwie

. PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
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. PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
. PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogéine badania i wymagania.



