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B-04- ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI

CPV 454 42200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych.

1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT ST :

Przedmiotem niniejszej Ogoinej Specyfikacji s podstawowe wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlano —
montazowych zwigzanych z :

PRZEBUDOWA DACHU | SCIAN ZEWNETRZNYCH SALI GIMNASTYCZNEJ PRZY SZKOLE PODSTAWOWEJ IM. JANA PAWLA Il
W GUZOWATCE, ZE ZMIANA POKRYCIA ORAZ WYKONANIEM INSTALACJI WENTYLACJI MECHANICZNEJ, ELEKTRYCZNEJ
ORAZ FOTOWOLTAIKI

05-252 JOZEFOW: UL. KOSCIELNA 2 ; dziatka nr 246 ; obreb 0009 , gmina Dabréwka , powiat Wotominski , wojew6dztwo
Mazowieckie; jednostka ewidencyjna — Dabrowka

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST :

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t malarskich
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji przy realizacji obiektu jak w punkcie 1.1. niniejszej ST.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST:

Roboty , ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie :

- przygotowanie podtoza konstrukcji stalowych

- malowanie konstrukcji farbami antykorozyjnymi

Przedmiotem opracowania jest okre$lenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatow wykorzystywanych do powyzszych
robot, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE :

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacii.

podtoze malarskie — powierzchnia surowa, zagruntowana lub wygtadzona, na ktdrej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
powtoka malarska — warstwa farby zabezpieczajacej powierzchnie stali .Grubo$¢ powtoki w zaleznosci od typu uzytej farby wg
zalecen producenta.

farba - ptynna lub pétptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-barwnika i réznych
wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT :

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacia projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg
umowy. Opis wg pkt. 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

2. MATERIALY

2.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW :

Materiaty zgodnie z ogolna specyfikacja nr 2 . Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w OST 00-00 pkt 2.1.

2.2. MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT:

Klasa korozyjnosci C2 ( wg PN-EN ISO 12944)

POWLOKA PODKLADOWA

O grubo$ci powtoki nie mniejszej niz 0,04 mm dla konstrukcji uzytkowanej wewnatrz obiektéw, oraz nie mniejszej niz 0,06 mm dia
zastosowania w srodowisku korozyjnosci C2 .

Proponowane np. — Lowikor 2 — 2 warstwy 1x 40 pm po wyschnieciu.

POWLOKA NAWIERZCHNIOWA

Np. farba Lowimal — dwie warstwy 2 x 40 um — po wyschnigciu .

taczna grubos¢ powtoki: g=120um. Przed nanoszeniem powtok powierzchnie nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa2¥z (wg PN-ISO
8501-1:1996).

Dopuszcza sig wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego wg rozwigzania wykonawcy po uzgodnieniu z projektantem. Wszystkie
produkty malarskie stosowac zgodnie z wytycznymi producentéw oraz zaleceniami odno$nie taczenia farb w zestawy.

3. SPRZET

3.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU :
Materialy zgodnie z ogdlna specyfikacja nr 3 . Wykonawca zobowiazuje sie do zapewnienia kompletnego zestawu narzedzi,
niezbednych do prawidtowego i terminowego wykonania prac.
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3.2. SPRZET POTRZEBNY DO WYKONANIA ROBOT:

Czyszczenie konstrukcji przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo ciernym dowolnego typu,
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzet musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza. Krawedzie ostre
nalezy zeszlifowac przy pomocy szlifierki i zabezpieczy¢ farbg podktadowa przy uzyciu pedzli. Malowanie nalezy przeprowadzi¢
sposobem recznym przy uzyciu pedzli, watkdw lub natryskiem bezpowietrznym.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

41. WYMAGANIA OGOLNE :
Wymagania dla transportu i skladowania materiatow zgodnie z ogéina specyfikacije nr 4.

4.2. TRANSPORT:

W normie PN-89/C-81400 stosownie do wskazan wyroby lakierowe nalezy zabezpieczy¢ przed czynnikami atmosferycznymi, a wyroby
rozpuszczalnikowe ponadto powinny by¢ przechowywane zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i ochrony
przeciwpozarowej. Transport wyrobdw lakierowych powinien spetnia¢ warunki zabezpieczajace dostarczenie wyrobow od

producenta do odbiorcy w stanie nieuszkodzonym, przy czym warunki te muszg by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami
dotyczacymi przewozu materiatéw niebezpiecznych..

4.3. SKLADOWANIE :

Ze wzgledu na to ,ze farby zawierajg opary szkodliwe dla zdrowia nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ze skérg. Nalezy zachowac
ostrozno$¢ az do catkowitego wyschniecia powtoki. Trzymac z daleka od Zrodta ciepta, ptomienia i iskier.

Przechowywa¢ w temperaturze dodatniej w pomieszczeniach dobrze wentylowanych z instalacja elektryczng przeciwwybuchowsg, .
Materiaty przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem warunkow
atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta..

5. WYKONANIE ROBOT

51. WYMAGANIA OGOLNE :
Zgodnie z opisem ogdlnej specyfikacji wykonania robot- dziat nr 5.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT :

Przed przystapieniem do malowania powierzchnie oczysci¢ metoda strumieniowo-Scierng do stopnia czystosci Sa 2,5 lub Sa 2 wedtug
PN - 1SO 8501-1:2008

Chropowato$¢ powierzchni Ry5 w granicach 40-60 um ocena wzrokowa . Pokrycie powierzchni farba gruntujaca nalezy wykona¢ nie
pozniej niz przed uptywem 6 godzin po oczyszczeniu elementu. Przed przystapieniem do czyszczenia zaleca sie zeszlifowac lub
zaokragli¢ ostre krawedzie oraz usuna¢ wystepujace na powierzchni odpryski spawalnicze. Powierzchnia przeznaczona do malowania
powinna by¢ gtadka ,czysta, sucha, pozbawiona zattuszczen oraz innych luznych zanieczyszczen. Powierzchnie naprawiane -
oczyszczane recznie technikami warsztatowymi, oczyszczone do klas ST2- ST3 mozna gruntowa¢ farbami epoksydowymi
przeznaczonymi specjalnie do tego celu.

5.3. WYKONANIE ROBOT:

Warunki naktadania powfok

Powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie powinna spas¢ ponizej +5°C podczas
naktadania i suszenia. Wilgotno §¢ wzgledna nie moze przekroczy¢ 80%. Temperatura powierzchni stali musi by¢ wyzsza o co
najmniej 3°C od punktu rosy otaczajacego powietrza. Najlepsze wyniki prac malarskich uzyskuije si podczas malowania przy
wilgotno$ci wzglednej powietrza ponizej 80 %. Wzrost wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80 % stwarza korzystne warunki do
tworzenia sie na powierzchni warstewki zaabsorbowanej wody oraz przyczynia sie do zmniejszenia szybkosci wysychania
wymalowania

Nakfadanie powtok
Naktadanie natryskowe lub pedzlem/watkiem. Przed uzyciem farbe doktadnie wymiesza¢. W zaleznosci od sposobu naktadania, farba

moze by¢ rozcienczona do 20%.

Gruntowanie uzupetniajace po montazu

Po zakonczeniu montazu, wszystkie uszkodzenia po montazowe powtoki farby podktadowej natozonej przed montazem i potaczenia
montazowe nalezy oczy$ci¢ metodami recznymi do stopnia czystosci min St 2 wedtug PN-ISO 8501-1. Wykona¢ uzupetnienia powtoki
farbg podktadowa, przestrzegajac wszystkich zalecen podanych wyzej. Powierzchnie catej konstrukcji oczysci¢ z brudu i luznych
zanieczyszczen naniesionych podczas transportu i montazu elementéw. Bezwzglednie usuna¢ wszelkie $lady zattuszczen

Mieszanie farb

Intensywne mieszanie utatwia aplikacje farby. Nalezy pamieta¢ o bardzo doktadnym wymieszaniu farby. Miesza¢ nie mniej jak 3-5
minut mieszadtem mechanicznym o obrotach ok. 500 obr/min , nalezy zwréci¢ uwaga na tworzenie pecherzy powietrza — w przypadku
ich powstania w trakcie mieszania farbe odstawi¢ na okres ok. 60 minut w celu ich uwolnienia do atmosfery (w przypadku malowania
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recznego). Przygotowanie innych farb - Zawsze stosowac sie do informacji technicznej producenta -patrz karta techniczna dla
wybranej farby.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT:
Kontrola jakosci robét zgodnie z ogolng specyfikacjq dziat nr 6.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT:

Przy ocenie przygotowania powierzchni nalezy sprawdzic :

- stopien czystoSci podtoza,

- chropowatos¢,

- odttuszczenie,

- odpylenie,

Ocena stopnia czystosci powierzchni stalowych wymaga duzego do$wiadczenia. Kontrole stopnia czysto$ci mozna przeprowadzi¢ w
poréwnaniu do barwnych wzorcéw fotograficznych zataczonych do norm:

- PN-ISO 8501-1 ,Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.

Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.”,

- ZN-89/101124 - ,Stopnien czystosci powierzchni pokrytych powtokami farb do czasowej ochrony przed ostatecznym malowaniem”.
Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem szczegblng uwage nalezy zwrdcié na doktadne oczyszczenie szwdw spawalniczych,
ztaczy, miejsc trudnodostepnych, gdzie czesto pozostajg zanieczyszczenia.

W przypadku chemicznych metod oczyszczania nalezy sprawdzi¢ pH powierzchni, ktére powinno wynosi 6-7.

Bardzo niepozadanym zanieczyszczeniem, ktore musi by¢ usuniete z kazdego poditoza przygotowanego do malowania, jest kurz i pyt.
Obecnos¢ pytu mozna stwierdzi€ przez przetarcie powierzchni czysta biatg szmatka . Ocene skutecznosci odpylenia mozna
przeprowadzi zgodnie z norm ISO 8502-3, przy pomocy paska tasmy samoprzylepnej o dtugosci okoto 15 cm. Pasek nakleja sig na
badang powierzchnie , trzykrotnie przesuwa sie po nim kciukiem, a nastepnie naktada sie na kontrastowe podtoze i poréwnuje z
rysunkiem wzorcowym. Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie powietrzem nalezy zwréci¢ uwage , aby powietrze byto
pozbawione oleju. Dotyczy to rowniez powietrza uzytkowanego do napedu narzedzi do oczyszczenia. Skuteczno$¢ usuniecia
zanieczyszczen jonowych z powierzchni mozna sprawdzi¢ stosujac opracowane przez IMP testy stuzace do oceny ilosci chlorkdw i
siarczandw znajdujacych sie na powierzchniach do malowania.

6.3. KONTROLA PROCESU MALOWANIA:

Kontrole procesu malowania przeprowadza sie.

- po zagruntowaniu

- po natozeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego

Uzyskanie prawidtowych wynikéw malowania wymaga Scistego przestrzegania zatozonej technologii naktadania farb. Odnosi sig to
szczegblnie do nizej wymienionych czynnikéw:

-sprawdzenie stopnia wyschniecia uprzednio natozonej warstwy farby oraz zgodno$ci czasu malowania z zatozonym dla tej farby
interwatem czasowym,

- sprawdzenie warunkéw atmosferycznych umozliwiajacych zaréwno malowanie jak i schniecie powtok,

- kontrola przygotowania farb ( sprawdzenie zgodnosci typu i koloru farby z dokumentacja) oraz wtasciwego wymieszania przed
malowaniem oraz, jezeli to konieczne, podczas malowania,

- badanie grubosci na mokro, ocena wygladu powtoki w trakcie malowania (zacieki, niedomalowania),

- sprawdzenie grubosci poszczegdlnych powtok jak i grubosci catkowitej powtoki,

6.4. KONTROLA JAKOSCI POWLOK MALARSKICH :

Kontrole jako$ci powtok malarskich przeprowadza sie:

- po zagruntowaniu

- po natozeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego

Podstawowym kryterium jako$ci powtok s nizej podane parametry:

- wyglad zewnetrzny powtoki - nalezy stwierdzi¢ , czy powtoka nie ma niedopuszczalnych wad powierzchniowych, poréwna¢ kolor i
stopien potysku z dokumentacja ,

-pecherze

- odstawanie powtoki

- powtoka niewysuszona wykazujgca przylep

- miejsca niepokryte

- zacieki i zmarszczenia

- wytrgcenia ciat obcych w powtoce

Powinna odpowiada klasie Il wg ,Zalecert do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych IBDiM 1999r".

- stopien wyschniecia powtoki - okre$la sie wg PN-79/C-81519, rozrozniajacej 7 stopni schnigcia, przyczepnos¢ powtoki - mozna
oznaczy¢ zgodnie z PN-80/C-81531 metoda nacig¢ za pomoc nozy Petersa lub metoda odrywowg (pull-off).

Liczba punktow pomiarowych 10.
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- grubos¢ powtoki suchej - pomiar grubo$ci mozna przeprowadzi¢ metodami nieniszczacymi lub niszczacymi, zgodnie z PN-93/C-
81515; dobodr przyrzadu zalezy od rodzaju podtoza; grubo$¢ metod nieuszkodzeniowa mozna oznaczy¢ za pomoca przyrzadow
magnetycznych lub elektromagnetycznych, natomiast pomiar grubosci powtok metodami uszkodzeniowymi mozna wykona stosujac
do oceny grubo$ci naciec tej powtoki przyrzady optyczne lub mechaniczne. Pomiar grubosci powtok przeprowadza si w conajmniej 7
punktach elementu konstrukcji za pomoca przyrzadéw magnetycznych lub elektromagnetycznych. Za wynik ostateczny pomiaru
nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw po odrzuceniu dwdch najwyzszych odczytow z serii 7
pomiardw. Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetni¢ wymaég, aby 90% wynikow pomiarow

wykazywato warto$¢ nie nizszg od wartoci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 wartosci
nominalnej. Maksymaina grubos¢ nie powinna by¢ wieksza od trzykrotnej grubo$ci nominalnej. Liczba punktéwpomiarowych 25.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1.  OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT:
Obmiaréw robot dla poszczegolnych rodzajéw robét nalezy wykona¢ zgodnie z ogélna specyfikacja techniczng dziat  nr7.

7.2. SZCZEGOLOWE ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT:

Wykonanie robét malarskich obmierza sie w metrach kwadratowych powierzchni zamalowane;.

Cena robot obejmuje przygotowanie do malowania podtoza, przygotowanie farb, ustawienie rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

Wielko$ci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT:
Odbior robét dla poszczegoinych rodzajow robét wykonac zgodnie z punktem 8 ogdinej specyfikacii technicznej.

8.2. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA:
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.3. ODBIOR OSTATECZNY :

Odbiér robét dokonywany jest na zasadach odbioru ostatecznego robét. Na podstawie wynikéw i kontroli przeprowadzonych wg p. 6.
nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru ostatecznego robét. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z
wymaganiami. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest na wtasny koszt doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma,
dokumentacja projektowa i wymaganiami zawartymi w ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

[ 9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. USTALENIA OGOLNE
Ogolne zasady rozliczenia robét i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w Ogélnej Specyfikacji pkt 9.

Warunki ptatno$ci beda okre$lone w umowie.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi warto$¢ tych robét obliczona na
podstawie szczegbtowych ustalerr umownych.

Cena 1 m2 prac malarskich obejmuje nastepujace roboty:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- ustawienie niezbednych rusztowarn i pomostow,

- przygotowanie podtoza,

- wyznaczenie powierzchni malowania i wykonanie zabezpieczenia sasiednich powierzchni,
- malowanie farba podktadowa,

- malowanie farba nawierzchniowa,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadow materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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Podstawowymi dokumentami odniesienia jest Dokumentacja projektowa, opisujaca przedmiot zaméwienia na wykonanie robot
budowlanych. Dokumenty stanowiace podstawy prawne odbioru robét zgodnie z pkt. 10 ogolnej specyfikacji techniczne;.

10.1. USTAWY :
Wykaz podstawowych ustaw zawarto w ogélnej ST pkt.10.
- Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz.U. nr 63 poz. 322).

10.2. ROZPORZADZENIA:
Wykaz podstawowych rozporzadzen zawarto w ogolnej ST pkt.10.

10.3. NORMY:

- PN-EN ISO 4624:2016-05 - Farby i lakiery -- Proba odrywania do oceny przyczepnosci

- PN-EN-ISO-6272-1-2011-U - Farby i lakiery -- Badania nagtego odksztatcenia (odporno$¢ na uderzenie) Cze$¢ 1: Badanie za
pomoca spadajacego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni.

- PN-EN-IS0O-6272-2-2011-U Farby i lakiery -- Badania nagtego odksztatcenia (odporno$¢ na uderzenie) -- Cze$¢ 2: Badanie za
pomoca spadajacego ciezarka, wgtebnik o matej powierzchni

- PN-EN-ISO-6272-2-2010-U Farby i lakiery -- Badania schniecia — Cz- 2-3-4-5-6.

- PN-EN-IS0O-28199-3-2009_UKOLOR Farby i lakiery -- Ocena wiasciwosci systemow powtokowych w odniesieniu do procesu
naktadania

- PN-EN-IS0O-4628-6-2011-U Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg za pomoca ochronnych systemow malarskich -- Ocena
porowato$ci suchych powtok.

- PN-EN-ISO-13076-2012-U Farby i lakiery -- O$wietlenie i sposob przeprowadzenia ocen wizualnych.

- PN-EN-ISO-1518-1-2011-U Farby i lakiery -- Oznaczanie odporno$ci na zarysowanie.



