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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét budowlanych zwigzanych z robotami tynkarskimi w zwiazku z remontem
pomieszczen warsztatowych w budynku ZSZS w Nakle nad Notecig na cele pracowni nawigacyjne;j
wraz z przebudowa zaplecza sanitarnego.

Klasyfikacia wg Wspéinego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
l ' | Roboty wykonczeniowe w zakresie
1 45400000-1 ; obiektéw budowlanych.
| | 45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okre§lenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z
dodatkiem lub bez kruszywa, wiokien lub innych materialéw, ktéra jest stosowana do pokrycia
powierzchni $cian i sufitéw i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo polaczeniem obutych
skfadnikéw (a takze z innymi skladnikami) i wods, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana
najczgseiej do pokrycia $cian i sufitow.

1.4. Zakres robot objetvch ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu:

— tynki cementowo-wapienne

— tynki gipsowe,

— gladzie gipsowe.

1.5. Ogélne wymagania dotvczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét, ich zgodnoéé z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2. MATERIALY
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2.1. Wvymagania ogdlne

Ogélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w OST
» Wymagania ogdlne” pkt. 3.1.
2.2. Materialv potrzebne do wykonania robét

Stosowane materiaty

-$rodki gruntujace

-srodki do czyszczenia podtoza
-gotowa zaprawa tynkarska
-woda

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw, betonéw i skrapiania podloza stosowaé mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betondéw 1 zapraw”.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych thuszeze organiczne, oleje i
mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien speinia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosei:

nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0
mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne -

Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie
zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. -

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowal piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 1 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg 1
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢é doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz
cementu. Sktad poszczegdlnych sktadnikéw zaprawy wg. wymagan PN-90B/-14501.

Tvnki i gladZz gipsowa
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Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami, wypelniaczami i
dodatkami uszlachetniajagcymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcja powinna tworzyé mase
wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podioza. Przestrzegaé czasu gotowosci
mieszanki do uzycia.
Dane techniczne:

—  Srednia grubos¢ tynku: 10 mm (grubo$é min.8 mm)

— Ciegzar nasypowy: 800 kg/m3

— Uziarnienie: do 1,2 mm

—  Wydajnosé: 100 kg = 125 1 zaprawy

— Zuzycie: 0,8 kg na mm i m2

— Czas schnigcia: Srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w

pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylacji)

— Twardos¢ kulkowa: 8,0 N/mm?2

— Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu: 1,3 N/mm?2

—  Wytrzymatos¢ na $ciskanie: >2,5 N/mm?2

— Cigzar objgtosciowy: ok. 1000 kg/m3

— Wspdlezynnik oporu dyfuzyjnego p: : ok 5 .

—  Wspblczynnik przewodzenia ciepla A: 0,28 W/mK.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt. 3.2.
3.2. Sprzet do wykonvwania robét

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowiazany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é i
srodowisko wykonywanych robot.
Typowy sprzet:

— mieszarka do zapraw,

— mieszadlo koszyczkowe,

— wiadro,

— paca ze stali nierdzewnej,

— paca plastikowa.

— agregat tynkarski,

— betoniarka wolnospadowa,

— drabiny, rusztowania

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt. 3.3.

4.2. Transport materialow

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
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Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utrata statecznosci
i szkodliwymi wpltywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt. 5
ogoblnej specyfikacji technicznej.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie
roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodk6w zabezpieczajacych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robot budowlano montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

5.2. Przvgotowanie podlozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatno$¢ podioza pod
tynkowanie. Badanie podioza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie
ogledzin, proby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen
producenta.
Wadliwe wykonanie potoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jakosé 1 trwalos¢
gotowego tynku (np. powstawanie rys).
Nalezy pamietaé przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych rownej powierzchni pod tynk.
Podloze pod tynk musi by¢:

— réwne,

— nos$ne 1 mocne,

— wystarczajaco stabilne,

— jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

— szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

—  wolne od wykwitéw,

— nie zamarznigte, o temperaturze powyzej + 5°C.
Ostrzezenia i wskazdwki.
Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac
tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawié¢ pisemnie
propozycje rozwigzania tych probleméw.

5.3. Sprawdzenie podloza pod tynk.

Oscélne sprawdzenie podloza.

Podloza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tluszczenie oraz piaszczenie czy tez wlasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie proba $cierania, drapania lub zwilzania.

Préba $cierania przeprowadzana jest przez przetarcie dlonig powierzchni pod tynk.

Préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.
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Chonnos¢ podtoza i jego wilgotnos¢ okreslana jest przy pomocy préby zwilzania.
Préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czysta woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podioza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegla pelna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowa uwzgledniong przez normy. Materiaty
budowlane dopuszczone do stosowania musza posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancii, aby
nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosei tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt glebokie, ani zbyt wystajace przed
lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnaé.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga byé wicksze niz
5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypehi¢ najpézniej 3 dni przed
rozpoczeciem tynkowania (nie stosowaé w tym celu obrzutki wstepne;).

Wykwity (naloty, ,,wloski" - s6l krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepnosé tynku do
podloza, musza zosta¢ bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy
szczotki druciane;.

Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ dokladnie
przyczyng powstawania wykwitéw i przy pomocy specjalistéw zastosowaé skuteczng metode
0Czyszczenia murll.

Suchy mur, silnie chtong wode podloza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagaé
odpowiedniego przygotowania. Ocena wlasciwosci muru musi nastgpi¢ przed przystapieniem do
tynkowania.

Podloze z betonéw komdrkowyvch

Podstawowe problemy dotyczace przygotowania podlozy z betonéw komoérkowych to réznice
wystgpujace w modutach sprezystosci materialu podtoza i wyprawy oraz konieczno$é likwidacji
duzych uszkodzen, zwlaszcza ubytkéw narozy blokéw z betonu komérkowego. Wypelnienia
ubytkéw naroznikéw, dziur i nieréwnosci podloza nalezy wykonaé co najmniej 3 dni przed
rozpoczeciem prac tynkarskich, stosujac material uzywany pézniej do tynkowania. Dopuszczalne
jest wykonanie naprawy wigkszych uszkodzen kawatkami gazobetonu. W takim przypadku nalezy
miejscom uszkodzonym nada¢ ksztatt prawidlowego wieloscianu, wpasowaé w nie odpowiednio
przycigte kawaltki betonu komérkowego i otoczy¢ je rzadkg zaprawa cementows.

Sciany murowane z bloczkéw betonu komorkowego przed tynkowaniem nalezy oczyscié z grudek
zaprawy 1 thustych zanieczyszczen. Podobnie jak dla podioza z materiatéw ceramicznych zalecane
jest wydrapanie spoin na glgbokosé 3 mm od lica muru. Nastepnie podtoze nalezy oczyscié
szczotkami na sucho z kurzu i z pytu.

W przypadku wykonywania tynkéw w okresie letnim podtoze z betonu komérkowego powinno byé
przed rozpoczeciem prac tynkarskich zwilzone wodg z zachowaniem ostroznosci w ten spos6b, aby
woda nie wytworzyla na powierzchni warstwy blonkowej. Dla tynkéw gipsowych nalezy stosowaé
specjalne srodki gruntujace wyréwnujgce chlonnosé podloza. Nie nalezy tynkowaé silnie
zawilgoconych murdéw z betonu komérkowego.

Podtoze gipsowe lub gipso-betonowe

Podloza gipsowe wymagaja przesuszenia do zawartosci 6% wilgoci (wagowo). Powierzchnia
podloza powinna by¢ przygotowana przez porysowanie w skoséng siatke na glebokos¢ 2-3 mm i
oczyszczona z kurzu na sucho migkka szczotka oraz lekko zwilzona. Wszystkie czesci metalowe
przylegajace do tworzywa gipsowego powinny by¢ zabezpieczone odpowiednim $rodkiem
antykorozyjnym.
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Badania podtoza gipsowego dotyczg sprawdzenia wilgotnosciomierzem elektrycznym wilgotnosci
masowej. Wilgotnos¢ podloza nie powinna przekracza¢ 7% wag. Wymaganie to nie jest konieczne
w przypadku wykonywania tynkdéw gipsowych i gipsowo-wapiennych.

Podloza z istniejacego rvnku

W przypadku koniecznosci wykonania pogrubienia istniejacego tynku, ktérego jakos¢ jest dobra,
przygotowanie podioza polega na usunieciu ewentualnych powlok malarskich i naprawieniu
lokalnych uszkodzen. Migjsca tynku zniszczonego lub odparzonego nalezy odbi¢ i wypelni¢ nowa
zaprawg. Podloze twarde lub gladkie nalezy porysowac np. gwoZdziami nabitymi na deske. Przed
naniesieniem nowego tynku oczyszczone podioze nalezy zmy¢ i zwilzy¢é woda, a nastepnie
wykonac obrzutke z rzadkiej zaprawy cementowe;.

5.4. Tvnkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidlowo ocenié
podtoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace podtoza pod tynk musza byé¢ spetnione. Wszystkie
odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkow (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub
poszczegblnych etapow robot) maja znaczacy wptyw na jakos$¢ prac tynkarskich. Moga wymagaé
przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczgco utrudnié prace tynkarskie lub tez sta¢ si¢ przyczyna
pézniejszych uszkodzen tynku.

Najp6zniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano
wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchni¢ obrzutki (lub jej
szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego. Wplyw warunkéw pogodowych.

5.5. Tvnki z sotowvch mieszanek

Przyczepno$¢ tynku zalezy gtéwnie od rodzaju podtoza. Do wlasciwosci podloza nalezy zawsze
dostosowaé rodzaj zaprawy oraz technike wykonawczg. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac
tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikdw, ktore moga powodowaé odpadanie
tynkow gipsowych:

- niewlasciwie przygotowane podioze betonowe, zapylone Iub zabrudzone smarami

technologicznymi,

- zamarzniete podtoze, bardzo gtadkie lub nieczyszczone ze srodkow antyadhezyjnych,

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy srodek gruntujacy.

Na podtoze betonowe mozna naktada¢ tynk nie wczedniej niz 8 tygodni od rozdeskowania. Wilgo¢
zawarta w betonie moze wplywac na ostabienie przyczepnosci miedzywarstwowej 1 spowodowad
odspojenie tynku do podioza.

Suche podtoze betonowe pod tynki powinno by¢ zagruntowane $rodkami gruntujacymi
redukujacymi chionno$¢ podtoza i zwickszajacymi przyczepnosé. Do podlozy betonowych i
zelbetowych przeznaczone sa $rodki gruntujace glownie w postaci dyspersji polimerowych,
wypelnione grubym wypelniaczem mineralnym. Tworza one warstwg kontaktowa w postaci tzw.
mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w
celu pobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cecha zasadnicza $rodkéw gruntujacych
zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepno$é¢ oraz odporno$¢ na $rodowisko
alkaiczne.
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W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podloza i wystgpowania rys, nalezy
dodatkowo zastosowaé zbrojenie tynku siatkg tynkarska.

W przypadku podtoza w postaci $cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy
zadbac, aby takze spoiny mialy podobng chlonnosé. Ubytki musza byé wypetnione zaprawa oraz
pokryte $rodkiem gruntujgcym. Plyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed
tynkowaniem nalezy zagruntowaé $rodkiem z dodatkiem wypehiacza mineralnego. Grubo$é tynku
na tych podfozach powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy
musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.

Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane
sa w instrukcjach producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technika malarska.
Aby utrzyma¢ jednorodno$¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy ja odpowiednio
czgsto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschngé. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajace;
4%.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzone;
ilodci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstana
grudy, a zaprawa bedzie trudna do wiasciwego zamieszania. W celu dokladnego wymieszania
nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np. nakladki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nic zawiera zadnych grudek. Poniewaz
tynki na bazie gipsu majg szybki czas wiazania, nalezy przygotowaé taka ilo$é zaprawy, ktéra
zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje
plastyczne wlasciwodcei. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w
czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci moga znacznie przyspieszyé czas wigzania i
utrudni¢ prace.

Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakoficzono wszelkie prace
instalacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem
gipsu, zbadano i przygotowano podtoze, zastonigto folia okna, oscieznice i grzejniki.
Jednowarstwowe tynki gtadkie (wewngtrzne) nanosi si¢ maszynowo na odpowiednio przygotowane
podioze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymaé jednolita, gtadka powierzchnie.
Nalozony, sSciagniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie woda, a
nastepnie ,,szlamowany" przy uzyciu pacy z gagbka. Wchodzace w sklad tynku drobne czasteczki
oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci ,,wyciagane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko
réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zaglebiefi i nieréwnosci, istotne jest
zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygladzit i wyr6wnal powierzchnie tynku, co ma zasadniczy
wplyw na jako$¢ gotowej powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi
(kielni, pacy nierdzewnej), dzigki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zaggszczeniu i
uzyskuje si¢ zamknieta, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie
moze spowodowa¢ tworzenie si¢ pecherzykow powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gladkich powierzchniach betonowych majg dodatkows tendencje do
powstawania pecherzykéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym
celu mozna na powierzchni betonowej natozyé dodatkows warstwe szpachli lub wykonaé podktad
gruntujacy.

Najpdzniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,,$cigé" pecherzyki powietrza paca, a powstale
niewielkie zaglebienia wypetni¢ zaprawg tynkarskg i wygtadzi¢.

Przygotowang mase szpachlowa naklada sie na $ciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za
pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do
podloza. Mase naniesiong na §cian¢ wyréwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci
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mozna usungé, szlifujac powierzchnie odpowiednia siatkg lub papierem Sciernym. Nastepnie
powierzchni¢ nalezy ponownie zaszpachlowac¢ jak najciefiszg warstwa i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygladzi¢ powierzchnie w ciagu jednego dnia i uniknaé jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyskaé, stosujgc technologie ,,mokre na mokre". Drugag warstwe
gladzi nanosi sie woéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwsze] warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie
wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbgdne w tym celu czynnosci nalezy okredli¢ na miejscu albo
uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposérednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza
nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza
powoduje zbyt szybkie ,,wyciagniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

5.6. Tvnki cipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy 1 domieszek
modyfikujacych witasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do
uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobkows. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.
Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypelniaczy
mineralnych oraz chemicznych S$rodkéw modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie
plastyczno$¢, tatwos¢ obrobki i podnoszacych przyczepnosc¢ do podloza. Poszczegdlne typy gipsow
tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m?2,
standard - 1,2 kg/m?2 oraz obrobka i zastosowanie. Obecnie stosowane sa nastgpujace typy gipsow
tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnetrznych

wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sa przeznaczone do stosowania na wszystkie
podloza mineralne (beton, cegla ceramiczna, cegla silikatowa, beton komoérkowy). Tynkdéw
gipsowych nie powinno si¢ wykonywac jedynie na podlozach drewnianych, metalowych oraz z
tworzyw sztucznych.

Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu polwodnego z dodatkiem wypelniaczy
mineralnych oraz chemicznych $rodkéw modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzieki ktérym
uzyskane zaprawy sa plastyczne i latwe w obrdbce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do
wyrdwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. plyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy
szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania polagczen plyt g-k wraz z siatkg zbrojaca oraz
wypelnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i1 sufitow z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen.
Gipsy szpachlowe B stosowane sa do wyré6wnywania podiozy wykonanych z betonu, tynkéow
cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gladzi na tych podtozach. Moga by¢
naktadane na gltadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie.
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Tynki cienkowarstwowe i gladzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego
lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz skiadnikéw poprawiajacych
plastycznos¢ i reologig. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuza do wykonywania
pocienionych wypraw na réwnych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i
cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

5.7. Wykonanie gladzi gipsowvch

Masg szpachlowg naktada si¢ na powierzchni¢ réwnomiernie, najlepiej za pomocsg gladkiej pacy ze
stali nierdzewnej. W miar¢ postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygladzaé. Zaleca
si¢, aby przed wykonaniem gladzi wypeni¢ duze ubytki w podlozu. Mase na $ciany naktada sic
pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dohi ku gérze. W przypadku
sufitéw mase szpachlows naktada si¢ pasami w kierunku od okna w glgb pomieszczenia, ciagnac
pacg ,,do siebie”. Po wyschnigciu masy drobne nieréwnosci nalezy usungé papierem sciernym lub
siatkg do szlifowania. Powstale niedokladnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowaé i
przeszlifowaé. Czas otwarty pracy masy zalezy od chionnoéci podloza, temperatury otoczenia i
konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gladzi nalezy unikaé bezposredniego nastonecznienia i
przeciagéw oraz zapewni¢ wiasciwa wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace
wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpoczaé po wyschnigciu gladzi. Przed
malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonang gtadZz nalezy zagruntowaé preparatem
zalecanym przez producenta farby. Przed ukladaniem okladzin zaleca si¢ powierzchnie gladzi
zagruntowa¢ emulsja.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosei robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt. 5
specyfikacji techniczne;j.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tvnkarskich

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materialow
przeznaczonych do robot tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501”Zaprawy budowlane zwykle”.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane
przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robét

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegoélnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— . jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,
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«- = przyezepnosel tynkéw-do podloza,
— grubosci tynkéw,
— wygladu powierzchni tynkow,
— prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.
— wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

6.5. Kontrola w czasie odbioru roboét

Badania kontrolne tvnkéw zwvklych

. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie
wykonanych tynkéw z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedhug protokotéw badan kontrolnych 1
atestow jakosci materiatdw, protokotdw odbioréw czesciowych podioza i podktadu oraz stwierdzenie
wzajemne] zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych 1 pomiardw.

Powierzchnie tynkéw powinny tworzy¢ plaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie
krzywe wedlug obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni
krzywizny faset, wnek itp. w stosunku do projektowanego promienia nie powinny by¢ wicksze niz 7
mm dla tynkéw kategorii 11 1 ITI oraz 5 mm dla tynkéw kategorii IV i IVf. Katy dwuscienne powinny
by¢ proste lub inne zgodne z przewidzianymi w dokumentacji.

Dopuszczalne sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg norm, a sa
uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢
udokumentowane zapisami w dzienniku budowy przez nadzér techniczny.

Sprawdzenia materialéw nalezy dokonywaé przez kontrole przedtozonych dokumentéw w celu
stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatow z wymogami odpowiednich norm i dokumentacji
projektowe;j.

Badanie przvczepnosci tvnku do podtoza

Materiaty, ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktore budza pod
tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie. ‘

Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem. Po odglosie nalezy
ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podtoza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwigk ghuchy).
W przypadkach watpliwych mozna dokonaé sprawdzenia wielkosci sily przyczepnoscei tynku do
podloza wg PN-71/B-04500.

Badania grubosci tvnkéw zwvklvch

Badania kontrolne polegajg na wycieciu pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposéb, aby
podtoze byto odslonicte ale nie naruszone. Odslonigte podtoze nalezy oczysci¢é z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje si¢ z doktadnoscig do 1 mm. Za przecigtng grubos$¢ tynku
uznaje sie $rednig warto$¢ z pomiarow w pieciu otworach.

W przypadku badania tynkow o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde 1000 m2 wyciaé
jeden dodatkowy otwor.

Badania wygladu powierzchni (vnku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiaru. Gladkos$¢ powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku dlonig. Wymagania
dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu
wykonania i kategorii tynku okreslono w normie PN-70/B-10100.
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Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na calej powierzchni barwe jednakowa i o tym
samym natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne s3 nastepujace
wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych
z podloza, plesn itp.,

-zacieki w postaci trwatych $ladow na powierzchni tynkéw,

-odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczna przyczepnoscia tynku do podtoza.

Badania prawidiowosci wykonania powierzchni i krawedzi nmku

Peknigeia na powierzchni tynkéw sa niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktorych
dopuszcza si¢ wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek obecnosci
nie zgaszonych czastek wapna, gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych,
doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na
10 m2 tynku.

Widoczne miejscowe nieréwnodci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynku (np. slady wygladzania kielnig lub zacierania packs) sa niedopuszczalne dla tynkow
doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokoéci i glebokosei do 1 mm oraz
dtugosei do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowane;.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej nalezy przeprowadza¢ za pomoca przykladania do powierzchni tynku i do krawedzi laty
kontrolnej o dhugodci 2'm, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe -
odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez pomiar wielkosci
przeswitu micdzy tata (lub wzornikiem) a powierzchnia lub krawedzig tynku z doktadnoscia do 1
mm.

Badania kontrolne prawidiowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza si¢ za
pomocg taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowa poziomicg albo za pomoca poziomicy
murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi si¢ plaszczyznami nalezy przeprowadzaé katownica i fata
kontrolna. Badanie polega na pomiarze prze§witu miedzy latg i powierzchnia tynku w odleglosci 1 m
od wierzchotka mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii I1-IV nie
powinny by¢ wigksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci calego
budynku. Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyklych wewnetrznych (cementowych,
cementowo-wapiennych, wapiennych i gipsowych) podaje PN-70/B10100.

Badania wykonczenia hnkdw na narozach. stvkach i przv szczelinach dviatacyinvch

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych. ,

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacja, np.
wykoniczone na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny byé
zabezpieczone obrobkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie
mechaniczne, takich jak np. przejécia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zakladach
przemystowych  otynkowane naroza powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub
wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy ocynkowane;.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykoficzonymi, przy o$cieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie bruzdy
0 szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez calg grubo$é tynku.
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W miejscach -zdylatowania. podioza powinny by¢ ostoniete np. paskiem juty, pozostawione w tynku
szczeliny dylatacyjne, ktére nastgpnie nalezy wypeni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub
wykona¢ obrobke blacharska w przypadku tynkéw zewnetrznych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt. 6.

Jednostka obmiarowa tynkow jest metr kwadratowy [m?].

Powierzchnie tynkéw oblicza si¢ jako iloczyn dlugosci Scian w stanie surowym 1 wysokoscl
mierzonej od podioza lub warstwy wyrownawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw stropdéw plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
$cian surowych na plaszczyzne poziomsa.

Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m2 1 powierzchni
otwordéw do 3 m2, jezeli oscieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt. 7.

8.2. Odbiér podlozy
Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczyscic i
umy¢ woda.

8.3. Wvmacania przv odbiorze

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszezyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na calej dhugosci kontrolnej 2 m faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1m i ogélem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
— poziomego nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.)
Niedopuszczalne s3:
— wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli przenikajacych z podtoza
wykrystalizowanych na powierzchni tynkow, plesni itp.,
— trwatle §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze powstate w
skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
— ocen¢ wynikéw badan
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usunieci.
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
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8.4. Dokumenty do odbioru ostatecznego

— Do odbioru ostatecznego wykonaweca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

— Protokét odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
zZamawiajgcego ”

— Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiar6w (oryginaty)

— Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw zgodnie z ST

8.5. Odbidr koncowy

— Odbiér koficowy polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

— Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru wstepnego. W przypadku przyjecia robét wykonawcy
zostanie zwrécona w catosei kaucja gwarancyjna, w innym przypadku kaucja ta zostanie
pomniejszona.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w OST ,, Wymagania ogélne” pkt. 8.

9.1. .Sposéb platnosei

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane: -zgodnie z ustaleniami
Umowy.

9.2. Zasady obliczania cenv jednostkoweij

Ceny jednostkowe za roboty tynkarskie obejmuja:
- robocizng bezposrednia wraz z kosztami,
- wartos¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkéw i transportu na plac budowy,
- warto$¢ pracy sprzgtu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- warto$¢ robdt pomocniczych i towarzyszacych
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami (oprocz podatku VAT).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Nomy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonéw.
PN-EN 459-1-2003  Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw. Czesé 2: zaprawa murarska.
PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku
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a- PN-ISO-9000- {Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewniania jakosci
i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.
Dokumentacje i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego,

Warszawa 2005.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czgs¢ B — Roboty wykoficzeniowe,

zeszyt 1 ,, Tynki”, wydane ITB —2003r.
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