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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SSTiymagania dotyegxe wykona-
nia i odbioru rob6t zwzanych z wykonywaniem profilowania i zggczenia podia gruntowego w ramach
zadania pn. ,PRZEBUDOWA DROGI GMINNESWIECIA-FRANKI".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t zwanych z wykona-
niem profilowania i zagszczenia podta przeznaczonego do uknia konstrukcji chodnika i zjazdow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreilenia podstawoweaszgodne z obowgrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robot
Ogblne wymagania dotygee rob4t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET
3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca przygpujacy do wykonania koryta i profilowania pod# powinien wykazéa sic mozli-
woscia korzystania z nagbujacego spretu:
- walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany spet nie maze spowodowé niekorzystnego wptywu na wdaiwosci gruntu podtaa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotycrce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przygbi¢c do wykonania profilowania i zggzczenia podia bezpérednio
przed rozpoogiem robo6t zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. WitEejsze przysipienie do wy-
konania koryta oraz profilowania i zggrczania podim, jest maliwe wylacznie za zgogl Inzyniera,
w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podtzu nie mae odbywa sie ruch
budowlany, niezwjzany bezpérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zagszczanie podtaa

Przed przygpieniem do profilowania podi@ powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczyshcze

Po oczyszczeniu powierzchni pogdonaley sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu umdiwiajg uzy-
skanie po profilowaniu zaprojektowanyclkdnych podiaa. Zaleca si aby rzdne terenu przed profilowaniem
byly o co najmniej 5 cm wisze ni projektowane rgdne podiga.



Jereli powyzszy warunek nie jest spetniony i wygtija zanizenia poziomu w podiau przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulcrpodiaze na gébokas¢ zaakceptowan przez Irkyniera, do-
wiez¢ dodatkowy grunt spetniggy wymagania obowgzujace dla gérnej strefy korpusu, w dki koniecznej do
uzyskania wymaganychganych wysokéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wartgi wskanika zagsz-
czenia, okréonych w tablicy 1.

Do profilowania podiga naley stosowd réwniarki. Scigty grunt powinien by wykorzystany w robo-
tach ziemnych lub w inny sposdb zaakceptowany pirzamiera.

Bezpdrednio po profilowaniu podi@a naley przystpi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie podica
nalezy kontynuowa do osiagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy kakivisk
zagszczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Tablica 1. Minimalne wartei wskanika zagszczenia podima (ls)

Minimalna wartd¢ I dla:
Strefa
korpusu Ruch cizki
i bardzo apzki
GOrna warstwa o grulsoi 20 cm 1.00
Na gkbokasci od 20 do 50 cm od powierzchni pozio 1,00

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgry podiaze uniemaliwia przeprowadzenie badania
zagszczenia, kontrglzag:szczenia naley oprze na metodzie obgken ptytowych. Naley okreli¢ pierwotny
i wtérny modut odksztatcenia podie wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtornego i pienegb modutu od-
ksztatcenia nie powinien przekra¢za?2.

Wilgotnas¢ gruntu podiea podczas zagzczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej z toleran-
Cjg od -20% do +10%.

5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podtaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kiyutrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwezanych z profilowaniem i zggzczeniem podi@a nasipi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przypi natychmiast do ukfadania warstw nawierzchnipaainien on zabezpie-
czy¢ podtaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad preefzenie folii lub w inny sposéb zaakcep-
towany przez layniera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podie ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uklad&oiaj-
nej warstwy meana przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoramiezlgdnych napraw.
Jezeli zawilgocenie nasgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgavykona on na wkasny koszt.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1.RO6wnai¢ profilowanego podiza

Nierownaci podiwne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrows tatg zgodnie z norm
BN-68/8931-04.

Nieréwngci poprzeczne naky mierzy 4-metrovy tata.

Nieréwndci nie mog przekraczé 20 mm.

6.2.2.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padigpowinny by zgodne z dokumentacprojektows
z tolerancy = 0,5%.

6.2.3.Rzedne wysokéciowe

Ré&znice pomédzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzdnymi projek-
towanymi nie powinny przekrac&a1 cm, -2 cm.



6.2.4.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie mae by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ccegj niz £ 3 cm dla auto-
strad i drég ekspresowych lubgeej niz + 5 cm dla pozostatych drdg.

6.2.5.Zag;szczenie profilowanego podia

Wskanik zagszczenia koryta i wyprofilowanego podéokrelony wg BN-77/8931-12 nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Je&li jako kryterium dobrego zagzczenia stosujeesporéwnanie wartei modutow odksztatcenia, to
wartas¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédcekrglonych zgodnie z nor;mBN-64/8931-02
nie powinna by wieksza od 2,2.

Wilgotnas¢ w czasie zagszczania naley bad&@ wedtug PN-EN 1097-5:2001. Wilgotéiogruntu pod-
toza powinna by rowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%

6.3. Zasady pospowania z wadliwie wykonanymi odcinkami profilowaneyo podiaza

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuwieksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgch
w punkcie 6.2 powinny ki naprawione przez spulchnienie delgikoci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i
powtorne zagszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnieyk@nanej warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Og0blne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ONymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego profilowania i zagczenia podta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentacja projekto8ST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frkoryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— profilowanie dna koryta lub podia,
— zagszczenie i doprowadzenie do wymaganych parametréw,
— utrzymanie podiga,
- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamig;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prajrekitu

2. PN-EN 1097-5:2008 Badania mechanicznych i finych wigciwosci kruszyw. Czs¢ 5: Oznaczanie zawar-

tosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie tooodksztatcenia nawierzchni podatnych i padto

przez obcizenie piyt
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résghnawierzchni planografem i tat
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkiéka zagszczenia gruntu



