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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wymagania
dotyczace frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno w zwigzku z realizacja zadania:

"Sprawny i przyjazny srodowisku dostep do infrastruktury portu w Swinoujsciu - etap 1" czgs$é 5:
"Przebudowa odcinka drogi gminnej (ul. Ku Morzu) pomiedzy wjazdem na falochron wschodni i latarnia
morska wraz z budowa parkingu”

Odcinek a — przebudowa odcinka drogi gminnej ul. Ku Morzu o dtugosci ok. 700m

od bramy do Portu do falochronu wschodniego — budowa i przebudowa uktadu drogowego

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych STWiIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania rob6t zwigzanych z frezowaniem nawierzchni

asfaltowych na zimno a w tym:
- frezowanie nawierzchni bitumicznej o grubosci do 5¢cm - ul. Ku Morzu

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosc.

1.4.2. Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami oraz Specyfikacja
Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych D-M.00.00.00.”Wymagania ogéine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowsa,
STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogdlne”.

2. Wyroby budowlane i materiaty

Ogolne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB D-
M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 2 .

Nie wystepuja

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-.00.00.00 "Wymagania ogolne".

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokos¢. Frezarka powinna zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochyled poprzecznych i
podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czesci jezdni) Inzynier dopusci frezarki
sterowane mechanicznie. Szerokos¢ bebna frezujagcego moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych
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elementow nawierzchni. Wykonawca moze uzywacé tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera. Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢
demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

4.2. Transport materiatéw z rozbiorki

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow.
Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi. Destrukt nalezy przewiezé na plac
sktadowy, do wykonywania poboczy.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Og6lne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB D-00.00.00 "Wymagania ogélne".
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna byé¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja
projektowg i STWIORB. Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy
scieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkéw podtuznych lub innych form
geometrycznych, gwarantujgcych réwnosé, szorstkosé i estetyczny wyglad. Jezeli ruch drogowy ma by¢
dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze wzgleddw bezpieczerstwa nalezy spetnic
nastepujace warunki:

a) nalezy usuna¢ sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczeg6inych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

¢) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-00.00.00 "Wymagania ogélne™.
6.2. Czestotliwos$é oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. Minimalna czestotliwos$¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.
Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wtasciwos¢ nawierzchni Minimalna czestotliwos$¢ pomiaréw
1 |R6wnosé podtuzna tatg 4-metrowa co 20 metréow
2 | ROwnos¢ poprzeczna tata 4-metrowa co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokos¢ frezowania co50m
5 | Gtebokos¢ frezowania na biezaco, wedtug STWIORB
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6.2.2. Rownos¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z
tolerancja £ 0,5%.
6.2.4. Szerokos¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
dokfadnoscig £ 5 cm.
6.2.5. Gtebokos¢ frezowania

Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
dokfadnoscig £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyczace doktadnosci frezowania nie dotycza wyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢ okreslone w
STWIiORB w dostosowaniu do potrzeb wynikajacych z przyjetej technologii naprawy.

7. Obmiar robot

7.1. Og6lne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-00.00.00 "Wymagania ogolne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru dla STWIORB sa:
- m? (metr kwadratowy) frezowania nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych.

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-00.00.00."Wymagania ogolne".
Roboty uznaje sie za zgodne z wymaganiami projektu i STWIORB jezeli wszystkie badania ipomiary z
zachowaniem tolerancji wg. p. 6 daty wynik pozytywny.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-00.00.00 "Wymagania ogolne™.

Ptatnos¢ za  jednostke  poszczeg6lnych  asortymentéw  rob6t  rozbiérkowych  obmierzanych
w jednostkach wyszczegélnionych w punkcie 7 niniejszej STWIORB zgodnie z Dokumentacija
Projektowg, obmiarem robot i ocena jakosci wykonania robét.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie,

- spryzmowanie i zabezpieczenie przed dziataniem warunkéw atmosferycznych i zanieczyszczeniem w
przypadku mozIliwosci zagospodarowania destruktu,

- koszt utylizacji w przypadku braku mozliwosci zagospodarowania destruktu,

- koszt robot tymczasowych, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie s przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu rob4t podstawowych,
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- koszt prac tymczasowych, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie rob6t itd.
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. Przepisy zwigzane
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rGwnosci nawierzchni planografem i tata.
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