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1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (STWIORB) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z utozeniem prefabrykowanych przepustéw skrzynkowych pod korong drogi w
zwigzku budowsa przejscia dla matych ssakow i ptazéw w ramach zadania:

Sprawny i przyjazny srodowisku dostep do infrastruktury portu w Swinoujsciu - etap |

czesé 4: "Budowa odcinka drogi (tzw. obwodnicy Bazy Las) pomiedzy droga krajowa nr 3 i ul. Ludzi Morza”

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (STWIORB) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t przy wykonaniu pod korong drogi:

e Utozenie przepustu pod drogg — elementy prefabrykowane zamkniete o wymiarach zewnetrznych
150x150cm i dtugosci L=99cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeptywu

matych ciekdw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

1.4.2. Prefabrykat (element prefabrykowany) — czes¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie przemystowym, z

ktérej po zmontowaniu na budowie, mozna wykonaé przepust.

1.4.5. Scianka czotowa — element poczatkowy lub korcowy przejécia w postaci écian réwnolegtych do osi
drogi (lub gtowic kotnierzowych), stuzacy do podtrzymania stokdw nasypu drogowego, ustabilizowania
statecznosci catego przepustu i czesciowego zabezpieczenia elementow srodkowych przepustu przed
przemarzaniem.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania og6ine”pkt 1.5.

2. Wyroby budowlane
Og6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 2.
Wyrobami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow, objetych niniejszag STWIORB sa:
- prefabrykaty zelbetowe,
- taczniki do zespolenia prefabrykatéw z betonem wykonywanym na miejscu,

2.1. Prefabrykaty zelbetowe

2.1.1. Materiaty

Nalezy stosowac zelbetowe elementy prefabrykowane zamkniete skrzynkowe o wymiarach wewnetrznych
150x150 cm z betonu C35/45 odpowiadajace wymaganiom dokumentacji technicznej biura projektowo-
badawczego drég i mostéw Transprojekt —Warszawa Sp. z 0.0. ,,Przepusty drogowe. Przepusty drogowe z
elementow prefabrykowanych”. Stosowa¢ prefabrykaty przeznaczone na obcigzenie ruchome klasy ,,A” wg PN-
85/5-10030.

Prefabrykaty przepustow powinny by¢ wykonane w wytwaorni zgodnie z PN-EN 14844:2008. Mozna stosowac
prefabrykaty, ktére dodatkowo spetniajg wymagania podane ponizej.

Na powierzchniach czotowych elementy winny mie¢ wyksztatcone zamki.

Prefabrykaty skrajne winny by¢ przystosowane do potaczenia z prefabrykatami poprzez wypuszczone prety
zbrojenia.

2.1.1.1. Beton
Wymagane wtasciwosci betonu.
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Beton do konstrukcji przepustéw betonowych musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

— okreslone w PN-EN 206-1,

— okreslone w dokumentacji technicznej biura projektowo-badawczego drég i mostow Transprojekt —
Warszawa Sp. z 0.0. ,,Przepusty drogowe. Przepusty drogowe z elementow prefabrykowanych”.

Pozostate wymagania wobec betonéw podane w STWiORB M.13.01.00.

2.1.1.2. Stal zbrojeniowa
Stal stosowana do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji przepustow musi odpowiada¢ wymaganiom
PN-H-93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ certyfikat zgodnosci z ww. Polskg Norma.
Klasa, gatunek i srednica musi by¢ zgodna z dokumentacja projektowsa.
Prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-IlIN o nastepujacych parametrach:

—  $rednica pretaw mm 10 + 20,

—  granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,

—  wytrzymatosé na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,

—  wytrzymatosé charakterystyczna w MPa 490,

—  wytrzymatosé obliczeniowa w MPa 375.

—  wydtuzenie (min) A5 w % 10,

—  zginanie do kata 60° brak pekniec¢ i rys w ztaczu.

Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali i innych S$rednic bez zgody Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

Dostarczona stal musi by¢ oznaczona znakiem CE (ewentualnie budowlanym B).

Stal zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w sposob izolowany od podtoza gruntowego, zabezpieczona od
wilgoci, chroniona przed odksztatceniem i zanieczyszczeniem.

2.2.2. Tolerancje wykonania prefabrykatéw
Wymiary prefabrykatu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, odchytki wymiaréw nie powinny
przekraczac:

—dtugos¢ prefabrykatu = 5 mm,

—wysokos¢ i szerokosé elementu + 5 mm,

—grubos¢ scian prefabrykatu +4 mm, -2 mm,

—gabaryt otworu £ 5 mm,

—zbieznos¢ scian £ 5 mm,

—wymiar zewnetrzny przekroju + 20 mm.

2.2.3. Dopuszczalne uszkodzenia powierzchni

Powierzchnie elementéw przepustéw powinny by¢ gtadkie, bez rakdw, peknied i rys. Dopuszcza sie drobne pory
jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktérych gtebokosé nie przekracza 5 mm.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia elementéw prefabrykowanych przepustéw podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia prefabrykatow

Okreslenie wad i uszkodzen Wielkos¢ wad i uszkodzen

Rysy otwarte i pekniecia Niedopuszczalne

Rysy wtoskowate

(skurczowe, do 0,1 mm rozwartosci):

a) poprzeczne Na 1/4 dtugosci w 4 miejscach lub 1 rysa na
catej dtugosci jednej sciany

b) podtuzne Na 1/3 dtugosci w 2 miejscach na jednej
scianie

c) poprzeczne i podtuzne krzyzujace Niedopuszczalne

- . W 2 miejscach, o tacznej powierzchni nie

Skupienie cementu, piasku lub kruszywa wiekszej niz 2% powierzchni

Ciata obce Niedopuszczalne

Szczerby w przegubach W 1 miejscu na 1/10 dtugosci

Odstoniecie zbrojenia Niedopuszczalne
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2.3. taczniki do zespolenia prefabrykatow z betonem wykonywanym na miejscu

taczniki powinny by¢ wykonane ze stali A-I1IN.

taczniki powinny by¢ wklejane na zywice epoksydowa. Zastosowana zywica powinna byé materiatem
twardniejacym bezskurczowo, miec¢ bardzo dobre wtasciwosci mechanicznei mie¢ bardzo dobra przyczepnosé
do betonu i stali. Mozna stosowac zywiceo wtasciwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. | Witasciwosci Jednostki | Wymagania Metoda badania wg
1 Wytrzymatosé na odrywanie MPa >3 PN-B-01814:1992

2 Przyczepnos¢ do stali MPa >8 PN-B-01814:1992

3 Wytrzymatosé na rozcigganie MPa >30 PN-C-89034:1981

4 Wytrzymatos¢ na zginanie MPa >45 PN-EN ISO 178:2006
5 Wytrzymatosé na sciskanie MPa >90 PN-EN ISO 604:2006
6 fezrfp;f;‘t);";;‘;'e (w zaleznosci od | 10-75 PN-EN ISO 2535:2004
7 Lepkosci dynamiczna MPas <5800 PN-EN 1SO 2431:1999

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania przepustéw
Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustéw i scianki czotowej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
— koparki do wykonywania wykopow gtebokich,
— sprzetu do recznego wykonywania ptytkich wykopdw szerokoprzestrzennych,
— zurawi samochodowych,
— betoniarek,
— spawarek i narzedzi do wigzania pretéw zbrojeniowych,
— palnikéw i watkdw do uktadania papy,
— innych narzedzi i elektronarzedzi recznych,
— do przycinania elementéw betonowych - specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarczg),
— innego sprzetu do transportu pomocniczego,
— sprzetu do zageszczania

Sprzet do zageszczania
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. . Minimalna liczba | Maksymalna grubosé M|n|maln§1 grubqsc W,aTStWy
Urzadzenie zageszczajace zageszczen warstwy po zageszczeniu (m) ochronnej nad gorna scianka
przepustu (m)
Ubijak reczny 15 kg 4 0,15 0,15
Ubijak wibracyjny 70 kg 4 0,30 0,25
Ptyta wibracyjna 50 kg 4 0,10 0,10
Ptyta wibracyjna 100 kg 4 0,15 0,10
Ptyta wibracyjna 200 kg 4 0,20 0,15
Ptyta wibracyjna 400 kg 4 0,30 0,25
Ptyta wibracyjna 600 kg 4 0,40 0,40
Walec wibracyjny o obcigzeniu
statycznym 15 kN /m? 6 0,35 0,50
Walec wibracyjny o obcigzeniu
statycznym 15 kN /m? 6 0,60 1,00

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Transport mieszanki betonowej i sktadnikdw do betonu — wedtug STWIORB M.13.01.00.

4.2.2. Transport i sktadowanie prefabrykatéw

Sktadowanie elementéw powinno odbywaé sie na wyréwnanym, utwardzonymi odwodnionym podtozu.
Poszczeg6lne rodzaje elementow przepustow powinny by¢ sktadane oddzielnie. Elementy nalezy uktada¢ na
podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm pomiedzy podtozem i elementem. Elementy przelotu
przepustu zamkniete mozna sktada¢ wylotem do gory. Transport powinien odbywa¢ sie w dowolnych srodkach
transportowych w liczbie sztuk nie przekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia srodka transportu. Uktadanie
elementéw w wagonach powinno odbywac¢ sie otworem do géry dla wszystkich elementéw przelotowych.
Rozmieszczenie elementéw na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne. Elementy nalezy uktada¢ na
podktadach drewnianych o wymiarach przekroju co najmniej 10 x 5 cm z odstepami pomiedzy elementami
umozliwiajgcymi roztadowanie. Podktady powinny wystawaé poza obreb elementu, co najmniej 30 cm.
Do transportu mozna przekaza¢ elementy, w ktorych beton osiggnat wytrzymatosé co najmniej 0,75 R.
Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w warunkach wysokiej wilgotnosci wzglednej. Prefabrykaty
przeznaczone dla jednego obiektu powinny by¢ sktadowane w takich samych warunkach atmosferycznych.

4.2.3. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej

Zywica powinna by¢ pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub beczki). Na

kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca co hajmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— hazwe wyrobu,

— o0znhaczenie,

— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

— mase netto,

— stosunek mieszania,

— znak CE lub B, numer normy lub aprobaty technicznej,

— spos6b przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych srodkéw ostroznosci,
bhp i ochrony srodowiska,

— o0znaczenie, ze wyrdb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaé¢ w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknietych

opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala

od zrddet zapalnych. Okres przydatnosci do stosowania, w zamknietych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle

12 miesiecy.

Zywice nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami

mechanicznymi zgodnie z PN-C-81400:1989.
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5. Wykonanie rob6t
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:

— odwodnienia terenu budowy w zakresie i formie uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

5.3. Montaz betonowych elementéw prefabrykowanych przepustow

Elementy prefabrykowane powinny by¢ ustawiane na przygotowanym podtozu (tawie) zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Prefabrykaty nalezy ustawia¢ z przerwg o szerokosci zaleznej od s$wiatta
prefabrykatu, tj. o szerokosci 1,0 cm Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na osiowosé ustawienia prefabrykatow.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 6.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien;

—  uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcOw itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatdbw z wymaganiami pktu 2 ninigjszej
specyfikacji,

— wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkcie
2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.2. Kontrola wykonania elementow prefabrykowanych

Kontrole prefabrykatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie atestéw producenta na zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentacji projektowej. Odchytki wymiar6w i dopuszczalne wady powinny sie miesci¢ w zakresie tolerancji
podanych w pkcie 2.3 niniejszej STWiIORB.

6.3. Kontrola potaczenia prefabrykatow
Potaczenie prefabrykatow powinno by¢ sprawdzone wizualnie w celu poréwnania zgodnosci zmontowanego
przepustu z dokumentacja projektowa oraz ustaleniami punktu 5.7i 5.8.
Odchytki montazu przepustu powinny miescic sie w tolerancjach:
—odchytka prostoliniowosci mierzona fata o dtugosci 3 m nie powinna przekracza¢ 1
cm,
—rzedne dna przepustu mierzone co 2 m nie powinny rézni¢ sie od projektowanych
0 wiecej niz 1 cm,
—przepusty powinny by¢ ustawiane osiowo — nalezy sprawdzi¢ wzajemng 0Siowos$¢
ustawienia kazdej pary sasiadujacych przepustow.
6.4. Kontrola przygotowania powierzchni prefabrykatoéw do potaczenia ze §wiezym betonem
Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, pozbawione wszystkich luznych elementéw.

6.5. Kontrola izolacji scian przepustow

Izolacja scian przepustu powinna by¢ sprawdzona przez ogledziny w zgodnosciz wymaganiami punktu 5.9. W
przypadkach watpliwych Inzynier moze zazada¢ dodatkowych badan dotyczacych utozenia materiatow
izolacyjnych.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Obmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
i Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach ustalonych w wycenionym Przedmiarze Robét.

8. Odbior robot
8.1. Ogblne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 8.
551



STWIORB M.20.01.40 PREFABRYKOWANE PRZEPUSTY SKRZYNKOWE

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORBiI wymaganiami Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania,z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki

pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m montazu prefabrykatow skrzynkowych obejmuje:

*

*

*

*

*

*

*

10. Przepisy zwigzane

roboty pomiarowe i przygotowawcze,

oznakowanie miejsca prowadzenia robét,

zakup i dostarczenie oraz sktadowanie wyrobow budowlanych i materiatéw,

obnizenie na czas wykonywania robdt poziomu zwierciadta wody gruntowej w spos6b uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego,

montaz elementow prefabrykowanych,

uporzadkowanie terenu,

wykonanie pomiaréw i badar laboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji Technicznej.

10.1. Normy

1. PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

2. PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

3. PN-B 06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie

4.  PN-B 06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na sciskanie za
pomoca mtotka SCHMIDTA typu N

5. PN-EN 12620 Kruszywo do betonu

6.  PN-EN 13242 Kruszywo do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowych

7. PN-B 14501 Zaprawy budowlane zwykte

8.  PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania ikryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

9.  PN-EN-196 Metody badania cementu

10. PN-EN 934-2 Domieszki do betonu.

11. PN-B-24620 Lepik, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

12.  PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu

13.  PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na goraco

14. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste

15.  PN-D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia

16. PN-D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia

17. PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

18. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

19. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

20. PN-M-82503 Wkrety do drewna ze them stozkowym

21. PN-M-82505 Wkrety do drewna ze them kulistym

22.  PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

23.
24,

25.

BN-69/7122-11
BN-73/9081-02

PN-EN- 206-1

Ptyty pilsniowe z drewna

Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu
kruszywowego. Wymagania i badania

Beton zwykty

26. PN-77/5-10040

27. PN-85/5-10030

28. PN-EN 14844:2008
29. PN-B-01814:1992

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Obcigzenia.

Prefabrykaty z betonu. Przepusty skrzynkowe

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
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i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych

30.  PN-C-89034:1981 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie cech wytrzymatosciowych przy statycznym

rozciaganiu
31. PN-ENISO 178:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wiasciwosci podczas zginania
32.  PN-EN ISO 604:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwosci przy sciskaniu

Tworzywa sztuczne — Nienasycone zywice poliestrowe - Pomiar czasu
zelowania w temperaturze otoczenia
Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkéw

wyptywowych

33.  PN-ENISO 2535:2004

34 PN-ENISO 2431:1999

10.2. Inne dokumenty

36. Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych. GDDP, Warszawa,
1990 .

37.ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr
63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

38. Swiadectwa i materiaty informacyjne producentéw.

39. Instrukcje producenta sprzetu, producenta srub i zaprawy do mocowania kotew.

40. Dokumentacja techniczna biura projektowo-badawczego drdg i mostéw Transprojekt ~Warszawa Sp. z 0.0.
»Przepusty drogowe. Przepusty drogowe z elementéw prefabrykowanych”, Warszawa 2007

Uwaga:

W przypadkach, gdy przedmiot zamoOwienia opisywany jest przez odniesienie do norm, ocen technicznych,
Specyfikacji Technicznych i systeméw referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 101 ust. 1 pkt 2 nowej
ustawy PZP oraz art. 101 ust. 3 nowej ustawy PZP, Zamawiajacy niniejszym wskazuje, ze dopuszcza rozwigzania
rébwnowazne opisywanym, a kazdemu wystepujacemu w dokumentach zamowienia takiemu odniesieniu
towarzysza wyrazy ,lub réwnowazne” (nalezy kazdorazowo doda¢ do odniesienia ,,lub réwnowazne™).
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