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Przedmiotem zamówienia jest dostawa sprzętu rzemieślniczego do Centrum Szkolenia Policji 
w Legionowie 

(kod CPV): 43800000-1; 43810000-4

· Przedmiot zamówienia musi być objęty minimum 24 miesięczną pisemną gwarancją, 
liczoną od daty podpisania bezusterkowego Protokołu odbioru ilościowo - jakościowego.

CZĘŚĆ I – WIERTARKA KOLUMNOWA 

WIERTARKA KOLUMNOWA W ZESTAWIE PODSTAWOWYM 

SPECYFIKACJA:
- uchwyt szybkomocujący 1-16 mm/B18, trzpień MK 4/B18;
- przełącznik zmiany biegu w prawo/w lewo;
- oświetlenie LED;
- laser krzyżowy;
- cyfrowy wskaźnik głębokości wiercenia;
- stół T- rowkowy;
- osłona;
DODATKOWE WYPOSAŻENIE SPECYFIKACJA:
- imadło wiertarskie maszynowe 210 mm;
- zestaw wierteł rdzeniowych, koronowych HSS CDS;
- TiN (tytanowych 14-24 mm, gł. 50 mm, 6 szt. 19 mm);
- tuleja redukcyjna MK 4/2;
- tuleja redukcyjna MK 4/3;
- wybijak stożkowy półautomatyczny MK 4 – MK 6;
- wiertła kręte ze stożkiem Morsea MK 2/3, ilość 17 szt. - 14,5 – 30 mm;
- wiertła kręte ze stożkiem Morsea MK 2/3, MK 2/3, ilość 9 szt. – 14,5 – 30 mm;
- wydajność wiercenia max 32 mm;
- uchwyt wiertarski 1 – 16/B 18 mm;
- stożek uchwytu wrzeciona MK 4;
- prędkość obrotowa wrzeciona min 150 obr./min;
- prędkość obrotowa wrzeciona max 2450 obr/min;
- zmiana obrotów – ilość biegów/bezstopniowe 12;
- sposób przenoszenia napędu paski;
- automatyczny posuw wrzeciona;
- odstęp wrzeciono/kolumna max 255 mm;
- odstęp wrzeciono/stół max 750 mm;
- odstęp wrzeciono/płyta dolna max 1210 mm;
- skok pinoli 120 mm;
- średnica kolumny 92 mm;
- wielkość stołu – szerokość 385 mm;
- wielkość stołu – głębokość 335 mm;
- powierzchnia robocza płyty dolnej 380 x 335 mm;
- rowki T-owe (ilość, rozmiar, rozstaw) 14 mm;
- moc silnika 1,6 kW;
- napięcie 400 V;

CZĘŚĆ II – OKLEINIARKA DO OBRZEŻY MEBLOWYCH

OKLEINIARKA DO OBRZEŻY MEBLOWYCH

SPECYFIKACJA:
- długość max 2300 mm;
- wysokość obrabianego materiału min. 10 mm;
- wysokość obrabianego materiału max. 45 mm;
- min. szerokość obrabianego materiału 95 mm;
- zbiornik klejowy o pojemności min 1 kg;
- agregat dociskowy z 2 rolkami;
- wstępne frezowanie 2 silniki po min 0,7 kW;
- ostrza diamentowe;
- wstępne frezowanie prędkość obrotowa min. 12000 obr./min;
- nożyce gilotyny do obcinania obrzeży z rolki do 2 mm;
- agregat z nożycami udarowymi z 2 gilotynami do obcinania ostatecznego;
- wielofunkcyjny agregat frezujący min. 11000 obr./min, min 0,37 kW;
- agregat cykliny profilowej;
- agregat cykliny płaskiej;
- agregat polerki 2 silniki po min 900 W;
- pulpit sterowniczy z wyświetlaczem LCD i klawiaturą;
- transport oklejanej formatki gąsienicą na łańcuchu;
- prędkość posuwu max 7m/min;
- króćce odciągu min 1 x 120 mm i 2 x 80 mm;
URZĄDZENIE ODCIĄGOWE
- silniki min 3,0 kW;
- 1 x króciec max 160 mm;
- pojemność worków na wióry min 2 x 200 mm;
- klasa zapylenia min L;
- system szybkiej wymiany worków;
- max natężenie przepływu 3100 m./h;
- max podciśnienie 2510 Pa;
- instalacja odciągowa;
- montaż okleiniarki;
- montaż odciągu i instalacji odciągowej;
- podłączenie maszyny do kompresora + przewód min 10 m;
- szkolenie z obsługi;
- teleserwis/helpdesk;
- dostępność serwisu mobilnego + gwarancja dostawy części zamiennych;
- maszyna wyprodukowana w UE.
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