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ST-00 - OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. Czesc ogdlna

1.1.Nazwa nadana przez zamawiajycego

Przedmiotem zamdwienia jest: PRZEBUDOWA BUDYNKU MIESZKALNEGO JEDNORODZINNEGO POPRZEZ
WZMOCNIENIE KONSTRUKCIJI DACHU
Adres inwestycji: ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty .

1.2.Przedmiot i zakres robét budowlanych

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robdt w zakresie
robot ogdélnobudowlanych.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania iodbioru robdt
budowlanych zwigzanych z:

—  Wzmocnieniem konstrukcji dachu

1.3.Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Podczas wykonania robdét podstawowych moze wystgpi¢ koniecznos¢ wykonania robdt tymczasowych i prac
towarzyszacych. Koszt wykonania robét tymczasowych oraz prac towarzyszacych obcigza wykonawce. Wykonawca
zobowigzany jest uwzgledni¢ te koszty w cenie oferty w robotach podstawowych przyjmujgc w odpowiedniej
wysokosci wskaznik kosztow ogdlnych.

1.4.Informacje o terenie budowy
1.4.1. Organizacja robét budowlanych

1.4.2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktow gtéwnych
trasy, obiektu oraz reperdéw, dziennik budowy, ksigzke obmiarédw oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej plus komplet dokumentacji i specyfikacji w wersji elektronicznej np. pdf.

1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robét, Wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inspektorem /Kierownikiem.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z
Inspektorem/ Kierownikiem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora/Kierownika,
tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora/ Kierownika. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robdt. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.

UWAGA: Wykonawca w cenie kontraktowej ma uwzgledni¢, wszelkie optaty i koszty zwigzane z organizacjg budowy.

1.5.Dokumenty budowy

1.5.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZ))

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robot i dostarczy Inspektorowi do zatwierdzenia szczegdty swojego
Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z Umowa i ustaleniami Inspektora
Program Zapewnienia Jakosci bedzie zawieraé:

a) czesc ogdlng opisujaca:

— organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

— BHP,



— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robdt,
— sposéb i procedure proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

b) cze$é szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi.

— rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu wraz z metodami zatadunku i roztadunku,

— metode magazynowania materiatéw,

— sposbb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

— sposéb i procedure badan prowadzonych podczas dostaw materiatow,

— sposoéb i procedure badan prowadzonych podczas wykonywania poszczegélnych elementéw robét,
— sposéb postepowania z materiatami i robotami, w przypadku, gdy me odpowiadajg one wymaganiom.

1.5.2. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do kornca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi
i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.

1.5.3. Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiardéw jest wymaganym dokumentem budowy i stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementdéw robdét. Obmiary wykonanych robét podstawowych zawartych w przedmiarze robot,
przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach miary okreslonych w odpowiednich specyfikacjach technicznych i
wpisuje sie je do ksigzki obmiardw.

1.5.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprdcz wymienionych powyzej:
— pozwolenie na budowe,
— protokoty przekazania terenu budowy,
— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
— protokoty odbioru robét,
— protokoty z narad i ustalen,
— korespondencje na budowie.

1.5.5. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora /Kierownika /Dyrektora i przedstawiane.

1.5.6. Zabezpieczenie 0séb trzecich

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng.
1.5.7. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie
sie do przepisdw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb, lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

— lokalizacje baz, warsztatéw, magazynodw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,

— s$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,



— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— zanieczyszczenia gruntu substancjami niebezpiecznymi,

— mozliwoscig powstania pozaru.
Przed przystapieniem do robdt w korycie cieku, potoku lub rzeki, Wykonawca jest zobligowany powiadomic
odpowiednie stuzby, odpowiedzialne za ochrone wadd ptynacych o ile obowigzek ten wynika z odrebnych przepiséw.

1.5.8. Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
zatozen wynikajgcych z planu BIOZ.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie, oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, w
szczegoblnosci wynikajgcych z Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. Dz. U. Nr. 169
z 2003r. poz. 1650 w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz Rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. Dz. U. Nr 47 z 2003r. poz. 401 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych.

Zabezpieczenia BHP obejmujg miedzy innymi:

- bariery na obrzezach rusztowan,

- znaki ostrzegawcze i sygnalizacyjne,

- prowizoryczne zamkniecia otwordw w stropach i konstrukcji,

- pasy bezpieczenstwa dla oséb pracujgcych na wysokosci,

- porecze zabezpieczajgce przed upadkiem,

- wewnetrzne drabiny, schody i pomosty,

- odpowiednie zabezpieczenie wykopdw oraz nasypow,

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie
i s3 uwzglednione w cenie kontraktowe;j.

1.5.9. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia we wiasnym zakresie zaplecza budowy, drég technologicznych i
dojazdowych, tymczasowych zabezpieczen linii kablowych, placéw postojowych sprzetu i innych niezbednych
elementéw i mediow.

Wszelkie koszty zwigzane z budowa, rozbidrka, ubezpieczeniem zaplecza budowy oraz uporzgdkowaniem terenu po
nim, Wykonawca wliczy w cene kontraktowa.

1.5.10. Warunki dotyczgce organizacji ruchu
Nie dotyczy.

1.5.11. Ogrodzenie
Nie dotyczy.

1.5.12. Zabezpieczenie chodnikow i jezdni
Nie dotyczy.

1.5.13. Nazwy i kody robét budowlanych CPV

CPV:45111100-9 - ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA.
CPV:45111220-6- ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU.
CPV:45262310-7- ZBROJENIE

CPV:45262300-4 - BETONOWANIE

CPV:45223200-8 - ROBOTY KONSTRUKCYJNE

CPV:45223500-1 - KONSTRUKCIJE Z BETONU ZBROJONEGO
CPV:45260000-7 — ROBOTY HYDROIZOLACYJNE
CPV:45453000-7- ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE
CPV: 45260000-7- ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA POKRYC | KONSTRUKCJI DACHOWYCH | INNE
PODOBNE ROBOTY SPECJALISTYCZNE

CPV:45261100-5- WYKONYWANIE KONSTRUKCJI DACHOWYCH
CPV: 77220000-8 - UStUGI IMPREGNACJI DREWNA
CPV:45453000-7 - ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE



CPV:45200000-9 -ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW
BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI

CPV:45262520-2 - ROBOTY MURARSKIE

CPV 44112310-4 - WZNOSZENIE KONSTRUKCJI ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ

CPV 45421152-4 - INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH

CPV:45421000-4 - ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE)J

CPV: 45421000-5 - INSTALOWANIE DRZWI | OKIEN, | PODOBNYCH ELEMENTOW
CPV:44221000-5 - OKNA, DRZWI | PODOBNE ELEMENTY

CPV:45321000-3 - IZOLACJA CIEPLNA

CPV:45320000-6 - ROBOTY IZOLACYJNE

CPV:45410000-4 — TYNKOWANIE

CPV:44113330-7 - OKLADZINY

CPV: 45432210-9 - OKLADZINY SCIAN

CPV: 45432100-5 - KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG

CPV: 45432114-6 - ROBOTY W ZAKRESIE POD£OG DREWNIANYCH
CPV:44112240-2 - PARKIET

CPV: 45430000-0 - POKRYWANIE PODtOG | SCIAN

CPV:45442100-8 - ROBOTY MALARSKIE

CPV: 90924000-0 - UStUGI USUWANIA GRZYBOW

1.5.14. Okreslenia podstawowe

Uzyte w specyfikacji technicznej wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé w kazdym przypadku nastepujaco:
Budowla—-kazdy obiekt budowlany stanowigcy catos$é techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami, nie
bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak miedzy innymi: oczyszczalnia $ciekdw, nadziemne i podziemne
przejscia dla pieszych, konstrukcje oporowe, sieci uzbrojenia terenu, cmentarze, pomniki.

Budynek- obiekt budowlany wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundament i dach.

Certyfikat- znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczng upowazniong jednostke
naukowo-badawczg lub urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona jest zgodnos¢ wyrobu z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentédw
technicznych.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujgcych
zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

Dyrektor — Dyrektor lub Z-ca Dyrektora osoba wymieniona w danych kontraktowych, odpowiedzialna za
administrowanie kontraktem, zatwierdzanie umoéw, aneksow i innych uzgodnien bezposrednio wynikajgcych zumowy.
Europejska norma- oznacza normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski komitet
standaryzacji elektrotechnicznej (CENLEC) jako ,,standardy europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)".
Etap wykonania- nalezy przez to rozumie¢ czes¢ obiektu budowlanego zdolng do spetnienia przewidywanych funkgji
techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

Geodezyjna obstuga obiektu- tyczenie i wykonanie pomiaréw kontrolnych tych elementéw obiektu, ktérych
doktadnos¢ usytuowania bez pomiaréw1.5.15. geodezyjnych nie zapewni prawidtowego wykonania obiektu.
Gruntobeton — beton powstaty z wymieszania gruntu rodzimego z zaczynem cementowym lub cementowo-
bentonitowym.

Inspektor — Inspektor Nadzoru osoba wymieniona w danych kontraktowych, wyznaczona przez Kierownika, o ktdrej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca, odpowiedzialna za nadzorowanie robdt w zakresie wynikajacym z
prawa budowlanego.

Kierownik — Kierownik osoba wymieniona w danych kontraktowych, wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktorej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca, odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.
Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce lub Zamawiajgcego, upowazniona do koordynowania,
wszystkich wystepujgcych rodzajow robét okreslonych pozwoleniem na budowe.

Kierownik Robét - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potfaczenia.

Laboratorium- nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez zamawiajgcego, niezbedne do prowadzenia badan i préb zwigzanych z
oceng jakosci stosowanych wyrobdw budowlanych oraz rodzaj prowadzonych robét.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania roboét, zgodne z dokumentacjg projektowsq i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora/ Kierownika.

Polecenie Inspektora/ Kierownika/ Dyrektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora/
Kierownika/ Dyrektora, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.



Polska Norma- norma krajowa oznaczona symbolem PN okreslajgca wymagania, metody badan oraz metody i sposoby
wykonania innych czynnosci, w szczegdlnosci w zakresie bezpieczenstwa pracy i uzytkownika oraz ochrony zycia,
zdrowia, minia i srodowiska z uwzglednieniem potrzeb ludzi niepetnosprawnych, podstawowych cech jakosciowych
wspolnych dla asortymentow grup wyrobow, w tym wtasciwosci techniczno-uzytkowych surowcdw, materiatow paliw
i energii powszechnie stosowanych w produkcji i obrocie, giéwnych parametréw typoszeregdw wymiaréw
przytaczeniowych i innych charakterystyk technicznych zwigzanych z klasyfikacjg rodzajowa i jakosciowa oraz
zamiennoscig wymiarowg i funkcjonalng wyrobdw, projektowanie obiektéw budowlanych oraz warunkéw wykonania
i odbioru, a takze metod badan przy odbiorze robét budowlano-montazowych, dokumentacji technicznej.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;j.

Przedmiar robét - wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke
i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w
czasie realizacji zadania budowlanego.

Roboty Podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu s3 mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét

Roboty Tymczasowe - robodt, ktore sg projektowane i wykonywane jako potrzebne do wykonania robdt
podstawowych, ale nie sg przekazywane zamawiajgcemu i s usuwane po wykonaniu robdt podstawowych
Specyfikacja Techniczna — Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stanowig opracowanie
zawierajgce w szczegolnosci zbiory wymagan, ktére sa niezbedne do okresdlenia standardu i jakosci wykonania robét
budowlanych, wtasciwosci wyrobéw budowlanych oraz oceny prawidtowosci wykonania poszczegélnych robét.
Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robdt oraz inne miejsca wymienione
w kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu budowy.

Zamawiajacy — Dyrektor lub Z-ca Dyrektora osoby wymienione w danych kontraktowych, odpowiedzialne z
administrowanie kontraktem, zatwierdzanie umoéw, aneksow i innych uzgodnien bezposrednio wynikajacych z umowy.

2. Wymagania dotyczgce wtasciwosci wyrobéw budowlanych

2.1.Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty zastosowane przy wykonaniu przedsiewziecia powinny posiadaé atesty i certyfikaty jakosci.
Zalecane stosowanie materiatéw krajowych.

2.1.1. Zrédta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi
Inspektorowi/Kierownikowi do zatwierdzenia, szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego zrddta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak rowniez odpowiednie Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki materiatéw.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zZrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrédta
uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta
w sposéb ciggty spetniajg wymagania specyfikacji technicznej w czasie realizacji robét.

2.1.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw, bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy
nadbudowie, zasypce i rekultywacji terenu po ukorczeniu robaét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét, lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy, lub
wskazan Inspektora/ Kierownika.

Wykonawca nie bedzie prowadzit zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inspektora/ Kierownika.
Eksploatacja Zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.2.Wymagania dotyczgce przechowywania wyrobow i materiatow

Warunki przechowywania wyrobdw i materiatdw powinny zapewniac statg gotowos¢ ich uzycia do produkc;ji.
Wszystkie materiaty i elementy nalezy sktadowac w taki sposdb, aby nie dziataty na nie zadne szkodliwe wptywy.

2.3.Wymagania dotyczgce transportu wyrobow i materiatow

Podczas transportu nalezy zadba¢ o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatow. Na liczbe i wielkos¢
ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos$¢ i stan techniczny samochoddéw oraz sposéb prowadzenia
pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen



przewozonych wyrobdéw. Materiat powinien by¢ zabezpieczony zgodnie z wymaganiami producenta, dotyczacych
zabezpieczen podczas transportu, sposobie rozmieszczenia oraz srodkow transportowych. Pojazdy transportowe
powinny odpowiada¢ Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz. U. z 2003 r. Nr 32, poz. 262 z pdzn. zm.)
dodatkowo zgodnie z art. 61 ust 5 ustawy z 20 czerwca 1997r. Prawo o ruchu drogowym tadunek sypki moze by¢
przewozony tylko w szczelnej skrzyni tadunkowej, zabezpieczonej dodatkowo odpowiednimi zastonami
zabezpieczajgcymi wysypywanie sie tadunku na droge. Transport materiatéw do przewidzianych robét robot nie
wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty
w sposéb wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. Do transportu farb i innych materiatéw w postaci
suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w
innych opakowaniach mozna wykorzystywac samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

2.4.Wymagania dotyczgce warunkow dostaw wyrobdéw i materiatow

Wykonawca gwarantuje, ze wszystkie dostawy, nie majg defektéw konstrukcyjnych, materiatowych lub wynikajgcych
z jakosci wykonania i w zwigzku z tym pozwalajg osiggnac¢ parametry techniczne podane przez producenta, oraz ze
spetniajg normy obowigzujgce w Polsce. Wykonawca jest odpowiedzialny za osiggniecie ustalonych w dokumentach
kontraktowych parametréw technologicznych wyrobdéw (towardéw, urzadzen) i za usuniecie wszelkich
nieprawidtowosci lub uszkodzer dowolnej czesci dostawy, ktére moga powsta¢ w okresie gwarancji. W przypadku nie
osiggniecia ustalonych parametréw technologicznych lub uszkodzen spowodowanych uzyciem wadliwych materiatéw
lub ztej jakosci wykonania wyrobéw (towardw, urzgdzen) wykonawca na wtasny koszt zmodyfikuje wyroby (towary,
urzadzenia), tak aby spetniaty ustalenia w tym zakresie, lub wymieni je na nowe, spetniajgce wymagania. Modyfikacja
i/lub naprawa winna by¢ tak wykonana, aby nie zaktécic ciggtosci robot. Jezeli tak wykonana modyfikacja nie przyniesie
wymaganych rezultatéw, badz nie uzyska akceptacji Inspektora, to Wykonawca bedzie zobowigzany do ich wymiany
na wtasny koszt. Wszelkie roszczenia wynikajace z dostawy wadliwych materiatéw, urzadzen i innych dostaw nie moga
obcigza¢ zamawiajacego. Wykonawca w wiasnym zakresie i na wtasny koszt bedzie dochodzit od Dostawcy,
rekompensaty strat i odszkodowan jakie wystapity z tytutu dostawy wadliwych materiatéw.

2.5.Wymagania dotyczgce warunkéw sktadowania wyrobdéw i materiatow

Wykonawca na swoj koszt, zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one uzyte do robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora/ Kierownika.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem/ Kierownikiem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i
zaakceptowanych przez Inspektora/ Kierownika.
Sktadowanie materiatéw i wyrobdw budowlanych na terenie budowy moze odbywad sie wytgcznie w miejscach
wyznaczonych, utwardzonych i odwodnionych. Nie dopuszcza sie sktadowania bezposrednio pod napowietrznymi
liniami elektroenergetycznymi lub w odlegtosci liczonej w poziomie od skrajnej przewoddw, mniejszej niz:

— 3m—dla linii o napieciu znamionowym nieprzekraczajgcym 1 kV

— 5m —dla linii o napieciu znamionowym powyzej 1 kV, lecz nie przekraczajgcym 15kV,

— 10m —dla linii o napieciu znamionowym powyzej 15 kV, lecz nie przekraczajagcym 30kV,

— 15m —dla linii o napieciu znamionowym powyzej 30 kV, lecz nie przekraczajgcym 110kV,

— 30m —dla linii o napieciu znamionowym powyzej 110 kV.
Mechaniczny zatadunek lub roztadunek materiatéw lub wyrobdéw budowlanych powinien odbywac sie w sposdb
wykluczajacy przemieszczanie ich nad ludzmi i kabing kierowcy. Na czas wykonywania tych czynnosci kierowca jest
obowigzany opuscic¢ kabine.
Sktadowanie materiatow nalezy wykona¢ w sposdb wykluczajgcy mozliwos¢ wywrdcenia, zsuniecia, rozsuniecia sie lub
spadniecia.
Jesli w wymaganiach producenta bgdz w aprobatach technicznych nie wskazano inacze;j:

— materiaty drobnicowe mozna uktadaé w stosy, jednak o wysokosci nie wiekszej niz 2 m oraz dostosowane do

rodzaju i wytrzymatosci tych materiatéw
— materiaty workowe powinny by¢ uktadane w warstwach krzyzowo do wysokosci nieprzekraczajgcych 10
warstw.

Odlegtos¢ stoséw nie powinna by¢ mniejsza niz:

— 0,75 m- od ogrodzenia lub zabudowan

— 5 m- od statego stanowiska pracy
Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatéw Ilub wyrobéw o ptoty, stupy napowietrznych linii
elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnych lub $cian obiektu budowlanego.



2.6.Wymagania dotyczgce kontroli jakosci wyrobdw i materiatow

Przyjecie materiatéw i wyrobéw budowlanych powinno by¢ poprzedzone ilosciowym i jakosciowym odbiorem.
Dostarczone na miejsce budowy materiaty i wyroby nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem zgodnosci z aprobatami, danymi
i parametrami wytwodrcy. Nalezy rowniez wyrywkowo sprawdzi¢ jakos¢ materiatow, tj. brak uszkodzen, obecnosc
korozji.

2.6.1. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora/Kierownika. Jesli Inspektor/Kierownik zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatéw do innych robdt, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora/ Kierownika.

Kazdy rodzaj robodt, w ktérym znajduja sie nie zbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem, usunigciem i niezaptaceniem.

2.6.2. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty Swiadectwo dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania na sSrodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwosé zanika (np.
materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzeganiem wymagan technologicznych. Jezeli wymagaja tego
odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od witasciwych organéw
administracji panstwowe;.

2.6.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Techniczna lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o swoim zamiarze, co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
zmieniany bez zgody projektanta i Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci, wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okresSlonymi w
Dokumentac;ji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, w terminie przewidzianym Umowa.
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z polskimi normami, w tym o ochronie srodowiska oraz przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania lub odpowiednimi normami krajow Unii Europejskiej, gdy ich zakres dopuszcza prawo polskie.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania jakosci iwarunkow
wyszczegdlnionych w Umowie, zostang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do robét.

4. Wymagania dotyczace srodkow transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkdéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznej i wskazaniach Inspektora/ Dyrektora, w terminie przewidzianym umowsa.

Srodki transportowe powinny byé¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w
sprawie warunkéw technicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz. U. z 2003 r. Nr 32, poz. 262
z poin. Zm.). A sposéb przewozonych elementéw (materiatéw) powinien by¢ zgodny z PN-EN 12195-1:2001
oraz z Europejskimi wytycznymi w sprawie dobrych praktyk zabezpieczenia tadunkéw do transportu drogowego.



Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu niespetniajgce
tych warunkdéw nie mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora/ Kierownika, do prac.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wymagania dotyczgce wykonania robét budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami specyfikacji
technicznej, projektem organizacji robét opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora/ Kierownika
/Dyrektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inspektora/ Kierownika.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, usuniete przez Wykonawce na wtasny
koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na
pismie przez Inspektora/ Kierownika.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora/ Kierownika nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora/Kierownika dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt beda oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej, a takze w
normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora/ Kierownika /Dyrektora powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inspektora/ Kierownika /Dyrektora, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot i badania

6.1.Probne odcinki wzorcowe

Przed przystapieniem do robdt Inspektor na podstawie specyfikacji technicznej, okresli, ktére roboty wymagajg
koniecznosci wykonania prébnych odcinkéw wzorcowych. Po wskazaniu takich odcinkéw wykonawca na 3 dni przed
rozpoczeciem robdt powinien wykonaé odcinki wzorcowe o parametrach okreslonych w PZJ.

Po wykonaniu odcinkdw wzorcowych zgodnych z wymaganiami okreslonymi w odpowiadajgcych im specyfikacjach
technicznych, Inspektor w obecnosci Wykonawcy ocenia poprawnosc ich wykonana.

Po zaakceptowaniu przez Inspektora odcinka wzorcowego i odpowiednim jego oznaczeniu poprzez okreslenie
lokalizacji, wymiarow, parametrow uzytych materiaty Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania dalszych odcinkow.
Jakos¢, parametry i technologia wykonania dalszej czesci robét nie moze by¢ nizsza od zaakceptowanego odcinka
wzorcowego. W przypadku niezgodnosci pomiedzy odcinkiem wzorcowym, a dalszymi odcinkami wykonawca na
wniosek Inspektora ma obowigzek doprowadzenia odbieranych robdt do parametréw nie nizszych niz odcinek
wzorcowy, na wiasny koszt.

6.2.Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zatozong jakosc robaét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor/Kierownik moze zazgdaé od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w specyfikacji technicznej, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor/ Kierownik ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi /Kierownikowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.
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6.3.Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobiernstwem wytypowane do
badan.

Inspektor /Kierownik bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora /Kierownika Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg zadnego badania wymaganego w specyfikacji technicznej, stosowaé mozna wytyczne krajowe albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora/ Kierownika.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora/ Kierownika o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora/ Kierownika.

6.5.Badania prowadzone przez Inspektora/Kierownika

Inspektor /Kierownik jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.
Inspektor/Kierownik, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy
innymi swoje badania, bedzie oceniaé¢ zgodnos¢ materiatdw i robdt z wymaganiami specyfikacji technicznej na
podstawie wynikéw wtasnych badan kontrolnych, jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor/Kierownik powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor/Kierownik oprze sie
wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacjg projektows i specyfikacji
technicznej. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6.Certyfikaty i deklaracje

Inspektor/Kierownik moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére sg dopuszczone do obrotu zgodnie z ustawg o
wyrobach budowlanych i posiadaja:

certyfikat CE wykazujgcy, ze dokonano oceny zgodnosci z normg zharmonizowang albo europejskg aprobata
techniczna, ew. posiadajg decyzje nadania znaku budowlanego,

deklaracje zgodnosci z:

aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono odpowiednich Polskich Norm, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktdre spetniajg wymogi specyfikacji technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty s3 wymagane przez specyfikacji technicznej, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi/Kierownikowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg, tych wymagan bedg odrzucone.

Do wgladu na zadanie Zamawiajgcego.

6.7.Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zgdanie
Inspektora /Kierownika /Dyrektora.

7. Wymagania dotyczgce przedmiaru i obmiaru robot

7.1.0g06lne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslac¢ faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z dokumentacjg projektows i specyfikacjg
techniczna, w jednostkach ustalonych w specyfikacji techniczne;j.
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Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora/ Kierownika o zakresie obmierzanych
robodt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

7.2.Zasady okre$lania ilosci robét i materiatow

— obliczanie ilosci elementéw lub robét nalezy prowadzi¢ w okreslonej kolejnosci, podanej na poczatku
przedmiaru (np. przy obliczaniu kubatury muréw zewnetrznych nalezy rozpocza¢ stale od dolnego lewego
naroznika budynku, prowadzac obliczenia w kierunku ruchu wskazéwek zegara),

— przy uktadaniu formuty obliczeniowych nalezy stosowad statg kolejnos¢ wpisywania wymiaréw: szerokosé,
dtugosé¢, wysokosc ilosé,

— dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej.

— objetosci bedg wyliczone w m3 (metr szescienny) jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekrgj,

— ilosci obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami specyfikacji
technicznej,

— powierzchnie beda wyliczone w m? (metr kwadratowy) jako dtugo$é pomnozona przez érednig szeroko$é.

Zasady podane powyzej stosuje sie o ile w specyfikacjach technicznych wtasciwych dla danych robét nie wymagajg
tego inaczej,

7.3.Doktadnos¢ obliczen

Woyliczong ilo$¢ robot zaokragla sie do

— liczb catkowitych dla szt (sztuk), kpl (kompletow)

— jednego miejsca po przecinku dla m(metra), m?(metra kwadratowego), m3(metra sze$ciennego)

— trzech miejsc po przecinku dla t (tony), km (kilometra)

— czterech miejsc po przecinku dla ha (hektara)
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robdt, lub w innym dokumencie,
lub projekcie, nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione
wg. instrukgji Inspektora/Kierownika na pismie.
Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu etapowych ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie, lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora/ Kierownika
/Dyrektora.

7.4.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane przez Inspektora
/Kierownika.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie musiat posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

7.5.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki
obmiardw, ktérego wzdér zostanie uzgodniony z Inspektorem/Kierownikiem.

8. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

8.1.Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen zawartych w odpowiednich specyfikacjach technicznych, roboty podlegajg nastepujacym
etapom odbioru:

— odbidr elementu wzorcowego

— odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

— odbiorowi czesciowemu,

— odbiorowi ostatecznemu,

— odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2.0dbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor /Kierownik.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy ijednoczesnym
powiadomieniem Inspektora /Kierownika. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora /Kierownika.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor /Kierownik na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i na podstawie przeprowadzonych pomiaréw, w konfrontacji zdokumentacja
projektowg, specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.3.0dbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor/Kierownik.

8.4.0dbidr ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora /Kierownika.

Odbidr ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora /Kierownika zakoriczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktdrych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora /Kierownika i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowg i STWiORB.
W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajacych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i STWIORB z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdt odbioru ostatecznego robdt
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
— dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy
— recepty i ustalenia technologiczne,
— dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z specyfikacjg techniczng,
— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z specyfikacjg
techniczna,
— opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z specyfikacjg techniczng, i dokumentacja projektows,
— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefoniczne;j,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét witascicielom
urzadzen,
— geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,
— kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
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Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5.0dbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robét”.

9. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

9.1.Wymagania ogolne

Podstawg ptatnosci jest za ryczattowana cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla pozycji ofertowej zgodnie z wytycznymi zawartymi w odpowiedniej specyfikacji.
Dla pozycji wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej
pozycji oferty.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji ofertowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej pozycji w Specyfikacjach technicznych i w Dokumentacji
projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:

—  koszt robocizny wraz z narzutami, ubezpieczeniem i podatkami,

— wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw oraz

strat, a takze transportu na teren budowy i wbudowania,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

—  koszty posrednie (w tym koszty ogdlne budowy),

—  zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
W cenie robot podstawowych nalezy ujg¢ koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw Umowy oraz innych
dokumentdéw do niej zatgczonych.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Rozliczenie Robot Tymczasowych

W cenie robdt podstawowych nalezy uwzglednié koszt wykonania robot tymczasowych niezbednych do wykonania
robdt podstawowych wymienionych w pkt. 1.3.1.

9.3.Rozliczenie Prac Towarzyszacych

W cenie robdt podstawowych nalezy uwzglednic¢ koszt wykonania prac towarzyszgcych niezbednych do wykonania
robdt podstawowych wymienionych w pkt. 1.3.2.

10.Dokumenty odniesienia

10.1.Dokumentacja projektowa

Podstawg do wykonywania robot jest dokumentacja projektowa, z wszelkimi wymaganymi uzgodnieniami oraz
kosztorys.

10.2.Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdéw budowy zalicza sie, oprdcz wymienionych w pkt. (1) nastepujgce dokumenty: umowy cywilno-prawne
z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, protokoty odbioru robét.

10.3.Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
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10.4.Przepisy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2006 r., Nr 156, poz. 1118, z pdzniejszymi
zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401);

Ustawa Prawo ochrony srodowiska z dnia 27 kwietnia 2001 r. (t.j. Dz. U. z 2006 r., Nr 129, poz. 902, z
pdzniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r., Nr 75, poz. 690)

Pozostate przepisy oraz normy ujete w STWiORB.
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ST-01 - ROZBIORKI, DEMONTAZE I WYBURZENIA
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace prac rozbiorkowych, demontazowych i
wyburzeniowych dla inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :

CPV:45111100-9 - ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA.

CPV:45111220-6- ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU.

1.2.Z2akres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace realizacje rob6ot wymienionych w
pkt. 1.1 ktére obejmuja:

— Skucie tynkow

— Rozbiodrka przegréd budowlanych

— Wykonanie / powiekszenie istniejgcych otworéw w przegrodach budowlanych

— Demontaz stolarki

— Demontaz instalacji

— Demontaz elementdw wyposazenia

— Zatadunek i wywdz gruzu

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty

W wyniku prac rozbiérkowych, demontazowych i wyburzeniowych, pozyskany materiat staje sie wtasnoscig
Wykonawcy prac (chyba, ze zapisy umowy mowig inaczej). Wywoz oraz utylizacja odbywajg sie na koszt Wykonawcy.
W przypadku prac przy elementach zabytkowych nalezy zachowad¢ szczegdlng ostroznos¢ w celu niedoprowadzenia do
uszkodzenia elementow zabytkowych. Nalezy na biezgco prowadzi¢ selekcje elementédw o wartosci zabytkowej od
gruzu budowlanego w ciggu prac przy demontazu oraz sktadowaniu materiatéw rozbidrkowych. Elementy do
ponownego montazu nalezy zabezpieczy¢ i przechowywac w warunkach uniemozliwiajacych pogorszenie ich stanu.

3. Sprzet

Wybér sprzetu uzywanego do robot powinien by¢ zgodny z jego przeznaczeniem oraz technologia wykonawstwa i
pozostawia do uznania Wykonawcy.
Do wykonania zadania nalezy postugiwac sie nastepujgcym sprzetem:
— wozki, taczki
— samochody samowytadowcze
— spycharki, fadowarki
— zsypy do gruzu
— kontenery
— mioty, diuta
— tomy
— pilarki, pity, przecinaki
— srodki ochrony osobistej
— topaty

16



4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST00. Na terenie budowy materiaty rozbiérkowe transportowane
za pomocy zsypow, przenos$nikéw tasmowych, wozkdéw, taczek. Powinny by¢ magazynowane w kontenerach i
przeznaczonych na ten cel pojemnikach. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu pod
warunkiem unieruchomienia tych elementéw w sposéb uniemozliwiajgcy ich przesuwanie i zsuwanie sie z
samochodow. Transport materiatéw sypkich i zbrylonych powinien odbywac sie samochodami samowytadowczymi.
Wszelkie zanieczyszczenia i uszkodzenia powstate poza placem budowy w wyniku transportu gruzu, Wykonawca usuwa
na wtasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1.Zabezpieczenie terenu robot

Nalezy ogrodzi¢ teren prowadzenia prac rozbidrkowych, umiesci¢ znaki informujgce o prowadzeniu prac
rozbiérkowych oraz zakazujgce przebywania oséb niezatrudnionych przy pracach rozbiérkowych na placu budowy.
Nalezy oczyscic teren budowy z odpaddw, gruzu oraz zbednego magazynowanego sprzetu i materiatéw. W widocznym
miejscu powinna znalez¢ sie apteczka pierwszej pomocy oraz informacja z numerami telefonéw alarmowych. Przy
prowadzeniu prac rozbiérkowych nalezy prowadzi¢ dziennik robot okreslajacy date i organ wydajgcy pozwolenie na
prowadzenie robdt, adres miejsca prowadzenia prac, informacje istotne z punktu widzenia zapewnienia zdrowia i Zycia
pracownikdéw pracujgcych przy rozbidrce takich jak np.: okreslenie czy nosnosc stropow, na ktérych bedg znajdowacé
sie pracownicy jest wystarczajaca, opis zastosowanych srodkéw ochrony zbiorowej i indywidualne;j itd.

Wykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ teren budowy przez caty okres trwania rozbiorek, az do ich ostatecznego
zakoniczenia i odbioru. W tym celu dostarczy, zainstaluje oraz utrzymuje wszelkie niezbedne tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce osoby pracujace przy pracach rozbidrkowych jak i osoby postronne.

Po zakoriczeniu prac rozbiérkowych teren powinien zosta¢ starannie uporzgdkowany. Wykopy po zdemontowanych
elementach nalezy zasypaé gruntem piaszczystym, a nastepnie starannie zagesci¢ do stopnia nie nizszego niz
otaczajgcy grunt. Materiat uzyskany z rozbidrki powinien by¢ zatadowany na samochody samowytadowcze i
przewieziony do miejsca sktadowania, gdzie zostanie przekazany do utylizacji wyspecjalizowanym przedsiebiorstwom.
Przed rozpoczeciem zasadniczych prac rozbidrkowych nalezy dokonac rozpoznawcze prace rozbiérkowe w celu
ustalenia stanu technicznego obiektu.

5.2.Zasady bezpieczenstwa podczas wykonywania robét

Podczas prowadzenia prac rozbidrkowych nalezy przestrzegaé przepiséw, przede wszystkim rozporzadzen dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy prowadzeniu prac rozbiérkowych oraz prac transportowych. Przed przystgpieniem
do rozbidrki nalezy odtaczy¢ wszystkie instalacje w obiekcie. Nie nalezy prowadzi¢ prac na rusztowaniach przy
predkosci wiatru przekraczajacej 10 m/s. Nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos$é¢ podczas prac na wysokosci,
uzytkowania elektronarzedzi. Wszyscy pracownicy powinni by¢ zaznajomieni z zasadami bezpieczeristwa panujgcymi
na placu budowy oraz sygnatami.

5.3.Sktadowanie elementow o wartosci zabytkowej lub do ponownego montazu

W przypadku prac przy budynku objetym ochrong konserwatora zabytkow lub w przypadku stwierdzenia
wystepowania elementéw o wartosci zabytkowej nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos$é przy demontazu tych
elementéw oraz przy demontazu elementow sasiednich. Wszystkie prace przy elementach zabytkowych nalezy
wykonywac recznie. Pozyskane elementy nalezy sktadowac na paletach i zabezpieczy¢ przed dziataniem warunkow
zewnetrznych.

6. Kontrola jakosci robot

Po zakoniczeniu prac, nalezy dokonaé weryfikacji, czy prace zostaty wykonane w catosci, wtgcznie z uporzgdkowaniem
terenu budowy. Nalezy dokonac¢ sprawdzenia stanu elementéw o wartosci zabytkowej lub do ponownego montazu
oraz warunkéw ich przechowywania.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét sa:
— waga wywiezionych odpaddéw- [t]
powierzchnia skutych tynkéw, rozebranych pokry¢ dachowych itd. — [m?]
— rozebranych muréw — [mb]
— zdemontowanej stolarki, oscieznic, elementéw wyposazenia — [szt.]
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8. Odbior robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SSTOO ,,Wymagania ogdlne”. W ramach prac odbiorowych przewiduje sie
odbidr kornicowy weryfikujgcy kompletnosé wykonanych prac rozbiérkowych. W przypadku elementéw zabytkowych
pozyskanych podczas prowadzenia prac oraz elementéw do ponownego montazu, przewiduje sie protokolarne
odebranie sktadowanych i zabezpieczonych materiatéw.

W wyniku odbioru nalezy:

-sporzadzic czesciowy protokot odbioru robot

-dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jesli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami STWiORB, PB.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SSTOO0 ,, Wymagania ogdlne.”

10.Przepisy

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych, (tom I, II, Ill, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2004.

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy.

— Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych oraz innych pracach zwigzanych z wysitkiem fizycznym

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.

— Normy:

PN-EN 16907-1:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 1: Zasady i reguty ogdlne
PN-EN 16907-2:2019-01 Roboty ziemne -- Cze$¢ 2: Klasyfikacja materiatéw

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robdt, a

opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
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ST-02 - PRACE ZBROJARSKIE

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania zbrojenia dla elementéw
zelbetowych wykonywanych na budowie dla inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :
CPV:45262310-7- ZBROJENIE

1.2.Z2akres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie robét okreslonych w
pkt 1 ktére obejmuja:

— Spawanie i wigzanie zbrojenia

— Montaz zbrojenia

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsa,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty
2.1.Zasady ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST00 ,Wymagania ogdlne".

2.2.Stal zbrojeniowa

Do wykonania konstrukcji stalowych stosuje sie prety zbrojeniowe wg PN-EN 1992-1-1:2008. Do wykonania catosci
konstrukcji nalezy zastosowac stal gatunkdw B500SP (AllIN) zgodnie z oznaczeniami na rysunkach. Stal wbudowana w
konstrukcje musi posiada¢ atest hutniczy.

—  Granica plastycznosci charakterystyczna: fyk = 500 MPa

—  Granica plastycznosci obliczeniowa: fyd = 420 MPa

—  Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie: ftk = 550 MPa,

—  Przygotowanie powierzchni oraz ich stan: wg PN-EN 26157-3:1998.

— Tolerancje: wg PN-EN 20898-7:1997

—  Wiasnosci mechaniczne: wg PN-EN 20898-7:1997.

—  Przekroje pretéw oraz ilos¢ stali: wg dokumentacji projektowe;.

2.3.L3czenie spawalnicze

Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm:

—  Elektrody otulone: PN-EN ISO 3580:2017-07; PN-EN I1SO 2560:2021-03; PN-EN 1SO 18275:2018-11
Druty: PN-EN ISO 14341:2021-03; PN-EN ISO 14171:2016-10; PN-EN ISO 636:2017-08; PN-EN 1SO 18276:2017-05

— Topnik: PN-EN ISO 14174:2019-07

- Gazy: PN-EN ISO 14175:2009

2.4.Materiaty dodatkowe

Do taczenia zbrojenia zaleca sie korzystanie ze stalowego, zarzonego drutu montazowego, o srednicy min. 1 mm.
W celu utrzymania odpowiedniej otuliny zbrojenia zaleca sie stosowanie podktadek dystansowych wykonane z PVC lub

19



betonu. Powierzchnia walcéwki i pretéw musi by¢ pozbawiona peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej
pretow nie toleruje sie wystepowania jam usadowych, rozwarstwien ani peknie¢ widocznych gotym okiem.

3. Sprzet

Wybér sprzetu uzywanego do robot zbrojarskich powinien byé zgodny z jego przeznaczeniem oraz technologia
wykonawstwa i pozostawia do uznania wykonawcy.

Prace bedg wykonywane przy uzyciu sprzetu odpowiedniego dla zakresu i charakteru prac. Sprzet uzywany do
przygotowania i montazu zbrojenia w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ obowigzujace standardy w
budownictwie ogélnym. Narzedzia i urzagdzenia, takie jak gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki, muszg by¢ sprawne,
posiadac fabryczng gwarancje oraz instrukcje obstugi.

Sprzet powinien réwniez spetnia¢ wymagania dotyczace bezpieczerstwa i higieny pracy. Miejsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ odpowiednio oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac regularnej
kontroli przez osoby odpowiedzialne za bezpieczenstwo i higiene pracy na placu budowy. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST00. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu pod warunkiem unieruchomienia tych elementéw w sposdb uniemozliwiajacy ich przesuwanie i
zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

Przygotowanie, montaz i finalny odbiér zbrojenia musza byé zgodne z normg PN 91/510042, przy czym klasy i rodzaje
stali powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi
Nadzoru projekt organizacji i harmonogram prac, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda prowadzone roboty
zbrojarskie, celem uzyskania akceptacji.

5.1. Czyszczenie pretow

Prety przeznaczone do zbrojenia konstrukcji muszg by¢ oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen, takich jak korozja, kurz
czy btoto. Prety zbrojeniowe, ktére sg zattuszczone lub zabrudzone farbg olejna, mozna poddaé procesowi opalania
lampami benzynowymi lub oczysci¢ za pomocg preparatow rozpuszczajgcych ttuszcze. Stal, narazong nawet na
krotkotrwate dziatanie stonej wody, nalezy doktadnie sptukaé wodg stodka. Stal pokrytg tuszczacg sie rdzg i zabtocong
mozna oczyszczac recznie za pomocg szczotek drucianych lub mechanicznie, lub poprzez piaskowanie. Po oczyszczeniu
konieczne jest sprawdzenie wymiarow przekroju poprzecznego pretéw. Stal jedynie zabrudzong mozna oczyscic
strumieniem wody. Prety pokryte lodem mozna odmrazaé za pomocg strumienia cieptej wody. Inne metody
czyszczenia stali zbrojeniowej muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.2.Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkdéw, $cianek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego od
chylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy przeprowadzad, starajgc sie maksymalnie wykorzysta¢ materiat. Zaleca sie przygotowanie planu
ciecia w celu optymalnego wykorzystania pretdw. Ciecia powinny by¢ realizowane za pomoca mechanicznych nozy,
dopuszcza sie zastosowanie ciecia palnikiem acetylenowym.

5.4.Montaz zbrojenia

Zbrojenie w konstrukcji musi by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, umozliwiajgc jednolite otoczenie pretéow
betonem. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i deskowania nie moze ulec
zmianie. Do konstrukcji mozna wprowadzi¢ stal pokrytg najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Niedopuszczalne jest
uzycie stali zattuszczonej smarami lub innymi substancjami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej, oblodzonej
lub narazonej na dziatanie stonej wody. Nieakceptowalne jest umieszczanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i
podnoszenie go podczas betonowania. Chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym jest niedozwolone.
taczenie pretow zbrojenia powinno odbywac sie zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewad lub tgczy¢ przy uzyciu tzw. stupkéw dystansowych.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST0O. Po zakoriczeniu prac, nalezy dokona¢ weryfikacji, czy ksztatt i
wykonczenie spetniajag wymagania okreslone w projekcie oraz czy doktadno$¢ wykonania miesci sie w tolerancjach
ustalonych w polskich normach.

6.2.Z2akres kontroli

W celu zapewnienia najwyzszej jakosci wykonania prac zbrojarskich, przewidziana jest systematyczna kontrola
obejmujaca nastepujace aspekty:

— Sprawdzenie zgodnosci stosowanych drutéw montazowych z projektem, w tym szczegdlnie Srednicy oraz
stopnia wyzarzenia.

— Ocena wiasciwosci podktadek dystansowych, w tym ich materiatu (PVC lub beton), zgodnie z okreslonymi
standardami.

— Badanie powierzchni walcéwki i pretéw pod katem ewentualnych peknie¢, pecherzy i naderwan, z
uwzglednieniem szczegdlnej restrykcji dotyczacej powierzchni czotowej pretéw, na ktorej nie dopuszcza sie
jam usadowych, rozwarstwien oraz widocznych pekniec.

— Monitorowanie procesu faczenia zbrojenia przy uzyciu wyzarzonego drutu stalowego, sprawdzajgc zgodnosc
z wymaganymi standardami.

— Dokumentacja kazdej przeprowadzonej kontroli jakosci w celu stworzenia kompletnego raportu odbioru oraz
umozliwienia prowadzenia zawczasu ewentualnych dziatan naprawczych.

— Utrzymywanie statego nadzoru nad postepem robdt zbrojarskich w celu natychmiastowego reagowania na
wszelkie nieprawidtowosci i zagwarantowanie zgodnosci z normami i wymaganiami projektu.

7. Obmiar robot

7.1.0g06lne zasady obmiaru robét

Jednostka obmiarowa: 1 tona
W celu ustalenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ zmontowanego zbrojenia [t] (co oznacza taczng dtugosé
pretéw o réznych srednicach pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb).
— Nie sg uwzgledniane ilosci stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.
— Nie sg brane pod uwage ewentualne zwiekszone ilosci materiatu wynikajgce z decyzji Wykonawcy o uzyciu
pretow o Srednicach wiekszych niz te okreslone w projekcie.

7.2.Zakres obmiaru

Procedura wykonywania obmiaru robat:
— Pomiary ilosciowe drutéw montazowych, uwzgledniajgc srednice oraz dtugos¢, zgodnie z zatwierdzonym

projektem.

— Pomiar ilosci i rodzaju podktadek dystansowych, wtgczajgc ich wymiary i materiat zgodnie z specyfikacjg
techniczna.

—  Okreslenie dtugosci i ilosci walcéwek oraz pretéw zbrojeniowych, uwzgledniajac tolerancje zgodnie z
projektem.

— Doktadne obmiarowanie elementéw potaczeniowych, takich jak zakotwienia, ztgcza i wszelkie inne detale
zbrojeniowe.

— Woprowadzanie wynikdéw obmiaru do dokumentacji projektowej oraz ewidencjonowanie zmian w przypadku
odstepstw od zatozen projektowych.

—  Wykonywanie obmiaréw cyklicznie, w celu S$cistego monitorowania postepu robot zbrojarskich i
dostosowywania produkcji do rzeczywistych potrzeb budowy.

—  Zapewnienie petnej spdjnosci miedzy wynikami obmiaru, a faktycznym wykonaniem robdt zbrojarskich, celem
skorygowania ewentualnych niezgodnosci.

8. Odbior robot

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w ,,Materiaty” oraz czynnosci wyszczegdlnione w ,,Wykonanie robét”.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SSTOO0 ,,Wymagania ogdlne”.
W wyniku odbioru nalezy:

— sprawdzi¢ Srednice oraz ilos¢ pretow zbrojenia;

— sprawdzi¢ odlegtosci miedzy elementami zbrojenia jak i poszczegdlnymi pretami;
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— sprawdzic¢ stabilnos¢ miejsc podparcia zbrojenia zbrojenia;

—  sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robét;

— dokona¢ wpisu do dziennika budowy.
Jedli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami STWiORB, PB.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SSTOO0 ,,Wymagania ogdlne.”

10.Przepisy

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano- montazowych, (tom |, Il, lll, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-
1990.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2004.
Normy:
—  PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.
—  PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania.
— PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
— PN-EN ISO 18275:2018-11 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego elektrodg metalowa stali o wysokiej wytrzymatosci — Klasyfikacja
— PN-EN 26157-3:1998 Czeici ztaczne -- Nieciggtoéci powierzchni -- Sruby, wkrety i éruby dwustronne
specjalnego stosowania
— PN-EN 20898-7:1997 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych -- Préba skrecania i minimalne momenty
skrecajace dla srub i wkretéw o srednicach znamionowych od 1 mm do 10 mm
— PN-EN ISO 3580:2017-07 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego elektrodg metalowa stali odpornych na petzanie — Klasyfikacja
— PN-EN ISO 2560:2021-03 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja
— PN-EN ISO 18275:2018-11 Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego elektrodg metalowg stali o wysokiej wytrzymatosci — Klasyfikacja
— PN-EN ISO 14341:2021-03 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe i stopiwo do spawania
tukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja
— PN-EN ISO 14171:2016-10 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe lite, druty elektrodowe
proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do spawania tukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych
— Klasyfikacja
— PN-EN ISO 636:2017-08 Materiaty dodatkowe do spawania -- Prety, druty i stopiwa do spawania elektroda
wolframowa w ostonie gazu obojetnego stali niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja
— PN-EN ISO 18276:2017-05 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty proszkowe do spawania tukowego
elektrodg metalowa, w ostonie gazu i bez ostony gazu, stali o wysokiej wytrzymatosci — Klasyfikacja
— PN-ENISO 14174:2019-07 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania tukiem krytym i spawania
elektrozuzlowego — Klasyfikacja
— PN-ENISO 14175:2009 Materiaty dodatkowe do spawania -- Gazy i mieszaniny gazéw do spawania i procesow
pokrewnych

Inne dokumenty

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane
— Instrukcje zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych opracowane przez Instytut

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robédt, a

opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
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ST-03 - ROBOTY BETONIARSKIE
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt betoniarskich dla
inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :

CPV: 45262300-4 BETONOWANIE

CPV:45223200-8 ROBOTY KONSTRUKCYJNE

CPV:45223500-1 KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO

1.2.Z2akres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajagce wykonanie robot okreslonych w
pkt 1 ktore obejmuja:

—  Montaz szalunkow

—  Przygotowanie mieszanki betonowej

— Uktadanie mieszanki betonowej

— Montaz zelbetowych elementéw prefabrykowanych

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiIORB sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty
2.1.Zasady ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST00 ,Wymagania ogdlne".
2.2.Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych. Klasa betonu
oraz ekspozycji zgodnie z dokumentacjg projektowa.

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Marka uzywanej zaprawy do wykonywania podktaddéw oraz sktad tej zaprawy musza by¢ zgodne z wymaganiami normy
lub aprobaty techniczne;.
W przypadku dostarczanego cementu do kazdej partii musi by¢ dofgczone swiadectwo jakosci (atest). Przed uzyciem
kazdej partii cementu do tworzenia mieszanki betonowej, konieczne jest uzyskanie akceptacji Inspektora nadzoru.
Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), chyba ze istnieje pewnosé, ze dostarczany jest tam
tylko jeden rodzaj cementu pochodzacy z tej samej cementowni.
Przed uzyciem cementu do przygotowania mieszanki betonowej, powinny zosta¢ przeprowadzone nastepujgce
badania:

— Oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci zgodnie z normami PN-EN 196-1; 2006, PN-EN 196-3; 2006, PN-

EN 196-6; 1997.

— Sprawdzenie zawartosci grudek.
Wyniki powyzszych badan dla cementu portlandzkiego o normalnej twardosci muszg spetniac¢ okreslone wymagania
(przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

—  Poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut.

— Koniec wigzania - najpdzniej po uptywie 10 godzin.
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W przypadku oznaczania réwnomiernosci zmiany objetosci, wg proby Le Chateliera, nie moze ona wynosié wiecej niz
8 mm, a wg proby na plackach - powinna by¢ normalna.
Cementy portlandzkie o normalnej i szybkiej twardnieniu podlegajg takze badaniu zawartosci grudek (zbrylen), ktére
nie powinny by¢ podatne na rozgniecenie w palcach i nie powinny rozpadac sie w wodzie. Niedopuszczalne jest
wystepowanie grudek stanowigcych wiecej niz 20% ciezaru cementu, ktére nie da sie rozgniesé¢ w palcach i nie
rozpadaja sie w wodzie. Grudki te powinny by¢ usunigte poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2
mm. W przypadku, gdy przeprowadzone badania wykazg niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do
produkcji betonu.

c) Opakowanie
Cement dostarczany w opakowaniach powinien by¢ umieszczony w trzywarstwowych workach papierowych WK,
zgodnie z normg PN-EN 27965-1:1994. Masa kazdego worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na powierzchni
workéw musi by¢ umieszczone trwate i czytelne oznaczenie, zawierajgce nastepujace informacje:
- Nazwe wytworni i miejscowosé,
- Termin trwatosci cementu,
- Oznaczenie,
- Date wysyfki,
- Mase worka z cementem
Do transportu luzem cementu nalezy wykorzystywac specjalne Srodki transportu, takie jak cementowagony i
cementosamochody. Te pojazdy powinny by¢ wyposazone w systemy wsypowe, umozliwiajgce grawitacyjne
napetnianie zbiornikdw, a takze powinny by¢ przystosowane do proceséw plombowania oraz zaréwno wsypow, jak i
wysypow cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z
obowigzujgcymi normami.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

f)  Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement dostarczany z kazdej dostawy musi by¢ przetestowany zgodnie z normami PN-EN 196-1:2016-07, PN-EN 196-
3:2016-12 i PN-EN 196-6:2019-01, a wyniki oceniane wedtug normy PN-EN 197-1:2012. W przypadku dostawy, dla
ktorej istnieje atest z wynikami badan cementowni, badania obejmuja tylko podstawowe aspekty. Ponadto, zaleca sie
przeprowadzenie kontroli przed uzyciem cementu do mieszanki betonowej, obejmujace;j:

— Oznaczenie czasu wigzania zgodnie z normami PN-EN 196-1:2016-07, PN-EN 196-3:2016-12 i PN-EN 196-
6:2019-01

— Oznaczenie zmiany objetosci zgodnie z normami PN-EN 196-1:2016-07, PN-EN 196-3:2016-12 i PN-EN 196-
6:2019-01

— Sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen), ktére nie daja sie rozgniesé w palcach i nie rozpadaja sie w wodzie.

Jezeli kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do produkcji betonu.

g) Magazynowanie cementu

Magazynowanie i okres sktadowania cementu mogg obejmowac:

— Dla cementu pakowanego (workowanego): otwarte sktady (odrebne obszary zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone przed opadami deszczu) lub zamkniete magazyny (budynki lub pomieszczenia z szczelnym
dachem i scianami).

— Dla cementu luzem: specjalne magazyny (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i roztadunku cementu luzem, wyposazone w urzgdzenia do kontroli objetosci
cementu w zbiorniku, otwory do pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz zaczepy na
zewnetrznych $cianach).

— Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde, suche i odpowiednio pochylone, aby zabezpieczy¢ cement
przed wodg deszczowg i zanieczyszczeniami. Podtogi magazyndéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste,
chronigc cement przed wilgocia i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezy od miejsca przechowywania i wynosi:

— 10dni w przypadku sktadéw otwartych zadaszonych,

—  po uptywie okresu trwatosci podanego przez producenta w przypadku sktadéw zamknietych.

Wszystkie partie cementu, posiadajgce oddzielne swiadectwo jakosci, powinny by¢ przechowywane w sposéb
umozliwiajgcy ich tatwe rozrdznienie.

2.3.Kruszywo

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 12620+A1:2010, z tym,
ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

24



Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2012,

- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2008,

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-EN 1997-1:2008 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.4 Woda

Woda zarobowa przeznaczona do betonu powinna by¢ zgodna z PN-EN 1008. Zaleca sie korzystanie z wody zarobowej
do betonu dostarczanej przez miejskie wodociagi. Uzywanie wody wodociggowej nie wymaga dodatkowych badan.

2.5.Dodatki do betonu

Dopuszcza sie (za zgodg Inspektora budowy) zastosowanie domieszek i dodatkow do betonu, m.in.:

— domieszek uplastyczniajgcych,

— domieszek uptynniajacych,

— domieszek zwigkszajgcych wigzliwosé wody,

— domieszek napowietrzajgcych,

— domieszek przyspieszajgcych wigzanie,

— domieszek przyspieszajgcych poczatkowy przyrost wytrzymatosci,

— domieszek opdzniajgcych wigzanie,

— domieszek i dodatkow uszlachetniajgcych,

— domieszek i dodatkdw mineralnych,

— domieszek barwigcych w betonach stosowanych do wykoriczenia powierzchni schodéw i pochyini,

— domieszek mrozoochronnych.
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach
(krétkiego czasu przewidzianego do wykonania robét) i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych,
takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez ocenic¢
wptywy domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. Domieszki do betonu powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 934-
2+A1:2012. Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawi¢ aprobate techniczng oraz atest
producenta.

2.6.Prefabrykaty

Prefabrykaty powinny posiada¢ karte techniczng okreslajacg klase betonu oraz rodzaj mieszanki wykorzystany do
produkcji elementu. Grubos¢ otuliny zbrojenia, rodzaj zastosowanego kruszywa oraz tolerancje wymiaréw zgodnie z
normg PN-EN 13369:2018-05 i normami pokrewnymi, dokumentacjg projektowa oraz aktualnymi przepisami
budowlanymi. Lokalizacja elementéw prefabrykowanych zgodnie z dokumentacjg projektows.

2.7.Szalunek

—  Deski jednostronnie strugane gr. min. 32 mm

— Klasa drewna: lll, IV

—  Ptyty OSB lub sklejki impregnowanej fornirem fenolowym. Ptyty powinny by¢ ptaskie, gtadkie, materiat
odporny na dziatanie wilgoci, gr. min. 18 mm.

— stemple budowlane stalowe

3. Sprzet

Wybér sprzetu uzywanego do robot powinien by¢ zgodny z jego przeznaczeniem oraz technologia wykonawstwa i
pozostawia do uznania Wykonawcy. Sprzet do wykonania robét musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.
Szalunkowanie:

—  podnosniki

— reczne narzedzia

— gwozdzie / $ruby
Dozowanie sktadnikow:
Leje do betonu muszg posiada¢ aktualne sSwiadectwo legalizacji, a sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.
Niedopuszczalne jest wymieszanie betonéw o réznych wtasciwosciach.
Mieszanie sktadnikéw:
Mieszanie sktadnikéw musi odbywa¢ sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
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sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
Transport mieszanki betonowe;j:
Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowaé¢ mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”). llos¢ ,gruszek”
nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie
samochodoéw skrzyniowych ani wywrotek.
Podawanie mieszanki:

—  zbiorniki

— pompy

—  podajniki tasmowe
Zageszczanie mieszanki betonowej:

— wibratory pograzalne

—  zageszczarki

—  belkiifaty wibracyjne

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST00. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu pod warunkiem unieruchomienia tych elementdw w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie i
zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem. Transport materiatéw sypkich i zbrylonych powinien odbywac sie
samochodami samowytadowczymi.
Materiat betonowy nalezy przewozi¢ przy uzyciu srodkdéw, ktére nie spowoduja segregacji ani zmiany w sktadzie masy
w poréwnaniu do jej stanu poczatkowego. Transport betonu moze odbywac sie za pomocy mieszalnikow
samochodowych, zwanych potocznie "gruszkami". Liczbe uzywanych "gruszek" nalezy dostosowac tak, aby zapewnic
odpowiednig predkos¢ uktadania betonu, uwzgledniajgc odlegtos¢ dostawy, czas twardnienia betonu oraz konieczng
rezerwe w przypadku awarii pojazdu. Niedopuszczalne jest korzystanie z samochoddw skrzyniowych ani wywrotek.
Organizacja transportu i czas trwania powinny zapewnié¢ dostarczenie masy betonowej na miejsce uktadania o
zdefiniowanej konsystencji, adekwatnej do wybranego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji. Czas transportu i
wbudowania mieszanki nie powinien przekraczac:

— 90 minut w przypadku temperatury otoczenia do +15°C,

— 70 minut w przypadku temperatury otoczenia +20°C,

— 30 minut w przypadku temperatury otoczenia nie nizszej niz +30°C.
Mieszanine nalezy dostarcza¢ do miejsca ukfadania za pomocg pojemnikdéw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
oprdznianie lub za pomocg pomp przystosowanych do dostarczania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest
akceptowane pod warunkiem utrzymania okreslonego stosunku W/C w betonie na wylocie. Dopuszcza sie stosowanie
przenos$nikow tasmowych jednosekcyjnych do dostarczania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10 m, pod
warunkiem:

a) ze masa betonowa ma co najmniej konsystencje plastyczng,

b) ze szybko$¢ posuwu tasmy nie przekracza 1 m/s,

c) ze kat pochylenia przenosnika nie przekracza 18° podczas transportu w gére i 12° podczas transportu w dof,

d) ze przenosnik jest wyposazony w urzadzenia do réwnomiernego wysypywania masy oraz do zbierania

zaprawy i zaczynu z tasmy podczas ruchu powrotnego.

5. Wykonanie robot

5.1.Wykonanie szalunkéw

Dla wylewanych na budowie elementéw konstrukcji niezbedne jest zastosowanie deskowan zgodnie z projektem
technologicznym opracowanym na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt ten zostanie
przygotowany przez wykonawce w ramach uzgodnionej ceny kontraktowej i po konsultacjach z projektantem.
Konstrukcja deskowania powinna by¢ poddawana ocenie pod wzgledem sit generowanych przez parcie swiezej masy
betonowej i uderzen wystepujacych podczas wylewania z pojemnikéw. W tym procesie nalezy uwzglednia¢ parametry
takie jak szybkos¢ betonowania, sposdb zageszczania oraz obcigzenia pomostami roboczymi.
Warunki, jakie powinna spetniaé konstrukcja deskowania, to:

— Zapewnienie odpowiedniej sztywnosci i niezmiennosci ksztattu konstrukcji.

— Gwarantowanie jednorodnej powierzchni betonu.

— Zapewnienie odpowiedniej szczelnosci.

— Umozliwienie tatwego montazu, demontazu oraz wielokrotnego uzycia.

—  Wykazywanie odpornosci na deformacje w warunkach atmosferycznych.
Zaleca sie stosowanie szalunkéw systemowych. W przypadku braku mozliwosci stosowania rozwigzan systemowych,
do produkcji szalunku nalezy wykorzystywac sklejki, a w uzasadnionych przypadkach, dla czesci deskowan, mozna uzy¢
desek z drzew iglastych o klasie Ill lub IV. Minimalna grubos¢ desek powinna wynosi¢ 32 mm. Deski powinny byc¢
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jednostronnie strugane i przygotowane dotfaczenia na piéro i wpust. W miejscach, gdzie niemozliwe jest zastosowanie
tego potaczenia, nalezy zastosowac uszczelki, takie jak tasmy z tworzyw sztucznych lub pianka. Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na uszczelnienie stykdw miedzy scianami a dnem deskowania, a takze miedzy belkami i poprzeczniami
deskowania. Sfazowania powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg. Otwory w konstrukcji oraz
osadzanie elementdw, takich jak odcinki rur, powinno by¢ realizowane zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowe;j.

5.2.Betonowanie

5.2.1. Zasady ogdlne

Wymagania dotyczgce wykonania robot zostaty przedstawione w STOO "Wymagania ogdlne". Przed rozpoczeciem prac,
Wykonawca musi przedstawic Inspektorowi Nadzoru projekt organizacji oraz harmonogram robdét, uwzgledniajace
wszystkie warunki, w jakich beda prowadzone prace budowlane. Dokumentacja ta obejmuje:

—  wyb0r sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposdb wytwarzania i transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i metody betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

—  sposdb pielegnacji betonu i warunki rozformowania deskowan,

— zestawienie niezbednych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania inzynier budowy musi stwierdzi¢ poprawnos¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych, ze szczegdlnym uwzglednieniem:

—  prawidtowosci wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw, itp.,

—  prawidtowosci wykonania zbrojenia oraz zgodnosci rzednych z projektem,

—  czystosci deskowania oraz obecnosci wktadek dystansowych zapewniajgcych odpowiednig otuline,

—  przygotowania powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

—  prawidtowosci wykonania robét zanikajgcych, tj. przerw dylatacyjnych, izolacji, itp.,

—  prawidtowosci rozmieszczenia i niezmiennosci ksztattu elementéw wbudowanych w konstrukcje,

— gotowosci sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.
Betonowanie moze sie rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia od Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2.2. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu,
ktéry moze zapewni¢ zgdane w SST wymagania. Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢
dokonywane wytacznie wagowo z dokfadnoscia:

+/-2% przy dozowaniu cementu i wody;

+/-3% przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu
sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy
ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.2.3. Podawanie betonu

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie
lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia
ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

5.2.4. Wylewanie betonu

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku
gdy wysokosc¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowe]j (do wysokosci 3,0m) lub leja
zsypowego teleskopowego do wysokosci 8,0m. Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy
przestrzega¢ wymogow dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40cm, zageszczajgc wibratorami
wgtebnymi.

—  przy wykonywaniu ptyt mieszankg betonowag nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.

— przy betonowaniu oczepdw, gzymsow, wspornikdw, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowa¢ wibratory
wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:
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— wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci minimum 6000 drgar / minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej.

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawga wibratora.

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu na 20-30s, po czym wyjmowacé w stanie wibrujacym.

— kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora, odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5m.

—  belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt, pomostéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

—  czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosié
30-60s.

—  zasieg dziaftania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle 20-50 cm, w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m
w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty
martwe pola.

5.2.5. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego
ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni luznych okruchédw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i zwilzenie
woda. Powyisze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zageszczanego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w
ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 200C, czas trwania
przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowan, zbrojenia i uprzednio utozonej mieszanki. W przypadku gdy betonowanie konstrukcji prowadzone jest w
nocy, koniecznie jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidtowe
wykonawstwo.

5.2.6. Warunki atmosferyczne

Uktadanie mieszanki betonowe;j:

— Betonowanie konstrukcji powinno by¢ przeprowadzane wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
przy jednoczesnym utrzymaniu warunkéw umozliwiajacych uzyskanie przez beton wytrzymatosci wynoszacej
co najmniej 15 MPa przed pierwszym wystgpieniem mrozu.

— Uzyskanie okreslonej wytrzymatosci betonu powinno by¢ zweryfikowane poprzez przeprowadzenie badan na
prébkach przechowywanych w identycznych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

— W sytuacjach wyjatkowych, gdy konieczne jest betonowanie w temperaturach siegajgcych -5°C, wymaga to
uzyskania zgody od Inzyniera oraz zapewnienia, ze temperatura mieszanki betonowej wynosi co najmniej
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczania uformowanego elementu, aby unikng¢ utraty ciepta przez co
najmniej 7 dni.

— Temperatura mieszanki betonowej podczas oprdzniania betoniarki nie powinna przekracza¢ +35°C.

— Niedopuszczalne jest prowadzenie betonowania w czasie ulewnego deszczu; zaleca sie zabezpieczenie
miejsca betonowania za pomocg mat lub folii.

5.2.7. Pielegnacja betonu

— Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie uzycie lekkich oston o witasciwosciach
wodoszczelnych, ktdre zapobiegng odparowaniu wody z betonu oraz ochraniajg go przed deszczem
i nastonecznieniem.

— Przy temperaturze otoczenia powyzej +5°C, rozpoczecie pielegnacji wilgotnosciowej betonu
powinno nastgpi¢ nie pdzniej niz 12 godzin po zakonczeniu betonowania i trwaé co najmniej przez 7
dni.

— W przypadku temperatury otoczenia rdwnajacej sie lub przekraczajacej +15°C, zaleca sie polewanie
betonu co 3 godziny przez pierwsze 3 dni w ciggu dnia oraz co najmniej raz w nocy. W kolejnych
dniach pielegnacja wilgotnosciowa powinna by¢ prowadzona co najmniej 3 razy na dobe.

— W trakcie procesu dojrzewania betonu, elementy betonowe powinny by¢ zabezpieczone przed
uderzeniami i drganiami co najmniej do momentu uzyskania przez beton wytrzymatosci na sciskanie
wynoszacej 15 MPa.
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5.2.8. Wykonczenie powierzchni betonu

—  Wszystkie powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, pozbawione zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomdw i wybrzuszen ponad poziom powierzchni.

—  Pekniecia i rysy sg niedopuszczalne.

—  Wypuktosci i wgtebienia nie mogg przekracza¢ 2 mm. Ostrym krawedziom betonu po rozdeskowaniu nalezy
nadac gtadkos¢ poprzez oszlifowanie. W przypadku, gdy dokumentacja projektowa nie precyzuje specjalnych
wymagan dotyczacych wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, po zdjeciu deskowarn wszystkie
wystajgce nieréwnosci nalezy wyroéwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.

—  Szpachlowanie konstrukcji po zdjeciu deskowan jest wykluczone.

6. Kontrola jakosci robot

Aby okredli¢ wytrzymatos¢ betonu wbudowanego w konstrukcje, w trakcie betonowania nalezy pobiera¢ proébki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobow;

— 1 prébka na 50 m? betonu;

— 3 proébki na dobe;

— 6 prébek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada po
28 dniach zgodnie z normg PN-EN 206+A2:2021-08.
Jezeli badania wykazujg nizszg wytrzymatos¢ betonu niz przewidziana dla danej klasy, przeprowadza sie badania
probek wycietych z konstrukcji. Po pozytywnym wyniku tych badan, beton uznaje sie za odpowiadajacy wymaganej
klasie.
W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci po 28 dniach, dopuszcza sig, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego
warunku w okresie do 90 dni. Mozliwe jest takze pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu w
okresie krétszym niz 28 dni.
Nasigkliwos¢ betonu nalezy bada¢ co najmniej raz na stanowisku betonowania obiektu oraz po kazdej zmianie
sktadnikow betonu, sposobu uktadania i zageszczania, przy czym pobiera sie 3 probki o ksztatcie regularnym lub 5
probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-EN 206+A2:2021-08. Zaleca sie takze badanie nasigkliwosci na
probkach wycietych z konstrukcji.
Mrozoodpornos¢ betonu nalezy sprawdzac co najmniej raz na stanowisku betonowania i po kazdej zmianie sktadnikdéw
oraz sposobu uktadania, pobierajgc 12 préobek regularnych o minimalnym wymiarze boku 100 mm. Prébki przechowuje
sie i bada przez 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206+A2:2021-08. Zaleca sie badanie mrozoodpornosci na préobkach
wycietych z konstrukcji.
Stopien wodoszczelnosci nalezy sprawdzi¢ pobierajgc co najmniej raz w okresie betonowania i po 6 prébek regularnych
o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze bloku 100 mm. Prébki przechowuje sie i bada zgodnie z
norma.
Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ przeprowadzenie badan laboratoryjnych, gromadzenie, przechowywanie i
przedstawienie Inzynierowi wynikéw badan. W przypadku specjalnych zabiegéw technologicznych, nalezy dostosowac
plan kontroli jakosci betonu do wymagan technologii produkcji, uwzgledniajac aktualne normy, zapisy specyfikacji
technicznej oraz ewentualnie inne, niezbedne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.
Wszystkie badania powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi normami i wymaganiami zawartymi w niniejszej
dokumentacji.

7. Obmiar robot

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SSTOO ,,Wymagania ogdlne”.
Jednostki obmiarowe robdét stanowia:

— m?wykonanego betonu

— m?zamontowanego szalunku

— szt. obsadzonego elementu prefabrykowanego

W wyniku odbioru nalezy:

-sporzadzic czesciowy protokot odbioru robét

-dokonac¢ wpisu do dziennika budowy

Jesli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac¢ za zgodne z
wymaganiami STWiORB, PB.

8. Odbior robot

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST00 ,, Wymagania ogdlne.”
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9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SSTO0 ,, Wymagania ogdlne.” Cena jednostkowa uwzglednia
wykonanie szalunkéw, przygotowanie, dostarczenie, uktadanie betonu i montaz elementéw prefabrykowanych,
zageszczenie oraz pielegnacje betonu.

10.Przepisy

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa

2004.

Normy:
PN-EN 197-1:2012
powszechnego uzytku
PN-EN 27965-1:1994
papierowe
PN-EN 196-1:2016-07
PN-EN 196-3:2016-12
PN-EN 196-6:2019-01
PN-EN 12620+A1:2010
PN-EN 1008:2004

Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
Opakowania -- Worki -- Badania odpornosci na uderzenia przy swobodnym spadku -- Worki

Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czasOw wigzania i statosci objetosci
Metody badania cementu -- Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia

Kruszywa do betonu

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu

PN-EN 934-2+A1:2012

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Cze$¢ 2: Domieszki do betonu -- Definicje,

wymagania, zgodnos¢, oznakowanie i etykietowanie

PN-EN 13369:2018-05

Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-EN 206+A2:2021-08 Beton -- Wymagania, wtasciwosci uzytkowe, produkcja i zgodnos¢

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczgce zakresu robdt, a
opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim
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ST-04 - ROBOTY HYDROIZOLACY]JNE

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
hydroizolacyjnych dla inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :

CPV:45260000-7 — ROBOTY HYDROIZOLACYJNE

1.2.Z2akres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji
przeciwwodnych. W sktad tych rob6t wchodza:

— Woykonanie izolacji podptytkowych;

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowsg, SST i
ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

2. Materiaty
2.1.Zasady ogdlne

Materiaty stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejsky za
zgodng z wymaganiami podstawowymi albo deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang
przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

—oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrdb
budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2.Rodzaje materiatow do robot izolacyjnych

Wszystkie materiaty do wykonania robot hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.3.Wyroby do hydroizolacji powtokowych

Do hydroizolacji powtokowych stosuje sie masy:

— asfaltowe i asfaltowo-polimerowe,

— polimerowe,

—cementowe,

— cementowo-polimerowe,

— bitumiczno-mineralne,

spetniajgce wymagania okreslane w normach i aprobatach technicznych.
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2.4.Materiaty pomocnicze

Odrebng grupe wyrobow stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i stosowane
zgodnie z instrukcjg producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:

— kleje,

— rozpuszczalniki, srodki odttuszczajgce i zmywajace,

—tgczniki mocujgce, kotwy, Sruby,

—tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,

— woda lub inne preparaty do rozcienczania, spetniajgce wymagania okreslone w odpowiednich dokumentach
odniesienia tj. normach lub aprobatach technicznych.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Woda pochodzaca z innych Zzrédet
musi odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

2.5.Warunki przyjecia na budowe wyrobow do izolacji przeciwwilgociowych i
wodochronnych

Wyroby do robdét hydroizolacyjnych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegdtowej), — sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajag wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobdw,

— niebezpieczne wyroby hydroizolacyjne i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o substancjach i
preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002
r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z
pdzn. zmianami),

— opakowania wyrobdw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu
Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzes$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw
niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét hydroizolacyjnych
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt hydroizolacyjnych czesci podziemnych i przyziemi budynkéw materiatow
izolacyjnych nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem
do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.6.Warunki przechowywania wyrobow do roboét hydroizolacyjnych

Wszystkie wyroby do robdét hydroizolacyjnych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badZ aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno byé kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych. Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Rolki papy powinny by¢
ustawione pionowo, a nie poziomo. Przy sktadowaniu i przechowywaniu wyrobéw zawierajgcych fatwopalne
rozpuszczalniki nalezy zachowac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na
miejscu wykonywania roboét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie
wolno przechowywaé¢ wody w opakowaniach po s$rodkach chemicznych lub w takich, w ktéorych wczesniej
przetrzymywano materiaty moggce zmienic sktad chemiczny wody.

2.7.Wariantowe stosowanie materiatow

Podane materiaty i technologie producentéw stanowig propozycje projektanta lub Zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg
"Prawo Zaméwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyrdéb pod
warunkiem, ze podane w projekcie parametry zastosowanych materiatéw zostang dotrzymane.
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3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujacych hydroizolacje. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta
wyrobdéw hydroizolacyjnych. Do wykonywania robét hydroizolacyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia
pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,

urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,

¢) do naktadania izolacji z mas powtokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze
materiatéw izolacyjnych,

d) do ciecia tasm, wktadek zbrojgcych, materiatéw rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,

f) do uktadania materiatéw rolowych — urzadzenia stuzace do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek. wykonawcy.

4, Transport

Wyroby do robdt hydroizolacyjnych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego lub innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzié¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak:
chwytaki, wciggniki, woézki. Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materiaty rolowe nalezy ustawiaé
rownomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscia
przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw izolacyjnych workowanych musza
umozliwiac¢ zabezpieczenie tych wyrobdéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1.Wymagania ogdlne wykonania i przygotowania podtozy

Do wykonywania robot hydroizolacyjnych i oktadzinowych mozna przystgpic¢ po zakoriczeniu poprzedzajgcych robdt
budowlanych i robét mogacych stanowic przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajacych oraz po przygotowaniu i
kontroli podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatow.

Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne wykonuje sie na podtozach:

— betonowych lub zelbetowych monolitycznych,

—murowanych z kamienia, cegty ceramicznej budowlanej petnej, klinkierowej, betonowej lub

z bloczkéw betonowych,

— z gtadzig cementowg lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkow powinny spetniaé nastepujgce wymagania
ogélne:

— powinny byé nosne i nieodksztatcalne,

— powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego, bez kawern,
ubytkéw, wypuktosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usunac, wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowaé przez skuwanie,
piaskowanie lub hydropiaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2
mm wypetni¢ zaprawg naprawczg zalecang przez producenta wyrobdw hydroizolacyjnych),

— potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mieé¢ wykonane fasety o promieniu nie
mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi
(sposdb ich wykonania powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej przewidywanych do stosowania wyrobow hydroizolacyjnych),

— podtoze powinno by¢ suche (wilgotnos¢ nie przekraczajaca 5%) lub wilgotne odpowiednio do wymagan producenta
wyrobdéw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie technicznej (katalogowej),

— odpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej podtoze nalezy zagruntowac roztworem do gruntowania wiasciwym dla rodzaju naktadanej warstwy
izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta, a powtoka
gruntujgca powinna by¢ réwnomiernie roztozona (ciggta) i wykazywac dobra przyczepnosé do podtoza.

5.2.Wymagania szczegétowe dotyczgce podtozy betonowych i zelbetowych

Podtoza betonowe i zelbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspétpracy z hydroizolacjg, powinny by¢ wykonane
z nastepujacych klas betonu:
— B-7,5 przy izolacji z materiatéw bitumicznych,
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— B-10 przy izolacji z folii z tworzyw sztucznych,

— B-20 przy izolacji z laminatéw z tworzyw sztucznych, powtokach hydroizolacyjnych na bazie cementu oraz w
przypadku stosowania do izolacji preparatéw penetrujgcych.

Do gruntowania podfozy betonowych wykonanych na ptytach styropianowych nie wolno stosowac roztwordéw
zawierajacych rozpuszczalniki.

5.3.Wymagania szczegétowe dotyczace podtozy murowanych

Wyroby murowe w podtozu murowanym powinny mie¢ wytrzymatos¢ co najmniej 15 MPa, a

mur nalezy wykona¢ na zaprawie cementowej. Podtoze murowane nalezy przygotowa¢ odpowiednio do rodzaju
wykonywanej izolacji, zgodnie ze wskazaniami producenta wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetnienie

spoin lub naniesienie warstwy zaprawy cementowej, a hastepnie zagruntowanie powierzchni.

5.4.Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji producenta
materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury powietrza i podfoza w czasie
uktadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C i nie wyzsze od +35°C. Jednoczesnie temperatury otoczenia i podtoza
powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robot
poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta stosowanych preparatow, w czasie deszczu, mzawki,
przy silnym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania
hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka
wilgotnos$¢ powietrza roboty nalezy przeprowadzaé¢ pod namiotem, stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W
przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

5.5.Wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i
wodnochronnych

5.5.1. Wymagania ogélne

Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych” ITB czes¢ C: ,,Zabezpieczenia i izolacje.”
Zeszyt 5: ,lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw” izolacje przeciwwilgociowe i
wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkdw powinny spetnia¢ nastepujace wymagania ogdlne:

— stanowic ciaggly i szczelny uktad oddzielajgcy budynek lub jego czes¢ od wody lub pary wodnej (wystepowanie
ztuszczen, zaciekow, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest niedopuszczalne),

—Scisle przylegac do izolowanego podtoza — nie powinny pekaé, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka, bez lokalnych
wgtebien lub wybrzuszen,

—izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposob ciggty, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

— rodzaj, grubosé i ilos¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna by¢ kazdorazowo projektowana, przy
uwzglednieniu istniejgcych warunkéw gruntowo-wodnych panujgcych w miejscu posadowienia budynku oraz jego
poziomu posadowienia,

— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezgco (w trakcie naktadania kazdej warstwy
izolacyjnej) kontrolowac zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie gotowego wyroby na wczesniej
wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

— izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajgcego terenu i zakoriczona w
sposob uniemozliwiajacy wnikanie wéd opadowych pod izolacje,

—niedopuszczalne jest tgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobdw oddziatujgcych na siebie w sposdb
destrukcyjny,

— miejsca przebic izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢ uszczelnione w
sposob wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

—w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie zabezpieczenia np.
specjalne tasmy lub wktadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania (wktadki powinny by¢ wykonane z tego
samego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci szczeliny). Masy jednosktadnikowe nalezy doktadnie
wymieszac przed natozeniem. W przypadku mas dwusktadnikowych producent okresla sposéb taczenia komponentow.
Mieszanie powinno by¢ wykonane za pomocga wiertarki niskoobrotowej lub mieszarki z odpowiednim mieszadtem. Po
wymieszaniu masa powinna by¢ jednolita, bez widocznych smug.

Gotowg mase uszczelniajgcg nalezy naktadac zgodnie z zaleceniami karty technicznej, na przyktad za pomocg kielni,
pacy lub metodg natryskowa. llos¢ warstw i ewentualne przerwy technologiczne powinny by¢ okreslone w karcie
technicznej materiatu. W przypadku stosowania wktadki zbrojgcej nalezy scisle przestrzega¢ wytycznych producenta,
a jej umiejscowienie zalezy od systemu — moze znajdowacd sie wewnatrz warstwy hydroizolacji (co wymaga dwéch
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aplikacji) lub by¢ wtopiona w powierzchnie ostatniej warstwy. tgczna grubos¢ powtoki musi by¢ zgodna z zaleceniami
producenta, nie mniejsza jednak niz 3 mm po wyschnieciu.

W przypadku przerw w nakfadaniu, grubosé warstwy w danym miejscu powinna by¢ fagodnie zredukowana do zera.
Przy wznowieniu prac w miejscu przerwania warstwy powinny by¢ tgczone na zaktad. Proces wigzania i twardnienia
powinien zachodzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Powtoka z masy KMB musi $cisle przylega¢ do podtoza, a
obecnos$¢ pecherzy jest niedopuszczalna. Grubo$¢ natozonej warstwy lub zuzycie materiatu musi by¢ zgodne z
informacjami zawartymi w karcie technicznej.

W przypadku, gdy w mase jest wtapiana siatka wzmacniajaca, oczka nie powinny przenikaé przez warstwe powtoki.

5.6.Wykonanie izolacji

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie z nastepujgcych wyrobéw hydroizolacyjnych:

— mas hydroizolacyjnych,

— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych,

— roztwordw i emulsji bitumicznych.

Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdét” ITB czes¢ C. Zeszyt 5 wymagania szczegdétowe
dotyczace izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku sg nastepujgce:

— izolacje powtokowe moga by¢ wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentdw, liczba uktadanych warstw
powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, ale nie mniejsza niz 2, a tgczna grubosé tych warstw powinna wynosic
€O hajmniej 2 mm,

— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np. mas
bitumicznych) wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej izolacji, przed
zasypaniem jej gruntem,

— wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sg takie same jak dla izolacji
wodochronnych z pap asfaltowych, rdéznica polega tylko na doborze odpowiedniej papy i ilosci jej warstw,

— izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podtoza powinny by¢ dodatkowo uszczelniane w
miejscach zamocowan,

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami mozna traktowacd jako warstwy przeciwwilgociowe, jezeli zapewniono
szczelnos$¢ na zaktadach tych folii, skutecznie uszczelniono krawedz poziomg folii na powierzchni $ciany, rozwigzano
uszczelnienie w miejscach zataman izolacji oraz w rejonie potgczenia z izolacjg poziomg; przy braku szczegétowych
rozwigzan w tym zakresie, folie takie mozna traktowac jedynie jako dodatkowe warstwy drenazowe.

5.7.Wymagania szczegétowe dotyczgce izolacji wodnochronnych

Izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkédw wykonuje sie z nastepujgcych wyrobow
hydroizolacyjnych:

— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych i kauczuku,

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét” ITB czes¢ C. Zeszyt 5, wymagania szczegdtowe
dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku sg nastepujace:

— izolacje wodochronne z wyrobow rolowych i laminatéw powinny by¢ wykonywane od strony parcia wody na
przegrode; izolacje wodochronne z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu mogg by¢é wykonywane zaréwno od
strony parcia wody, jak tez od strony przeciwnej — jezeli takie zastosowanie jest dopuszczone w specyfikacji wyrobu i
potwierdzone wynikami badan laboratoryjnych,

— $cianki dociskowe (np. murowane, z cegly grubosci nie mniejszej niz 12 cm) powinny by¢ ustawione na podktadach
slizgowych z dwéch warstw papy podktadowej,

— wysokos$¢ $cianek dociskowych powinna siega¢ do poziomu o 30 cm wyzszego od najwyzszego przewidywanego
poziomu wystepowania wody gruntowej,

— powyzej $cianki dociskowej dopuszczalna jest redukcja ilosci warstw hydroizolacyjnych,

pod warunkiem Ze krawedz warstwy wierzchniej jest utozona na powierzchni warstwy potozonej ponizej, zgodnie z
kierunkiem sptywu wody po izolacji,

—w przypadku przejscia stupa przez izolacje nalezy zapewni¢ mozliwos¢ odksztatcen stupa przy zachowaniu szczelnosci
pofaczenia,

— przejscia rur przez izolacje wodochronng nalezy wykonaé za pomocg urzgdzen dtawicowych.

Wymagania szczegdtowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych z:

5.7.1. Pap asfaltowych

— szerokos¢ zaktadéw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je wykonywac
zgodnie z kierunkiem sptywu wody,

35



— zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy spodniej
odpowiednio: przy izolacji dwuwarstwowej — o 1/2 szerokosci arkusza, przy izolacji trzywarstwowej — o 1/3 szerokosci
arkusza itd.,

— papa na welonie szklanym moze stanowic tylko jedng warstwe w wielowarstwowej (min. trzywarstwowej) izolacji
wodochronnej,

— temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosi¢ od 160°C do 180°C,
—izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach
i ptaszczyznach, w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.

W przypadku wykonywania izolacji wodochronnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych, ktére sg przeznaczone do
przyklejania do podfoza oraz sklejania miedzy sobg metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni
papy ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowej — nalezy przestrzegac nastepujacych
zasad:

— palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy od strony
przektadki antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem
styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

—dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢ ciggle
przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowe;j,

— niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej
zapalenia,

— fragment wstegi papy z nadtopiong powitoka asfaltowag nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego podtoza
watkiem, o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

Przy wykonywaniu izolacji z pap samoprzylepnych nalezy dodatkowo przestrzegaé nastepujacych zasad:

— powierzchnia podtoza powinna by¢ dostatecznie gtadka i zagruntowana, aby zapewnic¢ dobre doklejenie papy do
podtoza,

— korzystne jest wykonanie warstwy dociskowej bezposrednio po wykonaniu izolacji,

— mozliwe jest stosowanie pap samoprzylepnych w uktadach wielowarstwowych z papami klejonymi na gorgco (np.
metodq zgrzewania); w takim przypadku zaleca sie, aby papa samoprzylepna stanowita pierwszg (spodnig) warstwe
hydroizolacyjng, gdyz wdwczas istnieje mozliwo$¢ jej dodatkowego doklejenia w trakcie wydzielania ciepta
stosowanego do klejenia warstw wierzchnich.

5.7.2. Folii z tworzyw sztucznych i kauczuku

Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych mogg by¢ mocowane do podtoza i tgczone metoda:

— klejenia lub wulkanizacji,

—zgrzewania,

— mocowania mechanicznego.

Sposdb mocowania i tgczenia materiatu izolacyjnego musi by¢ zgodny z wymaganiami

okreslonymi przez producenta tego materiatu w dokumencie odniesienia (aprobacietechnicznej).

Do wykonania izolacji wodochronnych z materiatéw rolowych z tworzyw sztucznych wykorzystuje sie:

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami, stanowigce dodatkowa warstwe drenazowsg,

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami potgczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi stanowigce dodatkowa
warstwe drenazowo-filtrujaca,

— folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie polietylenowe o grubosci 0,3 mm mogg by¢ stosowane tylko w
izolacjach przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM,

—folie PVC ze spodnig warstwa bitumo-odporna przeznaczone do uktadania bezposrednio na izolacji papowe;j.
Zasady, ktérych nalezy przestrzegac przy uktadaniu hydroizolacji z materiatéw rolowych:

—zaktady z folii PVC nalezy tgczy¢ za pomoca rozpuszczalnikdw (cykloheksanolu lub tetrahydrofuranu) albo specjalnych
klejow i dodatkowo wzdtuz krawedzi doszczelnia¢ tzw. uptynniong folig; dopuszcza sie taczenie folii na zaktadach
metoda zgrzewania,

— mocowanie mechaniczne w obrebie zaktadu polega na osadzeniu tgcznikdw mocujgcych w spodniej czesci zaktadu,
wzdtuz linii rownolegtej do krawedzi brzegowej, a nastepnie dodatkowym doklejeniu warstwy wierzchniej zaktadu do
warstwy spodniej, pomiedzy krawedzig zewnetrzng warstwy wierzchniej i linig tgcznikdw mocujgcych; nie nalezy kleié¢
zaktadu nad tgcznikami mocujacymi,

— poszczegdlne pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM nalezy faczyé na zaktadach metoda wulkanizacji
lub za pomocg specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu hydroizolacyjnego.

5.7.3. Wykonanie paroizolacji z roztwordw i emulsji bitumicznych

Gotowg mase naktadac recznie (np. pedzlem lub watkiem) albo mechanicznie, agregatem natryskowym. Preparat
naktadac w sposéb rownomierny, warstwami lub w jednym przejsciu, o grubosci wynikajgcej z wytycznych producenta.
Narozniki w strefie prysznica oraz przejscia $ciana- podfoga dodatkowo uszczelni¢ poprzez wklejenie tasmy
uszczelniajgcej

36



6. Kontrola jakosci robot

Przed przystapieniem do robét hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,
ktére beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole przygotowanego podtoza.

6.1.Badania materiatow

Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny odpowiada¢
wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw hydroizolacyjnych,

— stan opakowan (oryginalnos$¢ opakowan i ich szczelnos$¢) oraz sposéb przechowywania materiatéw,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2.Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:

— betonowych — zgodnos¢ wykonywania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi, w tym: wytrzymatosé i rownos¢ podktaddw, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
dopuszczalna wilgotnos¢ i temperatura podtoza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,
—muréw z cegly, kamienia i bloczkdw betonowych — zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowq i odpowiednimi
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatos¢, doktadnos¢ wykonania z uwzglednieniem
wymagan szczegoétowych specyfikacji technicznych, wypetnienie spoin, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien lub wymaganej przez producenta wyrobdw hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej,
dopuszczalna wilgotnosc i temperatura muru, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

— gtadzi i tynkdw cementowych — zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowa i szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi, w tym: sztywnos$¢ podktadu, rownosé i wyglad powierzchni, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, wilgotnos¢ i temperatura gtadzi lub tynku, zabezpieczenie antykorozyjne wystajacych elementéw
metalowych.

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:

— styki roznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i sfazowania),

— dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podtozy deklarowane przez producenta materiatow
hydroizolacyjnych, w tym dotyczace gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym Swietle dziennym lub
sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg faty o dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3
dowolnie wybranych miejscach na kazde 20m2 podtoza i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1
mm, na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w specyfikacji technicznej. Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni
podktadu powinny by¢ nie wieksze niz 2 mm. Pekniecia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢
wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czystg reka. Sprawdzenie
wytrzymatosci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami szczegdtowej specyfikacji
technicznej. Wilgotnos¢ i temperature podifoza nalezy oceni¢ przy uszyciu odpowiednich przyrzagdow
(wilgotnosciomierz, termometr). Sprawdzenie wielkoSci promienia zaokraglenia lub wielkosci skoséw stykdéw réznych
ptaszczyzn podtozy nalezy przeprowadzi¢ za pomocg szablonu, na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w specyfikacji
technicznej. Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich szczegétowych
specyfikacjach technicznych. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w szczegdtowej
specyfikacji technicznej, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét hydroizolacyjnych z dokumentacja
projektowg, szczegdétowg specyfikacjg techniczng i instrukcjami producentéw wyrobdow stosowanych do izolacji. W
odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny byé przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej
warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkdw prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w specyfikacji technicznej,

— poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposdb zapewniajacy ich ciggtosc i
szczelnosé,

— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

— poprawnosci obrobienia przebic i przejs¢ przewoddw, rur lub innych elementéw budowlanych przez izolacje,

—na biezaco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,
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— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robét hydroizolacyjnych podanych w specyfikacji
technicznej, w tym: wymagan dotyczgcych stosowanych materiatow, ilosci i grubosci nanoszonych warstw, wielkosci
zaktadéw, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

6.4.Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce
wykonanych robét hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i dociskowych,

— sposobu wykonania i uszczelnienia przebic i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i zakonczen krawedzi
izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt i w
trakcie ich wykonywania. Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ po ich
catkowitym wyschnieciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebic i dylatacji oraz zakonczen krawedzi izolacji),
— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

— sprawdzenie szczelnosci izolacji,

— sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

— sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.5. szczegétowej specyfikacji techniczne;j.

Badania odbiorowe nalezy przeprowadzi¢é metodami okreslonymi w szczegdtowej specyfikacji technicznej.
Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg mtotka drewnianego przez
lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m2 powierzchni zaizolowanej
lub metoda niszczacg okreslong w PN-92/B-01814. Przy opukiwaniu mtotkiem charakterystyczny gtuchy dizwiek
Swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podtozem. Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas
hydroizolacyjnych mozna dokonaé metodami nieniszczagcymi w trakcie ich naktadania (20 punktow kontrolnych na
obiekt lub 100 m2 izolowanej powierzchni) lub niszczgcymi (poprzez wyciecie prébek) po ich wyschnieciu, wykonujac
co najmniej 1 pomiar na 25 m2 powtoki, lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robdt jest: Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie w metrach kwadratowych
izolowanej powierzchni w rozwinieciu. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w swietle surowych muréw. Z obliczonej
powierzchni potraca sie powierzchnie otwordw, stupdw, pilastréw itp. wieksze od 1 m2. Izolacje szczelin dylatacyjnych
oraz wykonanie faset, o ile stanowig one odrebne pozycje przedmiarowe, oblicza sie w metrach.

8. Odbidr robot

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych elementami ulegajgcymi
zakryciu sg podtoza i poszczegdlne warstwy w izolacjach wielowarstwowych. Odbiér podtozy musi byé dokonany przed
rozpoczeciem robdét hydroizolacyjnych, natomiast odbidr kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy izolacji wielowarstwowej
po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy. W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w specyfikacji technicznej. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod
izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne, okreslonymi w specyfikacji technicznej. W trakcie odbioréw kolejnych
warstw izolacji wielowarstwowych nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczacymi poszczegdlnych warstw izolacji, podanymi w niniejszej specyfikacji. Jesli
wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza lub poszczegdlne warstwy izolacji
wielowarstwowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowag oraz ST i zezwoli¢ na
przystgpienie do kolejnego etapu robét hydroizolacyjnych.

Jesli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze lub kolejna warstwa izolacji wielowarstwowej nie powinny by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego
podfoza lub nieprzyjetej warstwy hydroizolacji. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt
ulegajacych zakryciu oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.1.0dbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru czesciowego robdét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Celem odbioru
czesSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.2.0dbior ostateczny (koricowy)

Odbidr korncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz szczegétowa specyfikacje techniczng.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robat,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

— dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow
budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w specyfikacji technicznej oraz dokonaé¢ oceny wizualnej. Roboty hydroizolacyjne podziemnej czesci i
przyziemia budynku powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jesli chociazby jeden wynik badan
byt negatywny hydroizolacja nie powinna by¢ przyjeta. W takim wypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujacych
rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci izolacji z wymaganiami okreslonymi
w specyfikacji technicznej i przedstawic jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie powodujg nieszczelnosci hydroizolacji
oraz nie ograniczajg jej trwatosci, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kornicowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonang
izolacje przeciwwilgociowg lub wodochronng, wykonac ja ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku
niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie
protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

—ocene wynikéw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét hydroizolacyjnych z zaméwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajagcym a
wykonawca.

8.3.0dbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu izolacji przeciwwilgociowej i wodochronnej po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej izolacji, z uwzglednieniem zasad opisanych w , Odbidr ostateczny (koricowy)”. Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z
obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach hydroizolacyjnych.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w ,,Materiaty” oraz czynnosci wyszczegélnione w ,, Wykonanie robét”.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SSTOO ,,Wymagania ogdlne”. W wyniku odbioru nalezy:

-sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robot

-dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jesli wszystkie czynnosci odbioru robdét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z
wymaganiami SST, PB. Ogdlne ustalenia dotyczace odbioru robét podano w SST00 ,,Wymagania ogdlne.”
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9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w SSTO0 ,, Wymagania ogdlne.”

10.Przepisy

Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlano- montazowych, (tom |, II, lil, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2004.
Normy:
PN-EN 1849-2:2019-08 Elastyczne wyroby wodochronne -- Okreslanie grubosci i gramatury -- Czes¢ 2: Wyroby z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow
PN-EN 12039:2016-07 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw --
Okreslanie przyczepnosci posypki
PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe do poziomej izolacji
przeciwwilgociowej -- Definicje i wtasciwosci
PN-EN 13967+A1:2017-05Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych
-- Definicje i wtasciwosci

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robdt, a

opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim

40



ST-05 - ROBOTY CIESIELSKIE
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych ze
wzmochieniem wiezby dachowej oraz wykonania innych elementéw konstrukcji drewnianej dla inwestycji
zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :
CPV: 45453000-7-ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE
CPV: 45260000-7- ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA POKRYC | KONSTRUKCJI DACHOWYCH | INNE
PODOBNE ROBOTY SPECJALISTYCZNE
CPV: 45261100-5- WYKONYWANIE KONSTRUKCJI DACHOWYCH
CPV: 77220000-8- UStUGI IMPREGNACJI DREWNA

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z zabezpieczeniem elementow
konstrukcyjnych drewnianej wiezby dachowej przed awarig budowlana.

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonanie oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiIORB s3g zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty

Do robot ciesielskich nalezy uzywac materiatéw zgodnie z art. 10 Ustawy Prawo budowlane - nalezy stosowac materiaty
dopuszczone do powszechnego stosowania. Do wykonania wzmocnien konstrukcji dachowej stosowaé wytacznie
drewno niezakazone i prawidtowo zaimpregnowane.

2.1.Drewno

Elementy drewniane wykonane z drewna klasy C24, nalezy zaimpregnowac przed dokonaniem montazu. W przypadku
istniejgcych elementéw do zachowania nalezy je wpierw oczyscic.

2.2.Elementy stalowe

Elementy stalowe wsporcze dla konstrukcji drewnianej zgodnie z dokumentacja techniczng. Stosowane elementy:
— Sruby ciesielskie gwintowane M8
— Sruby ciesielskie gwintowane M12
— ptytki perforowane

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST00. Wybdr sprzetu uzywanego do robdét wykonczeniowych
powinien by¢ zgodny z jego przeznaczeniem oraz technologig wykonawstwa. Wykonawca przystepujgcy do wykonania
robdt powinien wykazac sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

- szczotki, pita elektryczna, siekierki, mtotki, wciagnik, pity, pilarki, pilniki, drabiny, podnosniki

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, pod warunkiem ich unieruchomienia w sposéb
uniemozliwiajacy przesuwanie i zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem.
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5. Wykonanie robot

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
Reczne podawanie dtugich elementdéw (np. desek, belek, krokwi, itp.) dozwolone jest wytacznie do wysokosci 3 m.
Roboty ciesielskie z drabin mozna wykonywac¢ wytgcznie do wysokosci 3 m.

6. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdét jest:
— ilo$¢ elementéw zdemontowanych i wbudowanych ponownie (szt.),
— ilo$¢ elementéw nowo wbudowanych (szt.),
— dtugosé czesci elementéw wymienionych (mb),
— powierzchnie deskowania petnego (m) - np. deskowanie,
— dtugosé faczna srub - mb, (lub alternatywnie: ilos¢ - szt.)

7. odbior robot

Odbidr obejmuje czynnosci wyszczegdlnione w ,,Wykonanie robét”. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST0O
»Wymagania ogdlne”.

Jedli wszystkie czynnosci odbioru robdot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac¢ za zgodne z
wymaganiami STWiORB, PB.

8. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SSTOO0 ,, Wymagania ogdlne.”

9. Przepisy

PN-EN 912:2011 tgaczniki do drewna -- Dane techniczne tgcznikéw stosowanych w konstrukcjach drewnianych.
PN-C-04906:2015-10 Srodki ochrony drewna -- Ogdlne wymagania i badania

PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5 -- Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Cze$¢ 1-1: -- Reguty ogdlne i reguty
dotyczgce budynkow

PN-82-D-94021 Tarcica konstrukcyjna iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-EN 336:2004 Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchytki dopuszczalne.

PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.

PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo metodg
maszynowa oraz dla maszyn sortujacych

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robdt, a
opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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ST-06 - ROBOTY MURARSKIE
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem robot murarskich dla inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :

CPV:45453000-7 ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE

CPV: 45200000-9 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB
ICH CZESCI

CPV:45262520-2 ROBOTY MURARSKIE

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
nastepujgcych robdt:

— Spoinowanie sklepien

— Spoinowanie $cian

— Czyszczenie murdw ceglanych i kamiennych

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3g zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty
2.1.Cegty

Cegta w zaleznosci od rodzaju i typu oraz od miejsca zastosowania powinna odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w
PN-B-12011:1997, PN-B-12002:1997, PN-B-12061:1997, PN-B-12050:1996. Stosowanie cegty o wymiarach nie
objetych powyzszymi normami dopuszcza sie tylko w robotach renowacyjno-konserwatorskich oraz w przypadku robét
murowych wykonywanych z cegly rozbiérkowej, jesli to zostato przewidziane w dokumentacji technicznej. W stupach
i filarach stosowanie potowek cegty i innych cegiet utamkowych ponad ilos¢ konieczng do uzyskania prawidtowego
wigzania jest niedopuszczalne.

W murach nosnych niezbrojonych dopuszcza sie stosowanie potéwek cegty w liczbie nie przekraczajgcej 15%, a w
murach nosnych zbrojonych -10% catkowitej liczby uzytych cegiet. W S$cianach wypetniajagcych, w murach
podokiennych oraz w $cianach najwyzszej kondygnacji i na poddaszu (z wyjgtkiem murdw ogniochronnych) dopuszcza
sie uzycie cegiet utamkowych przy jednoczesnym zastosowaniu co najmniej 50% cegiet catych i przy wystarczajagcym
przewigzaniu spoin. Przed wbudowaniem cegta powinna by¢ moczona.

2.2.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
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cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok.
3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.3.Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

3. Sprzet

Dozatory wymagajg posiadania aktualnego swiadectwa legalizacji. Proces mieszania sktadnikdw powinien odbywac sie
jedynie przy uzyciu betoniarek o wymuszonym dziataniu, zabraniajgc jednoczesnie stosowania mieszarek wolno
spadajacych.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem unieruchomienia tych elementéw
w sposéb uniemozliwiajgcy ich przesuwanie i zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét

5.1.Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206+A2:2021-08 i mozna rozpoczg¢ po
uzyskaniu zezwolenia Inzyniera.

5.2.0czyszczenie powierzchni muréw z nawarstwien powierzchniowych

Stosowac nalezy metody nieinwazyjne zapewaniajace usuwanie zabrudzen bez naruszania warstw spieku cegty takie
jak:

— Mechaniczna sucha

— Scierna

— Gumowanie
Do usuwania zanieczyszczen z farb olejnych nalezy uzy¢ metod chemicznych. Oczyszczenie murdw z zabrudzen
zaprawa cementowa powinno by¢ przeprowadzone za pomocg metod mechanicznych.
Czyszczenie mechaniczne za pomocg strumieniowania dynamicznego nalezy wykonywac¢ pod kontrolowanym
ci$nieniem uzywajac $cierniwa dobranego na podstawie prob. Nawarstwienia nalezy usuwac stopniowo z uwagg, w
petni kontrolujgc proces w taki sposdb by nie naruszy¢ powierzchni i struktury historyczne;j.

5.3.Grubosc i wypetnianie spoin

Grubos$¢ spoin w murach nie zbrojonych i dopuszczalne odchytki ich grubosci nalezy przyjmowac:

- poziome - 12 mm - odchytka - 2 do + 5 mm

- pionowe - 10 mm - odchytka + 5 mm

W murach zbrojonych poprzecznie grubosc¢ spoin, w ktdrych ma by¢ utozone zbrojenie, powinna by¢ co najmniej 4mm
wieksza niz grubosc zbrojenia, ale catkowita grubosé spoiny nie powinna przekraczac wielkosci podanej powyzejtgcznie
z odchytka dodatnia. W murach zbrojonych podtuznie spoiny, w ktérych majg by¢ umieszczone prety zbrojenia
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wewnetrznego, powinny mie¢ grubosé co najmniej o 5 mm wiekszg niz Srednica pretow, a grubos¢ warstwy ochronnej
zaprawy w zaleznosci od rodzaju konstrukcji powinna od powiadaé¢ wymaganiom okreslonym w PN-67/B-03005.

W murach nie przewidzianych do tynkowania lub spoinowania spoiny powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg az
do lica muru. W murach nosnych przewidzianych do tynkowania lub spoinowania nie na lezy wypetniaé zaprawg spoin
na gteboko$¢ 5-10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone zbrojenie
zewnetrzne na gteboko$¢ nie mniejszg niz 10 mm i nie wiekszg niz 12 mm.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:
—  [m?] wyczyszczonej éciany
—  [m?] uzupetnionych spoin

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad podanych powyzej.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SSTOO ,, Wymagania ogdlne.”

10.Przepisy

— Instrukcja ITB "Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych”, cz. A "Roboty ziemne i
konstrukcyjne", z. 3 "Konstrukcje murowe", ITB, Warszawa 2015
—  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2004.
— Normy:
PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05/NA:2014-03 Eurokod 6 -- Projektowanie konstrukcji murowych -- Cze$¢ 1-1: Reguty
ogdlne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych

PN-EN 772-16:2011 Metody badan elementéw murowych -- Czes$¢ 16: Okreslenie wymiaréw

PN-EN 772-9:2006 Metody badan elementéw murowych -- Czes¢ 9: Okreslenie objetosci brutto, objetosci netto
i udziatu procentowego drazen elementéw murowych ceramicznych i silikatowych przez napetnianie piaskiem

PN-EN 772-3:2000 Metody badan elementéw murowych -- Okreslenie objetosci netto i udziatu procentowego
drazen elementéw murowych ceramicznych przez wazenie hydrostatyczne

PN-EN 623-4:2005 Techniczna ceramika zaawansowana -- Ceramika monolityczna -- Wtasciwosci ogdlne i

teksturalne -- Cze$¢ 4: Oznaczanie chropowatosci powierzchni

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robdt, a
opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robdt, a
opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
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ST-07 - MONTAZ SCIAN I SUFITOW G-K

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem scian, sufitdw oraz tynkéw w technologii kartonowo-gipsowej dla inwestycji zlokalizowanej na ul.
Lipowa 29, 81-198 Mosty :

CPV 44112310-4 - WZNOSZENIE KONSTRUKCJI ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ
CPV 45421152-4 - INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem wewnetrznych Scian
dziatowych, sufitow, tynkdéw oraz obuddéw szachtéw instalacyjnych w technologii karton-gips.

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonanie oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

2. Materiaty

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w specyfikacji ST-00 Wymagania
ogdlne. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem Scian dziatowych oraz obudow
szachtow instalacyjnych w technologii karton-gips i wszystkie roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami
zarzadzajgcego realizacjag umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Ptyty gipsowo-kartonowe

- zwykte gr. 12,5 mm - wg BN-86/6743-02

- GKBI gr. 12,5 mm —wg PN-EN 520+A1:2012

Gips szpachlowy

- wg PN-B-30042:1997

Profile metalowe i akcesoria do wykonywania sufitéw podwieszanych i stelazy

- wg. odpowiedniej aprobaty technicznej

Tasmy i siatki zbrojgce

- wg. odpowiedniej aprobaty technicznej

Narozniki aluminiowe

- wg. odpowiedniej aprobaty technicznej

Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gips. -karton.

- wg PN-92/M-83102

Woda do zapraw

- wg PN-88/B-32250.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SSTOO ,,Wymagania ogdlne”.
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4. Transport

4.1.0g0lne zasady transportu

Ogolne zasady transportu materiatéw podano w SSTOO ,, Wymagania ogdlne”.
5. Wykonanie robét

5.1.0gdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SSTOO ,Wymagania ogdlne”. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r.(Dz. U. Nr 47p0z.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Przed przystapieniem do wykonywania okfadzin , $cianek dziatowych i sufitéw podwieszonych 1z ptyt gipsowo-
kartonowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Sciany, zabudowy oraz elementy konstrukgji, na ktérych maja by¢ wykonane suche tynki i $cianki z ptyt g-k, powinny
stanowi¢ podtoze sztywne i o w miare rowne;j

powierzchni. p. Sciany i sufity przed potozeniem suchych tynkéw powinny byé oczyszczone z kurzu, naciekéw zaprawy
i innych zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha.

5.2.Montaz profili przytagczeniowych

Profile U nalezy oklei¢ tasma uszczelniajgcy i zamocowac scisle do podtogi i stropu za pomocga kotkéw rozporowych i
wkretow lub kotkéw rozporowych wbijanych w odstepach co 1000 mm. Na wysokosci sciany nalezy przewidzieé co
najmniej po trzy punkty mocowania do ograniczajgcych $cian

5.3.Rozmieszczenie profili pionowych

Profile C wstawi¢ w profile U otwartg strong w kierunku montazu w rozstawach osiowych < 600 mm i doktadnie
wypionowaé. Profile C muszg zachodzi¢ na profile przytgczeniowe na gtebokos¢ > 15 mm. lJezeli istnieje
prawdopodobienstwo odksztatcenia $ciany na skutek ugiec stropu, profil C nalezy skrdci¢ przy sztywnych potgczeniach
ze stropem o min. 15 mm. Skrajne, przytgczane do scian masywnych profile C nalezy oklei¢ tasma uszczelniajgca.

5.4.Mocowanie ptyt

Oktadanie konstrukcji nosnej rozpocza¢ od ptyty o petnej szerokosci (1200 mm). Do mocowania uzywa sie wkretarki i
wkretdw. Ptyty gipsowo-kartonowe sg mocowane do konstrukcji no$nej w odstepach < 250 mm. Przy okfadzinach
kilkuwarstwowych mozna w warstwach wewnetrznych trzykrotnie zwiekszy¢ rozstaw wkretéw do < 750 mm. Odstep
wkretédw od krawedzi ptyty obtozonej kartonem powinien wynosi¢ min. 10 mm a od krawedzi cietej min. 15 mm.
Montaz oktadziny z drugiej strony $ciany rozpoczyna sie ptytami o potowie szerokosci (600 mm). Dzieki temu powstaje
wzajemne przesuniecie stykow pomiedzy dwoma stronami $ciany. Poprzeczne potaczenia ptyt nalezy rozmieszczaé z
wzajemnym przesunieciem stykow >400 mm. Niedopuszczalne sg styki krzyzowe. Przy oktadzinach pojedynczych pod
styki poprzeczne nalezy podtozy¢ profil metalowy lub zaszpachlowac je z tasma zbrojaca. Przy oktadzinach podwdjnych
nalezy pamietaé o wzajemnym przesunieciu spoin pomiedzy pierwszg a drugg warstwa. Aby unikngé odksztatcen, ptyty
powinny by¢ krétsze o ok, 5-10 mm niz wysokos$¢ pomieszczenia i Scisle przylega¢ do konstrukcji nosnej.

5.5.Spoinowanie

Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepuja juz zadne zmiany dtugosci ptyt gipsowo-kartonowych
powodowane zmianami ich wilgotnosci i temperatury. Temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
W zaleznosci od typu krawedzi ptyty spoinowad nalezy masg szpachlowg bez tasmy zbrojacej lub z tasmg zbrojgca. Przy
oktadzinach wielowarstwowych w dolnej warstwie wystarczy wypetnienie spoin.

5.6.1zolacja

W zaleznosci od wymagan dotyczacych izolacyjnosci akustycznej, cieplnej lub ochrony przeciwpozarowej do
wypetniania przestrzeni konstrukcyjnej stosuje sie wetne mineralng w rolkach lub w ptytach.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST00 ,,Wymagania ogdlne”.
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7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robdt jest:
- [m2] wykonanej zabudowy
— [mb] wykonanych spoin

8. Odbior robét
8.1.0gdlne zasady odbioru robét

Odbidr obejmuje czynnosci wyszczegdlnione w ,Wykonanie robét”. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST0O
»Wymagania ogdlne”. Jesli wszystkie czynnosci odbioru robdét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac
za zgodne z wymaganiami STWiORB, PB.

9. Podstawa ptatnosci

9.1.Ustalenia ogdlne

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SSTO0 ,,Wymagania ogdlne.” Ponadto Zamawiajgcy powinien
tak sformutowaé¢ umowe, aby Wykonawca musiat doprowadzi¢ oznakowanie do wymagan zawartych w STWiORB w
przypadku zauwazenia niezgodnosci.

10.Przepisy

Normy

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U.z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

—  PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

— PN-EN 13963:2014-10 - Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i
metody badan

— PN-EN 14195:2015-02 - Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-
kartonowymi -- Definicje, wymagania i metody badan

— PN-EN 14353:2017-08 - Narozniki metalowe i profile specjalne do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi
-- Definicje, wymagania i metody badan

— PN-EN 14566+A1:2012 - taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan
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ST-08 - ROBOTY STOLARSKIE
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
montazem oraz renowacjg stolarki okiennej i drzwiowej dla inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty

CPV:45421000-4 - ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE)J
CPV: 45421000-5 - INSTALOWANIE DRZWI | OKIEN, | PODOBNYCH ELEMENTOW
CPV:44221000-5 - OKNA, DRZWI | PODOBNE ELEMENTY

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna dotyczy nastepujgcych robot:
— montaz stolarki drzwiowej
— naprawa/konserwacja stolarki drzwiowe;j
— wymiana stolarki okiennej
— naprawa/konserwacja stolarki okiennej

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonanie oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

UWAGA! Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji lub ztozeniem zamdwienia do producenta stolarki,
zobowigzany jest do wykonania szczegétowych pomiaréw z natury stolarki przewidzianej do wymiany. Wszelkie
nastepstwa btednych wymiaréw obcigzajg wykonawce.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00. Przy wykonywaniu robét
objetych niniejsza szczegdétowg specyfikacjg techniczng nalezy stosowac rozwigzania materiatowe podane w
dokumentacji projektowej. Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletng, wykonczong wraz z okuciami. Elementy stolarki
muszg spetnia¢ wszystkie wymagania stawiane tym wyrobom w dokumentacji projektowej. Drzwi przeznaczone do
tazienki, musza posiada¢ odpowiednie podciecie lub kratke wentylacyjng umozliwiajgce przeptyw powietrza. Rodzaj,
wymiary i miejsce montazu stolarki i Slusarki okreslono w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru
oraz musi by¢ zgodna z projektem. Wyroby do momentu wmontowania powinny posiada¢ opakowanie producenckie,
z informacjg o rodzaju i jakosci wyrobu, aprobat i dopuszczeniem do stosowania w budownictwie.

Wyroby powinny posiadac trwate i nie uszkodzone powtoki malarskie, systemy okuciowe, uszczelki i zamkniecia zgodne
z Projektem i aprobatami dla poszczegdlnych wyrobdw. Kazdy wbudowywany wyrdb powinien posiadaé wszystkie
wymagane aprobaty, dopuszczenia, atesty (w tym PZH) do stosowania w budownictwie Nie dopuszcza sie stosowania
wyrobdw uszkodzonych i nie posiadajgcych oryginalnych opakowan. Do kazdego wyrobu musi by¢ dotgczona
producencka instrukcja montazu i dedykowane przez Producenta elementy mocujgce w wystarczajacej wg instrukcji
liczbie. Materiaty uszczelniajgce: pianki, silikony powinny posiadat ww. dokumenty dopuszczajace oraz nie przekroczyt
daty przydatnosci do uzytku, podanej na opakowaniu.

Wariantowe stosowanie materiatéw

Podane materiaty i technologie producentdw stanowig propozycje projektanta lub Zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa
"Prawo Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowa¢ kazdy inny "réwnowazny" wyrdéb pod
warunkiem, ze podane w projekcie parametry zastosowanych materiatéw zostang dotrzymane.
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2.1.Drewno:

Do produkcji stolarki budowlanej zaleca sie stosowanie tarcicy iglastej oraz poétfabrykatdw tartych, ktére spetniaja
normy panstwowe. Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna miesci¢ sie w zakresie
od 10% do 16%.

2.2.0kucia budowlane:

— Kazda jednostka stolarki budowlanej powinna by¢ wyposazona w okucia spetniajace funkcje zamykania,
faczenia, zabezpieczania i uchwytowo-ostonowe.

— Okucia powinny spetniaé normy panstwowe, a w przypadku ich braku, kierowaé sie wymaganiami
okreslonymi w $wiadectwie Instytutu Techniki Budowlanej (ITB), pozwalajgcym na stosowanie oku¢ do
wyrobdw stolarki budowlanej, dla ktdrych nie ustalono jeszcze normy.

— Okucia stalowe powinny by¢ fabrycznie zabezpieczone trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.3.Srodki do impregnacji wyrobéw stolarskich:

— Elementy stolarki budowlanej, takie jak elementy drzwi czy powierzchnie stykajgce sie ze scianami oscieznic,
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng poprzez impregnacje.

—  Wybdr srodkédw impregnacyjnych powinien odbywac sie zgodnie z zaleceniami dotyczgcymi ochrony drewna
zawartymi w swiadectwach ITB wymienionych w STT.

— Srodki ochrony drewna nie powinny zawieraé substancji szkodliwych dla zdrowia i musza posiadaé pozytywna
opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

— Srodki ochrony drewna stosowane na powierzchnie zewnetrzne stolarki budowlanej, narazone na dziatanie
warunkow atmosferycznych, nie powinny by¢ uzywane do zabezpieczania powierzchni skierowanych do
wnetrza pomieszczenia.

2.4.Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich:

— Do gruntowania wyrobdw stolarki budowlanej zaleca sie stosowanie pokostu naturalnego lub syntetycznego,
a takze bioodpornych farb gruntujacych.

— Jesli dostarczona stolarka jest juz gruntowana, powinien byé podany rodzaj zastosowanego s$rodka do
gruntowania.

2.5.Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej:

Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej zaleca sie stosowanie:
— dla elementdéw konfekcjonowanych - farb chemoutwardzalnych szybkoschngcych zgodnie z BN-71/6113-46,
— dla pozostatych elementéw - farb ftalowych podktadowych zgodnie z PN-C-81901/2002, oraz farb ftalowych
ogdlnego stosowania zgodnie z BN-79/6115-44 lub emalii olejnozywicznych i ftalowych ogdlnego stosowania
zgodnie z BN-76/6115-38.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-00. Wybor sprzetu uzywanego
do robodt wykonczeniowych powinien by¢ zgodny z jego przeznaczeniem oraz technologig wykonawstwa i
pozostawia do uznania wykonawcy

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-00.

4.1.Szczegétowe wymagania dotyczace transportu

Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej powinno zabezpiecza¢ elementy przed opadami atmosferycznymi i
odbywac sie w pomieszczeniach i magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych. Transport stolarki budowlane;j
nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Srodki transportu powinny zabezpieczaé
zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przestrzenie fadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione
wystajgcych gwozdzi i innych ostrych elementéw mogacych uszkodzi¢ stolarke. Przewozona stolarka powinna by¢
ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki
zapewniajgce stabilno$¢ i zwartos¢ tadunku oraz zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem. W czasie transportu
materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtok malarskich i powtoki antykorozyjnej
przez:
— Sciste ich ustawienie w rzedach
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— wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi

— usztywnienie rzedow za pomocg elementéw mocujgcych i rozpierajacych

— usztywnienie blokéw za pomocg progéw.
Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podfozu. Konstrukcje $lusarskie nalezy ukfadaé
w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy element powinien leze¢ na podktadach na wyréwnanym
podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow
transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wiasciwosci przewozonych towardéw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym
jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

5. Wykonanie robét

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania robdt podano w specyfikacji technicznej ST-00.

5.1.Warunki przystgpienia do montazu oraz ogdlne zasady montazu stolarki

Do montazu projektowanych drzwi mozna przystgpi¢c po zdemontowaniu istniejgcych drzwi oraz czesciowego
zamurowania istniejgcego otworu i rozbiérek fragmentéw murowanych scian w celu uzyskania projektowanego uktadu
komunikacyjnego.
Przed przystagpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otwordéw. Dla $cian murowanych odchytki moga
wynosi¢ nie wiecej niz:

— szeroko$é: +10 mm

— wysokosé: +10 mm

— dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych — 10 mm

— przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementow i innych materiatéw

pomocniczych.

5.2.Montaz stolarki

W trakcie montazu stolarki nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka
budowlana. Okna i drzwi.
Prace zwigzane z montazem stolarki budowlane;j:

— sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia oscieznic

— zabezpieczenie elementédw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki

— ustawienie i zakotwienie osciezy i elementow stolarki

— wypetnienie pianka szczelin

— silikonowanie ztgczy

— usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu

— osadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych
Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania. Do mocowania nie wolno uzywaé zadnych
materiatéw, ktdre mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby. Przed wbudowaniem oscieznic nalezy sprawdzié
doktadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepowania
wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia jego powierzchni, oscieze nalezy oczysci¢ i naprawi¢. Oscieznice powinny
by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku.

5.3.Naprawa i restauracja stolarki drewnianej

— Przed rozpoczeciem procesu restauracji okien, zaleca sie staranne usuniecie szyb, zachowujgc je ostroznie do
ponownego montazu. Nawet przy wymianie okien, nalezy wykorzystac jak najwiecej oryginalnych elementéw,
takich jak szyby, okucia, ramiaki, profile stupkéw i slemiona.

— Usuniecie starych powtok malarskich mozna przeprowadzi¢ przy uzyciu srodkéw tugujgcych lub goracego
powietrza. Zaleca sie fugowanie farb w taki sposdb, aby mozna byto zidentyfikowac poszczegdlne warstwy
istniejgcych malowan.

— Naprawa uszkodzen krawedzi profilowanych ramiakéw i wrebéw powinna obejmowacd wstawienie uzupetnien
z odpowiedniego drewna, z dbatoscig o doktadne odtworzenie oryginalnych profilowan.

— Elementy w ztym stanie, zwichrowane, z luznymi ztgczami oraz skrzydta o nieprawidtowym spasowaniu nalezy
rozebra¢, wymieni¢ wadliwe elementy, a nastepnie ztozy¢ ponownie. Braki w oryginalnych zdobieniach i
elementach mozna uzupetnié, tworzgc nowe lub uzywajgc elementéw odzyskanych.

— Przy drzwiach fornirowanych zaleca sie wymiane zniszczonego forniru i uzupetnienie brakéw. Miejsca
odspojen forniru powinny by¢ podklejone. Rysy i spekania mozna naprawi¢, uzywajac szpachléwki o
odpowiednim odcieniu.
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— Odchytki wykonawcze w odrestaurowanych oknach i drzwiach powinny miesci¢ sie w granicach okreslonych
dla nowych okien, zgodnie z normg PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

— Mechanizmy okué okiennych i drzwiowych nalezy podda¢ konserwacji, a w razie potrzeby wymienic zuzyte
elementy (zebatki, sprezyny, itp.). Mechanizmy okienne powinny dziata¢ ptynnie, bez zacieé, a zamykanie
okien powinno odbywac sie przy normalnym docisku skrzydta do ramy.

— Klamki i szyldy nalezy wymieni¢, instalujgc nowe wykonane z metalu, dopasowane do zachowanych
pojedynczych sztuk.

— Uszczelki we wrebie nalezy osadzi¢ w odpowiednim frezie przy uzyciu wcisku. Szczotke uszczelniajaca drzwi
przy posadzce nalezy zamontowac takze w szczelinie wykonanej od spodu dolnego ramiaka.

— Oscieznice drzwiowa (d2) nalezy uszczelni¢ w miejscu styku z osciezem, wypetniajac szczeline zaprawa
cementowo-wapienng lub pianka poliuretanowa, zabezpieczajac jg od zewnatrz warstwg zaprawy lub listwag
maskujaca z drewna dopasowang do materiatu forniru.

— Szczeline-prowadnice zaluzji zewnetrznej mozna zamkna¢, wklejajgc drewniang listwg maskujgcg (o przekroju
litery T) malowang w kolorze okien.

5.4.Wymiana oszklenia:

— Wymiane szyb w oknach przeprowadza sie z zastosowaniem okitowania z podktadem kitu.

— Po doktadnym oczyszczeniu i zaimpregnowaniu wrebdéw, szyby nalezy zamocowac drutem szklarskim,
stosujac klinowanie podktadek z tworzywa sztucznego lub twardego drewna.

— Pozostate warunki techniczne wykonania robdt szklarskich nalezy przestrzega¢ zgodnie z norma PN-72/B-
10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

5.5.Malowanie elementéw drewnianych:

— Powierzchnie przeznaczone do malowania kryjacego powinny by¢é wyszpachlowane i przeszlifowane
papierem sciernym. Nastepnie zagruntuj i maluj zgodnie z zaleceniami producenta farby, uzywajac pedzla,
watka lub natrysku.

— Powierzchnia malowanych okien, drzwi i parapetow powinna by¢ gtadka, bez sladéw pociggnie¢ pedzlem lub
watkiem, a takze bez odciskdéw stojow drewna i innych $ladéw obrobki, zgodnie z normg PN-88/B-10085
Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

— Malowanie transparentne wykonuje sie na powierzchni fornirowanej drzwi wejsciowych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST - 00.

6.2.Badania

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:
a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamoéwieniem tzn.: zgodnos$¢ wymiarow;
jakos¢ materiatéw, z ktdrej stolarka zostata wykonana; zgodnos¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi - okucia,
szyby, uszczelki, zamki; jakosé i dobdr oscieznic; sprawnosé¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych.
b) kontroli prawidtowosci wykonania robdt montazowych:

— sprawdzenie wymiaréw otwordéw oraz jakosci ich wykonania kontrola prawidtowosci osadzenia stolarki

w pionie i poziomie - zgodnie z zasadami montazu,

— sprawdzenie ilosci i jakosci zastosowanych kotew i dybli,

— sprawdzenie poprawnosci wypetnienia pianka montazowa przestrzeni pomiedzy ramiakiem a $ciang,

— sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia,

— kontrola sprawnosci dziatania elementéw ruchomych

7. Obmiar robot

Przedmiar i obmiar robdt wykonywac zgodnie z ST-00.
Jednostkg obmiarowg robat jest:
- [szt.] wbudowanej, odnowionej stolarki drzwiowej i okiennej

8. Odbior robot

Odbidr robét powinien odbywac sie zgodnie z ST-00.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania
daty pozytywne wyniki.
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QOdbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawieraé:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka.

— informacje dotyczgca odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w SSTOO ,, Wymagania ogdlne.” Ponadto Zamawiajgcy powinien
tak sformutowaé¢ umowe, aby Wykonawca musiat doprowadzi¢ oznakowanie do wymagan zawartych w STWiORB w
przypadku zauwazenia niezgodnosci.

10.Przepisy

Normy
PN-EN 1279-1:2018-08  Szkto w budownictwie -- Izolacyjne szyby zespolone -- Czes$¢ 1: Postanowienia ogdlne, opis
systemu, zasady substytucji, tolerancje i jakos$¢ wizualna.

- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne -- Cze$¢ 1: Okna
i drzwi zewnetrzne

- Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano- montazowych, (tom |, II, Ill, IV, V) Arkady,

Warszawa 1989-1990.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2004.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robdt, a

opublikowane przed realizacja kontraktu maja zastosowanie. Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
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ST-09 - ROBOTY TERMOIZOLACY]JNE
1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem izolacji termicznych dla inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :

CPV: 45321000-3 IZOLACJA CIEPLNA
CPV: 45320000-6 ROBOTY IZOLACYJNE

1.2.Z2akres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem izolacji termicznych dachu
przedmiotowej inwestycji.

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonanie oraz za zgodnos$é¢ z dokumentacjg projektowa,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym opracowaniu sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty
2.1. Zasady ogolne

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem izolacji cieplnych oraz wszystkie roboty
pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnosé z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2.2. Wetna mineralna

Ptyty z wetny mineralnej zgodnie z obowigzujgca dla tego typu wyrobdw norma PN-EN 13162+A1:2015-04 , Wyroby
do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja”.

3. Sprzet

Wybdr sprzetu uzywanego do robdt wykonczeniowych powinien byé zgodny z jego przeznaczeniem oraz technologia
wykonawstwa. Wykonawca przystepujagcy do wykonania robdét powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- miotki, wkretarki, zszywacze mechaniczne, drabiny, noze..

4, Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, pod warunkiem ich unieruchomienia w sposdb
uniemozliwiajgcy przesuwanie i zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST 00 Wymagania ogdlne. Do wykonywania izolacji stosowac¢ materiaty
w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty z wetny mineralnej
nalezy uktadaé na styk bez szczelin. Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien. Przy uktadaniu
ptyt- wetny w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykdow winno wynosi¢ minimum 3 cm.
W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papg).
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6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Wymagania ogdlne.

Kazda dostarczona na budowe partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci producenta.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatéw uzytych do wykonania
instalacji. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznaé za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot
zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robdt uznac za niezgodng z
wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robdt - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) ,,Wymagania ogdlne" Czas przeprowadzania
obmiaru - zgodnie ze Specyfikacja Techniczng (ST) ,, Wymagania ogélne"

Jednostki obmiaru:

-1 m2 wykonanego docieplenia.

8. Odbior robot

Podstawe do odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowsq i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.1.0dbidr czesciowy

Odbidr czesciowy powinien obejmowac:

- wpis do dziennika budowy,

- stwierdzenie jakosci zastosowanych materiatow,

- stwierdzenie doktadnosci wykonania robot,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z dokumentacja.

8.2.0dbidr koncowy

Odbidr koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanej impregnacji. Roboty uznaje sie za zgodne z
dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty mogg by¢ nie
odebrane. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

1. Poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

2. Jesli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci elementu, obnizy¢ cene robat,
3. W przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania - rozebraé¢ wykonane elementy i ponownie wykonaé
roboty.

8.3.Zakonczenie odbioru

Odbidr robét potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawierac:

1. ocene wynikéw badan,

2. wykaz wad i usterek ze skazaniem mozliwosci ich usuniecia,

3. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST00 ,Wymagania ogélne.” Ponadto Zamawiajgcy powinien
tak sformutowaé¢ umowe, aby Wykonawca musiat doprowadzi¢ oznakowanie do wymagan zawartych w STWiORB w
przypadku zauwazenia niezgodnosci.

10.Przepisy

Normy

— PN-EN ISO 6946:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku -- Opdr cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta -- Metody obliczania

— PN-EN ISO 10211:2017-09 Mostki cieplne w konstrukcji budowlanej -- Przeptywy ciepta i temperatury
powierzchni -- Obliczenia szczegétowe

— PN-EN ISO 13789:2017-10 Cieplne wtasciwosci uzytkowe budynkow -- Wspdtczynniki przenoszenia ciepta
przez przenikanie i wentylacje -- Metoda obliczania

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. nr 47 p6z. 401) z pdzniejszymi zmianami.
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12. 04. 2002r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie z pdzniejszymi zmianami.
Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robdt, a
opublikowane przed realizacjg kontraktu maja zastosowanie. Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
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ST-10 - ROBOTY TYNKARSKIE
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem prac tynkarskich dla inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :

CPV: 45410000-4 TYNKOWANIE

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu:
— skucie odspojonych tynkéw
— uzupetnienie i naprawe tynkdéw na $cianach
— wykonanie obrzutki
— wykonanie gtadzi szpachlowej

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone
jest uzycie wadd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)

a) Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mieé¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b) Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.

c) Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok.
3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyc jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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2.4.Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadaé wymaganiom aktualnej nomy panistwowe;j
i spetnia¢ w szczegdlnosci nastepujace wymagania:

- Wytrzymatos¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5 MPa,

- Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm
0%,

- Poczatek wigzania po 30-60 min.,

- Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywaé odchylen od wymagan normy.

- Przyczepnos$¢ do podtoza nie mniej niz 0,5 MPa

- Temperatura podfoza i otoczenia od +50C do + 250C

- Maks. grubos¢ jednej warstwy 2 mm

2.5.0brzutka cementowa

Obrzutka cementowa powinna odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy panstwowej i spetnia¢ w szczegdlnosci
nastepujgce wymagania:

—  wytrzymatos$¢ na Sciskanie: 210 N/mm?2

— temperatura stosowania: +5°C do +30°C

—  Wspodtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej p: <25

—  Przyczepnosé do podtoza: > 0,08 N/mm?2

2.6.Zaprawa sztukatorska

Obrzutka cementowa powinna odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy panstwowej i spetnia¢ w szczegdlnosci
nastepujgce wymagania:

— czas obrébki; ok. 35 — 45 minut przy 20<C

—  Wspbdtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej p: €25

—  Przyczepnosé do podtoza: > 0,08 N/mm?2

2.7.Zaprawa klejaca

Zaprawa klejgca powinna odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy panstwowej i spetnia¢c w szczegdlnosci
nastepujgce wymagania:

— temperatura stosowania: +5°C do +25°C

—  Sptyw wg normy PN-EN 12004: < 0,5 mm

—  Przyczepnosé poczatkowa = 1,0 N/mm?2

—  Szybkowigzaca

—  Woysoko elastyczna

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu. Sprzet powinien by¢ sprawny i spetniaé¢ wszystkie wymagania
przepisow BHP

4. Transport

Transport materiatdw moze odbywaé sie dowolnymi srodkami transportu, ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na
zabezpieczenie tadunku przed utratg statecznosci i uszkodzeniami. Zaprawe tynkarskg gipsowg nalezy przewozic i
przechowywac w szczelnie zamknietych workach, na paletach, w suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocia. Gips
szpachlowy nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, na paletach, w suchych warunkach.
Chroni¢ przed wilgocig. Nieprzestrzeganie w/w zalecert moze mie¢ wptyw na parametry uzytkowe produktu.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

b) Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

c) W nizszych temperaturach mozna wykonywadé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkdéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.
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d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

e) W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.Przygotowanie podtozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci
5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3.Wykonanie obrzutki

Przygotowanie i nanoszenie tynku moga odbywac sie recznie lub maszynowo za pomocg ogdlnodostepnych agregatéw
tynkarskich. llos¢ dodawanej wody zalezy od typu maszyny i zadanej konsystencji do obrdbki. Tynk jest nanoszony
wewnatrz i na zewnatrz obiektu warstwg o $redniej grubosci ok. 10 mm. Zaleznie od warunkéw atmosferycznych i
temperatury drugg warstwe nalezy nanosi¢ najwczesniej po ok. 2 dniach (powierzchnia tynku powinna by¢ sucha w
kolorze jasnoszarym). Catkowita grubos¢ nanoszonej warstwy: wewngatrz 10-15 mm, na zewnatrz 15-20 mm. Przy tynku
wielowarstwowym pierwsza warstwa tynku musi mie¢ szorstkg i stwardniatg strukture. Swiezy tynk nalezy chroni¢
przed zbyt szybkim wysychaniem i niekorzystnymi wptywami warunkéw atmosferycznych (mréz, porywiste wiatry,
bezposrednie promienie stoneczne oraz deszcz). Prace nalezy wykonywac w temperaturze powietrza i podtoza od +52C
do + 30¢9C.

5.4.Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

a) Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.
b) Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —w
tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robdt jest m2. llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robét
8.1.0dbiér podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

8.2.0dbiér tynkéw

a) Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczna.
b)Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
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c) Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,
- trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3.0dbidr gtadzi gipsowych

—  Gtadzie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak tynki kategorii Ill wg normy
PN-70/B-10100.

— Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

— Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

—  pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

— Krawedzie i profile musza wykazywaé idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢ naruszone ani
pofalowane.

— Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowac réwnomiernie na catym obwodzie, tzn., ze np. listwa
okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oscieznica musi by¢ na catym
obwodzie réwnomiernie szeroka (rownomiernie osadzona).

— Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli przenikajgcych z podtoza, pilsni
itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Tynki

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10.Przepisy

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano- montazowych, (tom I, II, lll, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.
—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa

2004.

— Normy:
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania

przy odbiorze.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robdt, a
opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.

60



ST-11 - ROBOTY OKEADZINOWE
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem oktadzin $cian i podtdg dla inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :

CPV:44113330-7 OKtADZINY

CPV:45432210-9 OKtADZINY SCIAN

CPV:45432100-5 KtADZENIE | WYKtADANIE PODLOG

CPV: 45432114-6 ROBOTY W ZAKRESIE POD£OG DREWNIANYCH

CPV:44112240-2 PARKIET

CPV: 45430000-0 POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
nastepujgcych robot:

— Wykonanie warstw wyréwnawczych dla posadzek
— Pokrycie podtég warstwami wierzchnimi

— Naprawy i czyszczenie istniejgcych podtog

— Pokrycie $cian oktadzinami

— Naprawy i czyszczenie istniejgcych oktadzin istniejgcych $cian

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiIORB s3g zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2. Materiaty

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w specyfikacji ST-00 Wymagania
ogdlne. Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegétowg wystepuja nizej wymienione
materiaty podstawowe:

—  ptyty OSB gr. 22mm,

—  panele podtogowe.

—  pianka wyréwnujaca gr. min. 5mm,

—  parkiet drewniany

—  listwy przypodtogowe drewniane

— wylewka samopoziomujgca

—  ptytki ceramiczne

—  kleje do gresu

—  zaprawy do spoinowania

— lakiery do drewna

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Do wykonywania robot oktadzinowych
nalezy stosowac:

—  szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

61



—  packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomice

— wktadki dystansowe,

— mieszadfa koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

— pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

—  gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

—  mtotek (500 g),

—  przyrzad montazowy,

— miara drewniana lub zwijana,

— drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

—  kliny drewniane,

—  klocek do dobijania desek.

4. Transport

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu. Sprzet powinien by¢ sprawny i spetnia¢ wszystkie wymagania
przepiséw BHP.

5. Wykonanie robét

5.1.Wylewka samopoziomujaca

5.1.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy je doktadnie oczysci¢ z kurzu, gruzu, olejow, ttuszczow oraz innych zanieczyszczen, ktére moga
negatywnie wptyngé na przyczepnos$¢ nanoszonej masy. W przypadku uszkodzonych i stabo przylegajgcych warstw
podfoza konieczne jest ich usuniecie.

Przed wylaniem masy samopoziomujgcej, zaleca sie wykonanie dylatacji izolacyjnych, ktére oddzielg wylewke od $cian
i innych elementow. Mozna to osiggnac za pomoca specjalnej tasmy dylatacyjnej badz paséw styropianu o grubosci 10
mm. W pomieszczeniach o powierzchni powyzej 30 m2 konieczne jest takie wykonanie dylatacji w podtozu, a
nastepnie nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢ przed wypetnieniem masg samopoziomujaca.

5.1.2. Przygotowanie mieszanki

Stopniowo wsypac zawartos¢ worka do naczynia z wodg, utrzymujgc proporcje 5,0-5,5 litra wody na 25 kg proszku.
Mieszac recznie lub przy uzyciu wiertarki wolnoobrotowej z odpowiednim mieszadtem az do uzyskania jednolitej masy
bez grudek. Pozostawi¢ mase na okoto 5 minut, aby umozliwi¢ dojrzewanie, a nastepnie ponownie doktadnie
wymieszac. Nie rozrabia¢ utwardzonej zaprawy wodg ani nie mieszaé jej ze Swiezym materiatem.

5.1.3. Sposdb wykonania

Przed aplikacja wylewki samopoziomujacej na podfoza betonowe zaleca sie ponowne zagruntowanie, a nastepnie,
korzystajgc z metody "mokre na mokre", recznie nanosi¢ warstwe wylewki samopoziomujgcej. Zaleca sie
rozpoczynanie prac od sciany najbardziej oddalonej od wejscia do pomieszczenia, prowadzac pasy o szerokosci okoto
40 cm. W przypadku pomieszczen o duzej szerokosci zaleca sie wydzielenie mniejszych obszaréw roboczych za pomoca
zastawek, o szerokosci 3—6 m, w zaleznosci od tempa nanoszenia masy. Po wylaniu masy, nalezy jg rownomiernie
rozprowadzi¢ za pomocy stalowej pacy, a nastepnie usungc¢ powietrze, np. za pomocg watka kolczastego. Prace
powinny by¢ kontynuowane bez przerwy, az do pokrycia catej powierzchni podtogi w pomieszczeniu. Poziom wylewki
mozna ustali¢ za pomoca specjalnych repetycji lub samodzielnie wykonanych z drutu, badz z uzyciem osadzonych w
podtozu kotkdw rozpreznych z wkretami, ktérych gtéwki wyznaczajg poziom warstwy. W miejscach istniejgcych
dylatacji w podtozu, zaleca sie wykonywanie dylatacji w wylewanej warstwie wyréwnujgco-wygtadzajgcej. Przy
wylewaniu mechanicznym, prace nalezy prowadzi¢ przy uzyciu agregatu z dwustopniowym systemem, wykonujgc
pozostate etapy prac zgodnie z procedurg stosowana przy wylewaniu recznym. Swiezo utozong mase nalezy chroni¢
przed przedwczesnym wysychaniem, ograniczajgc ogrzewanie, zabezpieczajgc przed bezposrednim nastonecznieniem,
przeciggami oraz utrzymujgc odpowiednig wilgotnos¢ powietrza. Te warunki nalezy utrzymaé réwniez w trakcie
prowadzenia prac.

5.2.0gdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujacy lub bezposrednio do réwnego i
gtadkiego podfoza. w pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
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Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz sciany betonowe. Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpic¢ po
zakonczeniu osiadania muréw budynku. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczyscic¢ z
grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu. Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie Scian
murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podkfad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o
grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapienne;j
marki 5 lub 3. Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a
przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej. Temperatura powietrza
wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic¢ co najmniej +5°C. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek
od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od
ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j

5.3.Ukfadanie posadzek z paneli podtogowych.

Ponizsza instrukcja nie zastepuje informacji zawartych w oryginalnych folderach producentéw a jedynie jest ich
uzupetnieniem. Przed montazem paneli nalezy istniejgce posadzki wyréwnac¢ i wzmocni¢ poprzez utozenie i
zamocowanie ptyt OSB gr. 22mm do istniejgcych desek podtogowych lub innych podktadéw. Panele podtogowe przed
montazem powinny lezakowa¢ w zamknietych pakietach w pomieszczeniu, w ktérym bedg zaktadane okoto 1-2 dni -
sezon letni i 2-5 w sezonie zimowym poniewaz panele muszg dostosowac temperature i wilgotnos¢ do pomieszczenia
w ktérym maja by¢ zaktadane czyli sie zaaklimatyzowa¢ (pod plandeka naczepy Tira panujg warunki jak na zewnatrz a
zatadunek lub wytadunek jest niekiedy prowadzony podczas deszczu). Podtoze pod panele podtogowe powinno by¢
rowne, gtadkie, suche i stabilne. Podtoze betonowe muszg by¢ odpowiednio suche, wieksze nieréwnosci nalezy
wyréwnac¢ masg samopoziomujgcy lub szpachlowa. Na przygotowane podtoze nalezy potozy¢ folie paroizolacyjng z
zaktadem min. 20cm (nie dotyczy podtdg drewnianych). Nastepnie na folie nalezy utozy¢ pianke pod panele lub podktad
pod panele np. Eko-ptyta/wytgcza sie stosowanie tzw. pianko folii/. Panele nalezy uktada¢ wzdtuz padania swiatta lub
wzdtuz linii uzytkowania. Na poczgtku robdt nalezy sprawdzi¢ w kilku miejscach czy $ciana jest prosta i czy jest
jednakowa szerokos$¢ pomieszczenia. Nalezy przeliczy¢ szeroko$¢ pokoju tak by ostatni rzad paneli miat szer. nie
mniejszq niz 5cm. Przed przystgpieniem do montazu podtogi nalezy bezwzglednie zagruntowac $ciany (malowanie np.
Uni-gruntem z dodatkiem do kleju kontaktowego) do wysokosci mniejszej niz grubos¢ panela i listwy - dotyczy sytuacji
gdy listwy przypodtogowe beda przyklejane do sScian. Panele w zaleznosci od typu i producenta, wymagajq uktadania z
przesunieciem wzgledem siebie 20-40cm.Uktadanie paneli nalezy rozpoczaé na zasadzie schodkowej. Przy Scianach,
rurach, futrynach itp. nalezy zostawi¢ odpowiednig dylatacje za pomoca klindw lub najlepiej dystansdw nastawnych
(sprzet profesjonalny umozliwia zaklinowanie nawet na $cianach z ptyty gipsowej czy miejscach w ktérych kliny
wypadaja), przyjmuje sie, ze ruch podtogi jest nie wiekszy niz 1-2mm na kazdy 1mb. Zalecenia producentéw podtég to
1-2cm i nie uwzgledniajg nigdy wielkoSci pomieszczen. Montaz paneli podtogowych w zaleznosci od zastosowanego
zamka (lock, klik, easy click) jest opisany w instrukcji uktadania dotgczonej do opakowania. Po zmontowaniu podtogi
nalezy zamontowac listwy przyscienne. Naroza nalezy docigc¢ elektryczng przycinarkg katowg. Montowanie listew na
klamry (uchwyty) - przy wierceniu otwordw nalezy zabezpieczy¢ panele przed obracajacy sie gtowicg wiertarki by nie
uszkodzi¢ podtogi. Ponadto przed wierceniem nalezy sprawdzi¢ wykrywaczem metalu $ciane by nie przewierci¢ kabli
od pradu, anten, telefonéw lub rur itp. Po wywierceniu otwordéw nalezy odkurzaczem wybra¢ pyt ze szczeliny
dylatacyjnej. Na koniec nalezy zamontowac listwy progowe (réwniez sprawdzi¢ wystepowanie kabli i rur) z tworzywa
okleinowane pod kolor podtogi. Pod listwe nalezy wywierci¢ otwory 6mm po kotki szyszkowe, listwa jest elastyczna i
ma tzw. gumo-klej dzieki czemu lepiej sie trzyma i tadnie przylega.
Wymagania materiatowe :
— panele wyfacznie na podktadzie HDF w klasach Scieralnosci wg normy EN13329 (rzadziej normy EN 438 wg
podziatu na klasy W1-W5):
— AC3 dobra odpornosé na scieranie (zastosowanie w pomieszczeniach mieszkalnych o wysokim natezeniu
ruchu i niskim uzytecznosci publicznej)
— AC4 duza odpornosé na Scieranie (zastosowanie w pomieszczeniach mieszkalnych o wysokim natezeniu ruchu
i Srednim uzytecznosci publicznej)
— AC5 najwyzsza odpornos¢ na Scieranie (zastosowanie w pomieszczeniach uzytecznosci publicznej o wysokim
natezeniu ruchu)

5.4.Cyklinowanie

Aby unikac zbyt gtebokiego szlifowania miekkich desek parkietu lub mozaiki, zaleca sie rozpoczecie procesu szlifowania
ukosowo w stosunku do kierunku desek. Pierwszy szlif nalezy rozpocza¢ w narozniku pomieszczenia, kontynuujgc
ukosowo w kierunku utozenia desek. Wybdr naroznika startowego i kierunku pierwszego szlifu zalezy od planowanego
kierunku ostatniego szlifu. Podczas ruchu maszyny do przodu wazine jest powolne opuszczanie, co zapobiega
powstawaniu nieréwnosci. Réwniez rownomierne prowadzenie maszyny do przodu jest kluczowe. Przed zmiang
kierunku po kazdym szlifie nalezy podnies¢ walec. Szlifowanie w kierunku przeciwnym do ruchu odbywa sie po tym
samym S$ladzie co szlif do przodu. Po zakonczeniu tego procesu wazne jest podniesienie walca, a nastepny szlif
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powinien by¢ przesuniety o 2/3 szerokosci walca w prawo. Pierwsze szlifowanie jest kluczowe, poniewaz wyréwnuje
powierzchnie. Jesli jest zbyt delikatne, nierdwnosci mogg jedynie zosta¢ podszlifowane, a nie wyréwnane. Po
pierwszym szlifowaniu sprawdzamy, czy powierzchnia jest pozbawiona nieréwnosci. Jesli nie, nalezy powtérzyc proces,
uzywajac papieru o grubszym ziarnie. W takim przypadku szlifowanie rdwniez odbywa sie ukosowo, ale w przeciwnym
kierunku niz wczesniej. Po pierwszym szlifowaniu powierzchni, nalezy réwniez przeszlifowaé brzegi, uzywajac szlifierki
katowej i papieru o odpowiednim ziarnie. Zazwyczaj potrzebne sg dwa szlifowania papierem o ziarnistosci 40, 60 lub
80, w zaleznosci od obrotdéw szlifierki. Podczas tego typu szlifowania maszyne prowadzi sie ruchem kolistym, unikajac
pozostawiania nadpalonych $ladéw. Przed rozpoczeciem drugiego etapu szlifowania powierzchnie doktadnie odkurza
sie, ustawia nacisk szlifierki na sredni, a nastepnie zaktada odpowiedni papier, na przyktad P80. Drugi szlif, majacy na
celu usuniecie $ladéw po zgrubnym szlifowaniu, powinien by¢ wykonany pod katem 90° do poprzedniego szlifu. Ostatni
szlif przeprowadza sie rownolegle lub prostopadle do zrédta Swiatta. Przed wyborem kierunku nalezy uwzglednié
kierunek widkien drewna, typ szlifierki, jej stan zuzycia i rodzaj papieru Sciernego. W przypadku parkietu uktadanego
w "jodetke" lub "kwadraty", szlif koncowy ukosny w stosunku do kierunku desek moze lepiej zachowaé¢ neutralny
wyglad powierzchni. Jesli jednak szlif koicowy obejmuje potowe desek wzdtuznie, a potowe poprzecznie, uzyskamy
kontrastowy wzér. Aby wzmocnié efekt, powierzchnie mozna wypolerowac szlifierka/polerka tarczowg z uzyciem tzw.
padu scierajgcego i siatki sciernej. W trakcie prac szlifierskich wazne jest regularne sprawdzanie maszyn, ostroznosc
przy ustawianiu szlifierki, unikanie nadpalonych sladéw i nieréwnosci, kontrola zuzycia papieru Sciernego oraz
zachowanie jednolitego tempa pracy i czystosci dla uzyskania idealnej powierzchni podtogi. Nalezy réwniez doktadnie
czysci¢ powierzchnie miedzy poszczegdlnymi szlifami, aby unikng¢ niepozgadanych smug.

5.5.Lakierowanie

Proces lakierowania obejmuje natozenie lakieru podktadowego oraz trzech warstw lakieru wtasciwego. Warstwe
podktadowg naktada sie blachg, a lakiery nanosi sie za pomocg pedzli i watkdw dostosowanych do konkretnego rodzaju
lakieru. Przed natozeniem kolejnej warstwy lakieru wtasciwego przeprowadza sie mechaniczne polerowanie za pomocg
siatki o odpowiednie]j gradacji ziarna. Warstwa podktadowa sktada sie z jednej warstwy lakieru podktadowego oraz
dwoch warstw lakieru nawierzchniowego utwardzanego alkydowo Ilub poliuretanowego o wtasciwosciach
antyposlizgowych (zgodnie z normg DIN 18032). Proces lakierowania powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z
instrukcjami producenta, a warstwy lakieru naktada sie zgodnie z zaleceniami dotyczacymi odpowiednich narzedzi i
technik aplikacji.

5.6.Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu

a) Warunki otoczenia podczas betonowania

Betonowanie nalezy prowadzi¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, z poszanowaniem warunkow
umozliwiajgcych osiggniecie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
szczegoblnych sytuacjach mozna rozwazy¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednakze jest to mozliwe tylko za
zgoda Inzyniera. Wymaga to réwniez zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C podczas uktadania i
zabezpieczenia formowanego elementu przed utratg ciepta przez co najmniej 7 dni.

b) Ochrona przed opadami deszczu

Przed rozpoczeciem betonowania konieczne jest przygotowanie planu postepowania w przypadku ulewnego
deszczu. Nalezy réwniez zapewni¢ odpowiednig ilos¢ wodoszczelnych oston, aby zabezpieczy¢ odkryte powierzchnie
Swiezego betonu.

¢) Ochrona betonu w niskich temperaturach otoczenia

W przypadku niskich temperatur otoczenia beton utozony powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
konieczny do osiggniecia wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Aby potwierdzi¢ osiggniecie tej wytrzymatosci, badanie
nalezy przeprowadzi¢ na probkach przechowywanych w identycznych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W
przypadku prognozowanego spadku temperatury ponizej 0°C podczas twardnienia betonu, zaleca sie podjecie
wczesniejszych dziatan organizacyjnych majgcych na celu wtasciwe ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.7.Pielegnacja betonu
5.7.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczac pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dobe).
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Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z nastepna
warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.7.2. Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.8.Wykanczanie powierzchni betonu

5.8.1. RAwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny s dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia, na ktdrej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,

5.8.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji
nalezy:
—  wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkow,
— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepa¢, aby
otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i pordw,
— wyréwnang wg powyzszych zalecenn powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowad
wilgotng szczotkg, aby usungé powierzchnie szkliste.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST Wymagania ogdlne. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej
oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdlne. Zasady rozliczania i ptatnosci za
wykonane roboty bedg okreslone w umowie.

10.Przepisy

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych, (tom |, II, Ill, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.
—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2004.
— Normy:
PN-EN 197-1:2012 Cement -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczagce cementéw
powszechnego uzytku.
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PN-63/B-10145 Posadzkiz ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 13228:2004 Podlogi drewniane — Elementy posadzek z drewna litego, oraz posadzki deszczutkowe
laczone.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i
wymagania

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robdt, a
opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
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ST-12 - ROBOTY MALARSKIE
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem prac malarskich dla inwestycji zlokalizowanej na ul. Lipowa 29, 81-198 Mosty :

CPV:45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

CPV: 90924000-0 UStUGI USUWANIA GRZYBOW

1.2.Z2akres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem prac malarskich i obejmuja:

—  Zabezpieczenie folig

—  Zeskrobanie i mycie starych farb ze $cian

— Szpachlowanie $cian, wyréwnanie powierzchni $cian

—  Przygotowanie podtoza

—  Gruntowanie podtoza

—  Dwukrotne malowanie podtoza
Zakres robét obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzgdzeh pomocniczych stuzacych
do wykonania robét.

1.4.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
STWIORB i ustaleniami z Inspektorem Nadzoru.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

1.6.Dokumentacja robét malarskich
Roboty malarskie nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji, ktéra powinna w szczegélnosci zawieraé:
—  kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,

— warunki uzytkowania powtok malarskich

2. Materiaty

2.1.Rodzaje materiatow

Do wykonania rob6t malarskich przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych materiatéw:
— Farby emulsyjne wewnetrzne
— Materialy gruntujgce
— Materiaty pomocnicze

—  Preparaty grzybobdjcze
Wszystkie materiaty do wykonania robot malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.Rozwigzania szczegotowe

Powierzchnie nalezy malowac¢ farbami dedykowanymi do poszczegélnych rodzajow pomieszczen. Dopuszczalne jest
stosowanie innych preparatéw i materiatdw, niz uzyte w projekcie, o podobnych witasciwosciach, spetniajgcych
wymagania projektowe, dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania oraz posiadajgcych wymagane prawem
aprobaty. Kolorystyka wnetrz bedzie uzgadniana na etapie nadzoru autorskiego. Elementy drewniane nalezy
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impregnowac jako nie rozprzestrzeniajgce ognia. Elementy drewniane impregnowac przeciwgrzybicznie. Konstrukcje
stalowg zabezpiecza¢ antykorozyjnie. Konstrukcje nosng poszycia zabezpieczy¢ do NRO.

2.3.Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robot malarskich

Materiaty i wyroby do robot malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentdw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobdw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych. Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C

3. Sprzet
Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle i wafki,
— mieszadia napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— pojemniki na farby, itp.
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. Transport

Transport materiatéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkéw transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie
opakowan. Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie uzywac samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody
pokryte plandekami lub zamkniete.

5. Wykonanie robot

5.1.Zalecenia ogdlne

Nalezy zapewnic bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych moggcych znalez¢ sie w poblizu miejsca
(strefy) prac i, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczgcymi BHP przy wykonywaniu robét budowlanych. Do
wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych robdt budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.

5.2.0dgrzybianie powierzchni

Roztwor preparatu, odpowiednio przygotowany, nalezy réwnomiernie naktada¢ na osuszone podtoze za pomoca
pedzla, watka malarskiego lub metody natryskowej. W przypadku usuwania nalotéw, zaleca sie odczekanie kilku minut
przed przystgpieniem do czyszczenia podtoza, na przyktad poprzez szorowanie szczoteczkg. Po zakoriczeniu prac,
powierzchnie nalezy dokfadnie sptukac czysta woda. Jesli podtoze jest silnie skazone mikrobiologicznie, opisane
czynnosci mogg wymagac powtdrzenia lub zastosowania preparatu grzybobdjczego w postaci koncentratu.

W przypadku zabezpieczania powierzchni mineralnych, roztwér preparatu nalezy réwnomiernie naktadaé na osuszone
i wczesniej oczyszczone podtoze. Do tego celu mozna uzy¢ pedzla, watka malarskiego lub metody natryskowe;j.
Malowanie powierzchni, na ktdrej zastosowano preparat grzybobdjczy, moze by¢ przeprowadzone nie wczesniej niz
po 48 godzinach od zastosowania preparatu. W sytuacji, gdy preparat jest uzywany wewnatrz pomieszczen, mozna
rozpoczac¢ uzytkowanie tychze po 48 godzinach od natozenia srodka.

5.3.Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie
5.3.1. Tynki zwykte

1. Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegétowe] specyfikacji
technicznej dla robdt tynkarskich. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie
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odpowiednig zaprawag i zatarte do rdwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitdw solnych).

2. Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkdéw nie powinna wykazywac sladow starej farby ani
pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, zalecang
przez producenta wyrobéw malarskich.

3.  Wilgotnos¢ powierzchni tynkdw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci — dla
farby akrylowej nie wieksza niz 4% dla olejnej 3% dla wapiennej 6%.

4. Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

6. Podtoza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekow i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzonai
oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny
by¢ naprawione szpachldwka, na ktérag wydano aprobate techniczna.

o

5.3.2. Piyty gipsowo-kartonowe

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby.
Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢
naprawione masg szpachlowg, na ktdrg wydana jest aprobata techniczna

5.3.3. Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odttuszczone

5.4.Warunki prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos$¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach
zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet
ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ Zrédtem pozaru.
Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyc¢ i ostonic
przez zabrudzeniem farbami.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

— informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

— sposéb przygotowania farby do malowania,

— sposéb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

— krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

— czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

— zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

— zalecenia w zakresie BHP.

5.4.1. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie
oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitdow podtoza, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentdéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.4.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcieiczalnych woda
Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa w zakresie barwy i potysku.
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Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy jednowarstwowe;j
powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju
powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

5.4.3. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakieréw powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg,
b) nie miec sladow pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze Srodkiem myjacym.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.1. Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robot.

6.1.2. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujacych terminach:

— dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

— dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania. Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

— tynkow zwyktych i pocienionych - réwnosc i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan okreslonych w
szczegotowej specyfikacji technicznej robot tynkarskich, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosc¢ tynku,

— podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

— ptyt gipsowo-kartonowych - wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretéw,

— elementéw metalowych - czystosé powierzchni.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle dziennym lub
sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniac przez przetarcie powierzchni
suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki. Wilgotnosc
podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzagdow. W przypadku watpliwosci nalezy pobraé probke podtoza
i okresli¢ wilgotnos$¢ metodg suszarkowo-wagowgq. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.1.3. Badania materiatow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a) w przypadku farb ciektych:
— skoagulowane spoiwo,
— nieroztarte pigmenty,
— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
— kozuch,
— S$lady plesni,
— trwaty, nie dajacy sie wymieszaé osad,
— nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
— obce wtracenia,
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— zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
— S$lady plesni,
— zbrylenie,
— obce wtracenia,
— zapach gnilny.

6.1.4. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z dokumentacja
projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok
malarskich.

6.1.5. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajacej 65%. Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru roboét:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto
0,5m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystgpity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
— na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych
o boku oczka 5 mm,
— po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy
uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikdw nie wypadnie,
— na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotka z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za
odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z
wymaganiami podanymi w SST i opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robot

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréow. Z
obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementédw azurowych, grzejnikdw i rur nalezy
stosowacd uproszczone metody obmiaru.
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8. Odbidr robat
8.1.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr
podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod
malowanie, okreslonymi w niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z
dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) i zezwoli¢ na przystgpienie do robot malarskich.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.1.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru
czedciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot

8.1.3. Odbiér koncowy

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbidr koricowy przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatania
powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i

wyrobdw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
z wytycznymi podanymi w niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli
wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢
przyjeta. W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdét powinien
zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamdéwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z ST-00.

10.Przepisy

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych, (tom |, II, Ill, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.
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—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa

2004.
— Normy:

PN-EN ISO 2409:2021-03 Farby i lakiery — Badanie metodg siatki naciec.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powfokowe na wewnetrzne Sciany i
sufity - Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieniczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Wszystkie nie wymienione powyzej normy i aktualizacje podanych powyzej norm, dotyczace zakresu robét, a
opublikowane przed realizacja kontraktu majg zastosowanie. Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy,
podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
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