1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.
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1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

Dikkat
3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.

Dikkat

8665 .
8630

[}

[}

IPE 220 g

|
Y

]

15

LA B B A 700
i I 50 . A
o o o o
I J = fle4—1 10 N
~ o (q\]
L R _ A Y |
1 7 <a E
o _ _ _ >> _ _ _
= o K i S
Q o)
‘ S — — -

700

80170

35_| [150 _| | 35 ©
500

i
!

_KESIT B-B Sy
OLCEK 1: 10 S

s

/
7 \\\\\\ _KESIT A-A

OLCEK 1:10

TARIH REVIZYON &
Serbest Tol lar 7168 = ADI-SOYADI PARCA ADI MALZEME AGIRLIK (KG)| SAYFA NO
e o Toraramea) NAME-SURNAME DATE REVISION PART NAME MATERIAL | MASS (KG) | PAGE NR
in 05 |3 6 | 30 [120 | 400 |1000| CIZEN st37-2
mox|3~ | & |30 [120 [400 | 1000 2000 DRAWING BY | Serdar KARA 31.08.2023 CABLE CHANNEL CARRIER 417.05 11
ONAY B -
#0,050,05| +0,1 #0,15|+0,2 |+0,3 |+0,5 APPROVAL Hasan YiGiT 7.01.2020 MIDDLE COLUMN SON ISLEM
EIN 6784 0.5 DIN 6784 FINISH
w?orgko Kenuggn .4 DIN 6784 =62 m
piece Edges %; Wf 0 OLCUsU
Yizey isleme DIN 4768 AW. MEASURE
Surface Roughness ISIL iSLEM
HEAT TREATMENT
%<u‘ynaholeanstlulréD|dN 8570-BF "" RESIM NO ADET MONTAJ NO C')LQEK ANTET
'olerances For Welde:
i DRAWING NO QUANTITY ASSEMBLY NO SCALE | FORMAT
&ometicatioeroncng o @) 0,1 Guven Mihendisiik Making GTU-50K100-0636-1002405 ! 1002405 1:30 | A3
DOSYA YOLU :C:\PDMView\GMM\MAKINELER\Kablo Makineleri\SARICNGANTRY\GTU-50K100-0636\Cizimler\ Dosya adi: GTU-50K100-0636-1002405

DOSYAY! SON KAYDEDEN: gmm-pc29
SON KAYIT TARIHi: 1 Aralik 2023 Cuma 09:34:07



8180
8145

[}
Y
—

3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.
500

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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NOT: 1- Resim Uzerinden 06lgl aleti ile 6lgl almayin.

2- Formu veya 06lglist degisen resimleri teknik biiroya bildirin.
3- Resim Uizerinde gizenden baskasi degisiklik yapamaz.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.
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3- Resim Uizerinde kontrol edenden baskasi degisiklik yapamaz.

2- Formu veya 6lgusu degisen resimleri teknik buiroya bildirin.

1- Resim Uzerinden d6lcu aleti ile dl¢t almayin.

Dikkat

(@]
—— o
‘ i—— —_— = I‘: ********** i ————— — =]

i i == === 110 !
< 65 3
. —1 ==Y e e e e o = . . !

'r | o 0 o 1 1 1 i |

47 10 |1 o 10

o

328

I,
’_\

o >14< ™
M |
! K s Wemms W lCoar: ) ! [
i o) e N 1 o
N To} DD D P-— —
. ™ T T T | w
o} N~ Y
i 44
8 70 - " -/ - 0 0 /07
o o
0
I Al
Y o
o © o (120 .22 14 24 |12
] N oD oD - DG = D-E- =D
\ DG - DG - DG - D 1
|25 150 25|
200
200 o ~ -
50x50x3 mm
Rectangular Profile , ,
_ TARIH REVIZYON =
Sorbest Toleransior 7148 {mm) = NAMESURNAME DATE REVISION PARY NAME MATEME | ass (koSG AR
T 95 13 6 |5 (8 |49 1990 SN oy | Sercar kaRA ol CABLE CHANNEL FIXING ™ 495 1
2005£0,05| £0,1 £0,15/202 |£0.3 |£0.5 ,?y;\RBVAL Hasan YiGIT 7.01.2020 PART SON iSLEM
?yr‘c?znmlon 4DIN 6784 :°§D‘N e7e4 ;%D‘UE
Workpiece Edges %Z;O Wz‘h OLCUST
L AW MEASURE
Yiizey isleme DIN;:HE

Surtate Rovanne ISIL ISLEM
HEAT TREATMENT
Kaynak Toleranslarn DIN 8570-BF n =
Tolerances For Welded RESIM NO ADET MONTAJ NO OLCEK | ANTET
NOT: N S —— DRAWING NO QUANTITY ASSEMBLY NO SCALE | FORMAT

‘Geometrik Toleranslandirma DIN ISO 1101 . r P .
Geometrical tolerancing ©® 0. Fliven Mihendislit Making GTU-50K100.0636.1002531 1

1002531 1:3 A3

DOSYA YOLU :C:\PDMView\GMM\MAKINELER\Kablo Makineleri\SARICNGANTRY\GTU-50K100-0636\Cizimler\ Dosya adi: GTU-50K100-0636-1002531
DOSYAY! SON KAYDEDEN: gmm-pc29
SON KAYIT TARIHi: 4 Aralik 2023 Pazartesi 13:24:36



	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Detay Görünümü A (1 : 20)
	Teknik Resim Görünümü5
	Detay Görünümü B (1 : 20)
	Detay Görünümü C (1 : 20)
	Detay Görünümü E (1 : 20)
	Detay Görünümü F (1 : 20)
	Detay Görünümü G (1 : 20)

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4
	Kesit Görünümü A-A
	Kesit Görünümü B-B

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Kesit Görünümü A-A
	Kesit Görünümü B-B
	Teknik Resim Görünümü6
	Teknik Resim Görünümü8

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Kesit Görünümü A-A
	Kesit Görünümü B-B
	Teknik Resim Görünümü6
	Teknik Resim Görünümü8

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Kesit Görünümü A-A
	Teknik Resim Görünümü5
	Teknik Resim Görünümü6

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4
	Teknik Resim Görünümü5
	Teknik Resim Görünümü6

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4
	Teknik Resim Görünümü5

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü5
	Teknik Resim Görünümü6

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4
	Teknik Resim Görünümü5

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4
	Teknik Resim Görünümü5

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4
	Teknik Resim Görünümü5

	Sheet5
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4
	Teknik Resim Görünümü5


