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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie wymagafi, jakie powinien spelniaé:

1) w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

2) w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badaf,, znakowania oraz oznaczania
wyrobu,

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych.

DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeji, powinna
zawieraé co najmniej;

- identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,

- rysunki pogladowe,

- wykaz surowcow, materialoéw i dodatkow,

- zestawienie elementéw sktadowych,

- zestawienie $redniego zuzycia materialoéw i dodatkow,

- warunki wykonania wyrobu:

rodzaje szwow i Sciegoéw taczacych elementy wyrobu,

gestose sciegow,

ilo§¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,

podstawowe operacje wykonania wyrobu,

wymiarowaniec wyrobu wraz z rysunkami okre$lajagcymi  sposob wymiarowania
(pozycjonowanie elementéw naszywanych, itp.).

- kontrol¢: wstgpng materiatow i surowcow, migdzyoperacyjna, koficows,

- tabelg wymiarow wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
- zasady znakowania (pozycja, zawartos¢),

- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,

- instrukcj¢ uzytkowania,

- gwarancj¢ Wykonawcy.

3.2
L ]

Dokumenty odniesienia

PN-P-04604:1972 Metody badan surowcéw widkienniczych - Rozpoznawanie widkien

PN-EN ISO 1833-11:2010 Tekstylia - Ilosciowa analiza chemiczna - Czg¢éé 11: Mieszanki
wiokien celulozowych i poliestrowych

PN-P-04847-10:1993 Tekstylia - Wpyznaczanie zawartosci widkien w mieszankach
dwuskladnikowych metodami chemicznymi

PN-P-01701:1952 Tkaniny - Oznaczenia splotéw tkackich

PN-EN 1773:2000 Tekstylia - Plaskie wyroby wlokiennicze - Wyznaczanie szerokosci
i dtugosci

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia — Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Plaskic wyroby widkiennicze — Wyznaczanie masy na
Jjednostke powierzchni z zastosowaniem matych probek

PN-EN ISO 5084:1999. Tekstylia - Wyznaczanie grubosci wyrobow widkienniczych.



PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia - Wlasciwosci plaskich wyrobdéw przy rozciaganiu -
Cze$¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglgdnego przy maksymalnej sile
metoda paska

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow —

Cze$¢ 2: Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania)

PN-EN 29073-1:1994 Tekstylia - Metody badania wldknin - Wyznaczanie masy
powierzchniowej

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy — Oznaczanie ggstosci pozornej
PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.
PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu wlokienniczego

PN-EN ISO 12945-2:2002 Wpyznaczanie sklonno$ci powierzchni plaskiego wyrobu do
mechacenia i pillingu - Cze$¢ 2: Zmodyfikowana metoda Martindale'a

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia - Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobow na
§cieranie metodg Martindale'a - Cz¢é¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN ISO 12947-2:2000/AC:2006 Tekstylia - Wyznaczanie odpornosci plaskich wyrobéw na
$cieranie metoda Martindale'a - Wyznaczanie zniszczenia prébki.

PN-EN 29865:1997 Tekstylia - Wyznaczanie odpornosci wyrobéw na deszcz metods
Bundesmanna.

PN-EN [SO 4920: 2013-02 Tekstylia - Wyznaczanie odpornosci na zwilzanie powierzchniowe
(spray test)

PN-EN ISO 14419:2010 Tekstylia - Oleofobowos¢ - Weglowodorowy test odpornosciowy
PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpomosci wybarwien - Odpornoé¢ wybarwicii
na pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czgs¢ E04:
Odpornos¢ wybarwien na dzialanie potu.

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwien - Czgs¢ X12:
Odpomosé wybarwien na tarcie.

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia - Badania odpornoéci wybarwien - Czg¢é¢ BO02:
Odporno§é wybarwien na dzialanie Swiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle tukowej
lampy ksenonowe;j.

PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia. wycofana

PN-EN [ISO 3758:2012 Tekstylia - System oznaczania sposocbu konserwacji
z zastosowaniem symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci.

PN-N-03010:1083 statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybdr jednostek produktu do probki.
PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czes¢ JO1: Ogdlne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odpomosci wybarwiefi - Obliczanie roznic
barwy.

PN-EN ISO 20471:2013-07 -~ Odziez o intensywnej widzialnosci — Metody badania
1 wymagania.

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.



o PN-EN 14362-1:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikow azowych - Cz¢é¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw
azowych dostepnych metoda z ekstrakcja i bez ekstrakcji widkien.

o PN-EN 14362-3:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikow azowych - Czgé¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

e PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Czes¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)*".

) _ wskazniki wymienione w Rozporzqdzeniu (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen
i stosowanych ograniczeni w zakresie substancji chemicznych (REACH).

Podstawowe akty prawne:

1) Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleni i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliéw (REACH).

2) Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrze$nia 2011r. nr 1007/2011 w
sprawie nazewnictwa widkien tekstylnych oraz etykietowania i oznakowywania sktadu
surowcowego wyrobéw wiokienniczych, a takze uchylenia dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz
dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE i 2008/121/WE (Dz. Urz. UEz 2011 r. Nr L
272,p. 1).

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznef
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych zastgpujqcych je lub réwnowaznym
im.

3. OPIS OGOLNY WYROBU

Czapka shizbowa letnia (bejsbolowka) w kamuflazu typu ,MULTICAM” stanowiaca czgsé
indywidualnego wyposazenia funkcjonariuszy Policji. Powinna chroni¢ uzytkownika przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych. Przeznaczona jest do uzZytkowania w ramach
umundurowania stuzbowego. Powinna by¢ uszyta w formie dzokejki typu sportowego. Glowka czapki
powinna by¢ wykonana z szeSciu klindbw tj. dwoch  przednich, po jednym
z boku prawego i lewego oraz dwoch klinéw tylnych. Przednie kliny podklejone sztywnikiem. Posrodku
na nich z przodu umieszczony element z tasSmy samosczepnej
w kolorze khaki. Tylne kliny czapki powinny posiada¢ wycigcie pétkoliste zamknigte dwoma paskami z
taSmami samosczepnymi pozwalajace na regulacje obwodu czapki. Nad wecigciem centralnie
umieszezony jest drugi element z ta§my samosczepnej w kolorze khaki. Po wewngtrznej stronie czapki
wzdluz catego obwodu winien by¢ wszyty potnik z tkaniny bawelnianej. Szwy gléwki czapki od
wewngtrz powinny by¢ przykryte lamowka bawelniang. Potnik, jak i laméwki powinny byé wykonane z
tkaniny w kolorze khaki. Kliny boczne i tylne czapki muszg posiadaé otwory/wywietrzniki haftowane.
Czapka powinna charakteryzowaé si¢: odpornoscia na gniecenie, trwalym wybarwieniem, dobrg
ukiadalnosdcig, stabilnoscig ksztaltéw 1 wymiaréw po praniu, estetycznym wykonaniem — szwy ciagle,
wykonane prawidlowo i zabezpieczone przed pruciem.

Z przodu i z tyhu czapki, po Srodku, powinny byé¢ umieszczone odpowiednich rozmiaréw emblematy z
czarnym napisem POLICJA, na tle w kolorze khaki i czamym obszyciem krawedzi. Emblematy
powinny by¢ trwale zamocowane do czapki za pomocg elementéw wykonanych z tasm samosczepnych.
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4. WYMAGANIA
5.1.Wymagania techniczne
5.1.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

W wyrobie powinny by¢ stosowane surowce, materialy i dodatki zestawione w Tabeli 1.

Tabela 1. Zestawienie surowcow, materiatow i dodatkéw

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
1. | Tkanina zasadnicza Tabela 2 i 3.
5 Tkanina wewnetrzna Tasma laméwkowa o szerokosciach 35, 131 8 mm
) ¢ (+ 2 mm) w kolorze khaki (Tabela 4)
3. | Tkanina sztywnikowa Tabela 5
4. | Wiéknina sztywnikowa Tabela 6
5. | Tkanina emblematu ,,POLICJA” Tabela 7
Tasma piankowa o grubosci 2mm i szerokosci 28 mm
ST . .
6. | Piankowy wkiad odziezowy S;/ lr’n I;rlm), surowiec: 100% poliuretan, gestosé: 1,4
w kolorze biatym
Tasma widkninowa o szerokosci 28 mm + 2 mm),
7. | Wldkninowy wklad odziezowy surowiec: 100% polipropylen, masa powierzchniowa: 30
g/m’ w kolorze biatym.
. Plisa sztywnikowa o szerokosci 8 mm + 2 mm,
8. | Sztywnik tworzywowy e
surowiec: tworzywo sztuczne, w kolorze czarnym.
9. | Tasma samosczepna pgtelkowa W kolorze khaki
10. | Tasma samosczepna haczykowa W kolorze khaki
Profil plastikowy o grubosci 2,0 mm + 0,5 mm,
11. | Wkiad daszka surow1ec2: spieniony polietylen, masa powierzchniowa:
1,4 kg/m
w kolorze dowolnym.
Do przeszy¢ wewnetrznych.
12. | Nici szwalnel Rdzeniowe poliester/ bawekna, nr handlowy 75, w
kolorze oliwkowym.
Do przeszy¢ zewnetrznych.
13. | Nici szwalne 2 Z wlokien odcinkowych poliestrowe, nr handlowy 80, w
kolorze oliwkowym.
14. | Nici szwalne 3 Do haftowania. Poliestrowe, w kolorze czarnym.

UWAGA: Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé przeglgdu

poswiadczen  jakosciowych  producentéw,

potwierdzajgcych  wymagania zawarte

w Tabeli 1 dla kaidej dostawy materialow idodatkow uzytych do produkcji.



Rys. 2. Umiejscowienie surowcow, materialow i dodatkéw w konstrukcji czapki.



5.1.2. Wymagania dla materialéw zasadniczych i dodatkow
W tabelach 2-7 zestawiono wymagania dla materiatow i dodatkéw niezbednych do wykonania czapki.

Tabela 2. Wymagania podstawowe dla tkaniny zasadniczej.

Lp. Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badania
PN-P-04604:1972
1. |Skad surowcowy 50 + 3% bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
) 50 £ 3% poliester lub
PN-P-04847-10:1993
plocienny
(ze zdwojonymi;
2. |Splot co 21 nitka osnowy PN-P-01701:1952
oraz co 11 nitka watku
(rip — stop))
PN-EN 12127:2000
3. [Masa powierzchniowa g/m’ 225+15 lub
PN-ISO 3801:1993
Maksymalna sita przy rozciaganiu:
4 ® osnowa N 1200 PN-EN ISO 13934-1:2013-
' o watek 700 07
nie mniej niz:
Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie:
s. | ¢ osnowa N 80 PN-EN ISO 13937-2:2002
e  watek 50
nie mniej niz:
Zmiana wymiar6éw po 5 praniach
w temp. 60°C i suszeniu: PN-EN ISO 5077:2011
6. e  kierunek wzdluzny % +3 PN-EN ISO 6330:2012
e  kierunek poprzeczny +3 Metoda 6N
nie wigcej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pranie:
7 ® zmiana barwy S 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
' ¢ zabrudzenie bieli 4 Metoda C1S
nie mnicj niz:
Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczny: . 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-
8. ¢ zmiana barwy stopien
T 4 06
e zabrudzenie bieli
ni¢ mniej niz:
Odpornosdc wybarwien na pot
SIS » 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-
9. e zmiana barwy stopichi
R 4 06
e zabrudzenie bieli
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie:
10 s tarcie suche stopie 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-
) e tarcie mokre 4 08
nie mnigj niz:




Lp.
P Parametr J.m, Wymagania Metodyka badania
Odpomo3$é¢ wybarwiefi na Swiatlo:
il e  zZmiana barwy ) 4 PN-EN ISO 105-B02:2014-
' s  zmiana barwy nadruku 4-5 11
nie mniej niz;
12, | Qdpormose na mechacenie i pilling : 3 PN-EN ISO 12945-2:2002
IiC Mnicj niz.
PN-EN ISO 12947-2:2017-
Odpornosé na scieranie ilogé e
13 | PO okl 40 000 lub
16 iz 4 PN-EN ISO 12947-2:2000
+AC:2006
14, Nasiakliwos¢ % 70 PN-EN 29865:1997
nie wigcej niz:
15, |Efekt oleofobowy stopiet 0,5 PN-EN ISO 14419:2010
nie mniej niz:

Tabela 3. Wymagania barw nadruku typu ,, MULTICAM" dla tkaniny zasadniczej.

Wartosci CIE Lab (D65/10°) Dopuszczalna
maksymalna
SR L* a* b* wartosci AE*ab
Lp. Barwa procentowy" Ocena barwy CIELab:
Pomiar wartoéci wspétrzednych barw
wg PN-EN ISO 105-J01:2002,
obliczanie réznicy barwy wg PN-EN ISO 105-J03:2009
1. |jasno-bezowy 7,81 64,15 397 12,95 1,5
2. |bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31 1,5
3. | zielono-bezowy 8,37 53,37 4,23 17,76 1,5
4. |oliwkowy 27,99 51,89 4,49 20,76 1,5
5. |jasno-brazowy 23,42 45,84 5,15 16,17 1,5
6. |zielony 14,69 41,68 -1,88 16,33 1,5
7. |ciemny braz 9,55 31,00 3,96 8,59 1,5

Wzor kamuflazu siedmiokolorowy jedno-raportowy. Dhugosc raportu 640 mm, szerokos$¢ raportu 1550
mm. Tkanina barwiona na kolor jasno-bezowy, a nastgpnie drukowana wzorem szescio-szablonowym.

UWAGA:
" Oceng zgodnosci udzialu procentowego poszczegolnych barw w nadruku nalezy potwierdzié
deklaracig producenta tkaniny.

Oceng zgodnosci barwy nalezy dokonywaé na spektrofotometrze Datacolor lub innym o identycznej
optyce pracujacym przy geometrii pomiaru D65/10°,

10
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Rys. 3. Miejsca pomiaru zgodnosci barwy r wzorcem dla poszczegéinych koloréw.

UWAGA: Wymagania dla tkaniny zasadniczej (Tabela 2 i 3) powinny byé potwierdzone aktualnymi
wynikami badan, wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

Tabela 4. Wymagania dla tkaniny wewng¢trznej.

Lp. Parametr J.m. | Wymagania Metodyka badan
. PN-P-04604:1972
il 100% co PN-EN ISO 1833-11:2010
2. |Splot - plocienny | PN-P-01701:1952
3. [Kolor - khaki -

PN-EN 12127:2000
4. |Masa powierzchniowa g/m’ 144415 lub
PN-ISO 3801:1993

Odpormos¢ wybarwien na pranie 60

‘C

* zmiana barwy stopie 4 PN-EN ISO 105-C06:2010

o zabrudzenie bieli tkaniny P 4 Badanie wg CIS
bawelnianej

nie mniej niz:

Odpornoé¢ wybarwien na pot

alkaliczny i kwasny

® zmiana barwy

¢ zabrudzenie bieli tkaniny
bawelnianej

nie mniej niz:

LN

stopien PN-EN ISO 105-E04:2013-06

Odpornosé wybarwien na tarcie suche

g |* ﬁi&f&f:ﬁg LY stopief 4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08

nie mnie¢j niz:

1"



Lp. Parametr J.m. | Wymagania Metodyka badan

Odpornos¢ wybarwien na tarcie

mokre

9. |e zabrudzenie bieli tkaniny stopiefi 2 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
bawelnianej

nie mnigj niz:

Tabela 5. Wymagania dla tkaniny sztywnikowej.

Lp. | Parametr J.m. Wymagania Metodyka badan
PN-P-04604:1972
1. | Surowiec 100% CO PN-ENTSO 1833-11:2010
PN-P-04847-10:1993
2. | Splot piocienny PN-P-01701:1952
3. |Kolor - czamy/ -
szary
PN-EN 12127:2000
4. |Masa powierzchniowa g/m’ 173£14 lub
PN-ISO 3801:1993
5. | Wykonczenie przeciwkurczliwe, bielenie, klej polietylenowy
Tabela 6. Wymagania dla wiokniny sztywnikowe;.
Lp. | Parametr Jm. | Wymagania Metodyka badan
1. |Surowiec Wildknina ,,thermobond”
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 17314 PN-EN 12127:2000
Wykonczenie klej proszkowy
Tabela 7. Wymagania dla tkaniny emblematu ,,POLICJA”.
Lp. Parametr J.m. | Wymagania Metodyka badan

PN-P-04604:1972

) 50% bawelna PN-EN ISO 1833-11:2010
1. | Surowiec

50% poliester lub
PN-P-04847-10:1993
2. | Splot - plocienny PN-P-01701:1952
3. |Kolor - oliwka.- .
melanz

PN-EN 12127:2000
4. | Masa powierzchniowa g/m’ 250£15 lub
PN-ISO 3801:1993
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Lp. Parametr J.m. | Wymagania Metodyka badan

Maksymalna sita przy rozcigganiu

5 e osnowa N 1200 PN-EN ISO 13934-
) e watek 700 1:2013
nie mniej niz:
Zmiana wymiaréw po I praniu w temp.
60°: PN-EN ISO 5077:2011
6. e  kierunek wzdluzny % +3 PN-EN ISO 6330:2012
e  kierunek poprzeczny +3 Metoda 6N

nie wigcej niz:

7 Odpornosé na zwilzanie powierzchniowe PN-EN ISO 4920: 2013-

. ag e stopien 4
nie mniej niz 02
Odpomos¢ wybarwien na pranie 60°C:
8 e zmiana barwy stopief 4 PN-EN ISO 105-
' e zabrudzenie bieli 4 C06:2010 Metoda C1S
nie mnigj niz:
Odporno$¢ wybarwien
9, s Swiatlo sztuczne stopien 4 e
. P B02:2013-08
nie mniej niz:
Odpormo$¢ wybarwien na pot alkaliczny
i kwasn
10. |o zmia:a barwy stopien j EI;I;E;I:II?,S %)61 i
o zabrudzenie bieli tkaniny bawelnianej ) )
nie mniej niz:
Odpomosc¢ wybarwien na tarcie suche
11. i mokre - _ stopief 3 PN-EN ISO 105-
e zabrudzenie bieli tkaniny bawelnianej X12:2016-08

nie mniej niz:

5.2.Wymagania dla szwow i Sciegow
Sposéb tgczenia elementow za pomocy szycia z zastosowaniem:
— szwow wg PN - 83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,
Sciegow wg PN - 83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.
Parametry $ciegéw maszynowych:
—  gestoS¢ sciegdbw stgbnowych 25 - 35 na 1dm dhugosci
gestos¢ Sciegdw przy maszynowym obrebianiu dziurek — 105 uderzen na cykl wszywania
oczka.
Sciegi stgbnowe podwojne wykonaé maszyna dwuiglowsa o rozstawie igiet 6,4 mm.

Odleglo$¢ linii stebnowych od krawedzi:
¢ 0,2 cm: taSma lamdéwkowa 1, 2, potnik (Scieg stgbnowy podwdjny 6,4 mm), pasek regulacji
obwodu czapki,
¢ 0,3 cm: naszycie daszka.

5.3. Wymagania dotyczace jakoSci

Wyr6b powinien spelnia¢ zapisy zawarte w Specyfikacji Technicznej. Wykonawca powinien posiadaé i
stosowaé system oceny jakosci produkciji, kontrolg produktu koncowego oraz badania wymagane w
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niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokolu, poswiadczenia)
z przeprowadzone) klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli koficowej wyrobow.

5.3.1. Klasyfikacja jakosci
Klasyfikacj¢ jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie
czapki wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

5.3.2. Wymagania jakosciowe wyrobow

Czapka powinna charakteryzowac si¢:

- przewiewnoscig i higroskopijnoscia,

- trwala odpornoécia wybarwien tkaniny zasadniczej,

- dobrg ukiadalno$cia,

- stabilnodcig ksztaltdéw po praniu,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny byc ciagle, wytrzymale, o prawidlowym naprgzeniu
1 przeplocie nici tworzacych szew. Na poczatku i na koncu powinny byé zakonczone przeszyciem
wstecznym zabezpieczajacym pruciem.

5.3.3. Przyklady bl¢déw niedopuszczalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

znieksztalcenia 1 skrzywienia poszczegblnych elementéw wyrobu,

- skrzywienie stgbnowek,

- niedoszycie,

- nicprawidlowe szwy lub éciegi,

- wyblyszczenie szwodw oraz zmarszezki i zaktadki powstale w wyniku nieprawidlowego prasowania,
- rdznica wymiarow migdzy czgSciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchylenia.

Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej:

- nieprzeplecenia osnowowe i watkowe,

~ nieprawidlowy przeplot (pojedynczych nitek),

- blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i1 watkowe,
- zabrudzenia wielonitkowe,

~  zabrudzenia jednonitkowe,

- nieprawidlowy raport barwy,

- nieprawidtowy druk.

5.3.4. Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu blgdéw i odchytek od wymiardw nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:
» oceng organoleptyczna nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod §wiatio),
e ocenia¢ wierzchnig stron¢ wyrobu zalozonego na manckinie.

5.4. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Czgsci, ktore maja kontakt z cialem uzytkownika, powinny by¢ pozbawione szorstkosci, ostrych
brzegow i elementow wystajacych, ktore moglyby powodowaé nadmierne podraznienia, skaleczenia.
Wyrob nie powinien oddziatywaé niekorzystnie na zdrowie lub higiene uzytkownika. Powinien by¢
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wykonany z materialow i dodatkow spetniajagcych wymagania Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).
Tkanina zasadnicza nic moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wlokienniczych - powinna spetnia¢ wymagania umieszczone w Tabeli 8.

Tabela 8. Wymagania dotyczace parametréw substancji szkodliwych.

Lp. Parametr J.m. Wartosé Metodyka badan
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Zawarto$¢ amin aromatycznych -
1. |pochodzacych z barwniiéwy me/k 30 |PNENISO14362-1:2012
0 e e . PN-EN ISO 14362-3:2017-04
azowych, nie wigcej niz: lub
PN-EN ISO 14362-3:2012
Zawarto$¢ wolnego i
2. | zhydrolizowanego formaldehydu, mg'kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz:
3. |pH ekstraktéw wodnych: - 4,0-7,5 |PN-EN ISQ 3071:2007
Zawarto$¢ pozostatosci pestycydow
chloroorganicznych, nie wigcej niz':
tografi
(¢-HCH, p-HCH, y-HCH-Lindan, 5- Chromatografia gazowa
HCH DDD DDD z detektorem wychwytu
4. > P.p- 27, 0,p- LU, Pap- mg/kg 1,0 elektronéw (ECD-FID) lub
DDE, p,0- DDE
z detektorem masowym
p,p- DDT, p,o- DDT, heptachlor, (GC-MS)
aldryna dieldryna, toksafen, 2,4-D,
2,4,5-T)
Oléw (Pb) 90,0
Zawarto$é metali
e Kadm (Cd) 40,0
ciezkich w Technika ab L
zmineralizowanej | Arsen (As) 10,0 ceiintia absorpeyyne)
: o spektrometrii atomowej {(ASA),
probee, nie wiecej .
niz: . np. F-AAS (absorpcyjna
5. ' Rg¢ (Hg) mg/kg 0.2 spektrometria atomowa z
7 - F atomizacjq w plomieniu), ICP-
g v.va.rt 08¢ metal Arsen (As) 1,0 OES (spektrometria atomowa z
ciezkich w . .. .
) ) ) plazmg indukcyjnie sprzezong)
zmineralizowanej )
probee, nie wiecej | Rt€¢ (He) 0,02
niz:

" tylko dla wickien naturalnych i/lub mieszanek widkien naturalnych z syntetycznymi

5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH
W Tabeli 9 zestawiono elementy skladowe, materialy i dodatki do wykonania czapki. Ich
umiejscowienie przedstawia Rysunek 3.
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Tabela 9. Zestawienie elementéow sktadowych, materialow i dodatkow do wykonania czapki.

Lp. Wyszczegélnienie elementow Tlos¢ Material
1 Klin przedni 2
2. Klin boczny 2 Tkanina zasadnicza
3. Klin tylny 2
Tkanina zasadnicza
4 Daszek 1 :
Arkusz plastikowy
. ] Tkanina zasadnicza
5. Pasek regulacji obwodu czapki-lewy 1 -
Tasma samosczepna petelkowa
6 Pasek regulacji obwodu czapki- 1 Tkanina zasadnicza
' prawy Ta$ma samosczepna haczykowa
i ) Tkanina sztywnikowa
7. Klin wewngtrzny sztywnikowy 2 — -
Wildknina sztywnikowa
8. Potnik 1 Tkanina wewngtrzna
9. Tasma laméwkowa 1 3 Tkanina wewnetrzna
10. Tasma lamdwkowa 2 1 Tkanina wewngtrzna
11. Wkiad piankowy 1 Piankowy wkiad odziezowy
12. Wklad odziezowy 1 Wiokninowy wklad odziezowy
13. Wkiad odziezowy sztywny 1 Sztywnik tworzywowy
14, Element mocujacy przedni 1 Tasma samosczepna petelkowa
15. Element mocujacy tylny 1 Tasma samosczepna petelkowa
) Tkanina emblematu
16. Emblemat przedni 1 — — =
Nici odziezowe do haftowania emblematu
Tkanina emblematu
17. Emblemat tylny 1 — . :
Nici odziezowe do haftowania emblematu
18. Oczko wentylacyjne 1 Nici do przeszy¢ zewngtrznych
19, Wszywka 1 Tkanina laminowana

6. WYMIAROWANIE WYROBU

7.1. Rozmiary wyrobu

Wymiarowanie i wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami stopniowania
zawartymi w odpowiednich normach, atakze zapewni¢ funkcjonalnoé¢, wlasciwe dopasowanic do
uzytkownika i jego estetyke.

Rozmiary powinny umozliwiaé dopasowanie czapki do glowy uzytkownika w zakresie obwodu glowy
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od 53 do 61 cm.

Nalezy uwzglednic produkowanie wyroboéw w rozmiarach wykraczajagcych poza wielkosci podane
w Tabeli 10.

7.2. Tabela Kklasyfikacji wielkosci

W zalezno$ci od obwodu glowy stosuje si¢ czapk¢ w rozmiarach zgodnie z danymi zamieszczonymi w
Tabeli 10.

Tabela 10. Rozmiary czapki.

L.p Obwéd glowy Rozmiar czapKki

[cm] 54 | 57 60

53 |
1. 54 X
55

56
2. 57 ! X
58

59
3. 60 X
61

7.3. Rysunki techniczne

Na Rysunkach 4-7 przedstawiono podstawowe wymiary dla czapki i jej elementéw konstrukcyjnych,
Oznaczenie cyfrowe elementoéw zgodnie z Tabela 13.

4
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Rys. 4. Wymiary podstawowe.
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Rys. 5. Wymiary daszka.

Rys. 6. Konstrukcja elementow potnika.
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Rys. 7. Wymiary emblematu tylnego i przedniego oraz materialy do ich wykonania.

t strong wewngirznag

{ et strona wewngtrzno

Rys. 8. Wymiary paskow regulacji obwodu czapki oraz materialy do ich wykonania.

7.4. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

W Tabeli 13 zestawiono wymiary elementdéw konstrukcyjnych czapki w odniesieniu do rozmiaréw
wyrobu gotowego. Oznaczenie cyfrowe wymiaréw jest zgodne z Rysunkami 4-8.

Tabela 13. Wymiary wyrobu gotowego.

Omaczenie Warto$c dla rozmiaru Dopuszal,
L.p. Wyszczegolnienie wymiaru wg [cm] odch.
rysunku 54 | 57 | 60 [em]
1. | Klin przedni
1.1. | Wysokos¢ la 16,1 16,4 16,7 +0,2
1.2. | Szerokosé 1b 94 9.7 10,0 +0,2
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L.p. Wyszczegdlnienie wymiaru Omuacacue Warto$¢ dla rozmiaru el
wg [em] odch.
2. | Klin boezny

2.1. | Wysokos¢ 2a 15,7 16,0 16,3 +0,2

2.2, | Szerokoéé 2b 9.4 10,0 10,6 +0,2
3. | Klin tylny

3.1. | Wysokosé 3a 15,7 16,0 16,4 +0,2
3.2. | Wysokos$¢ 2 3b 4,5 4,5 4,5 +0,3
4, | Daszek

4.1. | Dhlugost 4a 7,0 7.5 +0,3

42 | Obwod wewngtrzny 4b 21,0 22,0 +0,5

4.3. | Obwod zewnetrzny 4c 37,0 38,0 +0,5

4.4, | Odlegloéé 1stebndwki od kr. daszka 4d 1,3 0,1

4.5. | Odlegloi¢ 2stebndwki od kr. daszka de 1,8 40,1

4.6. | Odlegloéé 3stebnéwki od kr. daszka 4f 2,3 +0,1
5. Pasek regulacji obwodu czapki-lewy

5.1. | Szerokosé 5a 2,0 +0,1

5.2. | Dlugos¢ 5b 8,0 +0,3
6. | Pasek regulacji obwodu czapki-lewy

6.1. | Szerokoéé Ga 2,0 +0,1

6.2. | Dhgosc 6b 3,0 +0,3
7. | Potnik

7.1. | Szerokosé Ba 3.2 +0,2
9. | Taéma laméwkowa 1

9.1. | Szerokod¢ - 1,3 +0,1

10.1 | Ta$éma laméwkowa 2

10.1. | Szerokoéé 0,8 +0,1
11. | Element mocujgcy przedni

11.1. | Szerokosé 14a 38 +0,2

11.2. | Dlugoéé 14b 10,0 +0,2

11.3. | Odleglos¢ od dolnej kr. czapki l4c 2,0 +0,2
12. | Element mocujgcy tylny

12.1. | Szerokos&é 15a 3,0 +0,2

12.2. | Dlugosé 15b 6,0 +0,2

12.3. | Odlegtoéé od dolnej kr. czapki 15¢ 1,0 +0,1
13. | Emblemat przedni

13.1. | Szerokosé 16a 4,0 +0,2

13.2. | Diugosé 16b 9,8 +0,2

13.3. | Dlugo$c napisu ,,POLICJA” 16¢ 8,7 +0,1
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L.p. Wyszczegolnienie wymiaru Omaczenie Warto§¢ dla rozmiaru Dopuszal.
wg [cm] odch.
13.4. | Szeroko$¢ napisu ,,POLICJA” led 1.9 +0,1
13.5. | Grubos¢ liter napisu ,,POLICJA” 16e 0,5 40,05
13.6. | Szerokos¢ ramki napisu ,,P-CJA” 16f 0,3 +0,1
14. | Emblemat tylny
14.1. | Szerokosé 17a 30 +0,2
14.2. | Dhugose 17b 60 +072
14.3. | Dlugos¢ napisu ,,POLICJA” 17¢ 51 +0,1
14.4. | Szerokoéé¢ napisu ,,POLICIA” 17d 1,1 +0,1
14.5. | Grubosc litery napisu ,,POLICIA™ 17¢ 03 +0,05
14.6. | Szeroko&¢ ramki napisu ,,P-CJA” 17f o 0,3 0,1

8. CECHOWANIE, SKEADANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT I GWARANCJA

8.1. Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety. Opakowanie zbiorcze réwniez powinno posiadaé
etykiet¢. Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezyku polskim, trwate
i czytelne. Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna powinna zawiera¢: adres, znak firmowy producenta, nazw¢ wyrobu, rozmiar,
sktad surowcowy materialu zasadniczego, miesiac i rok produkcji, numer zlecenia, oznaczenie jakosci i
znak KJ, informacje o sposobu konserwacji wyrobu wediug normy PN-EN ISO
3758:2012, obejmujac znaki zgodnie z przykladem stanowigcym minimalne wymagania dla wyrobu:

& 02 E

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, rozmiar,
oznaczenie jakosci i znak KJ, miesigc i rok produkcji oraz informacj¢ o warunkach gwarancji
i przechowywania (ustalony w umowie).

Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢: nazw¢ i adres producenta, nazwe wyrobu,
rozmiar, oznaczenic jakoSci i znak KJ, miesigc 1 rok produkcji, liczbg sztuk zawartych
w opakowaniu 1 rozmiar (z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach) oraz
informacj¢ o warunkach gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

8.2. Skladanie i pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢é wyrdb przed obnizeniem jego jakosci w czasie przechowywania oraz
transportu.

Zlozone czapki nalezy zapakowac¢ do worka foliowego i zabezpieczyé przed wysunigciem. Etykiete
jednostkowa nalezy zamocowac do kazdego z wyrobow. Czapki nalezy pakowaé po 50 szt. jednego
rozmiaru. Karton nalezy oklei¢ taSma w poprzek oraz wzdiuz wszystkich faczen. Na krotszej, bocznej
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scianie kartonu naklei¢ etykiet¢ opakowania zbiorczego. Kartony powinny by¢ przystosowane do
wysokiego skladowania i dlugotrwalego magazynowania.

Dopuszcza sie zapakowanie do kartonu wyrobow w roznych rozmiarach (kohcéwki rozmiarowe,
rozmiary nietypowe) z podaniem na etykiecie zbiorczejf liczby wyrobéw w poszczegélnych rozmiarach.

8.3. Przechowywanie

Sposob pakowania powinien uwzgl¢dniaé¢ warunki przechowywania w temperaturze od +5°C do +30°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza do 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyroby przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz zniszczeniem przez
plesn, bakterie i inne czynniki zewngtrzne.

8.4. Transport

Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposdb, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie dostepnymi
Srodkami komunikacji. Zaladowanie, przewdz i wyladowanic powinny odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyrob i opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

8.5. Gwarancja
Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

9. POTWIERDZENIE WYMAGAN WYROBU GOTOWEGO
Wymagane dokumenty potwicrdzajace spelnienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:
¢ aktualne wyniki badan (nie starsze niz 2 lata) lub certyfikaty dla kazdej dostawy materiatow
podstawowych uzytych do produkcji, potwierdzajace wymagania (charakterystyki) zawarte w:
- punkcie 5.1.2 w Tabelach 2-7,
- punkcie 5.4. w Tabeli 8.
e deklaracia Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow.
¢ gwarancja Wykonawcy.

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji Technicznej,
dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Géwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calosci lub w czesci,
bez zgody Wlasciciela jest zabronione.

ZALACZNIKI:
ARKUSZ UZGODNIEN,
ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN W SPECYFIKACIJI
TECHNICZNEJ,
KARTA ZMIAN.
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje¢ techniczng

UZGODNIONO

(akceptacja zgtaszajgcego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komorki organizacyjnej KGP

lub/i uzytkownika koncowego)* wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Glownego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zaleino$ci od wymagan okrestonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony 1 ewentualna tre§¢ zmiany)

Akceptacja
(podpis)

Uwagi
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wZATWIERDZAM”

.................................................

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastgpcy Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN NR

do Specyfikacji Technicznej

...............................................................................

Warszawa, ................

120.... r.

(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej}

dotyczace)

Lp.

_—

oznaczenie
(nr strony
specyfikacji
technicznej, na
ktorej wprowadza
si¢ zmiane, §, ust.
itp.)

.......................................................................................................

(nazwa przedmiotu zamowienia publicznego)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

Tres¢ zapisu dotychczasowego

Tresé zapisu wprowadzanego

LB 3T T L | R R

.........

 —

........................................

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BLP)
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