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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego.

Zakres stosowania SST Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.1.2.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i
WT-2Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od
producenta. W przypadku produkeji mieszanki mineralno-asfaltowe] praez Wykonawee dla
potrzeb budowy, Wykonawca zobowiazany jest prowadzié¢ Zaktadowa kontrole produkcji
(ZKP) zgodnie z WT-2 [65]punkt 8.4.1.5. Warstwe $cieralna z betonu asfaltowego mozna
wykonywac dla drég kategorii ruchu odKR1 do KRé. Stosowane mieszanki betonu
asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Tablica 1. Mieszanki o wymiarze D1), mm

Stosowane

mieszanki

KR 1-2KR 3-4KR 5-6 | AC5S, AC8S, AC11SAC8S, AC11SAC8S, AC11S 2)

1) Podziat ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa w mieszance.2) Dopuszczony do
stosowania w terenach gérskich.

1.1.3.Szczegbtowe wymagania dotyczgce robét

Szczegbtowe wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
szczegOtowe” .

2. Materialy

2.1. Szczegbtowe wymagania dotyczace materiatéw

Szczeg6lowe wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania szczegétowe”.

2.2.Lepiszcza asfaltowe Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub
polimeroasfalty wg PN-EN14023 [59].

2.3.Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych podano w tablicy 2.

Tablica nr 2 Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria ruchu Mieszanka ACS Gatunek lepiszcza
Asfalt drogowy Polimeroasfalt
KR1-KR2 ACS5S, ACSS, 50/70,70/100 -
AC11S Wielorodzajowy 50/7

KR3-KR4 AC8S, AC11S 50/70Wielorodzajowy | PMB 45/80-55PMB
50/70 45/80-65

KR5-KR6 ACS8S, AC11S Wielorodzajowy PMB 45/80-55PMB
35/50 45/80-65




ce
mineral
nej
Odporno | C.1.1,ubij | PN-EN 12697- ITSR90 ITSR90 ITSR90
$¢na anie, 12[35],przechow
dziatani | 2x35ude | ywanie w40°C z
ewody | rzefi jednym cyklem
a) zamrazania,
badanie w 25°C
a)Ujednolicong procedure badania odpornoéci na dziatanie wody podano w WT-2 2010
[65]w zalgczniku 1

NajwyzZsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 701000 1 0d 140 do-180 -
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70PMB od 140 do 180
45/80-55PMB od 130 do 180
45/80-65 od 130 do 180

5.3.Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wyréwnawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa $cieralna) podwarstweg
$cieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:-ustabilizowane i nosne,-
czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,-wyprofilowane, rowne i bez
kolein,-suche. Wymagana réwno$¢ podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67].

Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe.

Klasa drogi Element nawierzchni Maksymalna nieréwnos¢
podtoza pod warstwe
§cieralng [mm]
AS Pasy: ruchu, awaryjne, 6
dodatkowe, wlaczania i
wytaczania
Jezdnie tacznic, jezdnie MOP, 8
GP utwardzone pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, 8
wigczania i wylaczania,
postojowe, jezdnie tgcznic,
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nieréwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podloze. Rzedne
wysokoSciowe podtoza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows. Z podtoza powinien by¢ zapewniony
odptyw wody. Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usungc. Nieréwnosci
podtoza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy Scieralnej) nalezy wyréwnac poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.
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Wykonane w podiozu taty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. laty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalezy usunaé, a powstate w ten sposéb ubytki wypetni¢ materiatem o
wiasciwo$ciach zblizonych do materialu podstawowego (np. wypetnié¢ betonem asfaltowym}.
W celu polepszenia potaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
,powierzchnia podtoza powinna by¢é w ocenie wizualnej chropowata. Na podtozu
wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan poprzecznych
zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.4.Potaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia
miedzy warstwami i ich wspélpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. Podtoze
powinno byé skropione lepiszezem. Ma to na celu zwigkszenie polgezenia tnigdzywarstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody
miedzywarstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzacej asfaltowej), przed utozeniem warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilo$ci podanej w przeliczeniu na
pozostale lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/m2, przy czym:-zaleca sie stosowac emulsje
modyfikowang polimerem,-ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza oraz
porowatosci mieszanki ;je$li mieszanka ma wiekszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy
uzy¢ wieksza iloé¢ lepiszcza do skropienia, ktére po utozeniu warstwy Scieralnej uszczelni ja.
Skrapianie podtoza nalezy wykonywaé rownomiernie stosujac rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lanca w miejscach
trudno dostepnych (np. $cieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem. Skropione podtozZe nalezy wylaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiang
organizacji ruchu. W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione
0,5 h przed uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody. Czas ten nie dotyczy
skrapiania rampg zamontowana na rozktadarce.

5.5.Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.Mieszankeg
mineralno-asfaltowsa asfaltowa nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowe;j
podczas silnego wiatru (V> 16 m/s

Minimalna temperatura otoczenia na wysoko$ci 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Przed przystapieniem do robdt W czasie robét
Warstwa $cieralna o gruboéci 2 0 +5
3cm
Warstwa $cieralna o grubosci < +5 +10
3cm
Wiasciwoséci wars AC
Typ i wymiar Projektowana grubosé Wskaznik zageszczenia | Zawarto$¢ wolnych
mieszanki warstwy technologicznej[cm] [%] przestrzeni w
warstwie[%({v/v)]
ACS5S, KR1-KR2 2,0+40 298 1,5+4,0
ACS8S, KR1-KR2 2,5+4,5 =98 1,5+4,0
AC11S, KR1-KR2 3,0+5,0 =298 1,5+ 4,0
AC8S, KR3-KR6 2,5+45 =98 3,0+50
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2.4.Materiaty do uszczelnienia polgczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia
réznych materiatéw lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni
lub jg ograniczajacymi, nalezy stosowac:

a)materialy termoplastyczne, jak taémy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b)emulsje asfaltowa wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic¢:~nie mniej niz 10 mm przy
grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,-nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy

drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59]
,metoda na goragco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.
2.5.Materiaty do ztgczenia warstw konstrukcji

Do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwa Scieralng)nalezy
stosowac kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami
wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]punkt 5.1 tablica 2 i tablica
3.Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie
warstwy asfaltowe na goraco.

3. SPRZET

3.1.5zczegbtowe wymagania dotyczace sprzetu

Szczegbétowe wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
szczegblowe”

3.2.Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznoséci od potrzeb, powinien wykazac sig
mozliwos$cig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
-uktadarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnoéci uktadanej warstwy,
-skrapiarka,

-walce stalowe gtadkie,

-lekka rozsypywarka kruszywa,

-szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczace,

-samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami.

4. TRANSPORT

4.1.Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

Szczegbtowe wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
szczegbtowe”.

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w
zalezno$ci od postepu robot.

Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona
przed stygnieciem i doplywem powietrza(przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikow
uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni
mozna uzywacé tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

—technologicanej wigkszej niz 2,5 e Do-uszezelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt——————
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5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Szczegblowe zasady wykonania robét
Szczegdtowe zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania

szczegbtowe”.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej. Wymagane wiasciwoéci mieszanki mineralno-

asfaltowej podane s3 nizej. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do
betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
- AGS§— ———}——— AGBS—— | - AGHS-
Wymiar od do od do od do
sita # [mm]
16 - - - - 100 -
11.2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
Zawartosc Bmin6,0 Bmin5,8 Bmin5,6
lepiszcza,
minimum*)
Wymagane wtaéciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu KR1
+ KR2 [65]
Wtasciw | Warunki Metodai AC5S AC8S AC11S
0s¢ zageszcza | warunki badania
nia wg
PN-
EN13108
-20[48]
Zawarto | C.1.2,ubij | PN-EN 12697- Vmin1,0Vmax | Vminl,0Vmax | Vminl,0Vmax
¢ anie, 8[33], p. 4 3,0 3,0 3,0
Wolnych | 2x50ude
przestrz | rzen
eni
Wolne C.1.2,ubij | PN-EN 12697- VFBmin75VFB | VFBmin75VFB | VFBmin75VFB
przestrz | anie, 8[33],p.5 min93 min93 min93
enie 2x50ude
wypethi | rzen
one
lepiszcz
em
Zawarto | C.1.2,ubij | PN-EN 12697- VMAmin14 VMAmin14 VMAmin14
§¢ anie, 8[33],p.5
Wolnych | 2x50ude
przestrz | rzen
eni
w
Mieszan
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Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w
uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacjg projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sig
wbudowywanie reczne. Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w
o najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).Warstwy watowane powinny
by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego nalezy stosowac¢ walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji
lub walce ogumione.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Szczegbtowe zasady kontroli jakosSci robét

Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
szczegblowe” . :

6.2.Wtasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.2.2.Warstwa asfaltowa

6.2.3. Grubos¢ warstwy oraz ilo$¢ materiatu

Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy $cieralnej wynoszg 10 [%].Badanie grubosci
Wykonawca winien wykonaé i przekaza¢ Inspektorowi w iloéci : 1 szt na kazde rozpoczete
100 mb drogi. Badanie nalezy wykona¢ w miejscu wskazanym przez inspektora. Spadki
poprzeczne Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancja
+0,5%.

6.2.4.Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowej

Rzgdne wysoko$ciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows. Uksztaltowanie osi
w planie nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji projektowej o + 5 cm. Ztgcza podituzne i
poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane w linii prostej,
rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie. Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g6lne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania
ogdlne” pkt. 7.

7.2.Jednostka obmiaru robét jest m2 ulozonej nawierzchni o okreslonej grubosci .

Obmiar robét obejmuje roboty objete umowsg .

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” pkt.8 8.2.
8.2.Mieszanke mineralno-asfaltowg oraz asfaltowg warstwe nawierzchni uznaje sie za
wykonane zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji , jezeli :

a)wyniki oceny makroskopowej sg pozytywne,

b)co najmniej 95 % wynikéw badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen,
spetnia wymagania specyfikacji.

c)nie wigcej niz 5 % wynikéw badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen
zwiekszonych o 30 %, speinia wymagania specyfikacji.

8.3. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z kontroli wg pkt. 6







