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l. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Kurtka stuzbowa wchodzi w sktad ubioru stuzbowego.

Kurtka wykonana jest z laminatu tréjwarstwowego typu softshell w kolorze szarozielonym
wykonczona siatkg. Wewnatrz bluzy na siatce odszyte kieszenie dwuwypustkowe zapinane

na zamek drobnospiralny, po jednej kieszeni na kazdym przodzie.

Na wysokosci piersi, z lewej strony naszyty jest emblemat z napisem Stuzba Celno-Skarbowa.
Pod napisem znajduje sie kieszen wpuszczana, odszyta zamkiem kostkowym. W dolnej czesci
naszytego emblematu znajduje sie potokragte wejscie z przyszytym guzikiem stuzgcym do
dopiecia znaku identyfikacji indywidualnej. Ponizej kieszeni z zamkiem, w przedniej czesci
elementu znajduje sie dziurka odziezowa umozliwiajgca umieszczenie diugopisu. Na przodzie
ponizej linii pasa wykonane s3 kieszenie boczne ukosne, wpuszczane do srodka, zamykane
zamkiem btyskawicznym (zytkowym). Réwnolegle do kieszeni bocznych znajdujg sie otwory
na bron zamykane zamkiem zytkowym, rozsuwane od dotu i od gory. Doty otworéw zamykane
patkg z rzepem. Na ramionach umieszczone sg naramienniki wszyte w szew tgczacy kule
rekawa z barkami, mocowane do bluzy za pomocg matego guzika metalowego w kolorze
oksydowanego niklu z godtem. Bluza zapinana na catej dtugosci na zamek btyskawiczny
kostkowy. Podkroj szyi wykonczony stéjkg. Dot odszywany tkaning zasadnicza, w tylnej czesci
odszycia gumosznurek ze stoperami na bokach do regulacji obwodu. Rekawy wykonczone
mankietem z patkg regulujgcg obwod za pomocg rzepa. Na lewym i prawym rekawie u gory
znajdujg sie kieszenie z wlotem odszytym zamkiem zytkowym z podtozong tatg kieszeniowg,
rzepy do przypiecia emblematu znajdujg sie na rekawie. Na lewym rekawie na dole znajduje
sie mata kieszen z wlotem odszytym zamkiem i z podtozonym workiem kieszeniowym
wykonanym z tkaniny zasadniczej. Pod pachami na przodzie i tyle oraz na rekawach znajdujg
sie wyszyte otwory wentylacyjne @ 4 mm = 1 mm po jednym na kazdym elemencie.

Na prawym przodzie, przyszyty jest miekki element rzepa (wetenka) o wymiarach 130 x 25mm
w kolorze czarnym, stuzgcy do umieszczenia znaku imiennego.

Na lewym rekawie bluzy, mocowany jest miekki element rzepa (wetenka), stuzacy do
umieszczenia emblematu Krajowej Administracji Skarbowej - Stuzby Celno-Skarbowej. Sam

emblemat nie jest dolaczany do kurtki, stanowi odrebng czes¢ umundurowania. Rzep

powinien by¢ dopasowany ksztattem i wymiarem do emblematu opisanego w odrebnej DT-T.

Na prawym rekawie bluzy, mocowany jest miekki element rzepa (wetenka), stuzgcy do

umieszczenia emblematu Stuzby Celno-Skarbowej:
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typu Softshell

e Funkcjonariuszy — Stuzby Celno-Skarbowej,

e Funkcjonariuszy — bedacych cztonkami zatég jednostek ptywajgcych,

e Funkcjonariuszy — przewodnikow psow stuzbowych.

Sam emblemat nie jest dotaczany do kurtki, stanowi odrebng czesé umundurowania.

Rzep powinien by¢ dopasowany ksztaltem i wymiarem do emblematu opisanego w odrebne;j
DT-T.
Na lewym przodzie, nad kieszenig i na plecach znajdujg sie napisy SLUZBA
CELNO-SKARBOWA.

2. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
L.p. Nazwa materiatu Rodzaj i charakterystyka materiatu
1| Tkanina zasadnicza Laminat trojwarstwowy typu softshell w kolorze szarozielonym
2 | Podszewka Dzianinowa odziezowa siatka czarna
Dzianinowa kieszeniowa czarna
3 | Widknina z klejem Poliester 100%
4 | Nici Nici z rdzeniem poliestrowym w oplocie z poliestrowych wtokien cietych,
numer handlowy 80 w kolorze tkaniny zasadniczej
Nici z poliestrowych widkien cietych, numer handlowy 80 w kolorze tkaniny
zasadniczej
5| Zamki Zamek kostkowy, rozdzielczy, czarny, tabela nr 2
Zamek zytkowy, nierozdzielczy, czarny, szerokos¢ zgbkéw 6 mm
Zamek zytkowy, nierozdzielczy, dwusuwakowy, suwaki bez blokady, Forma
X, czarny, szerokos¢ zgbkdéw 6 mm, dlugo$¢ w/g wzrostu - tabela nr 9.
Umiejscowienie: rozciecie na broh.
Drobnospiralny ,3”, czarny
6 | Guziki Guzik mundurowy metalowy w kolorze oksydowanego niklu z godtem, & 16
mm na stopce
Guzik poliestrowy czterodziurkowy @ 12+1 mm w kolorze czarnym lub w
kolorze tkaniny zasadniczej, do mocowania znaku identyfikacji indywidualnej
7 | Stoper Dwufunkcyjny, kotek, czarny
8 | Rzep Czarny, szerokos¢ 2,0 cm
9 | Tasmy Elastyczna - gumosznurek, @ 3 mm, czarny
Wieszakowa czarna, szerokos¢ 6 mm
Stabilizacyjna przeszywana z klejem, szerokos¢ 1,5 cm — wzmocnienie
krawedzi stojki
10 | Wszywki Wszywka firmowa
Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu, sktadem surowca, sposobu
konserwacji
11 | Etykiety Papierowa - jednostkowa
Naklejka na worek foliowy
12 | Napisy SLUZBA Odblaskowe, wgrzane
CELNO-SKARBOWA
13| Zawieszka etykiety Sztyft plastikowy
14 | Worek Worek foliowy
15 | Wieszak Wieszak prosty, plastikowy
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Tabela 2

Rzep — cze$¢ miekka (wetenka) pod emblematy i znak imienny naszywany na tkaninie

1 | Nici

Nici z poliestrowych wtdkien cietych, numer
handlowy 80 w kolorze czarnym

2 | Rzep — czes¢ miekka (wetenka)

W kolorze czarnym, szeroko$¢ dostosowana do
emblematow

3 | Rzep — czes$¢ miekka (wetenka)

W kolorze czarnym, szerokos$é 2,5 cm - znak
imienny

Wymiary zamka do frontu bluzy wg wzrostéw

Tabela 3
Wymiary Wzrosty - interwaf 6cm
podstawowe
Wzrost w cm 149 155 161 167 173 179 185 191 197
Zakres w em 146- 152- 158- 164- 170- 176- 182- 188- 194-
151 157 163 169 175 181 187 193 199
Dtugosé¢
zamka do 64 66 68 70 72 74 76 78 80
frontu

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne laminatu tréjwarstwowego typu softshell

Tabela 4

Wyszczegélnienie

Jednostka

Wartos¢

- Metoda badania
liczbowa

Sklad surowca

(laminat: materiat
wierzchni + warstwa
funkcyjna warstwa
wewnetrzna):
materiat wierzchni -
dzianina

warstwa funkcyjna
warstwa wewnetrzna -
dzianina

%

100 poliester PN-72/P-04604
100 poliuretan

100 poliester

Masa powierzchniowa

g/m?2

231+10 PN-ISO 3801:1993

Wytrzymatos¢ na
przebicie kulka,
nie mniej niz

600 PN-EN ISO 9073-5:2008

Zmiana wymiaréw po
praniu w temp. 40°C:
- osnowa

- watek

nie wiecej niz:

%

PN-EN ISO 5077:2011

Trwatos¢ laminatu:
Po 20 praniach wodnych
w temp 40°C

Ocena

organoleptyczna

Brak oznak delaminaciji, zniszczen laminatu.
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Wodoszczelnosé
Przed procesem
konserwacji

nie mniej niz:

Po procesie konserwacji
(po jednokrotnym praniu
w 40°C)

nie mniej niz:

cmH20

550

350

PN-EN ISO 811:2018-07

PN-EN ISO 5077:2011
Metoda prania 1x 4N

Przepuszczalnosé
powietrza

Przed procesem
konserwacji

Po procesach
konserwacji

(po trzech praniach w
40°C)

L/m?/s

min: 3 max: 6

min: 3 max: 6

PN-EN ISO 9237:1998

PN-EN ISO 5077:2011
Metoda prania 3x 4N

Opor przenikania pary
wodnej Ret,
Nie wigcej niz:

m2Pa/W

PN-EN ISO 11092:2014

Odpornosé¢ na zwilzanie
powierzchniowe
nie mniej niz:

stopien

PN-EN ISO 4920:2013-02

Tarcie suche
nie mniej niz:
Tarcie mokre
nie mniej niz:

stopien

PN-EN ISO 105-X12:2016-08

Pot kwasny
nie mniej niz:
Pot alkaliczny
nie mniej niz:

stopien

PN-EN ISO 105-E04:2013-06

Pranie
nie mniej niz:

stopien

PN-EN ISO 105-C06:2010
Metoda A1S

Swiatto (po
72h
naswietlania)
nie mniej niz:

Odpornos¢ wybawien na:

stopien

PN-EN ISO 105-B02:2014-11

Kolor

Szarozielony

Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01: 2002;
PN-EN I1SO 105-J03:2009
Wartos¢ CIELab: L=23,40; a=-3,12; b=-5,12; AE<1,5
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2. Zestawienie elementéw skiadowych

Tabela 5

Rodzaj materiatu

—
=

Wyszczegélnienie elementu

llos¢ elementow

Tkanina zasadnicza

Tyt

Przod

Odszycie przodu

Boczek tytu

Rekaw wierzchni

Rekaw spodni przéd

Rekaw spodni tyt

OINOOTPA|WIN|F-

Mankiet

Stoéjka zewnetrzna

Stojka wewnetrzna

Stojka srodkowa

Odszycie stojki zewnetrznej

Worek kieszeni dolnej przodu

Pagon

t ata kieszeni gornej

Obsadzenie kieszeni gornej

Wzmochienie pod guzik

Worek kieszeni na dtugopis

t ata kieszeni gérnej rekawa

Podkfad pod napis — duzy

Patka dotu rekawa

Patka otworu na bron

Odszycie otworu na bron

Odszycie dotu przodu

Odszycie dotu tytu

Plisa pod zamek

t ata kieszeni dolnej rekawa

t ata kieszeni gérnej rekawa

Kaptur czes¢ boczna

Kaptur czes$¢ srodkowa

Odszycie kaptura

Odszycie dotu kaptura

Daszek kaptura

llos¢ elementow

Podszewka dzianinowa
odziezowa siatka

Przéd

Bok przodu

Tyt

Rekaw wierzchni

Rekaw spodni

Kaptur cze$¢ boczna

Kaptur czes¢ srodkowa

llos¢ elementéow

Podszewka dzianinowa
dresowa kieszeniowa —
worek kieszeni

=

Worek kieszeni gérnej przodu

N

Worek kieszeni dolnej przodu

w

Worek kieszeni wewnetrznej

llos¢ elementow

Wiéknina z klejem

Pagon wierzch

Patka mankietu wierzch

Patka otworu na bron wierzch

Listewka kieszeni wewnetrznej

Plisa pod zamek

OO |WIN|F-

Daszek kaptura

llos¢ elementow
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3. Rodzaje szwow i Sciegow
Zalecane gestosci sciegdw maszynowych:
e Stebnowych 40-50 Sciegow /1dm,
e Overlockowych 40-50 sciegéw/1dm,
¢ Ryglujgcych 100-120 sciegéw/1dm,
Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalezy zamocowaé poprzez dwukrotne
przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.
Krawedzie przodu i stéjki, szew barkowy na tyle, krawedzie zamkdéw otworéw na bron, szwy
rekawa, daszek kaptura, patki, szwy boczne tytu stebnowane pojedynczo w odlegtosci 7 mm
od krawedzi. Podktad pod napisy oraz krawedzie zamkow stebnowane pojedynczo w
odlegtosci 1+1,5 mm od krawedzi.

4. Sztukowanie elementow
Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
5. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiaréw ciata
W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiary kontrolne: wzrost,

obwad Klatki piersiowe;j.

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 6
Wymiary Wzrosty - interwaf 6cm
podstawowe
Wzrostwem | 149 155 161 167 173 179 185 191 197
Zakres wem | 146" 152- 158- 164- 170- 176- 182- 188- 194-
151 157 163 169 175 181 187 193 199
Tabela 7
, ymary Obwéd klatki - interwaf 4 cm
Obwod
klatki
. . . 76 80 84 88 92 96 100 104 108 112
piersiowej
W Ccm
Zakres w 74 78 82 86 90 94 98 102 106 110
cm 77 81 85 89 93 97 101 105 109 113
Obwod
klatki
R 116 120 124 128 132 136 140 144 148 152
piersiowej
W Ccm
Zakres w 114 118 122 126 130 134 138 142 146 150
cm 117 121 125 129 133 137 141 145 149 153
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6. Tabela klasyfikacji wielkoSci

Tabela 8
76(80(84|88|92(96|100(104|108(112|116|120(124|128(132]136|140|144 148|152
obwod
klatkl Hmmml\ﬁmmml\ﬁmmm
p|erS|OWl\\—|LD@ml\oOOHHNNNMMQ’Q’Q‘LD
i NIl S| F | F || F|F|F|FTFT]F]T]F] A
€] t|lo|lca|o|lo|ls|l sl ]l o || ]| || S]]l ]|] O D
Nl el R B =T = I = I B I B B I B
149
146 | x | x | x| x| x| x| x | x
151
155
32 x [ x| x|x|x|x| x| x| x|x]|x
157
161
158 x [ x [ x|x|x|x| x| x| x| x| x| x| x]x
163
167
164 | x [ x [ x| x|x|[x| x| x| x| x| x|x]|x|x]|x]|x]|x
5169
N
3173
170 x| x|x|{x|[x| x| x| x| x| x|x|x|x]|x]|x]|x
175
179
176 X x| x|x| x| x| x| x| x| x|x|x]|x]x]x]x
181
185
182 X I x| x|x| x| x| x| x| x| x| x| x|x|x|x]x|x]x
187
191
188 X Ix|x| x| x| x| x| x| x| x| x| x/|x]|x/|x]|x]|x
193
197
194 X | x| x| x| x| x| x| x| x| x|x|x/|x|x]|x]|x]x
199
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Kurtka Stuzbowa
typu Sofishell

Dokumentacja techniczno- technologiczna

7. Wymiarowanie kurtki stuzbowej typu softshell

Rys.1
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Rys.2
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typu Sofishell

4a

6b

SLUZBA
CELNO-SKARBOWA

Dokumentacja techniczno- technologiczna

Rys. 4
Rys.5
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Kurtka Stuzbowa
typu Softshell

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego:

—wzrost 185cm, obwod klatki 104cm,

Tabela 9
Oznaczenie Obis wymiaru Wymiary | Tolerancja
narysunku P y w.cm tcm
la | Dilugosc¢ przodu od gérnej krawedzi stéjki do krawedzi dotu 75,0 1,0
1b Potowa obwodu klatki piersiowej mierzona pod pachg 60,0 1,0
1c | Szerokos$c¢ stebnéwki dotu 25 0,5
1d | Szerokos¢ zapinki rozciecia na bron 3,0 0,2
le Dtugos¢ ramienia na wysokosci naramiennika 15,0 0,5
1f Odlegtosc taty kieszeni gornej od krawedzi przodu 2,0 0,2
19 Odlegtosc¢ taty kieszeni gornej od szczytu barkowego przy stojce 17,0 0,5
3 1h | Dlugosc kieszeni dolnej 17,0 0,5
N 1i Dtugosc rozciecia na bron (quick side access) 36,0 1,0
o 1j Odlegto$¢ gornego rozcigcia na bron od krawedzi przodu 18,5 0,5
1k | Odlegtos¢ dolnego rozciecia na bron od krawedzi przodu 24,5 1,0
1l Odlegtos¢ gornej czesci kieszeni dolnej od krawedzi przodu 15,5 0,5
1m | Odlegtos¢ dolnej czesci kieszeni dolnej od krawedzi przodu 18,5 0,5
1n | Odlegto$¢ naszycia goérnej krawedzi rzepa na znak imienny od 19,0 0,5
szczytu barkowego
lo | Odlegto$¢ naszycia rzepa na znak imienny od zamka przodu 4,0 0,5
2a | Dtugosé¢ tytu od wszycia stojki do krawedzi dotu 79,0 1,0
2b Potowa obwodu dotu bluzy 59,0 1,0
E' 2c Odlegtos¢ gornej krawedzi podkiadu pod napis ,,duzy” do 14,0 0,5
wszycia stojki
2d | Szerokos¢ stojki 7,5 0,5
3a | Dlugosc od wszycia kuli do mankietu, mierzona przez srodek 69,0 1,0
3b | Szerokos$¢ mankietu 3,0 0,5
3c Szerokos$é na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 24,0 0,5
3 3d Szerokos¢ zapinki rekawa 3,0 0,2
& 3e | Odlegto$¢ naszycia miekkiej czesci rzepa (na prawym i lewym 7,0 0,5
&r rekawie) od wszycia rekawa *
3f Odlegtos¢ naszycia gérnej kieszeni (na lewym i prawym 6,0 0,5
rekawie) od wszycia rekawa *
3g | Odlegto$¢ wystebnowania kieszeni dolnej lewego rekawa od 55 0,5
wszycia mankietu
e 4a | Szeroko$c¢ kieszeni gérnej 17,5 0,2
ﬁ £ 4b | Wysokos¢ kieszeni gornej 12,0 0,2
29 4c Dtugos¢ otworu kieszeni gérnej 14,0 0,5
x 4d | Odlegtosé otworu kieszeni gornej od krawedzi taty kieszeniowej 4,3 0,2
5a | Dlugo$¢ catkowita taty kieszeni gérnej rekawa 19,0 0,5
5b | Szerokos$¢ catkowita taty kieszeni gérnej rekawa 16,0 0,5
o 5¢ | Odlegtos¢ naszycia rzepa na emblemat od gérnej krawedzi taty 1,0 0,1
'GEJ © kieszeni rekawa lewego i prawego
N ‘% 5d | Dlugo$¢ otworu kieszeni gérnej rekawa 16,0 0,5
2Lx 5e | Odlegtos¢ otworu kieszeni gornej rekawa od krawedzi taty 15 0,2
X = kieszeni
6a | Dlugosc kieszeni dolnej rekawa lewego 16,0 0,5
E: s 3 | 6b | Szerokos¢ kieszeni dolnej rekawa lewego 11,5 0,5
8 < % 6¢c | Dlugosc¢ otworu kieszeni dolnej rekawa 12,0 0,5
¥©° = | 6d | Odledtos¢ otworu kieszeni dolnej rekawa od stebnéwki 15 0,2
— 7a | Dlugo$¢ mierzona przez srodek 13,5 0,5
£EZ [- Szeroko$é przy wszyciu w szew rekawa 4,0 0,2
S |- Szeroko$¢ przy waskim koncu 3,5 0,2
< - Odlegtosc¢ ,oczka” dziurki od wierzchotka waskiego konca 2,0 0,1
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typu Sofishell
- Wysokos¢ kaptura — mierzona po krawedzi przodu 30,5 0,5
5 - Szerokosé kaptura — mierzona na linii tunelu 23,5 0,5
‘% - Szerokos¢ daszka kaptura w najszerszym miejscu 5,7 0,3
X - Odlegtos¢ tunelu od dotu kaptura 8,0 0,3
- Dtugosé zamka do wpiecia kaptura 40,0 0,5

* wymiar nie podlega stopniowaniu

Wymiary elementéw kurtki z laminatu tréjwarstwowego typu softshell odpowiadajgce
pozostatym rozmiarom zawartym w tabeli 8 powinny by¢ uzyskane na podstawie
standardowego stopniowania formy bazowej.

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajacych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych
lub w serwisie miarowym.

8. Napisy

Napisy SLUZBA CELNO-SKARBOWA wgrzany bezposrednio na laminat tréjwarstwowy typu
softshell.

> Na lewej piersi kurtki na tkaninie stanowigcej catos¢ z podszyciem kieszeni, umieszczony
w dwoch rzedach napis SLUZBA CELNO-SKARBOWA (wyposrodkowany w pionie i
poziomie), litery srebrne odblaskowe o wymiarach:

Wysokos$¢ litery: 15,2mm (+/-1mm) — wysoko$é ,Z” 19,3 (+/-1mm)
Grubos¢ litery: 3mm (+/-1mm)

Dtugos¢ napisu w gérnym rzedzie: 58,8 mm (+/-1 mm)

Dtugos¢ napisu w dolnym rzedzie: 140,0mm (+/-1 mm)

Krdj czcionki: Arial Black.

SLUZBA

CELNO-SKARBOWA

»  Z tylu kurtki na tkaninie zasadniczej o wymiarach 330mmx125mm, umieszczony w
dwéch rzedach napis SLUZBA CELNO-SKARBOWA (wyposrodkowany w pionie i
poziomie), litery srebrne odblaskowe o wymiarach:

Wysoko$é litery: 32,2mm (+/-1mm) — wysoko$¢ ,Z” 40,6 (+/-1mm)
Grubo$¢ litery: 6mm (+/-1mm)

Dtugos¢ napisu w gérnym rzedzie: 123,8 mm (+/-1 mm)

Dtugosé napisu w dolnym rzedzie: 295 mm (+/-1 mm)

Odlegtos¢ miedzy wierszami: 10 mm (+/- 0,5 mm)

Kréj czcionki: Arial Black.
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‘ 330,0mm i
| |

SLUZBA

CELNO-SKARBOWA

——125,0mm ——

Wymiary nie podlegajg stopniowaniu.

9. Wymagania dla odblaskéw

Napisy odblaskowe wgrzane w materiat sg wykonane ze srebrnej folii odblaskowej
termotransferowej, zgodnej z normg PN-EN 1SO 20471:2013-07 klasa 2 materiatu.
Dla wszystkich elementéw odblaskowych:

e Wartos¢ wspotrzednych barwy okreslona jest zgodnie normg PN-EN ISO 105-
J01:2001 i PN-EN ISO 105-J03:2009 wartos¢ CIELab wynosi w zakresie: L=73,633,
a=-0,770, b= - 3,829, AE<3,5.

e Zachowanie wtasciwosci odblaskowych po praniu (50 cykli pran w temperaturze 60°C),
czyszczeniu chemicznym (30 cykli czyszczen) i po Scieraniu zgodnie z normg
PN-EN ISO 20471:2013-07 klasa 2 materiatu

Il WYMAGANIA UZYTKOWE

Kurtka stuzbowa powinna byé wykonana za pomocag technologii, ktéra bedzie
gwarantowata jej wysokie parametry uzytkowe.
W szczegdlnosci wyrdb nie powinien powodowac miejscowych uciskow, okaleczen, otar¢ ani
podraznien skory uzytkownika.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania kurtki nie powinny
zawieraC substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku.

1. Btedy laminatu trojwarstwowego typu softshell

Dopuszcza sie 2 (dwa) z nastepujgcych btedow tkaninowych i dzianinowych w elementach
niewidocznych dla pierwszego gatunku:

e Zgrubienie nitek dtugosci 10-40 mm,
e Zabrudzenia jednonitkowe 10-20 mm,
e Nieréwnomiernosc barwy o 1 stopien.

Nie dopuszcza sie nastepujgcych bteddw tkaninowych i dzianinowych:

Widoczne brakujgce nitki,
Nieprawidtowy raport,
Zmechacenia, zaciggniecia nitki,
Nierbwnomiernos$¢ barwy, plamy.
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2. Btedy konfekcyjne
Dopuszcza sie 4 (cztery) z nastepujacych btedow konfekcyjnych:

Rézne dlugosci jednakowych elementéw (wedtug tolerancii),

o ROzne szerokosci jednakowych elementow (wedtug tolerancii),

e Odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cie¢, zaszewek, kieszeni (wedtug
tolerancji).

Nie dopuszcza sie nastepujgcych bteddw konfekcyjnych:

Skrzywien stebnowek,

Réznego rozstawu miedzy stebnéwkami,

Nieprawidtowych Sciegow,

Pomarszczonych szwow, wdania lub Sciggniecia dzianiny lub tkaniny.

Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym Ilub
zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego metra
uznaje sie za niedopuszczalne.

3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowaé
uciskéw i otaré ciata oraz nie powinny krepowac ruchow. Elementy, ktére bezposrednio
dotykajg ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementdéw wystajgcych,
ktére mogg powodowac podraznienia.

Wyréb powinien byé wykonany z materiatdbw i dodatkdéw spetniajgcych  wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgcego
Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93
i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG
i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE
z 2006r. Nr L396, s 1 z pdzniejszymi zmianami)

Wymagania i metodyki dotyczgce wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania
Tabela 10

L.p. | Parametr Jednostka Wartos¢ | Metodyka badan
1 Zawartos¢ amin aromatycznych, ma/k 30 PN-EN 14362-1:2012
nie wiecej niz: 9’kg PN-EN 14362-3:2012
o | Zawartos¢ formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN 1SO 14184-1:2011
nie wiecej niz:
3 | Odczyn pH - 4,5-7,5 | PN-EN 1SO3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rowniez, ze wyrob spetnia
wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produktow Il).
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4. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wydane
przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnienie wybranych parametréw
bezpieczenstwa uzytkowania z tabeli 10 oraz wymagan dla tkaniny zasadniczej w tabeli 4.
Badania uznaje sie za aktualne do 24 miesiecy od dnia ich wydania.

V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE.

1. Wszywka

Wszywka z oznaczeniem, nazwy producenta, rozmiaru wyrobu, sposobu konserwac;ji, sktadu
surowcowego laminatu, nazwy wyrobu i date produkcji wszyta jest w lewag kieszen
wewnetrzng.

Maksymalna temperatura prania 30°C.

@ Nie czysci¢ chemicznie.

Nie suszy¢ w suszarce bebnowej.

Nie stosowac bielenia.

2
& Nie prasowac

Dopuszcza sie stosowanie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia:

Nazwe wykonawcy,

Sktad surowcowy dzianiny zasadniczej,
Sposdb konserwacii,

Nazwe wyrobu,

Wielkos¢ wyrobu,

Date produkcji (m-c i rok).

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu
i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.
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2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana w szwie lewego rekawa powinna zawierac¢:

Nazwe i adres wykonawcy,

Skfad surowcowy tkaniny zasadniczej,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkcji (m-c i rok).

Sposob konserwacji

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac:

Nazwe wykonawcy,

Skfad surowcowy tkaniny zasadniczej,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkcji (m-c i rok),

Sposob konserwacji

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

3. Pakowanie

Kurtke nalezy zawiesi¢c na wieszaku, zapig¢ a nastepnie zatozyé worek foliowy i naklei¢
etykiete na worek.

4. Transport

kurtka moze by¢ przewozona dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie, przewoz i
wytadowanie wyrobu powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5. Przechowywanie

Kurtki stuzbowe nalezy przechowywa¢ na wieszakach w budynkach magazynowych w
temperaturze 16-20°C, zamknigtych i chronigcych wyroby przed: zamoczeniem, intensywnym
nastonecznieniem, gryzoniami, molami, plesnig, z dala od srodkow chemicznych, grzejnikow.
Okres przechowywania wyrobow nie powinien przekraczac¢ 24 miesiecy.
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VI.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

o

10.
11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczgc od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli Zamawiajgcego
z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytutu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego wartos¢ lub uzyteczno$é wynikajgcg z jego
przeznaczenia, nie ma wlasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego albo jezeli dostarczono
go w ilosci lub stanie innym niz zamédwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnieh. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokét reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobdéw lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobéw wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na nowo
od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez zadnej doptaty, nawet
gdyby ceny ulegty zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranc;ji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacji” w ciggu 3 dni liczgc od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione lub
na witasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wtasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystaé,
Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji,
Ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu ujawnienia
wady,
Jezeli zamoéwiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow
Zamawiajgcy moze odmoéwié jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidlowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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