Nawierzchnia z plyt drogowych

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
nawierzchni tymczasowej drogi z prefabrykowanych ptyt zelbetowych typu MON, wykonywanych w ramach realizacji
zadania pn.:
w ramach:

przebudowy drogi gminnej nr 218519G Czernin — Ramzy Male w Gminie Sztum

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z utozeniem nawierzchni
z ptyt drogowych, zelbetowych, prefabrykowanych typu MON stosowanych w budownictwie drogowym.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robot sa przedstawione w dokumentacji
projektowe;.

Niniejsza specyfikacja dotyczy nawierzchni wykonywanych ze zbrojonych plyt drogowych betonowych —
nowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Nawierzchnia z plyt prefabrykowanych nawierzchnia z ptyt drogowych zelbetowych, przeznaczona dla ruchu lub
postoju pojazdow.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w D.00.00.00
»Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace Robot

1. Ogodlne wymagania dotyczace Robot podano w D.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z umowa, dokumentacja
projektowa, pozostatymi ST i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od
tych dokumentoéw wymaga akceptacji Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialéw
1. Ogélne wymagania dotyczace materiatdéw podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
2.2 Stosowane materialy
2.2.1 Plyty drogowe Zelbetowe MON
Do wykonania nawierzchni z ptyt prefabrykowanych nalezy zastosowac ptyty zelbetowe pelne MON o wymiarach:
*3,00x1,50x0,15m
Na dhuzszym boku lub w narozach ptyty powinny mie¢ umieszczone haki montazowe. Ptyty powinny odpowiadaé¢
wymaganiom BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/02.
Powierzchnie ptyt powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne z
wymaganiami. Krawedzie plyt powinny by¢ rowne i proste.
Wytrzymato$¢ betonu — klasa min. 25/30, nasigkliwo$¢ <5%, no$nos¢ ptyt 100KN/oS.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w
tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi plyt zelbetowych

Dopuszczalna wielko$¢ wad i
uszkodzen

Rodzaj wad i uszkodzen

Gatunek 1 Gatunek 2

Wklestos¢ lub wypuklos¢ powierzchni gornej, wichrowato$é

powierzchni i krawedzi, mm 3 4
liczba, max 3 4
Szczerby i uszkodzenia tugo$é¢, mm, max 20 30
krawedzi i narozy
glebokos¢, mm, max 5 7

Dopuszczalne odchytki wymiaréw ptyt zelbetowych nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 2.
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Tablica 2. Dopuszczalne odchylki wymiaréw plyt Zelbetowych

Dopuszczalna odchylka mm
Rodzaj wymiaru

Gatunek 1 Gatunek 2

dtugosé +10 +16
szeroko$¢ +6 +10
grubos¢ +3 +5

Plyty zelbetowe moga by¢ sklfadowane na otwartej przestrzeni, na podlozu wyréwnanym i odwodnionym, z
zastosowaniem podktadek i przektadek, utozonych w pionie jedna nad druga.

2.2.2 Piasek na podsypke i do zamulania spoin

Piasek na podsypke oraz do zamulania spoin powinien spetnia¢ wymagania PN-B-11113. Piasek nalezy sktadowa¢ w
warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi kruszywami. Podtoze w miejscu
sktadowania powinno by¢ roéwne, utwardzone i odwodnione.

2.2.3 Woda

Woda uzywana przy wykonywaniu zaggszczenia podsypki i do zamulania nawierzchni moze by¢ studzienna lub z
wodociagu, bez specjalnych wymagan.

3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace Sprzgtu podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2 Sprzet do wykonywania robét
1. Ogoblne wymagania dotyczace Sprzetu podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. Roboty zwigzane z wykonaniem tymczasowych nawierzchni z plyt prefabrykowanych nalezy wykonywaé przy
uzyciu nastgpujacego sprzetu:
®  zurawi samochodowych lub samojezdnych,
*  walcoéw ogumionych,
®  rowniarek,
*  wibratorow ptytowych,
* ubijakow,
®  zbiornikdw na wode.
3.  Sprzet powinien byé stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowac sprawnym sprzgtem rezerwowym, umozliwiajacym prowadzenie Robot w przypadku awarii sprzgtu
podstawowego.

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotyczace Transportu
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2 Transport materialéw

Ptyty prefabrykowane moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Ptyty powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac¢ poza $ciany
srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.
Piasek mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych go przed
zanieczyszczeniem, zawilgoceniem oraz zmieszaniem z innymi rodzajami kruszyw. Podczas transportu piasek
powinien by¢ zabezpieczony przed wysypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne zasady wykonania Robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2 Przygotowanie podloza

1. Podloze pod nawierzchnie z elementow prefabrykowanych powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej - nawierzchni¢ z ptyt nalezy uklada¢ na podsypce cementowo -
piaskowej gr. 5 cm.

5.3 Wykonanie podsypki
1. Podsypka pod nawierzchni¢ powinna by¢ wykonana zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;.
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2. Grubos¢ podsypki powinna byé zgodna z Dokumentacja Projektowa. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi
inaczej, to grubo$¢ podsypki nie powinna by¢ mniejsza niz 5 cm na podtozu z gruntéw watpliwych i nie mniejsza
niz 20 cm na podtozu z gruntdéw wysadzinowych.

3. Piasek do wykonania podsypki powinien byé roztozony w warstwie o jednakowej grubosci przy uzyciu rowniarki,
w sposOb zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkow i rzednych wysoko$ciowych.

4.  Zageszczenie podsypki nalezy przeprowadzaé bezposrednio po roztozeniu. Zaggszczenie nalezy wykonywaé przy
zachowaniu optymalnej wilgotno$ci zaggszczanego piasku, az do osiagnigcia wskaznika zageszczenia Is > 1,00.

5.4  Wykonanie nawierzchni z plyt zelbetowych

1. Nawierzchnia z ptyt zelbetowych moze by¢ wykonana w uktadzie pasowym lub ptatowym. W uktadzie
pasowym plyty stykaja si¢ krotszymi bokami, platowym — dtuzszymi.

2. Spos6b utozenia ptyt powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa, lub wskazaniami Nadzoru
Inwestorskiego.

3. Ukladanie nawierzchni z plyt zelbetowych na uprzednio przygotowanym podtozu moze si¢ odbywaé
bezposrednio ze srodkéw transportowych lub z miejsca skladowania, za pomoca zurawi samochodowych lub
samojezdnych.

4.  Plyty zelbetowe nalezy uktadac tak, aby cala swoja powierzchnia przylegaly do podtoza (podtoza gruntowego lub
podsypki). Powierzchnie ptyt nie powinny wystawac lub by¢ zaglebione wzgledem siebie wigcej niz 5 mm.

Szerokos$¢ spoin migdzy ptytami nie powinna by¢ wigksza niz 10 mm.

6.  Piasek uzyty do wypelniania spoin przez zamulenie, powinien zawiera¢ od 3 do 8 % frakcji mniejszej od 0,05
mm, a zamulenie powinno by¢ wykonane na petng grubosc¢ ptyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogoélne zasady

1. Ogblne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w D.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

2. Kontrola jakosci Robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonywania z Dokumentacja Projektowa oraz z
wymaganiami przedstawionymi w punkcie 5 niniejszego opracowania.
6.2 Kontrola jakos$ci materialow
Badania nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i innych dokumentéw
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdw z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i powotanymi normami.
Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.
6.3 Kontrola przygotowania podloza
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z:
* Dokumentacja Projektows - na podstawie ogledzin i pomiaréw,
6.4 Kontrola wykonania podsypki
Kontrola utozonej podsypki piaskowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z:
» Dokumentacja Projektowa w zakresie grubosci utozonej warstwy i wyrdwnania do wymaganego profilu - na
podstawie ogledzin i pomiarow,
6.5 Kontrola wykonania nawierzchni z plyt Zelbetowych
Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu ich zgodno$ci z:

*  Dokumentacjg Projektowa w zakresie cech geometrycznych nawierzchni oraz dopuszczalnych odchytek
wymienionych w tablicy 1 i 2 - na podstawie ogledzin i pomiarow,
* wymaganiami podanymi w punkcie 5.4. niniejszej ST.
Pozostate wymagania dla ptyt zelbetowych powinny by¢ zgodne z BN-80/6775-03.01 i BN-80/6775-03.02.



6.6 Pomiar cech geometrycznych nawierzchni

Jesli Dokumentacja Projektowa nie okresla inaczej, to przeprowadzone pomiary nie powinny wykazac¢ wigkszych
odchylen w zakresie cech geometrycznych tymczasowych nawierzchni z elementéw prefabrykowanych niz te, ktore
podano w tablicy 3.

Tablica3. Dopuszczalne odchylenia dla tymczasowych nawierzchni z
elementéw prefabrykowanych

Cechy nawierzchni Dopuszczalne odchylenia

Szerokos¢, cm +5 +10i-5
V)

Spadek poprzeczny, % £ 05 £0.5
Rzedne nawierzchni, cm +1i-2 +11-2
Odchylenie osi nawierzchni w|
planie, cm +5 +10
Grubos¢ podsypki, cm +1,5 +3

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogblne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Jednostka obmiaru jest jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Odbidr powinien by¢ dokonywany na podstawie:

Dokumentacji Projektowej
Specyfikacji Technicznej,
Dziennika budowy,

Zaswiadczen o jako$ci materiatdéw 1 wyrobow dostarczonych na budowe przez
producenta,

Protokotow odbioréw czgsciowych i koncowych robot,
Protokotéw odbioru materiatéw i wyrobow,
Ksiggi obmiarow.

3. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, Specyfikacja Techniczng i wymaganiami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, jezeli wszystkie badania i pomiary przewidziane w punkcie 6. ,. Kontrola
jakos$ci robot 7, przy zachowaniu odpowiednich tolerancji daty wynik pozytywny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup i dostarczenie niezbednych materialdw, sprzgtu oraz zapewnienie innych niezbgdnych czynnikow
produkcji,

oznakowanie robot,

przygotowanie podloza (ewentualne wykonanie podsypki),

utozenie ptyt z wypetnieniem spoin,

wykonanie robot wykonczeniowych,

przeprowadzenie pomiaréw i badan okreslonych w specyfikacji technicznej,

oczyszczenie terenu robot.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych; piasek.

2. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

3. BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Ptyty drogowe.



