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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacghtecznej (SST) ¢ wymagania dotyce wykonania i
odbioru robot zwjzanych z wykonaniem warstwy a¥gcej i wyrownawczej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy miecaniu i realizacji robét drogowych.
1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia rob6t awanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy waizacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-ENA81 i WT-2 i z mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej od producentaqriypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowejez
Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca zobgrany jest prowadzizaktadovy kontrok produkcji (ZKP)
zgodnie z PN-EN 13108-21 .

Warstwe wigzacg i wyrbwnawca z betonu asfaltowego maa wykonywa dla drég kategorii ruchu od KR1 do
KR7 (okrelenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). &iemne mieszanki betonu asfaltowego o
wymiarze D (patrz pkt 1.4.5.) podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
ruchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W , AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-7 AC16W, AC22W

YPodziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

Uwaga: niniejsza SST nie obejmuje wykonania warstw nazgleni z betonu asfaltowego o wysokim module
sztywndci.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladep st z jednej lub kilku warstw shigcych do przejmowania i
rozkladania obgizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwa wjzagca — warstwa nawierzchni egizy warstvy $cieralrg a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyrdwnawcza — warstwa o zmiennej géehaitozona na istnigjcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do tdaia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszankasksw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze vezlyl na
najwickszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa ktérej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
niecigglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wgoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDKIA .

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.



1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktérego wgksza cgs¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.12 Pyt — kruszywo z ziaren przechaegdych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktérego glisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
— kruszywo, ktére skladaesiz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiemapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkod/any oddzielnie).

1.4.14.Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destragfaltowy o udokumentowanej jadob jako materiat
skladowy w produkcji mieszanek mineralno-asfaltolwyctechnologii na gaco.

1.4.15.Destrukt asfaltowy — jest to mieszanka mineralrfalemsnva, ktora jest uzyskiwana w wyniku frezowania
warstw asfaltowych, rozkruszenia ptyt wgtsich z nawierzchni asfaltowej, bryt uzyskiwanyctpiyt oraz z
mieszanki mineralno-asfaltowej odrzuconej lglldzej nadwyka produkciji.

1.4.16. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej kyator nadaje dodatnie tadunki gstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.17Pokczenia technologicznepofaczenia ranych warstw ze sablub tych samych

warstw wykonywanych w raym czasie niedulacych pohczeniem midzywarstwowym

1.4.18Ztgcza podtune i poprzeczne pohczenia tego samego materiatu wbudowywanego

W roznym czasie

1.4.19Spoiny — padczenia ranych materiatow, np. asfaltu lanego i betonu asfedigo oraz warstwy asfaltowe;
z urzzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi

1.4.20.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymaganiag” .

1.4.18.Symbole i skréty dodatkowe
AC_W - beton asfaltowy do warstwy ahcej i wyréwnawczej,

PMB - polimeroasfalt (ang. polymer modified bitunjen

MG - asfalt wielorodzajowy (ang. multigrade),

D - gérny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),

D - dolny wymiar sita (przy ok&aniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whagciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producerienje nie
okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedtmae dostarcz§ odpowiednie informacje,
jednak nie jest do tego zobawany),

MOP - miejsce obstugi podidych,

ZKP - zaktadowa kontrola produkgciji.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Ogl6lne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i skltadowania, pumdav SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne”.

Wykonawca powinien przedstatvinspektorowi Nadzoru dokumenty potwierdga przydatné wszystkich
materiatow stosowanych do wykonania warstw asfaltdbw W przypadku zmiany rodzaju i w&wosci
materiatow nalgy ponownie wykazaich przydatné¢ do przewidywanego celu.

Whbudowywana mieszanka mineralno-asfaltowazenpochodzi z kilku wytwoérni pod warunkiemze jest
produkowana z tych samych materialéw (o ustalormjdatndci ) i w oparciu o takie samo badanie typu.

2.2. Materialy stosowane do betonu asfaltowego daavstwy wyréwnawczej i wiazacej

Rodzaje stosowanych materiatow do betonu asfaltovaegwarstwy wyréwnawczej i wiacej w zalenosci od
kategorii ruchu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Materialy do warstwy wiacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego



MG 50/70-54/64

Materiat Kategoria ruchu
KR1 + KR2 KR3 + KR4 KR5 + KR7
Mieszanka mineralno-asfaltowa ¢
wymiarze D, [mm] 119 16 16 22 16 22
Granulat asfaltowy o wymiarze U,
[mm] 167 22,4 22,4 31,5 22,4 31,5
Lepiszcze asfaltowe 50/70 35/50, 50,70 35/50

PMB 25/55-60
MG 50/70-54/64
MG 35/50-57/69

PMB 25/55-60
PMB 25/55-80
MG 35/50-57/69

Kruszywa mineralne Tabele 8,9,10,11 wg WT-1 2D(dblice 6-9 wg SST)
a) Dopuszcza gi AC11l do warstwy wyréwnawczej drog KR1 do KR4 prgyetnieniu wymaga
tablicy 21

2.3. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 |,
wielorodzajowe wg PN-EN 13924-2 .

Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 ama stosowé inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat
technicznych.

Asfalty drogowe powinny spetnfavymagania podane w tablicy 3.

Polimeroasfalty powinny spetidiavymagania podane w tablicy 4.

Asfalty wielorodzajowe powinny spetdiavymagania podane w tablicy 5.

polimeroasfaltg PN-EN 14023 lub asfalty

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591

Lp Wiasciwosci Jed- Metoda Rodzaj asfaltu
' nostka badania 3550 | 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 35+50 50+70
2 | Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 50+58 46+54
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 240 230
nie mniej nk
4 | Zawartd¢ sktadnikow rozpusz- % m/m PN-EN 12592 99 99
czalnych, nie mniej ui
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub
przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 0,5 0,5
nie wiecej niz
6 | Pozostala penetracja po starzeniu, [nie % PN-EN 1426 53 50
mniej niz
7 | Temperatura raknienia po starzenid, °C PN-EN 1427 52 48
nie mniej ni
8 | Wzrost temp. mgknienia po starzenid, °C PN-EN 1427 8 9
nie wiecej niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 | Temperatura famliwiei Fraassa, ni¢ °C PN-EN 12593 -5 -8
wigcej niz
10 | Indeks penetracii ; PN-EN 12591 Wy?,r:‘;'g 4 Wy?,r:‘;'g 4
11 | Lepkdc dynamiczna w 60°C Pa | PN-EN 12596 Wy?,rzzz a’1 Wy?,rzzz a’1
12 | Lepkaé kinematyczna w 135°C s PN-EN 12595 Wyizzz a,l Wyizzz 4

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN 14023



Gatunki asfaltéw modyfikowanych
polimerami (PMB)

Wymaganie Whasciwosé Metoda | Jed- 5555 "5, 25/55 — 80
podstawowe badania nostka wyma: wyma:
ganie klasa ganie klasa
Konsystencja w
pasrednich Penetracja 0,1
tempe-raturach A g PN-EN 1426 ' 25-55 3 25-55 3
w 25°C mm
eksploa-
tacyjnych
Konsystencja W
wysokich Temperatura
temperaturach | . cPerd PN-EN 1427 | °C | >60 6 | >80 2
. migknienia
eksploatacyjnyc
h
Sita rozcigania PN-EN 13589 b
(mata pedkasé [62] PN-EN| Jenf | ZSW | 6 T(E\‘A? -
rozciggania) 13703 15°C)
. Rozchganie
Kohezja . o~| PN-EN 13587 -
bezpdrednie WS°C| 551 PN-EN| Jienf | NPDF | 0 ]
(rozcigganie 100 13703
mm/min)
Wahadio Vialit | pn N 13588| Jen? | NPDR | O ] ]
(metoda uderzenia)
Etalo;c . Zmiana masy PN-EN 12607+ o, <05 3 <05 3
onsystencji 1
porngé ozostala penetracja - > >
(Ood G¢ P lap j PN-EN 142, 9 60 7 60 7
na starzenie wg W t ¢
PN-EN 12607-1| ""20St temperality py en 1427 | oc <8 2 <8 2
lub -3 migknienia
Inne Temperatura PN-EN ISO o
wihasciwosci zaptonu 2592 C 2235 3 2235 3
Temperatura PN-EN 12593 °C | <-10 5 | <-15 7
tamliwosci
’;@’gét SPEZYStY W1 pNEN 13398 | % | =60 4 | >80 2
Nawrét spezysty w TBR® 1
10°C NPC? 0
Zakres plastyczriai P:;lulr:‘“’(\l é41053 °C NPD 0 NPD? 0
Stabilnag¢
magazyno-wania. PN-EN 13399|
Réznica tempe-ratur| PN-EN 1427 ¢ =5 2 =5 2
Wymagania mi?knienia
Dodatkowe Stabilng¢ i
magazynowania. TDT\]EEE'\II\jllgfzgeg |?1r$1 NPD? 0 NPT 0
Réznica penetracji
Spadek temperaturyPN_EN 12607-
migknienia po sta; 1 oC TBR 1 TBR’ 1
rzeniu wg PN-EN PN-EN 1427
12607-1lub-3
Nawrot spezysty w
25°C po starzeniu >50 4 >50 4
wg PN-EN 12607-1 PN'EN112607' o
Nawrot spezysty w i
10°C po starzeniu PN-EN 13398 NPD? 0 NPD' 0
wg PN-EN 12607-1

® NPD — No Performance Determined (sdiavos¢ uzytkowa nie okrélana)




| " TBR — To Be Reported (do zadeklarowania) |
Tablica 5. Wymagania wobec asfaltow wielorodzajowyg PN-EN 13924-2:2014-04/Apl i Ap2

Jed- asfalt asfalt
nos-tka Metoda MG 50/70-54/64 MG 35/50-57/69
Lp. Wiasciwosci badania Wyma- klasa Wyma- klasa
ganie ganie
1 Penetracja w 01 . R 3
2590 mm PN-EN 1426 50+70 4 35+50
2| Temperatura °C PN-EN 1427 5464 2 57+69 1
mieknienia
3 Indeks penetracii +0.3 do +03d
- - . , 3 > 0o 3
PN-EN 13924-2 120 420
4 | Temperatura °c | PN-ENISO2592| =250 4 >250 4
zaplonu
> | Rozpuszezal | gy PN-EN 12592 | 99,0 2 >99,0 2
6 Temperatura
tamliwosci °C PN-EN 12593 <17 5 <15 4
Fraassa
7 Lepkaé
dynamiczna w Pas PN-EN 12596 >900 4 >1500 5
60°C
kinematycznaw| mnf/s |  PN-EN 12595 Brak 0 wyma- 0
135°C wyma-ga gah
Wiasciwosci po starzeniu
9 Pozostata
penetracja pa % PN-EN 1426 >50 2 >60 3
starzeniu
10 | Wzrost temp
migknienia  po °C PN-EN 1427 <10 3 <10 3
starzeniu
11 | Zmiana masy po o PN-EN 12607-1 <05 1 <05 1
starzeniu

Skladowanie asfaltu drogowego powinno odb§wig w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu
i wyposaonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczyrdbiornik
roboczy otaczarki powinien Byizolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z tolerangj
5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien &y magazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy fredni z
termostatem kontrolagym temperatur z doktadnécia + 5°C. Zaleca giwyposaenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca s} bezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleinika® wielokrotnego rozgrzewania i
chlodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowardraz unik& niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltow rénego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maga&ym (roboczym) nie powinna przekraéza okresie
krotkotrwatym, nie diiaszym ni 5 dni, poniszych wartéci:

— asfaltu drogowego 35/50: 190°C,

— asfaltu drogowego 50/70: 180°C,

—  polimeroasfaltu: wg wska#groducenta,

— asfaltu drogowego wielorodzajowego: wg wskapeoducenta.

W celu ograniczenia ikei emisji gazéw cieplarnianych oraz obemia temperatury mieszania sktadnikéw i
poprawienia urabialrici mieszanki mineralno-asfaltowej dopuszczazsistosowanie asfaltu spienionego.

2.4. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego nglstosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2014 , obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniaczniészance mineralno-
asfaltowej jako kruszywo drobne najestosowd mieszank kruszywa tamanego i nietamanego (dla KR1+KR2



dopuszcza sistosowanie w mieszance mineralnej do 100% kruszgnehnego nietamanego) lub kruszywo

famane.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegaamihego i tamanego, to najeprzyja¢ proporcje

kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagania dla kruszyw wedtug WT-1 Kruszywa 20pedane w tablicach porj.
a) Kruszywo grube do warstwy a¥gcej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego powinnolsigé wymagania

podane w tablicy 6.
Tablica6. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwy agiacej i wyrOwnawczej z betonu
asfaltowego
Wiasciwosci kruszywa KR1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR7
1 leizznslsglﬁi-wed*ug PN-EN 933-; kategoria Ge85/20 GL90/20 GL90/20
H H H ias H H G25/15 G25/15 G25/15

2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie G G G

wicksze nk wedtug kategorii: 20115 20115 20115
GZO/l?,E GZO/l?,E G20/17,!

3 Zawartd¢ pylu wedtug PN-EN 933-1 | f f f
kategoria nie wysza ni: 2 2 2

4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3lub
Wediug PN-EN 933-4 ; kategoria nie weza Flzs lub S35 Flos lub Sy Flos lub S P
niz:

5 Procentowa zawaré ziaren o powierzchnj
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym c C C
wedtug PN-EN 933-5 : kategoria niezsia dekdaronana 50710 50710
niz:

6 Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedhig
normy PN-EN 1097-2], badana na kruszywie LA, LA LA
0 wymiarze 10/14, rozdziat 5, kategoria nie 0 %0 %
wyzsza hi:

7 | Gestas¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6 |, deklarowana przez dekla:;(;vzvana dekla:;(;vzvana
rozdziat 7, 8 lub 9: producenta P P

producenta producenta

8 | Naskkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6 | deklarowana przez dekI?;c;vaana dekI?;c;vaana
rozdziat 7, 8 lub 9: producenta b b

producenta producenta

9 Mrozoodporn& wedlug PN-EN 1367-1 |
badana na kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16; F, F, F,
kategoria nie wisza ni:

10 | ,Zgorzel sloneczna” bazaltu  wedhig |
PN-EN 1367-3 [19]; wymagana kategoria: By a By a LA

11 . . deklarowany przez deklarowany deklarowany
Sklad chemiczny — uproszczony opis

. producenta przez przez
petrograficzny wediug PN-EN 932-3
producenta producenta

12 | Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 01
1744-1 , p. 14.2; kategoria nie ¥gyza ni: mpc 0,1 mpc 0,1 Mepc &,

13 | Rozpad  krzemianowy zuzla  wielko- magana magana magana
piecowego chiodzonego powietrzem wedlug Wg g . Wé/ 9 . Wé/ 9 .
PN-EN 1744-1 , p. 19.1: odporngc¢ odporngc¢ odporngc¢

14 | Rozpad zelazowy zuzla wielko-piecowego magana magana magana
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN Wg gan Wé/ gan Wé/ gar
1744-1, p. 19.2: odporng¢ odporng¢ odporna¢

15 | Stald¢ objetosci  kruszywa z zuzla
stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.3; V35 \ \
kategoria nie wisza ni:

b) kruszywo nietamane drobne lub @gtiym uziarnieniu do B8 do warstwy wjzacej i wyrbwnawczej z betonu

asfaltowego powinno spetiavymagania podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub agbim uziarnieniu do B8 do

warstwy wizacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego




Wymagania w zateosci
Lp. Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR1 + KR2 KR3+ KR5 +
KR4 KR7
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 , wymagana katigor G:85 lub G\85 G85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie e¢ksze nk GicNR G20 G120
TC
wedtug kategorii:
3 Zawartd¢ pytdbw wedlug PN-EN 933-1 , kategoria rie
wyzsza ng: E
4 Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 ; kategoria nie MB10
wyzsza ni:
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6 , E
rozdz. 8, kategoria nie xsza ni: csDeklarowana
6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 , rozdz. 7, 8 lub 9: klal®wana przez producenta
7 Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 , rozdz. 7, 8 lub 9 deklaroavprzez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN 1744-
p. 14.2, kategoria nie wgza ni: Mec0,1

c¢) kruszywo tamane drobne lub agiym uziarnieniu do B8 do warstwy wizacej i wyrébwnawczej z betonu
asfaltowego powinno spetdiavymagania podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8 do
warstwy wizacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci od

Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1 + KR2 KR3+ KR5 +
KR4 KR7
1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 , wymagana katigor G:85 lub G\85
2 ;‘;I:ggr:iﬁja uziarnienia; odchylenie niecksze ni wedtug GrcNR Gre20 Gre20
3 Zawartd¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 , kategoria rie
wyzsza ng: f1e
4 Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 ; kategoria nie #8ya
niz: MB10
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6 , E.Dekla-
A % Ecs30 Ecs30
rozdz. 8, kategoria nie x8za ni: rowana
6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 , rozdz. 7, 8 lub 9: kla®wana przez producenta
7 Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 , rozdz. 7, 8 lub 9 deklaroavpreez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744- M0, 1

14.2, kategoria nie wgza ni:

d) do warstwy wizacej i wyrébwnawczej z betonu asfaltowego, w zatsci od kategorii ruchu, nalg
stosowé wypetniacz spetniacy wymagania podane w tablicy 9.



Tablica 9. Wymagane wdaiwosci wypetniacza*) do warstwy wkgcej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci
Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR1+KR2 | KR3+ KR4 | KR5+KR?

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 Wzgggilrl'é,\lz i%%lf?’z[‘éo]
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 ; kategoria nie

. .. MBE10
wyzsza ng:
Zawarta¢ wody wedtug PN-EN 1097-5 , nie w§za ni: 1 % (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 deklarowana przez ycedta
Wolne  przestrzenie w  suchym, zagczonym
wypetniaczu  wedlug PN-EN 1097-4 , wymagana Vg5
kategoria:
Przyrost temperatury rknienia wedtug PN-EN 131791 Aen8/25
[, wymagana kategoria: R&B
Rozpuszczalng w wodzie wedlug PN-EN 1744-1 |, WS,
kategoria nie wysza ni: 0
Zawartd¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug ce
PN-EN 196-2 , kategoria nieasiza ni: 0
Zawartg¢ wodorotlenku  wapnia w etniaczu
mieszanym wg PN-EN 459-2 | veymagana k\;vtyepgoria: KDeklarowana
,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2 , wymaggna
kategoria: BNpekiarowana

*) Mozna stosowépyty z odpylania, pod warunkiem spetniania wymagk dla wypetniacza zgodnie z pktem
5 PN-EN 13043 . Proporcja pytow i wypelniacza wapego powinna hy tak dobrana, aby kategoria
zawart@ci CaCQ w mieszance pytow i wypetniacza wapiennego nialmisza nk CGCy,.

Skltadowanie kruszywa powinnoesodbywa& w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o0 innym wymiarze lub pockoil. Podlee skladowiska musi ldy rowne,
utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniaczavippo st odbywa& w silosach wyposanych w
urzadzenia do aeracji.

2.5.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepm asfaltowego i kruszywa, gwarantggo
odpowiedna przyczepnéé (adhez) lepiszcza do kruszywa i odporgomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley dobra& i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszyepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11 , metoda C wynosita@onmiej 80%.
Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.6. Granulat asfaltowy
2.6.1.Wiasciwosci granulatu asfaltowego
Granulat asfaltowy powinien spetiwymagania podane w tablicy 10.

Tablica 10. Wymagania dotygze granulatu asfaltowego

Wymagania Warstwa wijzaca
Zawarté¢ mineratéw obcych Kategoria Fd;
Wiasciwosci lepiszczal| PIK | Kategoria &
odzyskane%o w granu-lacie Wartcs¢ srednia temperatury rgknienia nie mae by wyzsza nk
asfaltowyn? 70°C. Pojedyncze wardoi temperatury miknienia nie mog
przekracz& 77°C

Pen. | Kategoria 2

Wartas¢ srednia nie mee by mniejsza ni 15x0,1 mm.
Pojedyncze wartei penetracji nie magbyé mniejsze ni 10 x 0,1
mm

Jednorodn& W(g tablicy 12




micknienia PiK. Tylko w szczegélnych przypadkach nglevykona& oznaczenie penetracji. Oceny

a) do sklasyfikowania lepiszcza odzyskanego weane asfaltowym wystarcza oznaczenie temperatury
wilasciwosci lepiszcza naley dokona wg pktu 4.2.2 normy PN-EN 13108-8

Zawart@¢ materiatdw obcych w granulacie asfaltowym, oznaezavg PN-EN 12697-42 , powinna speénia
wymagania podane w tablicy 11.

Tablica 11. Zawartd materiatdw obcych w granulacie asfaltowym

Materiaty obc& Kategoria
Grupa 1l Grupa 2 PM
[%(m/m)] [%(m/m)]
<1 <0,1 PMo.1
<5 <0,1 PMo.1
>5 >0,1 PMec
a) materiaty obce grupy 1i 2 zgodnie z pktem 4dmy PN-EN 13108-8

Wymiar D kruszywa zawartego w granulacie asfaltowgim mae by wiekszy od wymiaru D mieszanki
mineralnej wchodarej w sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Do obliczania temperatury gknienia mieszaniny lepiszcza z granulatu asfaltawiedodanego asfaltu nalg
zgodnie z PN-EN 13108-1 [51], zaknik a, pkt A.3, stosowaastpujace rownanie:
Thikmix= &+ Tpik1 +b * Tpik2
w ktorym:
Trikmix — temperatura raknienia mieszanki lepiszczy w mieszance minerakfalowej z dodatkiem granulatu
asfaltowego, [°C],
Triki — temperatura reknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfaljowgCl,
Trike — $rednia temperatura gknienia dodanego lepiszcza asfaltowego [°C],
aib —udzial masowy: lepiszcza z granulatulemsfeego (a) i dodanego lepiszcza (b), przy a+b=1
2.6.2.Jednorodn& granulatu asfaltowego

Jednorodn& granulatu asfaltowego powinna dyceniana na podstawie rogsi procentowego udziatu w
granulacie: kruszywa grubego, kruszywa drobnega prddw, zawartéci lepiszcza oraz rozgiu wynikow
pomiaréw temperatury mknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfatjowe

Wymagane jest podanie zmierzonej wéeto jednorodnéci rozstpu wynikow bada wihasciwosci
przeprowadzonych na liczbie prébekprzy czymn powinno wynosi co najmniej 5. Liczb probek oblicza si
dzielhc mas materiatu wyjciowego podanego w tonach [t], zagdlajac w gée do petnej liczby.

Wymagania dotycgce dopuszczalnego rozpti wynikdw bada granulatu asfaltowego podano w tablicy 12.

Tablica 12. Dopuszczalny rozptwynikéw bada wiasciwosci

Dopuszczalny rozep wynikéw
bada (T,.;) partii granulatu

Wiasciwosé asfaltowego do zastosowania w
mieszance mineralno-asfaltowej

przeznaczonej do warstwy yiihcej

Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego, [°C] 8,0
Zawarta¢ lepiszcza, [%(m/m)] 1,0
Kruszywo o uziarnieniu poagj 0,063 mm [%(m/m)] 6,0
Kruszywo o uziarnieniu od 0,063 do 2 mm [%(m/m)] ,a6
Kruszywo o uziarnieniu povagj 2 mm [%(m/m)] 16,0

2.6.3.Deklarowanie wigciwosci granulatu asfaltowego

W opisie granulatu asfaltowego producent powiniatleklarowa:
— typ mieszanki lub mieszanek, z ktérych pochodzngtat (np. AC 16 S, droga DK 10), nie dopuszcza si
do stosowania granulatu, ktérego pochodzenia nismenudokumentowai zadeklarowa,
— rodzaj kruszywa $rednie uziarnienie,
— typ lepiszczasredni zawartg¢ lepiszcza krednia temperatgrmieknienia lepiszcza odzyskanego,
— maksymalyg wielkos¢ kawatkdw granulatu asfaltowego U GRA D/d.
Wiasciwosci kruszywa z granulatu asfaltowego powinny spétvigmagania okrdone dla kruszywa w danej
mieszance mineralno-asfaltowej.



Dopuszcza si deklarowanie wigciwosci kruszywa mineralnego w granulacie asfaltowym padstawie
udokumentowanego wcigej zastosowania.

2.6.4.Warunki stosowania granulatu asfaltowego

Granulat asfaltowy me by wykorzystywany do produkcji mieszanki mineralndadtewej, jezeli spetnione g
wymagania dotyce kacowego wyrobu — mieszanki mineralno-asfaltowe] gojalodatkiem. Wytwérnia
mieszanek mineralno-asfaltowych powinna spétnwmarunki kontrolowanego, mechanicznego dozowania
granulatu asfaltowego podczas produkcji mieszanikeralno-asfaltowej.

Granulat dodawany na zimno wymagazazego podgrzewania kruszywa, zgodnie z taHlig. Jeeli granulat
asfaltowy jest wilgotny to naky temperatug kruszywa jeszcze podiiteo koreke z tablicy 14.

Tablica 13. Temperatura kruszywa w zalgci od ilosci zimnego i suchego granulatu asfaltowego

180

el

170

Temperatura mieszanki mineralno-asfaliowe

[ T

120 T
150 175 200 225 250 275 300

Wymagana temperatura kruszywa [*C]

Nalezy oznaczy wilgotnos¢ granulatu asfaltowego i skorygoéveemperatuy produkcji mma zgodnie z tabiic
14 o tyle, aby nie zostata przekroczona dopuszezafjwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku
magazynowym (roboczym) - patrz pkt 2.3.

Tablica 14. Korekta temperatury produkcji w zalesci od wilgotndci granulatu asfaltowego

Udziat Wilgotnoi¢ granulatu asfaltowego [%0]
granulatu 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6
asfaltowego .

M[%] Korekta temperatury °C
10 4 8 12 16 20 24
15 6 12 18 24 30 36
20 8 16 24 32 40 48
25 10 20 30 40 50 60
30 12 24 - - - -

Szare pola wskazyjdodatek granulatu nieekonomiczny i niebezpiecawzgbdu na due ilosci pary wodnej
powstajcej przy odparowaniu wody z wilgotnego granulatu.

Dopuszcza siuzycie granulatu asfaltowego w metodzie ,na zimndiez wsgpnego ogrzewania) w ifci do
20% masy mieszanki mineralno-asfaltowej na podstamykazania spetnienia wymagg@odanych powsej
oraz spetniania wkgiwosci mma.

Uwaga: Stosowanie granulatu asfaltowego nigamabniza¢ wiasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych.
Do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z @sstvaniem granulatu nie dopuszcza stosowania
srodkoéw obniajacych lepkd¢ asfaltu.

2.7. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. ztzy podhinych i poprzecznych) z tego samego materiatu
wykonywanego w rénym czasie oraz spoin stan@ejch pohczenia rénych materiatow lub pagtzenie
warstwy asfaltowej z uszizeniami obcymi w nawierzchni lul pgraniczajcymi, naley stosowa elastyczne



tasmy bitumiczne i pasty asfaltowe dobrane wg zasamgstawionych w tablicy 15 i 16 oraz spelpiag
wymagania, w zalaosci od rodzaju materiatu, wg tablic od 17 do 19. &tett na elastyczne &y bitumiczne
w celu zapewnienia elastycziod powinien by modyfikowany polimerami.

Tablica 15. Materialy do gtzy midzy fragmentami zagzczonej MMA rozkladanej metgd,gorace przy

zimnym”

Ztacze podiane

Zhcze poprzeczne

Rodzaj warstwy

Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj materiaju
Warstwa wjzgca KR 1-7 Pasty asfaltowe lubh KR 1-2 Pasty asfaltowe lup
elastyczne tamy elastyczne tamy
bitumiczne bitumiczne
KR 3-7 Elastyczne tmy
bitumiczne

Tablica 16. Materiaty do spoin guzy fragmentami zagzczonej MMA i elementami wyposania drogi

Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu
Warstwa wijzaca KR 1-7 Pasty asfaltowe lub
elastyczne tany bitumiczne
Tablica 17. Wymagania wobedia bitumicznych
Wiasciwosé Metoda badawcza Dodatlfowy opIs Wymaganie
warunkow badania
Temperatura ngknienia| PN-EN 1427 >90°C
PiK
Penetracja stdkiem PN-EN 13880-2 20 do 50
1/10 mm
Odprzenie  spgzyste | PN-EN 13880-3 10 do 30%
(odbojna¢)
Zginanie na zimno DIN 52123 test odcinkénty o Bez gkniccia
dhugcici 20 cm w
temperaturze 0°C
badanie po 24
godzinnym
kondycjonowaniu
Mozliwos¢ wydtuzenia | SNV 671 920 W temperaturze >10%
oraz przyczepri (PN-EN 13880-13) -10°C <1 N/mnf
tasmy
Mozliwos¢ wydtuzenia | SNV 671 920 W temperaturze Nalezy poda wynik
oraz przyczepnei (PN-EN 13880-13) -10°C
tasmy po starzeniu
termicznym

Tablica 18. Wymagania wobec past asfaltowych naaima bazie emuls;ji

Wiasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Ocena organoleptyczna PN-EN 1425 pasta
Odporng¢ na sptywanie PN-EN 13880-5 Nie splywa
Zawartg¢ wody PN-EN 1428 <50% m/m

Wiasciwoséci odzyskanego i ustabilizowanego lepiszcza: PN1BN74-1[79] lub PN-EN 13074-2

Temperatura ngknienia PiK | PN-EN 1427

>70°C

Tablica 19. Wymagania wobec past asfaltowych naagona bazie asfaltu modyfikowanego polimerami

Wihasciwosé

Metoda badawcza

Wymaganie




Zachowanie przy temperaturz
lejnosci

re

PN-EN 13880-6

Homogeniczny

Temperatura ngknienia PiK

PN-EN 1427

>80°C

Penetracja stdkiem w 25°C, 5 s
150 g

PN-EN 13880-2

30do 60 0,1 mm

Odporna¢ na sptywanie PN-EN 13880-5 <5,0 mm
Odprzenie spgzyste (odbojnéc) PN-EN 13380- 10-50%
Wydtuzenie niecigte (proba PN-EN 13880-13 >5 mm
przyczepnéci ), po 5 h, -10°C <0,75 N/mm

2.8. Materialy do zhczenia warstw konstrukgciji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwagayta z warstw Scieralmy) nalezy stosowa
kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane lubid@iwe emulsje modyfikowane polimerami wedtug
aktualnego Zalcznika krajowego NA do PN-EN 13808 .

Spardd rodzajow emulsji wymienionych w Zazniku krajowym NA do normy PN-EN 13808 , ngle

stosowé emulsje oznaczone kodem ZM.

Wiasciwosci i przeznaczenie emulsji asfaltowych oraz spashisktadowania opisano w SST D-04.03.01.

2.9. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizge lub modyfikugce. Pochodzenie, rodzaj i weawosci dodatkow

powinny by deklarowane. Nafgy uzywa¢ tylko materiatdw sktadowych o ustalonej przyddtio

Ustalenie przydatrici powinno wynik& co najmniej jednego z napujacych dokumentow:

—  normy europejskiej,

— europejskiej aprobaty technicznej,

- specyfikacji materialtowych opartych na potwierdzcimypozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach
asfaltowych.

Wykaz naley dostarczy w celu udowodnienia przydatfm. Wykaz mae by oparty na badaniach w

pofaczeniu z dowodami w praktyce.

Zaleca g stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltoweflka obntajacego temperatarprodukciji i ukladania.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej #® by stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-EN0&31

zakcznik B.

2.10. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinier logtalony na podstawie badparébek wykonanych zgodnie z
normg PN-EN 13108-20 [54] za¢znik C oraz normami powzanymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeeé¢ lepiszcza podane sv tablicy 20.

Prébki powinny spetniawymagania podane w p. 2.11, w zalesci od kategorii ruchu jak i zawagec asfaltu
Bmin | temperatur zagszczania probek.

Tablica 20. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvart@¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej i wyrownawczej, dla ruchu KR1+KR7
Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W AC16W AC16W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR7 KR3-KR7
Wymiar sita #, [mm] Od do od do od do (o]0 do
315 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 80 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
ﬁ,]a”\:\ll;rltji.]c*) |ep|SZCZEl, Bmin4,8 Bmin4,6 Bmin4,6 Bmin4,4
) Minimalna zawarté lepiszcza jest okébona przy zatéonej g:stosci mieszanki mineralnej
2,650 Mg/ni. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstasé (pg), to do wyznaczenia minimalnej
zawartdci lepiszcza podaywartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspétczynnil@ wedtug réwnania:
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2.11. Wiaciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania beton asfaltowego do warstwy wizace;j i

wyréwnawczej

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 21, 22 i 23.

Tablica21l. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaigicej i wyréwnawczej,
dla ruchu KR1 + KR2
Warunki
Wiasciwosé zag;lizl\(l:_zEaGla "9 Metoda i warunki badania ACl11W AC16W

13108-20
Zawartac¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 , Vmin 3.0 Vmin 3,0
przestrzeni 2x50 uderze p. 4 Vmax 6.0 Vinax 6,0
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 , VFBines VFBrin 60
wypetnione lepiszczem | 2x50 uderzé p.5 VFBiax 50 VFBrax 50
Zawarta¢ wolnych C.1.2,ublijanie PNLEN 12697.8
pr_zestrzer_u w mleszance2x50 uderze s ) VMAin 14 VMAvin 14
mineralnej p.

PN-EN 12697-12 ,
Odporna¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C Z
wody 2x35 uderzé jednym cyklem zamra- I TSR0 ITSReo
zania, badanie w 25°¢

? ujednolicon procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 wazahiku 1 .

Tablica 22. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaiicej i wyrownawczej, dla
ruchu KR3 + KR4

Warunki
Wiasciwosé zag;lsDch_zEaplla w9 Metoda i warunki badania AC16W AC22W
13108-20
Zawartaé wolnych C.1.3,ubijanie, Vinin 4.0 Vinin 4.0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 , p. 4 Vinax 7. Vinax 7.
Odporndé na C.1.20, watowanie PN-EN 12697-22 , metoda B v WTSaR 0.15 WTSaR 0.15
deformacje trwaté® Pog-P: powietrzu, PN-EN 13108-20 ,| popy = PRDaR7
9877100 D.1.6,60°C, 10 000 cykli AIRT.0 AIRT.0
PN-EN 12697-12,
Odporna¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z TS, ITR,
wody 2x35 uderze jednym cyklem zamraania, 0 0

badanie w 25°¢

a)

Grubai¢ ptyty: AC16, AC22 60 mm,

Ujednolicon procedug badania odporrsgi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 waeahiku 1,

c)
zakczniku 2 .

Procedug kondycjonowania krotkoterminowego mma przed forraniem prébek podano w WT-2 2014 w

Tablica 23. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaiicej i wyrownawczej, dla
ruchu KR5 + KR7

Warunki
Wihasciwosé zag;ls:)zl\(l:_zlglgla w9 Metoda i warunki badania AC16W AC22W
13108-20
Zawartag¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Vinin 4,0 Vimin 4.0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8 , p. 4 Vimax 7. Vimax 7.
Odporng¢ na C.1.20, watowanie] PN-EN 1269722 , metoda B | WTSar 0,10 WTSaRr 0,10
deformaCje trwajfé)c) Pog-Pioc w pOWietrZU, PN-EN 13108-20 PRDpRr 5.0 PRDaRr 5.0




[54], D.1.6,60°C, 10 000 cyKii

PN-EN 12697-12,
Odporna¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z
wody 2x35 uderzgé jednym cyklem zamraania,
badanie w 25°¢)

I TSR0 TSR0

3 Grubai¢ ptyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm,

®) " Ujednolicor procedus badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 wazahiku 1 ,

" Procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przed forrapiem prébek podano w WT-2 2014 w
zalczniku 2 .

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zat@ici od potrzeb, powinien wykaZaie mozliwoscia korzystania

ze sprztu dostosowanego do prztgj metody robot, jak:

a) wytwornia (otaczarKao mieszaniu cyklicznym lub gitym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-astaych.
Wytwérnia powinna zapewdi wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikdéw zomachowanie
wlasciwej temperatury skfadnikéw i gotowej mieszankingmalno-asfaltowej. Na wytwdérni powinien
funkcjonowa certyfikowany system zakladowej kontroli produkciigodny z PN-EN 13108-21
Wytwoérnia powinna b§ wyposaona w termometry (ugzlzenia pomiarowe) pozwalgie na cigte
monitorowanie temperatury poszczegoélnych materiaftavr@nych etapach przygotowywania materiatow,
jak i na wygciu z mieszalnika,

b) ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rodeiakladanej warstwy,

c) skrapiarka,

d) walce stalowe gtadkie,

e) lekka rozsypywarka kruszywa,

f) szczotki mechaniczne i/lub inne ydzenia czyszege,

g) samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwmtermosami,

h) sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganéinzg.
4.2, Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewoz¢ zgodnie z zasadami wynilkaymi z ustawy o przewozie drogowym
towaréw niebezpiecznych , wprowadgaj przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowydhb
samochodach izolowanych i zaopatrzonych wydzenia umeliwiajgce pdrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataradmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozt w sposéb chrogty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgemeem.
Wypetniacz luzem powinien Byprzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych drewozu
materiatow sypkich, umdiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta,zendy¢ przewaony dowolnymi srodkami transportu z
uwzgkdnieniem zaleaeproducenta. Opakowanie powinnatlabezpieczone tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.
Emulsja asfaltowa nmi@ by transportowana w zamkfych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienae nie krda korodowaly pod wptywem emulsji i niegtls powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byvyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu opakowiaz metal
lekkich (maze zachod#i wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pt4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci od
postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbashiemn mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbualoa, powinna zapewniautrzymanie temperatury w



wymaganym przedziale. Nie dotyczy to przypadkdiyain dodatkéw obmajgcych temperatgr produkcji i
wbudowania, lepiszczy zawiesaych takiesrodki lub specjalnych technologii produkcji i wbudpwvania w
obnizonej temperaturze, tj. zzyciem asfaltu spienionego. W tym zakresie malkierowa® sie informacjami
(zaleceniami) podanymi przez producentéw téaidkow.

Powierzchnie pojemnikéw aywanych do transportu mieszanki powinnyébgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywa tylko srodki antyadhezyjne niewptywgie szkodliwie na mieszaekZabrania si
skrapiania skrzy olejem na pdowym lub innymisrodkami ropopochodnymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-0000(Wymagania ogoélne” .
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robdét Wykonawca dostarczy Inspektoroveidrbru do akceptacji projekt sktadu

mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11W, AC16W, AC2PWwyniki bada laboratoryjnych oraz proébki

materialéw pobrane w obeciw Inspektora Nadzoru do wykonania badantrolnych przez Zamawigego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

—  zrodio wszystkich zastosowanych materiatow,

—  proporcje wszystkich sktadnikéw mieszanki minerglne

—  punkty graniczne uziarnienia,

- wyniki bada przeprowadzonych w celu oktenia witaciwosci mieszanki i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikacji,

- wyniki bada dotyczcych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

- temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.

W zagszczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek mineralsfaltowych naley stosowdé nastpujace

temperatury mieszanki w zaleosci stosowanego asfaltu:

— 35/50i50/70: 135°C+5°C,

— MG 50/70-54/64 | MG 35/50-57/69: 140°C+5°C,

— PMB 25/ 55-60, PMB 25/55-80: 145°C+5°C.

Recepta powinna Ry zaprojektowana dla konkretnych materiatéw, zaatmepnych przez Inspektora

Nadzoru, do wbudowania i przy wykorzystaniu repreatywnych prébek tych materiatow.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczakiku wytworni lub od kilku producentéw, to nale

zapewnt zgodnd¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagadejumentacji projektowej.

Kazda zmiana sktadnikow mieszanki w czasie trwaniadtobymaga akceptacji Inspektora Nadzoru oraz

opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania sktadu mieszanki Wykonawca pewiziadbé, aby projektowana recepta laboratoryjna

opierata s na prawidtowych i w petni reprezentatywnych prétikamateriatéw, ktére dulg stosowane do

wykonania robét. Powinien tak& zapewrd, aby mieszanka i jej poszczegélne skladniki spénivymagania

dotyczce cech fizycznych i wytrzymadoiowych okrélonych w niniejszej specyfikaciji.

Akceptacja recepty przez Inspektora Nadzoruenoasipi¢ na podstawie przedstawionych przez Wykonawc

bada typu i sprawozdania z proby technologicznej. Wypealku kiedy Inspektora Nadzoru, w celu akceptacji

recepty mieszanki mineralno-asfaltowej, zdecydugevs/konat dodatkowo niezalene badania, Wykonawca

dostarczy zgodnie z wymaganiami Inspektora Nadpodbki wszystkich sktadnikéw mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowingpodstaw produkcji.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarza& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i adzn
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow opazechowywania gotowej mieszanki). Inspektora
Nadzoru dopfci do produkcji tylko otaczarki posiadag certyfikowany system zaktadowej kontroli produkc
zgodny z PN-EN 13108-21 .

Dozowanie skladnikow mieszanki mineralno-asfaltomejotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z receqiitbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikdéw oraz pomiaru tentpgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naje dodawa
odmierzone oddzielnie. Lepiszcze asfaltowe halprzechowywa w zbiorniku z pérednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewecyaj utrzymaniezadanej temperatury z dokladiuig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magaxym (roboczym) nie mi@ przekracza wartasci
podanych w pkcie 2.2.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineteipskata temperateimwtasciwg do
otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura migszaineralnej nie powinna ldywyzsza o wgcej niz 30°C



od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej anefl w tablicy 24. W tej tablicy najriza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltoweptarczonej na miejsce wbudowania, a nagag
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltdvezjpdgrednio po wytworzeniu w wytwaérni.

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dgzamek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest daataw
dodatek w celu obwnénia temperatury jej wytwarzania i wbudowania luty gtosowane lepiszcze asfaltowe
zawiera takirodek.

Tablica 24. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 150 do 190
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 wg wskaza producenta
PMB 25/55-80 wg wskaza producenta
MG 50/70-54/64 wg wskaza producenta
MG 35/50-57/69 wg wskaza producenta

Sposo6b i czas mieszania skltadnikbw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhréwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikugce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdxy¢ dodawane w postaci statej
lub ciektej. System dozowania powinien zapewjadnorodné¢ dozowania dodatkéw i ich wymieszania w
wytwarzanej mieszance. Warunki wytwarzania i prosgywania mieszanki mineralno-asfaltowej naagor nie
powinny istotnie wptywé na skuteczni dziatania tych dodatkow.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwdrni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy soly deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skltadnikdw, $aavosci objetosciowe)

z zachowaniem braku #dic w ich wia&ciwosciach.

Produkcja powinna kiytak zaplanowana, aby nie d@pi¢ do zbyt diugiego przechowywania mieszanki w
silosach; naley wykluczy¢ mozliwosé¢ szkodliwych zmian. Czas przechowywania — magazamiavmieszanki
MMA powinien uwzgkdniat mozliwosci wytwoérni (spos6b podgrzewania siloséw gotowegsaanki MMA i
rodzaj izolacji), warunki atmosferyczne oraz czassportu na budow

5.4. Przygotowanie podiga

Podilae (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstgwwiazaca lub wyréwnawcz z betonu asfaltowego
powinno by na catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Rz¢dne wysokéciowe podiga oraz urgdzenr usytuowanych w nawierzchni lub pgraniczagcych powinny by
zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie paodtmaley usung.

Podiae pod warstw scieralmy powinno spetni@ wymagania okrdone w tablicy 25. Jeeli nieréwndci
poprzeczne gswicksze anteli dopuszczalne, nalg odpowiednio wyréwna podiaze poprzez frezowanie lub
utozenie warstwy wyréwnawczej.

Tablica 25. Maksymalne nieréwém podtaza pod warstw wigzaca

Dopuszczalne warfoi odchyley
Klasa drogi Element nawierzchni réwnasci podtwnej i poprzecznej
pod warstw wigzaca [mm]

A, S, GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,
dodatkowe, 9
wiagczenia i wyhczenia, jezdniegtznic,
utwardzone pobocza

Jezdnie MOP 12

G,z Pasy ruchu zasadnicze, 12
dodatkowe, wdczenia
i wytgczenia, postojowe,
utwardzone pobocza




L, D, place, parkingi Wszystkie pasy ruchu 15
i powierzchnie
przeznaczone do ruchu
i postoju pojazdéw

Nieréwndaici podtaza (w tym powierzchni istniegcej warstwy wizacej) naley wyrdwna poprzez frezowanie
lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podtzu taty z materiatu 0 mniejszej sztywdtd (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalezy usurg¢, a powstate w ten sposob ubytki wypétmateriatem o wigciwosciach zblzonych do materiatu
podstawowego.

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzia podiga
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta naley wypeinic odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi kwgd®N-
EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi matemaitavedtug norm lub aprobat technicznych.

Na poditau wykazugcym zniszczenia w postaci siatkiegan zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zaleca
sie stosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, waystSAMI lub z
geosyntetykdéw wedtug norm lub aprobat techniczriyblpodiaze naley wymieni.

Przygotowanie podi@ do skropienia emulspalezy wykona zgodnie z SST D-04.03.01.

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzataeione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i
ich wspotpracy w przenoszeniu ofg@nia nawierzchni ruchem.

Podiae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu @wzenie palczenia midzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.

Warunki wykonania patzenia mgdzywarstwowego oraz kontrola wykonania skropiemistaty przedstawione
w SST D-04.03.01.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przy doborze rodzaju mieszanki mineralno-asfaltodejuktadu warstw konstrukcyjnych nzjezachowa
zasa¢ mowigca, ze grubd¢ warstwy musi by co najmniej dwuip6tkrotnie wksza od wymiaru D kruszywa
danej mieszanki (k 2,5xD).

Jezeli warstwa nawierzchni wedtug dokumentacji projatkej jest zbyt gruba, aby mea bylo j roztazy¢ i

zags$cic w pojedynczej operacji, to warstwa ta zacst sktad& z dwoch warstw technologicznych, z ktérych

kazda zostaje rozimna i zagszczona w odibnej operacji. Naley zapewné petne padczenie mgdzy tymi

warstwami .

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywa na podiagu przygotowanym zgodnie z zapisami w

punktach 5.4 i 5.5.

Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie mae by¢ nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jvinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie

4.2.

Prace zwizane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowkzy tak zaplanowd aby:

- umazliwialy uktadanie warstwy cat szerokdcia jezdni (jedm rozktadarly lub dwoma rozktadarkami
pracupcymi obok siebie z odpowiednim przesgoiem), a w przypadku przebudéw i remontéw o
dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadtowyneyskaicig pasa ruchu,

- dzienne dziatki robocze (tj. odcinki nawierzchni ndorych mieszanka mineralno-asfaltowa jest
wbudowywana jednego dnia) powinnychypazliwie jak najdiwsze min. 200 m,

- organizacja dostaw mieszanki powinna zapéwnac rozktadarki bez zatrzynia

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywé betonu asfaltowego, gdy na pozlidworzy s¢ zamkngty film wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 26. Tempeaatur
otoczenia mge by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgalté obramowania (np. promienniki
podczerwieni, urgdzenia mikrofalowe). Temperatura powietrza powiryg mierzona co najmniej 3 razy
dziennie: przed przysgpieniem do robét oraz podczas ich wykonywania weséich réwnomiernie roztonych

w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki ackej. Nie dopuszczaegsuktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V6>ri/s).

Podczas budowy nawierzchni nafedazyé do utazenia wszystkich warstw przed sezonem zimowym, aby
zapewné szczelné¢ nawierzchni i jej odpornig na dziatanie wody i mrozu. Zdi w wyjatkowym przypadku
zachodzi konieczrit pozostawienia na zignwvarstwy wizacej lub wyréwnawczej, to natg ja powierzchniowo



uszczelnt w celu zabezpieczenia przed szkodliwym dziataniemdy, mrozu i ewentualniesrodkdw
odladzajcych.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwg/adodatkiem obnajagcym temperatur mieszania i
wbudowania, naley indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 26. Minimalna temperatura otoczenia na Wg$t 2 m podczas wykonywania warstwyaadacej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia, °C
Warstwa wizgca 0
Warstwa wyréwnawcza 0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnathybudowywana rozktadagkwyposaons w uklad automatycznego
sterowania grubimi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektows, elementy wibrujce
do wstpnego zagszczenia, urgzenia do podgrzewania elementéw roboczych rozRkad&V miejscach
niedostpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Przy wykonywaniu nawierzchni drog w kategorii KR&dleca s stosowanie do wykonania warstwyaajcej
podajnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej do zasdaosza rozktadarki zZeodkéw transportu.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢achsi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny kyrownomiernie zagszczone @izkimi walcami drogowymi o charakterystyce
(statycznym nacisku liniowym) zapewniegj skuteczn& zag:szczania, potwierdzama odcinku probnym. Do
warstw z betonu asfaltowego nafestosowd walce drogowe stalowe gtadkie z Aiwvoscia wibracji, oscylacji
lub walce ogumione.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnat hybudowywana rozktadagkwyposaons w uklad automatycznego
sterowania grubii warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtech projektows. W miejscach
niedostpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢achsi i przy
brzegach warstwy).

5.7. Pohczenia technologiczne

Pokczenia technologiczne nalewykonywa: jako:

—  zlacza podiane i poprzeczne (wg definicji p. 1.4.18.),
—  spoiny (wg definicji p.1.4.19.).

Polczenia technologiczne powinny djednorodne i szczelne.

5.8.1.Wykonanie ziczy
5.8.1.1. Sposéb wykonaniaeky-wymagania ogolne

Ztacza w warstwach nawierzchni powinnycbyykonywane w linii prostej.

Ztacza podianego nie ména umiejscawia w sladach két, ani w obszarze poziomego oznakowazrdrji.
Ztacza podiine midzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesuwé wzgledem siebie co
najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdffacza poprzeczne wrudzy dziatkami roboczymi
uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznyalezy przesuné wzgledem siebie o co najmniej 2 m w
kierunku podtznym do osi jezdni.

Polczenie nawierzchni mostowej z nawierzehdrogows powinno by wykonane w strefie ptyty prz&ajiowej.
Polczenie warstwicieralnej i wizacej powinno by przesunjte o co najmniej 0,5 m. Kramizie poprzeczne
taczonych warstw vaizacej i §cieralnej nawierzchni drogowej powinnydgdckte pila.

Ztacza powinny by catkowicie zwjzane, a powierzchnie przylegeych warstw powinny by w jednym
poziomie.

5.8.1.2. Technologia rozkfadania ,goe przy gogcym”

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywalaizza podhinego, gdy uktadanie mieszanki odbywa si
przez minimum dwie rozktadarki pragag obok siebie z przesgniem. Wydajnéci wskpnego zagszczania
desk rozktadarek musgby¢ do siebie dopasowane. Prgg technologia robét powinna zapewprawidtowe i
szczelne pakczenia ukladanych paséw warstwy technologicznej.ruvek ten mena zapewrd przez
zminimalizowanie odlegkei miedzy rozktadarkami tak, aby odlegto miedzy ukladanymi pasami nie byta
wicksza nk dtugas¢ rozkladarki oraz druga w kolejéa rozkladarka nadktadata mieszamnia pierwszy pas.



Walce zagszczajce mieszank za kada rozkladarly powinny by o zblizonych parametrach. Zeggczanie
kazdego z paséw natg rozpoczyné od zewntrznej kravedzi pasa i stopniowo zagzczé pas w kierunku
zlgcza.

Przy tej metodzie nie stosuje siodatkowych materiatéw dogrizy.

5.8.1.3. Technologia rozktadania ,goe przy zimnym”

Wykonanie ziczy metod ,gorace przy zimnym” stosuje siw przypadkach, gdy ze wzglu na ruch, wzghnie
z innych uzasadnionych powodow konieczne jest wylw@mie nawierzchni w odgbach czasowych. Kralz
zlacza w takim przypadku powinna bwykonana w trakcie ukladania pierwszego pasa ruchu

Wczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinieme¢ wyprofilowars krawedz réwnomiernie
zagyszczon, bez gknigé. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna Byskasna (pochylenie okoto 3:1
ti.pod katem 70-80° w stosunku do warstwyzeii lezacej). Skos wykonany ,na ggro”, powinien by
uformowany podczas uktadania pierwszego pasa ru@nzy zastosowaniu rolki dociskowej lub 70
talerzowego.

Jezeli skos nie zostat uformowany ,na goo”, naley uzysk& go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganegat&. Powierzchnia styku powinna dbgzysta i sucha. Przed uniem gsiedniego
pasa cat powierzchng styku naley pokry tasma przylepry lub pasi .

Drugi pas powinien bywykonywany z zakladem 2-3 cm ligzod gornej krawdzi zlgcza, zachodcym na pas
wykonany wczénie;.

5.8.1.4. Zakaczenie dzialki roboczej

Zakaczenie dziatki roboczej nalg wykona w sposéb i przy pomocy wdzen zapewniagicych uzyskanie
nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstaneg;

kantowki lub frezarki). Zakaczenie dziatki roboczej nalg wykona prostopadle do osi drogi.

Krawedz dziatki roboczej jest rownocgeie krawedzig poprzecza zlacza.

Ztacza poprzeczne mizy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyedrstw technologicznych naig
przesuné¢ wzgledem siebie o co najmniej 3 m w kierunku pagiyam do osi jezdni.

5.8.1.5.Wymagania wobec wbudowaniama bitumicznych

Minimalna wysokdé¢ tasmy wynosi 4 cm.

Grubai¢ tasmy w zlhczach powinna wyno&il0 mm.

Krawedz boczna zicza podtinego powinna byuformowana za pomaaolki dociskowej lub poprzez olgiie
nozem talerzowym.

Krawedz boczna zjcza poprzecznego powinnadyformowana w taki sposoéb i za

pomog urzadzer umazliwiajacych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie kragdzi do ktorych klejona duizie tama, powinny by czyste i suche. Przed przyklejeniem
tasmy w metodzie ,gagce przy zimnym”, krawdzie ,zimnej” warstwy na catkowitej gruba, naley
zagruntowa zgodnie z zaleceniami producenta

tasmy.

Tasma bitumiczna powinna lBywstkpnie przyklejona do zimnej kradzi zlagcza pokrywajc 2/3 wysokéci
warstwy liczc od gérnej powierzchni..

5.8.1.6.Wymagania wobec wbudowywania past bitumicznych

Przygotowanie kraedzi bocznych jak w przypadku stosowanigntebitumicznych.

Pasta powinna liynanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomierfggrozprowadzenia na bocznej
krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/nt (warstwa o grub@i 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0 g/cm3). Dopuszczagsi
reczne nanoszenie past w miejscach nieghostch.

5.8.2.Wykonanie spoin

Spoiny naley wykonywa w wypadku padczer warstwy z urgdzeniami w nawierzchni luly jograniczagcymi.
Spoiny naley wykonywa z materiatow termoplastycznych{ay, pasty) zgodnych z pktem 2.7.

Grubai¢ elastycznej tany uszczelniajcej w spoinach w warstwie wigcej powinna wynosi nie mniej nk 15
mm.

Pasta powinna ldynanoszona mechanicznie z zapewnieniem rownomierjgjgrozprowadzenia na bocznej
krawedzi w iloci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grubii 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0 g/cr).

5.9. Krawedzie

W przypadku warstwycieralnej rozktadanej przy wdzeniach ograniczagych nawierzchmi ktérych gérna
powierzchnia ma by w jednym poziomie z powierzchnitej nawierzchni (np.§ciek uliczny, korytka



odwadniagce) oraz gdy spadek jezdni jest w strdych urzdzen, to powierzchnia warstw§cieralnej powinna
by¢ wyzsza o0 0,5+1,0 cm.

W przypadku warstw nawierzchni bez anlzen ograniczajcych (np. krawznikéw) krawedziom naley nada
spadki 0 nachyleniu nie gkszym n# 2:1, przy pomocy rolki dociskowej mocowanej do eealub elementu
mocowanego do rozktadarki tzw ,buta” (,na goo”). Jeeli kranedzie nie zostaly uformowane na goo
krawedzi nalery wyfrezowa na zimno.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmehyleniu jezdni naky uszczelni krawgdz potozony
wyzej (nizej potazona krawgdz powinna zostanieuszczelniona).

W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachylenitzégroj daszkowy) decygjo potrzebie i sposobie
uszczelnienia kraydzi zewrgtrznych podejmie Inspektor Nadzoru.

Krawedzie zewrtrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych ayaleszczelnt przez pokrycie gacym
asfaltem w iléci:

- powierzchnie odsadzek - 1,5 kgim

- krawedzie zewntrzne - 4 kg/m

Gorgcy asfalt mae by nanoszony w kilku przégiach roboczych.

Do uszczelniania kragdzi zewrtrznych naley stosowdé asfalt drogowy wedlug PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023, asfaltelorodzajowy wg PN-EN 13924-2, albo inne
lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych.cistnienie krawdzi zewrgtrznej naleéy wykona goracym
lepiszczem.

Lepiszcze powinno Ky naniesione odpowiednio szybko tak, aby kdmie nie ulegly zabrudzeniu. 2dj
potozona krawgdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozastaeuszczelniona.

Dopuszcza i jednoczesne uszczelnianie keazi kolejnych warstw, jeeli warstwy byly utagone jedna po
drugiej, a krawdzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniermeliJ&rawedz polozona wyej jest
uszczelniana warstwowo, to przylegiaj powierzchng odsadzki danej warstwy naleuszczelni na szerokeci
€0 najmniej 10 cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST  D-00.00.00 ,Wymagania ogbIrCzstotliwos¢ oraz
zakres badai pomiaréw naley do decyzji Inspektora Nadzoru.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot
6.2.1.Dokumenty i wyniki bad& materiatow

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl znakiem budowlanym B, certyfikat zgodoip
deklarac¢ zgodndci, aprobat techniczig, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawgdy i

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania roboteidne przez
Inspektora Nadzoru.

W przypadku zmiany rodzaju i wieiwosci materiatdéw budowlanych nafg ponownie wykazaich przydatnéc

do przewidywanego celu.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do ptagi.

6.2.2.Badanie typu

Przed przysipieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inspedwte Nadzoru, Wykonawca przedstawi do
akceptacji badania typu mieszanek mineralno-asfgith wraz z wymaganymi w normie PN-EN 13108-20
zakcznikami, w celu zatwierdzenia do stosowania. Wypazlku zaistnienia podanych paaji sytuaci
wymagagcych powtdrzenia badania typu nalge ponownie wykonai przedstawd do akceptaciji.
Badanie typu powinno zawiera

a) informacje ogélne:

— nazwe i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej,

— dak wydania,

— nazwe wytworni produkugcej mieszank mineralno —asfaltoyy

— okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jestktbrowana zgodnig,

— zestawienie metod przygotowania prébek oraz meteatunkdéw badania poszczegoélnych seiavosci,

b) informacje o skladnikach:

— kazdy wymiar kruszywazrédto i rodzaj,

— lepiszcze: typ i rodzaj,

— wypelniacz:zrodto i rodzaj,



— dodatki:zrédto i rodzaj,
— wszystkie sktadniki: wyniki badazgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 27.

Tablica 27. Rodzaj i liczba baflakladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Skiadnik Wigciwosé Metoda badania Liczba bada
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na frakcj
(PN-EN 13043) Gestasé PN-EN 1097-6 1 na frakgj
Lepiszcze Penetracja lub  tem- PN-EN 1426 lub 1
(PN-EN 12591 , PNi peratura miknienia PN-EN 1427
EN13924-2 , Nawrot spezysty’ PN-EN 13398 1
PN-EN 14023)

Wypetniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 1
(PN-EN 13043) Gestasé PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ
Granulat asfaltowy Uziarnienie PN-EN 12697-2 1
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 1
Penetracja odzyskanegd®N-EN 12697-3 lub PN-EN 1
lepiszcza 12697-4 oraz PN-EN 1426
Temperatura mgknienia| PN-EN 12697-3 lub PN-EN 1
lepiszcza 12697-4 oraz PN-EN 1427
gestasé PN-EN 12697-5 1

*)  dotyczy jedynie lepiszczy wg PN-EN 14023 ,
**) sprawdzane wigciwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matywcentowym
dodatku stosuje siminimum wymaga.

c) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:

— sklad mieszaki podany jako wejowy (w przypadku walidacji w laboratorium) lub j§giowy skitad
(w wypadku walidacji produkciji),

— wyniki bada zgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 28.

Tablica 28. Rodzaj i liczba badlanieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosé Metoda badania Liczba bada
- , PN-EN 12697-1
Zawartd¢ lepiszcza (obowgzkowa) PN-EN 12697-39 1
Uziarnienie (obowjzkowa) PN-EN 12697-2 1
Zawartg¢ wolnych przestrzenitznie z VFB PN-EN 12697-8
i VMA przy wymaganej zawartgi wolnych | Gestas¢ objetosciowa wg PN-EN
przestrzeni V,,<7% (obowijzkowa) 12697-6 , metoda B, w stanie
nasyconym powierzchniowo suchym. 1
Gestas¢ wg PN-EN 12697-5 , metoda
A, w wodzie
Wrazliwo$¢ na dziatanie wody (powkana
funkcjonalnie) PN-EN 12697-12 1
Odporné¢ na deformacje trwate (powdana PN-EN 12697-22 ,
funkcjonalnie); dotyczy betonu asfaltowego maly aparat, metoda B,
zaprojektowanego do maksymalnego w powietrzu, 1
obcigzenia osi poriej 130 kN przy wymaganej temperaturze
Sztywna¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 1
Zm¢cz_en|e (funkcjonalna) (_10 nawierz-chni PN-EN 12697-24, zatznik D
zaprojektowanych wg kryterium opartym mna 1




czteropunktowym zginaniu

Odporna¢ na paliwo (powdizana

funkcjonalnie) PN-EN 12697-43 1

Odpornag¢ na srodki odladzajce (powizana

funkcjonalnie) PN-EN 12697-41 1

Badanie typu nalgy przeprowadz zgodnie z PN-EN 13108-20 przy pierwszym wprowadzenieszanek

mineralno-asfaltowych do obrotu i powinnochyowtérzone w wypadku:

— uptywu trzech lat,

— zmiany zt@a kruszywa,

— zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowamd@N-EN 13043 , jednej z ngpujacych wigciwosci:
ksztattu, udziatu ziaren ggiowo przekruszonych, odpor§m na rozdrabnianie, odporéw nascieranie lub
kanciastéci kruszywa drobnego,

- zmiany gstcici ziaren grednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/,

— zmiany rodzaju lepiszcza,

— zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

Dopuszcza si zastosowanie podgja grupowego w zakresie badania typu. Oznaczaetoy wypadku, gdy

nasgpita zmiana sktadu mieszanki mineralno- asfaltoiisiniejg uzasadnione przestankie dana wiéciwosé

nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniu tejejavymaganej kategorii wdaiwosci, to nie jest konieczne
badanie tej wigciwosci w ramach badania typu.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi ogoélne

Badania dziel sie na:

— badania Wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawioygpektora Nadzoru)
— dodatkowe,
— arbitrazowe.

6.4. Badania Wykonawcy
6.4.1.Badania w czasie wytwarzania mieszanki minerasfateowe]

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszankmnemglno—asfaltowej powinny bywykonywane w

ramach zaktadowej kontroli produkcji, zgodnie zmgPN-EN 13108-21 .

Zakres badaWykonawcy w systemie zakladowej kontroli produlaijiejmuje:

— badania materiatow wsadowych do mieszanki minerabfaltowej (asfaltow, kruszyw wypetniacza i
dodatkéw),

— badanie sktadu i wkgiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki minevedsfaltowe] powinno

by¢ zgodne z certyfikowanym systemem ZKP.

6.4.2.Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowsgdania gotowej warstwy

Badania Wykonawcy gswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy

jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do

uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfae, pohczenia itp.) spetnigjwymagania

okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z rjdmlp starannécia i w

wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywé& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do

wymagah kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usug.

Wyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywa Inspektorowi Nadzoru na jegmdanie. Inspektora Nadzoru

moze zdecydowé& o dokonaniu odbioru na podstawie badd&/ykonawcy. W razie zastrzen Inspektora

Nadzoru meae przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres bad@Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowegdqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilasci materiatdw lub grub&ei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,



—  pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.5.4.4),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania pajczei technologicznych.

6.5. Badania kontrolne Zamawiapcego

Badania kontrolnegsbadaniami Inspektora Nadzoru, ktérych celem jesawdzenie, czy jaké materiatdw

budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i s&kadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczeinitp.)

oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowelaczenia itp.) spelnigj wymagania okrdone w

kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bade miejscu

budowy zajmuje si Inspektora Nadzoru w obecimd Wykonawcy. Badania odbywapie rowniez wtedy, gdy

Wykonawca zostanie w pgpipowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny. Wykonawca

moze pobierd i pakowa& prébki do bada kontrolnych. Do wystania prébek i przeprowadzehiada

kontrolnych jest upowaniony tylko Zamawiajcy lub uznana przez niego placéwka badawcza. Zaajgyi

decyduje o wyborze takiej placéwki.

Rodzaj i zakres badakontrolnych Zamawiagcego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej sty jest

nastpujacy:

- badania materiatéw wsadowych do mieszanki minerabfaltowej (asfaltow, kruszyw, wypetniacza i
dodatkéow).

Mieszanka mineralno-asfaltovia

- uziarnienie,

- zawartg¢ lepiszcza,

- temperatura 24mgknienia odzyskanego lepiszcza,

- gestas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni probki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mahes-asfaltowej:

-  pomiar temperatury powietrza podczas pobrania ypdabbada,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralnakasiej.

Wykonana warstwa:

- wskaznik zag:szczenia

- gruba¢ warstwy lub ilé¢ zuzytego materiatu,

- réwnagi¢ podiwna i poprzeczna,

- spadki poprzeczne,

- zawartd¢ wolnych przestrzeni,

- zlagcza technologiczne,

— szerokd&¢ warstwy,

- rzedne wysokéciowe,

- uksztalttowanie osi w planie,

— ocena wizualna warstwy.

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki.

6.5.1.Badanie materiatéw wsadowych

Wiasciwosci materiatow wsadowych nalg ocenig& na podstawie badgobranych prébek w miejscu produkciji
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Do oceny jakéci materiatdw wsadowych mieszanki mineralno-asfaép za zgod nadzoru i Zamawiagego
mog postzy¢ wyniki bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkcji.

6.5.1.1 Kruszywa i wypetniacz

Z kruszywa nalgy pobra i zbadd srednie probki. Wielké& pobranegredniej probki nie mze by¢ mniejsza ni:
- wypetniacz 2 kg,
—  kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,
—  kruszywa o uziarnieniu povigj 8 mm 15 kg.
Wypetniacz i kruszywa powinny spetdizwymagania podane w pkcie 2.4.

6.5.1.2. Lepiszcze

Z lepiszcza naley pobra proble srednp skladagca sé z 3 probek cgciowych po 2 kg. Z tego jedrproble
czgéciowa nalezy poddd& badaniom. Ponadto nale zbadé kolejrg proble, jezeli wyglad zewrtrzny
(jednolitas¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zabudzé obawy.
Asfalty powinny spetni@wymagania podane w pkcie 2.2 i 2.3.

6.5.1.3. Materialy do uszczelniania gpcten



Z lepiszcza lub materialdw termoplastycznych mal@obra prébki srednie skladace sé z 3 prdbek
czesciowych po 2 kg. Z tego jedrproble czesciowg nalezy podd& badaniom. Ponadto nalepobr& i zbadd
kolejng préble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolitgé¢, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia)zenbudzé
obawy.

Materiaty do uszczelniania pgizer powinny spetnia wymagania podane w pkcie 2.7.

6.5.2.Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci materialdw nalgy ocenig na podstawie badgpobranych probek mieszanki mineralno-asfaltowej
przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonaniestwgrasfaltowe)). Wyjtkowo dopuszcza sibadania
probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgodadzoru i Zamawigcego mog postuyé wyniki
bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkgciji.

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsie wartaici dopuszczalne i
tolerancje, w ktdrych uwzegtinia s¢: rozrzut wys¢pujacy przy pobieraniu probek, doktadidanetod badaoraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdw budowlanych nafg okresla¢ dla kadej warstwy technologicznej, a metody bada
powinny by zgodne z wymaganiami podanymi pagji chybaze ST lub dokumentacja projektowa padaj
inacze;.

6.5.2.1. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z lunej mieszanki mineralno-asfaltowej nie iroodbiegé od wartgci
projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tabB8y w zalénosci od liczby
wynikéw bada z danego odcinka budowy. Wyniki badaie uwzgédniajg bada kontrolnych dodatkowych.

Tablica 29. Dopuszczalne odchytki dotyce pojedynczego wyniku badania siedniej arytmetycznej
wynikow bada zawartdci kruszywa
Kruszywo o wymiarze Liczba wynikéw baila

1 2 0od3do4| od5do8 o0d9dol1l9 >20
< 0,063 mm [%(m/m) —mieszanki
gruboziarniste i4,0 '."3,6 13,2 1'2,9 '."2,4 1'2,0
< 0,063 mm [%(m/m) —mieszanki
drobnoziarniste i3,0 '."2,7 12,4 1'2,1 '."1,8 1'1,5
< 0,125 mm, [%(m/m)] — mieszanki
gruboziarniste i5,0 '."4,4 13,9 1'3,4 '."2,7 1'2,0
<0,125 mm, [%(m/m)] — mieszanki
drobnoziarniste i4,0 '."3,6 13,3 1'2,9 '."2,5 1'2,0
Od 0,063 mm do 2 mm +8 %6,1 £5,0 4,1 *3,3 3]0
>2 mm +8 16,1 +5,0 4,1 +3,3 3,0
Ziarna grube -8 -6,7 | -5,8 +4,5| -5,1 +4,3 -4,4 +40
(mieszanki drobnoziarniste) +5 +4,7 +4,1 -
Ziarna grube -9 -7,6 -6,8 -6,1 -5,5 +50
(mieszanki gruboziarniste) +5,0 | +5,0 +5,0 +5,0 +5,0 e

6.5.2.2. Zawart& lepiszcza

Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaliowie mae
odbieg& od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem podanych dopuszczalnych odchytek, wzraiei od
liczby wynikéw badéa z danego odcinka budowy (tablica 30). Do wynikoad# nie zalicza s bada
kontrolnych dodatkowych.

Tablica30. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyribadania isredniej arytmetycznej wynikow bafia
zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego [%(m/m)]

Rodzai mieszanki Liczba wynikéw bada

J 1 2 Od3do4] 0Od5dd8| Od9do1d >20
gl\;/lrlues;;r;l:lniste 20,6 0,55 0,50 +0,40 +0,35 +0,30
(I;/lrfl;srfggigrniste 20,5 0,45 10,40 +0,40 +0,35 +0,30

a) dodatkowo dopuszczagsmaksymalnie jeden wynik, sfrod wynikow bada wzietych do obliczeni




sredniejarytmetycznej, ktérego odchyika jesteksza od dopuszczalnej odchyiki dotycej sredniej
arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalneligtli jak do pojedynczego wyniku badania

6.5.2.3. Temperatura gkinienia lepiszcza odzyskanego

Dla asfaltéw drogowych zgodnych z PN-EN 12591 owaelorodzajowych zgodnych z PN-EN 13924-2 ,
temperatura mgknienia lepiszcza odzyskanego, nie 2ady¢ wieksza nk maksymalna warté temperatury
micknienia, o w¢cej niz dopuszczalny wzrost temperaturyekmienia po starzeniu metgdRTFOT podany w
normie (przyktadowo dla MG 50/70-54/64 jest to: 64°f10°C = 74°C).

Jezeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowe] jegtantulat asfaltowy, to temperatura chmienia
wyekstrahowanego lepiszcza nie zaqrzekroczy temperatur ngknienia Trgsmix, Po0danej w badaniu typu o
wigcej niz 8°C.

Temperatura ngknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) wgteahowanego z mieszanki mineralno-
asfaltowej nie powinna przekroczwartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 31.

Tablica 31. Najwysza temperatura gkinienia wyekstrahowanego polimeroasfaltu drogowego

Rodzaj lepiszcza Najwigza temperatura gknienia °C
PMB-25/55-60 78
PMB 25/55-80 Nie dotyczy

W przypadku, gdy dostarczony na wytwa@rpolimeroasfalt charakteryzujegsivysolky temperatur migknienia

(tzn. wieksz niz dolna granica normowa + 10°C), kt6éra zostata udodutowana w ramach kontroli jadab i
zasad ZKP na wytworni, stosujec sivymaganie gornej granicy temperaturyekmienia wyekstrahowanego
lepiszcza obliczone w nagiujacy sposob:

Najwyzsza dopuszczalna temperaturgkmienia wyekstrahowanego polimeroasfaltu =

temperatura mknienia zbadanej dostawy na wytwarri dopuszczalny wg Zatznika

krajowego NA do PN-EN 14023 wzrost temperaturgknienia po starzeniu RTFOT.

W przypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polioasfaltem nawrot sptysty lepiszcza wyekstrahowanego
powinien wynié¢ co najmniej 40%. Dotyczy to rownieprzedwczesnego zerwania tego lepiszcza w badaniu,
przy czym nalgy wtedy poda wartas¢ wydituzenia (zgodnie z zapisami normy PN-EN 13398).

6.5.2.4. Gstas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni

Zawartag¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranejieszanki mineralno-asfaltowej lub wkowo
powtdrnie rozgrzanej prébki pobranej z nawierzahiei maze wykroczy poza wartéci podane w pkcie 2.10 o
wigcej niz 1,5% (v/v).

6.5.3.Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki nairey-asfaltowej

Temperatura powietrza powinnadmierzona przed i w czasie rob6t; nie powinné niejsza ni podano w
tablicy 26.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowmdczas wykonywania nawierzchni polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance dmagej st w zasobniku roxietacza i odczytaniu
temperatury. Dodatkowo nale sprawdzé temperatuy mieszanki za stotem réadetacza w przypadku
dluzszego postoju spowodowanego przerw dostawie mieszanki mineralno-asfaltowej z wytmiorleeli
temperatura za stolem po zakaeniu postoju d&dzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniegogsagzenia, to
nalezy wykona zakaczenie dziatki roboczej i rozpogz proces uktadania jak dla nowej.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltomadgzy wykona zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
12697-13 .

Sprawdzeniu podlega wygl mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadudk zasobnika rdeietacza
oraz poréwnaniu z normalnym wyglem z uwzgidnieniem uziarnienia, jednorodm mieszanki,
prawidtowdici pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnegdmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.5.4.Wykonana warstwa
6.5.4.1. Wskanik zag:szczenia i zawaro wolnych przestrzeni

Zagszczenie wykonanej warstwy wyne wskanikiem zagszczenia oraz zawakitia wolnych przestrzeni
nie maze przekroczy wartcsci dopuszczalnych podanych w tablicy 32. Dotycaykezdego pojedynczego
oznaczenia danej wdeiwosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 .



Tablica 32. Wtaciwosci warstwy AC

Wskaznik Zawartag¢ wolnych przestrzeni w
Warstwa Typ i wymiar mieszanki . warstwie
zag:szczenia [%(vV)]
[%0]

Wiazaca AC 11 W, KR1-KR2 >08 2,0-7,0
AC 16 W, KR1-KR2 >98 2,0+7,0

AC 16 W, KR3-KR7 >98 3,0+8,0

AC 22 W, KR3-KR7 >98 3,0+8,0

Wskaznik zag:szczenia i zawarf wolnych przestrzeni natg badd dla kadej warstwy i na kade rozpocgte
6000 nf nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby licpbabek mae zosta zwickszona (np. nawierzchnie
27drog w terenie zabudowy, nawierzchnie mostowe).

6.5.4.2. Grub& warstwy

Srednia grubét dla poszczegélnych warstw asfaltowych ofeerinia grubéé dla catego pakietu tych warstw
powinna by zgodna z grubiwia przyjeta w projekcie konstrukcji nawierzchni. Jedynie pragiiu pojedynczych
wynikéw pomiaréw grub&ci wykonanej warstwy oznaczane wedtug PN-EN 12687-fhog, odbiegé od
projektu o wartéci podane w tablicy 33.

Tablica 33. Dopuszczalne odchyiki grébowarstwy [%]

Pakiet: warstwa
scieralna+wizaca .
Warunki oceny +podbudowa Warstwa wazaca
asfaltowa razem
Dla wartagci sredniej grubéci wbudowanej warstwy z Nie dopuszcza si Nie dopuszcza si
calego odcinka budowy zanizenia grubéci zanizenia grubéci
Dla wartdci pojedynczych wynikow pomiaréw grufm 0+10%, ale nie 0+10%
wbudowanej warstwy wigcej niz 1,0 cm

Nalezy sprawdzt zachowanie zasady m&eej, ze grubdé warstwy musi by co najmniej dwuip6tkrotnie
wieksza od wymiaru D kruszywa danej mieszanke @,5%D).

Zwigkszone grubgxi poszczegodlnych warstwetls zaliczane jako wyréwnanie ewentualnych niedoboniej
lezacej warstwy.

6.5.4.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rialebadd@ nie rzadziej ni co 50 m oraz w punktach giéwnych tukow
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentacprojektows, z tolerancgg £ 0,5%.

6.5.4.4. Rowné&t podiwna i poprzeczna

a) Rownd¢ podtuzna

Do oceny rownéci podiwnej warstw wazgcej i wyréwnawczej nawierzchni drég wszystkich kiaaley
stosowé metod pomiaru cigtego réwnowang uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografu,
umazliwiajgcego wyznaczanie odchyleéwnaici podiwnej jako najwekszej odlegtéci (przeéwitu) pomidzy
teoretyczn linig taczaca spody kotek jezdnych ugdzenia a mierzanpowierzchm warstwy [mm].



W miejscach niedogpnych dla planografu pomiar réwsed podiwnej warstw nawierzchni nalg
wykona w sposoéb gigly z uzyciem faty i klina. Diugéc¢ taty w pomiarze rowniei podtuznej powinna wynosi
4 m.

Maksymalne wartéi odchylé rowndsci podtwnej dla warstwy oznaczone pomiaremgtym réwnowanym
uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografaty i klina okrela tablica 34.

Tablica 34. Maksymalne wadoi odchyler réwndsci podiwznej dla warstwy wjzacej okr&lone za pomog
pomiaru cigtego, taty i klina

Maksymalne wartei
Klasa drogi Element nawierzchni odchylet rownaici podtuznej
warstwy [mm] dla warstwy
Wigzacej
A,S,GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, 6
dodatkowe, wdczenia i wyiczenia,
jezdnie hcznic,
utwardzone pobocza
Jezdnie MOP 9
G,Z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 9
wiaczenia i wyhczenia, postojowe,
jezdnie hcznic,
utwardzone pobocza
L,D, place Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie 12
parkingi, przeznaczone do ruchu i postoju
pojazdéw

b) Rowna¢ poprzeczna

Do oceny rownéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkidaskoraz placéw i parkingdw nale
stosowé& metod pomiaru profilometrycznego rownowa uzyciu taty i klina, umaliwiajaca wyznaczenie
odchylenia réwnéci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu idi@dchylenie to jest obliczane jako
najwicksza odlegté¢ (przewit) pomiedzy teoretyczap tata (o dlugsci 2 m) a zarejestrowanym profilem
poprzecznym warstwy. Efektywna szerékopomiarowa jest réwna szeralod mierzonego pasa ruchu
(elementu nawierzchni) z tolerancl5%. Warté¢ odchylenia rownéci poprzecznej nakly wyznacza z
krokiem co 1 m.

W miejscach niedogpnych dla profilografu pomiar réwsdoi poprzecznej warstw nawierzchni natevykona

z wyciem faty i klina. Dlugéc taty w pomiarze réwnii poprzecznej powinna wyn@s2 m. Pomiar powinien
by¢ wykonywany nie rzadziej fico 15 m.

Tablica 35. Maksymalne waic odchyleh rownaici poprzecznej dla warstwégieralnej i wiazacej

Maksymalne wartei odchyle

Klasa drogi Element nawierzchni réwnaoici poprzecznej warstwy
[mm] dla warstwy wizacej
A,S,GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, 6

dodatkowe, wdczenia i wyhczenia,
jezdnie hcznic,
utwardzone pobocza

Jezdnie MOP 9
G,Z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 9
wtaczenia i wyhczenia, postojowe,
jezdnie hcznic,
utwardzone pobocza
L,D, place Wszystkie pasy ruchu i 12

parkingi, powierzchnie przeznaczone do
ruchu i postoju pojazdéw

6.5.4.5. Zjcza technologiczne
Ztgcza podhane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng idyvne i zwizane, wykonane w linii prostej,
rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajwarstwy powinny hyw jednym poziomie.



6.5.4.6. Szerok warstwy

Szerokd@¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzHlaj jezdni powinna hyzgodna z dokumentagcprojektows, z
tolerancy w zakresie od 0 do +5 cm, przy czym szesokearstwy wizagcej powinna by odpowiednio szersza,
tak aby stanowita odsadgklla warstwyscieralnej. W przypadku wyprofilowanej ukmej krawedzi szeroké¢
nalezy mierzy w $rodku linii skosu.

6.5.4.7. Rezdne wysokéciowe

Rz¢edne wysokéciowe, mierzone co 20 m na prostych i co 20 m ngodtuznej i krawedziach, powinny b§
zgodne z dokumentacjprojektows, z dopuszczaln tolerancy + 1 cm, przy czym co nhajmniej 95%
wykonanych pomiaréw nie nie przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

6.5.4.8. Uksztaltowanie osi w planie

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m,poginno ré&ni¢ sic od dokumentacji projektowej o yaej
niz £ 5 cm.

6.5.4.9. Ocena wizualna warstwy

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniencgdnorodny, bez gpan, deformaciji, plam i
wykrusze.

6.6. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikdw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka
budowy, Wykonawca ma prawadat przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inspektor Nadzoru i Wykonawca decyglwyspoélnie o miejscach pobierania probek i wyznazemcinkow
czgsciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych
nie mae by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek mén powinien by mniejszy nt 20%
ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgjdniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czsciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.7. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione atpliwosci ze
strony Inspektora Nadzoru lub Wykonawcy (np. nagtedie wlkasnych bada

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezae laboratorium, ktére nie wykonywato
bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponssona, na ktorej niekorz§
przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6ét podano w SST D-000000ymagania ogdlne” .

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu dsfaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” .

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,



- oznakowanie robdt,

— oczyszczenie i skropienie podi

— dostarczenie materiatow i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgn$port na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltove krawedzi urzydzen obcych i krawznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t oldlenych niniejsz SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktéregspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale ssigprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysge, ktére g niezkedne do wykonania robo6t podstawowych, niezaliczame rdbét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne

2. D-04.03.01 Palczenie midzywarstwowe nawierzchni drogowej emalapfaltovy
10.2. Normy
3. PN-EN 196-2 Metody badania cementu ¢4€2: Analiza chemiczna cementu
4. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢&z2: Metody bada
5. PN-EN 932-3 Badania podstawowych é$glaosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
6. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych setaosci kruszyw — Cgs¢ 1: Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania
7. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych setaosci kruszyw — Cgs¢ 3: Oznaczanie
ksztattu ziarn za pomgavskaznika ptaskdci
8. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych setaosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn — Wskanik ksztattu
9. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych d&etavosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartgi ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
10. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych $edaosci kruszyw — Cgzs¢ 6: Ocena
wihasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszyw
11. PN-EN933-9 Badania geometrycznych sehaosci kruszyw — Cgzs¢ 9: Ocena
zawartadci drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym
12. PN-EN933-10 Badania geometrycznych seilmosci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych cgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie
w strumieniu powietrza)
13. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznydasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odporgoi na rozdrabnianie
14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznydiciwosci kruszyw — Cgsé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszgonego wypetniacza
15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznydsiciwosci kruszyw — Cgsé 5:
Oznaczanie zawardoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj
16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznyd&éciwosci kruszyw —Cgs¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziarn i nasikliwosci
17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznyhéciwosci kruszyw — Cgsé 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna
18. PN-EN 1367-1 Badania wgswosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie



19.
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PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1744-1
PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12595

PN-EN 12596

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-3

PN-EN 12697-4

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

czynnikéw atmosferycznych — & 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

Badania wid@wosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — €% 3. Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metagdgotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie penetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzretie temperatury rgknienia —
Metoda Piedcien i Kula

Badania chemicznych detevosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie rozpuszczalboi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie temperatury tamliwoi
Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepk&i kinematycznej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @mmanie lepkéci dynamicznej
metod prézniowej kapilary

Asfalty i produkty asfaltowe —m@ezzanie zawarfoi parafiny — Czsé¢
1: Metoda destylacji

Asfalty i produkty asfaltowe —n@gzzanie odporrgei na twardnienie
pod wpltywem ciepta i powietrza — &z 1: Metoda RTFOT

Asfalty i produkty asfaltowe —n@gzzanie odporrgei na twardnienie
pod wpltywem ciepfa i powietrza — &z 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 1: Zawarté¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka
obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do
destylacji frakcyjnej

Mieszanki mineralno-asfaltowe etdly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 5: Oznaczaniegtaici

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 6: Oznaczanie ggtaici objetosciowej
prébek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawadm wolnej

przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czé¢ 11: Oznaczanie powinowactwa

pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czsé¢ 12: Okrdlanie wraliwosci probek
asfaltowych na wagd

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 24: Odporné¢ na zngczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 26: Sztywnéé

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowiletody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro — Czs¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni



46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.
64.

64a.

65.

65a.

66.

66a.

67.

68.

PN-EN 12697-39

PN-EN 12697-41

PN-EN 12697-42

PN-EN 12697-43

PN-EN 13043

PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-4
PN-EN 13108-8
PN-EN 13108-20
PN-EN
13108-21

PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588
PN-EN 13589

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 13808:2013-
10/Ap1:2014-07
PN-EN 13924-2

PN-EN 13924-2:
2014-04/Ap1:
2014-07 i PN-EN
13924-2:2014-
04/Ap2:2015-09E
PN-EN 14023

PN-EN
14023:2011/Ap1:
2014-04
PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2

asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 39: Oznaczanie zawatm lepiszcza
metod; spalania

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 41: Odpornéé na ptyny zapobiegage
oblodzeniu

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 42: Zawarté¢ czgsci obcych w
destrukcie asfaltowym

Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 43: Odporné& na paliwo

Kruszywa do mieszanek bitumicznygowierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienzach
przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe -yridigania — Gg&¢ 1: Beton
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe yritdgania - Cg¢ 4: Mieszanka
HRA

Mieszanki mineralno-asfaltowe yridgania - Cgcé 8: Destrukt
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowaMymagania — Gg¢ 20: Badanie
typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania -¢&z21: Zaktadowa
kontrola produkcji

Badania kruszyw wypelgtgich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metagpierscienia delta i kuli

Badania kruszyw wypelgtgich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &mzanie nawrotu sgrystego
asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @&mzanie stabiln@i podczas
magazynowania asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wiéciwosci mechanicznych
lepiszczy asfaltowych metgdozchgania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @&zanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metagtestu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie sity rozggania asfaltéw
modyfikowanych — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii odksztatcenia

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &ths specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikakgtionowych
emulsji asfaltowych. Zatznik krajowy NA

Asfalty i lepiszcza asfaltoweas@dy klasyfikacji asfaltéw drogowych
specjalnych - CG&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikaagifaltéw drogowych
specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe. Zatznik
krajowy NA

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - &fhs specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacgsfaltow

modyfikowanych polimerami. Za¢znik krajowy NA

Wypetniacze szczelin i zalewygdnwe — Czs¢ 1. Wymagania wobec
zalew drogowych na gaco
Wypetniacze szczelin i zalewygdnwe — Czs¢ 2: Wymagania wobec



zalew drogowych na zimno

69. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &aipry zaptonu i palenia —
Pomiar metog otwartego tygla Clevelanda

70. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptopalénia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

71. PN-EN 13880-2 Zalewy szczelin na gmr -- Cz$¢ 2: Metoda badania dla oktenia
penetracji sttka w temperaturze 25 C

72. PN-EN 13880-3 Zalewy szczelin na ggr -- Cz$¢ 3: Metoda badania okilajaca
penetragj i odprzenie spgzyste (odbojnéc)

73. PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na gnwr -- Cz$¢ 5: Metody bada do oznaczania
odporndgci na sptywanie

74. PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 6: Metoda przygotowania prébek
do badania

75. PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na ggar -- Cz$¢ 13: Metoda badania styca do

okreslenia wydhzenia niecigtego (préba przyczepsa)

/6. DIN 52123 Prifung von Bitumen- und Polymerbitumenbahnen (Badaam

bitumicznych i polimerowo-bitumicznych)

7. PN-EN 1425 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Ocena organolepiyc

78. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @azranie zawartsi wody w
emulsjach asfaltowych -- Metoda destylacji azeatvog
79. PN-EN 13074-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Gdzyskiwanie lepiszcza z emuls;ji

asfaltowych lub asfaltow uptynnionych lub fluksowah -- Czs¢ 1:
Odzyskiwanie metagodparowania

80. PN-EN 13074-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Gédzyskiwanie lepiszcza z emuls;ji
asfaltowych lub asfaltéw uptynnionych lub fluksowah -- Cz$¢ 2:
Stabilizacja po odzyskaniu metpddparowania

10.3. Wymagania techniczne

81. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i pomakniowych utrwalé na drogach krajowych -
WT-1 2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne.aZahik do Zarzdzenia Generalnego Dyrektora
Drég Krajowych i Autostrad nr 46 z dnia 25 w§me 2014 r. i nr 8 z dnia 9 maja 2016 r.

82. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZ844 — czé¢ | - Mieszanki mineralno-asfaltowe.
Wymagania Techniczne. Zaknik do Zarzdzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i
Autostrad z dnia 18 listopada 2014 roku zmieyuego zarzdzenie w sprawie stosowania wymaga
technicznych na drogach krajowych dotyozch mieszanek mineralno-asfaltowych.

83. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZ826 — czs¢ Il - Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych. Wymagania Techniczne. #ainik do Zarzdzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 9 maja 2016 roku znmeg¢gtego zargdzenie w sprawie stosowania
wymaga technicznych na drogach krajowych doyezch mieszanek mineralno-asfaltowych.

84. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyichdtsztywnych. Zajcznik do Zarzdzenia nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradinia 16 czerwca 2014 r.

10.4. Inne dokumenty

85. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadlarogi publiczne i ich usytuowanie (jednolity tekd3z.U. z
2016, poz. 124)

Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie dnggo towaréw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, poz.7.36



